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SOCOSURF TCS SOCOSURF PACS
HEXACHROM-FREIE CHEMISCHE UMWANDLUNG UND
ABDICHTUNG

Technisches Datenblatt

Zulassungen und Normen

ALSTOM DTRF 1501611

BOMBARDIER BAPS 160-020 Conversion | BAPS 160-040 Conversion,
Electrically conductive

COLLINS RATIER FIGEAC FN 177 Sealing after TFSAA anodizing | FN 138 Conversion

Collins Aerospace (vormals UTC
Aerospace Systems)

LGPS 1109 Sealing after TSA anodizing

DAHER DQS-250-A (Conversion) | DQS-252 (Sealing)

DASSAULT AVIATION DGQT 0.4.2.0449 Sealing after TFSAA anodizing

DEUTSCHE AIRCRAFT DAGN 2136

EMBRAER MEP 13-117/MEP 13-116 (Conversion)

GE C03-124 & C03-125 (Conversion & sealing after SAA)

LEONARDO AIRCRAFT NTA 73557 (Sealing after TSA anodizing) | NTA 72278
(Conversion)

LEONARDO HELICOPTERS AWPS015T (Conversion)

LIEBHERR Aerospace MFT 0538 Conversion / MFT 0536 Sealing after TFSAA
anodizing

LOCKHEED MARTIN STP58-208 (sealing after SAA)

SAFRAN Pr-1045 (retouche) | Pr-1110 (conversion) | Pr-1040 /
Pr-1040-30 / Pr-1040-32 / Pr-1040-33 / Pr-1040-34 (sealing)

SAFRAN AEROSYSTEM STD P 4615 (conversion) & 4612 (sealing)

SAFRAN HELICOPTER ENGINES
(formerly TURBOMECA)

CCT 608 (conversion) & CCT 508 (sealing)

SAFRAN VENTILATION SYSTEM ITG4617011248 (conversion)

SPIRIT AEROSYSTEMS PSPEC4620 Chemical Conversion Treatment for Aluminum
Alloys / PSPEC4640 Conductive Chemical Conversion
Treatment for Aluminum Alloys

THALES GLOBAL SERVICES 64003429-024

S O C O S U R F  T C S  u n d  S O C O S U R F  P A C S  i s t  e i n  d r e i w e r t i g e s  C h r o m - C r ( I I I ) -
Oberflächenbehandlungsverfahren mit zwei Tanks, das Korrosionsbeständigkeit und Haftungsförderung
auf Aluminiumlegierungen bietet. Seine universelle Chemie führt sowohl chemische Umwandlung als auch
Eloxierungsabdichtung  durch.  Es  bietet  eine  gleichbleibende  Leistung,  die  mit  der  von  hexavalenten
Chrom-Oberflächenbehandlungen vergleichbar ist, ohne hexavalentes Chrom.
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Die  SOCOSURF  TCS  ist  eine  dreiwertige  Chromlösung  (Cr(III))  und  die  Socosurf  PACS  ist  eine
Nachbehandlungslösung,  die  die  TCS-Beschichtung  verstärkt.

Als chemische Umwandlung bildet SOCOSURF TCS/SOCOSURF PACS eine irisierende Beschichtung auf der
Oberfläche, die die Anforderungen von MIL-DTL-81706 Typ II, Klasse 1A und 3, Form I auf den Legierungen 2024,
6061 und 7075 erfüllt.

Das Beschichtungsgewicht liegt über 108 mg/m2 (10 mg/ft2).
Die Haftung der Farbe entspricht ASTM D3359 Grad 5B (ISO 2409 Grad 0) nach 14-tägigem
Wassereintauchen. 
Die Beschichtung ist vor und nach der Exposition mit neutralem Salzspray (NSS) elektrisch leitend.
Socosurf PACS gewährleistet eine konsistente NSS-Korrosionsbeständigkeit über 168 Stunden auf Al
2024-T3.

Als Dichtung nach der Eloxierung imprägniert das SOCOSURF TCS/SOCOSURF PACS bei der Eloxierung
dreiwertiges Chrom (Cr(III)) und versiegelt es darin. Es wurde mit TSA, BSA, CAA, TFSAA und SAA getestet.
SOCOSURF TCS und SOCOSURF PACS bieten eine robuste Chemie:   Kann durch Sprühen, Eintauchen und
Bürsten aufgetragen werden.

Verwendbar für Nachbesserungen.
Effektive chemische Umwandlung auf Aluminium der Serien 2000, 6000 und 7000.
Drop-in-Ersatz für die chemische Umwandlung und Abdichtung von sechswertigem Chrom und
erfordert keine Änderung der bestehenden Entfettungs- und Desoxidationsprozesse durch die
Benutzer.
Führt chemische Umwandlung und versiegelte Eloxierungen unter den gleichen Betriebsparametern
durch. 
Frei von flüchtigen Verbindungen und geruchsfrei.

Für Nachbesserungsanwendungen steht eine gebrauchsfertige farbige Version zur Verfügung. Bitte
beachten Sie das technische Datenblatt SOCOSURF TCS COLORED und SOCOSURF PACS RTU.

GEBRAUCHSANWEISUNG

1/ ERSTELLUNG DER TANKS
Allgemeine Informationen

Die Betriebsparameter sind identisch, wenn sie als chemische Umwandlung und als eloxierende
Dichtung verwendet werden.
SOCOSURF TCS und SOCOSURF PACS sind konzentrierte Produkte, die verdünnt werden müssen.
Für Make-up und Spülen wird deionisiertes oder entmineralisiertes Wasser empfohlen. Wenn eine
solche Wasserquelle nicht verfügbar ist, versuchen Sie, sauberes Wasser mit den folgenden
Eigenschaften zu verwenden:

pH zwischen 5,0 - 7,0 bei 25 °C (77 °F)   Gesamttrockenrückstand < 20 mg/l
Leitfähigkeit < 20 μS/cm

Vor der Anwendung von SOCOSURF TCS und SOCOSURF PACS müssen die Tanks und die
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Ausrüstung sauber sein.

SOCOSURF TCS Tank

Füllen Sie die unteren 20 % des Tanks mit sauberem Wasser. 31-41 % (v/v) SOCOSURF TCS
hinzufügen.
Füllen Sie mit sauberem Wasser bis zum Betriebspegel auf. Heizen und Rühren einschalten.
Wenn der Tank eine Betriebstemperatur von 35 - 45 °C (95 - 113 °F) erreicht hat, den pH-Wert messen.
Bei Messung bei Betriebstemperatur sollte der pH-Wert zwischen 3,8 und 4,0 liegen.

Zur Erhöhung des pH-Werts 5 %v/v* Ammoniumhydroxid hinzufügen.
Zum Senken des pH-Werts verdünnte 5%ige v/v Schwefelsäure verwenden.

*Die Konzentration kann bezüglich der Größe des Tanks eingestellt werden.

SOCOSURF PACS-Tank (wenden Sie sich an SOCOMORE, um die Tankreinigungsmethode einzurichten)
Füllen Sie die unteren 20 % des Tanks mit sauberem Wasser. 

8-12 % (v/v) SOCOSURF PACS hinzufügen.
Technisches, stabilisiertes Wasserstoffperoxid hinzufügen. 

5-7 % (v/v) bei Verwendung von 35 % Wasserstoffperoxid
6-8 % (v/v) bei Verwendung von 30 % Wasserstoffperoxid

  Füllen Sie mit sauberem Wasser bis zum Betriebspegel auf. Schalten Sie das Rühren ein.
  Nach der Homogenisierung den pH-Wert messen. Der pH-Wert sollte zwischen 4,2 und 5,3 liegen.

Zur Erhöhung des pH-Werts 5 %v/v* Ammoniumhydroxid hinzufügen. 
Zur Senkung des pH-Werts 5 %v/v* Salpetersäure hinzufügen.

*Die Konzentration kann bezüglich der Größe des Tanks eingestellt werden.

2/ AUSRÜSTUNGSEMPFEHLUNGEN SOCOSURF TCS-Tank

Vor der Anwendung vorsichtig durch Rezirkulation rühren, um eine homogene Temperatur zu erhalten.
Vermeiden Sie Spritzer und Turbulenzen. Schalten Sie das Rühren während der Behandlung aus.
PVC, PVDC, PVDF, PTFE, PP und Edelstahl 316L sind geeignete Baumaterialien. Andere Materialien
müssen bewertet werden.
Die Heizelemente müssen mit Teflon oder PVDF beschichtet sein.
Die Filtration (<25μm) mit einer Rate von 0,1 bis 2 Umwälzungen/Stunde wird für Hochdurchsatztanks
zur Entfernung von Partikeln empfohlen.

SOCOSURF PACS Tank

Vor der Anwendung und während der Behandlung durch Rezirkulation vorsichtig rühren. Vermeiden Sie
Spritzer und Turbulenzen.
PVC, PVDC, PVDF, PTFE und PP sind geeignete Baumaterialien. Andere Materialien müssen bewertet
werden. 
Um den Wasserstoffperoxid-Verbrauch zu senken:

Decken Sie den Tank bei Nichtgebrauch mit einem Deckel ab.
Senken Sie die Tanktemperatur bei Bedarf mit einem Kühlsystem, um 30 °C nicht zu
übersteigen. 
Vermeiden Sie Turbulenzen, verwenden Sie keine Luftbewegung.
Minimierung des Rührens vor und während der Behandlung.
Optional: Die Filtration (<25μm) mit einer Rate von 0,1 bis 2 Umwälzungen/Stunde wird für
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Hochdurchsatztanks zur Entfernung von Partikeln empfohlen.

Spülstufen

Die Tanks SOCOSURF TCS und SOCOSURF PACS benötigen jeweils eine eigene Spülstufe.
Das Spülen kann durch Sprühen oder Tauchen oder eine Kombination davon erfolgen. Es wird eine
zweistufige Spülung empfohlen, bei der die zweite Spülstufe sauberes Wasser ist.

3/ PROZESS- UND BETRIEBSPARAMETER

Die Oberflächenvorbereitung vor der Behandlung mit SOCOSURF TCS/SOCOSURF PACS ist für den Erfolg
der Behandlung von entscheidender Bedeutung. Die Behandlung mit Socosurf TCS/Socosurf PACS muss auf
einer perfekt sauberen Oberfläche in Reihenfolge mit der Oberflächenvorbereitung durchgeführt werden. Im
Folgenden wird allgemein der typische Prozess dargestellt.
Beachten Sie immer die OEM-Konstruktionsdokumentation.
 
Als chemischer Umwandlungsprozess Als Abdichtungsprozess

1.    Entfetten (SOCOCLEAN A3432, 10-30 Min.)
2.    Spülen
3.    Alkalische Ätzung (optional)
4.    Spülen
5.    Desoxidieren (SOCOSURF A1858/A1806,
1-10 Min)
6.    Spülen
7.    SOCOSURF TCS
8.    Spülen
9.    SOCOSURF PACS
10.  Spülen
11.   Bei Bedarf trocknen (Temperatur < 60 °C /
140 °F)
 

1.    Entfetten (SOCOCLEAN A3432, 10-30 Min.)
2.    Spülen
3.    Alkalische Ätzung (optional)
4.    Spülen
5.    Desoxidieren (SOCOSURF A1858/A1806, 1-10 min)
6.    Spülen
7.    Eloxieren (TSA, BSA, CAA, SAA usw.)
8.    Spülen
9.    SOCOSURF TCS
10.   Spülen
11.   SOCOSURF PACS
12.   Spülen
13.   Bei Bedarf trocknen (Temperatur < 60 °C / 140 °F)

Die Referenzbetriebsparameter sind: (Wenden Sie sich an SOCOMORE, um die Tankreinigungsmethode
einzurichten)

SOCOSURF TCS
 Chemische Umwandlung Abdichtung
Konzentration 31 - 41%v/v

pH-Wert 3,8 - 4,0, gemessen bei Betriebstemperatur

Eintauchzeit 10 ± 5 Min
Anodische Schicht < 10 μm: 10-40
Min Anodische Schicht 10 μm: 3-10 Min

Temperatur 40 ± 5 °C (104 ± 9 °C)
SOCOSURF PACS

Konzentration 8 - 12 %v/v

Wasserstoffperoxid-Konzentration
5 - 7 %v/v bei Verwendung von 35 % Peroxid
6 - 8 %v/v bei Verwendung von 30 % Peroxid

pH-Wert 4,2 - 5,3
Eintauchzeit  3 - 10 Minuten
Temperatur 15 - 30 °C (59 - 86 °F)

Dies sind die validierten und empfohlenen Betriebsparameter von Socomore. Größere Betriebsfenster stehen
im Badwartungsverfahren zur Verfügung. Verwenden Sie SOCOSURF TCS/SOCOSURF PACS immer gemäß
den technischen Unterlagen, die Ihren Prozess regeln.
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4/ WARTUNG DER TANKS
Die Tanks müssen überwacht werden, um die Leistung aufrechtzuerhalten. Die Tankkontrolltests sind in
einem separaten Dokument definiert, das auf Anfrage erhältlich ist.

Die zur Wartung der Tanks erforderlichen Produkte sind:

SOCOSURF TCS
SOCOSURF PACS 
30-35 % technische Qualität, stabilisiertes Wasserstoffperoxid erfordert SOCOMORE-Empfehlung 
Ammoniumhydroxid-Lösung, verdünnt 5-10 %
Schwefelsäurelösung, verdünnt 5-10 % 
Salpetersäurelösung, verdünnt 5-10 %

Ein Badeüberwachungsprotokoll und ein informativer Hinweis zum Abfallmanagement sind auf
Anfrage bei unseren Teams erhältlich.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI GEBRAUCH UND LAGERUNG

Für weitere Informationen über die Gefahren des Produktes empfehlen wir das Sicherheitsdatenblatt.
Nur für den industriellen Gebrauch.

Die vorangehende Notiz wird durch die hier vorliegende ersetzt und aufgehoben.
 

Die in dieser Informationsschrift enthaltenen Angaben sind nach bestem Wissen und Gewissen gegeben und haben lediglich einen anzeigenden Wert und stellen
demnach keinerlei Verpflichtung oder Garantie unsererseits dar, besonders für den Fall von Rechtsansprüchen Dritter, die sich durch den Gebrauch unserer
Produkte ergeben. Die aufgezeichneten Daten stützen sich auf von SOCOMORE durchgeführte Versuche. An den Angaben können Änderungen vorgenommen
werden, falls dies von SOCOMORE für nötig gehalten wird. Diese Angaben ersetzen in keinem Fall Vorversuche, die man für jeden bestimmten Anwendungsfall
unternehmen sollte, um die Verträglichkeit des Produktes zu prüfen. Die Fotos sind nicht vertraglich bindend. Wir bitten Sie in allen Fällen die örtliche
Gesetzgebung zu prüfen, die für die Anwendung unserer Produkte zuständig ist. Für weitere Informationen stehen wir Ihnen jederzeit zur Verfügung.


