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INSTRUKCIJA OBStUGI

SILOWNIKOW SERII FDI

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Napiecie zasilania (DC) 24V
Udiwig 60 kg 160 kg 40019

Predkosé wysuwu

Zabezpieczenia Wytaczniki krancowe

Temperatura pracy -25'C~ +65'C
6 mm/s 100 imp/10 mm
20 mm/s 50 imp/10 mm

INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA INSTALACJI

Upewnij sie, ze dobrates odpowiedni aktuator. Przy doborze sity i dtugosci sitownika wptyw majg sity
tarcia i oporéw ruchu, waga poruszanego elementu, wymagany zakres ruchu. Nie zachowanie
odpowiedniego marginesu dla powyzszych czynnikdw moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sitownika,
zerwania mocowan, uszkodzenia ciata 0séb obstugujacych urzadzenie. Sitowniki nalezy zabezpieczy¢
przed spaleniem silnika, odpowiednio dobranym bezpiecznikiem topikowym lub elektronicznym

uktadem przecigzeniowym.
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MONTAZ MECHANICZNY

Sitownik nalezy pewnie przymocowa¢ mechanicznie w taki sposéb, aby uniemozliwi¢ uszkodzenie
obudowy o ruchome elementy mechaniczne, poruszane przez sitownik. Do montazu sitownika stuzy
mocowanie tylne znajdujgce sie w tylnej czesci sitownika (1), tuz obok silnika elektrycznego (8).
Mocowanie przednie (7) znajduje sie na kornicu wysuwnego trzpienia aluminiowego (4) - umieszczone
tuleje z brgzu. Podfgczenie elektryczne nalezy wykonaé przewodami elastycznymi (linkami) o
minimalnym przekroju 2x0.75mm?2. Wtyczke, w ktdrg oryginalnie wyposazony jest kabel sitownika
mozna odcigc.

Wyprowadzenia czujnika Halla:
¢  Przewdd CZERWONY - zasilanie (+5...24V)
* Przewdd CZARNY - masa zasilania i sygnatu wyjsciowego (GND)
¢ Przewdd BIALY- wyjscie impulséw (wbudowany rezystor podciggajgcy do "+" zasilania)
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USTAWIENIE ZAKRESU PRACY

Aby wyregulowac styki kraricowe wewnatrz sitownika nalezy:

¢ Zdjgc tuleje z brazu zabezpieczajgce mocowanie przednie (7) na wysuwnym trzpieniu sitownika (4).
e Odkreci¢ sSruby mocujace (6) aluminiowy korpus (3) wewnatrz obudowy przektadni z tworzywa
sztucznego (2) i delikatnie wyciggnac¢ aluminiowy korpus (3). UWAGA! Ciggng¢ powoli z wyczuciem,
aby nie pourywac przewoddw tgczgcych styki kraricowe z silnikiem! Listwa na ktérej znajdujg sie
krancowki wysunie sie z prostokgtnego profilu razem z obudowa przektadni.

* Rozcigé¢ w potowie listwe z krancowkami i wycigé ze srodka fragment o takiej dtugosci, o jaka chce
sie skraci¢ nominalny wysuw sitownika (np. jesli wysuw fabryczny wynosi 300 mm, a potrzeba 230
mm, to nalezy wycig¢ fragment o dtugosci 70 mm).

e Ztozyc¢ skrécona listwe z powrotem i potgczyé krétkimi przewodami rozciete wczesniej sciezki.

e Ostroznie ztozyc sitownik postepujac w kolejnosci odwrotnej do opisanej powyzej. Szczegdlnie
nalezy uwazac na to, aby w prowadnicy, w ktérej znajduja sie krancowki poruszat sie jeden z
wypustodw na nakretce napedowej aby mogt wciskaé przefaczniki i zatrzymywac sitownik w
ustawionych pozycjach.

UWAGA: Regulacje stykow krancowych nalezy wykonywac przy zachowaniu NADZWYCZAJNEJ ostroznosci,
gdyz jej brak grozi uszkodzeniem sitownika!
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Wariant| A | B C D E F G | g1 | @
FDI
200 mm 147 80 64 395 420 36 24 10 10
300 mm 147 80 64 495 520 36 24 10 10
400 mm 147 80 64 595 620 36 24 10 10
600 mm 147 80 64 795 820 36 24 10 10
Wymiary podane w milimetrach
Powyzsze wymiary mogg nieznacznie sie réznic

C€ wKoHS

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 29 lipca 2005 r.o zuzytym sprzecie elektronicznym zabronione jest umieszczanie tacznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem
przekreslonego kosza. Uzytkownik, ktéry zamierza pozby¢ sie produktu, jest zobowigzany do oddania zuzytego sprzetu elektronicznego lub elektrycznego do punktu zbierania zuzytego
sprzetu. Punkty zbierania prowadzone sagm. in. przez sprzedawcéw hurtowych i detalicznych tego sprzetu oraz przez gminne jednostki organizacyjne prowadzace dziatalno$¢ w zakresie
odbierania odpadéw.
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