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KARTA TECHNICZNA
TECHNIPLAST 400 NANO

Dwukomponentowa, wysoce przezroczysta zawierajagca NANO elementy oraz stabilizator swiatla
HALS zywica epoksydowa o bardzo wysokim potysku oraz zdolnosci do samoregenerac;ji.

CHARAKTERYSTYKA

Wysoka lepkos¢.

Doskonata rozlewnos$é nawet bez uzycia narzedzi rozprowadzajgcych.

tatwe odpowietrzanie przy pomocy TECHNIPLAST MAGIC SPRAY lub goragcego powietrza.

Dzigki zawartosci NANO elementéw wysoka odporno$¢ na trwate wgniecenia a zarysowania bardzo tatwo usunac.
Posiada zdolno$¢ do samoregenerac;ji.

Ekstremalnie wysoki potysk.

tatwo przywracalny potysk poprzez polerowanie.

Wysoka przezroczystoseé.

Dzigki zastosowaniu stabilizatora $wiatta HALS, blokera promieniowania UV oraz rozjasniacza optycznego charakteryzuje sie prawie
idealng przezroczystoscia, a takze jeszcze wyzsza od innych odpornoscig na $wiatto oraz promieniowanie UV.
Odpornos$¢ chemiczna i mechaniczna.

Latwos¢ aplikaciji.

PRZEZNACZENIE

TECHNIPLAST 400 NANO

Najczesciej stosowana, m.in., do:

Wykonywania gtadkich wylewek w nowoczesnych wnetrzach.

Wykonywania posadzek imitujgcych naturalny marmur.

Zalewania posadzkowych tapet 3D.

Zalewania betonu w celu stworzenia bezbarwnej warstwy zabezpieczajgce;.

Zalewania drobnych przedmiotow.

Jako lakier o bardzo wysokim potysku do zamykania posadzek z kolorowymi ptatkami oraz z kolorowym piaskiem.
Wykanczania blatéw oraz prac artystycznych.

Wykanczania drewna oraz innych materiatéw drewnopochodnych.

SKLAD
Komponent A - modyfikowana zywica epoksydowa
Komponent B - utwardzacz do zywicy epoksydowe;j
Proporcja mieszania - 1:1
OPAKOWANIA
1,0 kg - Komponent A 0,5 kg.
- Komponent B 0,5 kg.
2,0 kg - Komponent A 1,0 kg.
- Komponent B 1,0 kg.
4,0 kg - Komponent A 2,0 kg.
- Komponent B 2,0 kg.
8,0 kg - Komponent A 4,0 kg.
- Komponent B 4,0 kg.
20,0 kg - Komponent A 10 kg.
- Komponent B 10 kg.
400 kg - Komponent A 200 kg
- Komponent B 200 kg
2000 kg - Komponent A 1000 kg
- Komponent B 1000 kg
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PRZECHOWYWANIE

Przechowywac¢ w fabrycznie zamknietych opakowaniach, w warunkach wolnych od wilgoci, przemarzania oraz kontaktu z ogniem —
max. 12 miesiecy.

W wypadku wystgpienia zjawiska krystalizacji materiat nalezy ogrza¢ do temperatury 40°C i poczekaé do catkowitego ustgpienia
zjawiska. Zaistniata sytuacja nie wptywu na parametry techniczne materiatu.

DANE TECHNICZNE

GESTOSC Komponent A - 1,13 kg/dm® (+25° C)

GESTOSC Komponent B - 1,05 kg/dm? (+25° C)

GESTOSC Komponent A + B - 1,09 kg/dm? (+25° C)

CZAS WYI?I”_YWU A+B - 50 s (kubek Forda 8 mm +25° C)

TWARDOSC - 73-70 (Shore D)
APLIKACJA

WARUNKI:

TEMPERATURA OTOCZENIA min.10°C max. 30°C

TEMPERATURA PODLOZA min. 10°C i o min. 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy

WILGOTNOSC POWIETRZA max. 75%

MIESZANIE:

Materiaty przeznaczone do uzycia powinny mie¢ temperature min. 15°C.

Zawarto$¢ opakowania z komponentem B przela¢ w catosci do opakowania z komponentem A. Miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym
przez okoto 3 min. (aby unikng¢ nadmiernego napowietrzenia materiatu zaleca sie uzycie mieszadta o predkosci ok 300 obr/min.)
Materiat nalezy przela¢ do czystego pojemnika i ponownie miesza¢ przez okoto 2 min.

Ze wzgledu na zachodzgcg reakcje chemiczng materiat po wymieszaniu nalezy natychmiast aplikowa¢. Nie nalezy pozostawiaé
wymieszanego materiatu w opakowaniu.

CZAS PRACY Z PRODUKTEM NA PODLOZU:

PRZYDATNOSC W TEMPERATURZE 10°C 40 — 45 min.
PRZYDATNOSC W TEMPERATURZE 20°C 20 — 25 min.
PRZYDATNOSC W TEMPERATURZE 30°C 10 — 15 min.

Nalezy pamieta¢, ze powtoki wyeksponowane na diugotrwate dziatanie promieniowania UV mogg miejscowo ulec odbarwieniu, co nie
bedzie miato wptywu na ich pozostate wtasciwosci.

PODLOZE
WYMAGANIA:
WYKONANIE Podtoze betonowe nalezy wykonaé zgodnie z wtasciwymi dokumentami
normatywnymi
DOJRZEWANIE BETONU min. 28 dni
WILGOTNOSC max. 4% wagowo (zaleca sie pobranie préobki betonu a nastgpnie
zwazenie jej przed i po wyprazeniu w piecu)
TEMPERATURA min. 10°C
WYTRZYMALOSC NA ODRYWANIE ~1,5MPa (test pull-off)
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CZYSZCZENIE NARZEDZI

Narzedzia natychmiast po uzyciu nalezy oczysci¢ przy pomocy rozpuszczalnika typu aceton lub ksylen.

OBCIAZENIE
RUCH PIESZY LEKKIE OBCIAZENIE PELNE OBCIAZENIE
TEMPERATURA PODLOZA 10°C ~72h ~ 6 dni ~10 dni
TEMPERATURA PODLOZA 20°C ~24h ~ 4 dni ~ 7 dni
TEMPERATURA PODLOZA 30°C ~12h ~ 2 dni ~ 5 dni

BEZPIECZENSTWO

TECHNIPLAST 400 NANO nalezy stosowa¢ wytgcznie w pomieszczeniach wentylowanych. Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami. W
trakcie aplikacji bezwzglednie zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych, rekawic i ubrania roboczego. W trakcie prowadzenia prac
nie wolno stosowaé otwartego ognia, a takze prowadzi¢ jakichkolwiek prac bedacych jego zrodtem. Szczegdtowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa oraz ochrony $rodowiska sg dostepne w Karcie Charakterystyki TECHNIPLAST 400 NANO, z ktérg bezwzglednie
nalezy sige zapoznac¢ przed kazdorazowym zastosowaniem produktu.

UWAGI KONCOWE

Powyzsze informacje o produkcie TECHNIPLAST 400 NANO, a w szczegodlnosci proponowane zakresy jego zastosowania oraz
sposoby aplikacji zostaty podane w dobrej wierze w oparciu o nasz aktualny stan wiedzy;

Dane techniczne przywotane powyzej bazujg na badaniach i testach laboratoryjnych;

Z uwagi na brak kontroli nad rzeczywistymi warunkami i jako$cig aplikacji oraz sposobem stosowania produktu, TECHNIART zastrzega,
iz dane zawarte w niniejszej karcie technicznej nie moga stanowi¢ podstawy odpowiedzialnosci TECHNIART;

Ze wzgledu na wielo$¢ mozliwych zastosowan produktu TECHNIPLAST 400 NANO, zaznaczamy, ze nie jest on sam w sobie wyrobem
budowlanym w rozumieniu wtasciwych przepiséw prawa;

Produkt TECHNIPLAST 400 NANO jest jednym ze sktadnikdw — atestowanego i oznaczonego znakiem CE — wyrobu budowlanego
TECHNIART FLOOR SYSTEM 400 oferowanego przez TECHNIART;

Z wydaniem badz aktualizacjg niniejszej karty technicznej poprzednie tracg swojg waznosé¢.
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