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WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z urzgdzenia elektrycznego, nalezy przestrzegac nastepujgcych podstawowych instrukcji
bezpieczenstwa: Przed przystgpieniem do uzytkowania maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

NlEBEZPlECZENSTWO Aby ograniczy¢ ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

1. Urzadzenie nigdy nie powinno by¢ pozostawiane bez nadzoru, gdy jest podtgczone do zrédta zasilania.
2. Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od gniazda elektrycznego natychmiast po jego uzyciu i przed czyszczeniem.

OSTRZEZEN'E Aby ograniczy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem
elektrycznym lub odniesienia obrazen:
1. Urzadzenie to nie jest zabawkg. Nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznosc, jezeli urzadzenie uzytkowane jest
przez lub w poblizu dzieci. Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci w wieku 8 lat i starsze oraz osoby
niepetnosprawne fizycznie, ruchowo lub umystowo bgdz bez doswiadczenia i wiedzy, jezeli sg nadzorowane lub
przeszty przeszkolenie w zakresie bezpiecznej obstugi urzadzenia i ktére rozumiejg zwigzane z nim zagrozenie.
Dzieci nie powinny bawi¢ sie urzgdzeniem. Bez nadzoru dorostych, dzieci nie mogg zajmowac sie czyszczeniem
lub konserwacjg urzadzenia.
2. Urzgdzenia nalezy uzywac wytgcznie do celdw opisanych w niniejszej instrukcji. Mozna korzystac jedynie z
polecanych przez producenta przystawek, opisanych w niniejszej instrukciji.
3. Z urzadzenie nie nalezy korzystac jezeli jej przewdd lub wtyczka jest uszkodzona, jezeli nie dziata ono
prawidiowo, jezeli zostato upuszczone lub uszkodzone bgdz zanurzone w wodzie. W takim przypadku
urzgdzenie nalezy zwrdéci¢ do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu
kontroli, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;.
4. Z urzadzenia nie nalezy korzystac, jezeli jego otwory wentylacyjne zostaty zablokowane. Otwory
wentylacyjne maszyny oraz pedat (rozrusznik nozny) nalezy chroni¢ przed nagromadzeniem sie materiatu,
kurzu i luznych tkanin.
5.Palce nalezy trzymac z dala od wszelkich ruchomych czesci. Szczegdlng uwage nalezy zachowac w poblizu igty.
6. Zawsze nalezy korzystac z wiasciwej plytki $ciegowej. Zta ptytka moze spowodowacé ztamanie igty.
7. Nie nalezy korzysta¢ z wygietych igiet.
8. Podczas szycia nie nalezy ciggng¢ ani pcha¢ materiatu. Mozna w ten sposéb wygig¢ igte i jg ztamac.
9. Przeprowadzajgc dowolnego rodzaju regulacje w obrebie igly np. nawlekanie nici, wymiana igly, przewijanie
nici lub wymiana stopki dociskowej, maszyne nalezy wytgczy¢ (,0”).
10. Zdejmujgc ostony, przeprowadzajgc smarowanie lub innego rodzaju czynnosci serwisowe opisane w
instrukcji, w kazdym przypadku nalezy roztgczy¢ zasilanie elektryczne.
11. Do otwordw nie wolno upuszczaé lub wktada¢ zadnych przedmiotow.
12. Nie uzywac¢ na zewnatrz pomieszczen.
13. Z maszyny nie nalezy korzysta¢ w miejscu rozpylenia aerozoli (spray) lub do ktérego doprowadzany jest tlen.

14. Aby wylaczy¢ maszyne, wszystkie przetgczniki nalezy ustawi¢ w potozeniu wylgczenia (,0”), a nastepnie wyjgé
wtyczke z gniazda.

15. Nie nalezy ciggna¢ za kabel. Aby odigczy¢ przewod, nalezy chwyci¢ wtyczke.

16. Zasadniczo maszyna powinna by¢ odtgczona od zasilania elektrycznego, gdy nie jest uzywana.

17. Jesli przewdd zasilajgcy tego urzgdzenia jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony na specjalny przewdd
przez najblizszego autoryzowanego sprzedawce lub centrum serwisowe.

18. (Z wyjatkiem USA/Kanady) To urzgdzenie jest wyposazone w podwojng izolacje. Nalezy stosowac

tylko identyczne czesci zamienne. Patrz instrukcja serwisowania maszyny podwajnie izolowane;.
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SERWISOWANIE PRODUKTOW PODWOJNIE IZOLOWANYCH

W podwadjnie izolowanym produkcie zamiast uziemienia stosuje sie dwa systemy izolacji. Na produkcie podwdjnie
izolowanym nie ma zadnych $rodkéw uziemiajacych, nie nalezy réwniez dodawac¢ do niego takich srodkow.
Serwisowanie produktu podwdjnie izolowanego wymaga szczegolnej starannosci i znajomos$ci systemu i powinno
by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel serwisowy. Czesci zamienne do produktu podwdjnie
izolowanego muszg by¢ identyczne z tymi, ktére znajdujg sig w produkcie. Produkt podwajnie izolowany jest
oznaczony stowami PODWOJNA IZOLACJA lub PODWOJNIE IZOLOWANE.

Na produkcie moze by¢ rowniez umieszczony symbol @

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWAC NA PRZYSZLOSC

Ta maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.

Gratulujemy zakupu maszyny do szycia FEIYUE.

Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie ze srodkami ostroznosci opisanymi w rozdziale ,Bezpieczne korzystanie z
maszyny do szycia”, aby w petni zrozumie¢ funkcje i procedury obstugi maszyny do szycia i méc korzystac z niej
przez dtugi czas.

Po przeczytaniu instrukcji obstugi nalezy zachowac jg wraz z gwarancja, aby méc jg przeczyta¢ w razie potrzeby.

Bezpieczne korzystanie z maszyny do szycia

Znaki i piktogramy zawarte w instrukcji obstugi i pokazane na maszynie do szycia sg uzywane w celu zapewnienia
bezpiecznej obstugi maszyny i zapobiegania ewentualnemu ryzyku obrazen uzytkownika i innych oséb.
Znaki ostrzegawcze sg uzywane do réznych celéw, jak opisano ponize;.

Wskazuje, Ze istnieje ryzyko smierci lub powaznych obrazen, jesli ten znak
zostanie zignorowany | maszyna do szycia bedzie uzywana w niewlasciwy sposéb.

OSTRZEZENIE:

Wskazuje operacje itp., ktéra moze spowodowac ryzyko obrazen i/lub szkéd, jesli
A ten znak zostanie zignorowany i maszyna do szycia bedzie uzywana w niewlasciwy

PRZESTROGA | sposéb.




Piktogramy majg nastepujgce znaczenie:

Ostrzezenie o
niebezpieczenstwie,
ktore nie zostato
okreslone
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Istnieje ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym

Istnieje ryzyko
pozaru

Istnieje ryzyko
zranienia rak
itp.

Zakaz, ktéry nie
zostat okreslony

Demontaz/przerébki
s zabronione

Nie wklada¢ palcow
pod igte

Nie wylewa¢
oleju itp.

Ogolnie
wymagane
zachowanie

Odtacz wtyczke
zasilania




A\ OSTRZEZENIE:

W szczegodlnosci w przypadku kombinacji tkaniny, nici i igty nalezy zapoznac sie z tabelg objasnien w czesci

»Wymiana igty”.

Jesli igta lub ni¢ nie pasujg do uzywanej tkaniny, np. w przypadku szycia bardzo ciezkich tkanin (np. denimu) cienkag

igta (nr 11 lub wyzszy), igta moze sie ztamac, powodujgc nieoczekiwane obrazenia ciata.

Inne srodki ostroznosci

(

® Nie nalezy umieszcza¢ maszyny do szycia w
bezposrednim swietle stonecznym lub w
wilgotnym miejscu.

e Nie nalezy wyciera¢ maszyny do szycia
rozpuszczalnikiem.

Gdy maszyna do szycia jest
zabrudzona, nalezy natozy¢
niewielka ilo$¢ neutralnego
detergentu na kawatek
miekkiej szmatki i ostroznie
przetrze¢ nig maszyne.

Nalezy pamietaé, ze moze wystgpi¢ nastepujacy stan, poniewaz maszyna do szycia zawiera pétprzewodnikowe

czesci elektroniczne i precyzyjne obwody elektroniczne.

-

e Nalezy uzywaé¢ maszyny do szycia w
zakresie temperatur od 5 do 40°C. Jesli
temperatura jest zbyt niska, maszyna moze
nie dziata¢ normalnie.

e Ta maszyna do szycia zatrzyma sie z powodu
mechanizmu bezpieczenstwa, aby zapobiec
przegrzaniu, gdy szyje powoli i przez dtugi
czas. W takim przypadku przyciski Start i Stop
nie bedg swiecic.

Maszyna do szycia powroci
do stanu pracy po okoto 10
minutach.

* Temperatura pracy maszyny do szycia wynosi od 5 do 40°C. Nie nalezy uzywa¢ maszyny w
bezposrednim swietle stonecznym, w poblizu ptongcych przedmiotéw, takich jak piec i swiece, ani w
wilgotnym miejscu. W takim przypadku temperatura we wnetrzu maszyny do szycia moze wzrosngc lub

powtoka przewodu zasilajgcego moze sie stopi¢, powodujgc pozar lub porazenie pradem.




SPIS TRESCI

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa........ 1 Lista wzorow $Ciegow .......ccccvvevceercennnns 33
Podstawowe elementy ..............cccoocccooeerrreesrcoeee 6 N
AKCESOTIA ..ttt 7
Lista specyfikaciji

Obstuga podstawowa I —
|

Funkcje przyCiskOW ...........ccccoovieiviiiecieieiceeeens 8

Podtgczanie do zasilania..........cccccceevveineinicee 9

Kontrola predkosci i dzwignia podnosnika stopki

AOCISKOWE] ...ttt 10

Wymiana stopki dOCISKOWE]..........ccccevveirieiienen. 11

Funkcje przyCiskOW ...........cccooveiriieineieeeeeene 12

Przygotowanie nici szpulki bebenka........................ 13

Ustawianie SZPpUlKi .........cccocveieirinenieieiceee e 14

Przygotowanie nici ighy .........ccccovvvinininiii 15

MoCOWaNIE IGHY.....c.ceiriiiiiciicccccee 17

Tabela tkanin, niciiigiet...........ccccoooviniiiiiiinie 17

Regulacja naciggu NiCi...........ccocevveviiinenieiceeen, 18
Obnizanie zgbkOW tranSportU...........eeeeeeverernveeesnnnees 18
Ekran funkcji SZyCia .........ccocoeirieinieieeeeeee 19
Nazwy i funkcje przyciskdw--- .20
SCIEY PrOSLY ..o 26
SCIeg ZYGZAKOWY ..o 28
Scieg ObIrZUCAGCY .....v.veveveeeceeeeeeieeeeeeeeeceeeeeenenean 29
Konserwacja maszyny.......cccceceveceerssnennenes 30

Lista kontrolna wydajnosci.......ccccceueun.een. 31
|



Przycisk $ciegu wstecznego

Podstawowe elementy maszyny

Pokretto regulacji naprezenia nici

Przycisk Trzpien szpulki
automatycznego . .
obcinania Trzymak szpulki (duzy)

Ostona ptyty czotowej Wrzeciono nawijania szpulki bebenka

Ekran LCD

Obcinacz nici

Przycisk start/stop

guziki Sruba ustalajaca igly

Dzwignia nawlekania

Sruba ustalajgca uchwytu stopki ~— -

dociskowe;j )

gta

Uchwyt stopki dociskowej

Chwytacz

o poleywny chwytacra
Sciegowa poKrywy y
Pokrywa

chwytacza




Akcesoria

-

e Wewnatrz dodatkowego stolika.

Stopka do obrzucania (C)

Szpulka

Stopka dociskowa do
zamkéw btyskawicznych (B)

Rozpruwacz / pedzelek
do czyszczenia

Y
Z &
Srubokret Trzymak szpulki
(maty)
Zestaw igiet

-

e Dostarczane z maszyna

&

Szpulka
Standardowa bebenka Trzymak szpulki
stopka (1) (duzy)
dociskowa Y
(A)
.

—

-

e Umieszczone w

nozny

Kabel zasilajgcy

Instrukcja obstugi




Funkcje przyciskéw

-

Przycisk obcinania nici

Po zakonczeniu szycia nacisnij ten przycisk, aby automatycznie obcig¢ obie
nici.

"""'--——___1_

[ A

Uwagi dotyczace obcinania nici:.
Po nacisnigciu tego przycisku maszyna zaczyna 1. Nie uzywaj nici grubszej niz nr 30.
szy¢ powoli, a nastepnie z predkoscig ustawiong
przez regulator predkosci. Po ponownym
nacisnieciu tego przycisku maszyna zatrzyma
sie z igta w pozycji dolnej. Kolor przycisku
wskazuje status maszyny.

Przycisk start/stop

2. Po obcieciu $cieg mozna wykonac bez podciggania nici szpulki bebenka.

3. Podczas ponownego szycia po obcieciu nici ponowne
podciggnigcie nici dolnej i umieszczenie jej pod stopka razem z nicig
igly pozwoli unikngé powstawania splatan po lewej stronie tkaniny.

Zielony: Gotowa do uruchomienia i/lub podczas

szycia 4. Regularnie czy$¢ maszyne (patrz str. 49), poniewaz kurz w obszarze

obcinacza nici moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie.

Czerwony: Niegotowa do uruchomienia (po
nacisnieciu czerwonego przycisku igta K J
przesunie sie o jeden Scieg).

Pomaranczowy: Maszyna jest w stanie nawijanid szpulki bebenka.

Przycisk sciegu wsteczmy

Podczas naciskania tego przycisku
maszyna szyje wstecz ($cieg stebnowy).




Podtaczanie do zasilania

L. Gdy maszyna do szycia nie jest uzywana, odtacz wtyczke i wylagcz wytacznik zasilania (ustaw w
A Ostrzezenie pozycji ,,0”). W przeciwnym razie moze dojs¢ do porazenia pradem elektrycznym lub pozaru.

Gniazdo $dienne

Gniazdo zasilania maszyny

Wtyczka przewodu

Wityczkh przewodu

—

icznik zasilania

Gniazdo
Scienne

[yt

tyczka

\

Gniazdo zasilania masz

Korzystanie z przycisku start/stop bez rozrusznika noznego:

1. Wytgcz wytacznik zasilania (ustaw w pozycji ,O").

2. Wiz wtyczke przewodu do gniazda urzadzenia.

3. Wibdz wtyczke do gniazda $ciennego.

4. Wigcz wytgcznik zasilania (ustaw w pozycji ,I").

* Korzystanie z rozrusznika noznego:

1. Wylgcz wytagcznik zasilania (ustaw w pozycji ,O”).
2. Wio6z wtyczke rozrusznika noznego do gniazda rozrusznika.

3. Wio6z wtyczke przewodu do gniazda urzgdzenia.
4. Wioz wtyczke do gniazda $ciennego.

5. Wiacz wytgcznik zasilania (ustaw w pozycji ,I”).
* Gdy sterownik nozny jest podtaczony, przycisk start/stop nie moze by¢
uzyty do rozpoczecia szycia.

Przycisk start: Nie mozna uzy¢ do rozpoczecia szycia.

Przycisk stop: Mozna uzy¢ do zatrzymywania szycia.

‘\

O

| % Wytacznik zasilania:

? w

re

Wytacz maszyne, ustaw wytgcznik zasila
w pozycji ,0".

O

Wigcz maszyne, ustaw wytgcznik

n

®
3

zasilania w pozycji ,I”.
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Kontrola predkosci

X Pedat (rozrusznik nozny)

Aby uruchomié maszyne, nacisnij rozrusznik nozny.
Im mocniej naciskasz, tym szybciej maszyna szyje. Dzwignia
kontroli predkosci ustawia maksymalng predkosc¢ szycia.

Nizsza
predkosé
Mocniejsze naci$niecie — wyzsza predkos¢
Stabsze nacisniecie — nizsza predkos¢
Wyzsza
predkosé

* Zawsze czy$¢ rozrusznik nozny.

Wazne jest, aby nie umieszcza¢ zadnych przedmiotéw na
rozruszniku noznym, poniewaz moze to spowodowaé obrazenia
uzytkownika i nieprawidtowe dziatanie.

Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej

Stopke mozna podnies¢ lub opusci¢ za pomoca dzwigni podnoszenia
stopki.
D 1 Podczas szycia stopka musi by¢ opuszczona.
2 Zwykta pozycja podniesienia Ta pozycja jest uzywana do

wyjmowania tkaniny i/lub zmiany stopki.

3 Dodatkowa pozycja podniesienia Ta pozycja jest uzywana do
3 umieszczania cigzkich tkanin pod stopka.

* Nalezy uwazac, aby stopka i igta nie kolidowaty ze soba, gdy igta
D2wignia \g znajduje sie w pozycji dolnej, a stopka jest podniesiona do pozycji
podnoszenia stopki topka dociskowa dodatkowego podniesienia.

dociskowej
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Wymiana stopki dociskowej

B Demontaz i montaz stopki dociskowej

A Uwaga Przed wymiang stopki wytacz wytacznik zasilania.

Uchwyt stopki
dociskowe;j

Przycisk
zwalniania stopki
dociskowej

Rowek w uchwycie
stopki dociskowe;j

Znacznik stopki
dociskowej

Uchwyt stopki
dociskowej

Sruba dstalajgca uchwytu stopki

AN

Sruba ustalajgca
uchwytu stopki

\@3

B
Uchwyt stopki dociskowe]

X Demontaz stopki dociskowej
1. Unie$ igte i stopke dociskowa.

2. Nacisnij przycisk zwalniania stopki, aby zdjg¢ stopke.

X  Montaz stopki dociskowej

Dopasuj trzpien stopki do rowka w uchwycie stopki.
Nastepnie opus¢ uchwyt stopki za pomocg dzwigni podnoszenia stopki.

* Kazda stopka dociskowa ma znacznik. Uzyj odpowiedniej stopki dla szytego
wzoru $ciegu.

X Demontaz uchwytu stopki dociskowej:

1. Unie$ igte i dzwignie podnoszenia stopki dociskowej.

2. Poluzuj srube ustalajgcg uchwytu stopki w lewo i zdejmij uchwyt stopki.

X Montaz uchwytu stopki dociskowej:

Wyrownaj otwér na srube w precie dociskowym z otworem w uchwycie stopki
(dtugi rowek). Dokre¢ mocno $rube ustalajgca, obracajgc ja w prawg strone.

11



B Typ i zastosowanie stopki dociskowej

Znacznik stopki dociskowe;j

!

Standardowa stopka
dociskowa

Uzywana gtéwnie do $ciegow prostych i zygzakowych. Stopki tej nalezy uzywaé
zwlaszcza podczas szycia ciezkich tkanin.

btyskawicznych

Stopka dociskowa do zamkéw | B

Stuzy do mocowania zamkoéw btyskawicznych.

Ta stopka jest uzywana wytgcznie do obrzucania, aby zapobiec strzepieniu sie

Stopka do obrzucania c cietych krawedzi tkanin.
Stopka do $ciegu krytego D | Tastopka jest uzywana do podszywania brzegdw spodni i spodnic lub rekawow.
Stopka do dziurek na guziki E | Tastopka jest uzywana do automatycznego obszywania dziurek.

Reczna stopka do dziurek

Stuzy do szycia Sciegéw dekoracyjnych, liter i rygli.

* Na podstawie srodkowej pozycji igty

1
[

5/8 1/4 1/4 5/8 1

@OI

5 mm

@)

| illsEe |

I:ID

e
5 [

Wyroéwnaj krawedz tkaniny z linig prowadnicy szwu i szyj.

* Liczby na linii prowadnicy wskazujg odlegtos¢ w mm i calach miedzy srodkowa
pozycja igty a linig prowadnicy.
Liczby 7, 10 i 20 oznaczajg milimetry.
Liczby 1/4, 5/8 i 1 oznaczajg cale.
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Przygotowanie nici szpulki bebenka

A Uwaga

Przed wyjeciem i/lub wiozeniem g

zpulki do bebenka wytacz wytacznik zasilania .

B Wyjmowanie szpulki bebenka

Pokrywa

@ Wyjmij szpulki bebenka.

* Jesli szpulka ma zbyt mato nici, nie nalezy jej uzywac, poniewaz

ni¢ bedzie sie platac.
* Uzywaj wytacznie odpowiedniej szpulki. Inne szpulki mogg
spowodowac nieprawidtowe dziatanie.

Bl Nawijanie nici szpulki bebenka

——"4

/ PrQ

Trzpieh

® Nawlecz prowadnice @., nastepnie prowadnice e i 8
(prowadnice w kétku) w celu nawiniecia szpulki.

2

Wrzeciono nawijania szpulki bebenka

@ Umiesé szpulke na wale nawijania szpulki 4.

H Ustawianie szpulki nici

Mata szpulka

Trzymak szpulkj

Duza szpulka
Trzymak
szpulKi

®
Umies¢ szpulke i trzymak na trzpieniu szpulki.

* Nie uzywaj stozka przy matej ilosci nici. Moze to
spowodowac¢ splatanie i/lub wysuniecie sie nici z igly
podczas rozpoczynania szycia.

Regulator nawijania szpulki bebenka

@ Nacisnij regulator nawijania szpulki bebenka & w
kierunku szpulki. Przycisk start/stop ma teraz kolor
pomaranczowy. Po naci$nieciu przycisku start/stop
maszyna rozpocznie nawijanie nici na szpulke.

Po zakonczeniu nawijania wal zatrzymuje sie

automatycznie, regulator nawijania szpulki przesuwa
@ Si¢ w prawo i powraca do pierwotnej pozyciji.

Zdejmij szpulke z watka nawijajacego i odetnij nié.

* Nawijacz szpulki automatycznie zatrzyma sie nawet
podczas nawijania, gdy predkos¢ nawijania zostanie
zmniejszona z powodu obcigzenia silnika nawijacza
wywotanego splataniem nici.
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l Ustawianie szpulki

@®Umiesé szpulke w bebenku.
* Umies¢ szpulke tak, aby ni¢ nawijata sie¢ w lewo.

® Nawlecz rowek A i B, ciggnac za koniec nici.
* Nawlekanie rowkow bedzie tatwiejsze po lekkim docisnieciu
szpulki palcem.

@ Nawlecz prowadnice C, pociggajac ni¢ w lewo.

14

Nawlecz prowadnice D i E, pozostawiajac ni¢ pod
spodem. (Najpierw nawlecz Igrowadnice E , spowoduje
to nawleczenie prowadnicy D.)

* Podczas przeciagania nici szpulka obraca sie w lewo.

@ Zamknij pokrywe chwytacza.

Mozesz rozpoczaé¢ szycie w tym stanie (bez wyciagania
nici szpulki bebenka), jednak jesli chcesz szy¢ z
wyciagnietg nicig szpulki, zapoznaj sie z punktem
»Wyciaganie nici szpulki bebenka” na str. 17.




Przygotowanie nici igty

A Ostrzezenie

Przed nawinieciem szpulki bebenka wytacz wylgcznik zasilania.

m Nawlekanie nici igty

* Wyréwnaj

4 N
Uwaga

Wsun igte

do samej

gory.

Wykonanie $ciegu jest niemozliwe,
jesli igta nie jest prawidtowo
zamontowana lub jest wygieta.
Zwré¢ na to szczegolng uwage,
poniewaz spowoduje to awarie

&maszyny. Y,

oznaczenie na
pokretle z * Uzyj igly: nr 11-16 i nici: nr
oznaczeniem na 30-90.

@ Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki
dociskowe;.

Mata
@ Trzymak

szpulki

Duza szpulka

Trzymak szpylki

@ Nawlecz prowadnice 1.
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@ Trzymaj koniec nici i nawlekaj zgodnie z oznaczeniem
strzatka.
* Upewnij sie, ze stopka dociskowa jest uniesiona. W
przeciwnym razie maszyna nie zostanie prawidtowo

nawleczony.

A \ _____ <
_______ \
\ — S - @
)

nawleczona.
CSprawdi, czy podciagacz nici jest prawidiowo

® Nawlecz prowadnice 6 od prawej strony.



H Automatyczny nawlekacz igly

Opus¢ stopke dociskowa.

@ Podnies igle. Nastepnie opusé nawlekacz igly do
potowy (az stanie sie ciezki) i nawlecz ni¢ do A.

@ Opusé catkowicie nawlekacz igty. Nastepnie catkowicie
przeciagnij ni¢ miedzy prowadnicami
(nawlekacz igly ztapie ni¢ przez oczko igly).

U

® Zwolnij dzwignie nawlekania, a ni¢ igly zostanie
nawleczona w oczko igly.

@ Pociagnij ni¢ do tytu.

Woyciagnij ni¢ z oczka igty na dtugos$¢ okoto 10 cm.
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B Podcigganie nici szpulki bebenka

Mozesz rozpoczgé szycie bez wyciggania nici szpulki
bebenka, jesli jednak chcesz szy¢ z wyciagnietg nicig
szpulki, postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Podnies stopke dociskowg i lekko przytrzymaj koniec
nici igly.

® Obréé pokretto do siebie, aby przesunaé igle w gére i
w dol. Petla nici szpulki bebenka zostanie wyciagnieta
po lekkim pociagnieciu nici igty.

3

Wyciagnij ni¢ igtowy i ni¢ szpulki bebenka na dtugos¢
okoto 10 cm i przeléz je pod stopka dociskowg w
kierunku tytlu maszyny.



Montaz igty

A\ Ostrzezenie

Przed wymiang igty wytacz wiacznik zasilania.

1 Iz -

igty

® Demontaz igty

1. Obré¢ pokretto do siebie, az igta znajdzie sie na najwyzszym

potozeniu, i opus¢ stopke dociskowa.

2. Obré¢ srube igly do siebie 1-2 razy i wyjmij igte.

Srubokret

ﬁ @§

‘ Sruba ustalajaca

Trzymaj igte ptaska czescig od siebie.

@ Montaz igty

(Igtly nie mozna wiozy¢, jesli nie jest prawidiowo

ustawiona).

Przytrzymaj igte ptaska czescig skierowang od siebie i wsun jg do

konca, az dotknie trzpienia ogranicznika. Mocno dokre¢ $rube

ustalajacy igty.

4 N
Trzonek
Przy zakupie zapasowych igiet podaj Sprawdzaj okresowo, czy igta jest prosta. Kazda wygieta
typ HA X 1 (130/705H) lub HA X 1 igta moze powodowa¢ pomijanie $ciegéw, zrywanie nici B
SP (igta do dzianin). lub uszkodzenie tkanin. A
Ptaski przed ot
Uwaga: Maszyna nie bedzie szy¢, jesli igta nie zostanie
i wlozona prawidtowo i/lub zostanie uzyta wygieta igta.
Rozmiar igty: Spowoduje to uszkodzenie maszyny. Plaska czes¢ igly
Im wieksza liczba, tym grubsza igta.
\ J
Tabela tkanin, nici i igiet
€=
Igta
Tkanina Ni¢ = HAX 1
Batyst G
Lekkie lekkie materiaty Ni¢ jedwabna.........cccooeiiiiiciice nr 80, 90 nr 14
Jorzeta Ni¢ przedzalnicza . ............... nr 80, 90
Trykot Ni¢ przedzalnicza..........ccccooevenenene. nr 60-90 nril e
Igta do dzianin
) o Ni¢ jedwabna ... nr 80, 90 nril-14
Tkaniny wetniane i syntetyczne Ni¢ przedzalnicza................ nr 60-90
Srednie materialy Tkaniny welniane i syntetyczne | NI€ przedzalnicza...............ccocoovvvne nr 50, 60 nr11-14
Lekki dzersej Ni€ jedwabna.......c.ccceeveeeeininccee nr 50 nr 11
Ni¢ przedzalnicza. .. .............. nr 50, 60 Igta do dzianin
Zwykle tkaniny wetniane i Ni¢ jedwabna......................... nr 50 nr 11-14
syntetyczne Ni¢ przedzalnicza. . ............... nr 50, 60
o 5 Denim Ni¢ przedzalnicza..........c.cococvveneene nr 30-60 nr 14-16
Ciezkie i ) o
materiaty \||versey Ni€ jedwabna..........cccccoeeiiiiie nr 50 nr 1114
h Ni¢ przedzalnicza. ................ nr 50, 60 Igta do dzianin
Tkanina powlekana Ni¢jedwabna......................... nr 50 nr 11-14

* Generalnie do igty i szpulki bebenka stosuje sie te samag nic.

* Cienka ni¢ i igta bedg uzywane do lekkich tkanin, a gruba ni¢ i igta do ciezkich materiatow.

* Sprawdz, czy kombinacja igty i nici jest odpowiednia, wykonujgc prébne szycie na materiale, ktéry bedzie szyty.

* Jesli trudno jest przej$¢ przez naktadajacy sie fragment, poprowadz tkanine recznie.
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Regulacja naciagu nici

Nicigy B Dobrze wyréwnane naprezenie nici

. Scieg prosty: Nici igly i szpulki przeplataja sie ze sobg w potowie grubosci
Tkanina (prawa materiatu. (A )
Scieg zygzakowy: Nié igly jest nieco przeciggnieta na lewg strone
materiatu.

Jesli maszyna jest ustawiona na ,4”, jest to wartos¢ odpowiednia dla
wiekszosci tkanin. Moze by¢ jednak konieczne dostosowanie w
zaleznosci od tkanin i zastosowan szycia.

Szpulka nici

Tkanina (lewa strona) Jesli naprezenie nie jest prawidtowo ustawione, spowoduje to
nieréownomierne formowanie $ciegu, marszczenie i/lub zerwanie nici.
Pokretto regulacji

naprezenia nici

Stabsze naprezents™ ilniejsze naprezenie

4 Nié ighy Nié ighy N

Tkanina (pra

Tkanina (prawa strona)

Szpulka nici Szpulka nici

Tkanina (lewa Tkanina (lewa
strona) strona)
Jezeli naprezenie nici igly jest zbyt silne: Jezeli naprezenie nici igly jest zbyt silne:

Ni¢ igly bedzie przeciggana na lewg strone tkaniny. Obréc¢
pokretto regulacji naprezenia nici, aby wybra¢ wyzszg
wartosc.

Jesli nie uzyskano prawidtowego ustawienia naprezenia,
nalezy sprawdzi¢ Sciezki nici igty i szpulki.

- J

Ni¢ szpulki bebenka bedzie przeciggana na prawg
strone tkaniny. Obré¢ pokretto regulacji naprezenia
nici, aby wybraé nizszg wartosc.

Obnizanie zabkéw transportu
N\

@ Przesun pokretto opuszczania zgbkéw transportu w prawg strone, jesli
zagbki sg w pozycji dolnej do pikowania swobodnego, przyszywania guzikow itp.
* Po zakonczeniu szycia przesun pokretto obnizania zgbkow transportu
w lewo. Zgbki transportu uniosg sie¢ automatycznie po rozpoczeciu

szycia.

Obnizanie zabkéw transportu Podnoszenie zabkéw transportu

[ 2% TR | [ 28 ™ ]
L _Cwm—

Pokretto obnizania zabkéw transportu

—— e
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Ekran funkcji szycia

B Przyciski i ekrany

Przetacznik Wybér zatrzymania
obcinania sciegu igly na gérze/na Blokada
wstecznego dole ekranu

Ekran ustawien

Wskazanie stopki _—
dociskowej \

A

=

X
-
< f
(- p¥

— Popularne wzory

Wyswietlanie sciegu wzort >

Wzory graficzne

Wzory monograméw

Wzory w pamigci

Wyswietlacz
stanu

podniesienia _ | l
stopki

Obcinanie nici —> g

Przycisk $ciegu
\ Przycisk sciegu wstecznego

wypelnlajacego
+ +
Regulacja E—
szerokosci - | T Al — - Regulacja predkosci

Odwracanie wzoru

Przycisk start-stop

Regulacja dtugosci

. Pomoc
Informacje o Regulacja pozycji Komunikaty alarmowe

modelu wzoru lewo/prawo
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Nazwy i funkcje przyciskow

@ Praktyczne wzory
Wybierz

Nastepnie wybierz numer za pomoca przycisku wyboru wzoru.
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@ Sciegi dekoracyjne i wzory jednopunktowe u
Wybierz I
Nastepnie wybierz numer za pomocga przycisku wyboru wzoru.
40 41 42 431%145 46ﬂ;|z48 fg 50%52 53 54 55 56 57 58 59
W2or 160 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 727374757677 78 79
hB%ge) i Tk
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3 Litery

Wybierz

Nastepnie wybierz numer za pomocg przycisku wyboru wzoru.
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@ Wzory w pamieci m

Stuzy do zapisywania wybranych liter lub wzoréw jednopunktowych w pamigci.

@ Przycisk automatycznego sciegu stebnowego i obcinania nici

we || a A

Po nacisnieciu Vl>g

Maszyna automatycznie wykona $ciegi stebnowe na poczatku i na koncu szycia, a
nastepnie obetnie obie nici.

©) Przycisk igly gora/dot

wx| T8l al

Gdy maszyna do szycia przestaje szy¢, naci$nij ten przycisk, aby natychmiast zmieni¢ pozycje igty w gore/w dét. Gdy igta
znajduje sie w pozycji gornej i przycisk zostanie nacisniety, przesunie sie w doét, a gdy igta znajduje sie w pozycji dolnej i
zostanie nacis$niety, przesunie sie w gore.

Gdy przycisk jest wcisniety w sposéb ciggty, mozna go zaprogramowac i wybra¢ pozycje zatrzymania igty w gorze lub w
dole.

Gdy przycisk jest wcisniety, na ekranie bedzie wyswietlany symbol ,, I.U.... " lub,, UT

Podczas szycia z symbolem 1 w7 igla zatrzymuje sie w najwyzszej pozycji.

Podczas szycia z symbolem ,, g" ” igta zatrzymuje sie w najnizszej pozycji.
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Przycisk obcinania nici

EIRRIrIe©

Po nacisnieciu >g

Maszyna obetnie obie nici.

BRI YiIc)

A

Przycisk pojedynczego i podwoéjnego trzpienia “
!
Po nacisnieciu *
Maszyna wykona szycie i cerowanie.

A
Przycisk sciegu wstecznego

X[ [ajale

_

N

L]
Po nacisnieciu |~ ¥ maszyna

wykona $cieg wsteczny.

Przycisk sciegu wstecznego

EIRARINNo)

Po nacisnieciu A|E

Wzér zostanie odbity i odwrocony.

Przycisk start-stop m
BNRNo

Nacisnij przycisk start w prawym dolnym rogu ekranu
lub przycisk start/stop na goérze przedniej pokrywy maszyny, aby rozpocza¢ szycie.
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Przyciski regulacji szerokosci zygzaka

M% + + Q[?

o

Stuzg do zmiany szerokosci zygzaka i pozycji igly.

Przyciski regulacji diugosci sciegu

—— ol d

+ +®T

e

Stuza do zmiany dtugosci $ciegu.

R

B

Przyciski regulacji pozycji wzoru lewo/prawo
NM mm- | A (;3 Y

Stuzag do zmiany pozycji wzoru.

Przyciski regulaciji predkosci sciegu

-» |

w%---- + + (;}[T

S El

Stuza do zmiany predkosci Sciegu.

Instrukcje tatwego szycia

1. Kliknij przycisk OK w prawym dolnym rogu ekranu po zakonczeniu ustawiania wyboru wzoru i przejsciu maszyny

do stanu oczekiwania na szycie.
2. Nawlecz gérng ni¢, umiesc dolng ni¢, umiesc¢ tkanine, ktéra ma by¢ szyta prawidtowo na miejscu i opusé stopke.

3. Kiliknij przycisk start w prawym dolnym rogu ekranu lub przycisk start/stop na gérze przedniej pokrywy maszyny,
aby rozpoczg¢ szycie.

4. Kliknij przycisk obcinania nici po zakohnczeniu szycia, a maszyna automatycznie obetnie gérng i dolng nic.

5. Upewnij sie, ze igta znajduje sie w najwyzszej pozycji podczas podnoszenia stopki i zdejmij tkanine, aby zakonczyc¢
operacje szycia.

®Uytkownicy muszg uzywaé stopki dociskowej prawidtowo dla odpowiedniej funkcji podczas wykonywania operaciji szycia,
w przeciwnym razie moze dojs¢ do awarii szycia lub ztamania igty, powodujgc obrazenia ciata.
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Scieg prosty

Nr Numer wzoru 00 Praktyczne 00
@®
H Stopka dociskowa (A) Standardowa stopka dociskowa (A)
Naprezenie nici Regulacja reczna
% Uwaga Przed wymiang stopki wytacz wyltacznik zasilania.

B Rozpoczecie szycia

Przeciaggnij igte i szpulke pod stopka do tytu maszyny i opus¢ stopke, aby rozpocza¢ szycie.

B Zakonczenie szycia

Zatrzymaj szycie i naci$nij przycisk obcinania nici, aby obcig¢ nici.

B Podczas szycia krawedzi ciezkich tkanin

Obro¢ pokretto i pozwdl igle wej$¢ do pozycji rozpoczecia szycia. Nacisnij palcem czarny
przycisk i opus¢ stopke dociskowg. Zdejmij palec z czarnego przycisku i rozpocznij szycie.
Gdy stopka znajdzie sie catkowicie na tkaninie, czarny przycisk zostanie automatycznie
odtgczony.

B Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj szycie przed ustalong pozycja, a nastepnie kontynuuj je, Scieg po $ciegu,
uzywajac przycisku igty w gére/w doét, az do punktu docelowego. Pozostaw igte w
tkaninie i podnies$ stopke. Z igta w tkaninie zmien kierunek szycia, opus¢ stopke i
rozpocznij szycie.
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B Scieg stebnujacy po zakonczeniu szycia

<gdy uzywany jest przycisk start/stop>

Po zakonczeniu szycia nacisnij przycisk $ciegu wstecznego. Gdy przycisk jest
wcisniety, maszyna bedzie szy¢ wstecz, a gdy zostanie zwolniony, maszyna
przestanie szy¢ wstecz.

* Podczas szycia wstecz predkos¢ szycia jest niska.

<Gdy uzywany jest rozrusznik nozny>

Maszyna bedzie szy¢ w odwrotnym kierunku z prawie takg samg predkoscia jak w
przypadku normalnego szycia.

Po zwolnieniu przycisku $ciegu wstecznego maszyna szyje w przod.

Zmiana pozycji iglty / zmiana diugosci sciegu

B Zmiana pozycji iglty sciegu prostego

W\ —— <>

i =  Mozliwa jest zmiana pozycji igly za pomocg przycisku regulacji szerokosci zygzaka.

Jj—
T3

| S

iy (i
1]

y (e
3E

B Zmiana dtugosci sciegu

———— -< >

i

i Mozliwa jest zmiana dtugosci sciegu za pomocg przycisku regulacji dlugosci

Sciegu.

H
[+
[+
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Scieg zygzakowy

Nr Numer wzoru 03 Praktyczne 03
@
: Stopka dociskowa (A) Standardowa stopka dociskowa (A)
Naprezenie nici Regulacja reczna
=% Uwaga Przed wymiana stopki wytacz wylacznik zasilania.

B Zmiana szerokosci zygzaka

~~ ———— -« ) —
T+ ]+ + +
B B B — Szerokos$¢ zygzaka moze by¢ regulowana podczas szycia.
H H
E — i
L (AN}
|
— =
Szerokos¢

B Zmiana diugosci sciegu

‘MM: m— -» (;}_\‘

& + + + |
L - = = Dtugos¢ $ciegu moze by¢ regulowana podczas szycia.
1 1
i i
(] S (mi
ey (LY Diugose

|

T
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Scieg obrzucajacy

=%  Uwaga

Przed wymiang stopki wylgcz wytacznik zasilania.

Scieg ten stuzy do zapobiegania strzepieniu sig krawedzi tkaniny.

B Scieg obrzucajacy 1

Nr Numer wzoru Praktyczne 06

-t

Stopka dociskowa Stopka do

obrzucania (C)

@ Docisnij krawedz tkaniny do linii

prowadnicy i szyj. Jesli tkanina i
prowadnica sg od siebie oddalone,
Scieg nie bedzie sie tadnie uktadat.
Upewnij sie, ze tkanina jest
prowadzona wzdtuz prowadnicy i
szyj powoli.

¥ Przed szyciem upewnij sie, ze igta nie uderzy w stopke.

B Scieg obrzucajacy 3

Scieg obrzucajacy 2

[€3)

-

Nr Numer wzoru Praktyczne
14
Stopka dociskowa Stopka do

obrzucania (C)

@® Scieg ten jest uzywany do

obrzucania materiatéw o sredniej i
duzej gramaturze.
Prowadz tkanine wzdtuz
prowadnicy i szyj.

B Obrzucanie zygzakiem trzypunktowym

[<3)

m=te]

Nr Numer wzoru

Praktyczne 15

(Lekkie materiaty)

Stopka dociskowa

Stopka do
obrzucania (C)

=

Nr Numer wzoru Praktyczne 04

Stopka dociskowa Standardowa
stopka dociskowa
(A)

XX

@® Scieg ten jest uzywany do

obrzucania materiatébw o niskiej
gramaturze.

Prowadz tkanine wzdtuz
prowadnicy i szyj.

29

@ Scieg ten stuzy do zapobiegania

strzepieniu sie odcietej krawedzi
tkaniny.

Zachowaj pewien naddatek na
szwy i ostroznie tnij szyty materiat,
aby S$ciegi nie zostaly przeciete
przez nozyczki.

X Nie uzywaj stopki do obrzucania (C).




Konserwacja maszyny

Gdy nagromadzg sig ktaczki i/lub brud, moze to spowodowac¢ awarie maszyny. Dlatego maszyne nalezy czesto czyscic.

A Uwaga

Przed zdjeciem plytki Sciegowej i wyjeciem uchwytu szpulki nalezy zawsze odigczy¢ wtyczke
od gniazda.

Uchwyt
szpulki
bebenka

@ Zamontuj plytke $ciegowa.

Podczas mocowania plytki Sciegowej nalezy wyréwnacé trzpienie pozycjonujgce z
otworami ptytki.

Ptytka

Sciegawa
\ S
[@PN

@ Zdemontuj ptytke $ciegowa

Wyjmij igte i stopke, a nastepnie zdejmij ptytke Sciegowg za pomocg Srubokreta
w ksztatcie litery T.

® Wyjmij uchwyt bebenka.

@® Usun ktaczki i brud.

Usun kfaczki i zabrudzenia wokét zgbkow transportu i uchwytu szpulki bebenka za
pomoca szczoteczki do czyszczenia.

@ Zamontuj uchwyt bebenka.

Zamontuj uchwyt bebenka w taki sposéb, aby punkty A i B
stykaly sie ze soba.
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Lista kontrolna wydajnosci

Jesli wystgpig problemy z szyciem, upewnij sie, ze instrukcje sg prawidtowo przestrzegane.
Jesli problem nadal wystepuje, ponizsze wskazéwki moga pomadc w jego rozwigzaniu.

Przypadek

Przyczyna

Rozwigzanie

Maszyna nagle przestaje
szyC.
(d2|eje sie tak w przypadku,
K mozna recznie obracac
rettem).

Maszyna szyje z matg predkoscig (maszyna
posiada mechanizm automatycznego

wytgczania zasilania, aby zapobiec
przegrzaniu silnika).

Wytgcz zasilanie i odczekaj chwile
(okoto 10 minut). Mechanizm
bezpieczenstwa zostanie zresetowany
i maszyna powréci do normalnego
trybu pracy.

Maszyna zatrzmeJe Si
podczas szycia (pokretto
ciezko sie obraca).

Jesli ni¢ zaEchze sie i/lub igta jest wygieta,
silnik zablokuje sie, a mechanizm
bezpieczenstwa zadziata natychmiast i
maszyna przestanie szyc.

Usun przyczyny splatania nici.

Sprawdz, czy igta nie jest wygieta.
Przed sprawdzeniem igty wytgcz
zasilanie.

Maszyna zatrzymuje sie
po wykonaniu kilku
Sciegow.

W przypadku stosunkowo niskiej
temperatury w pomieszczeniu i/lub
splatania nici, lub w przypadku
nadmlernego obcigzenia silnika zadziata
mechanizm bezpieczenstwa i maszyna
zatrzyma sie, aby zapobiec przegrzaniu.

Pozostaw maszyne w
pomieszczeniu, aby dostosowata
sie do panujgcej temperatury.

Usun przyczyny splgtania nici.

Maszyna nie dziata nawet
po uruchomieniu.

Stopka jest w pozycji gorne;j.

Przed przystgpieniem do szycia opus¢
stopke dociskows.

Maszyna nie dziata nawet
po nacignieciu przycisku
start/stoE (dzieje sie tak w

Igta uderza w stopke z powodu
zainstalowania nieprawidtowej stopki.

Uzyj odpowiedniej stopki do
wybranego wzoru $ciegu.

przypadku, gdy kontrolka o
\?vzi)q/glzao%eas)t nadal Igta wpadta w obszar chwytacza i Wyjmij igte z obszaru chwytacza.
probowata sie uruchomic.
Igta tamie sie Gruby materiat jest szyty cienkg igtg. Igta Sprawdz kombinacje tkaniny, nici

nie jest catkowicie zatozona.

Sruba ustalajgca igly nie jest dobrze
dokrecona.

Dla danego wzoru uzywana jest
niewtasciwa stopka.

iigly.

Sprawdz montaz igty.

Mocno dokre¢ srube ustalajgcag igly.

Sprawdz kombinacje wzoru $ciegu i
uzywanej stopki.

Gtosny hatas podczas
szycia.

W zgbkach transportu nagromadzity sie
ktaczki lub kurz.

W chwytaczu nagromadzity sie kfaczki lub
kurz.

Wyczys$¢ obszar zgbkow
transportu.
Wyczys$¢ obszar chwytacza.

Maszyna nie przesuwa
materiatu.

Dtugosc Sciegu jest ustawiona na ,0”.

Maszyna jest ustawiona w trybie
opuszczenia zgbkéw transportu (pokretto
zgbkow znajduje sie po prawej stronie).

Szyte sg migkkie tkaniny, takie jak reczniki.

Po ponownym wybraniu wzoru sciegu
maszyna powraca do ustawien
domysinych.

Ustaw dlugos¢ sciegu na ,3-5".
Ustaw pokretto zgbkéw transportu po
prawej stronie.
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Przypadek

Przyczyna

Rozwigzanie

Nie mozna nawlec igty (dzieje
sie tak w przypadku, gdy
nawlekacz igty nie obraca sie).

Haczyk nawlekacza igty nie
przechodzi przez oczko igty.

Dzwignia nawlekania igty nie
powrdci do pierwotnej pozycji i
maszyna nie bedzie mogta sie
prawidtowo obracaé

(dzieje sie tak w przypadku, gdy
haczyk nawlekacza igty
pozostaje w oczku igty).

Igta nie znajduje sie w prawidlowej pozyc;ji
(gdy igta nie znajduje sie w pozycji gérne;j,
nawlekacz igty nie obraca sie. Ma to na
celu unikniecie uszkodzenia haczyka).

Igta nie jest catkowicie zatozona.

Obrd¢ pokretto i podnie$ igte do
gory.

Sprawdz montaz igty.

Pokretto zostato omytkowo obrécone,
gdy dzwignia nawlekania igty znajduje
sie w pozycji dolnej (w trakcie
nawlekania igty).

Obré¢ pokretto nieco od siebie
(w przeciwng strone niz
podczas szycia).

Maszyna nie dziata nawet po
nacisnieciu przycisku
start/stop

Rozrusznik nozny jest podtgczony.

Przycisk start/stop moze dziata¢
po odtgczeniu sterownika
noznego.

Ni¢ zrywa sie.

Przeskakiwanie sciegu.

Maszyna jest nieprawidtowo
nawleczona. Na nici znajduje sie wezet.

Ustawienie recznego naprezenia nici jest
nieprawidiowe.

Igta jest wygieta lub jej czubek
jest ztamany.

Igta nie jest prawidtowo zatozona.
Nawleczenie nici szpulki jest
nieprawidfowe.

Szpulka nie obraca sie ptynnie w
uchwycie chwytacza.

Rozmiar igty nie pasuje do nici.

Podciggacz nici nie jest nawleczony.

Ponownie prawidtowo nawlecz
maszyne. Usun wezet z nici.

Recznie wyreguluj naprezenie nici
odpowiednio do tkanin i nici, ktére
bedg uzywane.

Wymien igte.

Zatoz igte prawidtowo.

Sprawdz prawidtowy sposéb
ustawiania nici szpulki.

Sprawdz prawidtowy sposob
nawijania nici szpulki.

Sprawdz kombinacje nici i igty.

Ponownie prawidtowo nawlecz
maszyne.

Naprezenie nici jest
nieprawidtowe.

Ni¢ igly jest nawleczona nieprawidtowo.

Ni¢ bebenka jest nieprawidtowo
nawleczona.

Kierunek trzymaka szpulki nie pasuje do
szpulki.

Ponownie prawidiowo nawlecz
maszyne. Sprawdz prawidtowy
sposo6b ustawiania nici szpulki.

Zatéz  trzymak  szpulki @ w
prawidtowym kierunku.

Wystepuje marszczenie.

Dtugosé¢ sciegu jest zbyt duza w
przypadku lekkich tkanin.

Koncowka igty jest utamana.

Zmniejsz (skro¢) dtugos¢ sciegu.

Wymien igte.
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Lista wzoréw sciegow
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M Lista specyfikacji

Pozycja

Specyfikacja

Wymiary opakowania

52 (dt.) x 30 (szer.) x 35,5 (wys.) cm

Masa

11,0 kg /9,5 kg
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