DO WYKANCZANIA KRAWEDZI STOPNI SCHODOW
Z POSADZKA ZYWICZNA TYPU ,KAMIENNY DYWAN”

ZASTOSOWANIE: SZ 10 jest profilem p lajacym na wykon ie krawedzi stopni schodowych z oktadzinami typu ,,KAMIENNY DYWAN” przy grubosci warstwy
wynoszacej 10mm. SZ 15 jest profilem p jacym na wykon ie krawedzi stopni sch ych z oktadzi i typu ,,KAMIENNY DYWAN” przy
grubosci warstwy wy acej 15mm Ich unil p la na wykon ie jednym profilem zaréwno krawedzi pomiedzy icai
p Ppnica oraz stopnica i policzki hodéw. Przejscie pomiedzy k edziami wykonywane jest przez wygiecie profilu, zapewniajac wysoka
wytrzymatos¢ oraz estetyczny wyglad. Dodatkowo ksztatt profilu i umieszczone wzdtuz profilu otwory p j3 na odpr dzenie wilgoci spod
oktadziny schodéw.

- skuteczne odprowadzenie wody z oktadzin stopni

- odporno$¢ na korozje oraz czynniki atmosferyczne

4 2 - szczelno$¢ w czesciach krawedziowych
WEASCIWOSCI: ¢ ecziony
- rozwigzanie zapewniajace prosty i szybki montaz

- wydtuzona trwato$¢ oktadzin schodéw

- estetyczny wyglad

Podfoza cementowe i betonowe oraz inne podtoza posiadajgce odpowiednig sztywno$¢ i no$nos¢. Podtoze musi byé nosne, rowne i wolne od zanieczyszczen.
Podfoza cementowe powinny by¢ zwigzane i wysezonowane. Najlepiej gdy wzdtuz krawedzi stopni wykonane zostanie obnizenie na szeroko$¢ montowanego

RODZAJ PODLOZA' profilu (50 mm) i gtebokosci ok. 1,5mm.

Przymiar metrowy lub miara zwijana, pita odpowiednia do cigcia aluminium, n6z, mieszarka lub wiertarka elektryczna wolnoobrotowa, mieszadto koszyczkowe,

NARZEDZ| nierdzewna paca stalowa, pedzel, szczotka malarska, szpachelka lub kielnia, naczynie z podziatkg. Dopuszczalne jest uzywanie pit recznych lub mechanicznych
przeznaczonych do cigcia aluminium. Niedopuszczalne jest uzywanie do cigcia profili narzedzi powodujgcych efekt termiczny (nagty wzrost temperatury), np.
szlifierki katowe;j.

Montaz rozpoczynamy od wymierzenia szerokosci oraz gtebokosci stopni. Wykoriczenie krawedzi stopnia profilami SC1 nalezy wykonaé w jednym odcinku.
Nastepnie wzdtuz profilu zaznaczamy miejsca, w ktérych wykonane zostang naciecia aby wygia¢ profil w naroznik. Wycinamy fragment poziomej czesci profilu tak
aby po zagieciu profilu elementy poziome nie zachodzity na siebie.

Po wygieciu profili oraz wstepnym ustawieniu zaznaczamy miejsca mocowania mechanicznego, wiercimy otwory, osadzamy koszulki kotkéw rozporowych i
uktadamy cienka warstwe z zaprawy uszczelniajacej, na ktérej osadzamy profile, dbajac o wtasciwe i réwne ich ustawienie. Czesciowo wkrecamy wkrety kotkdw
rozporowych a po wstepnym zwigzaniu zaprawy uszczelniajacej dokrecamy je do oporu. W dalszej kolejnosci wykonujemy hydroizolacje z wtasciwej do tych
zastosowan zaprawy uszczelniajgcej zgodnie z informacjami zawartymi w karcie technicznej producenta zaprawy.

W przypadku uzycia innego rodzaju hydroizolacji, przedmiotowe potaczenia wykonujemy zgodnie ze specyfika danego rodzaju hydroizolacji.

Posadzke z zywicy poliuretanowej z barwnym kruszywem wykonujemy zgodnie z kartg techniczng materiatu.

a W trakcie wykonywania prac chroni¢ powtoke lakierniczg profili przed uszkodzeniem. Niedopuszczalny jest montaz uszkodzonych profili. W przypadku zabrudzenia

ZALECENIA OGOLNE: profili, mozliwie szybko czy$ci¢ wodg i tkaning nie rysujgca powierzchni. Nie wolno dopusci¢ aby zabrudzenia (np. zaprawami uszczelniajgcymi lub klejowymi)

stwardniaty na zewnetrznej powierzchni profili. Producent nie odpowiada za szkody wynikte z niezgodnego z przeznaczeniem uzycia wyrobu, stosowania

nieodpowiednich materiatdw towarzyszacych i uzycia niewtasciwych narzedzi.

Prace prowadzi¢ zgodnie z projektem, kartg techniczna, stosownymi normami, zasadami sztuki budowlanej, przepisami BHP.

Mycie profili nalezy przeprowadzaé przynajmniej dwa razy do roku. Do mycia najlepiej uzywac czysta wode i tkaning, nie rysujaca powierzchni. Nie wolno stosowaé

mocno kwasnych lub mocno alkalicznych $rodkéw czyszczacych, jak rowniez srodkéw powierzchniowo czynnych mogacych reagowaé z aluminium. Nie wolno

stosowac organicznych rozpuszczalnikdw zawierajgcych estry, ketony, alkohole, zwigzki aromatyczne, estry glikoli, weglowodory chlorowane, itp.

Po kazdym myciu powierzchnia musi by¢ natychmiast sptukana czystg zimng woda.

Nie wolno stosowac soli oraz substancji chemicznych do usuwania oblodzenia w poblizu profili.

Zaleca sie wykonywaé dwa razy w roku przeglady techniczne posadzki schoddw, balkondw i taraséw, celem sprawdzenia stanu technicznego poszczegdlinych

elementéw. W razie ujawnienia usterek, nalezy je mozliwie szybko usunaé.

s210 sz15

2.4
24 i
i
h.5 45.0
pe 1.5 45.0 E i
) 46.5 . . 465 )

PRZYKLAD

ZASTOSOWANIA:

m (1) profil schodowy SZ10 / SZ15

— @ posadzka zywiczna "kamienny dywan"
(3) hydroizolacja
@ konstrukcja schodéw

renoplas

RENOPLAST Spétka z 0.0.
ul. Fabryczna 14, 34-300 Zywiec
tel. 33 863 78 89, fax. 33 86378 88 gt

Sp.zoo.

NIP 553-23-28-471 Wraz wydaniem niniejszej , Karty Technicznej”, poprzednia karta traci waznos¢.

Powyzsze informacje dotyczg jedynie ogdlnych warunkdw zastosowania naszych produktdéw i nie zastepujg projektu technicznego. W przypadku uzycia w innych
KRS 0000241089 warunkach, wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia, czy produkty Renoplast sa wtasciwe do zastosowania w tych warunkach.
biuro@renoplast.pl Do wspotpracy z wyrobami firmy Renoplast zaleca sie stosowanie materiatéw sprawdzonych producentéw.

Odpowiedzialno$¢ Renoplast Sp. z 0.0. co do zakresu i rodzaju podanych informacji moze dotyczy¢ jedynie roszczen w przypadku razgcego zawinienia (dziatania

www.renoplast.pl umysinego lub niedbalstwa).
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