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Nazwa: Klej epoksydowy metalowy 300kg

E-396

Specjalistyczny przemystowy klej techniczny do wysokowytrzymatych napraw czesci metalowych
uszkodzonych w wyniku korozji, kawitacji, tarcia, zerwania i pekniecia w maszynach i urzagdzeniach
pracujgcych w bardzo trudnych warunkach. Jest dwusktadnikowym klejem na bazie kompozycji
zywic epoksydowych i utwardzacza. Dodatek odpowiednio dobranych substancji modyfikujgcych
(proszkéw metali, grafitu i szkta) pozwala na otrzymanie spoiny o doskonatym dopasowaniu
parametréw fizykochemicznych do naprawianego materiatu. Klej charakteryzuje sie wysoka
odpornoscia na czynniki chemiczne, podwyziszone temperatury oraz zmienne warunki
atmosferyczne, przez co moze by¢ stosowany zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz. Dzieki wysokiej
przewodnosci i niskiej rozszerzalnosci cieplnej klej ten doskonale wspétpracuje z naprawianymi
elementami, a wysoka twardos$¢ oraz mozliwosé obrdbki mechanicznej sprawiajg, ze jest to
tworzywo znane pod nazwg ,,ptynny metal” o szerokim zastosowaniu w przemysle i motoryzacji.
- Cechy:

o dwusktadnikowy

e wodoodporny

e do pomieszczen i na zewnatrz

e wysoka odpornos¢ na obcigzenia mechaniczne

e wysoka przewodnos¢ cieplna

e odporny na podwyzszone temperatury

e odporny na mroz

e odporny na agresywne czynniki chemiczne (rozciericzone kwasy i zasady, wiekszos¢

rozpuszczalnikdw),smary oraz ptyny eksploatacyjne
e po wyschnieciu moze by¢ obrabiany mechanicznie (szlifowanie, wiercenie, ciecie,
gwintowanie)
e mozna go malowac
e nie zawiera rozpuszczalnikéw

Materiaty: metale, ich stopy i odlewy (aluminium, stal nierdzewna, zelazo, zeliwo, braz, mosigdz),
szkto, ceramika, porcelana, beton, kamien, drewno, cegta, ztoto, srebro, stal, korek, materiaty
drewnopochodne
Przyktady zastosowania:

e uszczelnianie odlewdw zeliwnych, staliwnych, stopéw metali kolorowych

o odbudowa wybitych gniazd tozysk, wieloklindow, gwintéw i prowadnic

e uszczelnianie zbiornikéw paliwowych, wymiennikéw ciepta, np. chtodnic, mis olejowych,

korpuséw silnikowych
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e uszczelnianie peknietych pomp, np. pompa wody
e naprawa urzadzen rolniczych

Powierzchnie klejone powinny by¢:

e (CZYSTE
Oczysc¢ klejone powierzchnie tak, aby byty wolne od wszelkich zabrudzen i zanieczyszczen
(kurz, pyt, ttuszcz). Przed uzyciem klejéw epoksydowych zmatuj powierzchnie. Dzieki temu
zwieksza sie powierzchnia klejenia i tym samym sita pofgczenia. Nastepnie powierzchnie
taczone przemyj preparatem Odttuszczacz Techniczny lub Zestaw Czyszczacy marki
Technicqll.

e SUCHE
Osusz oczyszczone powierzchnie.

e Temperatura pracy
Stosuj w temperaturze powyzej 10°C.

o Kleje epoksydowe sieciujg w wyniku reakcji chemicznej zywicy (sktadnik A) z utwardzaczem
(sktadnik B) w stosunku objetosciowym 1:1, dlatego bardzo wazine jest doktadne
wymieszanie sktadnikow.

1. Odtam koncowki dyszy i wycisnij niewielky ilos¢ kleju w celu wyeliminowania ewentualnych
pecherzykdéw powietrza.
2. Nastepnie wycisnij odpowiednig ilos¢ kleju na dotgczong miseczke i doktadnie wymieszaj sktadniki
tyzeczka, az do uzyskania jednorodnej masy bez smug.
3. Przygotowang mieszanke nanie$ na jedng z faczonych powierzchni.
o Upewnij sie, ze rozprowadzanie kleju nie bedzie trwato dtuzej niz czas zywotnosci kleju czyli
ok. 30 minut.
4. Mocno docisnij klejone elementy do siebie.
o Unieruchom klejone elementy na 3-4 godziny.
o Czas naprawy mozesz skrécic kierujgc strumien cieptego powietrza na spoine np. uzywajac
suszarki.
5. Aby potfaczenie uzyskato petng wytrzymatos¢, pozostaw klejony element na 48 godzin.
6. Po wycisniecie kleju, oczys¢ dysze z resztek kleju, oderwij zatyczke znajdujgcyg sie miedzy
ttoczkami i zatkaj dysze w strzykawce.
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PORADY | UWAGI

e Nie stosuj do tgczenia PP, PE i PTFE.
e Ogrzanie produktu

do temperatury pokojowej
zmniejszenie lepkosci produktu co utatwi dozowanie sktadnikow.
e Swieze zabrudzenia usun przy pomocy spirytusu, acetonu lub alkoholu izopropylowego.
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przed zastosowaniem spowoduje

‘ DANE TECHNICZNE

Baza: zywica epoksydowa
Kolor kleju: szary

Kolor spoiny: szary

Konsystencja: ptynna

Gestosé: A:1,0-1,2g/cm? B:1,1-1,21 g/cm?
Zywotno$¢ po wymieszaniu: 30 min.

Czas wstepnego utwardzenia: 180 min.

Czas petnego utwardzenia: 48 h

Odpornosé na temperature: -30°C + 120°C
Skurcz: <0,1%
Wytrzymatos¢ na Scinanie:

Aluminium 18 MPa

Stal nierdzewna 20 MPa

Tworzywo sztuczne 2-7 MPa
Wytrzymatos¢ na zrywanie: 12-18 MPa
Stal-Stal

PRZECHOWYWANIE

e  Przechowuj w szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze od 5°C do 25°C.

Chron przed wilgocig i mrozem.

[ ]
o Mozesz magazynowac klej wspdlnie z innymi produktami.
e Data przydatnosci do uzycia oraz numer partii umieszczony na kartoniku.

‘ DODATKOWE INFORMACIE

Kod taryfy celnej 3506 1000

Kod EAN 5902051000396
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