= ALSAN FLASHING

KARTA PRODUKTU NR: WPLFR001

SOPREMA

Opis produktu:

ALSAN FLASHING jest gotowg do uzytku,
jednosktadnikowa, wodoszczelng Zywicg
poliuretanowo - bitumiczng, odporng na dziatanie
promieniowania UV.

ZASTOSOWANIE:

ALSAN FLASHING stosowany jest do wykonywania
szczelnych pofgczen na izolacji bitumicznej oraz
taczenia réznych powierzchni w celu uzyskania
ciggtosci hydroizolaciji.

Moze by¢ aplikowany na nastepujgce podioza: papy
bitumiczne modyfikowane (SBS, APP), metal,
drewno, beton, twarde PVC.

Szczegotowe instrukcje zawarte sg w przewodniku
ALSAN FLASHING.

Warunki aplikacji:

— Temperatura powietrza: od +5°C do max. +35°C,
Temperatura zywicy: od +5°C do max.+35°C,
Wilgotnos¢ poditoza cementowego: max. 5 %,
Wilgotnosc¢ powietrza: max. 75%,

Wilgotnos¢ podtoza drewnopochodnego: max.
16%.

Temperatura podioza w trakcie naktadania
i wigzania zywicy musi by¢ o min. +3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA:

Podtoze musi by¢ czyste, suche, nieprzemarzniete
i nos$ne. Podloze nalezy oczysci¢ z wszelkiego
rodzaju zabrudzen w postaci ttuszczéw, smardw,
zastoin wodnych, powitok malarskich, mleczka
cementowego, $rodkéw antyadhezyjnych oraz
innych luznych frakcji znajdujgcych sie na
powierzchni. Podloze na powierzchni ktorej
aplikowana jest zywica Alsan Flashing winno by¢
stabilnie zamocowane. Nie sg dopuszczalne luzne
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utozenia elementow uszczelnianych, jak np.
krawedz papy winna by¢ trwale przygrzana do
podtoza betonowego.

Wszelkiego rodzaju powtoki malarskie w tym takze
gruntujgce preparaty bitumiczne winny by¢ usuniete
przed aplikacja zywicy. Podczas aplikacji nalezy
zapewnic¢ takie warunki, aby nie wystgpita mozliwosc
przesigkania wody pod warstwg juz utozonej zywicy.
Przed aplikacjg zywicy na zaprawach
zmodyfikowanych  tworzywem  sztucznym  lub
szybkich jastrychach cementowych nalezy wykonaé
prébe przyczepnosci materiatu do podtoza.

BETON/MUR:

Ewentualne naprawy podtoza nalezy wykonaé za
pomocg odpowiednich  zapraw  naprawczych,
zgodnie z wytycznymi producenta masy naprawczej.
Przed przystgpieniem do  wiasciwych prac
hydroizolacyjnych zaleca sie wykonanie przez
Wykonawce testu przyczepnosci zywicy do podtoza.
Zaleca sie usuniecie wszelkich preparatéw
gruntujagcych mogacych wptywa¢ negatywnie na
szczepnosé produktu w tym preparaty bitumiczne
(grunty bitumiczne).

Zbyt gtadkie powierzchnie betonowe np. balkony
prefabrykowane nalezy przeszlifowa¢ odpowiednia
tarczg szlifierskg w celu usuniecia mleczka
cementowego, otwarcia por w powierzchni betonu.
Nalezy @ po  przeszlifowaniu  odpyli¢  dang
powierzchnie.
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PODLOZA METALOWE:
UWAGA:

Wszystkie podioza metalowe nalezy gruntowacé
podktadem gruntujgcym ALSAN 104.

Wszelkie powioki lakiernicze nalezy w catosci
usungé z powierzchni. Prace wykonujemy
mechanicznie, zachowujgc szorstkosé podioza
metalowego. Zaleca sie odttuszczenie powierzchni
rozpuszczalnikiem suchym np. acetonem.

UWAGA:

Oczyszczenie powierzchni szczotkg druciang NIE
JEST wystarczajgcym przygotowaniem podtoza pod
aplikacje zywicy.

Aby uzyskac¢ odpowiedni poziom przygotowania
powierzchni blach stalowych i aluminium zaleca sie
uzycie tarczy szlifierskiej o ziarnistosci P40.

PODLOZE DREWNIANE:

Powierzchnie nalezy przeszlifowa¢ a otwory po
sekach i tgczenia materiatéw uzupetnic.

KOMINKI ORAZ STOLARKA OKIENNA
WYKONANA Z TWARDEGO PVC:

Przed przystgpieniem do aplikacji zywicy na
kominkach nalezy upewni¢ sig, ze sg zamocowane
stabilnie do podtoza, usung¢ wszelkie tasmy
ochronne w miejscu uszczelnienia; nastepnie ich
powierzchnie odttusci¢é np. acetonem, nastepnie
zmatowi¢ gruboziarnistym papierem $ciernym lub
ptétnem $ciernym o ziarnistosci P40, ponownie
odttusci¢ powierzchnie.
MEMBRANY BITUMICZNE WYKONCZONE
LUPKIEM MINERALNYM:

Usungé wszelkie luzne frakcje np. za pomocag
szczotki drucianej, zamies¢ luzne frakcje z miejsca
uszczelnienia. Powierzchnia winna by¢ takze wolna
od wszelkich innych zabrudzen. Powierzchnia winna
by¢ trwale przygrzana do powierzchni np.
betonowej. Nie dopuszczalne sg odspojenia
membrany bitumicznej — takg powierzchnie nalezy
dogrzac¢ jesli to mozliwe, jesli nie dokonac stosownej

naprawy.
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MEMBRANY BITUMICZNE o GLADKIEJ
POWIERZCHNI MODYFIKOWANE SBS i APP:

W przypadku papy wykonczonej folig termotopliwa,
nalezy do niej dogrzaé pas papy pokrytej tupkiem
mineralnym, ktéry bedzie stanowit podtoze pod
aplikacje zywicy. Powierzchnia winna byé trwale
przygrzana do powierzchni np. betonowej. Nie
dopuszczalne sg odspojenia membrany bitumicznej
— takg powierzchnie nalezy dogrzac jesli to mozliwe,
jesli nie dokonac¢ stosownej naprawy.

MIESZANIE:

Zaleca sie oklejenie gornej krawedzi opakowania
tasmg ochronng pokrytg folig PE w celu
zapobieganiu zanieczyszczenia krawedzi
opakowania umozliwiajgc tym samym szczelne
zamkniecie opakowania.

Przed uzyciem materiat nalezy doktadnie wymieszaé
do uzyskania jednolitej, homogenicznej masy
i koloru.

W przypadku wykorzystania tylko czesci materiatu
zawartego w oryginalnym opakowaniu przed
zamknigciem  puszki nalezy odklei¢ tasme
znajdujgcy sie na gornej krawedzi, natozyc folie (np.
worek foliowy) a nastepnie natozy¢  wieczko i
zacisng¢ obejme.

APLIKACJA:

ALSAN FLASHING naktada sie przy pomocy pedzla
lub watka malarskiego na odpowiednio
przygotowane podtfoze.

1. Przed uzyciem zywice ALSAN FLASHING nalezy
doktadnie wymieszad.

2. Przygotowa¢ widknine oraz oklei¢ pole robocze
tasma ochronna.

3. Za pomocg pedzla lub watka nanies¢ ALSAN
FLASHING na przygotowane podtoze w ilosci
500 g/m? przy szerokosci widkniny 10 cm)
i rbwnomiernie rozprowadzi¢ na powierzchni
zwracajgc uwage aby nie rozprowadzaé zywicy zbyt
cienko oraz nie pozostawiaé nadmiaru zywicy
w miejscach lokalnych przegtebien.

4. Za pomocg suchego watka lub pedzla nalezy
wtopi¢ widknine w zywice usuwajgc wszelkie puste
przestrzenie, kieszenie powietrzne itp. Natozy¢
dodatkowag warstwe zywicy ALSAN FLASHING
miedzy zaktadkami widkniny, aby unikng¢ suchej
widkniny w miejscu zaktadow.
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5 Za pomocg pedzla lub watka nanies¢ ALSAN
FLASHING na wtopiong wtoknine w ilosci 900 g/mZ.
Réwnomiernie  pokry¢ powierzchnie pamietajgc
o tym aby nie rozprowadzac zywicy zbyt cienko ani
nie pozostawia¢ jej nadmiaru w miejscach
przegtebien.

6. Usunaé tasme ochronng i pozostawi¢
powierzchnie do utwardzenia (okolo 2h przy
temperaturze 20°C). Powierzchnia bedzie gotowa do
natozenia kolejnej warstwy, gdy zacznie zastygac/
teze€ i bedzie lekko lepka w dotyku.

7. Nastepnie natozy¢ drugg warstwe ALSAN
FLASHING w ilosci 700 g/m?2.

8. Po utwardzeniu opcjonalnie mozna natozyé¢
warstwe ALSAN FLASHING w ilosci 300 g/m?
wykraczajgc poza poprzednig warstwe o ok 1 cm,
celem zasypania zywicy posypka.

Zywica ALSAN FLASHING nie powinna byé
naktadana szerzej niz 5-10 mm poza zewnetrzng
krawedz witékniny wzmacniajace;.

Podane zuzycia sg orientacyjne i moga ulec
zmianie w zaleznos$ci od warunkéw technicznych
na budowie oraz nieréwnosci podtoza.

CZYSZCZENIE NARZEDZI:

Przy przerwach roboczych Iub postoju prac
narzedzia nalezy doktadnie wyczysci¢ zanim zywica
zwigze. Zalecanym produktem do czyszczenia jest
rozcienczalnik np. DILUANT V lub DILUANT L.
Uzywamy narzedzi z catkowicie odparowanym
czyscikiem.

ZUZYCIE:

Zalecamy stosowanie widkniny w obszarze
wykonywanej hydroizolaciji.

Zuzycie Alsan Flashing ksztaltuje sie nastepujaco:
1. Natozy¢ Alsan Flashing w ilosci ok. 500 g/m2
2. WKklei¢ systemowg widknine wzmacniajgcg

3. Natozy¢é 2zywice Alsan Flashing w ilosci
900 g/m2

4. Po ok. 2h w temp. 20°C natozy¢ kolejng
warstwe zywicy Alsan Flashing w ilosci
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700 g/m2. Opcjonalnie mozna wykonaé prébe
dotykowg palcem w celu sprawdzenia czy
mozliwe jest natozenie kolejnej warstwy zywicy

Opcjonalnie uszczelnienie mozna wykonczy¢

— tupkiem mineralnym, woéwczas potrzebna jest
dodatkowa warstwa szczepna w ilosci ok.
300 g/m2.

— warstwg dekoracyjng z dodatkiem aluminium —
CURAL w ilosci ok. 400 g/m2.

Podane zuzycia sa orientacyjne i moga ulec
zmianie w zaleznos$ci od warunkéw technicznych
na budowie oraz nieréwnosci podtoza.

UWAGA:

1. W przypadku koniecznosci natozenia kolejnej
warstwy  zywicy  (np. dodanie  warstwy
wykonczeniowej z tupka mineralnego) gdy czas
wigzania zywicy nie przekroczy 72 godzin w temp.
20°C wystarczajgcym zabiegiem jest oczyszczenie
powierzchni czysta szmatkg nasgczong
rozpuszczalnikiem (np. typu MEK lub aceton).

2. Po uptywie 72 godzin w temp. 20°C powtoke
nalezy doktadnie zmatowic, oczysci¢ powierzchnie
czystg szmatkg nasgczong rozpuszczalnikiem
i ponownie natozy¢ dodatkowg warstwe zywicy.

WZMOCNIENIE Z WEOKNINY:
Wiékniny systemowe, szerokosé min 10 cm,:

— Alsan Voile Flashing; zastepuje wibknine
systemowg Alsan Toile de renfort.

— Alsan Toile JDX — widknina dylatacyjna

Wiéknine nalezy wstepnie przycigé dopasowujac jg
do uszczelnianego elementu. Wiéknine
wzmacniajgcag nalezy chroni¢ przed
zawilgoceniem.

Niedopuszczalne jest stosowanie innych widknin
niz te wymienione w Karcie Technicznej produktu.
Docinanie do mniejszych szerokosci np. 5cm, takie
uszczelnienie nie jest prawidtowym rozwigzaniem.
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Widknina wzmacniajgca Alsan Voile de renfort —
nie jest sktadnikiem systemu uszczelnien Alsan
Flashing.

WSKAZOWKI DOTYCZACE ZAPEWNIENIA
POPRAWNEJ JAKOSCI WYKONANIA:

Do mieszania produktéw nalezy przystgpi¢ gdy
powierzchnia jest przygotowana, a widknina
systemowa docieta i dopasowana do obrabianego
elementu. Wiasciwe wykonanie tych czynnosci
pozwoli na sprawne wykonanie prac (szczegolnie
wazne w gorgcych i wilgotnych warunkach),
uzyskanie prawidiowej przyczepnosci do podioza
oraz estetycznego wygladu izaktadanego przez
producenta zuzycia materiatu.

UWAGA:

W momencie nieprzestrzegania zasad aplikacji
zawartych w dokumencie moze dojs¢ do
samoistnego odspojenia zywicy od podioza.

DANE TECHNICZNE:

Min. grubos¢ zywicy 1,2 mm
Rozciggliwos¢ >300 %

OPAKOWANIA:
5 kg, 15 kg w puszkach metalowych
PRZECHOWYWANIE:

Produkt moze byC¢ skiadowany w oryginalnych,
fabrycznie zamknietych opakowania do 12 miesiecy
od daty produkcji, w pomieszczeniach zacienionych
w temperaturze od +5°C do +35°C.

Przechowywaé w pozycji stojgcej. W skrajnej
temperaturze (ok. 60°C) zywica moze zaczgC sie
utwardza¢. Przechowywaé z dala od wszelkich
zrodet ciepta. W warunkach budowy produkt nalezy
chroni¢ przed bezposrednim nastonecznieniem.
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UWAGI:

Produkt fatwopalny. Sktadowanie zaréwno petnych
jak réwniez pustych puszek po zywicy powinno
odbywacC sie z dala od zrédet ognia i ciepfa,
w odlegtosci min. 10 m .W trakcie pracy z produktem
zabrania sie palenia tytoniu, jedzenia oraz picia.
Unika¢ wdychania oparéw i kontaktu produktu ze
skorg. W razie przypadkowego potkniecia
natychmiast skontaktowa¢ sie z lekarzem i pokazaé
opakowanie produktu. Nie wywotywa¢ wymiotow.
Uzywaé wylgcznie w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.

CERTYFIKAT:

Wyréb jest zgodny z Europejskg Oceng Techniczng
ETA 08/0114 zgodng z ETAG 005 Czes¢ 1 i Czes¢
6 i jest oznakowany znakiem CE.

PRODUCENT :
SOPREMA SAS

14, Rue de Saint-Nazaire
67025 Strasbourg

ISTOTNE WSKAZOWKI:

Informacje zawarte w karcie produktu mogg
nieznacznie sie réznic w zaleznosci od kraju,
w ktérym sg wydane. Specyficzne warunki budowy
mogg wymagac indywidualnego podejscia.

Informacje zawarte w powyzszej karcie oparte sg na
naszych najlepszych, wieloletnich doswiadczeniach.
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