KLIMAS WKRETY HARTOWANE

FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH

i gniazdem PZ

drewnianych i drewnopochodnych, ptyt 0SB, MDF, sklgjki itp.

. * | PZDRIVE

MATERIAL WKRETA - Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE - Galvanized steel (zotty)

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym

Zakres $rednic: @3 mm | 23,5 mm | @4 mm | 24,5 mm | 25 mm | 26 mm
Zakres diugosci: od 12 do 200 mm

Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym lub niepetnym i gniazdem PZ, do potaczen elementow

q3

PN-EN 14592:2008
+A1:2012

CECHY PRODUKTU:
LEB STOZKOWY Z GNIAZDEM PZ - Leb stozko-
wy zapewnia odpowiednie jego zagtebienie
’ W mocowanym elemencie.

it met ST

PROFIL GWINTU - Specjalnie zaprojektowany
profil wkreta powoduje, ze montaz jest szyb-
ki, a potaczenie elementow jest trwate.

NIEPEENY GWINT - Niepetny gwint zapobiega
powstawaniu peknig¢ w elemencie monto-
wanym oraz gwarantuje jego poprawne do-
cisniecie.

PEENY GWINT - Petny gwint zapewnia maksy-
malng efektywnosc potaczenia przy monta-
Zu cienkich elementow
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FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKLADY ZASTOSOWAN:

PODLOZA

Drewno lite klejone
CLT, KVH, BSH/GLT

Ptyty drewnopochodne - 0SB,
MDF, sklgjka, ptyty wierowe

Drewno lite

INSTRUKCJA MONTAZU

NYu

w
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I( L I MAS WKRETY HARTOWANE

FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ

0,14, )

Niepetny gwint L, t, n Petny gwint

L,
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Mzzyflizsvzsc Typ gniazda g;?ﬁfllj
Ocynk - z6tty [kgl Ocynk-zotty [szt]  d xL, [mm] L, [mm] t. [mm] [-] [-]
KDH-3 / KMH-3
KDH-30012(X5) 5 KMH-30012 2000 3x12 9 - P71 Petny
KDH-30013(X5) 5 KMH-30013 2000 3x13 10 - PZ1 Petny
KDH-30016(X5) 5 KMH-30016 2000 3x16 13 - P71 Petny
e3 KDH-30020(X5) 5 KMH-30020 2000 3x20 17 2 PZ1 Petny
KDH-30025(X5) 5 KMH-30025 1500 3x25 22 7 P71 Petny
KDH-30030(X5) 5 KMH-30030 1000 3x30 2 1 PZ1 Petny
KDH-30035(X5) 5 KMH-30035 1000 3x35 3 17 P71 Petny
KDH-30040(X5) 5 KMH-30040 500 3x40 37 22 PZ1 Petny
KDH-35013(X5) 5 KMH-35013 2000 3,5x13 9 - P72 Petny
KDH-35016(X5) 5 KMH-35016 2000 3,5x16 12 . Pz?2 Petny
KDH-35020(X5) 5 KMH-35020 1500 3,5x20 16 - P72 Petny
KDH-35025(X5) 5 KMH-35025 | 1000 3,5x28 21 4 Pz?2 Petny
z 3 5 KDH-35030(X5) 5 KMH-35030 500 35x30 26 9 P72 Petny
yY  KDH-35035(X5) 5 KMH-35035 500 3,0x35 31 14 P72 Pefny
KDH-35040(X5) 5 KMH-35040 500 3,5x40 36 9 P72 Petny
KDH-35045(X5) 5 KMH-35045 500 3,5x45 4 24 P72 Petny
KDH-35050(X5) 5 KMH-35050 400 3,5x50 46 29 P72 Petny
KDH-35060(X5) 5 KMH-35060 400 3,5x60 56 39 P72 Petny
KDH-40013(X5) 5 KMH-40013 1000 4x13 8 . Pz?2 Petny
KDH-40016(X5) 5 KMH-40016 1000 4x16 1 - Pz?2 Petny
KDH-40020(X5) 5 KMH-40020 | 1000 4x20 L - P72 Petny
KDH-40025(X5) 5 KMH-40025 1000 4x25 20 1 P72 Petny
KDH-40030(X5) 5 KMH-40030 500 4x30 25 6 P72 Petny
KDH-40035(X5) 5 KMH-40035 500 4x35 30 1 P72 Pefny
4 KDH-40040(X5) 5 KMH-40040 500 4x40 35 6 P72 Petny
7 KDH-40045(X5) 5 KMH-40045 300 4x4b 40 21 P72 Pefny
KDH-40050(X5) 5 KMH-40050 300 4x50 45 26 P72 Petny
KDH-4005030(X5) = 5  KMH-4005030 300 4x80 30 20 P72 Niepetny
KDH-40055(X5) 5 KMH-40055 @ 250 4x55 50 31 P72 Petny
KDH-40060(X5) 5 KMH-40060 250 4x60 55 36 P72 Petny
KDH-4006035(X5) 5  KMH-4006035 250 4x60 35 25 P72 Niepetny
KDH-40070(X5) 5 KMH-40070 250 4x70 55 1 Pz?2 Niepetny

1. Maks. dtugosc uzytkowat, =L - Lg dla wkretow z niepetnym gwintem

fix W

2. Maks. drugosc uzytkowa t, =L -6d dlawkretow z petnym gwintem

PWiret-met JRET
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FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ

Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugos$é gwintu Mﬂzyﬂxngsc Typ gniazda gfv?rff 1]1
Ocynk - z6tty [kg] Ocynk-zétty = [szt.] d, xL, [mm] Lg [mm] t, [mm] [-] [-]
KDH-45016(X5) 5 KMH-45016 1000 4,5x16 11 = PZ2 Petny
KDH-45020(X5) 5 KMH-45020 1000 4,5x20 1 - P72 Petny
KDH-45025(X5) 5  KMH-45025 500 4,5x25 20 - P72 Petny
KDH-45030(X5) 5  KMH-45030 500 4,5%30 25 3 P72 Petny
KDH-45035(X5) 5  KMH-45035 500 4,5x35 30 8 P72 Petny
@49 Kon-4504006) 5 KMH-45040 300 4,540 3 3 P2 Peiny
KDH-45045(X5) 5 KMH-45045 300 45x45 40 18 Pz2 Petny
KDH-45050(X5) 5  KMH-45050 250 4,5x50 45 23 Pz2 Petny
KDH-45060(X5) 5 KMH-45060 @ 250 4,5x60 55 33 PZ2 Petny
KDH-45070(X5) 5  KMH-45070 250 45x70 55 15 Pz2 Niepetny
KDH-45080(X5) 5 KMH-45080 @ 250 45x80 55 25 PZ2 Niepetny
KDH-50020(X5) 5  KMH-50020 500 5x20 14 = PZ2 Petny
KDH-50025(X5) 5  KMH-50025 500 5x26 9 - P72 Petny
KDH-50030(X5) 5  KMH-50030 500 5x30 24 - P72 Petny
KDH-50035(X5) 5  KMH-50035 500 5x35 29 5 P72 Petny
KDH-50040(X5) 5 KMH-50040 500 540 34 10 P72 Petny
KDH-50045(X5) 5 KMH-50045 300 5x4b 39 1 P72 Petny
KDH-50050(X5) 5 KMH-50050 300 5x60 44 20 P72 Petny
g5 KDH-5005030(X5) 5  KMH-5005030 300 5x50 30 20 Pz2 Niepetny
KDH-50060(X5) 5  KMH-50060 200 5x60 54 30 Pz2 Petny
KDH-5006035(X5) 5 | KMH-5006035 200 5x60 35 25 Pz2 Niepetny
KDH-50070(X5) 5  KMH-50070 200 5x70 55 15 Pz2 Niepetny
KDH-50080(X5) 5  KMH-50080 200 5x80 55 25 Pz2 Niepetny
KDH-50090(X5) 5  KMH-50090 200 590 55 3 P72 Niepetny
KDH-50100(X5) 5 | KMH-50100 200 5x100 55 45 P72 Niepetny
KDH-50120(X5) 5  KMH-50120 100 5x120 75 45 P72 Niepetny
KDH-60040(X5) 5 KMH-60040 200 6x40 32 4 P73 Petny
KDH-60050(X5) 5  KMH-60050 200 6x50 4 14 Pz3 Petny
KDH-60060(X5) 5 KMH-60060 200 6x60 52 24 PZ3 Petny
KDH-60070(X5) 5  KMH-60070 200 6x70 56 1 Pz3 Niepetny
KDH-60080(X5) 5 KMH-60080 = 200 6x80 56 25 PZ3 Niepetny
KDH-60090(X5) 5  KMH-60090 100 6x90 55 35 PZ3 Niepetny
@ B KDH-60100(X5) 5 | KMH-60100 100 6x100 55 45 PZ3 Niepetny
KDH-60110(X5) 5 | KMH-60110 100 Bx110 75 35 PZ3 Niepetny
KDH-60120(X5) 5  KMH-60120 100 Bx120 75 45 PZ3 Niepetny
KDH-60140(X5) 5 | KMH-60140 100 6x140 75 65 PZ3 Niepetny
KDH-60160(X5) 5 | KMH-60160 100 6x160 75 85 PZ3 Niepetny
KDH-60180(X5) 5 | KMH-60180 100 6x180 75 105 PZ3 Niepetny
KDH-60200(X5) 5  KMH-60200 100 6x200 75 125 P73 Niepetny

1. Maks. dfugosc uzytkowat, =L - Lg dia wkretow z niepetnym gwintem
2. Maks. dtugosc uzytkowa t, =L -6d_dlawkretow z pefnym gwintem

145 Wkret-met
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FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ

Lg tﬂx

P d :
dw d1 NNV VV V-V VvV vV vV VvV ||

Geometria

Srednica Srednica , ,
Produkt zewnetrzna wewnetrzna Srednica czesci gtadkiej Srednica tha Zakres dtugosci

gwintu gwintu

d, [mm] d, [mm] d; [mm] D, (mm] L, [mm]
KDH/KMH 23 3 2,00 2,20 6 12-40
KDH/KMH 23,5 Bl 225 245 7 13-60
KDH/KMH 24 4 2,69 280 8 13-70
KDH/KMH 24,5 45 280 320 9 16-80
KDH/KMH 25 5 310 345 10 20-120
KDH/KMH 26 6 380 425 12 40-200

Witasciwosci mechaniczne

e e s Parametr wytrzyma’foéci Parametr wytrzyma’roléci Wytrzymatosé Wytrzymatosé
Produkt . . charakterystycznej na charakterystycznej charakterystyczna na charakterystyczna na
plastycznosci materiatu i o S ,
wyrywanie na przeciaganie tha rozciaganie skrecanie
M., [N“m] £ [N/mm?] fiops IN/MITY] f s KN] f ., IN“m]
KDH/KMH 23 25 198 25,7 40 18
KDH/KMH 23,5 36 22,7 265 50 23
KDH/KMH 24 52 236 247 56 28
KDH/KMH 24,5 70 241 261 70 47
KDH/KMH 25 92 224 229 83 56
KDH/KMH 26 14.8 222 205 96 93

1. WytrzymatoSc charakterystyczna na wyrywanie w oparciu 0 gestosc referencyjna drewna p, = 370 kg/m?
2. WytrzymatoSc charakterystyczna na przeciaganie tha w oparciu o gestosc referencyjng drewna p, = 350 kg/m?

PWiret-met JEET
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FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ m

Odlegtosci minimalne dla wkretow ohciazonych sita poprzeczng - drewno

Kat miedzy sita i kierunkiem widkiena=0" Kat miedzy sita i kierunkiem wtékiena =90~
=S

BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU
d, [mm] 23 235 o4 245 25 a6 d, [mm] 23 235 o4 o245 @5 26
a,[mm] 30 35 40 45 60 72 a, [mm] 16 18 20 23 25 30
a, [mm] 15 18 20 23 25 30 a,[mm] 16 18 20 23 25 30
a, [mm] 45 53 60 68 75 90 a, [mm] 30 3 40 45 50 60
a, [mm] 30 85 40 45 50 60 a, [mm] 30 3 40 45 50 60
a,, [mm] 15 18 20 23 25 30 a,, [mm] 21 25 28 32 50 60
a, [mm] 15 18 20 23 25 30 a, [mm] 15 18 20 23 25 30

Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM
d, [mm] 23 235 24 o245 25 a6 d, [mm] 23 235 o4 o245 @5 a6
d, [mm] 2 2 25 25 3 4 d, [mm] 2 2 25 2h 3 4
a,[mm] 15 18 20 23 25 30 a, [mm] 1?2 14 16 18 20 24
a,[mm] 9 11 1?2 14 15 18 a, [mm] 1 14 16 18 20 24
a,, [mm] 36 42 43 54 60 72 a,, [mm] 21 25 28 32 35 42
a, [mm] 21 25 28 32 35 42 a,, [mm] 21 25 28 32 35 42
a, [mm] 9 11 12 14 15 18 a,, [mm] 15 18 20 23 35 42
a, [mm] 9 11 12 14 15 18 a, [mm] 9 11 12 14 15 18

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma EN 1995

2. Minimalne odlegtosci obowiazuja dla elementdw drewnianych o gestosci charakterystycznej p, < 420 kg/m’

3. W przypadku potgczenia ptyta-drewno minimalne odlegtosci (a, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspotczynnik 0,85
4. W przypadku potaczenia stal-crewno minimalne odlegtosci (a,, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspotozynnik 0,7

5. Srednica otworu d, dotyczy drewna iglastego (softwood)

ukfad prostokatny . ; ukfad przestawiony

aW aW aW aW
st f—F
koniec obciazony koniec nieobcigzony krawedz obcigzona krawed? nieobciazona

90°<a <9 ) 90° < a<2/0° ) 0°<a<180° ) 180° < a < 360°

? i s
3t i 3¢ ‘ i i
147 Wkret-met
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FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ

WKRETY HARTOWANE

Wytrzymatos$ci charakterystyczne dla wkretow obciazonych poprzecznie i osiowo - drewno

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
Srednica ?’:ﬁ?:ts: [z::v?r[l]tsuc u[;;ﬁz::a drewno-drewno = 0SB - drewno [Spt;lta?:rig\r,]\/;ao] [S;’il/tadgri\ftljr;? Wyrywanie Przecigganie tha
<= <=
T < FTF SEE L oTy | 080 00
; > > > >
" >8>
dw[mm]| L tmm] L [mm] t, [mm] Ry, [kN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] R, [kN]
KDH 3
2 9 021 045 051 092
13 10 023 050 057 092
16 13 - : c 0% 0,65 074 092
3 20 17 2 010 = E 0y E om 097 092
© % 2 7 0B % - T T 125 0%
30 27 ? 055 072 T 0 107 153 092
35 kY 7 059 078 067 122 182 0,92
40 37 2 0,65 078 077 133 210 092
3 9 - - - 024 051 068 130
16 ) 0,31 068 091 130
20 16 - - 040 089 122 130
% 21 4 022 - c 080 _ 1M 160 130
63 5 30 26 g 049 O% 08 5 08 E 17 198 130
y 3 31 14 073 wo0% < 0 ¢ 14 235 130
40 36 19 077 0% | - 083 7 164 273 130
45 4 2 0,83 096 0,94 180 31 130
50 46 29 089 096 104 189 349 130
60 56 39 089 096 126 2,04 4% 130
13 8 - - - 026 053 072 158
16 1 033 071 099 158
20 1 - 043 095 135 158
% 20 1 - 054 124 181 158
30 5 6 035 0,66 147 226 158
35 30 1 0,65 - 078 166 271 158
4 40 % 18 090 E w | E om E | g 316 158
© 45 40 2 09 W18 % 12 T 20 361 158
50 45 % 101 Y 13 229 406 158
50 30 20 1,03 125 113 195 271 158
55 50 31 108 125 125 240 451 158
60 55 36 110 125 137 251 4,96 158
60 35 % 111 125 137 2,06 316 158
70 55 5 089 125 161 251 4,96 158
wkrety z niepetnym gwintem
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FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ m

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow obciazonych poprzecznie i osiowo

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
Srednica ?f:lli?;ts: T;vl;?r?tsuc ug;ut?([(]];?a drewno - drewno 0SB - drewno [szillta [ézsmao] [S;Efylltad;tmgg Wyrywanie Przeciaganie tha
<= <=
< = e [ O -5
S0) S ~E DEDE o> >
Lu
I-W
d, [mm] | L mm] L [mm] t [mm] Ry [KN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] R (KNI

16 11 = = = 036 075 114 2

20 15 - - - 046 1,01 196 Al

25 20 = s = 060 134 2,07 2N

30 25 3 0,20 - 073 167 259 Al

35 30 8 052 £ - = 086 £ 191 311 Al

= =

edh w B B 0% = W R 0™ e om 363 2
45 40 18 116 < WL e L 2y 416 2

50 45 23 121 142 125 2,61 4,67 2N

60 55 33 135 142 191 298 570 Al

70 55 16 098 142 177 298 570 Al

80 55 25 137 142 2,03 298 570 Al

20 14 = = = 048 103 150 229

25 19 - - - 0,62 137 2,04 229

30 24 = - - 075 171 257 229

35 29 5 034 - 089 2,04 311 229

40 34 10 0,68 = 103 2,26 3,65 229

45 39 15 103 199 116 249 418 229

50 44 20 131 £ 169 £ 130 = 274 472 229

£ £ S

Qs 50 30 20 131 © 169 ) 130 o 2,36 3,22 229
60 54 30 142 = 179 £ 158 = 3.24 579 229

60 35 25 144 179 158 2,73 3176 229

70 95 15 103 179 186 330 590 229

80 99 25 1591 179 212 330 590 229

90 55 35 167 179 240 3.30 590 229

100 55 45 1,86 179 299 3.30 590 229

120 75 45 186 179 299 3,66 8,04 229

1. Wytrzymatosci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 Rk % kmod wkrety 7 niepelnym gwintem
2. W celu uzyskania wytrzymato$ci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor : Rd = T

Wspdtczynniki y, orazk  nalezy przyjac zgodnie 2 norma EN 1995
3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementdw drewnianych réwnej p, = 350 kg/m*

4. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu minimalnej gtebokosci zakotwienia wkreta rownej L .= Bd,

5. Wytrzymato$ci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworéw

6. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dia ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz gestosci charakterystycznej p, = 500 kg/m*
7. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej piyty stalowej o gruboscit < 0,5d,

8. Wytrzymatoscl charakterystyczne na $cinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty stalowej o grubosci t=d,

9. Wytrzymatoscl charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone przy zatozeniu dfugosci uzytkowej t, =L - L dla wykretow z niepefnym gwintem

10. Wytrzymatodci charakterystyczne na Scinanie zostaty obliczone przy zatozeniu diugosci uzytkowej t, =1L - fidw dla wykretéw z petnym gwintem

1. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomigdzy wkretem a wtoknami drewna oraz gtehokosci zakotwienia réwnej Lg

12. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla elementu drewnianego

w
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FASTENER TECHNOLOGIES

KDH/KMH - Wkret hartowany z them stozkowym z gwintem petnym/niepetnym i gniazdem PZ

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretéw obciazonych poprzecznie i osiowo

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
Srednica [\],:ﬁ?:ts; Dgl\:l?r[l]tsuc u[;;ﬁz\s;;a drewno-drewno = 0SB - drewno [Spt%?/lta dcrlg\r']v;;] [S;’?Jtad[;relmr;? Wyrywanie Przecigganie tha
<= <=
< =K SETE oE oo I8 Siatalil
>E > g o>
>E > > >
d, [mm] | Loml L fmm] t, (mm] | R, [ R, [KN] R, [KN] R, [kN] R, [KN] R (KNI
KDH 6
6x40 32 4 031 - 116 247 3,06 295
6x50 42 14 1,09 191 147 293 401 295
6x60 52 24 174 196 178 342 497 295
6x70 55 16 117 196 2,09 3,76 525 295
6x80 55 25 194 E 196 E 24 E 3,89 525 295
6x90 55 85 210 % 196 = 22 | 3,8 525 295
QG 6x100 55 45 229 = 196 = 308 | - 3,80 525 295
ox110 75 85 210 196 3,34 4,35 716 295
6x120 75 45 229 196 360 4,35 716 295
6x140 75 65 249 196 3,50 4,35 716 295
6x160 75 85 249 196 3,80 4,35 716 295
6x180 75 105 249 196 3,50 4,35 716 295
6x200 75 125 249 196 3,80 4,36 716 295
1. Wytrzymatosci charakterystyczne sa zgodne znorma EN 1995 R * ko wkrgty z nigpelnym gwintem
2. W celu uzyskania wytrzymatosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor : Rd = T

Wspotczynniki v, orazk , nalezy przyja¢ zgodnie 2 norma EN 1895

'mod

3. Wytrzymato$ci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementdw drewnianych rownej p, = 350 kg/m?
4. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu minimalnej gtebokosci zakotwienia wkreta rownej L, = 6d,

5. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworéw
B. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dia ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz gestosci charakterystycznej p, = 500 kg/m*

7. Wytrzymatodci charakterystyczne na Scinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty stalowej o gruboscit < 0,6d,
8. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty stalowej o grubodei t= d,
9. Wytrzymatodci charakterystyczne na scinanie zostaty obliczone przy zatozeniu dtugosci uzytkowej t. =L - L dlawykretow z niepetnym gwintem

10. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie zostaty obliczone przy zatozeniu dugosci uzytkowejt, =
1. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomiedzy wkretem a widknami drewna oraz gtebokosci zakotwienia réwnej Lg

fix “w g

fix  w

12. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla elementu drewnianego

ket met

KLIMAS
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L, - 6d, dla wykrgtow z petnym gwintem



