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Narzedzia do montazu zestawie: rakla do wyciskania folii (strona z filcem do profilowania folii, strona gtadka do wyciskania)
koncentrat 5ml, czyscik, nozyk

Dodatkowe narzedzia : opalarka, spryskiwacz, miarka, $ciggaczka do wody / szyb ( WAZNE )
Wazne : Opalarka (optymalna temperatura kurczenia folii 350 C Koncentrat 5mi
w przypadku opalarki z mozliwoscig regulacji, opalarka zwykta uzywamy 1 bieg 300 C) rozrobié
Na drugim biegu 600 C folia zaczyna sie topic¢, pali¢ z okolo 9,51 wody.
rzygotowanym
ptynem
Folie nieprzyklejong do szyby jest bardzo tatwo uszkodzic¢. Nalezy obchodz sie z nig pracujemy z folia

bardzo ostroznie i delikatnie aby nie zatamac folii.
Kazda folia ma dwie gtébwne warstwy: folie wtasciwg z klejem i folie bezbarwng-ochronna.
Musimy wiedzie¢, ze folia jest termokurczliwa tylko w jednym kierunku (gora i dot z bokéw fabrycznych)
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termokurczliwo$¢ bok fabryczny

1.POMIAR SZYB

Zmierz miarkg szyby z naddatkiem z kazdej strony po 3 cm.
- Jedli szyba jest klejona (karoseryjna) to posiada czarng ramke, perforacje dokota.
Wtedy naddatek 3 cm musi by¢ zmierzony od miejsca gdzie zaczyna sie czarna ramka. bok fabryczny
- Jesli jest to szyba montowana na uszczelke to 3 cm powinny by¢ od jej krancowych

miejsc na krawedziach.

2.PRZYGOTOWANIE FORMATEK

Masz juz pomierzone wymiary szyb. Teraz bedziesz musiat ucig¢ z rolki pasujgce do szyb formatki.

Trzeba je w odpowiedni sposéb wycigc¢ z rolki, zeby pézniej byto Ci jak najtatwiej je dopasowac i kurczy¢.

Mozna wycig¢ formatki na rolce, przenies¢ je za pomocg szablonu np. z papieru lub sprobowac przygotowac

formatki bezposrednio na szybie auta i odrysowac¢ (np. biata kredka), nalezy uwaza¢ aby nie porysowac szkta,

ostrza noza powinny by¢ ze stali nierdzewnej. Wiemy, ze folia jest termokurczliwa tylko z dtugosci.

Dlatego bedzie sie mogta kurczy¢ tylko na bokach fabrycznych. Nalezy to uwzgledni¢ podczas przygotowywania formatek.

bok fabryczny termokurczliwoéé ( ‘,-'J
szyba boczna
szyba tylna
trojkaty
termokurczliwos¢ bok fabryczny

3. PRZYGOTOWANIE DO PROFILOWANIA ( KURCZENIA FOLII ) SZYBA TYLNA

Przygotuj koncentrat oraz czyscik i umyj doktadnie tylng szybe z zewnetrznej strony.

Spryskaj koncentratem szybe i zbierz $ciggaczka wode z szyby, ponownie spryskaj obficie ptynem.
Teraz przytdz ucietg formatke do zewnetrznej strony szyby warstwag wtasciwg z klejem w strone szkia,
a warstwg ochronng (bezbarwna folia ochronna) do gory.

Strone folii sprawdzisz

\ naklejajac na rogu folii

kawatki z taSmy zestawu
rozwarstwiajac je

formatka na matym odcinku
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UWAGA : Nie pomyl sie z przytozeniem odpowiednig strong folii do szyby.
Obficie spryskaj szybe przygotowanym roztworem i przytéz formatke, rozciagnij folie na boki.

Krawedz tylnej szyby

/ Formatka zapas 3cm

kierunek roztozenia folii i wyciskania ptynu

tylna szyba

Wycisnij wode ze $rodka szyby na boki ( uzywaj strony z filcem aby nie zatamac folii )

Folia przylgnie do szyby i przestanie sie przesuwac po szkle.
Utnij naddatki folii jesli nadal wystepujg i sg za duze, pamietaj ze folia nie moze wystawaé za szkto na karoserie samochodu.

Pamietaj najlepiej gdy folia docigta jest z matym ok. 2 cm zapasem zachodzacym na czarng obwolutg szyby.
Nastepnie docisnij folie za pomoca rakli ( miekg strong z filcem) przez $rodek oraz na bokach tworzgc w ten sposoéb
litere H ( rys.ponizej). Boki zamykamy dlatego ze folia nigdy nie skurczy sie w ta strone, czynno$¢ powtarzamy w trakcie
obkurczania folii gdyby folia zaczeta wstawac¢ od szyby.

/ Sople naddatki folii do obkurczenia, powstate
przez krzywizne szyby

Na goérnej i dolnej krawedzi szyby powstang wyrazne naddatki w folii nazywane soplami.
Z tak przygotowang formatka mozemy przystapi¢ do obkurczania folii.

4. PROFILOWANIE ( KURCZENIE ) FOLII

- Im szyba wigksza oraz wigksze jest wygiecie szyby w dwdch kierunkach tym wieksze bedg powstawaty sople.

- Sople musisz staraé sie utozy¢ jak najbardziej pod katem prostym do gérnej i dolnej krawedzi szyby

- Im bardziej porozdzielasz sople na wezsze, mniejsze tym tatwiej bedzie ci je skurczy¢ ( utworz ich jak najwiecej,
sopel waski i diugi jest tatwiejszy do obkurczenia niz krotki i gruby )

- Najtrudniejsze do wyprofilowania sa rogi szyby.

- Staraj sie unikac¢ kurczenia folii w miejscach juz wczesniej podgrzewanych, mozna w ten sposéb spali¢ folie

- Najczestszymi btedami przy profilowaniu foli sg zatamania, powstajg w wyniku natozenia sie dwoch warstw

folii na siebie. Dzieje sie tak dlatego ze prébujemy wycisngc raklg albo za gruby sopel, bgdz jest on za mato skurczony.

UWAGA : Nie wolno podgrzewac folii na krawedziach szyby ( litera H ) boki c i d rysunek powyzej.
Nie mozesz mieé¢ tam zadnych sopli, jesli folia wstanie od szyby, przygtadz ja ponownie w ksztatt litery H.
Te ktére same tam powstajg nalezy przesungé¢ do krawedzi gérnej lub dolnej w obszar a lub b i tam je obkurczy¢.

U6z sopel w pozycji prostopadtej do dolnej lub gérnej krawedzi szyby.

Podgrzej sopel od wierzchotka w dét opalarka, az zacznie falowac”. Pojawi sie charakterystyczny

wezyk ktéry wyciskamy do krawedzi szyby dolnej lub gérnej w zaleznosci na ktérym obszarze szyby pracujemy.
Tak postepujemy z wiekszoscig sopli.

Ruch opalarki

kierunek roztozenia folii i utworzenia litery H

Charakterystyczny wezyk,
ktory pojawia sie po podgrzan
(opaleniu) folii
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UWAGA : w przypadku grubszych sopli w miare przesuwania rakli w dét sopel moze zaczac¢ rozdziela¢ sie na dwa inne.
Wierzchotki tych dwdch nowych powstajgcych sopli bedg znajdowaty sie zaraz przy samej pacce.

Uwazaj, zeby w tym miejscu nie zatamac folii.Gdy oderwiesz packe od folii utworzy sie miedzy dwoma

wierzchotkami nowych soplii ,ksiezyc” rysunek ponize;.

Obkurczanie sopli :
opalarka zwykta uzywamy 1 bieg 300 C

Powstaly po zabraniu Na drugim biegu 600 C folia zaczyna sie¢ topié, palié¢

rakli ,ksigzyc”

Przez srodek ,ksiezyca”

nalezy wsung¢ rakli az d\ ____Gdy sopel zaczyna sie
krawedzi szyby. Umozliwi to rozdwaja¢ uwazaj na dwa
rozdzielenie naszego sopla powstajgce wierzchotki

z nierébwnym wierzchotkiem by ich nie zgnies¢!

na 2 mniejsze o szpiczastych

wierzchotkach gotowych

do dalszego opalania.

Przez $rodek ,ksiezyca” nalezy wsunac¢ packe az do krawedzi szyby. Umozliwi to rozdzielenie naszego sopla z
nierownym wierzchotkiem na 2 mniejsze o szpiczastych wierzchotkach. Nowe powstate sople utéz w pozycji
prostopadtej do dolnej lub gérnej krawedzi szyby i zacznij kurczenie od poczatku. Gdy kawatek bedzie caty
doktadnie przylegat do szyby nalezy obcig¢ go z 3-5 mm naddatkiem wokét czarnych ramek

(badz jesli jest to szyba na uszczelke, folie docinamy ok. 3 mm od krawedzi szyby.)

5. PRZYGOTOWANIE SZYBY STRONA WEWNETRZNA

Sciagnij folie z zewnetrznej strony szyby i odtéz w bezpieczne miejsce.

Spryskaj szybe koncentratem od strony wewnetrznej. Za pomoca dotgczonego czyscika umyj doktadnie szybe.
Spryskaj umytg szybe ptynem i zbierz $ciggaczkg do okien. Myj zawsze w jedng strone np. od lewej do prawe;j.
Spryskiwanie i mycie szyby powinno by¢ powtorzone ok. 3 razy aby sie upewni¢ Ze jest idealnie czysta.
Zmocz szybe bardzo dokfadnie roztworem.

Powinienes teraz dos¢ szybko wklei¢ folie od wewnatrz ( uprzednio $ciaggnij warstwe ochronng ), tak

zeby ptyn nie zdagzyt sptyng¢. Staraj sie wykonac¢ wszystko sprawnie i czysto aby unikng¢ wklejenia pytkow.

6. WKLEJANIE FORMATKI FOLII

Do $ciggniecia warstwy ochronnej bedzie potrzebna Ci druga osoba. Trzymaj folie

warstwg wiasciwg po swojej stronie. Rozdziel warstwe wiaéciwg od warstwy ochronnej,

ale tylko sam rog. Ztap warstwe wtasciwg palcami (sam rozek). Twéj partner moze

zaczgc¢ zrywac warstwe ochronng. Zrywanie warstwy ochronnej powinien wykonywac jedng

rekg. Drugg rekg powinien spryskiwa¢ koncentratem warstwe wtasciwg z klejem. Zrywac¢ warstwe

ochronng i spryskiwa¢ warstwe wiasciwg najlepiej jest jednoczesnie. Umozliwi to jak najmniejsze

przyklejanie sie pytow z powietrza badz przypadkowe sklejenie folii. Przyt6z warstwe wiasciwg do szyby od strony wewnetrznej.
Staraj sie to zrobi¢ jednym precyzyjnym ruchem , przesuwanie folii i wielokrotne wklejanie spowoduje niestety dostanie sie
pytkow pod folie.

7. OSTATECZNE WYCISNIECIE WKLEJONEJ FORMATKI

Zanim wycisniesz wode folia moze sie przesuwac po szybie. Nakieruj formatke na

wiasciwe miejsce. Spryskaj zamontowang folie na szybie koncentratem ( utatwi ci to

wyciskanie wody - rakla na suchej folii bardzo trudno sie slizga). Za pomocg rakli strong bez filcu
zacznij wyprowadza¢ wode od $rodka szyby wzdtuz linek ogrzewania. Przez

5 dni nie powinno sie wtgcza¢ ogrzewania na tylnie szyby, poniewaz koncentrat powinien
odparowac naturalnie.
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Jesli masz mozliwosé¢ i umiejetnosci wyjecia szyb bocznych to montaz folii na wyjetych szybach
bedzie duzo tatwiejszy technicznie. Ponizsza instrukcja obejmuje montaz folii bez wyjmowania szyb,
w jednym i drugim przypadku postepujemy podobnie.

szczegotowa instrukcja ze zdjeciami do pobrania PDF :
https://sklep-folie-okienne.pl/do_pobrania

Doktadnie umyj i odtlus¢ szyby wewnatrz i na zewnatrz

Przed naklejeniem folii szyba musi by¢ idealnie czysta — w ten spos6b zminimalizujesz ryzyko wystgpienia pytkow,
pecherzykow powietrza i innych nierbwnosci. Wazne jest sprawdzenie szklanej powierzchni pod katem drobnych
lub wiekszych uszkodzen poniewaz bedg one widoczne nawet po natozeniu folii i mogg niekorzystnie wptywac na
efekty jej uzytkowania. Starannie wyczyszczasz krawedzie szyby pod uszczelkami oraz goérng krawedz szyby
(zeby usunagé nagromadzong warstwe brudu uzyj gabki z zestawu, zyletki, nozyka z ostrzem tamanym oraz
Sciereczki nie pozostawiajgcej nitek. Pod uszczelkami zawsze gromadzi sie brud. Dlatego doktadnie wymyj i
wyptucz obficie wodg te miejsca, mozesz do tego celu uzy¢ cienkiego narzedzia wsuwajgc je pod uszczelke.
Spryskaj juz umytg szybe ptynem i zbierz Sciggaczkg do okien. Myj zawsze w jedng strone np. od lewej do prawej.
Spryskiwanie i mycie szyby powinno by¢ powtérzone ok. 3 razy aby sie upewni¢ ze jest idealnie czysta.

Na koniec ponownie zmocz szyby roztworem dzieki temu zyskasz odpowiednio $liskg powierzchnie
umozliwiajgcg dobre dopasowanie folii do szyby.

Przygotowanie folii formatki do przyciemniania szyb

Przyciecie odpowiedniego szablonu folii do szyb bywa najtrudniejszym zadaniem. Najtatwiej jest przycigé szablon
na zewnetrznej stronie szyby. Naktadasz folie¢ do oklejania szyb na zewnetrzng strone okna

(upewnij sie, ze folia znajduje sie pod spodem, a ostona zabezpieczajaca od strony zewnetrznej).
Przycinasz szablon zostawiajgc okoto 3 cm zapasu z kazdej strony. Pamietaj o ostroznym uzyciu noza tak, zeby
nie uszkodzi¢ uszczelek czy lakieru samochodowego. Najpierw docinasz folie przy dolnej krawedzi okna jednym
ptynnym ruchem od jednego do drugiego rogu. Pamietaj, ze nalezy uzy¢ nowego ostrza i cigé pod kgtem 45 stopni.
Mozesz takze uzy¢ palca wskazujgcego wolnej reki, zeby przytrzymacé nim folie podczas docinania.

Palec postuzy Ci jako punkt orientacyjny i pomoze Ci docigé folie delikatnie;.

Dopasowanie formatki

Po docieciu formatki nalezy postarac sie, zeby folia do$¢ gtadko przylegata do szyby, nie zwijata sie nigdzie i nie
odstawata. Teraz mozna przej$¢ do obkurczania folii za pomoca opalarki jesli tworzg sie duze sople i jest taka
potrzeba. Moze zdarzy¢ sie tak ze szyba bedzie w miare prosta i nie bedzie potrzeby obkurczania.

Podczas obkurczania, folie wygtadza sie przy pomocy rakli, pozbywajgc sie zagniecen, nieréwnosci i pecherzykow
powietrza. Po zakonczeniu raklowania trzeba doktadnie dopasowaé szablon do rozmiaru szyby.

Uzyj do tego nozyka i dotnij precyzyjnie. Masz juz gotowg formatke, zdejmij jg z szyby zewnetrznej i mozesz
przenieS¢ na szybe pomocniczg, tablice lub lustro, tak Zeby zachowata swéj ksztatt.

Wklejanie formatki

Starannie umytg i wysuszong szybe trzeba spryskac ptynem do aplikac;ji folii, a nastepnie

ostroznie zdjg¢ warstwe ochronng zabezpieczajgcy folie wtasciwg i obficie zwilzy¢ strone z klejem.

Pozostato juz tylko precyzyjne natozenie wczesniej przygotowanego arkusza na szybe,

pamietajgc o dopasowaniu krawedzi i schowaniu folii pod uszczelki oraz usunieciu za pomocg rakli z filcem
wilgoci, pecherzykow powietrza oraz wszelkich niedoskonatosci.

Przyktadasz folie na wewnetrzng strone szyby w odlegtosci 1 - 2 mm od goérnej krawedzi

w przypadku gdy brzeg folii przykryje faze, folia zacznie odklejac sie podczas opuszczania i zamykania szyby,
dlatego musi by¢ przerwa 1-2 mm od goérnej krawedzi.) Teraz pozostaje wygtadzi¢ folie i starannie

wycisng¢ ptyn spod folii za pomoca rakli. Im doktadniej usuniesz ptyn, tym szybciej folia wyschnie.

Proces odparowywania ptynu spod folii trwa zwykle 3-4 dni. Pamietaj, zeby stosowac sie do zaleceh producenta
zwigzanych z czyszczeniem szyb pokrytych folig. Zwykle nalezy odczekac z tg czynnoscig od kilku do kilkunastu dni
i nigdy nie uzywac agresywnych detergentow.

Podsumowanie

Po natozeniu folii nalezy dokfadnie sprawdzi¢, czy w jakim$ miejscu nie odstaje od szyby, nie jest uszkodzona lub
pod jej powierzchnig nie zostaty pecherzyki powietrza. Nie zaleca sie otwiera¢ albo my¢ okno w ciggu 5 - 6 dni.
Zwykle nalezy odczekac z tg czynnoscig od kilku do kilkunastu dni i nigdy nie uzywac agresywnych detergentdw.
Mozliwe, ze pozostang plamki wilgoci, ktére odparujg 3 - 4 dni po przyciemnieniu szyb.

W razie negatywnej oceny, efekty pracy nalezy poprawic.

Wszystkie dziatania zwigzane z przyciemnianiem szyb za pomoca folii wymagajg doktadnosci i pewnosci.

Nie wykluczone, ze pierwsza proba nie przebiegnie pomys$inie i caty proces trzeba bedzie powtorzy¢. strona 4
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