Laminator Olympia A233

Prosze przeczytac i przestrzegac ponizszych informacji oraz zachowaé instrukcje obstugi w poblizu,
aby méc skorzystad z niej w przysztoscil

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

» Zapobiegaj uszkodzeniu wtyczki i kabla zasilajgcego. Nigdy nie skrecaj kabla zasilajgcego. Nie
obstuguj urzadzenia, jesli kabel zasilania lub wtyczka sg uszkodzone. Nie uzywaj urzadzenia w
poblizu gorgcych powierzchni lub w wilgotnym otoczeniu.

* Przedmioty metalowe nie mogg by¢ laminowane.

¢ Nie nalezy laminowac¢ w urzadzeniu materiatdw wrazliwych na ciepto, takich jak papier termiczny.
* Wktadaj tylko kieszenie foliowe zgodne ze specyfikacjg urzgdzenia; patrz rozdziat ,Funkcje”. Uzycie
zbyt duzych kieszeni foliowych moze doprowadzi¢ do zakleszczenia urzadzenia.

* Nie przycinaj kieszeni foliowych na wymiar. Powstate przyciete krawedzie mogg spowodowac
zaciecie folii laminujgce;j.

¢ Dzieci nie mogg przebywaé w poblizu urzadzenia, gdy jest ono gotowe do pracy.

e Odfacz wtyczke zasilacza, gdy urzadzenie nie jest uzywane.

® Zawsze wytgczaj urzagdzenie natychmiast, jesli wydziela silny zapach lub nie dziata.

¢ Nie dotykaj wtyczki zasilacza wilgotnymi rekami. Transport Transportuj urzgdzenie tylko w stanie
chtodnym. Przed podtgczeniem laminatora do zrédta zasilania upewnij sie, ze przetgcznik Zimna /
Wytaczona / Gorgca znajduje sie w pozycji ,, WYL.”.

¢ Nie nalezy uzywac kieszeni foliowych przeznaczonych do laminowania na zimno do laminowania na
gorgco. Moze to spowodowacd uszkodzenie urzadzenia, folii laminujgcej i dokumentu.

¢ Trzymaj luzne ubrania, krawaty, bizuterie, dtugie wtosy i inne luzne przedmioty z dala od szczeliny
podajnika. Ryzyko zranienia! Ze wzgleddw bezpieczenstwa gniazdko sieciowe i przytgcze elektryczne
urzadzenia muszg by¢ swobodnie dostepne, aby umozliwi¢ szybkie odtgczenie zasilania w nagtych
wypadkach!

Przeznaczenie

W przypadku przekazania urzadzenia innym osobom, prosze przeslij wraz z nim instrukcje obstugi.
Jesli jest to bardzo miekki materiat (taki jak serwetki) lub bardzo maty rozmiar materiatu do
laminowania, zalecamy wktadanie ztozony arkusz papieru w kieszeni foliowej, aby zapobiec
mozliwos¢ laminowania dokumentu przed zakleszczeniem. Zagieta krawedz arkusza musi by¢
wtozona do najpierw laminator. Laminowanie wilgotnych dokumentdéw daje stabe wyniki. Karty
identyfikacyjne, dokumenty i certyfikaty moga je zgubi¢ waznosé¢, jezeli s laminowane. P

laminator zostat zaprojektowany do przetwarzania folii kieszenie do laminowania na goraco i na
zimno. To jest mozliwe do laminowania zdje¢, map, dokumentéw, papieru itp. do catkowita grubosé¢
0,6 mm. Kazde inne zastosowanie jest brane pod uwage niezamierzone uzycie. Nieautoryzowane
modyfikacje lub przebudowy sg niedozwolone.

Uzywaj tylko w odpowiednich warunkach

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko w suchych pomieszczeniach. Zapobiegaj nadmiernemu
narazeniu na dym, kurz, wibracje, chemikalia, wilgo¢, ciepto i bezposrednie swiatto stoneczne.

Cechy

Ochrona i udoskonalanie twoich dokumentéw.



Laminuj zdjecia, dokumenty, grafike itp. Do formatu A4. Urzadzenie dziata za pomoca 2 rolek
grzewczych, ma szybkie faza rozgrzewania i laminaty bez nosnika. 2 diody LED wskazujg statusy
,Gotowy” i "Moc". Automatyczne wytgczanie w przypadku przegrzania. Wysokie] jakosci system
grzewczy zapobiega rozmazywaniu i pecherze. Faza rozgrzewki tylko okoto 6 minut. Faza schtadzania
do temperatury pokojowej, ok. 15 minuty. Grubos¢ folii, minimum 80 um i maksymalnie 125 um.

Laminowanie na gorgco

1. Podtgcz wtyczke do prawidtowo zainstalowanego gniazdka.

2. Ustaw przetacznik Cold / Off / Hot po prawej stronie urzadzenia na ,,Hot”. Swieci czerwona dioda
LED zasilania. Silnik napedowy rolek transportowych uruchamia sie. Prawidtowa temperature pracy
osigga sie po okoto 6-10 minutach i $wieci zielona dioda LED Ready.

3. W16z dokument do laminowania do kieszeni foliowej, tak aby margines wynosit ok. 3 -5 mm od
krawedzi folii ze wszystkich stron.

4. Wtéz foliowa kieszen zawierajgcg dokument do szczeliny podajnika z przodu laminatora. Najpierw
witdz zamknietg strone kieszeni foliowej. Proces laminowania przebiega automatycznie.

5. Po zakoriczeniu procesu laminowania ustaw przetgcznik Cold / Off / Hot po prawej stronie
urzadzenia na ,,Off”. W razie potrzeby odfgcz wtyczke od gniazdka elektrycznego.

Laminowanie na zimno

1. Podtgcz wtyczke do prawidtowo zainstalowanego zasilania gniazdo elektryczne.

2. Ustaw przetacznik Cold / Off / Hot po prawej stronie urzadzenia na ,,Cold”. Swieci czerwona dioda
LED zasilania. Silnik napedowy rolek transportowych uruchamia sie i Swieci zielona dioda LED Ready.
Jesli whasnie skonczytes uzywaé laminatora do laminowania na gorgco, musisz pozwoli¢ mu ostygna¢.
Faza ostygniecia trwa okoto 15 minut.

3. W16z dokument do laminowania do kieszeni foliowej, tak aby margines wynosit ok. 3 -5 mm od
krawedzi folii ze wszystkich stron.

4. Wtéz foliowa kieszen zawierajgcg dokument do szczeliny podajnika z przodu laminatora. Najpierw
wtdz zamknietg strone kieszeni foliowej. Proces laminowania przebiega automatycznie.

5. Po zakoriczeniu procesu laminowania ustaw przetgcznik Cold / Off / Hot po prawej stronie
urzadzenia na ,, Off”. W razie potrzeby odfgcz wtyczke od gniazdka elektrycznego

Usuwanie zacie¢ folii

Laminator jest wyposazony w funkcje ,,ABS Jam Release” w celu szybkiego usuwania zacie¢ folii.

- W przypadku zaciecia kieszeni foliowej wytacz laminator i nacisnij przycisk ,,ABS” po lewej stronie
urzadzenia.

- Przytrzymaj mocno laminator i wyciagnij kieszen foliowg wraz z dokumentem do laminowania z
otworu wlotowego laminatora.

- Moze by¢ wtedy konieczne kilkukrotne czyszczenie urzadzenia, zgodnie z opisem w rozdziale
,Czyszczenie i konserwacja”.

Czyszczenie i serwis

Osady i resztki kleju na rolkach transportowych mogg wptywac na wyniki procesu laminowania.
Dlatego rolki transportowe nalezy okresowo czysci¢ po uzyciu:

Aby to zrobi¢, wtdz ztozony kawatek papieru do szczeliny podajnika.

Pozostaty klej jest usuwany i pochtaniany przez papier po wysunieciu. Powtorz ten proces kilka razy.
Zawsze nalezy odtgczy¢ wtyczke zasilania przed rozpoczeciem czyszczenia obudowy. W razie potrzeby
obudowe mozna czysci¢ szmatkg zwilzong czystg wodg z niewielkg iloscig fagodnego mydta. Nigdy nie
uzywaj rozpuszczalnikéw ani agresywnych srodkow czyszczacych.



Rozwigzywanie probleméw

¢ Zaciecie folii

Aby usungc usterke, postepuj zgodnie z instrukcjami w rozdziale ,,Usuwanie zacie¢ folii”.
Uzywaj tylko foliowych kieszeni o okreslonym rozmiarze.

Upewnij sie, ze foliowa kieszen zostata prawidtowo wiozona do urzadzenia.

Sprawdz, czy zastosowane kieszenie foliowe majg odpowiedni rozmiar.

» Kieszen z laminowanej folii nie jest catkowicie przezroczysta

Ponownie laminuj te samga kieszen foliowa, aby poprawi¢ wynik laminowania.

Jesli chcesz laminowac grubsze kieszenie foliowe (100 um, 125 pm), pozwdl na diuzsza faze
nagrzewania.

Wiasciwosci techniczne

System laminowania Technologia goracych walcéw

Zasilanie 220-240V ~ 50 Hz

Pobdr pradul A

Szybkos$¢ laminowania 250 mm / min.

Max. szerokos¢ laminowania 233 mm (A4)

Max. grubosé laminacji 0,6 mm

Grubosc folii 85, 100, 125 um

Faza rozgrzewania 6—10 min.

Faza schfadzania Ok. 15 minut

Wymiary (DxSxW) 380 x 106 x 48 [mm]

Waga 950 g

Sprzedaz

Aby pozbyc sie urzadzenia, zanies je do punktu zbiérki dostarczonego przez lokalne odpady publiczne
wtadze (np. centrum recyklingu). Wedtug przepisy dotyczgce usuwania urzadzen elektronicznych i
elektrycznych, wtasciciele sg zobowigzani do usuwania starych urzadzen elektronicznych i
elektrycznych w osobnym pojemniku na odpady.

Urzadzenia nie wolno wyrzucaé wraz z normalnymi odpadami domowymi!

Jestes$ prawnie zobowigzany do pozbycia sie zasilaczy oraz baterie w punkcie sprzedazy lub w
odpowiednich pojemnikach dostarczonych w punktach zbiérki przez lokalne wtadze zajmujace sie
odpadami.

Baterie nie wolno wyrzuca¢ razem z normalnymi odpadami domowymi i nalezy je zabra¢ do
przewidzianych punktéw zbiorki

Materiaty opakowaniowe nalezy usung¢ zgodnie z lokalne reguty, zasady, prawo.



