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GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

TECHNICAL SPECIFICATION

Read these instructions completely before
METRIC IMPERIAL . : . . .
using this machine. Only use this machine
Product code 005-0002 as outlined and detailed in this manual.
- Keep the work area clear of
Table top size Width 460mmx | 18-1/16"x obstructions and well ventilated. A
depth 600mm 23-9/16" : .
cluttered, untidy and poorly ventilated
Min chop saw width 220mm 8-10/16" workplace makes accidents more likely.
- Consider the work area
Max chop saw width 322mm 12-10/16" gnwronment. Do nOt use power tools
in damp or wet conditions. Keep the
o work area well lit. Do not use power tools
Stand min height 595mm 23-6/16" . -
in the presence of flammable liquids,
: ., gasses or in dust laden atmospheres.
Stand max height 815mm 32-1/16 . Keep children and bystanders
) safely at bay. Visitors are a distraction
Stand floor width 834mm 32-13/16 and are difficult to protect. They are
unlikely to have any knowledge of safety
Stand floor depth 963mm 37-14/16" procedures or protocols.
« Storeidle equipment. Store idle or
Product weight 16kg 35lbs presently unused equipment in a locked,
dry cupboard.
Load capacity 225kg 496lbs - Use appropriate protective
equipment. Approved safety glasses,
IMPORTANT gloves and hearing protection should

be worn by the operator and any
assistants when operating any power
saw.

- Remain alert. A moment’s inattention
when operating any power tool could
result in serious personal injury. Do
not use this equipment if you are tired,
or under the influence drugs, alcohol
or when taking certain prescribed
medicines (consult your doctor).

- Do notoverreach. Keep proper
balanced footing at all times.

Please read these operating and safety
instructions carefully and completely.

For your own safety, if you are uncertain
about any aspect of using this equipment
please access the relevant Technical
Helpline, the number of which can be found
on the Evolution Power Tools website. We
operate several Helplines throughout our
worldwide organization, but Technical help
is also available from your supplier.

CONTACT:
SPECIFIC SAFETY INSTRUCTIONS

Web: www.evolutionpowertools.com

UK/EU/AUS: + Only use this stand on a firm, flat, dry
customer.services@evolutionpowertools.com and level surface. This will ensure
USA: maximum stability during use.
evolutioninfo@evolutionpowertools.com + Exercise care when elevating and

preparing the stand for use or

when collapsing the stand prior to
transportation or storage. Ensure that
hands or fingers cannot become trapped




€VOLUTION'

in the hinges or in any other of the
mechanisms included within the stand.
. When the stand is erected, all four (4)
of the hinge latching pins must be fully
engaged with the slots in the hinge
plates. This will ensure that the stand
remains rigid during cutting operations.
+ All four legs must be set to the same
length. If the length of the legs is

sheet steel construction.

Four (4) height adjustable, fold away
legs.

Adjustable extension arms to both right
and left hand sides of the table.

Height adjustable workpiece supports.
Folds flat for transportation and/or
storage.

Carry Handle.

adjusted, ensure that the inner leg
locking pins are fully engaged with the
relevant holes in the outer leg tube.

» Do not step or climb on the stand. Do
not use as a general purpose work stand
or work surface. Only collapse the stand
and prepare for storage after removal of
any attached chop saw.

» Conduct a safety check before every
work cycle. Check particularly that any
attached machine is securely fastened
to the stand, and that the stand legs are
correctly deployed and latched into their
service position.

+ Do not withdraw the extension arms
beyond their safe working limits.
Extension arms and workpiece supports
are designed to aid the balance and
stability of a correctly positioned
workpiece. They are not designed to
support the full weight of a heavy or
long workpiece.

GETTING STARTED -UNPACKING

Caution: This packaging contains sharp
objects. Take care when unpacking.
Remove the machine, together with the
accessories supplied from the packaging.
Check carefully to ensure that the machine
is in good condition and account for all
the accessories listed in this manual. Also
make sure that all the accessories are
complete. If any parts are found to be
missing, the machine and its accessories
should be returned together in their
original packaging to the retailer. Do not
throw the packaging away; keep it safe
throughout the guarantee period. Dispose
of the packaging in an environmentally
responsible manner. Recycle if possible.
Do not let children play with empty plastic
bags due to the risk of suffocation.

+ Along or heavy workpiece may ITEMS SUPPLIED
need additional support. Specialist
workshop stands or sawhorses may Description Quantity
need to be employed to one or both Instructi |
sides of the chop saw stand. Before nstruction manua X1
commencing cutting operations, adjust Main base unit with universal
all the workpiece supports to provide mounting table X1
maximum stability to the workpiece. Adiustable extension arms 5
The Evolution Chop Saw Stand can u xtenst X
support 225 kg (496 Ib) total weight (saw + Height adjustable workpiece 2
workpiece). Do not exceed this weight for supports bars
anyreason. Fixed clamps X2
SPECIAL FEATURES Adjustable clamps X2
Carry handle x1
« Large Universal Mounting Table will Y
accommodate most commercially Screw set X1
available chop saws.
R le T-Hand!
« Lightweight but strong tubular and emovable T-Handle x2
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CHOP SAW STAND OVERVIEW

1. MAIN FRAME WITH UNIVERSAL
MOUNTING TABLE

2. HEIGHT ADJUSTABLE LEGS
3. EXTENSION ARMS
4. WORKPIECE SUPPORT

® N o wu

WORKPIECE END STOP
FIXED CLAMPS
ADJUSTABLE CLAMPS
CARRY HANDLE
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PREPARING THE STAND

WARNING: This stand is quite heavy. If necessary enlist
competent help when lifting, moving or adjusting
the stand.

Take care when deploying the legs and elevating the stand.

Ensure that your hands or fingers cannot become trapped
in any of the mechanisms contained within the stand,
and that no article of clothing, jewellery etc can become
entangled in any part of the stand.

Note: Placing the stand on end or upside down on a clean
work bench (or similar rigid work surface) may help with
the following procedures.

Deploying the legs

. Squeeze the locking/unlocking lever (Fig. 1) towards
the leg to release from the stored position.

. Rotate the leg to its service position.

. Repeat until all four (4) legs have been deployed.

. Ensure that all four (4) legs are locked into their
service position. The hinge latching pins must be fully
engaged with the machined slots incorporated into
the tables corner brackets. (Fig. 2).

Adjusting the length of the legs

. Push in the inner leg locking pin (Fig. 3) and carefully
slide out the inner leg to the desired position.

. Ensure that the inner leg locking pin is fully engaged
into the relevant hole machined in the outer leg tube.

. Adjust all four (4) legs ensuring that all are set to the
same length.

Place the stand on its legs and test the stand for rigidity
and stability.

FIXED CLAMP ASSEMBLY

Align the fixed clamp’s body and baseplate parts with the
rectangular hole in the metal table and push fit the clamp’s
baseplate from below. (Fig.4) Ensure the Nyloc nuts are
inserted into the baseplate so the bolts can be inserted
through the mounting holes from above and gently
tightened.

Fig. 2

Fig.3
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Do the same operation with the second nut and bolt;
when both fixed clamps are in position, then tighten
securely so there is no movement. (Fig.5)

Repeat the same operation for the second fixed clamp.

ADJUSTABLE CLAMP ASSEMBLY

Align the adjustable clamp component onto the
corresponding plastic shape in the long slot that is
attached to the leadscrew. Drop bolt through (Fig.6) and
tighten up firmly. The bolt should engage a square nut
captive within the adjustable clamp’s baseplate.

There is a secondary aluminium clamp with a removable
rubber tip that may suit the size and shape of different
saws and allow a range of saws to fit the stand. This is
designed to hook over the top face of some saw bases and
hold a variety of saws.

Locate aluminum secondary clamp onto the adjustable
clamp body (Fig.7) and bolt through, taking care to
ensure washers are placed as shown. (Fig.8)

Adjustable clamp position can be opened and closed to fit
saws of different widths using the removable T-Handle to
tighten and loosen the leadscrew. (Fig.9)
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EXTENSION ARMS
(Fig.10)

Note: The supplied extension arms are not ‘handed’ and
will fit either the RH (right hand) or LH (left hand) sides of
the machine table.

To fit the extension arms

. The extension arms slide through the square section
guide tubes located on the underside of the stands
table top (Fig. 11a).

. A locking screw (Fig. 11b) is located on both of the
square section guide tubes.

When an extension arm is adjusted to the required
position, tightening the locking screw will secure the
extension arm in place.

WARNING: The extension arms must not be withdrawn
beyond the maximum safe working limit. To aid the
operator a safety index mark is printed onto the surface of
the extension arms (Fig. 12).

Fig. 12
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WORKPIECE SUPPORT BARS

Workpiece support bars are provided for each extension
arm. These fit through the square tube located at the end
of each arm and are secured in place by tightening the
locking screw (Fig. 13)

Note: The support bar(s) should be set so that the top
bearing surface matches exactly (and therefore will
provide support) the underside of a secured workpiece.

Usually the underside of a workpiece will be resting on the
base of the vice fitted to the chopsaw. If this is the case the
correct height of the support bar(s) can be determined
and checked by placing a long straight edge (or similar
tool) horizontally in and across the machine vice. (Fig. 14)

Note: On Evolution chop saws the rear vice clamp
(angularly adjustable) is fastened directly to the machine’s
base. The front clamp slides across the base to provide
the clamping pressure. Any inserted workpiece should
therefore rest directly onto the base of the machine.
Non-Evolution machines may differ. Consult the
Manufacturers Instruction Manual.

Note: Some chop saw machines are capable of
performing angled cuts. If this facility is employed
additional support (sawhorses or trestles etc) may be
required to provide extra stability and balance to a
workpiece.

THE UNIVERSAL MOUNTING TABLE

The mounting table has four (4) clamps. (Fig. 15a
& 15b) Two (2) of these clamps are fixed to the table. All
the clamps have clamp protectors fitted.

To provide clamping pressure the left hand (LH) pair of
clamps slide individually along slots machined in the table
top. (Fig.16a & 16b)

The handwheels (Fig.16c & 16d) rotate the operating
screws. Turning a handwheel clockwise drives the clamp
inwards. Turning a handwheel counter clockwise drives
the clamp outwards.
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Note: Height-adjustable secondary clamps are provided
on the adjustable clamps. (Fig. 17).

This feature enables these clamps to be configured

to accommodate the wide variety of chopsaw bases
presently available from various manufacturers.

Note: Evolution pressed steel bases and some other
brand bases have a lip at the bottom of the base. If your
saw has a lip that protrudes under the clamp then you do
not need to fit the secondary top clamp. (Fig. 18)

If your saw base does NOT have a lip that protrudes under
the clamp, then the secondary clamp MUST be attached
to secure the base from the top. (Fig. 19)

If the secondary top clamps are being used, ensure that
they are attached to the left hand side of the base and
that they do not interfere with the cutting path of the
blade. Conduct a test to ensure the blade operates freely
before turning on the machine.

Attaching a Chop Saw to the Universal Mounting Table

. Place the chop saw onto the table with the right
hand (RH) edge of the machine’s base resting against
the two fixed clamps.

. Adjust the adjustable clamps to firmly grip the base
of the machine.

. If necessary adjust the secondary clamps to provide
enhanced positive location and extra grip to the
upper surface of the chop saw base. (Fig.19) Tighten
these in place using the supplied hex key.

. Tighten the clamps to secure the machine onto the
table.

Note: When fitting your chop saw to the stand please
ensure the moving clamps are to the left of the unit when
viewing from the front. (Fig.20)

Test the security of the machine by gently trying to rock
the machine backwards and forwards. There should be no
detectable movement of the machine on the table.

Fig.17
£
|
| —
Fig.18
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CUTTING OPERATIONS

Refer to the Instruction Manual provided by
the manufacturer/supplier of the machine
fitted.

WARNING: Remove any machine fitted to
the stand before the stand is prepared for
storage.

Note: As during preparation, placing the
stand on end or upside down on a clean
work bench (or similar rigid work surface)
may help with the following procedure.

. Return (if necessary) the legs to their
minimum extension setting.

. Operate the relevant locking/
unlocking lever to release the leg
from its service position.

. Rotate and fold each leg into its
storage
position, ensuring that they lock in
place.

Use the carrying handle (and/or extra
competent help) to transport the stand to a
dry, secure storage location.

MAINTENANCE

Keep the stand clean and free from the
debris that will be generated by any
cutting process. Such debris will inevitably
find its way into the mechanisms of this
stand. Remove any such debris using a
soft, long haired brush. Observe such
Health and Safety precautions that may be
appropriate.

Do not use solvents or similar products that
may damage the plastic parts.

Use a light machine oil to lubricate the
pivot points and hinges of this machine
after any accumulated debris has been
removed.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Waste electrical products should not be
disposed of with household waste. Please
recycle where facilities exist. Check with
your Local Authority or retailer for recycling
advice.

10



€VOLUTION'

Notes

11
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METRISCH IMPERIAL

Artikelnummer 005-0002
TischaréBe Breite 460 mm x 18-1/16"x

9 Tiefe 600 mm 23-9/16"
Min. Breite der 220mm 8-10/16"
Kappsage
Max. Breite der 322mm 12-10/16"
Kappsadge
Stander min. Hohe 595mm 23-6/16"
Stander max. Hohe 815mm 32-1/16"
Breite der Y
Standfliche 834mm 32-13/16
Tiefe der "
Standfliche 963mm 37-14/16
Produktgewicht 16kg 35lbs
Belastbarkeit 225kg 496lbs

WICHTIG

Lesen Sie diese Betriebs- und
Sicherheitsanweisungen bitte sorgféltig und
vollstandig durch.

Sollten Sie sich hinsichtlich der Anwendung des
Elektrowerkzeugs unsicher fiihlen, kontaktieren
Sie zu lhrer eigenen Sicherheit unsere
technische Helpline, deren Nummer auf der
Website von Evolution Power Tools zu finden ist.
Wir bieten weltweit eine Vielzahl von Helplines
an. Technische Hilfe ist jedoch auch Gber lhren
Einzelhandler verfligbar.

KONTAKTE

Web: www.evolutionpowertools.com
GB/EU/AUS:
customer.services@evolutionpowertools.com
USA:
evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GENERELLE
SICHERHEITSANWEISUNGEN

Lesen Sie diese Anweisungen vollstandig durch,
bevor Sie dieses Gerat benutzen. Verwenden
Sie dieses Gerat nur gemaB den in diesem
Handbuch beschriebenen und detaillierten
Anweisungen.

- Halten Sie den Arbeitsbereich frei von
Hindernissen und achten Sie auf eine
gute Beliiftung. Ein untibersichtlicher,
unordentlicher und schlecht belifteter
Arbeitsplatz erhoht die Unfallgefahr.

+ Achten Sie auf die
Umgebungsbedingungen Verwenden Sie
Elektrowerkzeuge nicht unter feuchten oder
nassen Bedingungen. Sorgen Sie fiir gute
Beleuchtung am Arbeitsplatz. Betreiben Sie
Elektrowerkzeuge nicht in Gegenwart von
brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder in
staubigen Umgebungen.

- Halten Sie Kinder und umstehende
Personen auf sichere Distanz. Besucher
sind eine Ablenkung und schwer zu schiitzen.
Sie kennen sich wahrscheinlich nicht mit
Sicherheitsverfahren oder -protokollen aus.

- Lagerung ungenutzter Gerite. Lagern Sie
ungenutzte oder gerade unbenutzte Gerate
in einem verschlossenen, trockenen Schrank.

+ Verwenden Sie geeignete
Schutzausriistung. Beim Betrieb einer
Motorsage sollten der Bediener und alle
Helfer eine zugelassene Schutzbrille,
Handschuhe und Gehorschutz tragen.

- Bleiben Sie wachsam. Ein Augenblick
der Unachtsamkeit beim Betrieb von
Elektrowerkzeugen kann zu schweren
Verletzungen fiihren. Benutzen Sie dieses
Gerét nicht, wenn Sie mide sind, unter
Drogen- oder Alkoholeinfluss stehen
oder wenn Sie bestimmte verschriebene
Medikamente einnehmen (fragen Sie lhren
Arzt).

+ Nicht iibergreifen. Achten Sie darauf, dass
Sie immer sicher und ausbalanciert stehen.

SPEZIFISCHE SICHERHEITSHINWEISE

« Verwenden Sie diesen Stander nur auf einem
festen, flachen, trockenen und ebenen
Untergrund. Dies gewahrleistet maximale
Stabilitat wahrend des Gebrauchs.

. Seien Sie vorsichtig beim Anheben und
Vorbereiten des Standers fir den Gebrauch
oder beim Zusammenklappen des Standers
vor dem Transport oder der Lagerung. Achten
Sie darauf, dass Hande oder Finger nicht in

12
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den Scharnieren oder anderen Mechanismen
des Standers eingeklemmt werden kénnen.
Beim Aufrichten des Sténders miissen

alle vier (4) Verriegelungsstifte der
Scharniere vollstandig in die Schlitze

in den Scharnierplatten einrasten. Dies
gewahrleistet, dass sich der Stander wéhrend
des Schneidevorgangs nicht bewegt.

Alle vier Beine mssen auf die gleiche

Lange eingestellt sein. Achten Sie bei der
Langeneinstellung der Beine darauf, dass

die Verriegelungsstifte der Beininnenseite
vollstdndig in die entsprechenden Locher im
&uBeren Beinrohr eingefiihrt werden.

Stehen oder steigen Sie nicht auf den
Stander. Verwenden Sie den Stander nicht als
Allzweck-Arbeitsstander oder Arbeitsflache.
Klappen Sie den Stander erst dann zusammen
und bereiten Sie ihn fiir die Lagerung vor,
wenn Sie die angebrachte Kappsage entfernt
haben.

Fiihren Sie vor jedem Arbeitszyklus eine
Sicherheitsprifung durch. Prifen Sie
insbesondere, ob eine angebrachte Maschine
sicher am Stander befestigt ist und ob die
Standerbeine korrekt ausgefahren und in
ihrer Betriebsposition verriegelt sind.

Ziehen Sie die Verlangerungsarme nicht
iber die angegebene sichere Lange aus.
Verlangerungsarme und Werksttickauflagen
sind konzipiert, um das Gleichgewicht

und einen stabilen Halt eines korrekt
positionierten Werkstticks zu unterstiitzen. Sie
sind nicht daftir ausgelegt, das volle Gewicht
eines schweren oder langen Werkstiicks zu
tragen.

+ Ein langes oder schweres Werksttick bendtigt
eventuell zusétzliche Stlitzung. Unter
Umstdnden miissen an einer oder beiden
Seiten des Kappsdgenstanders spezielle
Werkstattstander oder Sagebdcke eingesetzt
werden. Bevor Sie mit dem Sdgen beginnen,
stellen Sie zunéchst alle Werkstiickauflagen
so ein, dass das Werkstlick moglichst stabil
aufliegt.

Der Evolution Kappsagenstander kann 225 kg

(496 Ib) Gesamtgewicht (Sdge + Werkstiick)

tragen. Dieses Gewicht darf unter keinen

Umstdnden Uberschritten werden.

BESONDERE FUNKTIONEN

Der groBe Universal-Montagetisch bietet
Platz fuir die meisten im Handel erhiltlichen
Kappsagen.

Leichte, aber stabile Rohr- und
Stahlblechkonstruktion.

« Vier (4) hohenverstellbare, einklappbare
Beine.
Verstellbare Verlangerungsarme an der
rechten und linken Seite der Tischplatte.
Hohenverstellbare Werkstiickauflagen.

« Zusammenklappbar fiir Transport und/oder
Lagerung.
Tragegriff.

ERSTE SCHRITTE - AUSPACKEN

Vorsicht: Diese Verpackung enthélt scharfe
Gegenstande. Lassen Sie beim Auspacken
Vorsicht walten. Entnehmen Sie die Maschine
sowie das im Lieferumfang enthaltene Zubehor
der Verpackung. Uberpriifen Sie sorgféltig,

ob die Maschine in gutem Zustand ist, und
berticksichtigen Sie dabei das gesamte in

dieser Anleitung aufgefiihrte Zubehér. Stellen
Sie ebenfalls sicher, dass alle Zubehorteile
vollsténdig sind. Fehlen Teile, geben Sie die
Maschine zusammen mit dem Zubehor in
Originalverpackung beim Einzelhdndler ab.
Entsorgen Sie die Verpackung nicht; bewahren
Sie sie wahrend der Garantiefrist sicher auf.
Entsorgen Sie die Verpackung umweltfreundlich.
Recyceln Sie sie nach Mdglichkeit. Lassen Sie
niemals Kinder mit leeren Plastiktuiten spielen, es
besteht Erstickungsgefahr.

IM LIEFERUMFANG ENTHALTENE
TEILE

Beschreibung Menge

Originalbetriebsanleitung x1
Hauptgestell mit 1
Universal-Montagetisch
Verstellbare

. x2
Verlangerungsarme
Hohenverstellbare X2
Werkstlicktradgerstangen
Feste Klemmen x2
Verstellbare Klemmen x2
Tragegriff x1
Schraubensatz x1
Abnehmbarer T-Griff X2

13
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UBERSICHT KAPPSAGESTANDER

1. HAUPTGESTELL MIT 5. WERKSTUCK-ENDANSCHLAG
UNIVERSAL-MONTAGETISCH 6. FESTE KLEMMEN

2. HOHENVERSTELLBARE BEINE 7. VERSTELLBARE KLEMMEN

3. VERLANGERUNGSARME 8. TRAGEGRIFF

4. WERKSTUCKTRAGER

14
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VORBEREITUNG DES STANDERS

WARNUNG: Dieser Stander ist sehr schwer. Ziehen Sie
gegebenenfalls einen fachkundigen Helfer hinzu, wenn Sie den
Stander anheben, verschieben oder einstellen.

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie die Standbeine ausklappen
und die Hohe des Sténders einstellen. Achten Sie darauf,
dass lhre Hande oder Finger nicht in einem der Mechanismen
des Standers eingeklemmt werden kénnen und dass sich
keine Kleidungsstiicke, Schmuckstiicke usw. in einem Teil des
Sténders verfangen kénnen.

Hinweis: Um die folgenden Verfahren zu erleichtern, kann der
Stander hochkant oder umgedreht auf eine saubere Werkbank
(oder eine dhnliche stabile Arbeitsflaiche) gestellt werden.

Ausklappen der Beine

. Driicken Sie den Verriegelungs-/Entriegelungshebel
(Abb.1) zum Bein hin, um es aus der eingeklappten
Position zu l6sen.

Drehen Sie das Bein in die Betriebsposition.

. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis alle vier (4) Beine
ausgeklappt sind.

. Vergewissern Sie sich, dass alle vier (4) Beine in ihrer
Betriebsposition fixiert sind. Die Verriegelungsstifte
der Scharniere missen vollstandig in die eingefrasten
Schlitze in den Eckwinkeln des Tisches eingefiihrt werden.
(Abb.2).

Langeneinstellung der Beine

Driicken Sie den Verriegelungsstift des Innenbeins
(Abb.3) und schieben Sie das Innenbein vorsichtig in die
gewlinschte Position heraus.
Achten Sie darauf, dass der Verriegelungsstift des
Innenbeins vollstandig in die entsprechende Bohrung im
dufBleren Beinrohr einrastet.

. Justieren Sie alle vier (4) Beine und achten Sie dabei
darauf, dass alle auf die gleiche Lange eingestellt sind.

Stellen Sie den Stander auf seine Beine und prifen Sie den
Stander auf Festigkeit und Stabilitét.

MONTAGE DER FESTEN KLEMMEN

Positionieren Sie das Gehaduse und die Grundplattenteile
der fixierten Klemme Gber bzw. unter dem rechteckigen
Befestigungsloch im Metalltisch und driicken Sie die
Grundplatte der Klemme von unten fest. (Abb.4) Achten
Sie darauf, dass die Stoppmuttern in die Grundplatte
eingesetzt sind, so dass die Schrauben von oben durch die
Befestigungslocher eingefiihrt und vorsichtig angezogen
werden kénnen.

Abb. 2

Abb.3

15
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Wiederholen Sie den Vorgang mit der zweiten Mutter und
Schraube; wenn beide festen Klemmen in Position sind, ziehen
Sie sie fest an, so dass sie sich nicht mehr bewegen lassen.
(Abb.5)

Wiederholen Sie den gleichen Vorgang fiir die zweite feste
Klemme.

MONTAGE DER VERSTELLBAREN KLEMMEN

Positionieren Sie die verstellbare Klemmkomponente auf die
entsprechende Kunststoffform in dem an der Gewindespindel
angebrachten langen Schlitz. Fiihren Sie die Schraube
hindurch (Abb.6) und ziehen Sie sie fest an. Die Schraube sollte
eine in der Grundplatte der verstellbaren Klemme integrierte
Vierkantmutter greifen.

Eine Sekundarklemme aus Aluminium mit abnehmbarer
Gummispitze passt auf die Gro3e und Ausfiihrung
verschiedener Sdgen und ermdglicht die Montage einer
Vielzahl von Sdgen auf dem Stander. Sie ist so konzipiert, dass
sie sich Uber die Oberseite mancher Sdgesockel einhakt und
somit eine Vielzahl von Ségen halten kann.

Positionieren Sie die Sekundarklemme aus Aluminium auf
der verstellbaren Klemme (Abb.7) und schrauben Sie sie fest,
wobei darauf zu achten ist, dass die Unterlegscheiben wie
abgebildet platziert werden. (Abb.8)

Die verstellbare Klemmenposition kann geéffnet und
geschlossen werden, um Sagen unterschiedlicher Breite
aufzunehmen, wobei der abnehmbare T-Griff zum Anziehen
und Losen der Gewindespindel verwendet wird. (Abb.9)

16
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VERLANGERUNGSARME
(Abb.10)

Hinweis: Die mitgelieferten Verlangerungsarme sind nicht
auf eine bestimmte Seite ausgerichtet und kdnnen sowohl
auf der rechten (RH) als auch auf der linken (LH) Seite des
Maschinentisches angebracht werden.

To fit the extension arms

. Die Verlangerungsarme gleiten durch die Vierkant-
Fihrungsrohre, die sich an der Unterseite der Tischplatte
des Standers befinden. (Abb.11a)

. An beiden Vierkant-Fiihrungsrohren befindet sich eine
Feststellschraube. (Abb.11b)

Wenn ein Verldngerungsarm in die gew{inschte Position
gebracht wird, wird der Verlangerungsarm durch Festziehen
der Feststellschraube gesichert.

WARNUNG: Die Verldngerungsarme diirfen nicht tGber die
vorgeschriebene sichere Lénge ausgezogen werden. Als
Hilfestellung fur den Bediener ist auf der Oberflache der
Verlangerungsarme ein Sicherheitsindexpunkt aufgedruckt.
(Abb.12)

Abb. 12

17
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WERKSTUCK-STUTZBALKEN

Fir jeden Verlangerungsarm ist ein Werksttick-Stiitzbalken
vorhanden. Diese passen durch das Vierkantrohr, das sich am
Ende jedes Arms befindet, und werden durch Anziehen der
Feststellschraube (Abb.13) gesichert.

Hinweis: Der/die Stltzbalke(n) sollte(n) so eingestellt werden,
dass die obere Auflagefléche genau mit der Unterseite eines
gesicherten Werkstiicks tGibereinstimmt (und diese somit
abstitzt).

Normalerweise ruht die Unterseite eines Werkstiicks auf
dem Sockel des an der Kappsdge montierten Schraubstocks.
In diesem Fall kann die korrekte Hohe der Stiitzbalken
ermittelt und Uberpriift werden, indem ein langes Lineal
(oder ein ahnliches Werkzeug) horizontal in und tiber den
Maschinenschraubstock gelegt wird. (Abb.14)

Hinweis: Bei Evolution Kappsdgen wird die hintere klemmen
(winkelverstellbar) direkt am Maschinensockel befestigt. Die
vordere klemmen wird tiber den Sockel geschoben, um den
Spanndruck zu erzeugen. Jedes eingelegte Werkstlick sollte
daher direkt auf dem Maschinensockel aufliegen.

Maschinen anderer Hersteller kdnnen variieren. Konsultieren
Sie die Bedienungsanleitung des Herstellers.

Hinweis: Einige Kappsdgen sind in der Lage, Winkelschnitte
durchzufiihren. Bei Verwendung dieser Funktion kann
zusatzliche Unterstiitzung (Sdgebock oder Stiitzbock usw.)
erforderlich sein, um einem Werkstiick zusatzliche Stabilitat
und Balance zu verleihen.

DER UNIVERSAL-MONTAGETISCH

Der Montagetisch hat vier (4) klemmen. (Abb.15a
& 15b) Zwei (2) dieser klemmen sind auf dem Tisch fixiert. Alle
klemmen sind mit einem klemmen schutz versehen.

Um Spanndruck zu erzeugen, gleitet das linke klemmenpaar
(LH) unabhéangig voneinander entlang der in die Tischplatte
eingearbeiteten Schlitze. (Abb.16a & 16b)

Mit den Handradern (Abb.16¢ & 16d) werden die
Betriebsschrauben gedreht. Die Drehung eines Handrades

im Uhrzeigersinn bewegt die klemmen einwérts. Die Drehung
eines Handrads gegen den Uhrzeigersinn bewegt die klemmen
auswarts.
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Hinweis: Auf dem beweglichen klemmen sind sekundare
verstellbare klemmen angebracht.

(Abb.17).

Durch diese Funktion kénnen diese klemmen so konfiguriert
werden, dass sie auf die Vielzahl der derzeit von verschiedenen
Herstellern erhéltlichen Kappsagesockel passen.

Hinweis: Der Evolution-Sockel aus Pressstahl und einige
andere Markensockel haben eine Lippe an der Unterseite des
Sockels. Wenn lhre Sage eine Lippe hat, die unter der Klemme
hervorsteht, brauchen Sie die obere Sekundarklemme nicht
anzubringen. (Abb. 18)

Abb. 17
Wenn |hr Sdgesockel KEINE Lippe hat, die unter der Klemme
hervorsteht, MUSS die Sekundarklemme angebracht werden,
um den Sockel von oben zu sichern. (Abb. 19)

Wenn die oberen Sekundarklemmen verwendet werden,

achten Sie darauf, dass sie an der linken Seite des Sockels

angebracht werden und dass sie den Schnittverlauf des /
Séageblatts nicht behindern. Priifen Sie vor dem Einschalten der

Maschine, ob das Sageblatt frei lduft. ‘

Anbringen einer Kappsédge auf dem Universal- —
Montagetisch

. Stellen Sie die Kappsége so auf den Tisch, dass die Fig. 18
rechte Kante des Maschinensockels an den beiden fixen
klemmen anliegt.

Stellen Sie die beweglichen klemmen so ein, dass sie den
Maschinensockel fest greifen.

. Falls erforderlich, justieren Sie die sekundaren klemmen
fuir eine verbesserte positive Positionierung und
zusatzlichen Halt auf der Oberseite des Kappsdgesockels.
(Abb.19) Ziehen Sie diese mit dem mitgelieferten
Sechskantschlissel fest.

Ziehen Sie die klemmen fest, um die Maschine auf dem
Tisch zu befestigen.

Hinweis: Wenn Sie lhre Kappsage am Stander montieren,
achten Sie bitte darauf, dass sich die beweglichen Klemmen
von vorne gesehen links vom Geréat befinden (Abb.20)

Testen Sie die Befestigung der Maschine, indem Sie vorsichtig
versuchen, die Maschine hin- und herzukippen. Dabei sollte
keine Bewegung der Maschine auf dem Tisch erkennbar sein.
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SCHNEIDEVORGANG

Beachten Sie die Bedienungsanleitung
des Herstellers/Lieferanten der montierten
Maschine.

WARNUNG: Entfernen Sie alle am Sténder
montierten Maschinen, bevor der Stander zur
Lagerung vorbereitet wird.

Hinweis: Wie bei der Vorbereitung kann es

beim folgenden Verfahren hilfreich sein, den

Stander hochkant oder umgedreht auf eine

saubere Werkbank (oder eine ahnlich stabile

Arbeitsfliche) zu stellen.

. Schieben Sie (falls erforderlich)
die Beine auf ihre minimale
Verlangerungseinstellung zuriick.
Benutzen Sie den entsprechenden
Verriegelungs-/Entriegelungshebel, um
das Bein aus seiner Betriebsposition zu
l6sen.

. Drehen und klappen Sie jedes Bein in
seine Lagerposition und achten Sie
darauf, dass sie einrasten.

Verwenden Sie den Tragegriff (und/oder
zusatzliche fachkundige Hilfe), um den Stander
an einen trockenen, sicheren Lagerort zu
transportieren.

INSTANDHALTUNG

Halten Sie den Stander sauber und frei von den
Ruickstanden, die bei jedem Schneidevorgang
anfallen. Solche Riickstande werden
unweigerlich in die Mechanismen dieses
Standers gelangen. Entfernen Sie solche
Ruickstande mit einer weichen, langhaarigen
Burste. Beachten Sie alle relevanten
Gesundheits- und Sicherheitsvorkehrungen.
Verwenden Sie keine Losungsmittel o. &., die
die Plastikteile beschadigen konnten.
Verwenden Sie ein leichtes Maschinendl, um
die Drehpunkte und Scharniere dieses Geréts
zu schmieren, nachdem alle angesammelten
Riickstande entfernt wurden.

UMWELTSCHUTZ

Elektroschrott nicht mit dem Haushaltsmiill
entsorgen. Nach Mdglichkeit recyceln. Fir
Informationen hinsichtlich Recycling wenden
Sie sich bitte an lhre Behdrde vor Ort oder
Ihren Handler.
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Notes
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ESPECIFICACION TECNICA

METRICO IMPERIAL

Codigo de producto 005-0002

Tamanio de la Anchura 46.0 mm 18-1/16"x
superficie de mesa x Profundidad 23-9/16"

600 mm

Anchura min. de la 220mm 8-10/16"
sierra tronzadora

Anchura max. de la 322mm 12-10/16"
sierra tronzadora

Altura min. de la 595mm 23.6/16"
base

Altura max. de la 815mm 32-1/16"
base

Anchura del suelo 834mm 32.13/16"
de la base

Profundidad del 963mm 37.14/16"
suelo de la base

Peso del producto 16kg 35lbs
Capacidad de carga 225kg 4961bs
IMPORTANTE

Por favor, lea estas instrucciones de uso 'y
seguridad atentamente y en su totalidad.

Por su propia seguridad, si no esta seguro de
alguin aspecto sobre el uso de este equipo
contacte con el servicio de asistencia técnica.
Puede encontrar el nimero de teléfono en la
pagina web de Evolution Power Tools. Nuestra
organizacion dispone de varios teléfonos de
asistencia en todo el mundo. Su proveedor
también puede ofrecerle asistencia técnica.

CONTACTO:

Pagina web: www.evolutionpowertools.com
Reino Unido/UE/AUS:
customer.services@evolutionpowertools.com
EE. UU.:
evolutioninfo@evolutionpowertools.com

INSTRUCCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD

Lea estas instrucciones en su totalidad antes
de usar esta méaquina. Utilice esta maquina
solamente de la forma detallada en este
manual.

Mantenga la zona de trabajo libre de
obstrucciones y bien ventilada. Un lugar
de trabajo desordenado, abarrotado y mal
ventilado es mas propenso a los accidentes.
Tenga en cuenta el entorno de la zona de
trabajo. No use herramientas eléctricas en
condiciones humedas o mojadas. Mantenga
la zona de trabajo bien iluminada. No use
herramientas eléctricas en presencia de
liquidos o gases inflamables, o en ambientes
cargados de polvo.

Mantenga alejados y seguros a los nifos
y a otras personas. Los visitantes son

una distraccion y es dificil protegerlos. Es
improbable que cuenten con conocimientos
de los procedimientos o protocolos de
seguridad.

Almacene el equipo que no se esté
utilizando. Almacene el equipo que no se
esté usando en un armario seco y cerrado
con llave.

Use el equipo de proteccion adecuado.

El operario y cualquier ayudante deben
llevar proteccién auditiva, gafas y guantes
de proteccion autorizados al usar cualquier
sierra eléctrica.

Permanezca alerta. Un momento de
descuido al manejar una herramienta
eléctrica puede provocar una lesiéon
personal grave. No use este equipo si esta
cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o si estd tomando determinados
medicamentos prescritos (consulte a su
médico).

No intente abarcar demasiado. Mantenga
una postura equilibrada en todo momento.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
ESPECIFICAS

Use esta base solamente sobre una
superficie firme, plana, seca y nivelada. Esto
asegurara la maxima estabilidad durante el
uso.

Tenga cuidado al elevar y preparar la

base para su uso o al plegarla antes del
transporte o el almacenamiento. Asegurese
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de que las manos y los dedos no puedan
quedar atrapados en las bisagras ni en
cualquier otro mecanismo incluido en la
base.

+ Cuando se levanta la base, los cuatro (4)
ganchos de cerrojo de la bisagra deben
estar completamente insertados en las
ranuras de las placas de bisagra. Esto
garantizara que la base permanezca rigida
durante las operaciones de corte.

« Las cuatro patas deben estar ajustadas con
la misma longitud. Si se ajusta la longitud de
las patas, asegurese de que los pasadores
de bloqueo de la pata interior estén
completamente insertados en los orificios
relevantes del tubo de la pata exterior.

« No pise la base ni se suba a ella. No se
debe utilizar como una base o superficie
de trabajo de uso general. Pliegue la
base y preparela para el almacenamiento
solamente después de retirar la sierra
tronzadora instalada.

+ Realice una comprobacién de seguridad
antes de cada ciclo de trabajo. Compruebe
en particular que las maquinas conectadas
estén sujetas de forma segura a la base
y que las patas de la base se hayan
desplegado correctamente y estén
enclavadas en su posicién de servicio.

» No retire los brazos de extensién mas alla
de los limites de trabajo seguros. Los brazos
de extension y los soportes de la pieza de
trabajo se han disefiado para ayudar al
equilibrio y la estabilidad de una pieza de
trabajo posicionada correctamente. No se
han disefiado para soportar todo el peso de
una pieza de trabajo larga o pesada.

+ Una pieza de trabajo larga o pesada puede
necesitar apoyo adicional. Puede ser
necesario emplear caballetes o bases de
taller especiales a uno o ambos lados de
la base de la sierra tronzadora. Antes de
empezar las operaciones de corte, ajuste
todos los soportes de la pieza de trabajo
para proporcionarle la méxima estabilidad.

La base de la sierra tronzadora Evolution puede

soportar 225 kg de peso total (sierra + pieza

de trabajo). No supere este peso por ninguna
razon.

CARACTERISTICAS ESPECIALES

« La mesa grande de montaje universal puede
alojar la mayoria de sierras tronzadoras
disponibles en el mercado.

+ Construccién de acero laminar y tubular

ligera, pero resistente.

« Cuatro (4) patas plegables de altura
ajustable.

« Brazos de extension ajustables a la izquierda
y la derecha de la mesa.

« Soportes de la pieza de trabajo de altura
ajustable.

« Sepliegay queda plana para el transporte
y/o el almacenamiento.

« Asade transporte.

PRIMEROS PASOS - DESEMBALAJE

Precaucion: Este paquete contiene objetos
punzantes. Tenga cuidado al desembalarlo.
Saque la maquina del embalaje junto con los
accesorios suministrados. Revise con atencién
para comprobar que la maquina esta en
buenas condiciones y que cuenta con todos los
accesorios que se enumeran en este manual.
Asegurese también de que todos los accesorios
estén completos. Si falta alguna de las piezas,
la méaquinay los accesorios se deben devolver
juntos en su embalaje original a su distribuidor.
No tire el embalaje, guardelo durante todo el
periodo de garantia. Deseche el embalaje de
forma respetuosa con el medio ambiente. Si
fuese posible, reciclelo. No deje que los nifios
jueguen con las bolsas de plastico vacias
debido al riesgo de asfixia.

ELEMENTOS SUMINISTRADOS

Descripcion Cantidad

Manual de instrucciones x1
Unidad de base principal con X1
mesa de montaje universal
Brazos de extension

X x2
ajustables
Barras de soporte de la pieza de X2
trabajo de altura ajustable
Mordazas fijas X2
Mordazas ajustables x2
Asa de transporte x1
Juego de tornillos x1
Mango enT extraible X2
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VISTA GENERAL DE LA BASE DE LA SIERRA TRONZADORA

1. MARCO PRINCIPAL CON MESA DE MONTAJE
UNIVERSAL

2. PATAS DE ALTURA AJUSTABLE
3. BRAZOS DE EXTENSION
4. SOPORTE DE LA PIEZA DETRABAJO

® N o w

TOPE DE LA PIEZA DETRABAJO
MORDAZAS FIJAS

MORDAZAS AJUSTABLES

ASA DETRANSPORTE
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PREPARACION DE LA BASE

ADVERTENCIA: Esta base es bastante pesada. En caso
necesario, solicite ayuda competente para levantar, mover o
ajustar la base.

Tenga cuidado al desplegar las patas y elevar la base. Asegurese
de que las manos y los dedos no puedan quedar atrapados

en ninguno de los mecanismos incluidos en la base y de

que ninguna prenda de vestir, joya, etc. se pueda quedar
enganchada en ninguna parte de la base.

Nota: Colocar la base de lado o bocabajo sobre un banco de
trabajo limpio (o una superficie de trabajo rigida similar) puede
ayudar con los siguientes procedimientos.

Despliegue de las patas @

Apriete la palanca de bloqueo/desbloqueo (Fig.1) hacia la
pata para liberarla de la posicién de almacenamiento.
Gire las patas a su posicién de servicio. 0
Repitalo hasta que se hayan desplegado las cuatro (4)

patas.

Asegurese de que las cuatro (4) patas estan bloqueadas

en su posicién de servicio. Los ganchos de cerrojo de I
la bisagra deben estar completamente insertados en
las ranuras mecanizadas incorporadas en los soportes
angulares de la mesa. (Fig.2)

Fig. 2

Ajuste de la longitud de las patas

. Presione hacia dentro el pasador de bloqueo de la pata
interior (Fig.3) y deslicelo con cuidado fuera de la pata
interior hasta la posicion deseada.

. Asegurese de que el pasador de bloqueo de la pata
interior estd completamente insertado en el orificio
mecanizado en el tubo de la pata exterior.

Ajuste las cuatro (4) patas, asegurandose de que todas
estan ajustadas a la misma longitud.

Coloque la base sobre las patas y compruebe su rigidez y Fig. 3

estabilidad.
MONTAJE DE LA MORDAZA FLUA

Alinee las piezas del cuerpoy la placa base de la mordaza fija
con el orificio rectangular en la mesa de metal y encaje la placa
base de la mordaza mediante presidon desde abajo. (Fig.4)
Asegurese de que las tuercas de Nyloc estén insertadas en

la placa base, de manera que puedan insertarse los pernos

a través de los orificios de montaje desde arriba y apretarse
suavemente.
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Haga la misma operacion con la segunda tuerca y perno;
cuando ambas mordazas fijas estén en posicion, apriételas de
forma segura para que no se muevan. (Fig.5)

Repita la misma operacion para la segunda mordaza fija.

MONTAJE DE LA MORDAZA AJUSTABLE

Alinee el componente de mordaza ajustable sobre la forma
de plastico correspondiente en la ranura alargada que esta
unida al husillo. Introduzca el perno (Fig.6) y apriételo
firmemente. El perno deberia engranar una tuerca prisionera
cuadrada dentro de la placa base de la mordaza ajustable.

Hay una mordaza de aluminio secundaria con una punta de
goma extraible que podria adaptarse al tamano y la forma de
distintas sierras y permitir que una gama de sierras se ajuste al
soporte. Esto se ha disefado para engancharse sobre la cara
superior de algunas bases de sierras y sujetar una variedad

de sierras.

Situe la mordaza de aluminio secundaria sobre el cuerpo de
la mordaza ajustable (Fig.7) e introduzca el perno, teniendo
cuidado de asegurarse de que las arandelas se coloquen
como se muestra. (Fig.8)

La posicion de la mordaza ajustable puede abrirse y cerrarse
para ajustarse a sierras de distinta anchura utilizando el
mango extraible en forma de T para apretar y aflojar el husillo.
(Fig.9)

26



€VOLUTION'

BRAZOS DE EXTENSION
(Fig.10)

Nota: Los brazos de extension suministrados no tienen un lado
asignado y encajaran en el lado derecho e izquierdo de la mesa
de la maquina.

Para instalar los brazos de extension

. Los brazos de extension se deslizan a través de los tubos
guia de seccién cuadrada situados en el lado inferior de
la superficie de la mesa de la base (Fig.11a).

. Un tornillo de bloqueo (Fig.11b) esta situado en ambos
tubos guia de seccién cuadrada.

Cuando un brazo de extension se ajusta a la posicion
requerida, se asegurara el brazo de extension en posicion
apretando el tornillo de bloqueo.

ADVERTENCIA: Los brazos de extension no se deben retraer
mas alla del limite de trabajo méaximo seguro. Para ayudar al
operario, se ha impreso una marca de referencia de seguridad
en la superficie de los brazos de extensién (Fig.12).

Fig. 12
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BARRAS DE SOPORTE DE LA PIEZA DE
TRABAJO

Las barras de soporte de la pieza de trabajo se proporcionan

para cada brazo de extension. Estas encajan a través del tubo
cuadrado situado en el extremo de cada brazo y se aseguran
en posicion apretando el tornillo de bloqueo (Fig.13)

Nota: La(s) barra(s) de soporte se debe(n) ajustar de modo que
la superficie de apoyo superior coincida de forma exacta (y, por
tanto, proporcione apoyo) con el lado inferior de una pieza de
trabajo asegurada.

Normalmente, el lado inferior de una pieza de trabajo
descansara sobre la base del tornillo de banco fijado a la
sierra tronzadora. Si este fuera el caso, se puede determinar
y comprobar la altura correcta de la(s) barra(s) de soporte
colocando una regla de nivelar larga (o una herramienta
similar) de forma horizontal dentro y a través del tornillo de
banco. (Fig.14)

Nota: En las sierras tronzadoras de Evolution, la mordaza
posterior del tornillo de banco (de dngulo ajustable) esta sujeta
directamente a la base de la maquina. La mordaza delantera

se desliza a través de la base para proporcionar la presién de
sujecion. Por tanto, cualquier pieza de trabajo insertada se
apoya directamente en la base de la maquina.

Las maquinas que no sean de Evolution pueden diferir.
Consulte el manual de instrucciones del fabricante.

Nota: Algunas sierras tronzadoras pueden hacer cortes en
angulo. Si se emplea este dispositivo, puede necesitarse
apoyo adicional (caballetes o mesas de caballete, etc.) para
proporcionar estabilidad y equilibrio adicional a la pieza de
trabajo.

LA MESA DE MONTAJE UNIVERSAL

La mesa de montaje tiene cuatro (4) mordazas de sujecion.
(Fig. 15a'y 15b) Dos (2) de estas mordazas estan fijadas a la
mesa. Todas las mordazas estan equipadas con protectores de
mordaza.

Para suministrar la presion de fijacién, el par de mordazas
izquierdo se desliza individualmente a lo largo de las ranuras
mecanizadas en la superficie de la mesa. (Fig.16a y 16b)

Las ruedas de mano (Fig.16c y 16d) giran los tornillos de
funcionamiento. Si se gira una rueda de mano en sentido
horario, la mordaza se desplaza hacia dentro. Si se gira una
rueda de mano en sentido antihorario, la mordaza se desplaza
hacia fuera.
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Nota: Las mordazas secundarias de altura ajustable se
proporcionan en el par de mordazas moviles. (Fig.17)

Esta caracteristica permite configurar estas mordazas para
acomodar una amplia variedad de bases de sierras tronzadoras
disponibles actualmente de los distintos fabricantes.

Nota: las bases de acero prensado de Evolution y algunas
bases de otras marcas tienen un reborde en la parte inferior de
la base. Si su sierra tiene un reborde que sobresale por debajo
de la mordaza, no necesita instalar una mordaza superior
secundaria. (Fig. 18)

Si la base de su sierra NO tiene un reborde que sobresale
por debajo de la mordaza, entonces se DEBE fijar la mordaza
secundaria para asegurar la base desde la parte superior.
(Fig. 19)

Si se usan mordazas superiores secundarias, asegurese de que
se fijan en el lado izquierdo de la base y de que no interfieren
con el recorrido de corte de la hoja. Realice una prueba para
asegurarse de que la hoja funciona libremente antes de
encender la maquina.

Union de una sierra tronzadora a la mesa de montaje
universal

. Coloque la sierra tronzadora sobre la mesa con el borde
derecho de la base de la maquina apoyado contra las dos
mordazas de sujecion fijadas.

. Ajuste las mordazas de sujecion méviles para sujetar
firmemente la base de la maquina.
. En caso necesario, ajuste las mordazas secundarias para

proporcionar una mejor ubicacién positiva y agarre
adicional a la superficie superior de la base de la sierra
tronzadora. (Fig.19) Apriételas en posicion usando la
llave hexagonal suministrada.

. Apriete las mordazas de sujecion para asegurar la
maquina a la mesa.

Nota: Al fijar la sierra tronzadora a la base, asegurese de que
las mordazas moviles estan a la izquierda de la unidad al mirar
desde delante. (Fig.20)

Compruebe la seguridad de la maquina intentando mover
la méaquina con cuidado hacia delante y hacia atras. No se
deberia detectar movimiento de la maquina sobre la mesa.

Fig.17
£
|
| —
Fig.18
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OPERACIONES DE CORTE

Consulte el manual de instrucciones
proporcionado por el fabricante/proveedor de
la méaquina instalada.

ADVERTENCIA: Retire cualquier maquina
instalada en la base antes de preparar la base
para el almacenamiento.

Nota: Al igual que durante la preparacion,
colocar la base de lado o bocabajo sobre un
banco de trabajo limpio (o una superficie de
trabajo rigida similar) puede ayudar con el
siguiente procedimiento.

. Devuelva (en caso necesario) las patas a
su ajuste de extension minimo.
. Accione la palanca relevante de bloqueo/

desbloqueo para liberar las patas de su
posicién de servicio.

. Gire y pliegue cada pata a su posicion de
almacenamiento, asegurandose de que
se bloguean en posicién.

Use el asa de transporte (y/o ayuda
competente adicional) para transportar la base
a una ubicacién de almacenamiento seca y
segura.

MANTENIMIENTO

Mantenga la base limpia y libre de los
residuos que se generan mediante cualquier
proceso de corte. Dichos residuos accederan
inevitablemente a los mecanismos de la base.
Retire cualquier residuo usando un cepillo
de cerdas blandas y largas. Respete cualquier
precaucion apropiada en materia de salud y
seguridad.

No utilice disolventes ni productos similares
que puedan dafar las partes de plastico.

Use un aceite para maquinas ligero para
lubricar los puntos de giro y las bisagras de
esta maquina después de haber retirado
cualquier residuo acumulado.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los productos eléctricos no se deben tirar
con la basura doméstica. Recicle en los sitios
destinados para este fin. Consulte con la
autoridad local o el minorista para obtener
informacion sobre el reciclaje.
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Notes
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES

METRIQUE IMPERIAL
Code produit 005-0002
Format modéle de Largeur 460mm 18-1/16"x
table x profondeur 23-9/16"

600 mm
La'rg\eur min. de la 220mm 8-10/16"
scie a trongonner
La»rg\eur max. de la 322mm 12-10/16"
scie a trongonner
Hauteur min. du 595mm 23-6/16"
support
Hauteur max. du 815mm 32-1/16"
support
Largeur du support 834mm 32-13/16"
au sol
Profondeur du 963mm 37-14/16"
support au sol
Poids du produit 16kg 35lbs
Capacité de charge 225kg 496lbs
IMPORTANT

Veuillez lire attentivement ces consignes

de fonctionnement et de sécurité dans leur
intégralité.

Pour votre propre sécurité, si vous avez des
doutes concernant un aspect de I'utilisation
de cet appareil, veuillez contacter I'assistance
technique appropriée dont le numéro se trouve
sur le site Internet d’Evolution Power Tools.
Nous assurons différentes lignes d’assistance
téléphoniques au sein de notre organisation
a l'échelle mondiale. Vous pouvez également
contacter votre fournisseur pour obtenir de
I'aide technique.

NOUS CONTACTER:

Web : www.evolutionpowertools.com
RU/UE/AUS :
customer.services@evolutionpowertools.com
USA:
evolutioninfo@evolutionpowertools.com

CONSIGNES DE SECURITE
GENERALES

Veuillez lire ces consignes de sécurité dans

leur intégralité avant d'utiliser cette machine.

Veuillez respecter les consignes d'utilisation

détaillées dans ce manuel.

+ L'espace de travail doit étre dégagé et
suffisamment aéré. Des accidents sont plus
susceptibles de se produire dans un espace
de travail encombré, en désordre, ou mal
aéré.

+ Tenez compte de I'environnement de
votre lieu de travail. N'utilisez pas les
outils électriques dans des endroits humides
ou mouillés. Assurez-vous que l'espace de
travail soit suffisamment éclairé. N'utilisez
pas vos outils électriques en présence de
liquide inflammable, de gaz ou de poussiére.

- Gardez les enfants et autres personnes
éloignés de I'espace de travail. Les
personnes venant observer sont une
distraction et il est difficile de les protéger.

Il est fort probable qu'ils ne connaissent pas
les procédures de sécurités ou le protocole a
suivre.

- Rangez I'équipement non utilisé. Veuillez
ranger les équipements non utilisés dans un
placard sec fermé a clé.

+ Veuillez utiliser un équipement de
protection approprié. L'utilisateur doit
impérativement porter des lunettes de
sécurité agréées, des gants de protection et
protections auditives lorsqu'il utilise une scie
électrique.

- Restez vigilant. Un moment d'inattention
lors de I'utilisation d'outils électriques peut
entrainer des blessures graves. N'utilisez
pas cet outil si vous étes fatigué, ou sous
I'influence de drogues, d'alcool ou si vous
avez pris des médicaments sur ordonnance
(veuillez vérifier avec votre médecin).

+ Ne travaillez pas hors de votre portée.
Gardez toujours un bon appui et un bon
équilibre.

CONSIGNES DE SECURITE
SPECIFIQUES

« Utilisez uniquement ce support sur une
surface plate, seche, stable et plane. Cela
favorisera une stabilité optimale lors de
I'utilisation.

+ Veuillez faire attention lorsque vous soulevez
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et préparez le support a I'utilisation, ou en

le pliant pour le transporter ou le ranger.
Assurez-vous que vos mains ou vos doigts ne
puissent pas se coincer dans les charniéres
ou dans n‘importe quel mécanisme du
support.

Lorsque le support est installé, les quatre

(4) broches de verrouillage de la charniére
doivent étre complétement engagés dans les
fentes des plaques articulées. Cela permettra
au support de rester en place lors des

DISPOSITIFS SPECIAUX

La grande table de montage universelle est
adaptée a la plupart des scies a trongonner
en vente.

Tube léger et solide a structure en tole d’acier
Quatre (4) pieds escamotables, réglables en
hauteur.

Rallonges pour bras ajustables des deux
cotés de la table (gauche et droite).

Supports de piece réglables en hauteur.

découpes. + Serabat de facon plate pour étre transporté
Les quatre pieds doivent étre réglés pour et/ou rangé.
étre a la méme hauteur. Si vous ajustez la « Poignée de transport.

hauteur des pieds, veuillez vous assurer que
les broches de verrouillage intérieures des
pieds soient complétement engagées dans
les trous correspondants du tube extérieur
du pied.

+ Ne marchez et ne montez pas sur le support.
N'utilisez pas ce support en tant que
support de travail général. Pliez le support
et préparez-le pour le ranger uniquement
aprés avoir retiré la scie a trongonner y étant
attachée.

» Avant chaque utilisation, réalisez des
vérifications de sécurité. Vérifiez en
particulier que la machine attachée au
support soit correctement fixée, et que les
pieds du support soit correctement déployés
et mis en position.

« Ne rétractez pas les bras extensibles
de maniére non conforme aux limites

PRISE EN MAIN - DEBALLER

Mise en garde : Cet emballage contient des
objets tranchants. Faites attention lors du
déballage. Retirez la machine et les accessoires
fournis de I'emballage. Vérifiez soigneusement
que la machine est en bon état et que vous
disposez de tous les accessoires énumérés

dans ce manuel. Assurez-vous que tous les
accessoires sont complets. S'il manque une ou
plusieurs piéces, renvoyez la machine et ses
accessoires dans leur emballage d'origine au
revendeur. Ne jetez pas I'emballage. Conservez-
le en bon état tout au long de la période de
garantie. Jetez I'emballage d'une maniére
responsable pour I'environnement. Si possible,
recyclez-le. Ne laissez pas les enfants jouer avec
des sacs plastiques vides, en raison du risque de

de sécurité. Les bras extensibles et les suffocation.
supports de piéce sont congus pour aider a
positionner la piéce de travail correctement ARTICLES FOURNIS
et de maniére plus stable et équilibrée. lls ne
sont pas congus pour soutenir le poids de Description
piéces lourdes ou longues.
« Sivous avez une piéce longue ou lourde, Mode d'emploi
vous aurez surement besoin d’un support Socle principal avec table de
supplémentaire. Il sera surement nécessaire montage universelle x
de mettre des ateliers spécialisés ou des - -
tréteaux des deux cotés du support de la Bras extensibles réglables x2
scie a trongonner. Avant de commencer une Barres de support pour piéce
découpe, ajustez tous les supports de piece réglables en hauteur X2
afin d'obtenir une stabilité optimale pour la " -
s Pinces fixes X2
piéce a découper.
Le support de piéce pour scie a tronconner Pinces réglables X2
d’Evolution peut supporter 225 kg
(poids total: scie + piéce a découper). Ne Poignée de transport X1
dépassez pas Ie_ poid§ mentionné ci-dessus, Assortiment de vis @
quelle guen soit la raison.
Poignée en T amovible X2
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SUPPORT DE TRAVAIL POUR SCIE A TRONGONNER

1. SOCLE PRINCIPAL AVEC TABLE DE
MONTAGE UNIVERSELLE

2. PIEDS A HAUTEUR REGLABLE
3. BRASEXTENSIBLES
4. SUPPORT DE PIECE

® N W

BUTEE DE PIECE

PINCES FIXES

PINCES REGLABLES
POIGNEE DE TRANSPORT
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MISE EN PLACE DU SUPPORT

AVERTISSEMENT : Ce support est assez lourd. Faites appel a
d’autres personnes compétentes si nécessaire pour soulever,
déplacer ou régler le support.

Faites attention lors que vous déployez les pieds et que vous
soulevez le support. Assurez-vous que vos mains ou vos doigts
ne puissent pas se coincer dans les mécanismes du support, ou
qu‘aucun vétement, bijou, etc. ne se prenne dans le support.

Remarque : Si vous placez le support sur I'extrémité ou a
I'envers sur un établi propre (ou une surface rigide de travail

similaire), les consignes qui suivent seront plus faciles a suivre.

Déployer les pieds

. Appuyez sur le levier de verrouillage/déverrouillage
(fig.1) contre le pied afin de le déplier.

. Tournez le pied pour qu'il soit en position fonctionnelle.

. Suivez les méme instructions jusqu’a ce que les quatre (4)
pieds soient déployés.

. Assurez-vous que les quatre (4) pieds soient verrouillés

dans leur position fonctionnelle. Les broches de
verrouillage de la charniére doivent étre complétement
engagés dans les fentes intégrées pour machine des
équerres de tables. (Fig.2).

Ajuster la longueur des pieds

. Poussez la broche de verrouillage du pied interne (fig.3)
puis faites glisser le pied interne délicatement jusqu’a ce
qu'il soit en position.

. Assurez-vous que la broche de verrouillage du pied
interne soit entierement engagée dans le trou approprié
usiné dans le tube extérieur du pied.

. Ajustez les quatre (4) pieds en vous assurant qu'ils soient
tous a la méme hauteur.

Placez le support sur les pieds et vérifiez qu'il est bien installé,
bien stable et rigide.

MONTAGE DE LA PINCE FIXE

Alignez le corps de la pince fixe et les piéces de la plaque
de base avec le trou rectangulaire situé sur la table en
métal, puis appuyez pour insérer la plaque de base de la
pince par-dessous. (fig.4) Vérifiez que les écrous Nyloc sont
insérés dans la plaque de base pour pouvoir insérer les
boulons dans les trous de montage par-dessus avant de les
serrer doucement.

Fig. 2

Fig.3

35




€VOLUTION'

Répétez I'opération avec le second jeu d'écrou et de
boulon. Lorsque les deux pinces fixes sont en place, serrez
bien pour qu’elles ne bougent pas. (fig.5)

Répétez I'opération pour la seconde pince fixe.

MONTAGE DE LA PINCE REGLABLE

Alignez I'élément de la pince réglable avec le profil en
plastique correspondant dans la longue fente fixée a
la vis-mére. Insérez le boulon (fig.6) et serrez bien. Le
boulon doit s'engager dans un écrou carré captif situé
dans la plaque de base de la pince réglable.

Il existe une pince secondaire en aluminium avec un
embout en caoutchouc amovible qui peut s'adapter a

la taille et a la forme de différentes scies et qui permet a
toute une gamme de scies de s'adapter au support. Ce
support est concu pour s'accrocher sur la face supérieure
de certaines bases de scies afin de supporter toute une
gamme de scies.

Placez la pince secondaire en aluminium sur le corps de la
pince réglable (fig.7) et vissez-la, en veillant a ce que les
rondelles soient placées comme indiqué. (fig.8)

Il est possible de placer la pince réglable en position
ouverte ou fermée pour s'adapter a des scies de différente
largeur en utilisant la poignée en T amovible pour serrer
et desserrer la vis-mere. (fig.9)
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BRAS EXTENSIBLES
(Fig.10)

Remarque : Les bras extensibles fournis sont adaptés aux
droitiers et aux gauchers et peuvent s'insérer du coté droit
(D) ou gauche (G) de la table de la machine.

Ajuster les bras extensibles

. Les bras extensibles se glissent le long de la section
des tubes guides carrés située sur I'envers du dessus
de table du support (Fig.11a).

. Une vis de blocage (Fig.11b) est située des deux
cOtés de la section des tubes guides carrés.

Lorsqu’un bras extensible est correctement ajusté, serrez la
vis de blocage pour bien fixer le bras en place.

AVERTISSEMENT: Les bras extensibles ne doivent pas

étre ajustés au-dela de leur limite maximum. Pour aider
I'utilisateur, un trait de repére de sécurité a été imprimé sur
la surface des bras extensibles. (Fig.12)

Fig. 12
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BARRES DE SUPPORT POUR PIECE

Les barres de support pour piéce sont fournies avec
chaque bras extensible. Elle se placent sur le tube carré
situé au bout de chaque bras et sont fixées en place avec
une vis de blocage. (Fig.13)

Remarque : La ou les barres de support doivent étre
positionnées de facon a ce que le dessus de la surface
d'appui corresponde exactement (et donc soit utilisé en
tant que support) au dessous d'une piéce bien fixée.
Souvent, le dessous de la piéce reste appuyé sur le socle
de I'étau fixé a la scie a tronconner. Si c'est le cas, la bonne
hauteur de la ou des barres de support peut étre calculée
et vérifiée en placant une longue régle droite (ou outil
similaire) horizontalement dans et a travers |'étau de la
machine. (Fig.14)

Remarque : Les mors arriéres de I'étau (ajustables de
maniere angulaire) des scies a tronconner d’Evolution sont
vissés directement sur la base des machines. Les mors
avant se glissent sur la base pour étre parfaitement fixés.
Toute piéce insérée doit étre directement posée sur la base
de la machine.

Cela peut différer sur les machines qui ne sont pas de la
marque Evolution. Veuillez directement consulter le mode
d'emploi des fabricants des machines susmentionnées.

Remarque : Certaines scies a trongonner peuvent réaliser
des découpes biseautées. Si vous souhaitez en réaliser,
un support supplémentaire (comme des tréteaux ou des
chevalets, etc.) serait probablement nécessaire pour plus
de stabilité et d’équilibre.

LA TABLE DE MONTAGE UNIVERSELLE

La table de montage dispose de quatre (4) pinces. (Fig.15a
& 15b) Deux (2) de ces pinces sont fixés a la table. Tous les
pinces disposent de protections.

Pour avoir la bonne pression de serrage, la paire de pinces
pour gauchers (G) se glisse individuellement le long des
fentes de la machine sur le dessus de la table. (Fig.16a &
16b) Les manivelles (Fig.16c & 16d) font pivoter les vis
de fonctionnement. Tourner la manivelle dans le sens des
aiguilles d’'une montre pousse les mors vers l'intérieur.
Tourner la manivelle dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre pousse les mors vers l'extérieur.

38



€VOLUTION'

Remarque : Les pinces secondaires a hauteur réglable sont
fournies sur la paire pinces réglables. (Fig.17).

Cette fonctionnalité permet aux pinces d’étre configurés
afin de s'adapter a un grand nombre de bases de scie a
tronconner actuellement disponibles (chez différents
fabricants).

Remarque: Les bases Evolution en acier embouti et
certaines bases d’autres marques comprennent une
bordure paralléle au-dessous de la base. Si votre scie
dispose d’'une bordure paralléle qui avance sous la pince,
vous n'avez pas besoin d'installer la pince secondaire sur le
dessus. (Fig. 18)

Si votre scie NE dispose PAS d’une bordure paralléle qui
avance sous la pince, alors il vous faut IMPERATIVEMENT
installer la pince secondaire afin de sécuriser la base depuis
le dessus. (Fig. 19)

Si les pinces secondaires sur le dessus sont utilisées,
assurez-vous qu'elles soient bien fixées sur le c6té gauche
de la base et qu'elles n'entravent pas le passage de la lame.
Faites un essai afin de vous assurer que la lame coulisse sans
problémes avant d’allumer la machine.

Fixation d’une scie a tronconner sur la table de montage

universelle

. Placez la scie a trongonner sur la table avec le bord de
la base pour droitiers (D) de la machine posé contre
les deux pinces fixes.

. Ajustez les pinces réglables mobiles pour maintenir
fermement la base de la machine.

. Si nécessaire, ajustez les pinces secondaires afin
que la scie soit encore mieux fixée. (Fig.19) Fixez
ces derniéres en place en utilisant la clé hexagonale
fournie.

. Serrez les pinces afin de fixer la machine a la table.

Remarque : Lorsque vous fixez votre scie a tronconner au
support, assurez-vous que les pinces mobiles se trouvent
bien sur la droite de I'unité centrale lorsque vous la
regardez depuis I'avant. (Fig.20)

Vérifiez que la machine soit bien fixée en balangant
délicatement la machine vers I'avant et vers l'arriére. La
machine ne devrait pas bouger de la table.

Fig.17
£
|
| —
Fig.18
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DECOUPES

Référez-vous au mode d’emploi fourni par
le fabricant/fournisseur de la machine fixée
sur la table.

AVERTISSEMENT : Veuillez retirer la
machine fixée au support avant de vous
préparez a ranger le support.

Remarque : Lors de la préparation, placez
le support sur I'extrémité ou a I'envers sur
un établi propre (ou une surface rigide de
travail similaire) pour que les instructions

ci-dessous soient plus faciles a réaliser.

. Rétractez (si nécessaire) les pieds du
support a leur taille minimum de base.

. Manipulez le levier correspondant
(de verrouillage/déverrouillage) pour
relacher le pied de sa position de
fonctionnement.

. Pivotez et pliez chaque pied dans
sa position de rangement en vous
assurant qu'il tienne et qu'il ne se
déploie pas lorsque vous le soulevez.

Servez-vous de la poignée de transport (et/
ou d’'une aide compétente complémentaire)
pour transporter le support et le ranger dans
un endroit sécurisé.

ENTRETIEN

Le support doit étre propre et ne doit pas
étre couvert de débris (générés par les
découpes effectuées). Ces débris trouveront
leur chemin vers les mécanismes du
support. Retirer ces débris en utilisant une
longue brosse a poils doux. Respectez les
mesures de santé et de sécurité appropriées
a la situation. N'utilisez pas de solvants

ou de produits similaires qui pourraient
endommager les parties en plastique.
Utilisez Iégérement de I'huile de machine
pour lubrifier les po