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OPIS PRODUKTU

ZALECANY ZAKRES
STOSOWANIA

INFORMACJE
PRAKTYCZNE O
INTERPLUS 256

DANE OBJETE
PRZEPISAMI

Epoksyd tolerujacy gorszy
stopien przygotowania powierzchni

O matym LZO (VOC), dwusktadnikowy, elastyczny, grubopowtokowy grunt epoksydowy, penetrujacy i zwilzajacy
podtoze. Pigmenty: aluminium i blaszkowaty tlenek zelaza zwigkszajg odpornos$¢ korozyjna.

Jest to druga generacja technologii farb dobrze zwilzajacych i penetrujacych podioze. Produkt charakteryzuje sie
optymalnymi wiasnos$ciami aplikacyjnymi i funkcjonalnymi w szerokim zakresie temperatur.

Wysokiej klasy przemystowa farba renowacyjna do stosowania na réznorodne powierzchnie, w tym skorodowang stal
przygotowang recznymi i mechanicznymi narzedziami.
Interplus 256 jest szczegdlnie przydatny do renowacji konstrukcji przybrzeznych i w innym agresywnym $rodowisku, jak
rafinerie, zaktady papiernicze, mosty, gdy czyszczenie suchym $cierniwem nie jest mozliwe.
Idealna do stosowania na powierzchnie obrabiane scierniwem na mokro lub wodg pod bardzo wysokim cisnieniem lub
grunt do poprawek na skorodowang powierzchnig przy renowacji.
Na gorace powierzchnie ciagle narazone na temperature do 150°C (302°F) i ochrony przed korozjg pod izolacjg
termiczng stali weglowej i nierdzewne;j.
Kolor Aluminium
Potysk Potmat
Objetosciowa 80%
zawartos¢ substanciji
statych
Typowa grubosé 75-150 mikrondw (3-6 milicali) na sucho, co odpowiada

94-188 mikronom (3,8-7,5 milicali) na mokro.
Wydajnos¢ teoretyczna 6,40 m?litr przy 125 mikronach grubosci powtoki i podanej zawartosci czesci

statych

257 st.kw./galon przy 5 milicalach grubosci powtoki i podanej zawartosci czesci

statych
Wydajnos$¢ praktyczna  Uwzglednic odpowiedni wspotczynnik strat
Metoda aplikacji Natrysk bezpowietrzny, Natrysk powietrzny, Pedzel, Watek
Czas schniecia

Okres przemalowania zalecang
warstwa nawierzchniowa,

Temperatura Pytosuchosé Pelne wyschniecie Minimum Maksimum
10°C (50°F) 12 godz. 22 godz. 22 godz. Przedtuzony'
15°C (59°F) 9 godz. 16 godz. 16 godz. Przedtuzony'
25°C (77°F) 5 godz. 9 godz. 9 godz. Przedtuzony'
40°C (104°F) 2 godz. 6 godz. 6 godz. Przedtuzony'

" Patrz: Definicje i Skréty International Protective Coatings

Dostepny jest alternatywny utwardzacz dla utwardzania w podwyzszonych temperaturach. Dla uzyskania szczegétow,
patrz: Charakterystyka Produktu

Temperatura Skfadnik A 34°C (93°F); Sktadnik B 69°C (156°F); Mieszanina 39°C (102°F)
zaptonu
Ciezar wiasciwy 1,39 kg/l (11,6 Ib/gal)
Zawartosé lotnych 2.21 Ib/gal (265 g/l) USA - EPA Metoda 24
zZwigzkow 188 g/kg Dyrektywa UE o emis;ji
. h rozpuszczalnikow
organicznyc (Dyrektywa 1999/13/EC)

W celu uzyskania dalszych szczegotéw, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.
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Ecotech jest inicjatywg International Protective Coatings, $wiatowego lidera w produkcji materiatow powtokowych i farb,
majgcq ha celu promowanie globalnego stosowania produktéw przyjaznych Srodowisku.
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Epoksyd tolerujacy gorszy
stopien przygotowania powierzchni

PRZYGOTOWANIE Wiasnosci zabezpieczenia bedg zalezne od stopnia przygotowania powierzchni. Malowana powierzchnia musi by¢
POWIERZCHNI czysta i wolna od zanieczyszczen.Przed aplikacjq farby wszystkie powierzchnie powinny by¢ ocenione i przygotowane
zgodnie z ISO 8504:2000.

Nagromadzony brud i rozpuszczalne sole musza by¢ usuniete.Czyszczenie suchymi szczotkami zwykle jest
wystarczajgce do usuniecia brudu. Rozpuszczalne sole powinny by¢ usunigte poprzez zmycie czysta woda stodka.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne

Interplus 256 moze by¢ aplikowany na powierzchnie oczyszczone strumieniowo-$ciernie do stopnia minimum C Sa1
lub D Sa1 (ISO 8501-1:2007), lub odpowiednio SSPC-SP 7.

Przygotowanie reczne lub mechaniczne
Czyszczenie rgczne lub narzedziami mechanicznymi do stopnia minimum St2 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP2.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby cata zgorzelina i rdza wielowarstwowa zostata usunieta, za$ obszary ktére nie moga by¢
odpowiednio oczyszczone przy pomocy miotkéw lub miotkéw igtowych, powinny by¢é miejscowo oczyszczone
strumieniowo-$ciernie do stopnia minimum Sa2 (ISO 8501-1:2007) albo SSPC-SP6. Stopien oczyszczenia bedzie
zwykle odniesiony do stanu wyjsciowego C lub D w tych normach.

Goraca powierzchnia stali musi by¢ oczyszczona do min. St3 (ISO 8501:1988) lub SSPC SP3. Optymalne wiasnosci
uzyskuje sie przy oczyszczeniu recznym do SPPC-SP11 lub strumieniowo-$ciernym do Sa2 (ISO 8501-1:2001 lub
SSPC-SP6.

Czyszczenie woda pod bardzo wysokim cisnieniem / czyszczenie strumieniowo-$cierne na mokro

Moze by¢ zaaplikowany na powierzchnie przygotowane do stopnia Sa2 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP 6, ktére
pokryty sie rdzg nalotowg do stopnia nie gorszego niz HB2'2M (zgodnie z International Hydroblasting Standards).
Dopuszcza sie , pod pewnymi warunkami, aplikacje na wilgotne podtoze. Dalsze informacje sa osiggalne w
International Protective Coatings.

Powtoki wysezonowane

Interplus 256 jest dostosowany do wykonania zaktadek na znaczng wiekszo$¢ starych systeméw malarskich.Luzne czy
odpadajace powtoki powinny by¢ usuniete do miejsca w dobrej kondycji.Btyszczace epoksydy lub poliuretany moga
wymagac szorstkowania. .

APLIKACJA Mieszanie Produkt jest dostarczany w dwoch pojemnikach jako komplet. Zawsze nalezy wymieszaé
caly komplet wedtug podanych proporcji. Raz zmieszany komplet powinien zostaé zuzyty
w ciggu okreslonego dopuszczalnego czasu przydatnosci do aplikacji.
(1) Wymiesza¢ Baze (Sktadnik A) mieszadtem mechanicznym.
(2) Doda¢ caty utwardzacz (Sktadnik B) do Bazy
(Sktadnik A) i wymiesza¢ doktadnie mieszadtem mechanicznym.

Stosunek mieszania 3.0 czesci: 1.0 czesci objetosciowo

Czas przydatnosci 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
do aplikacji po 2 godz. 90 min. 60 min. 30 min.
zZmieszaniu

Dostepny jest alternatywny utwardzacz dla utwardzania w podwyzszonych
temperaturach. Dla uzyskania szczegétéw, patrz: Charakterystyka Produktu

Natrysk Odpowiedni Rozmiar dyszy 0,45-0,58 mm (18-23 milicali)

bezpowietrzny Catkowite cisnienie farby na wylocie dyszy nie mniejsze niz
176 kg/lcm? (2503 p.s.i.)

Natrysk powietrzny Odpowiedni Pistolet DeVilbiss MBC lub JGA

(zbiornik Dysza powietrzna 704 lub 765

ci$nieniowy) Dysza materiatowa E

Pedzel Zalecany Zwykle osigga sie 75-125 mikrondw (3,0-5,0 milicali)

Walek Zalecany Zwykle osiaga sig¢ 75-100 mikronéw (3,0-4,0 milicali)

Rozcienczalnik International GTA220 Nie rozciencza¢ wiecej niz pozwalajg lokalne przepisy
dotyczace ochrony srodowiska.

Rozpuszczalnik International GTA822 lub International GTA415

myjacy

Przerwy w pracy Nie nalezy dopusci¢ do zalegania produktu w wezach, pistoletach lub sprzecie

natryskowym. Nalezy dokfadnie wyptuka¢ sprzet rozpuszczalnikiem GTA822. Raz
zmieszane komplety farby nie powinny byé pozostawiane w opakowaniach. Zaleca sie,
aby po dtuzszych przerwach w aplikacji rozpocza¢ prace ze swiezo zmieszanymi
kompletami.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ caly sprzet rozcienczalnikiem GTA822. Dobra praktyka
jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwac sprzet natryskowy. Czestotliwo$¢
czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury i czasu pozostatego
do konca, wigcznie z wszelkimi przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zostaé zutylizowane zgodnie z
lokalnymi przepisami prawnymi.
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Epoksyd tolerujacy gorszy
stopien przygotowania powierzchni

Interplus 256 jest zalecany do nakfadania na skorodowang stal przygotowang metodami recznymi, szczegodlnie
do miejscowych poprawek. W takich okolicznosciach nalezy uzywa¢ pedzla, ktéry umozliwia dobre zwilzanie
powierzchni przygotowanej metodami recznymi. Na wieksze powierzchnie przygotowane narzedziami
mechanicznymi polecane sg inne produkty. Szczegétowe informacje mozna uzyska¢ w International Protective
Coatings.

Aby uzyska¢ dobre wtasnosci antykorozyjne stali przygotowanej metodami recznymi, nalezy osiagna¢
minimalng grubos¢ systemu 200 mikronéw (8 milicali) przy wielowarstwowej aplikaciji.

W przypadku aplikacji Interplus 256 pedzlem, konieczne bedzie natozenie kilku warstw, aby osiggna¢
specyfikowang grubos$¢ powtoki.

Dla zapewnienia dobrego przemalowania sezonowanych powtok Interplus 256 przez inne materiaty
powierzchnia musi by¢ czysta, sucha i wolna od zanieczyszczen, szczegolnie jesli profil powierzchni jest
szorstki z powodu zawartosci w niej blaszkowatego tlenku zelaza (MIO).

Naktadanie i utwardzanie ponizej 10°C (50°F) znaczaco przedtuzy czasy utwardzania, dlatego w tych
okolicznosciach zalecane jest stosowanie Interplus 256.

Interplus 256 moze by¢ naktadany na podtoze, ktérego temperatura w czasie aplikacji dochodzi do 100°C (212°
F). W tych warunkach konieczna jest szybka aplikacja wielu warstw, aby uzyska¢ prawidtowg grubo$¢ powtoki.
Istotne jest takze stosowanie odpowiedniego sprzetu ochrony osobistej podczas aplikacji z powodu
gwattownego wydzielania sie lotnych zwigzkéw organicznych z aplikowanej warstwy. Prosimy zapoznac¢ sie z
Rekomendowanymi Procedurami Wykonawczymi dla Interplus 256.

Interplus 256 nadaje sie do ochrony stali uzytkowanej w ciggtych temperaturach do 150°C (302°F) i
tymczasowych temperaturach do 200°C (392°F).

Interplus 256 nie jest przeznaczony do ochrony w warunkach zanurzenia w wodzie.
Utwardzanie w podwyzszonych temperaturach.
Dostepny jest alternatywny utwardzacz dla aplikacji w temperaturach wyzszych niz 25°C (77°F).

Min. czas do przemalowania
zalecang farbg nawierzchniowg

temperatura sucha na dotyk catkowicie sucha  Minimum Maksimum
25°C (77°F) 6h 11h 11h wydiuzony*
40°C (104°F) 3h 7h 7h wydtuzony*

* Patrz: Definicje & Skroty International Protective Coatings
Robocza przydatnos¢ do stosowania w 25°C (77°F) - 12 godz.; w 40°C (104°F) - 1 godz.

Uwaga: podane wartosci LZO odnoszg sie do najbardziej prawdopodobnych sposrod branych pod uwage wersji
wynikajacych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Interplus 256 bedzie zwykle naktadany bezposrednio na stal, ale jest w petni kompatybilny z wigkszo$cig
starych powilok; ponadto stosowany do napraw nastepujacych gruntéw:

Intercure 200 Interzinc 12
Intergard 251 Interzinc 22
Intergard 269 Interzinc 42
InterH20 280 Interzinc 52
Interseal 670HS Interzinc 315
Zalecanymi farbami nawierzchniowymi / miedzywarstwami sg;-
Intercure 420 Interplus 880
Interfine 629HS Interseal 670HS
Intergard 475HS Interthane 990
Intergard 740 Interzone 505
Interplus 256 Interzone 954

Interplus 770

Nalezy zaznaczyc, ze Interplus 256 nie nadaje sie do przemalowywania cienkimi powlokami nawierzchniowymi
alkidowymi, chlorokauczukowymi, winylowymi, akrylowymi.

W celu uzyskania blizszych informacji o innych odpowiednich farbach nawierzchniowych/miedzywarstwowych,
skonsultuj sie z International Protective Coatings.
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Epoksyd tolerujacy gorszy
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INFORMACJA Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, terminéw i skrétéw uzytych w niniejszej karcie
DODATKOWA technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

» Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

» Aplikacja farby

* Woydajnos¢ teoretyczna i praktyczna

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostgpne na zyczenie.

SRODKI Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréw w warunkach

OSTROZNOSCI, przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie Charakterystyki Preparatu

BEZPIECZENSTWO | Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sie do Karty

HIGIENA PRACY (Kllhar?kterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg International Protective Coatings dostarczyto swoim
ientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacja i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie ze
wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub cigcie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sig¢ dymow i
oparéw, ktére wymagac bedg zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej
instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International
Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informacji.

WIELKOSC Komplet Skfadnik A Skiadnik B
OPAKOWAN Obj. Opak. Obj. Opak.
5 litr 3.75 litr 5 litr 1.25 litr 3.5 litr
4 US gal 3 US gal 5 US gal 1 US gal 1 US gal

Aby uzyska¢ informacje o dostepnosci innych wielkosci opakowan, skontaktuj sie z International Protective Coatings.

CIEZAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
5 litr 6.2 kg 1.73 kg
4 US gal 4141b 921b

Nr transportowy wg wykazu U.N. 1263 (Sktadnik A): U.N. 1760 (Sktadnik B)

PRZECHOWYWANIE Okres przydatnoscido 12 miesigcy (baza) i 24 miesigce (utwardzacz) minimum w 25°C (77°F). Po tym
uzycia okresie podlega ponownemu sprawdzeniu. Przechowywa¢ w suchych, zacienionych
miejscach z dala od zrédet ciepta i zrédta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje poddane w tej specyfikacji nie mogg by¢ uznawane za wyczerpujgce. Kazda osoba stosujgca produkt w jakimkolwiek celu innych niz zalecany w tej specyfikacji bez
uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczgcego odpowiednio$ci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wiasne ryzyko. Gwarancja (jezeli
jest udzielona) lub konkretne terminy i warunki sprzedazy sq zawarte w , Terminach i warunkach sprzedazy” firmy International, ktérych kopia jestdostepna na zyczenie.Wprawdzie
doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej specyfikacji lub podane w inny sposéb) byty prawidtowe, zaréwno jako$¢ jak i stan podioza, jak i
wiele innych czynnikéw wptywajgcych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody, nie przyjmujemy
odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (inne niz $mierc¢ lub obrazenia ciata wynikajgce z naszych zaniedbarn)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych doswiadczer i naszej polityki ciggtego
udoskonalania produktu. Sprawdzenie aktualnosci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Data wydania: 2009-10-05
Prawa autorskie © AkzoNobel, 2009-10-05.

LInternational. , intemational oraz wszystkie nazwy produktéw zawartych w tej publikacji sq znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez Akzo Nobel.

www.international-pc.com
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