ReSA

LAMENTS

NAZWA PRODUKTU:

OPIS PRODUKTU:

PRZECHOWYWANIE:

PARAMETRY PRODUKTU
Parametr
Srednica [mm]
Tolerancja srednicy [mm)]

Tolerancja owalnosci [mm]

Waga netto [g]

Waga z opakowaniem [g]

Waga szpuli [g]

Wymiary szpuli [mm] (@
zewnetrzna/ wysokosé/ ¢
otworu)

Wymiary opakowania [mm]

KARTA TECHNICZNA MATERIAtU

FILAMENT 3D ASA
data wydania: 14.01.2020
data aktualizacji: 06.12.2023

FILAMENT 3D ASA 1,75mm

Filament ASA to kopolimer akrylonitrylu, styrenu i akrylanéw w
postaci zytki. Materiat jest odpowiedni do zastosowan na zewnatrz
z umiarkowang ekspozycjg na promieniowanie UV. Materiat jest
odporny na kontakt z wodg, wtgcznie z zanurzeniem.

Filament przeznaczony do drukowania 3D metodg FFF/FDM.
Dostarczany filament jest nawiniety na szpule, zamkniety
prozniowo w worku z pochtaniaczem wilgoci i zapakowany w
kartonowe opakowanie.

Przechowywac w suchym miejscu, w zamknietym opakowaniu.

Wartos¢
1,75
+/- 0,05
+/-0,02
700 2500
1100 3500
Szpula drewniana ECO
PP: 190
710
Szpula transparentna
PC: 245
Szpula drewniana ECO
PP: 200/57/52
300/100/52
Szpula transparentna
PC: 200/55/52
220/210/65 325/310/110

ZALECANE PARAMETRY DRUKOWANIA

Parametr
Temperatura wydruku [°C]
Temperatura stotu [°C]

Nawiew [%]

Zamknieta komora drukowania

Temperatura komory [°C]

Wartos¢
230-260
70-110
0-50
Zalecana

50-80

Zalecamy suszy¢ filament przed wydrukiem przez 3-4
godziny w temperaturze 80-90°C
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PARAMETRY FIZYCZNE MATERIAtU

Parametr

Gestosc

VICAT

Modut sprezystosci przy rozcigganiu
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie do zerwania
Wydtuzenie przy zrywaniu
Udarnos¢ metoda lzod’a (z karbem)
Twardos¢

HDT

HDT

Klasa palnosci

Wytrzymatos$¢ dielektryczna
Comparative Tracking Index CTI

Rezystancja objetosciowa

KARTA TECHNICZNA MATERIAtU

Wartosé
1,07
94
1725
40
35
40
91
85
94
HB
28
PLCO
1*10%

Jednostka
g/cm?
°C
MPa
MPa
%
kg*cm/cm
R-scale
°C
°C

kV/mm

Q*cm

FILAMENT 3D ASA
data wydania: 14.01.2020
data aktualizacji: 06.12.2023

Norma
ASTM D1525
ASTM D638 (1 mm/min)
ASTM D638 (50 mm/min)
ASTM D638 (50 mm/min)
ASTM 256
ASTM D785
ASTM D648 (6,4mm; 18,6kg)
ASTM D648 (6,4mm; 4,6kg)
UL94 (1,6mm; 3,2mm)
ASTM D149
UL 746
ASTM D257

Podane wartosci zostaty zmierzone w temperaturze pokojowej na standardowych prébkach testowych

wykonanych z niebarwionego materiatu. Powyzsze dane majg charakter wytgcznie pogladowy. Na

rzeczywiste whasciwosci wydrukéw wykonanych z ASA moga mie¢ wptyw: warunki druku, kolor filamentu,

geometria danego wydruku, warunki otoczenia itd. Niezbedne jest, aby uzytkownicy przetestowali

filament, aby ustalié, czy jest on odpowiedni do zamierzonego przeznaczenia. ROSA PLAST Sp. z 0.0. nie

ponosi zadnej odpowiedzialnosci za uszczerbek na zdrowiu lub straty materialne i Zadne inne zwigzane z

uzywaniem materiatu.
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