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OGOLNA APROBATA
BUDOWLANA MM1018

The Liquid Shim®
100% ksztattowa i sitowa kompensacja szczelin
w konstrukcjach stalowych i mostowych

DIAMANT.

POLYMER SOLUTIONS




www.diamant-polymer.pl




DIAMANT POLYMER GMBH

MM1018 - The Liquid Shim®

é DIAMANT) * 100% kompensacja szczelin

* Niezawodne wyréwnywanie nierdwnosci
DIAMANT) . )
- * Gwarancja petnego potgczenia
MMID18 * Zastepuje frezowanie i obrobke skrawaniem
b '  Lepsze niz konwencjonalne plyly proste lub klinowe
B VI s ¢ Zatwierdzony, przetestowany i uzywany na catym

S WS Swiecte

DIAMANT MM1018 - ptynna podktadka Liquid Shim® to inteligentne rozwigzanie do petnopowierzchniowego
tgczenia powierzchni w konstrukcjach stalowych. Tolerancje, luki i szczeliny w montazu elementdw stalowych
sq na porzadku dziennym i czesto nie mozna ich unikngé. Co wiec mozna zrobi¢, aby zagwarantowad
niezbedne parametry statyczne podparcia catopowierzchniowego?2 Mechaniczna obrdbka powierzchni

kotnierza, np. poprzez frezowanie czotowe, jest czesto niepraktyczna, kosztowna i zmniejsza przekrdj elementu.

Konwencjonalne ptyty podktadowe i blachy grzebieniowe sqg niedrogie, ale zwykle oferujg tylko selektywne
podparcie i nie zapewniajg wiarygodnego potqczenia, zwtaszcza pod obcigzeniem dynamicznym.

DIAMANT Polymer zapewnia proste i ekonomiczne rozwigzanie dla 100% kompensacji szczeliny za pomocq
Liquid Shim.

MM1018 réwniez jest stosowany do potgczen sprezanych. Przetestowany i zatwierdzony przez nadzér
budowlany dwusktadnikowy metalowy polimer dostosowuje sie do kazdej geometrii szczeliny i zapewnia
potgczenie na catej powierzchni. Produkt mozna stosowaé zapobiegawczo joko paste przed potgczeniem
powierzchni. Mozliwa jest réwniez wersja do wstrzykiwania.

Twoje korzysci

1. OSICZEDNOSC Podktadka Liquid Shim® zawsze spetnia swoje zadanie. Unikasz dtugiego czasu
CZIASU oczekiwania, czasochtonnych regulacii i eliminujesz czas obrdbki mechanicznej.

2. REDUKCJA KOSZITOW  Proste dozowanie. W sumie tansze rozwigzanie niz konwencjonalne ptyty podktadowe.

3. BEZPIECZENSTWO Niemiecka ogdélna aprobata budowlana (abZz, DIBt-Berlin)




Wtasciwosci podktadki Liguid Shim® MM1018

100% BLOKADA CIERNA
MMT1018 jest elastyczny przed utwardzeniem, dopasowuje sie do s zczeliny i catkowicie jg wypetnia bez
pecherzykdw powietrza.

BEZ OBROBKI MECHANICINE)J
Nie ma potrzeby czasochtonnej obrobki na miejscu. MM1018 moze by¢ po prostu naktadany jako wersja o
konsystenciji pasty albo wstrzykiwany lub wylewany jako wersja ptynna.

NIEKONDUKCYJNY
MM1018 zapewnia izolacje elekiryczng.

DOBRA PRZYCZEPNOSC, WYSOKI WSPOLCZYNNIK TARCIA
MM1018 umozliwia przenoszenie sit scinajgcych w miejscu potgczenia. Wspdtczynnik tarcia statycznego
okres$lony zgodnie z Eurokodem DIN EN 10190-2 Zatgcznik G wynosi €0,4.

WYSOKA WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE
 przetestowanymi wartosciami wytrzymatosci do 160 N/mmA2 (23,20 psi) jest to jeden z najmocniejszych
rozwigzah na rynku.

ODPORNOSC NA ZMECZENIE JAK U STALI
MM1018 zostat pomysinie przetestowany pod katem 10 miliondw cykli obcigzenia.

BRAK CZESCI LOTNYCH, WYJATKOWO NISKI SKURCZ MATERIALU
MM1018 jest stabilny wymiarowo zapewniajgc niezawodne i frwate wypetnienie szczeliny. Zmierzony skurcz
liniowy < 0,00035 mm/mm.

PELZANIE, UTRATA OBCIAZENIA WSTEPNEGO

MM1018 jest zatwierdzonym produktem budowlanym i moze by¢ stosowany do potgczeh sprezonych.
Utrata sity sprezajacej po 50 latach okre$lona w tescie petzania zgodnie z DIN EN 1090-2 zatgcznik G
wynosi <13 (utwardzanie 24h, ponowne dokrecenie po 3 dniach).

NIEZAWODNA OCHRONA PRZED KOROZJA
MM1018 doskonale przylega do podtoza i zapobiega przenikaniu wilgoci do przestrzeni szczeliny, dzieki
czemu korozja szczelinowa nie ma szans!

Przeglgd produktu

Podktadka Liquid Shim® MM1018 jest dostepna w réznych wariantach:
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#1866 #1436 #2492
MM1018 FL Ptynna wersja MM1018 P Pasta MM1018 S Smart
(gotowy do uzycia)

W naszym sklepie internetowym znajdziesz wiecej informacji o produkcie MM1018
www.diamant-polymer.pl




Zalecany, zatwierdzony, wprowadzony

Z ponad 1000 zastosowan na catym swiecie, DIAMANT MM1018 jest uwazany za
numer 1 w zakresie kompensacii sitdbwej szczelin i jest pierwszym produktem tego
rodzaju, ktéry uzyskat ogdlng aprobate nadzoru budowlanego Niemieckiego

Instytutu Technologii Budowlanej (DIB1).

MM1018 jest od wielu lat zatwierdzony przez Deutsche Bahn (DB Nefze), a takze
przez Urzgd Drég Wodnych i Zeglugi (WSV) i jest wymieniony w réznych normach
instalacyjnych. Zastosowanie DIAMANT MM1018 jest rdwniez opisane i zalecane
do stosowania w tozyskach mostowych przez Stowarzyszenie Producentdw
Przejazddw Drogowych i tozysk dla Przemystu Budowlanego (VHFL).

Ekologiczny, monitorowany, zgodny z REACH

Deutsches

Institut
i DIbt
Bautechnik

DB NETZE

‘ﬂ VHFRFL-

Fahrbahnibergingen und Lagern
WsV.de fir Bauwerke e.V.

WasserstraBen- und
Schifffahrtsverwaltung
des Bundes

Nasze produkty sq zgodne z REACH i spetniajg obowigzujgce normy. MM1018 posiada znak U jako produkt

monitorowany zewnetrznie. DIAMANT posiada certyfikaty ISO 9001 i ISO 14001.

1S0 9001 ‘ 1S0O 14001

‘ Certified ‘ Certified

compliant Quality Managment System Environmental Management System

1509001 10 14001
www.tuv-sud.com/ms-cert www.tuv-sud.com/ms-cert

Ustuga montazu i aplikacji DIAMANT

Serwis! Doktadnie tam, gdzie potrzebujeszi doktadnie wtedy, kiedy tego
potrzebujesz: precyzyjne, mocne i skuteczne rozwigzania. Serwis montazu i
aplikacji DIAMANT Polymer wspiera uzytkownikdw bezposrednio na miejscu.

= Porady i pomoc dla klientow

= Montaz przez doskonale wyszkolony
zespot specjalistdw DIAMANT

= Gwarancja profesjonalnej aplikaciji
produktu

= Rozwigzywanie problemow na miejscu

= Szczegdtowa dokumentacja
wykonanych prac

= Zapewnienie jakosci prac
montazowych poprzez inspekcje i
protokét odbioru

= Uczciwe rozliczanie wedtug kosztow i
zuzycia produktu

= Pracujemy dla Was na catym $wiecie




MONTAZ | WYKONYWANIE APLIKACJI

Projekty referencyjne z uzyciem MM1018
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(1) Most kolejowy na rzece Mandovi, Goa/Indie,

(2) Most Osman-Gazi, lzmit/Turkiye,

(3) Elektrownia na wegiel brunatny Neurath, Grevenbroich/Niemcy,
(4) Miejsce startu rakiety Ariane, Kourou/Gujana Francuska

(5) Most Bogibeel, Assam/Indie,

(6) Huta stali Dillinger Huette, Niemcy,

(7) Farma wiatrowa Gardelegen, Niemcy,

(8) Most Yavuz-Suttan Selim, Stambut/Turcja




PRZED/PO APLIKACIJI

Kompensacja szczelin w konstrukcjach stalowych i
mostowych za pomocg MM1018

Przed: Po:

Kompensacja szczeliny w tozysku mostu, most Yavuz Sultan Selim, Stambut, Turcja

Kompensacja szczelin w hydrotechnicznych
konstrukcjach stalowych za pomocg MM1018

Przed:

Kompensacja szczeliny przy zamku bramy Sluzowej



NASZE USLUGI
Ustuga montazu i aplikacji DIAMANT

Serwis

Nasz serwis montazowy i aplikacyjny wspiera klientdw bezposrednio na miejscu. Zaczynajgc od
bezposredniego planowania, poprzez zastosowanie produktdw, az po zakohczenie prac, nasi wykwalifikowani
pracownicy stuzg pomocq i radg. Korzystasz juz z naszych produktéw?e Zaden problem - aby zapewni¢ jakosé,

nasz fachowy personel budowlany jest do Twojej dyspozycii.

Twoja sytuacja

Twéj wykwalifikowany personel jest bardzo zajety z powodu biezgcych zadan lub nie posiada wiedzy
niezbednej do profesjonalnego przetwarzania produktdw chemicznyche Chcesz korzysta¢ z naszych
produktow bez ryzyka przestojow i opdznienh w budowie z powodu niewtasciwego zastosowania? Dzieki
naszemu wykwalifikowanemu zespotowi mozemy zaoferowaé nastepujgce ustugi:

Nasza oferta ustug

Wykwalifikowane i indywidualne doradztwo
Przetargi/Wyceny

Planowanie Planowanie proced

Dostawa na catym $wiecie
* Montaz przez doskonale wyszkolonych specjalistow
Wykonanie  pAMANT

* Rozwigzywanie problemdw na miejscu

* Gwarancja profesjonalnego zastosowania produktu

» Dokumentacja wykonanych prac

¢ Uczciwe i precyzyjne rozliczanie wedtug czasu i
zZuzycia

Zakonczenie

Twoje korzysci

Dzieki prawidtowemu i profesjonalnemu stosowaniu naszych produktéw DIAMANT przez nasz wykwalifikowany
zespot serwisowy pomagamy oszczedzac materiaty i zasoby, szybko reagowad na pojawiajgce sie problemy
i by¢ w stanie je rozwigzac. Nie musisz martwi¢ sie o koordynacje réznych dostawcdw ustug. Z nami
otrzymujesz kompletny pakiet, w tym rozwigzanie, o najwyzszych standardach jakosci. Pozwala to unikngé
ewentualnych kosztéw dodatkowych i zoptymalizowac zasoby materialne i osobowe.

Motywacja

Dzieki naszym unikalnym produktom, indywidualnie dostosowanym do Twoich potrzeb, bedziemy wspdlnie z
Tobg pracowac¢ nad znalezieniem najlepszego mozliwego rozwigzania Twojego problemu w  sposdb
oszczedny i terminowy. Jesli wzbudzilismy Twoje zainteresowanie lub masz dodatkowe pytania, skontaktuj sie z
nami. Telefon +48 515 234 750

Przeglad ustug

Dostawa Towar Towar Towar
samego produktu + nadzorowanie + ustuga aplikacii + inzynier

Odpowiedzialno$¢ za produkt

Doradztwo techniczne przez telefon i e-mail

Doradztwo techniczne na placu budowy

Demonstracja produktu na placu budowy

Petny opis procesu

Kontrola jakosci i protokét odbioru

Odpowiedzialno$¢ za aplikacje

Do 50 lat gwaranciji

Szczegdtowa ekspertyza techniczna na miejscu
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German Deutsches

institute Institut

for far

civil enigineering Bautechnik

Instytucja prawa publicznego wspierana
wspOllnie przez rzad federalny i kraje zwigzkowe.

Organ autoryzujacy i zatwierdzajacy produkty
i _ budowlane i rodzaje konstrukciji
Ogodlna aprobata techniczna/

ogo6lna aprobata typu Data: Nr. referencyjny:
11/28/2022 144-1.3.82-28/22

Numer aprobaty: Waznosé:

Z-3.82-2042 od: 15 stycznia 2023 r.

do: 15 stycznia 2028r.
Whnioskodawca:

DIAMANT Polymer GmbH
Marie-Bernays-Ring 3a
41199 Moenchengladbach

Przedmiot zatwierdzenia:
Polimer metalowy "MM1018P" i "MM1018FL"

Vom Deutschen Institut fiir Bauchtechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung - Translation
not approved by the German institute for civil engineering
Tlumaczenie nie zatwierdzone przez Niemiecki instytut inzynierii lagdowej i wodnej

Wymieniony powyzej przedmiot aprobaty zostaje niniejszym ogdlnie zatwierdzony w dziedzinie budownictwa.
Niniejsza ogdlna aprobata techniczna sktada sie z dziewieciu stron i zatgcznika.

Niniejsza ogdlna aprobata techniczna zastepuje ogélng aprobate techniczng nr Z-3.82-2042 z dnia

15 stycznia 2018 r.

Aprobata zostata opublikowana po raz pierwszy 15 stycznia 2013 roku.

DIBt | KolonnenstraRe 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +493078730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de



Ogo6lna aprobata techniczna/ Deutsches

ogo6lna aprobata typu Institut
Nr Z-3.82-2042 Ca— :.'ﬁ:
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I POSTANOWIENIA OGOLNE

1 Dzieki tej decyzji udowodniono przydatnos¢ lub mozliwos¢ zastosowania przedmiotu
rozporzgdzenia w rozumieniu panstwowych przepiséw budowlanych.

2 Niniejszy dokument nie zastepuje pozwolen, zgdd i zaswiadczeh wymaganych prawem do
realizacji projektow budowlanych.

3 Niniejszy dokument jest wydawany bez naruszenia praw oséb trzecich, w szczegdlnosci
praw wtasnos$ci prywatne;j

4 Kopie niniejszej decyzji nalezy udostepnic¢ uzytkownikowi przedmiotu regulaciji, niezaleznie
od dalszych regulacji w "Postanowieniach szczegdlnych". Ponadto uzytkownik lub uzytkownik
przedmiotu regulacji musi zosta¢ poinformowany, ze niniejsze powiadomienie musi by¢
dostepne w punkcie uzytkowania lub zastosowania. Kopie muszg by¢ rowniez udostepniane
Zaangazowanym organom na zgdanie.

5 Niniejsza decyzja moze by¢ powielana wylgcznie w catosci. Publikacja fragmentéw wymaga
zgody Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej. Teksty i rysunki literatury reklamowej nie
mogg by¢ sprzeczne z niniejszg decyzjg, ttumaczenia muszg zawiera¢ uwage "Ttumaczenie
niemieckiej wersji oryginalnej nie sprawdzone przez Deutsches Institut fir Bautechnik”.

6 Decyzja ta jest odwotalna. Postanowienia mogg zosta¢ uzupetnione i zmienione w pézniejszym o
terminie, w szczegolnosci jesli bedzie tego wymagata nowa wiedza techniczna.
7 Niniejsza decyzja odnosi sie do informacji i dokumentow przedtozonych przez wnioskodawce.

Zmiana tych podstaw nie jest objeta niniejszym powiadomieniem i musi zosta¢ niezwtocznie
ujawniona dla Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlane;.

263176.22 1.3.82-28/22
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POSTANOWIENIA SZCZEGOLNE

Przedmiot regulacji i obszar uzytkowania lub zastosowania

Niniejsza informacja dotyczy produkcji i stosowania polimeru metalowego "MM1018". Polimer
metalowy "MM1018" to wypetniony, dwuskfadnikowy system Zzywicy reakcyjnej (zywica
epoksydowa) o konsystencji pasty ("MM1018P") lub cieczy ("MM1018FL").

Polimer metalowy "MM1018" jest stosowany do petnopowierzchniowej kompensacji toleranc;ji
niedodatnich lub wypetniania niedoktadnos$ci i nieréwnosci miedzy elementami metalowymi,
takimi jak ptyty czotowe, tozyska mostow, tory jezdne dzwigéw i prowadnice szynowe oraz
elementy stalowe.

Polimer metalowy "MM1018" ma zastosowanie do szczelin o rozmiarach od 0,25 do 10 mm.
Jesli szczelina jest wieksza niz 10 mm, zalecamy wiozenie stalowych ptyt podktadowych, aby
zmniejszy¢ maksymalng szeroko$¢ szczeliny do mniej niz 10 mm.

Postanowienia dotyczace produktu budowlanego

Wiasciwosci i sklad Ogodlne

Polimer metalowy "MM1018" to wypetniony, dwusktadnikowy system zywicy reakcyjnej (zywica
epoksydowa). Jego sktad jest zdeponowany w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej.
Wiasciwosci materiatu lub sktad nieokreslone w niniejszej informaciji o aprobacie dla polimeru
metalowego "MM1018P" i "MM1018FL" muszg by¢ zgodne z informacjami zdeponowanymi w
Niemieckim Instytucie Techniki Budowlane;j.

Spektroskopia w podczerwieni (IR)

Spektrogramy w podczerwieni sktadnikdw zywicy i utwardzacza muszg odpowiadaé
spektrogramom w podczerwieni zdeponowanym w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlane;.
Procedura spektroskopii zostata opisana w Zatgczniku 1, A.1.

Analiza termograwimetryczna

Wykresy termograwimetryczne sktadnikow zywicy i utwardzacza muszg by¢ zgodne z wykresami
zdeponowanymi w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej. Procedura przeprowadzania
analizy zostata opisana w Zatgczniku 1, A.2.

Charakterystyka materiatow wejsciowych / rozktad wielkosci ziaren

Wartosci charakterystyczne materiatdw wejsciowych sg zestawione w ponizszej tabeli lub
zdeponowane w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlane;.

Wskaznik "MM1018P" "MM1018FL"

Gestosc¢ skfadnika zywicznego 2,986 g/dm? 5% 3,002 g/dm? £5%
Gestos¢ sktadnika utwardzajgcego 1,998 g/dm?® 5% 0,997 g/dm? £1%
zawartos¢ wypetniacza 79% wag. +5% wag. | 77% wag. +5% wag.

Rozktad wielkosci ziaren wypetniacza, zarejestrowany za pomocg granulometrii laserowej, musi
odpowiada¢ rozkladowi wielkosci ziaren zdeponowanemu w Niemieckim Instytucie Technologii Budowlane;j.

Lepkosé

Lepkos¢ polimeru metalowego "MM1018P" wynosi 600 Pas +15%, a lepko$¢ polimeru metalowego
"MM1018FL" wynosi 11 000 mPa-s +15%. Procedura okres$lania lepkosci zostata opisana w
Zatgczniku 1, A.3.

1.3.82-28/22
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Zywotno$é kompozycji po wymieszaniu
Zywotno$é (wzrost temperatury o 15 K; mierzona zgodnie z normg DIN EN ISO 95141)
polimeru metalowego "MM1018P" w temperaturze 21 °C wynosi 20 min +20%.

Zywotno$é (wzrost temperatury o 15 K; mierzona zgodnie z normg DIN EN 1SO 95141)
polimeru metalowego "MM1018FL" w temperaturze 21 °C wynosi 89 min £20%.

Temperatura zeszklenia

Zgodnie z normg DIN EN 126142 w ciggu 7 dni po przechowywaniu w klimacie 21 °C/60 % r.
F. Okreslone temperatury zeszklenia polimeru metalowego "MM1018P" lub polimeru
metalowego "MM1018FL" musza wynosi¢ co najmniej 60 °C.

Wytrzymatos$é na scisk

Polimer metalowy "MM1018" wykazuje typowa wytrzymato$¢ na sciskanie po 7 (28) dniach,
zgodnie z ponizsza tabels.

Element testo Przechowywanie Odpornosc na nacisk w N/mm?
Wy yw "MM1018P" "MM1018FL"
7d 92 108
pionowy pryzmat* 28d
35 x 35 x 140mm? Temp. Temp 97 110
21/60 21/60
cienkie dyski**
100 x 100 x 10 mm3 7d 110 161
pionowy pryzmat*
35 x 35 x 140mm? 6 d. temp. 21/60 116 105
cienkie dyski** +1d. wtemp. 50 °C
100 x 100 x 10 mm? 133 152
* : testowane zgodnie z normg DIN EN 121903,
** . Procedura patrz Zatagcznik 1, A4

Polimer metalowy "MM1018" wykazuje wzgledny rozwoéj wytrzymatosci na sciskanie w
zaleznosci od temperatury przechowywania, testowany zgodnie z normg DIN EN 12190
na pryzmatach 35 x 35 x 140 mm? zgodnie z ponizszg tabela.

Wzgledna wytrzymatos¢ na sciskanie (w odniesieniu do 7 dni w temp. 21 °C)
"MM1018P" I "MM1018FL"
Czas przechowy-
wania przed temperatura

testem 5°C 21°C 30°C 5°C 21°C 30°C
6 godz. 88%
16 godz. 79% 89% 94% 109%
24 godz. 80% 82% 97% 103%
2 dni 91% 100%
7 dni 96% 100% 111% 86% 100% 113%
28 dni 108% 105% 116% 92% 102% 118%

DIN EN ISO 9514:2019-10 Farby i powtoki - Okreslanie trwatosci eksploatacyjnej wielosktadnikowych systemoéw
powtokowych - Przygotowanie i kondycjonowanie probek oraz wytyczne dotyczace
badan (ISO 9514:2019) Wersja niemiecka EN 1SO 9514:2019

DIN EN 12614:2005-01 Produkty i systemy do ochrony i naprawy konstrukcji betonowych
-Metody badan - Oznaczanie temperatury zeszklenia polimeréw
DIN EN 12190:1998-12 Wyroby i systemy do ochrony i naprawy konstrukcji betonowych

-Metody badan - Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie zapraw naprawczych;
wersja niemiecka EN 12190:1998

1.3.82-28/22
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2.1.83  Polimer metalowy "MM1018P" musi mie¢ wytrzymatos¢ na $ciskanie wynoszgcg co najmniej
70 N/mm? po 7-dniowym utwardzaniu, testowany na pryzmatach 35 x 35 x 140 mm? po
przechowywaniu w klimacie 21 °C/60% r. F.

Polimer metalowy "MM1018FL" musi mie¢ wytrzymatos$¢ na $ciskanie co najmniej 85 N/mm?
po 7-dniowym utwardzaniu, testowanym na pryzmach 35 x 35 x 140 mm? po przechowywaniu
w klimacie 21 °C/60% . F.

2.1.9 Modut sprezystosci

Polimer metalowy "MM1018" przetestowany po 7 dniach utwardzania zgodnie z norma
DIN EN 13412, metoda 2, na pryzmatach 35 x 35 x 140 mm? (poziom obcigzenia 1/3 odpornosci
na Scisk po 7 dniach) wykazuje modut sprezystosci zgodnie z ponizszg tabela.

Modut elastycznosci w N/mm?
Czas
utwardzania "MM1018P" "MM1018FL"
7d temp. 21/60 10,000 10,000
6d temp. 21/60
+ 1 dzieh w temp. 50 °C 7,000 7,000

2.1.10 Pelzanie
Polimer metalowy ,, MM1018P” podczas testowania zgodnie z normg DIN EN 135844 okresla
wspotczynnik petzania ¢ na pryzmatach 35 x 35 x 140 mm? po 182 dniach ciggtego obcigzenia
Sciskajacego, ktore zostato zastosowane po 7 dniach utwardzania (poziom obcigzenia 25%
wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach).
182, 7d= (Ecatkowite Eelektryczne-Es) / Eelektryczne od 2,9 do.
W przypadku pryzmatu o tych samych wymiarach przekroju poprzecznego, w ktérym 9 warstw ,, MM1018P”
o grubosci 10 mm kazda utozono miedzy blachami stalowymi o grubosci 1 mm, ¢182, 7d okreslono od 2,1.

Polimer metaliczny ,MM1018FL" wykazuje, podczas testowania zgodnie z normg DIN EN 135844,
wspotczynnik pefzania o na pryzmatach 35 x 35 x 140 mm3 po 182 dniach ciggtego obcigzenia sciskajgcego,
ktére zostato zastosowane po 7 dniach utwardzania (poziom obcigzenia 25% wytrzymatosci na $ciskanie

po 7 dniach).

182, 7d (Etotal- Electrical-Es) / Electrical od 1,6 do.

W przypadku pryzmatu o tych samych wymiarach przekroju poprzecznego, w ktérym 9 warstw ,MM1018FL"
0 grubosci 10 mm kazda utozono miedzy blachami stalowymi o grubosci 1 mm, a 9182, 7d wyznaczono z 1.1.

2.1.11  Wspotezynnik rozszerzalnosci cieplnej
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej po 7 dniach utwardzania okreslony na pryzmatach 35 x 35 x 140mm?

WYynNosi:
Zakres temperatur ,MM1018P" ,MM1018FL"
-20to 20°C 24 x10-61/K 24 x1061/K
20to 60 °C 54 x 1061/K 44 x 1061/K
4 DIN EN 13584:2003-11  Produkty i systemy do ochrony i naprawy konstrukcji betonowych-Metody badan

- Wyznaczanie petzania betonowych uktadéw zastepczych w probach Sciskania;
Wersja niemiecka EN 13584:2003
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Produkcja, pakowanie, transport, przechowywanie i etykietowanie

Produkcja
Polimer metalowy ,MM1018” wytwarzany jest ze sktadnikow zdeponowanych zgodnie z
sekcjg 2.1.1 w zaktadzie DIAMANT Polymer GmbH w Mdnchengladbach.

Whnioskodawca prowadzi dokumentacje dotyczgca daty wyprodukowania i wysytki polimeru
metalowego ,MM1018”.

Przechowywanie i transport

Polimer metalowy ,MM1018” nalezy przechowywa¢ w zakfadzie produkcyjnym w odpowiednich
pojemnikach, ktére sg wyraznie oznakowane:

Metal Polimer ,MM1018P” lub ,MM1018FL"
zgodnie z OgoIng Aprobatg Budowlang nr. Z-3.82-2042

Polimer metalowy ,MM1018” jest dostarczany w opakowaniach gotowych do uzycia. Produkt
nalezy przechowywac w oryginalnych, nieotwieranych opakowaniach, w suchym, chtodnym

i chronionym przed mrozem miejscu (od 5°C do 20°C).Wyzsze temperatury skracajg czas
przechowywania, ktéry w przeciwnym razie wynosi do 2 lat. Produkt nalezy chroni¢ przed
bezposrednim nastonecznieniem.

Etykietowanie

Postanowienia og6ine

Pojemnik z wyrobem budowlanym i dowéd dostawy wyrobu budowlanego muszg by¢ oznaczone
przez producenta znakiem zgodnosci (znakiem U) zgodnie z przepisami dotyczgcymi znakow
zgodnosci obowigzujgcymi w poszczegolnych krajach. Etykietowanie moze mie¢ miejsce tylko
wtedy, gdy spetnione sg wymagania okreslone w sekcji 2.3.

Etykiety pojemnikéw

Ponizsze informacje muszg by¢ czytelne, trwate i wyréznione ramkg na pojemnikach z polimeru
metalowego ,MM1018”:

Rodzaj i oznaczenie wyrobu +,MM1018P” lub
budowlanego: ~MM1018FL"

Typ: ~Sktadnik A” lub ,Sktadnik B”
Zaktad produkcyjny: DIAMANT Polymer GmbH,

Moenchengladbach

Znak zgodnosci z
nr aprobaty: Z-3.82-2042

Data produkcji i numer partii: =~

Data waznosci: L

Docelowa objeto$¢ wypetnienia w kg: ...

Uwagi dotyczgce dostawy

Dowody dostawy muszg zawiera¢ nastepujgce informacje:

Rodzaj i oznaczenie materiatu "MM1018P" lub
konstrukcyjnego nazwa i opis: "MMZ1018FL"
Numer aprobaty: Z-3.82-2042

Numer partii®:
Objetos¢ dostawy (masa):  .cccceeennn.

Numer partii moze nie by¢ podany na dowodzie dostawy, jesli wyréb budowlany nie jest dostarczany bezposrednio do
miejsca uzytkowania, ale na przyktad za posrednictwem handlu materiatami budowlanymi.
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Potwierdzenie zgodnosci
Postanowienia ogdélne

Potwierdzenie zgodnosci wyrobu budowlanego z postanowieniami niniejszej ogoinej aprobaty
technicznej musi by¢ dostarczone dla kazdego zaktadu produkcyjnego z certyfikatem zgodno$ci
opartym na zaktadowej kontroli produkciji i regularnym monitorowaniu przez strone trzecig, w tym
wstepnej kontroli wyrobu budowlanego zgodnie z ponizszymi postanowieniami.

Producent wyrobu budowlanego musi zaangazowac¢ uznang jednostke certyfikujgcag i uznang
jednostke monitorujgcg w celu wydania certyfikatu zgodnosci i zewnetrznego monitorowania,
w tym testéw produktu, ktére nalezy przeprowadzic.

Oswiadczenie o wydaniu certyfikatu zgodnosci musi zosta¢ wydane przez producenta poprzez
oznakowanie wyrobéw budowlanych znakiem zgodnosci (znak U) w odniesieniu do zamierzonego
zastosowania.

Jednostka certyfikujgca musi dostarczy¢ do Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej kopie
wydanego przez siebie certyfikatu zgodnosci oraz kopie raportu z testow wstepnych.

Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji musi by¢é wdrozona i prowadzona w kazdym zakfadzie produkcyjnym.
Zaktadowa kontrola produkcji oznacza ciggty monitoring produkcji prowadzony przez producenta

w celu zapewnienia, ze produkowane przez niego wyroby budowlane sg zgodne z postanowieniami
niniejszej ogolnej aprobaty nadzoru budowlanego.

Zaktadowa kontrola produkcji powinna obejmowac co najmniej srodki wymienione ponize;.

- Opis i weryfikacja materiatu wejsciowego i sktadnikow (kontrola towardéw przychodzgcych) dla
kazdej partii:

- Gestos¢ i ekwiwalent epoksydowy sktadnika zywicy, gestos¢ i liczba aminowa sktadnika
utwardzacza, rozkfad wielkosci ziaren sktadnikow wypetniacza z certyfikatem roboét ,2.2” lub
certyfikatem kontroli ,3.1” zgodnie z normg DIN EN 102046,

- Gestos¢ i lepkos¢ surowcow,

- Okreslenie twardosci Shore'a D i zywotnosci zywicy z utwardzaczem referencyjnym lub
utwardzacza z zywicg referencyjna.

- Kontrola i testy przeprowadzane podczas produkcji
- Weryfikacje i testy przeprowadzane na gotowym produkcie budowlanym:

- Kolor sktadnika zywicznego i utwardzacza, kazda partia
- Gestos¢ sktadnika zywicznego i utwardzacza, kazda partia
- Dyspersja sktadnika zywicznego i sktadnika utwardzacza, kazda partia
- Lepkos¢ sktadnika zywicznego i sktadnika utwardzacza, kazda partia
- Kolor mieszaniny sktadnika zywicznego i utwardzacza, kazda partia,

DIN EN 10204:2005-01 Wyroby metaliczne - Rodzaje $wiadectw kontroli; wersja niemiecka EN 10204:2004

Zywotnos’é jest okreslana dla partii 100 g. Mierzony jest czas potrzebny do fizycznego utwardzenia materiatu.
Zywotnos¢ jest osiggana, gdy tylko lepko$¢ materiatu ulegnie zauwazalnej zmianie.

Dyspersja jest sprawdzana poprzez pobranie probki materiatu z mieszalnika i naniesienie jej na gumowga ptytke. Jest
ona pobierana za pomocg ptaskiej szpatutki i stuzy do uzyskania informacji o tym, czy konglomeraty proszku zostaty
catkowicie rozproszone. Rezultatem jest rownomierna warstwa materiatu o jednolitym kolorze.
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- Lepko$¢ mieszaniny bezposrednio po zakonczeniu mieszania w klimacie 21/60,
co 10. partia zywicy i utwardzacza,
- Czas przydatnosci do uzycia zgodnie z normg DIN EN ISO 95141 w temperaturze 21 °C,
co 10. partia zywicy i utwardzacza oraz
- Wytrzymatosé na Sciskanie po 7 dniach w klimacie 21/60, co 10 partia zywicy i utwardzacza.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji muszg by¢ rejestrowane i oceniane. Zapisy muszg zawierac
€O najmniej nastepujgce informacije:

- Oznaczenie wyrobu budowlanego lub materiatu wyjsciowego i komponentéw

- Rodzaj kontroli lub audytu

- Data produkgiji i testowania wyrobu budowlanego lub materiatu wyjsciowego lub komponentow
- Wynik kontroli i badan oraz, w stosownych przypadkach, poréwnanie z wymaganiami

- Podpis osoby odpowiedzialnej za zakladowa kontrole produkciji

Dokumentacje nalezy przechowywac przez co najmniej piec¢ lat i przekazywa¢ organowi
monitorujgcemu odpowiedzialnemu za monitorowanie zewnetrzne. Na zgdanie nalezy je
przedstawi¢ Niemieckiemu Instytutowi Techniki Budowlanej i wkasciwemu nadrzednemu organowi
nadzoru budowlanego. Jesli wynik testu jest niezadowalajgcy, producent musi niezwtocznie podjgé
niezbedne dziatania w celu usuniecia wady. Z wyrobami budowlanymi, ktére nie spetniajg wymagan,
nalezy postepowac w taki sposob, aby wykluczy¢ mozliwo$¢ pomylenia ich z wyrobami
spetniajgcymi wymagania. Po usunieciu wady nalezy niezwtocznie powtérzyé¢ dany test - o ile

jest to technicznie mozliwe i konieczne jest udowodnienie, ze wada zostata usunieta.

233 Monitorowanie przez strone trzecia Q

W kazdym zaktadzie produkcyjnym zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ regularnie sprawdzana
przez monitoring zewnetrzny, jednak nie rzadziej niz dwa razy w roku.

W ramach monitorowania zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wstepny test produktu budowlanego,
pobrac i przetestowac probki, a takze pobra¢ prébki do kontroli wyrywkowych. Za pobieranie i
testowanie prébek odpowiedzialny jest uznany organ monitorujacy.

W ramach zewnetrznego monitorowania, nastepujgce wtasciwosci muszg byé sprawdzane lub
testowane co najmniej raz w roku:

- gestosc¢ sktadnikéw zywicy i utwardzacza,

- analiza termograwimetryczna zywicy i utwardzacza,

- zawartos¢ wypetniacza,

- lepkos$é mieszaniny bezposrednio po zakonczeniu mieszania w temperaturze 21 °C,
- temperatura zeszklenia,

- zywotno$¢ w temperaturze 21 °C i

- wytrzymatos$¢ na sciskanie po 7 dniach w klimacie 21/60.

Wyniki certyfikacji i monitorowania zewnetrznego muszg by¢ przechowywane przez co najmniej
pie¢ lat. Jednostka certyfikujgca lub jednostka monitorujgca musi je przedstawi¢ na zgdanie
Niemieckiemu Instytutowi Techniki Budowlanej i wiasciwemu nadrzednemu organowi nadzoru
budowlanego.
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3 Przepisy dotyczace planowania, wymiarowania i wykonania
3.1 Planowanie i wymiarowanie
3.1.1 Polimer metalowy ,MM1018” ma zastosowanie do szczelin o rozmiarach od 0,25 do 10 mm.

Jesli szczelina jest wieksza niz 10 mm, zalecamy wstawienie stalowych ptyt podktadowych,
aby zmniejszy¢ maksymalng szerokos¢ szczeliny do mniej niz 10 mm.

3.1.2 Polimer metalowy ,MM1018” moze by¢ przetwarzany w zakresie temperatur od +5 °C do +40 °C,
przy czym muszg by¢ spetnione nastepujgce kryteria:
- Temperatura materiatu od +5 °C do +30 °C
- Temperatura komponentu od +5 °C do +40 °C

3.13 Zakres temperatur roboczych utwardzonego polimeru metalowego wynosi od -20 °C do +50 °C.

314 Modut sprezystosci utwardzonego polimeru metalu mozna przyjg¢ na poziomie 7 kN/mm? w
temperaturach do +50 °C.

3.1.5 Wytrzymato$¢ na sciskanie utwardzonego polimeru metalu w temperaturze do 50 °C na cienkich
ptytach (100 x 100 x 10 mm?) wynosi co najmniej 90 N/mm? dla ,MM1018P” i co najmniej
120 N/mm? dla ,MM1018FL".

3.1.6 Obcigzenia zmeczeniowe mogg by¢ stosowane dopiero po catkowitym utwardzeniu polimeru

metalowego.
3.2 Aplikacja
3.21 Zaleca sie, aby aplikacja byta przeprowadzana przez przeszkolonych specjalistow. Nalezy

przestrzegac¢ arkusza danych technicznych.

2.2 Polimer metalowy ,MM1018” ma zastosowanie do szczelin o rozmiarach od 0,25 do 10 mm.
Jesli szczelina jest wieksza niz 10 mm, zalecamy wstawienie stalowych ptyt podktadowych, aby
zmniejszy¢ maksymalng szerokosc szczeliny do mniej niz 10 mm.

3.2.3 Polimer metalowy ,MM1018” moze by¢ przetwarzany w zakresie temperatur od +5 °C do +40 °C,
przy czym muszg by¢ spetnione nastepujace kryteria:

- Temperatura materiatu od +5 °C do +30 °C
- Temperatura komponentu od +5 °C do +40 °C

3.2.4 Sktadnik utwardzacza B pojemnika musi by¢ catkowicie dodany do zywicysktadnik A.
Dzielenie sktadnikow na mniejsze ilosci jest niedozwolone.

3.25 Polimer metalowy musi by¢ mieszany w oryginalnym pojemniku za pomocg mieszadta
elektrycznego zgodnie ze specyfikacjami zawartymi w karcie danych technicznych.

3.2.6 Czas trwania mieszanki w pojemniku skraca sie wraz ze wzrostem temperatury.
Ponizsza tabela zawiera wartosci referencyjne czasu trwania kompozycji po wymieszaniu.

Materiat- Czas trwania (zywotnos¢ kompozycji po wymieszaniu)
temperatura "MM1018P" "MM1018FL"
10°C 30 min 60 min
20 °C 15 min 30 min
30 °C 10 min 15 min
3.2.7 Obcigzenia zmeczeniowe mogg by¢ stosowane tylko po catkowitym utwardzeniu polimeru
metalowego.
Dr inz. Wilhelm Hintzen Poswiadczone notarialnie

Kierownik Dziatu Kulle
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Wiasciwosci wymienione w sekcji 2.1 zostaty okreslone przy uzyciu nastepujgcych procedur;

A.1 Spektroskopia w podczerwieni

Spektroskopie w podczerwieni przeprowadzono zgodnie z normg DIN EN 1767:1999A1 przy

uzyciu spektrometru podczerwieni z transformacjg Fouriera. Wypetnione sktadniki ekstrahowano
heksanem. Widmo IR zostato utworzone na filmie kapilarnym wytworzonym miedzy krgzkami bromku
potasu, w razie potrzeby po odparowaniu heksanu. Za kazdym razem wykonano 500 skandw.
Rozdzielczo$¢ wynosita 4 cm-1.

A.2 Analiza termograwimetryczna

Analize termograwimetryczng przeprowadzono zgodnie z normg DIN EN ISO 11358-1:20222 przy masie
44,84 mg (sktadnik zywicy ,MM 1018 P”) lub 51,22 mg (sktadnik zywicy ,MM 1018 FL") lub 62,13 mg
(sktadnik utwardzacza ,MM 1018 P”) lub 31,13 mg (sktadnik utwardzacza ,MM 1018 FL”) w atmosferze
argonu z otwartym tyglem z szybkoscig ogrzewania 10 K/min i doktadnoscig wagi termicznej: 0, 1 ug.
Krzywe TGA sg oparte na srednich ruchomych z okresu 8 sekund.

A.3 Lepkosé

Lepkos¢ dynamiczng okreslono zgodnie z normami DIN EN I1SO 3219-1:2021 A3 i

DIN EN ISO 3219-2:2021 A4 za pomocg wiskozymetru rotacyjnego i uktadu ptytka-ptytka w temperaturze

21 30 °C. Wiskozymetr uruchomiono okoto 2 minuty po zakonczeniu mieszania przy nastepujgcych
ustawieniach: rownomierny wzrost szybkosci $cinania od 0 do 1,1 1/s (21 °C, ,MM 1018 P”) lub
251/s (21 °C, ,MM 1018 FL”) lub 4,0 1/s (30 °C, ,MM 1018 P”) lub 124 1/s (30 °C, ,MM 1018 FL") w
ciggu 180 s.

A.4 Wytrzymatosé na sciskanie na cienkich ptytach

Prébki zostaty wyprodukowane poprzez sprasowanie zmieszanego materiatu pomiedzy dwiema szklanymi
ptytkami zwilzonymi Srodkiem antyadhezyjnym do grubosci 10 mm i pociecie go na 100 x 100 mm? po

3 dniach. W tescie $Sciskania, ktory przeprowadzono z predkoscig posuwu ttoka wynoszgcg okoto 1 mm/min
w temperaturze (21£2) °C i (60+£10) % wilgotnosci wzglednej, prébki umieszczono miedzy hartowanymi
ptytami stalowymi o grubosci 5 cm i powierzchni 100 x 100 mm? ktérych powierzchnie zostaty wyszlifowane.
Eksperymenty z probkami o temperaturze 50 °C zostaty zakoriczone okoto 6 minut po wyjeciu z komory

grzewczej.

Al DINEN 1767:1999-09 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan - Analiza w
podczerwieni

A2 DIN EN ISO 11358-1:2022-07 Tworzywa sztuczne - Termograwimetria (TG) polimeréw - Zasady ogélne (ISO 11358-1:2022);
Wersja niemiecka EN ISO 11358-1:2022

A3 DINEN ISO 3219-1:2021-08 Reologia - Cze$¢ 1: Terminy i symbole stosowane w reometrii rotacyjnej i oscylacyjnej
(ISO 3219-1:2021); Wersja niemiecka i angielska EN 1SO 3219-1:2021

A4 DIN EN ISO 3219-2-2021-08 Reologia - Czesc¢ 2: Ogolne zasady reometrii rotacyjnej i oscylacyjnej (ISO 3219-2:2021);

wersja niemiecka EN ISO 3219-2:2021

Polimer metalowy ,MM1018P” i ,MM1018FL"

. . Zatgcznik 1
Procedury okre$lania wartosci charakterystycznych aaczn!
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