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INSTRUKCJA OBSLUGI

Maszyna do szycia przeznaczona jest do uzytku domowego.

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Podczas uzywania maszyny do szycia nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczernstwa,
wigcznie z ponizszymi zaleceniami. Przed uzyciem nalezy przeczyta¢ dokfadnie catq instrukcje obstugi.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
1. Maszyna nigdy nie powinna by¢ pozostawiona bez opieki w czasie, gdy jest wiaczona do sieci.
Po zakoriczonym szyciu oraz przed rozpoczeciem czyszczenia maszyne nalezy wylaczy¢ z sieci.

A uwaca

Aby zmniejszy¢ ryzyko podpalenia, pozaru, porazenia pradem lub skaleczenia innej osoby:

1. Maszyna nie powinna by¢ uzywana jako zabawka. Wzmozona ostroznosc¢ jest zalecana,
gdy maszyna jest uzywana przez dzieci lub w poblizu dzieci.

2. Maszyne nalezy uzywac zgodnie z jej przeznaczeniem i w sposéb opisany w instrukcji obstugi.
Nalezy stosowa¢ wytacznie wyposazenie zalecane przez producenta, wyszczegéinione w instrukcii.

3. Nie nalezy pracowa¢ na maszynie, gdy kabel zasilajacy jest uszkodzony, gdy maszyna nie pracuje
poprawnie, gdy maszyna jest uszkodzona lub upadta na ziemig, gdy maszyna jest lub byta zalana
woda. W takich przypadkach nalezy maszyne dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy lub punktu serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznych
i mechanicznych.

4. Nie nalezy pracowa¢ na maszynie jesli szczeliny wentylacyjne sg zablokowane (niedrozne).
Szczeliny wentylacyjne w maszynie i w regulatorze predko$ci musza by¢ wolne strzepéw, kurzu
i pozostatosci tkanin.

5. Nigdy nie nalezy wrzuca¢ lub wkiada¢ jakichkolwiek przedmiotéw do szczelin wentylacyjnych.

6. Nie uzywa¢ maszyny do szycia na wolnym powietrzu.

7. Nie pracowa¢ na maszynie w poblizu rozpylanych aerozoli lub nawiewu tlenu.

8. Przy wylaczaniu maszyny przetaczy¢ przetacznik do pozyciji “0” i dopiero wéwczas wyciagnaé
wiyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.

9. Nie wyciagac¢ wtyczki z kontaktu przez ciagnigcie za kabel.

10. Trzymac¢ palce z dala od wszystkich czgséci ruchomych. Specjalna ostroznos¢ jest zalecana
w obszarze igly maszyny.

11. Stosowa¢ zawsze wlasciwe plytki Sciegowe. Niewlasciwa ptytka moze spowodowac ztamanie igty.

12 Nie uzywa¢ zadnych krzywych igief.

13. Nie ciggna¢ ani tez nie podsuwac tkaniny podczas szycia, gdyz moze to doprowadzi¢
do ztamania igly.

14. Wylacza¢ maszyne przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci (regulaciji) w obszarze igty,
takich jak nawlekanie igty, wymiana igty, nawijanie szpuleczki lub zmiana stopki.

15. Zawsze odigczy¢ maszyne od sieci przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci obstugi opisanych
w instrukcji, takich jak na przyktad zdejmowanie pokryw, smarowanie itp.

16. Przenosi¢ ostroznie regulator predkosci i unikaé upuszczania go na podioge. Upewni¢ sig, ze na
regulatorze nie leza zadne niepozadane przedmioty.

17. Do podnoszenia i przenoszenia maszyny uzywac wylacznie rekojesci.

18 .Nie wystawia¢ maszyny i obudowy z tworzywa na dziatalno$¢ promieni slonecznych.
Nie przechowywa¢ maszyny w bardzo cieptym lub wilgotnym miejscu.

19. Producent nie odpowiada za szkody spowodowane niezgodnym z przeznaczeniem
i niewtasciwym uzytkowaniem maszyny.

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI

PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa maszyny winna by¢ dokonywana wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe
ARKA RADOM jest zastrzezonym znakiem handlowym firmy ARKA AGD Sp. z o.0..
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BUDOWA MASZYNY - GLOWNE CZESCI SKLADOWE

Prowadnik Trzpien szpulki
Prowadnik nici nawijacza nici

Trzpien nawijacza

Zderzak

Dzwignia podnosnika
drazka stopki

Gniazdo wtyczki




PODLACZENIE MASZYNY DO ZASILANIA

UWAGA:

Przed podtaczeniem maszyny do zasilania nalezy sprawdzi¢, czy napigcie
znamionowe maszyny odpowiada napigeciu w sieci uzytkownika.

( \ 1. Wetkng¢ wtyczke srodkowaq

< przewodu zasilajgcego
On ~ (s

w gniazdo w maszynie.

2. Wetkna¢ wtyczke koricowg
przewodu zasilajgcego
do gniazdka sieciowego.

" J
REGULATOR OBROTOW - SPOSOB UZYTKOWANIA
[ ") Predkos¢ szycia moze by¢ regulowana poprzez zmiang
nacisku na regulator obrotéw (pedat). Im wigkszy nacisk
tym wieksza predkos¢ szycia.
WAGI:

1. Przy zdjeciu nogi z regulatora obrotéw maszyna
zatrzyma sie samoczynnie.

2. Przed uzyciem maszyny oraz przed jej nhawleczeniem
dobrze jest sprawdzi¢, jak reguluje sie predkosé
szycia za pomoca regulatora.

S P,
ZAROWKA - WYMIANA ZAROWKI

4 "\ Zar6éwka jest umiejscowiona
pod pokrywa frontowa.
Aby uzyska¢ dostep do
A) zar6éwki nalezy odkrecié
wkret mocujacy pokrywe
frontowa.
Aby wykreci¢ zaréwke
7 nalezy obracac jg w lewo.

Aby wkreci¢ zaréwke nalezy
obraca¢ jg w prawo.




PRZEDLUZKA WYSIEGU - POJEMNIK NA WYPOSAZENIE

Przedituzka wysiegu pozwala na
zwiekszenie powierzchni roboczej piyty
maszyny. Po odigczeniu przedtuzki wysiegu
od maszyny mozna uzytkowa¢ maszyne
jako wolno-ramienng, szczegdinie
przydatng do obszywania rekawow,
nogawek i innych profili zamknietych.

- Aby odtgczy¢ przediuzke wysiegu od
maszyny nalezy jq pociagnac w lewo.

- Aby dotgczy¢ przediuzke wysiegu do
maszyny nalezy przesunac jg w prawo,
jak pokazano na rysunku obok.

STOPKA DOCISKOWA - ZAKLADANIE | ZDEJMOWANIE STOPKI

G

s

ZDEJMOWANIE | ZAKLADANIE STOPKI

1. Obréci¢ kétkiem recznym w kierunku do

siebie tak, aby igta znalazta si¢ w gérnym
skrajnym potozeniu. Podnie$¢ stopke
do gory.

. Nacisna¢ dzwignie z tylu uchwytu stopki.
Stopka wypadnie z uchwytu samoczynnie.

. Aby zamocowac¢ stopke nalezy jg ustawi¢
pod uchwytem stopki tak, aby kotek stopki
znalazt sige doktadnie pod szczeling
uchwytu stopki a nastepnie opusci¢ w dét
drazek stopki z uchwytem.

Stopka zatrzasnie sie samoczynnie
w uchwycie stopki.

sy g




WYMIANA IGLY

-

A UWAGA:

Przed wymiang igly nalezy wylaczy¢
maszyne i odiaczyc¢ jg od zasilania
wyciagajac wtyczke przewodu z gniazdka

1. Ustawi€ igte w najwyzszym potozeniu,
pokrecajgc kétkiem recznym w kierunku
do siebie.

2. Poluzowa¢ wkret mocujacy igly.

3. Wyjac zuzyta igte wyciagajac ja
z uchwytu w kierunku do dotu.

4. Wiozy¢ nowa igte do uchwytu w taki
sposob, aby sptaszczenie (1) na trzonku

_/  igly (2) znajdowato sie z tytu.

~, 5. Dopchna¢ pewnie igte w kierunku do
gory, az do oporu (3).
6. Dokreci¢ mocno wkret mocujacy igly.

UWAGA:

Zaleca sig okresowe sprawdzanie stanu
igly. W przypadku stwierdzenia, ze igta jest
skrzywiona, stepiona lub ze ma zagiete
ostrze, nalezy natychmiast wymienic igte
na nowa.




TABELADOBORU NICI | IGIEL DO SZYTEGO MATERIALU

Typ tkaniny | Rodzaj tkaniny Rodzaj nici Igta (rozm.)
Lekkie Batyst, szyfon, krepa,| Bawetniana - pokryta poliestrem, 11/80
jedwab lub 100% poliestrowa,
lub merceryzowana # 60

Srednie Len, perkal,.muslin, | Bawetniana - pokryta poliestrem, 14/90
wilewet, mikrofibra lub 100% poliestrowa,
lub merceryzowana # 50

Srednio- Gabardyna, twed, Bawelniana - pokryta poliestrem,| 16/100
ciezkie drelich, jeans lub 100% poliestrowa,
lub merceryzowana # 40

Dzianiny Dzianina pojedyncza, Bawetniana - pokryta poliestrem, 11/80
dzianina podwoéjna, | lub 100% poliestrowa, 14/90
jersey, trykot lub nylonowa 16/100

Powyzsza tabela moze by¢ pomocna przy doborze nici i igiet do materiatu,
zwlaszcza dla oséb, ktére dopiero nabywajg doswiadczenia w zakresie
wykonywania réznych prac krawieckich.

Nalezy jednak pamietac, ze jest to jedynie tabela zawierajaca wskazéwki dla os6b
poczatkujgcych.

O ostatecznym rezultacie szycia i jakosci wykonywanych szwéw decyduje wiasciwy
dobor nici i igiet, dokonany w oparciu o do$wiadczenie osoby szyjacej, oraz
wiasciwe ustawienie naprezenia nici gérnej w stosunku do nici doinej.

Przed przystapieniem do wlasciwego szycia zaleca si¢ wykonanie préby na
skrawkach materiatu, ktéry bedzie szyty.

UWAGA:

Zaleca sig uzywanie wylacznie igiet polecanych przez producenta.

Nie nalezy uzywac igiet uszkodzonych (tepych, krzywych, z uszkodzonym ostrzem).
Nie zaleca si¢ szycia materiatéw wodoodpornych i metalizowanych.

Metalizowane nici mogg powodowac przys$pieszone zuzycie czg$ci maszyny.

Do szycia materiatéw elastycznych zaleca sie uzywanie igiet z ostrzem kulkowym.




ZAKELADANIE SZPULKI

f

N

Nitka
gérna

|

?lﬂ\

A

Nitka
gérna

Zaplatanie

) 1. Wyciagna¢ do géry trzpien
szpulki.

2. Zatozy¢ szpulke na trzpien.

3. Nalezy uwazaé, aby nitka nie
zaplatata si¢ na trzpieniu
szpulki (A).

Nitka powinna odwijac si¢
prosto ze szpulki (B).

WYJMOWANIE | WKEADANIE BEBENKA

4l o) (
1
\g o e
( ) 1. Otworzyé pokrywe chwytacza.

2. Obrécié kotkiem recznym tak, aby
ustawic igle w gornym potozeniu.

3. Wyja¢ bebenek, chwytajac palcami za

odchylng klapke (patrz rys. 2).

4. Przy wktadaniu bebenka nalezy zwrdcic¢
uwage aby zaczep bebenka wpasowat
sie w rowek w pierscieniu.

2 3/




NAWIJANIE SZPULECZKI

-
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G

1.
Z

3.

QOdwing¢ nitkg ze szpulki.
Przeprowadzi¢ nitke migdzy talerzykami
naprezacza nawijacza.

Przeciggnaé koniec nitki przez otworek
w kotnierzu szpuleczki w kierunku od
strony wewnetrznej na zewnatrz.

. Wiozy¢ szpuleczke na trzpien nawijacza

tak, aby koniec nici znajdowat sie u géry
szpuleczki.

. Trzymajgc palcami koniec nitki uruchomic

maszyne. Maszyna zacznie nawijaé nic¢
na szpuleczke.

6. Po czesciowym nawinigeciu nici zatrzymaé maszyne i ucigé koniec nitki.

7. Uruchomi¢ ponownie maszyne i kontynuowac nawijanie do momentu,
az szpuleczka zatrzyma sie samoczynnie.

8. Po zakonczeniu nawijania zdjaé szpuleczke z trzpienia i obcigé nitke.

NAWLEKANIE BEBENKA

-10-




NAWLEKANIE BEBENKA - c.d.

r 3 N 1. Wiozy¢ szpuleczke do bebenka
w ten sposéb, aby nitka odwijata

sie ze szpuleczki w kierunku

pokazanym strzatka (rys.1).

2. Wprowadzi¢ nitke w szczelineg
w bebenku (rys.2).

3. Pociagnaé nitke tak, aby weszta
pod sprezynke naprezajaca
i znalazta sie w oczku (rys.3).
Wyciagna¢ nitke na diugosc
okoto 10 cm poza oczko bebenka.

. il
NAWLEKANIE MASZYNY

|

A w— —— —

:

o)

Pokrecajac kétkiem recznym w kierunku do
siebie ustawi¢ dzwignie podciggacza nici
W jej najwyzszym potozeniu.

Podnies¢ do goéry stopke dociskowa.

U 1. Trzymajac nitke oburacz przeprowadzi¢ jg

| przez prowadnik nitki na pokrywie gérnej (1).
! 2. Przytrzymujac szpulke prawg reka,

e przeprowadzi¢ nitke przez obie szczeliny
“. na pokrywie frontowej tak, aby nitka

=

—— —— —

weszlta miedzy talerzyki naprezacza (2).

3. Trzymajac pewnie koniec nitki nawlec
podciagacz nici w kierunku od prawej
strony do lewej (3).

-11-



NAWLEKANIE MASZYNY - c.d.

(i A

¥,

2 \t“‘“\®

4. Pociagna¢ nitke do dotu i przeprowadzi¢ przez dolny
prowadnik nici (4).

et neg

5. Pociggna¢ dalej nitke do dotu i przeprowadzi¢ przez
prowadnik nici w uchwycie igty (5).

6. Nawlec oczko igty w kierunku od przodu do tytu (6).
UWAGA:

W celu tatwiejszego nawlekania igly nalezy koniec nitki
przyciaé przy pomocy ostrych nozyczek.

1. Podnies¢ stopke dociskowa. Uchwyci¢ koniec gérnej nitki palcami lewej dtoni (1)

2. Pokreci¢ prawg reka kétkiem recznym w kierunku do siebie tak, aby igta
wykonata petny cykl ruchu do dotu i w gére. Przesta¢ obracaé kétkiem recznym
w momencie, gdy dZzwignia podciagacza nici znajdzie sie¢ w gérnym potozeniu.
Delikatnie pociagna¢ gérna nitke tak, aby wyciagna¢ do gory nitke bebenka (2).

-12-



WYCIAGANIE NICI BEBENKA - c.d: "' A

(" 3 ) 3. Wyciggna¢ obie nitki (gérng i doing)
na odlegtodé.okoto 15 cm poza

oczko igty (nitka gérna) i poza otwér

w plytce Sciegowe;j.

Pociggna¢ obie nitki w kierunku

do tylu i utozy€ pod stopka dociskowa.

~.

\ ;
WYROWNYWANIE NAPREZEN NICI

' I ( N[ =i
Naprezenie nici gérnej
Znak ustawczy jest za duze

— —

\ J )
- i = - 7 =
Naprezenie nici gémej Naprezenie nici gomej jest prawidiowe
jest za mate (géma nitka jest nieznacznie

przeciagnieta na lewa strone)

— 2/

Naprezenie nici gornej jest kontrolowane pokrettem naprezacza.

Naprezenie nici szpuleczki (nici bebenka) jest wyregulowane fabrycznie

i jakiekolwiek zmiany nie sa konieczne z wyjatkiem zastosowania specjalnych
Sciegow, nici i tkanin.

Naprezenie nici szpuleczki w bebenku jest odpowiednie, jezeli mozna tatwo
wyciggac ni¢ z bebenka, a ni¢ stawia lekki opor.

«A3



WYROWNYWANIE NAPREZEN NICI - c.d.

Poprawne naprezenie
nici dla $ciegu prostego

EEESESE"

1

Ni¢ igly jest zbyt luzna

ESSSSS

2

Ni¢ igly jest zbyt napieta

B/==/= (==

3

Przy prawidtowo wyregulowanym naprezeniu nici gérnej, ni¢
gérna i nic dolna powinny splata¢ sie w srodku grubosci
zszywanych tkanin (1).

Jezeli naprezenie nici gérnej jest za duze to wéwczas dolna
nitka jest przeciagana na wierzchnig strone materiatu.

W takiej sytuacji nalezy zmniejszy¢ naprgzenie nici goérnej,
ustawiajac pokretto naprezacza na nizsze numery (2).

Jezeli naprezenie nici goérnej jest za mate to wéwczas gérna
nitka jest przeciggana na spodnig strone materiatu.

W takiej sytuacji nalezy zwigkszy¢ naprezenie nici gornej,
ustawiajac pokretto naprezacza na wyzsze numery (3).

UWAGI: * Jak regulowaé naprezenie
1. Istnieje prosty spos6b sprawdzenia naprgzenia nici nici szpulki w bebenku

w bebenku. Nalezy uchwyci¢ za ni¢ wychodzaca

Aby zwigkszy¢ naprezenie obré¢

z bebenka, podnies¢ bebenek do gory i pozwoli¢ na wkret w kierunku zgodnym
jego swobodne opadanie. Jezeli bebenek opadnie z ruchem wskazéwek zegara

w dét 3-4 cm, to oznacza, ze naprezenie jest

odpowiednie.

2. Przed przystapieniem do wykonywania wiasciwych
prac krawieckich zaleca sie przeprowadzenie
probnego szycia na niepotrzebnych skrawkach
materiatu i wyregulowanie naprezenia nici gérnej tak,
aby uzyskac Scieg o odpowiedniej jakosci i wygladzie.

Aby zmniejszy¢ naprezenie obréé¢
wkret w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara

-14 -



WYBIERANIE WZORU SCIEGU -

( znak ustawczv WAZNA UWAGA: )
' ' Pokrettem wolno pokrecaé jedynie w zakresie
= = » od 3do21Iubod21do3.

%%%E%%%%

10 12 14 16 18

PP23IRESS

' ' Nigdy nie nalezy przetaczaé bezposrednio z cyfry 3 na 21
-n

lub z cyfry 21 na 3. Nie wolno obraca¢ pokrettem w kétko.
® Grozi to uszkodzeniem maszyny

Pokretto wzoru
Sciegu

Pokretto wybierania wzoru $ciegu stuzy nie tylko do wybierania wzoréw $ciegéw,
ale réwniez do regulacji szerokosci Sciegu zygzakowego i $ciegu rozciggliwego
(elastycznego) typu "Rick Rack".

UWAGA:

Przed przystapieniem do wybierania wzoru $ciegu nalezy upewnic¢ sig, czy igta
znajduje si¢ w gérnym potozeniu. Wybieranie wzoru $ciegu w sytuacji gdy igta
znajduje si¢ w materiale w swoim dolnym potoZeniu grozi uszkodzeniem igty
(skrzywieniem igly) jak rowniez uszkodzeniem materiatu.

REGULACJA DEUGOSCI SCIEGU

( Y Pokretto diugosci Sciegu stuzy
Znak ustawczy do regulacji dtugosci $ciegu

oraz do regulacji gestosci

=3 / $ciegdéw rozciagliwych.
. Im wyzszy numer nastawy,

D&ugosc sc'egu tym diuzszy Scieg.
Pokretto stuzy réwniez do
regulacji gestosci $ciegu
obszycia dziurek na guziki
/ * (zakres gestosci tego Sciegu
Pokretio regulacii jest na pokretle zaznaczony
diugosci sciegu znakiem" 7 ).

3
o g
§* nyk gl
| I
'

'

————a
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REGULACJA GESTOSCI SCIEGOW ROZCIAGLIWYCH

4 h\
Regulacja gestosci $ciegéw rozciagliwych -+ - SS R

/Znak ustawczy % §
W4 % - % - é
Pokretto regulaciji
dlugosci Sciegu )

Aby szy¢ $ciegami rozciagliwymi (Sciegami elastycznymi) nalezy pokretto regulacii
dtugosci $ciegu ustawi¢ na znak "SS".

Dla wigkszosci szytych materiatéw doktadne nastawienie pokretta na znak "SS"
gwarantuje uzyskanie sciegu o odpowiedniej jakosci i wygladzie.

W niektérych sytuacjach zachodzi jednak koniecznos¢ korekty gestosci Sciegu.
Pokrecajac pokrettem w kierunku znaku "+" uzyskuje sie wydtuzenie $ciegu.
Pokrecajac pokrettem w kierunku znaku "-" uzyskuje si¢ skrécenie Sciegu.

PRZYCISK SCIEGU WSTECZNEGO

( ) Po nacisnieciu przycisku $ciegu wstecznego
maszyna zaczyna szy¢ sciegiem wstecznym.
Q Szycie sciegiem wstecznym jest bardzo
; uzyteczne dla wykariczania Sciegow

i wzmacniania kofcow szwow.
Maszyna szyje $ciegiem wstecznym tak dtugo,
jak dtugo przycisk $ciegu wstecznego jest
wcisniety. Z chwilg zwolnienia przycisku
maszyna automatycznie wraca do szycia do

N / przodu.
PLYTKA ZAKRYWAJACA TRANSPORTER
-

) Aby zamocowat plytke zakrywajaca
transporter nalezy potozy¢ ja na plytce
sciegowej w taki sposob, aby 3 wystepy
pozycjonujace weszly w 3 otworki w ptytce
sciegowej.

Ptytka zakrywajgca transporter stosowana
jest przy takich pracach krawieckich jak
cerowanie i haftowanie, gdzie materiat
przesuwa sig recznie pod pracujgca igta.

s £ -3



LEWE POLOZENIE IGLY
( Pokretto ]
wybierania

wzoru sciegu

fee)

b

=)

N J

SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Maszyna posiada mozliwos¢ szycia sciegiem
prostym przy srodkowym lub lewym potozeniu igty.
Szycie sciegiem prostym przy lewym potozeniu

T igly pozwala lepiej kontrolowa¢ $cieg przy
obszywaniu krawedzi.

UWAGA:

Przy szyciu $ciegiem prostym przy lewym
potozeniu igty nalezy uzywac stopki do Sciegu
zygzakowego (stopki uniwersailnej).

(" USTAWIENIA T

MASZYNY Pokretto wypuerama

Wzér $ciegu wzory Sciegu
I
I
i

Naprezenie nici
gomej 2 - 6 Dhugosé éciegu

. Podnies¢ stopke dociskowg i wsungé

tkanine pod stopke.

. Utozy¢ nici pod stopka i wyciagnac je

w kierunku do tytu. Opusci¢ stopke.

. Nacisng¢ pedat regulatora obrotéw

i rozpocza¢ szycie. W czasie szycia
delikatnie prowadzi¢ materiat reka.

. Na koncu szwu wcisna¢ przycisk

$ciegu wstecznego i przeszy¢ kilka
$ciegdbw w celu wzmocnienia szwu.

. Podnies¢ stopke dociskowg

i wysuna¢ materiat spod stopki.

. Obcig¢ nici na obcinaczu nici.

3
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ZMIANA KIERUNKU SZYCIA

r

-

J

\ 1. Zatrzyma¢ maszyne.

2. Pokreci¢ kétkiem recznym tak, aby igta
przebita materiat i znalazia sie w dolnym
potozeniu.

3. Podnies¢ stopke.

4. Obroci¢ materiat wokét igly i ustawic
w nowym Kierunku szycia.

5. Opuscic stopke i kontynuowac szycie.

SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWYM

( USTAWIENIA

MASZYNY

=

Wzér Sciegu

Naprezenie nici
goérnej2-5

Pokretto wybierania
wzoru $ciegu

Diugos¢ sciegu
e

-

) 1. Podnieé¢ stopke dociskowa i wsunaé

tkanine pod stopke.

2. Ulozy¢ nici pod stopka i wyciagnac je
w kierunku do tytu. Opusci¢ stopke.

3. Nacisng¢ pedat regulatora obrotéw
i rozpocza¢ szycie. W czasie szycia
delikatnie prowadzi¢ materiat reka.

4. Na koricu szwu wcisng¢ przycisk
$ciegu wstecznego i przeszy¢ kilka
$ciegdw w celu wzmocnienia szwu.

5. Podnies¢ stopke dociskowg
i wysuna¢ materiat spod stopki.

6. Obcig¢ nici na obcinaczu nici.

Scieg zygzakowy jest szeroko stosowany
we wszelkiego rodzaju pracach
krawieckich.

Jest stosowany migedzy innymi do
obrebiania krawedzi, przyszywania
guzikéw, do haftowania oraz do wielu
innych prac krawieckich.

-18-



OBREBIANIE

( NS
USTAWIENIA o A
Pokretto wybierania
MASEYISY g wzoru $ciegu
Wz6r $ciegu
Naprezenie nici
goémej 1-4
\ 1-2
Ny >
Scieg czesto uzywany do obrebiania
krawedzi, zapobiegajacy strzepieniu sie
,T:II [B.K krawedzi materialow.
Stopka do $ciegu
\_ zygzakowego P,
OBSZYWANIE KRAWEDZ]
(" USTAWIENIA Y o \
MASZYNY Pokretio wybierania
wzoru Sciegu
Wzér $ciegu
Naprezenie nici
goérnej 1 -4
Nastawa pokretta
diugosci sciegu SS | \_ o,

X

1o

Stopka do $ciegu zygzakowego

Popularny $cieg stosowany do
obszywania brzegéw materiatu w celu
wzmochnienia i przeciwdziatania
strzepieniu si¢ brzegéw materiatu.

Nastawa pokretla dtugosci sciegu

-19-
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SCIEG TRYKOTOWY

(" USTAWIENIA B { t
MASZYNY Pokretio wybierania
wzoru $ciegu
Wzér Sciegu 4

-
<\>
=

Naprezenie nici
gornej 1 -4

Diugos¢ sciegu
wg uznania N J
uzytkownika Scieg czesto uzywany do obrebiania

krawedzi, zapobiegajacy strzepieniu sig

krawedzi materiatow.

::II [B.K Materiat nalezy prowadzi¢ pod stopka

dociskowa tak, aby igta w swoim

Stopka do $ciegu zygzakowego ) prawym potozeniu nakiuwata materiat

doktadnie na jego krawedzi.

.

POTROJNY SCIEG PROSTY ROZCIAGLIWY

(" USTAWIENIA e L 3
MASZYNY Pokretto wybierania
wzoru Sciegu
Wzér sciegu -
1l
"
" *
Naprezenie nici
pore) £ Nastawa pokretta
diugosci sciegu SS

X J

Popularny $cieg stosowany do
‘ obszywania brzegéw materiatu w celu

wzmochienia i przeciwdziatania
: strzepieniu sie brzegéw materiatu.

Stopka do $ciegu zygzakowego )

-20 -



Naprezenie nici
gémej 3 -6

4 N
USTAWIENIA . ;
Pokretto wybierania
MASZYNY wzoru $ciegu
Wz6r Sciegu .

—

\_ Stopka do zamkoéw blyskawicznych e,

Diugos¢ Sciegu 2

\ S

Umocowac zamek na tkaninie przy
pomocy szpilek (lub $ciegu fastrygowego)
a nastepnie umiescic tkanine pod stopka.
Przeszy¢ prawq a nastepnie lewa strone
zamka, obracajac materiat i zmieniajac
odpowiednio pozycje stopki (igla powinna
mijac¢ stopke z tej strony, gdzie znajduje
sie zamek blyskawiczny).

OBSZYWANIE Z ZAWIJANIEM BRZEGU MATERIALU

h ¥ Y
U,a;g%'\lym Pokretto wybierania
wzoru sciegu
Wz6r Sciegu
1
|
I
Naprezenie nici y
gbmej 2 - 6 g 5 i
. : J
1. Zatozy¢ podwoéjnie krawedz materiatu
\_ dostepna za dodatkowa oplata) = okoto 8 cm.
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OBSZYWANIE Z ZAWIJANIEM BRZEGU MATERIAtU - c.d.

=

Pokrecajac kétkiem recznym obnizy¢
igte tak, aby naktuta materiat w miejscu
gdzie bedzie poczatek szwu.

Opusci¢ stopke do zawijania.
Trzymajac korice nitek (goérnej i dolnej)
przeszyc¢ 3 - 4 Sciegi.

3. Wprowadzi¢ zawiniety ziozony brzeg
materiatu w prowadnik stopki.

4. Opusci¢ stopke do zawijania

i rozpoczg¢ szycie delikatnie unoszac
i prowadzac materiat z przodu stopki
tak, aby zlozony brzeg materiatu
réwno byt wprowadzany w prowadnik
stopki.

\@ J(

5. Przycia¢ naroze materiatu po skosie
na odlegtos¢ okoto 7 mm tak, jak
pokazano na rysunku obok.

8
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW

.

gémej 1-4 Dtugos¢ $ciegu (nie ma  zakrywajaca
potrzeby .regulowaé) transporter

- 5
USTAWIENIA pokretio wybierania
MASZYNY wzoru $ciegu
) £ Stopka do $ciegu
Wz6r $ciegu zygzakowego
Naprezenie nici b

10>

1

Na plytke sciegowaq zatozy¢ plytke zakrywajaca
transporter.

Umiesci¢ guzik w zaznaczonym miejscu i opusci¢
stopke.

Miedzy stopke a guzik wiozy¢ szpilke tak, jak
pokazano na rysunku obok (2).

Ustawi¢ szerokos$¢ sciegu na "0" i przeszy¢ kilka
$ciegébw mocujacych.

Dopasowac szerokos¢ Sciegu zygzakowego do
rozstawu dziurek w guziku.

Pokrecic kotkiem recznym i sprawdzi€, czy igta
swobodnie przechodzi przez dziurki w guziku.
Wolno przyszy¢ guzik wykonujgc okoto 10 Sciegéw.
Ustawi¢ szerokos$¢ $ciegu na "0" i wykona¢ jeszcze
kilka $ciegow zabezpieczajgcych.

Podnies¢ stopke i wyciagna¢ szpilke spod szwu
migdzy dziurkami.

Przyszyty guzik pociagna¢ lekko do gory tak, aby
migdzy guzikiem a materiatem byt lekki odstep.

UWAGA:

Aby wzmocni¢ "stopke: guzika nalezy obcig¢ goérng
nitke na dlugos¢ okoto 20 cm od guzika. Nastepnie
przewlec nitke przez jeden z otworkéw guzika od
gory do dotu i owing¢ nitke kilkanascie razy wokot
"stopki" guzika. Przewlec nitke na spodnig strone
materiatu zawigza¢ wezet zabezpieczajacy.

=28 -



OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI

(" USTAWIENIA Pokretio wybierania h
MASZYNY wzoru $ciegu
Wzér $ciegu (HDH [:] )
Naprezenie nici :
-
(e —
: Ll - (S
' Stopka do dziurek )

Mechanizm obszywania dziurek, jaki zawiera
maszyna, pozwala na obszywanie dziurek

w kroétkim czasie, bez koniecznosci obracania
tkanina.

1. Unies¢ stopke do gory i wymienic stopke
uniwersalng na stopke do dziurek.
Zaznaczy¢ potozenie i wielko$¢ dziurki
na tkaninie.
Wsung¢ tkanine pod stopke tak, aby miejsce
zaznaczenia dziurki znajdowalo sie doktadnie
pod stopka.

2. Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru sciegu na
symbol oznaczajgcy obszycie lewej strony
dziurki i obszy¢ lewa strone dziurki na zadang
dtugosc.

3. Ustawi¢ pokretio wybierania wzoru Sciegu na
symbol oznaczajacy obszycie rygla dziurki
i przeszy¢ kilka $ciegéw ryglujacych (5 - 7).
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OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI - c.d.

4. Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru = N
$ciegu na symbol oznaczajacy obszycie
prawej strony dziurki i obszy¢ prawg
strone dziurki na zgdang dtugosé.

5. Ustawi¢ pokretto wybierania wzoru
$ciegu na symbol oznaczajacy obszycie
rygla dziurki i przeszyc¢ kilka $ciegéw
ryglujacych (5 - 7). ©

6. Wysuna¢ materiat spod stopki i przeciaé¢
delikatnie dziurke, uwazajac aby nie
uszkodzi¢ szwu. ("
Przed przecigciem dziurki mozna wpiaé
szpilke przed koncem dziurki, jak to
pokazano na rysunku obok (6).

Pozwali to na zabezpieczenie rygla
przed przypadkowym uszkodzeniem
(przecigciem szwu.

UWAGI: ®

W celu ustawienia najbardziej odpowiedniej
diugosci $ciegu zaleca sie wykonanie
probnego obszycia dziurki na prébce
tkaniny.

Podczas szycia delikatnych i sztucznych
tkanin zaleca sie lekkie zwiekszenie &
nacisku stopki, co z reguty zapobiega
plataniu sie nici i deformacji szwu.
Dodatkowo zaleca sie stosowanie igiet
z ostrzem kulkowym do szycia delikatnych
i elastycznych tkanin. ~

o g




SCIEGI DEKORACYJNE - SCIEG MUSZELKOWY
\

USTAWIENIA ) [ 1
Pokretto wybierania
MASZYNY wzoru $ciegu
Wzér Sciegu >

=

Naprezenie nici )
gbérnej 3-9 Dtugos¢ Sciegu

\
@
(SR

Stopka do $ciegu zygzakowego i )

.

Umiesci¢ zagieta krawedz materiatu pod stopka, wzdtuz szczeliny w stopce.
Prowadzi¢ materiat w czasie szycia tak, aby igla w swoim prawym potozeniu
minimalnie mijata krawedz zlozonego materiatu. W ten sposéb maszyna bedzie
formowac na brzegu ziozonego materiatu $cieg muszelkowy (bielizniany).

SCIEGI DEKORACYJNE - WZORY SCIEGOW

USTAWIENIA MASZYNY Napreterie ici  otere |

- gomej 1-4 $ciegu

Weoy | 5|7 | 9|11 [13[15[17 |19 |21 :

soegow |\ | | i W

pojedyn- | 1 | I pi e E E } %

czych | P | P § > g

wory | 6|8 | 10]12]14 |16 [18 |20 |22

o 8181 B2 $ls =

gaiig & 4k g E Stopka do sciegu
zygzakowego

Przy $ciegach potréjnych (elastycznych), gdzie $cieg powstaje przy zmieniajacym
sie kierunku ruchu transportera (transporter pracuje w cyklu 2 razy do przodu, 1 raz
do tytu), zachodzi czasami konieczno$¢ wyregulowania gestosci Sciegu.

Gdy Scieg jest za bardzo $cisniety nalezy lekko obréci¢ pokretto diugosci Sciegu

w kierunku oznaczenia "+".

Gdy Scieg jest za bardzo rozciagniety nalezy lekko obrdci¢ pokretto diugosci $ciegu
w kierunku oznaczenia "-".
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CZYSZCZENIE OBSZARU PRACY
CHWYTACZA

1. Obracajgc kétkiem recznym ustawic
igte w skrajnym gérnym potozeniu.
Otworzy¢ pokrywe chwytacza.
Uchwyci¢ dwoma palcami za odchylng
klapke bebenka i wyciagna¢ bebenek
z chwytacza.

~

2. Odchyli¢ boczne zaczepy mocujace
pierscien chwytacza w kierunku, jak
pokazano strzatkami na rysunku obok.
Wyciagna¢ z maszyny pierscien
chwytacza.

>

7 3. Uchwyci¢ dwoma palcami za srodkowy
trzpien chwytacza i wyjgé delikatnie
chwytacz z obsady chwytacza.
Wyczysci¢ caty obszar pracy
chwytacza i bieznie chwytacza
pedzelkiem, usuwajac strzepki nici,
materiatu oraz kurz.

Przetrze¢ bieznie chwytacza czysta,
suchg $ciereczka.

Na oczyszczong bieznie chwytacza
wpusci¢ 1 krople oleju bezkwasowego
do maszyn do szycia.




CZYSZCZENIE | KONSERWACJAMASZYNY - c.d.

I

N

J/

Zamontowaé w maszynie czesci mechanizmu wyszywnego w odwrotnej kolejnosci,
niz przy demontowaniu i wyjmowaniu z maszyny. Przekreci¢ zaczepy mocujace
pierscienia chwytacza tak, aby czubki zaczepéw znalazty sig¢ w swoim roboczym

potozeniu.

-

@ Z7Z

DN

"\ CZYSZCZENIE OBSZARU PRACY

TRANSPORTERA
1. Odtaczy¢ maszyne od zasilania.
2. Wyja¢ z maszyny igte i stopke.

3. Odkreci¢ przy pomocy wkretaka
dwa wkrety mocujace ptytke Sciegowa.

) 4. Przy pomocy szczoteczki (lub pedzelka)

oczyscic transporter z pytu, kurzu

"\ oraz strzepkéw materiatu i nici.

Ptytke Sciegowa przetrze¢ suchg
szmatka.

5. Zatozyc¢ ptytke Sciegowg i przymocowac
ja do maszyny przykrecajac dwa wkrety
mocujace.
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PROBLEMY | ICH USUWANIE - UZYTECZNE WSKAZOWKI

Maszyna nie jest prawidiowo nawleczona | Ponownie nawlec maszyne
Ni¢ zaplatata si¢ wokot szpuleczki Usunag¢ zaplatana ni¢
Igta zamocowana nieprawidtowo Prawidiowo zamocowac igte
Zbyt duze naprezenie nici gémej Wyregulowa¢ naprezenie nici
Niewtasciwy rozmiar nici lub ni¢ zlej jakosci |Dobra¢ wiasciwag ni¢
Maszyna zrywa |Bebenek nawleczony nieprawidiowo Nawlec ponownie bgbenek
dolng ni¢ Szpuleczka nawinigta nieréwno lub zbyt Nawing¢ ponownie szpuleczke
duzo nici na szpuleczce
Bebenek brudny lub zakurzony Oczysci¢ bebenek
Maszyna Igta zamocowana nieprawidlowo Prawidiowo zamocowac¢ igte
przepuszcza Zgieta lub tepa igla Zalozy¢ nowa igle y
$ciegi Niewtasciwy rozmiar igly Dobra¢ wtasciwy rozmiar igty
(niewtasciwy typ igty dla tkanin (uzywac igty do tkanin
rozciagliwych) rozciagliwych)
Maszyna wciaga | Maszyna nie jest prawidiowo nawleczona | Ponownie nawlec maszyne
materiat Bebenek nawleczony nieprawidiowo Nawlec ponownie bebenek
Tepa igta Zatozy¢ nowg igte
Zbyt mate naprezenie nici gérmej Wyregulowaé naprezenie nici
Maszyna szyje |Bebenek nawleczony nieprawidiowo Nawlec ponownie bgbenek
luzne $ciegi Maszyna nie jest prawidiowo nawleczona |Ponownie nawlec maszyne
lub petli Nieprawidiowa regulacja naprezenia nici Wyregulowaé naprezenie nici
Zdeformowany | Nieodpowiednia stopka do wzoru $ciegu Zalozy¢ wiasciwg stopke
wzoér $ciegu Nie wyregulowane naprezenie nici Wyregulowaé naprezenie nici
Maszyna nie Opuszczony transporter Podnies¢ transporter
podaje materiatu | Dlugo$¢ Sciegu nieodpowiednia dla tkaniny | Wyregulowaé diugos¢ sciegu
Prawidiowo Strzepki nici i kurz wokét transportera Oczysci¢ transporter
Maszyna tamie |Materiat jest ciagniety podczas szycia Nie ciagna¢ materiatu
Igta uderza o stopke dociskowa Dobra¢ wiasciwg stopke i wzor
Igta zalozona nieprawidtowo Zalozy¢ prawidiowo
Niewtasciwie dobrana igta lub ni¢ Dobra¢ wiasciwa igle i nitke
go rodzaju materiatu
Maszyna cigzko |Nagromadzenie brudu lub kurzu na biezni | Usuna¢ piytke Sciegowa
si¢ uruchamia  |chwytacza lub wokdt transportera i wyczysci¢ maszyne
Maszyna nie daje| Przewdd nie jest podiaczony do gniazdka | Podiaczy¢ do gniazdka
si¢ uruchomi¢ | Wytacznik maszyny nie jest wiaczony Wiaczyé wytacznik
PROSIMY ZACHOW.

Prosimy zachowac¢ oryginalne opakowanie w okresie gwarancyjnym
Wszystkie powazniejsze naprawy i regulacje winny by¢ dokonywana wytacznie
w autoryzowanych punktach serwisowych.
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DANE TECHNICZNE

Model: 888
Napiecie pradu zasilajacego: ~230V
Czestotliwos¢ pradu: 50 Hz
Klasa izolacji: !

Moc catkowita: 85 W

Moc silnika: 70W

Moc zaréwki: 15 W max.
Waga netto: 6.50 kg
Waga brutto: 7.50 kg
INFORMACJA O SERWISIE

W razie jakichkolwiek probleméw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora:
SERWIS CENTRALNY ARKAAGD Sp. z 0.0,
ul. Strycharska 4, 26-618 RADOM
Telefon / Faks: (048) 369 93 63

WAZNA INFORMACJA DLA UZYTKOWNIKOW

INFORMACJA
o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elekirycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajacym z wprowadzenia ustawy

0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym z dnia 1 lipca 2005 roku,

informujemy ze: e

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany
Z innymi odpadami.

Sprzet taki powinien by¢ zbierany selektywnie, o czym przypomina specjaine
oznakowanie (przekreslony, kolowy kontener na odpady).

2. Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidiowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowié¢
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi, wynikajace z obecnosci w sprzecie skfadnikéw
niebezpiecznych, takich jak okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwodéw drukowanych itp.

Aby unikna¢ takiego zagrozenia, sktadniki te powinny zosta¢ zebrane i w odpowiedni sposéb
przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3. Dane o masie sprzetu zawarte sg w opisie danych technicznych urzadzenia oraz
na opakowaniu.

Informujemy, Ze zuzyty sprzet mozecie Parnstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on

zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczaine. Ze sklepu zuzyty sprzet

trafi do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie odzyskiem, przetwarzaniem oraz unieszkodliwianiem
sktadnikéw niebezpiecznych.

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBStUGI

PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE
GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa urzadzenia winna by¢ dokonywana wytacznie
przez autoryzowane punkty serwisowe
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