EVE RC' INNOWACYJINE
< ROZWIAZANIA, KTORE

DZIALAJA

SLICK SAND™

FVERCSAT

EVERCSAT

Slick Sand jest nowa, unikatowa, hybrydowa, poliestrowa,

podkifadowa szpachléwka z ugruntowaniem dajgcym
Unikatowa hybrydowo-poliestrowa formuta wyjatkowe wyczucie | wiasciwosci cienkiej warstwy. 200-300
um warstwa jest tatwo osiggalna.

Nieporéwnywalnie cienka warstwa SLICK SAND jest idealnym produktem do przygotowania

Ptaska, gtadka powierzchnia bez kurczenia specjalnych aplikacji w przemysle drzewnym, a takze
jachtowym. Nr 1 w USA Wyjatkowa przyczepnos¢ do
Bardzo niewielka higroskopijna absorbcja réznorodnych podtozy.

Przy minimalnym wysitku podczas szlifowania mozna osiagnaé

Powtoka zelkotowa najlepsza powierzchnie pod wybrany system lakierowania.

Optymalna przyczepnosé

Naktadaj bezposrednio na lakier wiacznie z
lakierem wodnym

SLICK SAND™
# 104708 - 0,946 Liter
#104709 - 3,78 Liter
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TYLKO DO PROFESJONALNEGO UZYTKU

SLICK SAND jest nowym unikatowym podkfadem poliestrowym z zawartoscig czesci statych dajacych
wyjatkowe wypetnienie i wlasciwosci warstwy. 200-300 um jest jedna warstwa bardzo tatwo osiggalna.
SLICK SAND jest idealnym produktem do przygotowania specjalnych aplikacji w przemysle drzewnym, a
takze jachtowym. Minimalna ilos$¢ rozciericzalnika gwarantuje wyjatkowa stabilno$é strukturalna.

PODLOZA

Wyijatkowa przyczepnosé do réznego rodzaju szlifowanych podtozy takich jak: lakier OE i lakier bezbarwny, stal,
stal galwanizowana, stal ocynkowana, kompozyty plastikowe, plastiki, SMC, szpachléwka poliestrowa.
Uwaga: Prosze postepowaé zgodnie z instrukcja przygotowania.

PRZYGOTOWANIE

Przed szlifowaniem doktadnie wyczys¢ powierzchnie naprawy usuwajac brud, tluszcz i pozostatosci wosku.

Przy czyszczeniu stali rekomendowane jest uzycie acetonu. Aluminium, stal lub stal galwanizowana| Duze
powierzchnie musza by¢ pokryte podktadem epoksydowym przed aplikacja SLICK SAND. Postepuj zgodnie z
instrukcjami producenta i upewnij sig, ze powierzchnia jest sucha.

Powierzchnie lakierowane| Przeszlifuj powierzchnie naprawy materiatem $ciernym P180 lub P220, a potem
dyskiem sciernym P320 przy uzyciu szlifierki orbitalnej. Usun kurz Sciereczka z mikro fibry przy pomocy
kompresora. Szpachléwka poliestrowa | Przeszlifuj powierzchnie naprawy materiatem $ciernym P180 lub P220 a
potem dyskiem sciernym P320 przy uzyciu szlifierki orbitalnej. Usun kurz Sciereczka z mikro fibry przy pomocy
kompresora.

MIESZANIE Wymieszaj produkt w puszce, az osiggnie jednolita konsystencje [shaker moze by¢ przydatny]. Wspdtczynnik
mieszania to 2% wg wagi. Uzywaj tylko utwardzacza EVERCOAT. Rozcienczanie nie jest zalecane.
APLIKACJA Uzyj pistoletu do podktadu o dyszy 2.0 mm lub wiekszej zgodnie z rekomendacijg producenta. Natéz 2-3 warstwy

zgodnie z wymogami. Pozwdl na 10-15 minutowy czas odparowania migdzy warstwami.

SZLIFOWANIE / WYKONCZENIE

Szlifowanie mozna rozpocza¢ po okoto 2 godz., zaleznie od grubosci. Przy nakfadaniu Etch-Primer czas
schnigcia moze by¢ wydtuzony do 6 godzin. Po wyschnieciu SLICK SAND nastepny krok to szlifowanie
granulacjg P320-P600.

DANE TECHNICZNE Kolor jasny szary
Stan fizyczny ptynny
Rozpuszczalnosé nie rozpuszcza sie w zimnej i cieptej wodzie
Czas pracy 45 minut w 24°C
Suszenie do rozpoczecia okoto 2 godzin (zaleznie od cienkosci warstwy)
szlifowania
Ochrona przed rdza 400 godzinny solny test natryskowy (Harshaw)
Maksymalna warstwa 0.1 -0.15 mm (kazda warstwa)
Sktad i sSrodki ostroznosci Karta bezpieczenstwa produktu (MSDS) dostepna na zapytanie
LZO Wspétczynnik ulatniania zgodny z wytycznymi UE dla sktadnikow
organicznych: 250 g/l (2007)
Produkt zawiera maksymalnie 151 g/l LZO.
Wiasciwosci maja typowe wartosci i nie jest konieczna specyfikacja techniczna. Testowane byty w temperaturze
okoto 25°C i w wilgotnosci odpowiednio 75%.
STABILNOSC Data waznosci: 18 miesiecy od daty produkcji.

Data produkgiji jest dostepna przy numerze partii na wieczku puszki, lub na naklejce. Nr partii wyglada
nastepujgco: 8 10 233
8 = rok 2018 | 10 = miesiac pazdziernik | 233 = numer partii

MAGAZYNOWANIE

Odnosnie wymagan i lokalnych przepiséw. Zwré¢ uwage na srodki zapobiegawcze podane na etykiecie.
Maksymalna temperatura sktadowania 25 ° C. Magazynuj w chtodnym, dobrze wietrzonym pomieszczeniu,
z dala od nieodpowiednich materiatdw i Zrédet zaptonu. Trzymaj z dala od utleniaczy, silnych zasad i kwasow.
Palenie w poblizu jest zabronione. Chron przed nieupowaznionym dostepem. Otwarte opakowania powinny
by¢ zamykane uwaznie i dokfadnie. Utrzymuj pionowo aby zapobiec wylaniu produktu. Nie oprézniaj przez
wysuszenie. Nie wkiadaj z powrotem zmieszanego materiatu do oryginalnego opakowania.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Upewnij sig, ze przeczytates wszystkie instrukcje i ostrzezenia przed uzyciem produktow EVERCOAT. Karty
bezpieczenstwa i wszystkie materiaty sg dostepne online na stronie
https://itwevercoat-sds.thewercs.com/.

| EVERCSAT

b Oficjalny
dystrybutor na
Europe
INDASA,

INDASA Polska Sp. z o.0.
indasa@indasa.pl
www.indasa-abrasives.com

Twdj partner EVERCOAT:

[ 1



