
ZATRZEŻONE I POUFNE
INFORMACJE ZAWARTE W TYM RYSUNKU SĄ 
WYŁĄCZNĄ WŁASNOŚCIĄ F.P.H.U POL-MET  
wSZELKIE REPRODUKCJE CZĘŚCI LUB CAŁOŚCI BEZ 
PISEMNEJ ZGODY F.P.H.U POL-MET SĄ ZABRONIONE.
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Czernić
Szlifować

Ulepszać cieplnie HRC=28 2
Hartować HRC=60 2 Powierzchnie nawęglać na gł 0,8

+0,2

docierać zachowująć luz względem 
cz. nr.

pasować do cz.nr.

Powierzchnię odpuszczać HRC = 49 3

Materiał:
St5
NC6
45 - ulepsz
20H - naweglanie + hart Polerować

-> SKALA PLIKU DXF/DWG:  1:1

Ulepszać cieplnie HRC=32 2 lub wykonać z materiału ulepszanego

Data:2018-11-14

Nazwa: 01_Wspornik 300Produkt:  Wspornik - P16x

Wykończenie: Arkusz: 1 / 1

Materiał: blacha stalowa S235 #1,5mm
Skala:1:2

A4Nr. rysunku:  
P160-30 Masa: 0.49kg 

[D:\1_P_Produkty\16_Wspornik\160_Modele\160-30_Wspornik 300\]
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