{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCP

Wkrety konstrukeyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

Zakres rednic: 25 mm | @6 mm | @8 mm | @10 mm
Zakres dtugosci: od 40 do 600 mm
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Wkret konstrukcyjny z them podktadkowym, gniazdo TX do potgczen konstrukeyjnych elementow
drewnianych m.in. litych, klejonych i ptyt drewnopochodnych.

EUROPEJSKA
OCENA TECHNICZNA
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MATERIAL WKRETA - Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE - Ocynk galwaniczny (biaty lub zofty)
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— CECHY PRODUKTU:
>
_-;f" & T LEB PODKLADKOWY - Zwigksza powierzchnie FREZ ROZWIERCAJAGY - Zmnigjsza moment sity
§ docisku zapewniajac wysoka wytrzymatosc niezbednej do wkrecania poprzez poszerzenie
N ‘! i na przecigganie. Gwarantuje optymalne prze- otworu w elemencie mocowanym.
5. 'Lf.f! niesienie momentu obratowego.
. ; X DUZY MOMENT SKRECAJACY - Umozliwia wkre- ¢~ POWEOKA WOSKOWA - Dzieki specalnej powtoce
= 7 @ canie wkretow bez nawiercania w twardych CC‘Q woskowej nanoszonej podczas procesu produk-
= é : i gatunkach drewna. Cji, znaczaco zmniejszyt sie moment wkrecania.
§ 5
T/ KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE
= ; ' 2 Specjalny ksztatt koncowki frezujacej, do o 20% mnigjszy opdr podczas
i wkrecania, ktory wydtuza czas eksploataci baterii oraz samych narze-
_ -j"':'!* dzi. Karby tnace na gwincie przecinaja wiokna struktury drewna podczas
| ¥ wkrecania,
i,

PODWOINY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - pozwalaja na szybsze
,Ztapanie” drewna przy mniejszej sile docisku.
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH {( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKLADY ZASTOSOWAN:

=

PODLOZA

Drewno lite klejone _‘ o Drewno klejone
CLT, KVH, BSH/GLT : ~ warstwowo- [VL
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCP - Wkrety konstrukeyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Diugosé gwintu Mz)z(ysxsvzsc Typ gniazda llo$é
Ocynk - hiaty Ocynk - zétty d, xL, [mm] Lg [mm] t,, [mm] [-] [szt.]
WKCP-5
WKCP-05040-B WKCP-05040 5x40 22 18 TX25 500
WKCP-05050-B WKCP-05050 5x50 30 20 TX25 300
WKCP-05060-B WKCP-05060 5x60 40 20 TX25 200
@5 WKCP-05070-B WKCP-05070 570 40 30 TX25 200
WKCP-05080-B WKCP-05080 5x80 50 30 TX25 200
WKCP-05090-B WKCP-05090 590 50 40 TX 25 200
WKCP-05100-B WKCP-05100 5x100 60 40 X258 200
WKCP-05120-B WKCP-05120 5x120 60 60 TX 25 200
WKCP-06050-B WKCP-06050 6x50 30 20 TX30 100
WKCP-06060-B WKCP-06060 6x60 30 30 TX30 100
WKCP-06070-B WKCP-06070 6x70 40 30 TX30 100
WKCP-06080-B WKCP-06080 6x80 50 30 TX30 100
WKCP-06090(100)-B | WKCP-06090(100) 6x90 50 40 TX30 100
WKCP-06100(100)-B | WKCP-06100(100) 6x100 60 40 TX30 100
WKCP-06120(100)-B | WKCP-06120(100) 6x120 75 45 TX30 100
96 WKCP-06140(100)-B | WKCP-06140(100) 6x140 75 65 TX30 100
WKCP-06160(100)-B | WKCP-06160(100) 6x160 75 85 TX30 100
WKCP-06180(100)-B | WKCP-06180(100) 6x180 75 105 TX30 100
WKCP-06200(100)-B | WKCP-06200(100) 6x200 75 125 TX30 100
WKCP-06220(100)-B = WKCP-06220(100) 6x220 75 145 TX30 100
WKCP-06240(100)-B = WKCP-06240(100) 6x240 75 165 TX30 100
WKCP-06260(100]-B | WKCP-06260(100) 6x260 75 185 TX30 100
WKCP-06280(100]-B | WKCP-06280(100) 6x280 75 205 TX30 100
WKCP-06300(100)-B | WKCP-06300(100) 6x300 75 225 TX30 100
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH I(I-I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCP - Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

Dane podstawowe

Kod produktu Wymiary Dtugos$c gwintu Mz);;/?lil;aoalsc Typ gniazda llo$¢

Ocynk - biaty Ocynk - z6tty d, xL, [mm] L, [mm] t. (mm] [-] [szt.]
WKCP-08040-B WKCP-08040 8x40 35 5 TX40 50
WKCP-08050-B WKCP-08050 8x50 45 5 TX40 50
WKCP-08060-B WKCP-08060 8x60 50 10 TX40 50
WKCP-08080-B WKCP-08080 8x80 50 30 TX40 50
WKCP-08100-B WKCP-08100 8x100 50 50 TX40 50
WKCP-08120-B WKCP-08120 8x120 80 40 TX40 50
WKCP-08140(25)-B A WKCP-08140(25) 8x140 100 40 TX40 25
WKCP-08160(25)-B | WKCP-08160(25) 8x160 100 60 TX40 25
WKCP-08180-B WKCP-08180 8x180 100 80 TX40 50
WKCP-08200-B WKCP-08200 8x200 100 100 TX40 50
WKCP-08220-B WKCP-08220 8x220 100 120 TX40 50
WKCP-08240-B WKCP-08240 8x240 100 140 TX40 50
(7)) 8 WKCP-08260-B WKCP-08260 8x260 100 160 TX40 50
WKCP-08280-B WKCP-08280 8x280 100 180 TX40 50
WKCP-08300-B WKCP-08300 8x300 100 200 TX40 50
WKCP-08320-B WKCP-08320 8x320 100 220 TX40 50
WKCP-08340-B WKCP-08340 8x340 100 240 TX40 50
WKCP-08360-B WKCP-08360 8x360 100 260 TX40 50
WKCP-08380-B WKCP-08380 8x380 100 280 TX40 50
WKCP-08400-B WKCP-08400 8x400 100 300 TX40 50
WKCP-08440-B* | WKCP-08440* 8x440 100 340 TX40 50
WKCP-08480-B* | WKCP-08480* 8x480 100 380 TX40 50
WKCP-08520-B*  WKCP-08520* 8x520 100 420 TX40 50
WKCP-08560-B*  WKCP-08560* 8x560 100 460 TX40 50
WKCP-08600-B*  WKCP-08600* 8x600 100 500 TX40 50
WKCP-10120(25)-B ' WKCP-10120(25) 10x120 80 40 TX40 25
WKCP-10140(25)-B | WKCP-10140(25) 10x140 80 60 TX 40 25
WKCP-10160(25)-B = WKCP-10160(25) 10x160 100 60 TX40 25
WKCP-10180(25)-B | WKCP-10180(25) 10x180 100 80 TX 40 25
WKCP-10200(25)-B | WKCP-10200(25) 10x200 100 100 TX40 25
WKCP-10220-B WKCP-10220 10x220 100 120 TX40 25
WKCP-10240-B WKCP-10240 10x240 100 140 TX40 25
WKCP-10260-B WKCP-10260 10x260 100 160 TX40 25
WKCP-10280-B WKCP-10280 10x280 100 180 TX40 25
@10 WKCP-10300-B WKCP-10300 10x300 100 200 TX40 25
WKCP-10320-B WKCP-10320 10x320 100 220 TX40 25
WKCP-10340-B WKCP-10340 10x340 100 240 TX40 25
WKCP-10360-B WKCP-10360 10x360 100 260 TX40 25
WKCP-10380-B WKCP-10380 10x380 100 280 TX40 25
WKCP-10400-B WKCP-10400 10x400 100 300 TX40 25
WKCP-10440-B* WKCP-10440* 10x440 100 340 TX40 25
WKCP-10480-B* WKCP-10480* 10x480 100 380 TX40 25
WKCP-10520-B* WKCP-10520* 10x520 100 420 TX40 25
WKCP-10560-B* WKCP-10560* 10x560 100 460 TX40 25
WKCP-10600-B* WKCP-10600* 10x600 100 500 TX40 25

* Produkt na zamowienie 21 m
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{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCP - Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

Geometria
Produkt Srednica zewngtrzna gwintu Srednica wewnetrzna gwintu Srednica czesci gradkiej Srednica tha Zakres dtugosci
d, [mm] d, [mm] d, fmm] 0, [mm] L, mm]
WKCP 5 5 315 3560 1?2 40-120
WKCP 26 6 380 430 14 50-300
WKCP 28 8 5580 578 21 40-600
WKCP 210 10 6,30 700 25 120-600
Wtasciwosci mechaniczne
Moment Parametr wytrzymatosci | Parametr wytrzymatosci | Parametr wytrzymatosci  Parametr wytrzymatosci Wytrzymatosé Wytrzymatosé
Produkt charakterystyczny charakterystycznej na charakterystycznej na charakterystycznej na charakterystycznej na charakterystyczna charakterystyczna
plastycznosci materiatu wyrywanie - drewno wyrywanie - LVL przeciaganie tha - drewno | przeciaganie tha - LVL narozciaganie na skrecanie
M, [N“m] f i IN/mm’] f i [N/mn’] f g IN/mm?] fi i [N/mim?] LG f o [N"m]
WKCP 25 6 12 15 169 169 9 6
WKCP =6 10 12 13 147 147 13 10
WKCP =8 25 12 13 12 12 25 27
WKCP 210 43 1 13 1 11 36 45

1. Wytrzymato$¢ charakterystyczna na wyrywanie oraz przeciaganie tha w oparciu o gestos¢ referencying drewna p, = 350 kg/m?
2. WytrzymatoS¢ charakterystyczna na wyrywanie oraz przeciaganie tha w oparciu o gestosc referencyjng LVL p, = 480 kg/m?
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH I(I-I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCP - Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX W
Odlegtosci minimalne dla wkretdw ohciazonych sita poprzeczng - drewno
Kat miedzy sifa i kierunkiem wiékiena=0" Kat miedzy sifa i kierunkiem widkiena=90"
BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU
d, [mm] @5 @6 o8 210 d, [mm] @5 @6 @8 @10
a,[mm] 60 72 96 120 a,[mm] 2 30 40 50
a, [mm] 2 30 40 50 a,[mm] 2 30 40 50
a, [mm] 75 90 120 150 a, [mm] 50 60 80 100
a, [mm] 50 60 80 100 a, [mm] 50 60 80 100
a,, [mm] 25 30 40 50 a,, [mm] 50 60 80 100
a,,[mm] 25 30 40 50 a,, [mm] 25 30 40 50
Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM
d, [mm] 25 26 28 210 d, [mm] 25 26 28 210
d, [mm] 3 4 9 6 d, [mm] 3 4 5 6
a [mm] 25 30 40 50 a [mm] 20 24 RY4 40
a, [mm] 15 18 24 30 a,[mm] 20 24 32 40
a, [mm] 60 72 9% 120 a,, [mm] 3 42 56 70
a, [mm] 36 4 56 70 a, [mm] 36 42 56 70
a, [mm] 15 18 24 30 a, [mm] 35 42 56 70
a, [mm] 15 18 24 30 a,, [mm] 16 18 24 30

1. Minimalne odlegto$ci sa zgodne z norma EN 1935 oraz ETA-18/0817

2. Minimalne odlegtosci obowiazuja dla elementow drewnianych o gestodci charakterystycznej p, = 420 kg/m?

3. Wprzypadku potaczenia plyte-drewno minimalne odlegtosc (a, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspotozynnik 0,85
4. W przypadku potaczenia stal-drewno minimalne odlegfosci (a,, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspétezynnik 0.7

5. Srednica otworu d dotyczy drewna migkkiego (softwood]

uktad prostokatny . ; uktad przestawiony

aW al a} al
koniec obciazony koniec nieobciazony krawedz obciazona krawedz nieobciazona

90°<a<90° ) 90° < o< 270° ) 0°<a<180° ) 180° < < 360°
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{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCP - Wkrety konstrukeyjne z them podktadkowym, gniazdo TX CLT
Odlegtosci minimalne dla wkretéw ohciaZonych sita poprzeczng i/lub osiowg - CLT
POWIERZCHNIA PEASKA POWIERZCHNIA BOCZNA
N
N
BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU
d, [mm] a6 28 210 d, [mm] 26 28 210
a,[mm] 24 3?2 40 a,[mm] 60 80 100
a,[mm] 15 20 25 a,[mm] 24 3 40
a,, [mm] 36 48 60 a,, [mm] 72 96 120
a, [mm] 36 48 60 a, [mm] 42 56 /0
a, [mm] 36 48 60 a, [mm] 36 48 60
a,, [mm] 1 20 25 a,, [mm] 18 24 30

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z ETA-18/0817
2. Minimalna grubo¢ CLTt  =10d,
3. Minimalna gtehokosc zakotwienia wkreta w powierzehni bocznej CLT L =10d,

POWIERZCHNIA BOCZNA
aSD aW aW aSI a&c aW aW aﬁ‘c
I I 1 I I 1
aA‘c adc
mMim /ﬂ/ A%///// . ) W// W
aZ aZ
—%W/ M/ 7 Wi, //f /ﬂ// /M 7
4 e
F
POWIERZCHNIA PLASKA
uktad prostokatny : ; uktad przestawiony ;
i\
— — * :
'
aI aI : aW aI
e B f—F
koniec obciazony koniec nigobciazony krawed? obciazona krawed? nieobciazona

Gea<dl <a<2l Cea<BF 180° < o < 360°
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH I(I-I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCP - Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

Odlegtosci minimalne dla wkretow obciazonych sita poprzeczng - LVL

Kat migdzy sita i kierunkiem wtokien a=0" Kat migdzy sita i kierunkiem wtokien a = 90"

BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU
d, [mm] 25 26 28 210 d, [mm] o5 26 28 210
a,[mm] 75 90 120 160 a,[mm] 35 42 56 70
a,[mm] 35 42 5% 70 a,[mm] 35 42 56 70
a,, [mm] 100 120 160 200 a,, [mm] 75 90 120 150
a, [mm] 75 90 120 160 a,  [mm] 75 90 120 160
a,, [mm] 3 42 56 70 a,, [mm] 60 72 96 120
a,, [mm] 3H 42 56 70 a,, [mm] 35 42 56 70

Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM
d, [mm] a5 26 28 210 d, [mm] 25 26 28 10
d, [mm] 3 4 5 6 d, [mm] 3 4 5 6
a, [mm] 2 30 40 50 a,[mm] 20 24 32 40
a, [mm] 1 18 24 30 a,[mm] 20 24 32 40
a, [mm] 60 72 96 120 a,, [mm] 35 42 56 70
a,  [mm] 3 42 56 70 a,, [mm] 35 42 56 70
a,, [mm] 15 18 24 30 a,, [mm] 35 42 56 70
a,,[mm] 1 18 24 30 a,, [mm] 1 18 24 30

1. Minimalne odlegfo$ci s zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817
2. Minimalne odlegtosci obowiazuja dla LVL o gestosci charakterystycznej w przedziale 420 kg/m® <p, = 500 kg/m?
3. Srednica otworu d, dotyczy LVL z drewna iglastego (softwood)

uktad prostokatny . ; uktad przestawiony
aZ aZ
L L 4
aZ aZ
aW aW aw aw
koniec obciazony koniec nieobcigzony krawed? obciazona krawed? nieobciazona

Y<a<d W<a<l Cea<lBl 180° << 360
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{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCP - Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX m
Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow ohciazonych poprzecznie i osiowo - drewno
WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
P Diugosé Dtugosé | Dtugosc drewno - stal - drewno stal - drewno . N
Srednica wkreta gwintu | uzytkowa drewno 038 - drewno (ptyta cienka) (ptyta gruba) Wyrywanie Praeciaganie fha
<= =
. s S 0 I B
> >
> >
d,fom] [ L (mm] L fmm] t(om] [ R [KN) Ry, [kN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] Ry [KN]
40 2 18 107 120 133 185 132 229
50 30 20 135 130 164 213 180 229
60 40 20 147 c 130 E 179 228 240 229
5| 0 30 70 | E 10 |5 17 E w8 240 229
] 80 50 30 170 i 1,30 = 194 I 243 300 229
90 50 40 176 . 130 - 194 243 300 229
100 60 40 176 130 209 258 360 229
120 60 60 176 130 209 258 360 229
WKCP 6
50 30 20 162 166 189 269 216 288
80 30 30 179 166 217 285 216 288
70 40 30 210 166 235 303 288 288
80 50 30 210 166 253 321 360 288
90 50 40 235 166 253 321 360 288
100 60 40 235 166 271 339 432 288
120 75 45 235 c 166 298 366 540 288
6 140 75 65 2,35 £ 166 E 298 E 3,66 5,40 288
7 160 75 85 23 W 166 i 298 v 3,66 5,40 288
180 7 105 235 - 166 298 366 540 288
200 75 125 235 166 298 366 540 288
220 75 145 235 166 298 366 540 288
240 75 165 235 166 298 366 540 288
260 P 185 235 166 298 366 540 288
280 75 205 235 166 298 366 540 288
300 75 225 235 166 298 366 540 288
WKCP 8
40 3% 5 062 169 177 341 336 529
50 45 5 0,62 224 226 395 432 529
60 50 10 123 278 276 451 480 529
80 50 30 325 c 2.9 374 523 480 529
8 100 50 50 375 £ 29 E 405 E 523 480 5,29
7 120 80 40 365 T 29 T a7 I 5,95 768 5,29
140 100 40 365 - 292 525 643 9,60 529
160 100 60 418 2.9 5,25 643 9,60 529
180 100 80 418 292 525 643 9,60 529
200 100 100 418 292 525 643 9,60 529
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCP - Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow obcigzonych poprzecznie i osiowo - drewno

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
‘o Dtugosé Diugos¢ = Diugosc drewno - stal - drewno stal - drewno ) o
Srednica wkreta gwintu | uzytkowa drewno 058 - drewno (ptyta cienka) [ptyta gruba) Wyrywanie Przeciagane foa
<= A
< | < S i i
= -~ > >
d,[mm] | L, [mm] L [mm]  t, [mm] R, [kN] R, kNI R, [kN] R [kN] R, [kN] Riesssc (KN
220 100 120 418 292 525 6,43 9,60 529
240 100 140 418 2,92 525 6,43 9,60 529
260 100 160 418 2,92 A 6,43 9,60 529
280 100 180 418 292 525 6,43 960 529
300 100 200 418 292 525 643 9,60 529
320 100 220 418 2,92 525 6,43 9,60 529
340 100 240 418 E 2,92 E 525 E 6,43 9,60 529
7] 8 360 100 260 418 o 29 < 525 =) 643 960 529
380 100 280 418 L@ L 525 L 6,43 9,60 529
400 100 300 418 2,92 525 6,43 9,60 529
440 100 340 418 292 525 643 960 529
480 100 380 418 292 525 643 960 529
520 100 420 418 2,92 525 6,43 9,60 529
560 100 460 418 2,92 525 6,43 9,60 529
600 100 500 4,18 2,92 525 6,43 9,60 529
WKCP 10
120 80 40 4,74 389 6,24 792 8,80 6,88
140 80 60 545 389 6,24 792 8,80 6,88
160 100 60 545 3,89 6,79 847 11,00 6,88
180 100 80 576 389 6,79 847 11,00 6,88
200 100 100 576 389 6,79 847 11,00 6,88
220 100 120 576 389 6,79 847 11,00 6,88
240 100 140 576 3,89 6,79 847 11,00 6,88
260 100 160 576 389 6,79 847 11,00 6,88
280 100 180 576 c 389 E 6,79 = 847 11,00 6,88
Q-l[) 300 100 200 576 E 3,89 E 6,79 E 847 11,00 6,88
320 100 220 576 T 389 o 6,79 0 847 11,00 6,88
340 100 240 576 . 389 6,79 . 847 11,00 6,88
360 100 260 576 389 6,79 847 11,00 6,88
380 100 280 576 3,89 6,79 847 11,00 6,88
400 100 300 576 389 6,79 847 11,00 6,88
440 100 340 576 389 6,79 847 11,00 6,88
480 100 380 576 3,89 6,79 847 11,00 6,88
520 100 420 576 3,89 6,79 847 11,00 6,88
560 100 460 576 389 6,79 847 11,00 6,88
600 100 500 576 389 6,79 8,47 11,00 6,68
UWAGI:
1. Wytrzymatodci charakterystyczne sa zgodne 7 norma EN 1995 oraz FTA-18/0817
2. W celu uzyskania wytrzymatosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastgpujacy wzér : R K * kmo d
=—
Wspdtczynniki y, oraz kmod nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1935 Yum
3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaly obliczone dla gestosoi charakterystycznej elementow drewnianych rownej p, = 350 kg/m?
4. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, ze czes6 gwintowana wkreta jest catkowicie zagtebiona w elemencie drewnianym
5. Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworéw
6. Wytrzymatodci charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz spetniaja wymagania normy EN 300
7. Wytrzymatodci charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej pyty stalowej o grubosci t < 0,5d,
8. Wytrzymatodoi charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dia grubej ptyty stalowej o grubosci t=d,
9. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatoZeniu kata 80° pomigdzy wkretem a widknami drewna oraz gtebokosci zakotwienia rowngj L
10. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dia elementu drewnianego 27 m
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FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCP - Wkrety konstrukeyjne z them podktadkowym, gniazdo TX CLT
Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretdw ohciazonych poprzecznie i osiowo - CLT
WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
CL-CLT CL-CLT N o "
‘i iy ‘A owierzchnia owierzchnia - - drewno drewno - CLT rywanie .
Srednica Dlugost m“‘.’”“ QIugosc v ptaska - g ptaska- [powierzchnia (powierzchnia [powierzchnia [po\ivi\érzchnia IWyrywanle Przeciaganie tha
wkreta gwintu  uzytkowa powierzchnia | powierzchnia ptaska) ptaska) boczna) pfaska) (powierzohnia boczne)
ptaska) boczna)
sl= S| 0T ¢T0 | UT0
> —> $ > =
d, [mm] | L, [mm] Lg [mm] =t [mm] R, [kN] Rw [KN] Hvk [kN] H\Lk [kN] Rvk [kN] Hw [kN] Rm[kN] Ricasc [KN]
WKCP 6
50 30 20 162 166 162 216 2,88
60 30 30 179 1,66 179 216 288
/0 40 30 210 1,66 210 2,88 2,88
80 50 30 210 166 210 3,60 288
0 50 40 2,35 166 2,35 3,60 2,88
100 60 40 2,35 1,66 2,35 43?2 2,88
120 75 45 2,35 c 166 2,35 540 2,88
6 140 75 65 235 E 166 2,35 540 288
7 160 B8 23 =16 23 540 288
180 75 105 2,35 . 1,66 2,35 540 2,88
200 75 125 2,35 166 2,35 540 2,88
220 75 145 2,35 1,66 2,35 540 288
240 75 165 2,35 1,66 2,35 540 2,88
260 75 185 235 166 2,35 540 288
280 75 205 2,35 166 2,35 540 2,88
300 75 225 2,35 - 1,66 2,35 - 540 - 288
40 35 5 0,62 - - 0,62 - 3,36 - 529
50 45 9 0,62 2.24 0,62 43?2 529
60 50 10 123 2,78 123 4,80 5,29
80 50 30 3,25 c 2,92 3,25 480 529
8 100 50 50 3,75 - E 292 3,75 - 480 - 529
2 120 80 40 3,69 3,25 in 2,92 3,65 325 768 545 529
140 100 40 3,65 327 . 2,92 3,66 327 9,60 6,66 5,29
160 100 60 418 3,59 2,92 418 3,59 9,60 6,66 5,29
180 100 80 418 3,59 2,92 418 3,59 9,60 6,66 5,29
200 100 100 418 3,59 2,92 418 3959 9,60 6,66 529
Cwiretmet SRS
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCP - Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

Srednica

d, [mm]

WYMIARY
Diugosé Dtugosé
wkreta gwintu

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow ohciazonych poprzecznie i osiowo - CLT

Dtugosé
uzytkowa

t_ [mm]

fix

CL-CLr
[powierzchnia
ptaska -
powierzchnia
pfaska)

<

CLT - drewno
[powierzchnia
plaska)

drewno - CLT
(powierzchnia
hoczna)

Wyrywanie
[powierzchnia
plaska)

N

T

28

418
478
4718
418
4718
478
418
418
418
418
4718
418
418
418

418

359
359
399
359
399
359
399
359
399
399
399
359
369
359

3,59

210

UWAG:

L, [mm] LJmm]
220 100
240 100
260 100
280 100
300 100
320 100
340 100
360 100
380 100
400 100
440 100
480 100
520 100
560 100
600 100
120 80
140 80
160 100
180 100
200 100
220 100
240 100
260 100
280 100
300 100
320 100
340 100
360 100
380 100
400 100
440 100
480 100
520 100
560 100
600 100

40
60
60
80
100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
340
380
420
460
500

474
545
545
5,76
5,76
576
5,76
576
576
576
5,76
576
576
5,76
5,76
576
576
576
576
576

1. Wytrzymatosci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817

2. W celu uzyskania wytrzymatosci obliczeniowe] nalezy zastosowac nastepujacy wzor : Rd =

Wspdtozynniki y, oraz k  ,nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1995

'mod

SCINANIE
CL-CLT
(powierzchnia 0SB-CLT
plaska- [powierzchnia
powierzchnia plaska)
hoczna)
< <:
> —>
R\Lk [kN] Hvk [kN]
3,59 2,92
359 2,92
359 2,92
3,59 2,92
359 2,92
359 2,92
359 E 2,92
3,99 o 2%
359 L1292
359 2,92
359 2,92
3599 2,92
359 2,92
3599 2,92
3,59 2,92
WKCP 10
3,89
- 3,89
469 389
469 3,89
4,69 3,89
469 3,89
469 3,89
4,69 3,89
469 | _ | a8
469 = 3,89
4,69 S 389
4,69 o389
469 389
469 3,89
469 389
4,69 3,89
4,69 389
4,69 3,89
469 3,89
4,69 389
Rk * kmod
Ym

474
545
545
576
576
576
576
576
576
576
576
576
576
576
576
576
676
576
576
576

3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementow drewnianych oraz CLT rwnej p, = 350 kg/m”

4, Wytrzymato$cl charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, ze cze$é gwintowana wkreta jest catkowicie zagtebiona w elemencie drewnianym
5. Wytrzymato$ci charakterystyczne na scinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otwordw
6. Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz spefniaja wymagania normy EN 300
7. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie z powierzchni plaskiej CLT zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomigdzy wkretem a wiknami drewna oraz glebokosci zakotwienia rownej LE

8. Wytrzymatoscl charakterystyczne na wyrywanie 7 powierzchni bocznej GLT zostaty obliczone dla minimalnej grubosci elementu t_ =10d, oraz minimalnej gfgbokosci zakotwienia rownej L, =10d,

9. Wytrzymatogci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla CLT

469
4,69
469
4,69
4,69
4,69
469
4,69
4,69
4,69
4,69
4,69
4,69
4,69
469
4,69
4,69
469

ROZCIAGANIE

Wyrywanie o
[puwierzyc\r/mia boczna) Praeciagans fa
A
i
R LKN] s [KN]

6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,66 529
6,88
- 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88
796 6,88

» (Em

KLIMAS



KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCP - Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

WYMIARY

Sred- | Diugosé
nica wkreta

Dtugosé
gwintu

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretéw obcigzonych poprzecznie i osiowo - LUL

Dtugosé
uzytkowa

(] L, [mm]

40
50
60

70
95 80

90
100
120

50
60
70
80
90
100
120

10
26 160

180
200
220
240
260
280
300

40
50
60
80

100
28 120
140
160

180
200

ket met

KLIMAS

L, [mm]

22
30
40
40
50
50
60
60

30
30
40
50
50
60
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

3
45
50
50
50
80
100
100
100
100

tfix [mm]

18
20
20
30
30
40
40
60

20
30
30
30
40
40
45
65
85
106
125
145
165
185
206
225

]

5

10
30
50
40
40
60
80
100

LVL-LVL

196
196
196
196

230
250
290
2,63
2,63
2,63
2,63
263
2,63
2,63
2,63
2,63
2,63
2,63
2,63

3,86
4,64
430
430
4,66
4,66
4,66

SCINANIE

LVL-drewno

358
399
4712
4712
439
439
4,39

drewno-LVL

348
4,09
378
378
439
439
439

Wyrywanie
(powierzchnia
ptaska)

A

il

ROZCIAGANIE

Wyrywanie
(pow.boczna)

N

LVL

Przecigganie tha
[pow.ptaska)

==t

229
229
229
229
229
229

288
288
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88
2,88

529
529
529
529
529
529
529
529
529
529
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCP - Wkrety konstrukcyjne z them podktadkowym, gniazdo TX

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretéw obcigzonych poprzecznie i osiowo - LUL

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
- i y Wyrywanie )
Srednica | D1U90SC Diugosé 1 DiugoSe VLA VL-drewno drewno L | (powerzchnia | VYN fead
wkreta gwintu | uzytkowa plaska) (pow.boczna) pull-through
d <3 <3 <3 f Z} \\ \/ ] ﬁ
=> = =>
d, [mm] | L, [mm] Lg [mm]  t, [mm] Ry [KN] R [kN] Ry [kN] R, kN R, kNI R (KN
WKCP 8
220 100 120 4,66 4,39 4,39 10,40 6,93 529
240 100 140 4,66 4,39 439 10,40 6,93 529
260 100 160 4,66 439 4,39 1040 6,93 529
280 100 180 4,66 4,39 4,39 10,40 6,93 529
300 100 200 4,66 4,39 439 1040 6,93 529
320 100 220 4,66 4,39 4,39 10,40 6,93 529
340 100 240 4,66 439 4,39 10,40 6,93 529
@8 360 100 260 4,66 439 4,39 10,40 6,93 529
380 100 280 4,66 439 439 10,40 6,93 529
400 100 300 4,66 4,39 4,39 10,40 6,93 529
440 100 340 4,66 4,39 4,39 1040 6,93 529
480 100 380 4,66 4,39 4,39 10,40 6,93 529
520 100 420 4,66 439 4,39 10,40 6,93 529
560 100 460 4,66 4,39 4,39 10,40 6,93 529
600 100 500 4,66 439 4,39 10,40 6,93 529
120 80 40 5,51 527 492 10,40 693 6,88
140 80 60 6,46 6,07 5,69 10,40 693 6,88
160 100 60 646 6,07 5,65 13,00 8,67 6,88
180 100 80 6,46 6,07 6,07 13,00 867 6,88
200 100 100 646 6,07 6,07 13,00 867 6,88
220 100 120 6,46 6,07 6,07 13,00 867 6,88
240 100 140 646 6,07 6,07 13,00 8,67 6,88
260 100 160 6,46 6,07 6,07 13,00 867 6,88
280 100 180 6,46 6,07 6,07 13,00 8,67 6,88
10 300 100 200 6,46 6,07 6,07 13,00 867 6,88
Z 320 00 | 220 645 6,07 6.07 13,00 867 6,88
340 100 240 6,46 6,07 6,07 13,00 8,67 6,88
360 100 260 6,46 6,07 6,07 13,00 8,67 6,88
380 100 280 6,46 6,07 6,07 13,00 867 6,88
400 100 300 6,46 6,07 6,07 13,00 867 6,88
440 100 340 6,46 6,07 6,07 13,00 8,67 6,88
480 100 380 6,46 6,07 6,07 13,00 8,67 6,688
520 100 420 6,46 6,07 6,07 13,00 8,67 6,88
560 100 460 6,46 6,07 6,07 13,00 8,67 6,68
600 100 500 6,46 6,07 6,07 13,00 8,67 6,68
UWAGI:
1. Wytrzymatosci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817
2. W celu uzyskania wytrzymatosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor : R,k
Rd — k mod
Wspdtczynniki y, orazk_ nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1995 Ym

3. Wytrzymatogci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementéw drewnianych p, = 350 kg/m* oraz LVL rownej p, = 480 kg/m*

4, Wytrzymato$ci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, ze cze$6 gwintowana wkreta jest catkowicie zagfebiona w elemencie drewnianym

5. Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otwordw

6. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomigdzy wkretem a wtoknami drewna oraz gebokosci zakotwienia rownej L,
7. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla VL
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