TermoPasty

Kwas

lutowniczy

Niezawodne narzedzie do trudno lutujacych sie powierzchni,
takich jak elementy niklowane. Bardzo aktywna formuta
zapewnia szybkie dziatanie i doskonate rezultaty, gwarantujac
silne, trwate potaczenia. Produkt spetnia normy ISO 9454 typ
331 oraz J-STD-004 INMO, co potwierdza jego wysoka jakosc
oraz bezpieczenstwo uzytkowania. Idealny wybor zarowno dla
profesjonalnych serwisow elektroniki, warsztatow, jak i
hobbystow.

Cechy produktu:

bardzo aktywna formuta,

szybkie dziatanie,

wysoka skutecznose,

minimalna zawartos$¢ 28% substancji nielotnych,
zgodnos$c¢ z normami ISO 9454 typ 33111 J-STD-004 INMO,
Water-Soluble - koniecznosci mycia wodg demineralizowang,
po lutowaniu.
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Zastosowanie:

v lutowanie powierzchni niklowanych,

~ lutowanie ogniw Li-lon,

v~ prace serwisowe i naprawcze w elektronice.

P TermoPasty

SOLDERING

WATER-SOLUBLE

Gestoscw 20°C
Densityat 20°C 129 n%
Lepkoséw20°C
Viscosity at 20°C 10

150 9454 typ 3311/J-STD-004 INMO

KARTA
TECHNICZNA

Wtasciwosci fizykochemiczne

Kolor | Bezbarwny

Zapach | Brak nieprzyjemnego zapachu
Gestosé w 20°C | 1,2 g/cm?

Lepkos¢é w 20°C | 10 cP

pH | <1

Rozpuszczalno$¢é w wodzie | Nieograniczona

Zawartos¢ substancji nielotnych | min. 28%

Okres przydatnosci

| 3 lata
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TermoPasty

Kompatybilnosé:

Kwas lutowniczy jest bezpieczny w uzyciu na trudno lutujgcych
sie powierzchniach metalowych, w tym niklowanych.
Chemicznie stabilna formuta zapobiega tworzeniu osadéw i
umozliwia szybkie oraz trwate potgczenia lutownicze. Wodna
zmywalno$¢ zapewnia tatwos¢ usuwania pozostatosci,
minimalizujgc ryzyko korozji.

Metody aplikaciji

Pedzelek | Tak
Natrysk | Tak
Butelka | Tak

Instrukcja uzycia:

Produkt przeznaczony wytacznie do uzytku zawodowego.
Przed uzyciem nalezy uwaznie przeczytac karte charakterystyki.

Przed uzyciem upewnij sie, ze powierzchnia jest czysta. Nanies
niewielkg ilos¢ kwasu lutowniczego na lutowane miejsce, aby
uzyskac silne i trwate potaczenie. Po zakonczeniu lutowania
optucz miejsce lutowania w cieptej (ok. 50°C), dejonizowanej
wodzie, uzywajac miekkiej, antystatycznej szczoteczki, aby
usung¢ osady. Nastepnie sptucz zimng woda, aby usungc
pozostatosci. Dla lepszych efektow zastosuj Zmywacz PCB
wodny, ktory skutecznie zapobiega korozji i
zanieczyszczeniom lutowanych elementow.

KARTA
TECHNICZNA

35 ml (ART.AGT-117) - 20 szt.*
100 ml (ART.AGT-246) - 16 szt.*
500 ml (ART.AGT-272) - 1szt*
1L(ART.AGT-271) - 1/4 szt.

50 ml (ART.AGT-253) - 8 szt*
100 ml (ART.AGT-319) - 8 szt.*

Buletka

Butelka z pedzelkiem

*|los¢ szt. w opakowaniu zbiorczym

Magazynowanie:

Preparat przechowywa¢ w oryginalnym opakowaniu
producenta w suchym, wentylowanym, nie nastonecznionym
pomieszczeniu w temp. 5-25°C. Nie przelewac¢ do opakowan
wykonanych z metalu. Nie przechowywaé¢ otwartych
opakowan razem z wyrobami alkalicznymi.

Wsparcie techniczne:

AG TermoPasty udziela wsparcia technicznego, odpowiadajac
na pytania dotyczace specyfikacji technicznych oraz
zastosowania naszych produktow. Zapraszamy do kontaktu
mailowego pod adresem info@termopasty.pl.

Uwaga:

Dane prezentowane w tym dokumencie odpowiadajg
aktualnemu stanowi naszej wiedzy | opisujg typowe
wtasciwosci oraz zastosowania produktu. Jednakze
odpowiedzialnosé¢ za zbadanie przydatnosci tego wyrobu do
specyficznych zastosowan spoczywa na uzytkowniku. AG
TermoPasty nie ponosi odpowiedzialnosci za  wynikKi
zastosowania produktu, poniewaz warunki jego uzycia
wykraczajg poza nasza kontrole.
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