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* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBStUGI)

WIERTARKA UDAROWA
58G712

UWAGA:  PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Zaktadaé¢ ochronniki stuchu podczas pracy wiertarka

udarowaq. Narazenie sie na hatas moze spowodowac utrate

stuchu.

Narzedzie uzywa¢ 2z dodatkowymi

dostarczonymi  z narzedziem. Utrata

spowodowac osobiste obrazenia operatora.

Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie

robocze mogloby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne,

lub na swéj wilasny przewdd, urzadzenie nalezy trzymaé

za izolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem

sieci zasilajacej prad moze spowodowac przekazanie napiecia

na czesci metalowe urzadzenia, co mogtoby spowodowac

porazeniem pradem elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania obracajacych sie elementow.

Dotykanie wirujacych czeici elektronarzedzia, w szczegdlnosci

osprzetu, moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy odczekad,

az sie zatrzyma. Narzedzie robocze moze si¢ zablokowa¢ i

doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

W razie zablokowania sie¢ narzedzia roboczego nalezy

natychmiast wylaczy¢ elektronarzedzie, nalezy byc

przygotowanym na wysokie momenty reakgji.

Material przeznaczony do obrébki nalezy zamocowaé na/,\
ym podiozu i zabezpieczy¢ przed pr ieci =

za pomocy zaciskow lub imadta. Taki sposob mocowania

obrabianego przedmiotu jest bezpieczniejszy niz trzymanie go

w reku.

Opis niewfasciwego uzycia: Nie rzuca¢ elektronarzedzia,

nie przecigza¢, nie zanurza¢ w wodzie i w innych ptynach,

nie uzywac do mieszania zapraw klejowych i cementowych,

nie nalezy: wieszaé, przenosi¢, ciagna¢ lub wylaczac

elektronarzedzia z gniazdka ciagnac za przewdd zasilajacy.

a)

b) rekojesciami

kontroli moze

]

d)

e)

g

h)

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Wiertarki udarowe s recznymi elektronarzedziami z izolacja Il klasy.
Urzadzenia sg napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym,
ktorego predkos¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem
przektadni zebatej. Tego typu elektronarzedzia s szeroko
stosowane do wykonywania otworéw w drewnie, materiatach
drewnopodobnych, metalu, ceramice i tworzywach sztucznych
w trybie pracy bez udaru oraz w betonie, cegle i materiatach
podobnych w trybie pracy z udarem. Obszary ich uzytkowania to
wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, stolarskich, oraz
wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia
przeznaczeniem.
OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

niezgodnie z jego

1. Uchwyt wiertarski

2. Przefacznik trybu pracy

®

Przycisk blokady wiacznika

Przetacznik kierunku obrotow

Pokretto ustawienia predkosci obrotowej
Wiacznik

Rekojes¢ dodatkowa

Listwa ogranicznika gtebokosci

© ® N o U s ow

Przetacznik zmiany biegow
* Moga wystepowa réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Klucz- pokretka - 1szt.
2. Rekojes¢ dodatkowa -1szt.
3. Listwa ogranicznika gtebokosci wiercenia -1 szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

INSTALOWANIE REKOJESCI DODATKOWEJ

Ze wzgledu na bezpieczeristwo osobiste zalecane jest zawsze
stosowanie rekojesci dodatkowej (7). Mozliwos¢ obrotu rekojesci
dodatkowej, przed jej zaci$nigciem na obudowie wiertarki,
pozwala na wybdr potozenia najbardziej dogodnego dla
warunkéw wykonywanej pracy.

Odtaczyc elektronarzedzie od zasilania.

« Poluzowa¢ pokretto blokujace kotnierz rekojesci (7), pokrecajac
je w lewo.

« Nasunac kotnierz rekojesci na walcowa czes¢ obudowy wiertarki.

« Obroci¢ do najbardziej dogodnego potozenia.

« Dokreci¢ pokretto blokujace, w prawo celem zamocowania
rekojesci.

INSTALOWANIE OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI WIERCENIA

Ogranicznik (8) stuzy do ustalenia gtebokosci zagtebienia wiertta w

materiat.

« Poluzowac pokretto blokujace kotnierz rekojesci dodatkowej (7).

« Wsunac listwe ogranicznika (8) w otwor w kotnierzu rekojesci
dodatkowe;j.

« Ustawic pozadang gtebokos$¢ wiercenia.

« Zablokowac, poprzez dokrecenie pokretta blokujgcego.

MOCOWANIE NARZEDZI ROBOCZYCH

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

« Wiozy¢ kluczyk do jednego z otworéw na obwodzie uchwytu
wiertarskiego (1).

« Rozewrzec szczeki na pozadany wymiar.

« Wiozy¢ trzonek walcowy wiertta do oporu do otworu uchwytu.

« Za pomoca klucza (wktadanego kolejno do trzech otworéw na
obwodzie uchwytu) zacisna¢ szczeki uchwytu na trzonku wiertta

Zawsze nalezy pamietac, ze kluczyk nalezy odtaczy¢ od wiertarki

po zakonczeniu czynnosci zwigzanych z wktadaniem Ilub

wyjmowaniem wiertta.

W przypadku zatozenia nowego wiertta nalezy po uruchomieniu

obserwowac czy w trakcie obracania sie nie wystepuje nadmierne
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bicie wiertta, co moze $wiadczy¢ o niewtasciwym zamocowaniu w

bicie, sprawdzi¢ zamocowanie wiertta i jego stan. Regularnie
sprawdzac stan uchwytu przed kazdym uzyciem wiertarki.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

uchwycie lub skrzywieniu wiertta. Jesli zostanie zaobserwowane®

Napiecie sieci musi odpowiadac wielkosci napiecia podanego na
tabliczce znamionowej wiertarki.

Wiaczenie - wcisnac przycisk wiacznika (6) i przytrzymac w tej
pozycji.

Wylaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (6).

Blokada wtacznika (praca ciagta)

Wiaczanie:

« Wcisna¢ przycisk wigcznika (6) i przytrzymac w tej pozycji. @

« Wcisna¢ przycisk blokady wiacznika (3) (rys. A).
« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (6).
Wytaczanie:

« Wcisnac i puscic przycisk wigcznika (6).

Zakres predkosci obrotowej wrzeciona regulowany jest stopniem
nacisku na przycisk wtacznika.

POKRETLO REGULACJI PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA.

Wiertarka umozliwia prace z réznymi predkosciami obrotowymi
wrzeciona. Regulacje przeprowadza sie pokrettem (5) (rys. A). W
obrebie kazdego ustawienia pokretta regulacji predkosci obrotowej
mozna ptynnie regulowa¢ predkos¢ poprzez zwiekszanie lub
zmniejszanie nacisku na przycisk wtacznika (6).

« Pokrecanie w prawo pokrettem (5) zapewnia wzrost predkosci,

« Pokrecanie w lewo pokrettem (5) zapewnia redukcje predkosci.

Wiasciwy dobodr predkosci obrotowej przeprowadza sie w trakcie,A

gdy wiertarka jest uruchomiona bez obciazenia przy wcisnigtej
funkgji blokady wigcznika. Ustawione tak obroty podczas pracy z
obciazeniem moga by¢ mniejsze.

ZMIANA BIEGU

Wiertarka posiada przetacznik zmiany biegéw (9) umozliwiajacy
zwiekszenie zakresu predkosci obrotowej (rys. C).

Bieg I: zakres obrotéow mniejszy - do wykonywania otworéw o f}

wigkszej srednicy lub pracy w twardym materiale.

Bieg II: zakres obrotow wiekszy — do wykonywania otworéw o
mniejszej Srednicy lub pracy w miekkim materiale.

Do wiercenia w zaleznosci od materiatu nalezy ustawi¢ przetacznik
zmiany biegéw (9) we witasciwym potozeniu. Jesli przetacznik nie
daje sie przesunac nalezy nieznacznie obréci¢ wrzecionem

Nigdy nie wolno przestawia¢ przetacznika zmiany biegow
w czasie, gdy wiertarka pracuje. Mogtoby to spowodowaé

kodzenie elektronarzedzi

KIERUNEK OBROTOW W PRAWO - W LEWO

Za pomoca przetacznika obrotéw (4) dokonuje wyboru kierunku
obrotéw wrzeciona wiertarki (rys. A).

Obroty w prawo - ustawi¢ przefacznik (4) w skrajnym lewym
potozeniu.

Obroty w lewo - ustawi¢ przefacznik (4) w skrajnym prawym
potozeniu.

* Zastrzega sie, ze w niektérych przypadkach polozenie przefacznika w stosunku do obrotéw moze
by¢ inne niz opisano. Nalezy odnies¢ sie do znakéw graficznych umieszczonych na przetaczniku lub
obudowie urzadzenia.

Nie wolno dokonywac zmiany kierunku obrotéw w czasie, gdy,
wrzeciono wiertarki obraca sie. Przed uruchomieniem nalezy
sprawdzi¢ czy przelacznik kierunku obrotéw jest we whasciwym
potozeniu.

PRZELACZNIK TRYBU PRACY

Przetacznik trybu pracy (2) pozwala dobra¢ odpowiedni tryb pracy:
wiercenie bez udaru lub z udarem (rys. B). Do wiercenia w takich
materiatach jak: metal, drewno, ceramika, tworzywa sztuczne
lub podobne nalezy ustawi¢ przetacznik w pozycji do pracy bez
udaru (symbol wiertta). Wiercenie w materiatach jak: kamien,
beton, cegta lub podobne nalezy ustawi¢ przetacznik w pozycji do
pracy z udarem (symbol mtotka). Otwory w drewnie, materiatach
drewnopodobnych i metalach wykonuje sie za pomocg wiertet
ze stali szybkotnacych lub ze stali weglowych (tylko w drewnie
i materiatach drewnopodobnych). Do wiercenia z udarem stuzg
specjalne wiertta z naktadkami z weglikow spiekanych (widia).

Nie powinno sie uzywac¢ lewego kierunku obrotéow przy
wilaczonym udarze.

WIERCENIE OTWOROW

Przystepujac do pracy z zamiarem wykonania otworu o duzej
Srednicy zaleca sie rozpoczyna¢ od wywiercenia otworu
mniejszego, a pozniej rozwiercenia go na pozadany wymiar.
Zapobiegnie to mozliwosci przecigzenia wiertarki.

Przy wykonywaniu gtebokich otworéw nalezy wierci¢ stopniowo,
na mniejsze gtebokosci, wycofywac wiertto z otworu, aby
umozliwi¢ usuniecie wiéréw lub pytu z otworu.

Jedli dojdzie do zakleszczenia sie wiertta w czasie wiercenia
nalezy natychmiast wytaczy¢ wiertarke, aby nie dopusci¢ do jej
uszkodzenia. Korzystajac ze zmiany kierunku obrotéw nalezy
usunac wiertto z otworu.

Nalezy utrzymywac wiertarke w osi wykonywanego otworu.
Ideatem by byto, aby wiertlo bylo ustawione pod katem
prostym do powierzchni obrabianego materiatu. W przypadku
nie zachowania prostopadtosci, w czasie pracy, moze dojs¢ do
zakleszczenia lub ztamania sie wiertta w otworze, a tym samym do
zranienia uzytkownika.

Wiercenie diugotrwate przy niskiej predkosci obrotowej
wrzeciona grozi przegrzaniem silnika. Nalezy robi¢ okresowe
przerwy w pracy lub zezwoli¢, aby urzadzenie popracowato na
maksymalnych obrotach bez obcigzenia przez okres okoto 3 min.
Uwazac, aby nie przestoni¢ otworéw w obudowie stuzacych do
wentylacji silnika wiertarki.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke pr d ilaj dka sieciowego.

3Cego z

Wiertarka udarowa nie wymaga zadnego dodatkowego smarowania
lub specjalnej obstugi. Nie ma w niej zadnych czesci wymagajacych
obstugi ze strony uzytkownika. Nigdy nie wolno stosowa¢ wody
lub jakichkolwiek ptynéw chemicznych do czyszczenia wiertarki.
Urzadzenie nalezy tylko wyciera¢ suchym kawatkiem tkaniny.
Zawsze nalezy przechowywac wiertarke w miejscu suchym. Zawsze
nalezy dbac o to, aby szczeliny wentylacyjne w obudowie wiertarki
byty drozne. W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego,
nalezy go wymieni¢ na przewoéd o takich samych parametrach.
Czynno$¢ ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub
oddac¢ wiertarke do serwisu.

WYMIANA UCHWYTU WIERTARSKIEGO
« Rozewrzed szczeki uchwytu (1).

Wykreci¢  wkret mocujacy uchwyt, za pomoca wkretaka
krzyzowego, obracajac wkretakiem w prawo (lewy gwint).

.

Zamocowac klucz szesciokatny w uchwycie (rys. D).
Uderzy¢ lekko w koniec klucza szesciokgtnego.
Odkreci¢ uchwyt.

Montaz uchwytu przeprowadza si¢ w kolejnosci odwrotnej do jego
demontazu.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek.
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Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85

fax. +48 22573 03 83

e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢  Punktow  Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej

GRAPHITE zapewnia dostepnosc czesci zamiennych oraz materiatow
eksploatacyjnych dla urzadzer i elektronarzedzi. Petna oferta czesci

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego: Lp, = 92 dB(A) K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 103 dB(A) K=3dB(A)

Wartos¢ przyépieszen drgan: a, = 10,68 m/s?K=1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucac
wraz z domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w
odpowiednich zakladach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla $rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian,

GrupaTopex Spélka z ogranic i Scig”Spotka zsiedziba w Warszawie,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukcji (dalej:, Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, onych fotografii, schematéw, rysunkow, a

takze jej kompozydji, naleza wylacznie do Grupy Topex i podiegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa
2 dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631z
pozn. zm.) i i i jie w celach komercyjnych calosci
Instrukcjijak i poszczegélnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo
zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

Wiertarka
Parametr Wartosé gtxservice.pl
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz h .
- i ustug na gtxservice.pl.
Moc znamionowa 1050W Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
Zakres predkosci | Bieg 1 0-900 min™'
obrotowej bez [ 0-2500 min"
obciazenia Bieg 2 -
o Bieg 1 0- 14000 /min ':
Czestotliwos¢ udaru - -
Bieg 2 0-40000 /min

Zakres uchwytu wiertarskiego 3-16mm
Rozmiar gwintu uchwytu »"
wiertarskiego

. Stal 16 mm
ng. ; srednica Beton 20 mm
wiercenia

Drewno 40 mm

Klasa ochronnosci Il
Masa 3,5kg
Rok produkgji 2019 G I X

SERVICE
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/

/ES vyhldsenie o zhode/

C€

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

PLEN HU SK

Wyréb Wiertarka udarowa
/Product/ /Impact drill/
/Termék/ /Utvefuro/
/Produkt/ /Narazové vrtacka/

Model
/Model//Modell//Model/ 58G712

Numer seryjny

/Serial number//Sorszam//Poradové ¢islo/ 00001 -+~ 99999

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU/
/2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhetéség/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU/

/RoHS irdnyelv 2011/65/EU/ B
/RoHS Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2011/65/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az alabbi szabvdnyoknak:/

/a splfia poziadavky:/

ENISO 12100:2010; EN 60745-1:2009+A11:2010; EN 60745-2-1:2010;
EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;
EN 50581:2012

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/

/A mlszaki dokumentdcic 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a kbzosség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime:/
/Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:/

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviselGje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

Warszawa, 2018-07-04

Pawet Kowalski
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

IMPACT DRILL
58G712

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

a) Wear ear protectors when impact drilling. Exposure to noise
can cause hearing loss.

b) Use auxiliary handle(s), if supplied with the tool. Loos of
control can cause personal injury.

<) Hold power tool by insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory may
contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a “live” wire may make exposed metal parts of the
power tool “live” and could give the operator an electric shock.

d) Avoid touching rotating parts. Touching of rotating power
tool parts, equipment in particular, may cause body injury.

e) Wait until power tools comes to a complete stop before
putting it away. Working tool may jam and cause loss of
control over the power tool.

f) In case of working tool jam immediately switch off the
power tool, also be prepared for high reaction torque.

g) Fix processed material to stable surface and secure with
clamps or vice to eliminate shifting. This kind of workpiece
fixation is safer than holding the workpiece in hand.

h) Description of improper use: Do not throw the power tool, do
not overload, do not immerse in water or other fluids, do not
use for mixing adhesive or cement mortars, do not hang, carry,
pull or unplug the power tool by pulling the cord.

CAUTION! This device is designed to operate indoors. The design
is assumed to be safe, protection measures and additional safety
systems are used, nevertheless there is always a small risk of
injuries at work.

CONSTRUCTION AND USE

Impact drills are hand operated power tools with insulation class II.
Tools are driven by single-phase commutator motors with rotational
speed reduced with gear transmission. This type of power tools is
widely used for making holes in wood, wood-like materials, metals,
ceramics and plastics (rotation only), and concrete, bricks and
alike (with impact). Range of use covers repair and building works,
woodworking and any work from the scope of individual, amateur
activities (tinkering).

Use the power tool according to the manufacturer’s instructions
only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the

drawing pages of this manual.
1. Drill chuck @

Operation mode switch
Switch lock button
Direction selector switch
Speed control wheel
Switch

v ® N o u s wN

Gear switch

“Slight differences may appear between the product and drawing.

Additional handle @
Depth gauge rod

MEANING OF SYMBOLS

‘ CAUTION

A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS
@ INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Key-handwheel -1pce
2. Additional handle -1 pce
3. Depth gauge rod -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

INSTALLATION OF ADDITIONAL HANDLE

Due to personal safety issues it is recommended to always use
the additional handle (7). Possibility to rotate the additional
handle before it is clamped on the drill body allows choosing
the position most comfortable for specific working conditions.

Disconnect the power tool from power supply.

« Loosen the wheel lock that locks collar of the locking handle (7) by
turning it counter-clockwise.

« Slide the handle collar over cylindrical part of the drill body.
« Turn for the most comfortable position.

« Turn the wheel lock clockwise tightly to clamp the handle.
DEPTH GAUGE INSTALLATION

Depth gauge (8) serves to limit the depth of drill penetration of
material.

Loosen the wheel lock, which blocks collar of the additional
handle (7).

Slide depth gauge rod (8) into the hole in the additional handle
collar.

Set desired drill depth.

Fix by tightening the wheel lock.
INSTALLATION OF WORKING TOOLS
Disconnect the power tool from power supply.

Insert key into one of the holes on the side wall of the drill chuck
(.
« Open jaws to desired dimension.

« Insert cylindrical drill shank into the chuck, push it to the limit.

« Tighten jaws on drill shank with the key (insert it into three holes
on the chuck side wall).

Remember to always remove the key from the chuck after you

finish drill installation or removal.

When a new drill is installed, observe against excessive drill wobble
after start-up. This may indicate improper fixing in the chuck or
deviated drill. If you observe wobbling, check fixing of the drill and
its technical condition. Check drill chuck on a regular basis, before
each use of the drill.

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
the drill.

Switching on - press the switch button (6) and hold in this position.

Switching off - release pressure on the switch (6).

Locking the switch (continuous operation)
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Switching on:

« Press the switch button (6) and hold in this position.
« Press the switch lock button (3) (fig. A).

« Release pressure on the switch (6).

Switching off:

« Press and release the switch (6).

pressure on the switch button.

WHEEL FOR SPINDLE ROTATIONAL SPEED CONTROL

Drill allows for operation with different spindle speeds. It can be
controlled with the wheel (5) (fig. A). For each setting of the wheel

for speed control, the speed can be adjusted continuously by
increasing or decreasing pressure on the switch button (6).

Range of rotational speed of the spindle is controlled with c

« Increase the speed by turning the wheel (5) clockwise.
« Reduce the speed by turning the wheel (5) counter-clockwise.

Choose appropriate rotational speed when the drill operates with no

may decrease under load.
CHANGE OF GEAR

Drill is equipped with gear switch (9), which broadens the range of
rotational speed (fig. C).

load, with pressed switch lock button. Speed that is set in this way@

Gear |: lower range of rotational speeds - for large diameter holes or
for works with hard material.

Gear lI: higher range of rotational speeds - for small diameter hoIes@

or for works with soft material.

Set the gear switch (9) in appropriate position depending on the
processed material. Turn the spindle slightly if the switch cannot be
moved.

Never change the switch position under operation of the drill. It
may damage the power tool.

LEFT - RIGHT DIRECTION OF ROTATION
Choose direction of spindle rotation with the selector switch (4) (fig. A).
Right rotation — move the switch (4) to the extreme left position.

Left rotation — move the switch (4) to the extreme right position.

*The possibility is reserved that in certain cases position of the switch relating to rotation direction
may be different than specified. Please refer to graphic signs placed on the switch or tool body.

Do not change direction of rotation when the spindle of the drill
is rotating. Check if the position of the selector switch is correct
before starting the tool.

OPERATION MODE SWITCH

Operation mode switch (2) allows for choosing suitable work mode:
drilling with or without impact (fig. B). Set the operation mode
switch in the position for drilling without impact (drill symbol),
when processing materials like metal, wood, ceramics, plastics and
alike. Set the operation mode switch in the position for drilling with
impact (hammer symbol), when processing materials like stone,
concrete, brick and alike. Holes in wood, wood-like materials and
metals are made with drills of high speed steel or carbon steel (the
latter for wood and wood-like materials only). For stroke drilling
special drills with sintered carbide inserts should be used.

Do not use left direction of rotation when stroke function is on.
DRILLING HOLES

When drilling a hole with large diameter, it is recommended to
drill smaller hole and then ream it to appropriate diameter. It
prevents overloading the drill.

When drilling deep holes drill gradually to smaller depths, then
remove drill to remove chips and dust from the hole.

If a drill jam occurs during drilling, turn off the drill immediately to
prevent its damage. Change direction of rotation to remove the
drill from the hole.

Keep the drill in the axis of the hole. Keeping the drill perpendicular
to the surface of the processed material is highly desirable. Doing
otherwise may cause drill jam or breaking in the hole and a user
injury in consequence.
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Long lasting drilling at low rotational speed of the spindle
may cause motor overheating. Provide periodic breaks during
operation or let the tool operate at maximum speed with no
load for approximately 3 minutes. Do not cover holes for motor
ventilation in the tool body.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before
commencing any activities related to installation, adjustment,
repair or maintenance.

Impact drill does not require any additional lubrication or special
maintenance. There are no user serviceable parts inside the tool.
Never use water or other chemical liquids for cleaning the drill.
Wipe the tool with a dry cloth only. Always keep the drill in dry
place. Always keep the ventilation holes on the drill body pervious.
In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or a service.

DRILL CHUCK REPLACEMENT
Open chuck (1) jaws.

.

Unscrew the chuck fixing screw with cross screwdriver, by turning
it clockwise (left-hand thread).

Install hex key in the chuck (fig. D).
Gently tap free end of the hex key.
« Unscrew the chuck.

.

Installation of the chuck is similar to deinstallation, only the
sequence of actions is reversed.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately used up (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both brushes at
atime.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Impact Drill
Parameter Value

Supply voltage 230V AC
Current frequency 50 Hz
Rated power 1050 W
Range of  spindle | Gear1 0-900 rpm
rotational speed without Gear 2 0-2500 rpm
load
Impact rate Gear 1 0- 14000 /min

Gear 2 0-40000 /min
Drill chuck range 3-16mm
Thread size of drill chuck 1" mm

Steel 16 mm
Max. drilling diameter Concrete 20 mm

Wood 40 mm
Protection class Il
Weight 3,5kg
Year of production 2019

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS
Sound pressure: Lp, = 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power: Lw, = 103 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibration acceleration: a, = 10,68 m/s? K=1,5 m/s?
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ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household wastes,
they should be utilized in proper plants. Obtain information on wastes
utilization from your seller or local authorities. Used up electric and
electronic equipment contains substances active in natural environment.
Unrecycled equipment constitutes a potential risk for environment and

human health.

Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spéika z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa with seat in Warsaw at A

ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright
and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U
2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for
commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

SCHLAGBOHRMASCHINE
58G712

ANMERKUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG
VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS
SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES
NACHSCHLAGEN AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

a) Tragen Sie den Gehorschutz beim Betrieb der
Schlagbohrmaschine. Vermeiden Sie Larm, sonst droht Ihnen
ein Horverlust.

b) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug mit den Zusatzgriffen,
die mit dem Werkzeug geliefert worden sind. Der Verlust der
Kontrolle tber das Elektrowerkzeug kann zur Verletzung des
Benutzers fiihren.

< Bei den Arbeiten, bei denen das Arbeitswerkzeug
auf verdeckte elektrische Leitungen oder das eigene
Kabel stoBen konnte, ist das Gerat an den isolierten
Oberflachen des Handgriffs zu halten. Die Berlihrung der
Versorgungsleitung kann zur Ubergabe der Spannung auf
metallische Teile des Gerétes fiihren, was den Stromschlag
verursachen kénnte.

d) Beweglich Elemente nicht beriihren. Das Beriihren
rotierender Teil des Elektrowerkzeugs, insbesondere der
Anbauteile, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vor dem Ablegen des Elektrowerkzeugs bis zum Stillstand
abwarten. Das Arbeitswerkzeug kann einklemmen und zum
Verlust der Kontrolle tiber das Elektrogerét fihren.

f) Beim Einkl des Arbei I gs ist das
Elektrowerkzeug sofort auszuschalten - der Benutzer soll fiir
hohe Reaktionsmomente vorbereitet sein.

g) Das Werkstiick auf einer festen Oberfliche montieren und'
gegen Verschieben mit Klammern oder einem Schraubstock
sichern. Ein solches Spannen des Werkstlicks ist sicherer als das

Festhalten des Werkstiicks in der Hand.
h) Beschreibung des nicht bestimmungsgemaBen Gebrauchs:@

Das Werkzeug darf nicht geworfen, tberlastet, ins Wasser oder
andere Flissigkeiten getaucht, zum Rihren von Klebe- und
Zementmortel verwendet werden. Verwenden Sie niemals
Anschlussleitungen zum Aufhédngen, Tragen, Ziehen oder
Trennen des Werkzeugs von der Steckdose.

ACHTUNG! Das Gerédt ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
bestimmt.

zusatzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden, besteht stets|
das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb der Vorrichtung.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und@

Schlagsbohrmaschinen sind manuelle Elektrowerkzeuge mit
der II. Isolierklasse. Gerdte werden mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben, dessen Drehzahl mit

Kegelzahnradgetriebe reduziert wird. Die Elektrowerkzeuge
dieser Art werden breit zur Ausfiihrung von Bohrungen in Holz,
holzahnlichen Stoffen, Metall, Keramik und Kunststoffen mit
oder ohne Schlagfunktion sowie in Beton, Riegel u.a. Stoffen
mit Schlagfunktion verwendet. Der Anwendungsbereich dieser
Werkzeuge umfasst die Ausfihrung von Sanierungs- und
Bauarbeiten, Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die Zuhause selbst
durchgefihrt werden (Heimwerker).

NichtbestimmungsgemaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs
ist nicht zugelassen

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Bitaufnahme
Arbeitsbetrieb-Umschalter

L

Schaltersperre-Taste
Drehrichtungsumschalter
Drehrichtungseinstellring
Hauptschalter

Zusatzgriff

Leiste des Tiefenanschlags

Y ® N o v »ow

Gangumschalter

Eskbnnen geringe Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GPAPHISCHE ZEICHEN

. ACHTUNG

A WARNUNG

@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Schlissel - Knopf -1st.

2. Zusatzgriff -1st.

3. Leiste des Tiefenanschlags -1st.
BETRIEBSVORBEREITUNG

MONTAGE DES ZUSATZGRIFFES

Aus Sicherheitsgriinden wird es empfohlen, stets den
Zusatzgriff (7) zu verwenden. Mit dem drehbaren Zusatzgriff
kann man vor dem Einspannen des Zusatzgriffes im Gehduse
der Bohrmaschine der fiir die Arbeitsbedingungen geei
Position zu wéhlen.

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Den Regler, der den Flansch des Griffes (7) blockiert, durch
Drehung nach links l6sen.

« Den Griffflansch auf den zylindrischen Teil des Gehduses der
Bohrmaschine aufschieben.

« Zuder geeigneten Position drehen.

« Den Sperrregler nach rechts drehen, um den Griff einzuspannen.

MONTAGE DES BOHRTIEFENANSCHLAGES

Der Anschlag (8) dient zum Bestimmen der Eindringtiefe des

Bohrers im Stoff.

« Die Flugelmutter auf dem Flansch des Zusatzgriffes (7) I6sen.

« Die Leiste des Tiefenanschlags (8) in die Offnung im Flansch des
Griffes einschieben.

« Die gewiinschte Bohrtiefe einstellen.

« Durch Anziehen des Sperrreglers arretieren.
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EINSPANNEN VON BETRIEBSWERKZEUGEN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Den Schlissel in eine der Offnungen auf der Bitaufnahme (1)
einstecken.

Den zylindrischen Bohrerschaft bis zum Anschlag in die Offnung
in der Bitaufnahme einsetzen.

Mit dem Schliissel (der der Rehe nach in die drei Offnungen in der
Bitaufnahme eingesetzt wird) die Futterbacken am Bohrerschaft
klemmen.

Vergessen Sie nie, den Schliissel von der Bohrmaschine nach
dem abgeschlossenen Einsetzen und Herausnehmen des
Bohrers zu trennen.

Nach dem Einspannen eines neuen Bohrers soll man nach der c

Betatigung beobachten, ob es beim Drehen zu keinem tiberméBigen
Schlagen des Bohrers kommt, was von einem falschen Einspannen in
der Bitaufnahme oder Verbiegen des Bohrers zeigen kann. Wird das

und sein Zustand tberprift werden. Vor jedem Gebrauch der
Bohrmaschine priifen Sie regelmaBig den Zustand der Bitaufnahme.

Schlagen des Bohrers beobachtet, soll das Einspannen des Bohrers®

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem im Typenschild der Bohrmaschine
angegebenen Spannungswert entsprechen.

Einschalten - Hauptschalter (6) driicken und in dieser Position
halten.

Ausschalten - den Hauptschalter (6) freigeben. ’

Schalterarretierung (Dauerbetrieb)
Einschalten:
« Hauptschalter (6) driicken und in dieser Position halten.

« Die Taste des Schalters (3) (Abb. A) driicken. @

« Den Schalter (6) freigeben.

Ausschalten:

« DieTaste des Schalters (6) driicken und freigeben.

Der Bereich der Spindeldrehzahl wird mit der Druckkraft auf die
Taste des Schalters geregelt.

REGLER ZUR SPINDELDREHZAHLSTEUERUNG

Die Bohrmaschine ermdglicht den Betrieb mit unterschiedlichen
Spindeldrehzahlen. Die Spindeldrehzahl wird (iber den Regler (5)
(Abb. A) gesteuert. In jeder Einstellung des Drehzahlreglers kann

die Drehzahl stufenlos durch die Erhéhung oder Reduzierung der
Druckkraft auf die Taste des Schalters (6) geregelt werden.

« Drehen nach rechts mit dem Regler (5) bewirkt die
Drehzahlerhéhung,
« Drehen nach links mit dem Regler (5) bewirkt die
Drehzahlreduzierung,

Die Wahl der geeigneten Drehzahl erfolgt beim Leerlauf ff

der Bohrmaschine bei der eingeschalteten Funktion der,
Schalterarretierung. Die so eingestellte Drehzahl kann beim Leerlauf
der Bohrmaschine geringer sein.

GANGWECHSEL

Die Bohrmaschine ist mit einem Gangumschalter (9) ausgestattet,
der die Erhhung der Drehzahlstufe (Abb. C) erméglicht.

Gang I: Niedrigere Drehzahlstufe — zur Ausfiihrung von Bohrungen
mit einem groBeren Durchmesser oder in einem harten Stoff.

Gang II: Hohere Drehzahlstufe - zur Ausfiihrung von Bohrungen mit
einem geringeren Durchmesser oder in einem weichen Stoff.

Je nach dem zu verarbeiteten Material, bringen Sie den
Gangumschalter (9) in geeignete Position. Lasst sich der
Gangumschalter nicht verschieben, so soll man die Spindel leicht
umdrehen.

Die Backen auf die gewlinschte GroBe aufweiten. @

Schalten Sie den Gangumschalter nie beim Betrieb der

Bohrmaschine um. Dies ko zur Besc des
Elektrowerkzeugs fiihren.

DREHRICHTUNG LINKS - RECHTS

Mit dem Drehrichtungsumschalter (4) wird die Drehrichtung der
Spindel (Abb. A) gewahlt.

Drehrichtung links - bringen Sie den Drehrichtungsumschalter (4)
in die Endstellung links.

Drehrichtung rechts - bringen Sie den Drehrichtungsumschalter (4)
in die Endstellung rechts.

* Es wird vorbehalten, dass in manchen Fallen die Stellung des Drehrichtungsumschalters in Bezug auf
die Drehzahl anders als oben beschrieben sein kann. Man soll die graphischen Zeichen am Umschalter
oder Gehause des Werkzeugs beachten.

Stellen Sie die Drehrichtung nie, wenn die Spindel de
Bohrmaschine rotiert. Vor der Betdtigung priifen Sie nach, ob
der Drehrichtungsumschalter in der richtigen Stellung ist.

ARBEITSBETRIEBUMSCHALTER

Der Arbeitsbetriebeinstellring (2) dient zur Auswahl eines
geeigneten Arbeitsbetriebs: Bohren mit oder ohne Schlagfunktion
(Abb. B) Zum Bohren in folgenden Stoffen: Metall, Holz, Keramik,
Kunststoffe o. & bringen Sie den Umschalter in die Position fiir
den Betrieb ohne Schlagfunktion (Bohrer-Symbol). Zum Bohren
in folgenden Stoffen: Stein, Beton, Ziegel o. & bringen Sie den
Umschalter in die Position fiir den Betrieb mit der Schlagfunktion
(Hammer-Symbol Die Bohrungen in Holz, holzadhnlichen Stoffen
und Metallen werden mit Bohrern aus Schnellschnittstahl oder
Kohlenstahl (gilt nur fir Holz und holzéhnliche Stoffe) ausgefiihrt.
Zum Schlagbohren dienen spezielle Bohrer mit Aufsdtzen aus
Hartmetall (widia).

Verwenden Sie keine linke Drehrichtung bei der eingeschalteten
Schlagfunktion.

BOHRUNGEN AUSFUHREN

Bevor Sie eine Bohrung mit einem gro3en Durchmesser ausfihren,
machen Sie zuerst eine kleinere Bohrung und dann bohren Sie sie
zu einem gewiinschten MaR auf. Dies wird die Uberlastung der
Bohrmaschine verhindern.

.

Bei der Ausflihrung von tiefen Bohrungen bohren Sie stufenweise
zuerst auf kleinere Tiefen, nehmen Sie den Bohrer aus der
Bohrung heraus, um die Entfernung von Spanen aus der Bohrung
zu ermdglichen.

Falls es zu einer Verklemmung des Bohrers beim Bohren kommt,
schalten Sie die Bohrmaschine sofort aus, um das Elektrowerkzeug
nicht zu beschadigen. Schalten Sie die Drehrichtung um, um den
Bohrer aus der Bohrung zu entfernen.

Halten Sie die Bohrmaschine in der Achse der auszufiihrenden
Bohrung. Im Idealfall soll der Bohrer unter rechtem Winkel
zur Oberfliche des Werkstlicks eingestellt sein. Wird die
Bohrmaschine beim Betrieb nicht senkrecht gehalten, so kann es
zum Verklemmen oder Brechen des Bohrers in der Bohrung und
damit zur Verletzung des Benutzers kommen.

.

Das Dauerbohren mit niedriger Drehzahl kann zum Uberhitzen
des Motors fithren. Beim Betrieb des Elektrowerkzeugs legen
Sie regelméaBig Pausen ein oder lassen Sie zu, dass das Gerat mit
maximaler Drehzahl ca. 3 Minuten lang leer lauft. Achten Sie
darauf, um die Liiftungsoffi im Geha zur Liftung des

Motors der Bohrmaschine nicht zu verdecken.
BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen M ge-, Ei llungs-, Rep. - oder
Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der

Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

Die Schlagbohrmaschine bedarf keine zusatzliche Schmierung
oder Sonderwartung. Die Bohrmaschine enthélt keine teile, die
vom Benutzer gewartet werden sollen. Setzten Sie nie Wasser oder
andere chemische Flussigkeiten zum Reinigen der Bohrmaschine
ein. Das Gerdt soll nur mit einem trockenen Lappen gewischt
werden. Lagern Sie die Bohrmaschinen stets in einem trockenen
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Ort. Achtel Sie darauf, dass die Liftungsoffnungen im Gehause
der Bohrmaschine stets frei bleiben. Bei einer Beschadigung der

Versorgungsleitung tauschen Sie sie gegen eine neue mit den nEPEBOﬂ OPUTUHAJIbHOU
gleichen Parametern aus. Beauftragen Sie damit einen qualifizierten
Fachelektriker oder eine Servicestelle. MHCTPyK”””

BITAUFNAHME AUSTAUSCHEN nPEnb ynAPHAﬂ

Die Backen der Aufnahme (1) aufweiten.
Die Montageschraube mit Kreuzschraubenzieher durch Drehen 58G71 2

®

mit dem Kreuzschraubenzieher nach rechts (linkes Gewinde) BHVMMAHWE: TMEPEA  HAYANIOM  SKCMIYATALIMA  PYYHOW

herausdrehen. SNEKTPUYECKOW MALLUVHbI CNEOYET BHUMATEJIbHO

« Den Sechskantschliissel in der Aufnahme spannen (Abb. D). MPOYUTATL AAHHYIO NHCTPYKLIMIO M COXPAHUTb B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPWAJTIA.

Leicht das Ende des Sechskantschliissels anschlagen.

Die Aufnahme aufdrehen. YACTHbIE TPEBOBAHUA 10 BE3ONACHOCTU
@ Zur Montage der Bitaufnahme ist das Demontageverfahren

a) Bo Bpema pa6otbl ¢ I ap Tecb
3alWMTHbIMU HayWHUKaMun. BO3AeVICTBVIE wyma Moxet

umgekehrt anzuwenden.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN BbI3BaTb MOTEPIO CAIyXa.
Die verschlei3ten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen b) Monbayiirecs AOHOHHMTEJ‘[beIMIII Py_KomKaM“’
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden B TPy N1eKTputieckoll MaLuHbI.

MoTepAa KOHTPONA Haj PYYHOW 3NEKTPUYECKON MaluMHON
upeBara NnosnyyeHnem TeNecHbIX NOBPEXAeHUN.
< YpepXuBaiTe PpyuYHYIO 3/IeKTPMYECKYI0O MaluHy 3a

immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht. Lassen Sie
die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal
unter Verwendung von Originalersatzteilen austauschen.

n p [ TU 3axBaTa, MOCKOJIbKY npu
Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des pa6ote paboumii WHCTPYMEHT MOXET NPUKOCHYTbCA
Herstellers zu beheben. K CKpbITO/l MpPOBOAKE WAM IWHYPY MUTaHUA PY4YHON
3neKTpNYecKoil  MawmHbl. [lpy  NPUKOCHOBEHWM K
TECHNISCHE PARAMETER HaxoAslemycsi MOA HanpshkeHWem MPOBOAY — OTKpbITble
NENNWERTE MeTas/IMYecKe YacTy PyYHON 3EKTPNYECKON MALUMHbI MOTYT
nonacTb nog Harp: " Tb MO, oneparopa
Schlagbohrmaschine NEKTPUHECKIM TOKOM.
d) He nf anTecb py K Bp A yactam. Mpun
Parameter Wert KOHTAKTe C BPALLAIOWMMICSA YaCTAMM PYyUYHON SEKTPUYECKON
Versorgungsspannung 230V AC MalLMHbl, 3, B OCOBEHHOCTH, C PaBOYUM UHCTPYMEHTOM, MOXHO
Versorgungsfrequenz 50 Hz MOy 4WTH Teneckbie MoBpexAeHNA.
e) OTKnagpiBaiiTe Py4HyI0 3NMEKTPMYECKYI0 MALUMHY TONbKO
Nennleistung 1050 W nocsie NONHOM ee OCTaHOBKWU. PaGounii MHCTPYMEHT MOXET
Bereich der Drehzahl ohne | Gang 1 0-900 min" 3a6/I0KNPOBATLCsA, YTO MPUBEAET K MOTEpe KOHTPONs Hap
Belastung Gang 2 0-2500 min” pyuHoit 31'IeKTpVI:-IeCKOI7I MaLUNHOWN.
- f) Ecim pa6oumit MHCTPYMeHT 3abnokupyercs, cpasy
Schlagfrequenz Gang 1 0- 14000 /min BbIK/IIOUUTE PYYHYIO JNeKTPUYECKyl0 MawuHy, 6yabre
Gang 2 0-40000 /min rOTOBbI K BbICOKVM PeaKLYOHHbIM MOMEHTaM.
Bereich der Bitaufnahme 3-16mm g) [pepHasHaueHHblli ans o6paboTkm maTepman cnepyet
penuTb Ha C u np (s >
GewindegroBe der Bitaufnahme »" oT p ¢ WIN TUCKOB.
Stahl 16 mm Takoii cnoco6 KpenneHus obpabatbiBaemoit Aetanu 6onee
Max. Bohrdurchmesser Beton 20 mm 6e30naceH, YeM NpuaepKBaHIE ee PyKon.
h) OnucaHve HenpaBWNbHONW 3KChyaTauumn: 3anpeujaetca
Holz 40 mm 6pocatb, neperpyxartb Py4HYlO DSNEKTPUYECKYIO MalLuHY,
Schutzklasse 1] norpyxartb B BOfy W APYryl XWAKOCTb, NCMOMb30BaTb ANA
Gewicht 35kg nepemelunBaHns  KeeBbIX W LEMEHTHbIX PacTBOPOB, He

cneayeT: NoABeLINBaTb, NEPEHOCUTD, TAHYTb VAN BbIKIOYaTbh
Herstellungsjahr 2019 PYUHYI0 SIEKTPUYECKYI0 MALLVHY 13 PO3ETKM 3a WHYP NUTaHUA.

BHUMAHMUE! PyuyHasa snekTpuuyeckas MaliMHa CAYXUT Aans
paboTbl BHYTpY NOMeLeHN .

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

_ B HecmoTpAa Ha 6e30mMacHyio KOHCTPYKUMIO, MNPeAnpuHATbie
Schalldruckpegel Lp, = 92 dB(A) K =3 dB(A) 3alMTHbIE Mepbl U WCMONb30BaHNe CPEACTB 3alUTbl, BCerpa
Schalleistungspegel Lw, = 103 dB(A) K = 3 dB(A) CyLIeCTBYEeT HEKOTOPbI OCTaTOUHbIN PUCK MONYUYEHNA TPAaBMbl BO

Wert der Schwingungsbeschleunigung: a, = 10,68 m/s?K=1,5 m/s? BpeMA paGoTel.

UMWELTSCHUTZ KOHCTPYKLUMA N NMPUMEHEHUE
YaapHas fpenb ABNAETCA PyYHbIM  SNEKTPOUHCTPYMEHTOM  C
Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmll, sondern il "
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber nsonauynen Knacca. VIHCTpyMEHT NpuBOAWTCA B [ABUXKeHWEe
oder lokale g nach iber die Elektro- und 3NEKTPUYECKUM OfHO(GA3HBIM KOMEKTOPHbIM ABUraTenem; Yactota
Elektronik- Altgerate enthalten Substanzen, die fir die Umwelt nicht neutral Guarorh
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerat stellt eine potentielle BpaleHNA WHCTPYMEHTa PErynvpyerca nocpeactsom 3ybyaton
Gefahr fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar. nepefay. JNEKTPOMHCTPYMEHT aHHOTO TUMa MPUMEHAETCA A
And behalten. .
nderungen vorbenatten BbINOHEHUSA OTBEPCTUN B [epeBe, AepeBO3aMeHUTENsX, MeTansle,
Grupa Topex Spolka z jedzialnoscia” Spotka mit Sitz in Warschau, KepamuKe 1 niacTMacce B pexunme cBepieHus 6e3 yaapa, a Takxe B
ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:,Grupa Topex *) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der 6ETOHE, KMPIMUE 1 aHANOMVUHBIX MAaTepUanax & PexiMe CBepieHns
i i : Betri itung”), darunter . a. derer Text, Bilder, !
Schemata, Zeis sowie jeBlich Grupa Topex angehdren und laut Gesetz ¢ yaapom. Chepa NpUMEHEHUA UHCTPYMEHTA - ANA CTPOUTENbHO-
{iber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit
spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Veréffentlichen sowie PEMOHTHbIX, CTONAPHbIX PaGoT, a Takke BCeX PyuHbix paGor,
der gesamten itung bzw. derer fiir ielle Zwecke BbINOMHAEMbIX MacTepaMu-io6UTeNAMu.

ohne Einwilligung von Grupa Topex n Schriftform st streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich

verfolgt werden.
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3anpewjaeTcd  NPUMEHATb  3NEKTPOUHCTPYMEHT  He Mo
Ha3Ha4YeHunio

OMUCAHUE K TPAOUYECKNM U30BPAXKEHNAM
MepeuncneHHaa  HMKe  Hymepauusa  KacaeTca  3/1eMeHTOB

VIHCTPYMEHTa, MPeACTaBfeHHbIX Ha CTPaHMLax C rpa¢mqecmmm®
n306paxxeHnaMU.

1. CBepnunbHbIi NaTPOH

Mepekniouatens pexuima paboTbl

KHonka ¢ukcatopa

MepeknioyaTenb HanpaBneHUa BpaLLeHns

lMepekntoyatesnb YacTOTbl BpaLLEHNs

KHonka BknioueHna

JononHutenbHas PyKoATKa

® N o v bk w N

Orpa HuyuTenb |'I'Iy6VIHbI cBeprneHna

®

oTnnuateea ot

9.

* Brewmwit sua
M306PaXEHHOIO Ha pUCYHKe.

MepekniouaTtenb ckopocTei

TPyMeHTa MoXeT

OMUCAHUE UCMOJIb30BAHHbIX TPAOUYECKUX CUMBOJIOB

BHMMAHUE

A BHMMAHME - ONMACHOCTb!
@ CBOPKA/HACTPOVIKA
@ NHOOPMALIMA

OCHALLEHUE U BONOJTHUTENbHbIE MPUHAONEXKHOCTU

1. Knioy natpoHa -Twr
2. [lononHutenbHan pyKoATKa -1 wr. @
3. OrpaHuuutens rnybuHbI cBepneHna -1 wr.

MoAroToBKA K PABOTE

KPEMJIEHWE AONOJIHUTENIbHOM PYKOATKU

B uenAax nuuHoii Ge3sonacHOCTM Bcerga peKoMeHpyeTcs
TbCA A i pyKoaTkom (7). Bo3amoXXHOCTb

pota T PYKOATKN nepep ee 3aKpenieHnem
Ha Kopnyce pApenu nossonsieT Bbi6paTh camoe y,quHoe@

rnosnoXxeHune B 3aBUCMOCTU OT yEI'IOBMﬁ BbINONHAEMON paGOTbI.

OTKNIOUUTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT OT CeTu.

« Ocnabutb dpuKkcaTop dnaHua pykoaTku (7), noBopaumsas BNeBo.
« HapeTb ¢pnaHeL pyKOATKM Ha LIMANHAPUYECKYIO YaCTb penu.

« [loBepHYTb pyKoATKY B Hanbonee yfoGHOE NoNoxKeHue.

« [oBepHyYTb PpMKcaTop BNPaBO, ANA 3aKPEMNIEHNA PYKOATKM.
KPEMJIEHUE OTPAHUYUTENA rPYBUHbI CBEPJIEHUA
OrpaHnunTens (8) CRYXWUT ANA orpaHUyeHns ry6buHbl Norpy<eHns
cBepsa B MaTepuan.

« Ocnabutb dpuKcaTop dnaHuya AONONHUTENbHON PYKOATKY (7).

e BctaBuTb orpaHuuntens (8) B oTBepcTMe BO  naHue
[DOMONHUTENbHON PYKOATKM.

« OtperynupoBaTb Tpebyemyio riybuHy ceepneHus.
« 3abnokupoBaTb, 3aKpennasa GprKcaTop
KPEMJIEHUE PABOYUX MHCTPYMEHTOB

OTKNIOUUTD SNEKTPOMHCTPYMEHT OT CeTu.

« BCTaBWTb KilOY B OAHO U3 OTBEPCTUI B KOPMyce CBEP/IMIbHOMO
natpoHa (1).
« Pa3BecTu Kynauku naTpoHa Ha HeOGXOAMMOe PacCToAHME.

@

« BcraBuTb CBEPIO B OTBEPCTYIE NATPOHA A0 Yropa.

GRA\PHITE

« [lomecTuTb Kitoy B Kaxkoe 13 Tpex OTBepCTVII;I B KOpnyce natpoHa
1 3aTAHYTb BCE KyNnaykun Ha cBepne.

MoMHUTB, 4TOGbI BbIHYTb KNIOY U3 Apenu nocne 3aBeplieHns
AeNCTBUA, 4 wnn i cBepna.

P

3aKkpennaa HOBOE CBEPNO, MOC/AEe BKIKYEHVA [Apenu cnegyet
npoBepnTb, He HabniodaeTca Nu upesmepHoe 6GueHvie cBepna
BO BpemMA ero BpalieHVs, 4YTO MOXET CBMAETeNbCTBOBaTb O
HeMpaBWIbHOM 3aKpenieHnu B MaTpoHe NNGO WCKPUBIEHUN
cBepna. [Mpn HanMuum 6rieHrA NPOBEPUTL KpenneHue ceeprna v ero
TexHNYecKoe cocTosaHMe. CUCTeMaTNYeCKN NPOBEPATb TEXHUYECKOe
COCTOAHWE NaTpoHa nepep paboToii ¢ Apenbio.

PABOTA/HACTPOJIKA
BKJIOYEHME/BbIKJTIOYEHUE

HanmeeHwe CeTU [AO/MKHO COOTBETCTBOBATb HaMNpsAXeHuio,
YKa3aHHOMY Ha WuTKe gpenun.

BKnioueHme - HaxaTb KHOMKY BKuYeHua (6) v yaepxaTb BO
BK/TIOYEHHOM NONOXEHUN.

BbIK/lOUeHMe - OTNYCTUTL KHOMKY BKOUEHNA (6).

KHonka ¢ukcatopa (anutenbHana pa6ora)

BknioyeHne:

« Haxatb KHOMKY BKNOYeHUA (6) n YAepXaTb BO BK/IOYEHHOM
nonoXxeHun.

« HaxaTtb KHOMKy duKkcaTopa (3) (puc. A).

« OTNycTUTb KHOMKY BKtoYeHus (6).
Bbikniouenne:

« HaxaTb 1 OTNYCTUTb KHOMKY BKJIIOYeHNs (6).

YactoTa BpalleHUsA Perynupyetcsa CUOM HaXuma Ha KHOMKY
BK/IOYEHNA.

PErYJINPOBKA YACTOTbI BPALLEHUA WNUHAENA

[penb nossonAeT pa6oTaTb C pPa3HON YacTOTOW BpaleHnA
wnuHaena. Yactota BpalleHUA perynupyetca nepekniouarenem
(5) (pmc. A). MepeknioyaTenem YacToTbl BPaLLEHNA MOXHO MIaBHO
perynupoBatb 4acToTy, YBEeNMuMBas WAM YMEHbLIAA HAXWUM Ha
KHOMKY BKtouYeHus (6).

MoBopauviBas nepekniouatens Brnpaso (5) yBennumpaem 4actoty
BpaLLeHuA.

.

MoBopauviBas nepeknioyatenb BneBo (5) yMeHbluaem 4actoTy
BpaLleHunA.

MopbupaTb COOTBETCTBYIOWYIO 4acTOTy BpalyeHUs creayeT BO
BpemA paboTbl Apenn 6e3 Harpysku, npu BKAOYEHHON (yHKLMN
610KMpoBKM WMHAena. Tak Kak 4acToTa BpalyeHUs 3afaeTcsa BO
BpemaA paboTbl Apenn 6e3 Harpysku, npu paboTte C HarpysKoii oHa
MOXeT 6bITb HUXKe.

MEPEK/TIOYEHUE CKOPOCTEN

llpenb  obopyfoBaHa nepeknovaTenem
YBENMUUTL CKOPOCTb BpalleHus (puc. C).

(9), nossonALWUM

Ckopoctb |: AnanasoH O6OPOTOB MeHblue - ANA BbIMOJHEHWA
oTBepCTMiA GONMbLIMX ANAMETPOB NU6O CBepreHNA B TBEPAOM
Mmatepuane.

Ckopoctb II: ananasoH o60poToB Gonblue - ANA BbIMOAHEHWA
OTBEPCTUII MEHbLUIMX [MaMeTpoB NNGO CBEPNEHNA B MATKOM
Mmatepuane.

B 3aBMCMMOCTM OT MaTepumana, yCTaHOBUTb nepekntouatens (9) B
Tpebyemoe nosoxeHue. Ecnu nepeknioyatens He nepekmioyaetcs,
cnerka npoBepHyTb WNUHAEb

-

pellaeTca MeHATb nepeknioyatens ckopocreii
BO Bpema pa6oTbl fpenu. 3TO upeBaTo NOBPEXAEHNEM
3NEKTPONHCTPYMEHTa.
MPABOE-JIEBOE BPALEHUNE

C nomoLblo NepeknioyaTena HanpasneHna BpaLleHna (4) MOXHO
BbIGPaTh HanpaBneHue BpalleHna WNuHAena apenn (puc. A.)
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BpalyeHune BnpaBo - yCTaHOBUTbL Mepeksiovatent (4) B KpaliHee
NleBOe MOSIOXKeEHMeE.

BpalueHve BneBo - yCTaHOBUTb nepekiouatens (4) B KpaﬂHee@
npaBoe rnosioXxeHue.

* BHumanve, B cnyvanx 8 p

OTHOCUTENbHO HANPABNEHWA BPALICHIA MOXET He ®

Cnefyer 06paTuTs BHMMaHVe Ha rpaduueckve CUMBOMBI Ha nepekniouaTene Wau Kopnyce
©06opyAoBaHIA.

3anpewjaeTcs U3MEHATb HanpaB/ieHWe BPalleHNA BO Bpemsa
BpalleHns wnuHaena apenu. NMepep BKAOYEHNEM NPOBEPUTD,
YCTaHOBJIEH NN MepeK/ioyaTeNlb HanpaBieHUA BpalleHns B
Hapnexalyee nosioXeHue.

NEPEKJTIOYATEJIb PEXXUMA PABOTbI

Mepekniouatens pexuma paboTbl (2) nossonaetT nopgobpatb
HeobXOAUMbIV pexnuM paboTbl: cBepneHve 6e3 ygapa wiM C
ynapom (puc. B). [1nA cBepneHus B Takux MaTepuanax, kak Metasl,
[epeBo, KepamuKa, nnactmMacca ¥ T.M., YCTaHOBUTb KOMbLO B
nosuuuio pabotbl 6e3 yaapa (cumson ceepna). CBepneHve B Takmx!
MaTepuanax Kak KameHb, 6ETOH, KNPMWY 1 T.N. - YCTaHOBWTb KOJbLIO B
nosuuuio paboTbl ¢ yaapom (cumson monotka). OTBepcTuA B Aepese,
AepeBo3aMeHNUTeNAX U MeTaflax BbIMOMHAITCA C MOMOLLbIO CBEpP
13 GbicTpopexyLLeil NM6o yrnepoancTon Ctann (ToNbko B Aepese
1 AepeBo3ameHnTensx). [inA CBepieHna C y4apom Cyxar csepna ¢
HanaiHbIMV TBEPAOCMIaBHbIMY MNACTUHAMN.

B pexume cBepneHuAa C yaapom He cnepyet paﬁOTaTb C
NeBOCTOPOHHMM BpalleHuem.

CBEPNEHUE OTBEPCTUN

MpurcTynas K cBepIEHMIO OTBEPCTUA BOMBLIOrO pa3mepa, CHauana
PEKOMEHAYETCA MPOCBEPUTL OTBEPCTME MOMEHbLUE, a 3aTem
pacwmpnTL ero 4o HEOGXOAUMOrO pasmepa. 31O NPefoTBPaTUT
neperpysky Apen.

Mpy cBepneHun ryGOKMX OTBEPCTUN, CBEPAUTL CleAyeT B
HECKONIbKO MPMEMOB, KaXfblil pa3 BbITackuBas CBEpPNO U3
OTBEPCTUA C LIEMbIO YAANEHWUA U3 HETO MbiU.
B cnyuae 3aKnuHWBaHUA CBepna BO

HEOBXOAUMO  BbIKMIOUNTb  Apenb, YTOGbI
noBpexaeHne. V3MeHAs HarnpasfieHne BpaLieHus,
BbIHYTb CBEPJIO U3 OTBEPCTHA.

BpemA  CBepreHus,
npefoTBpaTUTL €e
cnepyet

Pacnonaratb Apesb Taknm 06pasom, U4Tobbl OCb BpaLyAIoL|erocs
cBepnia coBnajana C OCbl0 MPOCBEPAMBAEMOTO OTBEPCTUA.
I/Ineaanoe nonoxeHve ceBepnia - nog NpPAMbIM - yriom K
noBepxHOCTV obpabatbiBaemoro Matepuana. Ecim Bo Bpems
cBepneHus I'IpﬂMOVI yron He 6yﬂeT BblAepKaH, 3TO MOXeT
npuBecTU K 3aK/IMHMBAHUIO CBePJia B OTBEPCTUN UN MOJSTOMKE 1,
TeM CambiM, MPUYNHUTL TeNeCHbIE NOBPeXAeHNA.

Anu cBep 4 CKOPOCTbIO BpalieHns
WnUHAenA 4pesaTo neperpeBom pasuratena. Heo6xopaumo
Aenatb nepepbiBbl B pa6oTe WAM NO3BONAUTbD MHCTPYMEHTY
nopa6otatb 6e3 Harpyskm ¢ MaKCMMasibHOU CKOPOCTbIO
BpalleHnA B TeyeHue 3 MuHyT. CneauTb 3a Tem, YTOGbI He
3aC/IOHATb OTBEPCTMA B KOpnyce, Cl ANA BeHT
ABUraTens gpenu.

OBCJ1YXUBAHUE U KOHCEPBALINA

3AMEHA CBEPJINJIbHOIO MATPOHA
Pa3zxaTb Kynauku natpona (1).

BblHYyTb KpenexHblii BUHT KPecToBOW OTBEPTKON, MOBOpaunBas
ee BnpaBo (nesas pe3b6a).

3aKpenunTb LWeCTUrPaHHbI Koy B natpoHe (puc. D).

Cnerka yaapuTb no Apyromy KOHLY LWeCTUrPaHHOTO KJlloya.
o OTBUHTUTb NaTPOH.

MoHTaX naTpoHa OCylecTBNAeTcA B
06paTHOW €ro AEMOHTaXYy.

CMEHA YTOJibHbIX LWETOK

nocnefoBaTesIbHOCTH,

WN3HowWweHHbIe yronbHble LWeTKNn ABurartena (AHIIIHOI7I MeHee
5 MM), WeTKMN ¢ o6ropesLueii NOBEPXHOCTbIO UAN LapanuHammn
cnepyeT HeMeA/IeHHO CMeHUTb. CMeHuTb ceflyeT o6e WeTKn

p 3 y yr weToK p
nopy4aTtb C TY, Tb NCKNIOUYNTENbHO
OpuUrnHanbHble 3anacHble YacTun.

nc

Bce HenonazKy AOMKHbI YCTPAHATBCA YNOTHOMOYEHHO CePBICHON
cnyx60i npoussoauTena.

TEXHUYECKUE MAPAMETPbI

HOMUHAJNbHbBIE AAHHbIE

Apenb ypapHaa
Napamertp Benuunna

HanpsaxeHue nutaHna 230BAC
YacToTa ToKa nuTaHuAa 50y
HomuHanbHasa MowHOCTb 1050 BT
Yactota BpaweHns 6Ges | Pexum 1 0-900 muH
Harpysku Pexum 2 0-2500 muH’!

Pexum 1 0- 14000 /MnH
YacroTta ynapos

Pexum 2 0-40000 /MyH
Pa3mep cBepnunbHOro natpoHa 3-16 Mm
Pe3bba cBepAMnbHOro NaTpoHa »"

Cranb 16 MM
Makc. anametp ceepnerus | betoH 20 Mm

[Mepeso 40 Mm
Knacc 3awmtbl 1l
Bec 3,5kr
lop Bbinycka 2019

WHOOPMALUA Ob YPOBHE LLUYMA 1 BUBPALIUU
YpoBeHb akycTuyeckoro aasnenns: Lp, = 92 ob(A) K= 3 dB(A)
YpoBseHb aKycTuyeckoit MowHocTi: Lw, =103 aB(A) K =3 dB(A)

BnbpoyckopeHue: a, = 10,68 m/c* K=1,5m/c?
3ALYNTA OKPYXXAIOLLEN CPEAbI

3neKTPONPYBOPbI HE CIIEAYET BbIGPACHIBATS BMECTE C AOMAWHIMM OTXORAMH,

MpucTynas K KakKMM-nn6o AeiCcTBUAM, € co c6op
PerynnpoBKoil, PeMOHTOM unu obcnyKuBaHuem, cnepyer
06s3aTeNIbHO BbIHYTb BIIKY WHYPa NUTaHNA U3 PO3ETKN.

YpapHasa fpenb He TpebyeT Kakoi-nnbo AOMONHUTENbHON
CMaskn wnu yxopa. ﬂpe]‘lb He nMeeT 3/11eMeHTOB, TpeﬁleLllVIX
CreumanbHOro yxoda. 3anpellaeTca UCromnb3oBaTb BOAY U Kakyio-
nmbo XUMUYECKYI0 XXNAKOCTb ANA YNCTKK Apenn. ﬂpenb A0CTaTOYHO
NpOTMPaTb Cyxoli TPAMNOUYKON, XPaHUTb B CYXOM MecTe. 3a60TUTbCA
O TOM, 4yTOGbI BEHTUIAUMOHHbIE OTBEPCTUA HEe 6binn 3aKynopeHbl.
B cny4vae NoBpexAeHnA WHypa NUTaHWA, ero cieayeT 3aMeHuTb Ha
WHYP C TaKUMW Xe TEXHUYECKUMW napameTpamu. 3aMeHy WwHypa
NUTaHWA Nopy4aTb cneunanucty nnun nepenatb Apesnb B PEMOHTHYO
MacTepcKylo.

VX CnepyeT nepeas B Ci 7 NYHKT y Ha
TeMy yTUIM3AUUA MOXET NPEROCTABUTH MPOAABEL U3AENVMA WM MECTHbIe
snactin. " Koe ceoit
CPOK SKCMNYaTaLik, CORGPAMT OMACHbIE AN OKPYXalOLLei CPEAb! BELIECTBa.
O60pyAOBaHMe, He MOABEPIHYTOE MPOLECCY BTOPUNHOM NepepaboTki,
senseTc ONaCHbIM ATA OKpyalowedt CPeAbl U 330POBbA
uenoseka.

OcTasnnem 3a COBOM NPaBo BEOANTE VaMEHEHWA.

Komnanwsi ,Grupa Topex Spolka z ciq’ Spolka
pacnonosenan & Bapuwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (aanee , Grupa Topex”) coobuiaet, 4to
BCe aBTOPCKYIe NPaBa Ha COAEPXaHME HACTOsLIE UHCTPYKUUW (danee MHCTpYKLWA'), B T, TeKcT,
oTOrpagu, CXeMbl, PUCYHKW W YepTexw, a Takke uc

Komnarun Grupa Topem W 3auyiLieHbi 3aKoHOM oT 4 Gespana 1994 roaa 06 aBTOPCKOM Npase M
CMexHbiX pasax (BECTHUK 3aKOHOZaTeNbHbiX akToB PITN 90 n03. 631 ¢ nocnea. usw). Konuposariue,
B0« 3MIeMEHTOB UHCTPYKLUM 6e3 MUCHMEHHOTO cornacun
Komnarun Grupa Topex CTPOro 3aMPELLIEHO W MOXET MoBNEb 3a COBO/i TPAXAAHCKYIO U YTONOBHYI0
OTBETCTBRHHOCTS.
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UHO®OPMALNA O JATE U3rOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUAHOM HOMEPE,
KOTOPbII HAXOAQUTCA HA U3JETUN

MopAfoK pacwmnppoBKy NHGOPMALMK CiefytoLnii:
2XXXYYGH*****

rne

2XXX - rop usrotoBneHus,

YY - mecAy nsrotoBneHns

G- KOj, TOproBoii MapKu (nepsas 6ykBa)

#¥¥%X - NOPAAKOBbIN HOMEpP U3aenua
Warotosnero 8 KHP ana GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monbwa
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MEPEKNIAZ IHCTPYKLIT
3 OPUTIHANY

APUAb YOAPHUI
58G712

YBATA! TMEPEL TUM fAK TMPUCTYNATU [0  EKCIUIYATALNT
IHCTPYMEHTY, CJIIA  YBAXHO O3HAMOMWUTUCA 3  LIEID
IHCTPYKLIIEIO 1 3BEPETTW i B JOCTYMHOMY MICLIL.

CMELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3MEKU
nig Y4AC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

a) Mig uac npaui eneKkTPoiHCTPyMeHTOM cnig BAAraTy
3aXMCHi HaBYWHUKN. TpuBane HapaeHHsA Ha ranac mMoxe
CMPUYNHNTICA 1O BTPATW CITYXY.

b) ENEKTPOIHCTPYMEHT PeKOMeHAYETbCA BUKOPMCTOBYBATU
3 3acTocy i 0 PYKiB'A, W0 NOCTa4aeTbCcA
y Komnnekti. MwuTTeBa BTpaTta KOHTPOJ0 Hap
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM MOXe CMPUUMHWUTUCA [0 TpaBMyBaHHA
oneparopa.

¢ Mig 4Yac BMKOHaHHA PpoOGIT, NpoTArom AKWUX po6ouwnii
iHCTpyMeHT 3paTeH HaTpanuTu Ha npuxoBaHy
enekTponpoBoaKy ab6o Ha BnacHMIn MepexeBUI LWHYP,
yCTaTKyBaHHA CNif TPMMaTM BUK/IOYHO 3a i30NbOBaHi
NoBepXxHi PyKiB'A. KOHTaKT i3 ApoTOM Mif Hanpyroto 3pateH
CMPUYMHUTA MPOBEAEHHA CTPyMy Ha MeTaneBi YacTUHW
eneKTPOIHCTPYMEHTa i, AK HacnifoK, BUKNMKaTU mMopasKy
eNeKTPUYHNUM CTPYMOM.

d) He Topkaiiteca getanei, wo obepratoTbcs. [JoTVK A0 YaCTUH
€NeKTPOIHCTPYMEHTa, Lo 06epTaloTbcs, 0co6amBo poboyoro
{HCTPYMEHTY, MOXe CNPUYNHUTIACA 1O TPaBMaTU3MY.

e) fMepw HiXK BiAKNagaTM  eNeKTPOIHCTPYMEHT,  cnip
AOYEKaTUCA, AOKU BiH He 3yNUHNTbCA. PoBoUNii iIHCTPYMeHT
MOXe 3aKNMHUTK Ta CTaTu MPUYMNHOKD BTPATU KOHTPOJIO Haj
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

)y y p 0 iHCTpymeHTa cnip
HeraHO BMMKHYTM €neKTPOIHCTPYMEHT. ICHye Benuka
BiPOriiHICTb BUCOKOrO MOMEHTY CUAV NPOTUAT.

g) Marepian, npu Wi ana ob6p cnig pinuTn
Ha CTifKin OcHOBi Ta

™ Bif 3cy 3a
Aonomorolo cTpy6umH abo newar. Takuin Cnoci6 KpinneHHs,

06pobnioBaHOro NpeAMeTy € 6e3neyHilunm Big NPUTPYMYBaHHA
1loro pykoto.

h) OnNWC YNHHOCTEN, WO He AONYCKAITbCA: HE AOMYCKAETHCA
KOYPNATU  €NeKTPOIHCTPYMEHT, He MepeBaHTaxyBaT, He
3aHyploBaTV B BOfY, aHi B iHWI piavHK; He 3acTocoByBaTU A0

NepeHOCUTH, TATHYTU YN BUMUKATU ENeKTPOIHCTPYMEHT i3
MepeXKeBOro rHisa 3a MepexeBuil LHYP.

3aMillyBaHHA KneiB abo 4Yamypy; He [OMyCKaeTbCA: BiLIJaTVI,@

YBATA! YcraTKyBaHHA mnpu3HayeHe AnA  ekcnayatauii  y

np X i He np! ANA npawi Ha3oBHi.

He 3Baxaloum Ha 3acToCyBaHHA 6e3rneyHOli KOHCTPYKLUi,
BUKOPUCTaHHA 3acob6iB  6Ge3nekm W [oAaTKOBMX 3acobis
ocobucroro 3axucTy, 3aBXxaun iCHyE 3aNMWKOBUIA pu3sunk
TpaBMaTM3Mmy nif yac npaui.

BYAOBA | MPU3HAYEHHA

[puvnb yaapHUi NpeacTaBnse cobo pyuHUn eneKTpoiHCTPYMEHT,
Aakomy HafaHo Il knac 3 enekTpoisonauii. BiH npauioe Bif
ofiHo}a3HOro eNeKTPOMOTOPY 3 PeAyKTOPOM LBMAKOCTI (3y6uacToi
nepepadi). [laHN eneKTPOIHCTPYMEHT NPU3HAYEHNI 1O CBEPANEHHA
OTBOpIB B [lepeBi, lepeBOMaTepianax, MeTani, Kaxni i nnactmacax 8
pexumi 6e3 yaapy, a Takox B 6eToHi, Lierni Ta noaibHux matepianax
B PEXMMi 3 ylapoM. IHCTPYMEHT NpU3Ha4YeHNin 1O BUKOPUCTaHHA B
PEMOHTHO-OYAIBENbHNX, CTONAPCHKUX NPaLAX, @ TakoX A0 iHLWMX
amaTopCbKuUX npaub.

He ponyckaeTbca BMKOPUCTOBYBaTW eNEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NPU3HaYeHHAM.

Oonnc MAJNIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHILIHbOrO BUMNAAY €NeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
3a3HaYeHN HIXKYe, CTOCYETbCA ManOHKIB A0 L€l iHCTPYKLi.

1. MartpoH

Mepemunkay pobouyoro pexmnmy

KHonka 610KyBaHHA KHOMKWM (KypKa) BBIMKHEHHSA
Mepemukay HanpAmKy obepTis (peBepc)
Konecuko perynaujii wsugKocTi obeptis

KHonKa (KypoK) BBIMKHEHHS

MomixHe pykis'sa

® N o p w N

O6mexyBay rMubUHN CBEpPANEeHHs

9. [epemuKay WwemaKocTen

*ICHYE MOXAMBICT HE3HAUHOI BIAMIHHOCT] MiX b
Ta TaKuM, WO 306PANEHNIT Ha MAIOHKY.

30BHLUHIM B TpymeHTy

OMUC TPA®IYHUX CUMBOJIB

YBATA

A 3ACTEPEXKEHHA
@ MOHTAX/HANALLTYBAHHA

IHOOPMALIA
MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU
1. Kniou -Twr
2. [omixHe pykiB's -Twr

3. ObmexyBau runbuHN cBepasieHHA - 1 WT.

nigrotoBKA 4O POBOTU
BCTAHOBJIEHHA NOMIXXHOIO PYKIB'A
3 mertow MaKc MOXNMBOTrO PiBHA
ocobucroi Big p p yETbCA
KopucTyBaTuCA p i3 BC i

pykis'am (7). 3aBasakum MoXnuBocTi obepTaHHA Ha Kopnyci
ApUNA BiQHOCHO BiCi WNNHAENA HE3aTUCHYTOro MOMIKHOrO
PYKiB'Al icHye MOXnuBicTb BMGOpY Haibinbw 3py4Horo ioro
MONIOXEHHA 3 OrNAAY Ha YMOBM npaui.

BUMKHYTN €N1eKTPOIHCTPYMEHT i BUTAT TV BUAENKY 3 PO3ETKU.

« TMocnabutn Koneco, Lo 61oKye xomyT pykisa (7), obepTatoun noro
BJiBO.

« TMepecyHyTn XOMYT Ha KOpMyCi ApVAA Y NOTPIGHE MONOKEHHS.
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« O6GepHyTV pyKiB'A AOBKONA BICi WNUHAENA TakUM YMHOM, W06
PYKiB'A CTano B BiANOBIAHE MONOXKEHHA.

« 3aTArT Koneco, Wo 6OKye pyKiB'A BMNpaBo, W06 3HEPYLIUTU
noro.

BCTAHOBJIEHHA OBMEXYBAYA MMUBUHW CBEPAJIEHHA

@ O6mexyBay rMuU6UHN (8) Npr3HaYeHUn [O OBMEXEHHA [OBXWHN

3arnmbneHHs ceepana B Matepian.

« Ocnabutun MyTpy-6apaHumkK, Wwo 61oKye XomyT pykis's (7).

« BctaBuTM NnaHKy obmexxyBaua rnmbyHu (8) Ao OTBOPY B XOMYTi
[I0f,aTKOBOrO PYKiB'A.

« BigperynioBaTtn Ha NOTPIGHY rMM6KHY CBEPANEHHA.
« [loTArtn myTpy-6apaHumK.
3AMIHA PI3AJIbHOIO/POBOY0r0 IHCTPYMEHTY

BUMKHY TV €NeKTPOIHCTPYMEHT i BUTATTY BUAENKY 3 PO3ETKM.
BcTaBuTy Koy B 0AMH 3 6OKOBMX OTBOPIB y NaTpoHi (1).

.

Po3BecT ry6KmM naTpoHa Ha NoTpibHY BiaCTaHb.

BCTaBuUTY XBOCTOBWK CBEPA/IA B MATPOH [0 OMOPY.

3a J0MOMOTOI0 K1toYa, L0 BCTABMAETCA B OfVH 3 TPbOX OTBOPIB Ha
MaTPOHi, 3aTUCHYTU ry6KM NaTPOHa i 3HePYLLUTY CBEPAIO.

Cnig 3aBXAW nam’ATaTM NPo HeOGXiAHICTb BUTATTM Knioy 3
OTBOpY NaTPOHa NiCNA BCTABNAHHA YN BUTATYBaHHA CBepana.

Lopa3y nicna BCTaHOBNEHHA CBepAna B MaTPOH CAif BBIMKHYTU
Apunb i BiyanbHO CMpaBAWTY, uM Mif 4Yac oGepTaHHA He
CrocTepiraeTbca GUTTA  CBepAna, AKe MOXe CBIfUMTM MpPo
He[IOCTaTHbO MiLHe 3aTATHEHHsA, abo X BUKPWBNEHHA cBepana

B NaTpOHi. B pasi HasABHOCTI GUTTA CAig CNpPaBAUTU MILHICTb f

YTPUMaHHA cBepana Ta noro ctaH. CTaH naTpoHy Cif nepesipATh
perynapHo nepea TUM K 3aX0AUTVCA NpaLioBaTh Apunem.

norPA[OK POBOTU/POBOYI HAJIALLUTYBAHHA

XapaKTepucTuKam, BKasaHuM B Tabnuui Ha apuni.

BMWUKAHHA | BUMUKAHHA
@Hanpyra JKUBNEHHA B  Mepexi MNOBMHHa  BignosigaTn

BBIMKHEHHA - HaTUCHYTW KHOMKY (KypoK) BBIMKHeHHA (6) 1
YTPUMYBaTU HaTUCHYTOIO.

BUMKHEHHS - BifnyCTUTN KHOMKY BBIMKHEHHH (6).

Brnoky i (6e3nepepBHUI pexnm npaui)

BBiMKHeHHs:

« HaTcHyTM KHOMKY (KypOK) BBIMKHEHHA (6) i yTpumyBaTh
HaTUCHYTOI0.

« HaTucHyTM KHOMKY 6110KYBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHA (3) (man. A
« BianyctuTi KHOMKY BBIMKHEHHA (6).

BuMKHeHHA:

HatucHyT1 i1 BignycTTn KHOMKY BBIMKHEHHS (6).

WenaKicTb 06epTaHHA WNVHAENIO PErYNIOETHCA CUIOI0 HAaTUCKY]
Ha KHOMKY BBIMKHEHHSA.

KONECUKO PETYJIIOBAHHA WWBUAKOCTI OBEPTIB
WNUHAENA

lpunb fonycKae BMKOHaHHA MNpaub 3 Pi3HUMU  WBUAKOCTAMM
obepTaHHs LWNUHAENA, AKI HaNaLITOBYIOTbCA LWAXOM NiKPYYyBaHHA
koneca (5) (man. A). lMicna BCTaHOBMIEHHA Ga)KaHOro OBMeXeHHSA
WBWUAKOCTI 3a [JOMOMOrOI0  Koneca, [I0flaTKOBO /103BONAETLCA
perynioBaTyi WBWAKICTb 06epTiB WNUHAENA CWNOK HaTUCKY a
KHOMKY-KYPOK BBIMKHEHHs (6).

« B pasi obeptaHHA koneca (5) BNpaBo, WBWAKICTb 36inbluyeTbCA,

« B pasi obepraHHs Koneca (5) BNiBO, LWBMAKICTb 3MEHLLYETbCS,

BignosigHuit  migbip  WBMAKOCTI  06epTiB i BUKOHYBATU
npy BBIMKHEHOMY Ha ANOBOMY XOAi APWNA, NMPUYOMY KHOMKa
6N0OKyBaHHA KHOMKM-KypKa BBIMKHEHHA NMOBUHHA BYTN HATUCHYTO.
B pasi ycTaneHHs 06epTiB nif yac npaLi 3 HaBaHTaXXeHHAM MOX/Be
3MEHLLUEHHA YacToTn 06epTiB.

@

0

@

MEPEMUKAHHA WBUAKOCTEN

[pvinb 06nagHaHO NepemMmnKayem WBMAKOCTEN (9), Lo YMOXKINBIIOE
36inblueHHs WBMAKOCTI obepTaHHs (man. C).

Mepepaua (wBMAKicTb) I: KinbkicTb 06epTiB MeHwa. Mepepauya
npu3HauyeHa [0 CBEPANEHHA OTBOPIB 6inblIOro AiameTpy um B
TBEPAOMY MaTepiani.

Mepepaua (wBunakictb) II: Kinbkicte obeprtie Ginblwa. Mepepaya
npusHayeHa [0 CBepASieHHA OTBOPIB MEHLIOro fiameTpy uM B
M'AKoMy MaTepiani.

MepemnKkay WBMAKOCTI  0bGepTaHHA (9) BCTaHOBMIOETbCA B
NONOXKEHHSA, WO BiANOBIAAE XapaKTepy pobiT, WO BUKOHYIOTbCA. B
pasi AKLIO NepeMnKay He nepemMnKaeTbca (oMip nepemukaya), ciig
TPOXV KPYTHYTV NaTPOH [OBKONA BiCi.

He ponyckaerbca 3mi ™ Ti P (nep i)

nip Yac npaui eneKkTpoiHCTpyMeHTa. Lie MoXe CnpuunHUTICA A0
MOJIOMKY eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

HAMPAMOK OBEPTAHHA BMNPABO-BJ1IBO (PEBEPC)

MepeMKHYT HanpAMOK obepTaHHA (peBepc) [OMyCKaeTbcA 3a
[onomoroto nepemukaya (4) (man. A).

O6epTn BnpaBo: BCTAaHOBUTU MepemuKkad pesepcy (4) B nise
NONOXEHHA.

ObepTn BRiBO (peBepc): BCTaHOBUTY NepemuKkay pesepcy (4) B
npaBe MoNOKeHH.

* [lonyCKAETbCA, WO B AEAKWX MORENAX NONIOKEHHA NepemMuKaya BCTaHOBMIOETCA B AGWO iHUWIOMY
nOpAAKY. B KoXHOMY pasi nep Hanucamn un rpad

He ponyckaerbca 3mi ™ 6Gep (peBepc)

WwnuHAensa niag vac obepraHHA octaHHboro. Mepea Tim sk
npuctynatu Ao po6oTM Cniff YNeBHUTUCA, YN NepemMmMKay
y o6eprTiB nep YTO B NOTPiGHE NONOXKEHHA.

MEPEMUKAY POBOYOI0 PEXXUMY

3a ponomorol  nepemukava (2)  pgonyckaeTbca  obupatn
BIANOBIAHWI pexnm poboTu: cBepAsieHHA 3 yaapom um 6e3 (man.
B). [lo cBepAneHHA B Takvx mMaTepianax Ak MeTan, AepeBo, Kaxesb,
nnactMacy uu noaibHi matepiannm nepemukay BCTaHOBMIOETLCA
B MOMIOXKEHHA pexumy npaui 6e3 yaapy — HaBnpoTu CumBony
«cBepgno». [lo cBepafieHHA B TakUX MmaTepianax fAK KaMiHb,
6eToH, Lerna uv nofibHi maTepiany nepemukay BCTaHOBMIOETbCA
B MONOXKEHHA PeXuMy npaui 3 yaapom — HaBnpoTh CUMBONY
«monoTok». OTBOpPW B lepeBi Ta AepeBomMaTepianax, a Takox meTani
BUKOHYIOTbCA 3a [OMOMOrolo cBepfen 3i LWBUAKopizanbHOI Ta
ByrneLeBol cTani (BUKMIOUHO B fepeBi Ta AepeBomatepianax). Ana
CBEPANEHHA 3 YapOM BUKOPVCTOBYIOTbCA CBepAna 3 KapbiaHnmu
Hanavkamu («widia»).
He ponyckaeTbca nepemukaHHA Ha peBepc NiA yac npaui B
pexumi 3 ynapom.
CBEPAJIEHHA OTBOPIB
« B pasi notpe6u cBepaneHHs oTBOpy 6inblworo AiameTpy
PEKOMeH[yETbCA  Crieplly  NPOCBEPANNTA  NINOTHUIA  OTBIp
MEHLLIOro AjiameTpy, a TOAI PO3CBEPANUTUA MO0 A0 MOTPIGHOTO
niameTpy. Lle 3ano6irae 3aiiBoMy 0GTAXeEHHIO APUNA.

Mig Yac cBepAneHHs OTBOPIB AYXOi MUOUHN PEeKOMEHAYETbCA
NpoCBepAsIloBaTA OTBIP MOCTYNOBO, CTYMEHAMNW, KOXeH pa3
BUCYBalOUN CBEPANIO Ha3aj 3 METOI0 YCyHEHHsA Nuiy, TMpcn i
DPYCK 3 OTBOPY.

« B pasi 3aknuHeHHA cBepana nig yac npaui Apunb Cnif HeranHo
BUMKHYTU, W06 3anobirtn oro nowkomkeHHio. o6 Butartn
CBepANO 3 OTBOPY, CNiAl NepeHanaluTyBaTh iHCTPYMEHT Ha peBepc.

Bicb cBepgna, BCTaBNeHOro B MaTPOH [ApwUNA, MOBUHHA
cniBnagat 3 Bicclo  mpoceepaneHoro otsopy. Ceepano
HaneXuTb PO3TalIOBYBaTU Nif MPAMUM KyTOM A0 MOBEPXH,
B AKii npocBepanoeTbca OTBip. B pasi HepoTpumaHHA
nepneHAVKYNAPHOCTI BiCi CBepANEHHA i MIOWWHN MOBEPXHI,
B AKIl BUKOHYETbCA OTBIP, ICHYE MOMXIMBICTb 3aKNVMHEHHA
UM 3naMaHHA CBepana B OTBOPI i, AK HacNifoK, TPaBMyBaHHA
KopucTyBaya.
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TpuBane cBepAneHHA 3a HU3bKOI LWBUAKOCTI o6GepTaHHA
WNVHAENA 3arpoXye neperpiBaHHAM enekTpomotopy. LLlo6
3ano6irT uboMy peKOMeHAY€ETbCA Po6UTY NepioANYHi nepepen
B po6oTi, a0 AaTW eneKTPOIHCTPYMEHTY nonpauyloBaTti Ha

y XoAi Ha MaKc HUX o6epTax Npu6n. 3 XBUANHN.
Mip yac npaui cnig ssa)Kaﬂn Ha Te, W06 BeHTUNALINHI WinuHn
B Kopnyci, wo np i po enekTpoaBuUryHa
wpy6oBepTa, He 3aTynANNCA.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Mepen TMM AK perynioBaTi, PEMOHTYBAaTN €NeKTPOIHCTPYMEHT
um BC i IHCTPYMEHT, yCTaTKyBaHHA ciif
yT™?h i BUTATTV BUAESKY 3 PO3ETKMN.

pi:
™ p

[pvnb ygapHuil He BUMara€ [AOAATKOBOTO 3MallyBaHHA uu
cneuianbHUX pernameHTHUX pobiT. Takox, B iHCTPYMEHTi Hema
KO[HWX eneMmeHTiB, Wo noTpebysanu 6 crewjanbHUX 3axofis 3
06c/yroByBaHHsA 3 60Ky KopucTyBaua. He fomnyckaeTbca umctuti
APUIb 3 BUKOPWUCTaHHAM BOAW YW PiAKMX XiMIYHMX 3acobiB —
[IONYCKA€ETbCA  BUTPATK  €NEeKTPOIHCTPYMEHT  TiNbKKM  CyXoio
ranuipkoto. [punb cnig 36epiratn B cyxomy micui. Cnin 3aBxau
nepeBipATN BEHTUNALINHI WiNMHU B KOPMYCi APUNA Ha BIACYTHICTb
B HUX CTOPOHHIX NpeAmeTiB. B pasi MOWKOAKEHHA eneKTpuyHoro
npoBody 110rT0  CAif  3aMiHUTX Ha OAWH 3  aHaNoriYHUMN
XapakTepuctkamu. byab-Aki cepBicHi Ta pemMOHTHI poboTtn cnip
BUKOHYBaTV BUKJIIOUHO B aBTOPN30BaHOMY CEPBICHOMY LIEHTPI.

3AMIHA NATPOHY
Po3BecT ry6ku natpoHa (1).

3a [JOMOMOrol0 XpPecTOBUAHOMO Kiloya BiAKPYTWUTW TBUHT, WO
KpinuTb NaTPOH, BNPaBo (FBUHT 3 NiBOI0 Pi3b6010).

BcTaBUTU WECTUrpaHHWIA Koy B NaTpoH (man. D).

3nerka CTYKHYTU NO NPOTUNEXHOMY KiHLUO wecTurpaHHoro
Kno4a.

BiaKpyT!TM NaTpPOH.
BcTaHOBNEHHA NaTPOHY BUKOHYETHCA B 3BOPOTHIN MOCNI[OBHOCTI.
3AMIHA BYTUIbHUX LWWITOYOK

ByrinbHi WiToukn B ABUTYHi, Wo 3HOCUNNCA (TO6TO KOpOTWi 3a
5 MMm), cnaneHi Yn TpicHyTI, cnifi HeranHo 3aMiHNTK. 3aBXAn cnip
3aMiHATY 06MABI LWITOYKN OHOYACHO.

3amiHy ByrinbHMX LWITOYOK 3aBXAW cCnig  Aopyvatm
idi [ ianictam Ta BUKOPUCTOBYBATU BUK/TIOYHO
opuriHanbHi 3anyacTMHM.

B pasi 6yab-AKUX Henonapok cif 3BepTaTuca [0 aBTOPM30BaHOrO
CepBICHOro LIEHTPY KoMnaHii.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU
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Bara 3,5kr
2019

Pik BUroTOBNEHHA

IHOOPMALIA MPO PIBEHD LUYMY | KOINBAHb
PiBeHb TucKy ranacy: Lpa=92 ab (A) K=3 gb (A)
PiBeHb aKycTuuHOi noTy>kHOCTi: Lwa= 103 b (A) K= 3 gb (A)

3HaueHHA BibpaUii (MpUcKopeHHA KonmBaHb): a, = 10,68 wm/c?

K=1,5m/c?

h

OXOPOHA CEPE[OBULYA

3yKATi NPOAYKTY, MO NPALIOIOTh Ha eNEKTPUUHOMY XVMBEHHI, He ChiA
BUKWAATY PA3OM 3 MOGYTOBMMIA BIAXOAAMM, @ YTWNI3OBYBATH B CMIEANbHIX
3aknapax. BifOMOCTI Mpo yTnizauio MOXHA OTPUMATA B NPOAABUS
npoayKuii 4N B Opraax MiCUesoi aAMHICTPaUi. BIATpaLbOBaHi eneKTpuuHi
Ta EEKTPONK] MW MICTAT, PECBI, O HE € CrpuRTIUBHYM /1A
ol L0 He NepepacTbes A0 nepepobky,
MO¥e CTaHOBWTH HeGe3neky AN CepeOoBILLA Ta 330POB'S TOAUHIL
BUPOGHVK 3a111LIaE 32 COBOI0 NPABO BHOCHT IMIHYL.

«Grupa Topex Spolka z ograniczona Scig» Spotka 3 topy
appecoio & Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (1yT i gani sranysawe sik «Grupa Topex») CNOBilaE, Wo BCi
aBTOpCHKi NPaBa Ha 3MICT 4aHOi IHCTPYKLT (TyT | Aani HA3MBaHOT dIHCTPYKLR»), B TOMy Ha i TekcT,
PO3MiLieHi CBITAUHM, CXEMATIIIHI PUCYHKW, KDECTEHHS, 3 TAKOX PO3TaLLYBaHHA TEKCTOBWX | rpagiuHuX
enevenTiB Hanexab BUKNI0UHO A0 Grupa Topex i 3aCTepexeHi BIANOBIAHO A0 3aKoHy BiA 4 MOTOrO
1994 poxy [Tpo aBTOpCBKeE PO i CopiaHeHi npasa» (avs. opras Aepapyky Monbui «Dz. U» 2006
N° 90 1. 631 3 noganbuw. 3m), nyGnikauis, [ X uinsax
BCii IHCTPYKLi 41 OKpeMWX i enemenTis Ge3 ucbMoBoro A0380NY Grupa Topex CyBOpo 3a6opoHeHe.
HepoTpyMaKHA 40 Li€i BUMOTW TATHE 3 COBOI0 UWBINbHY Ta KapHY BIAMOBIAANLHICTD.

EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

UTVEFURO
58G712

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

a) Aziitve-furé h alata alatt h aljon fiilvédé
tulzott zajartalom hallasromlast, siiketséget okozhat.

b) A szerszamot hasznalja a vele szillitott pétmarkolatokkal.
A szerszam feletti uralom elvesztése kezel6jének személyi
sériilését okozha'qa

< Olyan kak ések ahol a 'szam rejtett
elektromos kabelekre, vagy a sajat kabelére taldlhat, a
berendezést a markolat szigetelt feliileti részénél kell
megfogni. Halézati vezetékkel érintkezve az aram révén a
fesziiltség atkertilhet a berendezés fém részeire, ami elektromos
aramiitéshez vezethet.

d) Keriilje a forgé elemekkel valé érintkezést. Az elektromos

Kézt. A

Apwnb yaapHuin szerszam forgé részeinek, féleg a tokményanak megfogasa testi
Xapakrepuctuka MokasHuK sérilést okozhat.
Hanpyra nenn 230 B smcTp. e) A félretevés el6tt varja meg, mig az elektromos szerszam
lj ledll. A betétszerszam beakadhat, vagy az elektromos
Yacrora ctpymy 50y szerszam folotti uralom elvesztését okozhatja.
HomiHasnbHa NOTYXHICTb 1050 BT il A ' szam elakadasakor az elektromos szerszamot
Wenakicts oGegTiB 6es | Wenax. 1 0-900 x5 :;g:\r:élz:‘pcsolja ki, emellett készuljon fel a nagy reakciés
HaBaHTaXeHHA, flanasoH | |lguak. 2 0-2500xs." g) A megmunkalandé anyagot stabil aljzatra kell helyezni
_ Wenak. 1 0 - 14000 /xe. és az elmozdulas elkeriilése érdekében befogékkal, vagy
Yacrora ynapis Wenax. 2 0-40000 /xB. s.t.itlllba”n"ke!lrrog_znenl'keII. A rn_unkadarap ilyen mo_don
torténd rogzitése biztonsagosabb, mint azt a kézben tartani.
Po3mip naTpoHy cBepanUbHOro 3-16mm h) A helytelen hasznalat leirdsa: Az elektromos szerszamot
Mapametpu pi3b6u APVYNBbOBOTO % ne dobdlja, ne terhelje tdl, ne meritse vizbe vagy egyéb
naTpoHy folyadékba, ne hasznalja ragasztéhabarcs vagy cementhabarcs
- Crans 16 mm keveréséhez, valamint nem szabad az elektromos szerszamot a
Makc.piametp fesziiltségkabel segitségével felakasztani, hordozni, huzni, vagy
NpoCBepPANoBaHOro betoH 20 Mm kikapcsolni az aljzatbél kihtzva.
©OTBOPY [llepeso 40 Mm
Knac enekrpoizonauii 1]
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FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és a kiegészité védofelszerelések alkalmazasal
mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kézben bekévetkezé
balesetek minimalis veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES

Az Utvefarok a Il szigetelési osztilyba sorolt elektromos
kéziszerszamok.  Meghajtasukat  egyfazisi, kommutatoros
elektromotor végzi, amely forgési sebességének csokkentésérdl
fogaskerék-attétel gondoskodik. Ezek az elektromos kéziszerszamok
széles korben hasznalatosak furatok készitésére faban, fahoz
hasonl6 anyagokban, keramidban, mlianyagban ttémechanizmus
nélkiili izemmaodban, valamint betonban, tégléban és mas ezekhez
hasonl6 anyagokban, az témechanizmus bekapcsolasaval.
Felhasznalasi tertletuk kiterjed az épitési, felujitasi és asztalosipari
munkakra, valamint az 6nélldan végzett otthoni barkacsolas soran a
legkiilonfélébb tevékenységekre.

del

Tilos az elektromos kéziszerszamot rer ésétol eltérd célra

alkalmazni.
AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alkalmazott szamozas a kiilén oldalakon taldlhato, a szerszamok
részelemeit bemutato abrak jeloléseit koveti.

1. Tokmany

Uzemmodvalté kapcsold

Bekapcsolé gomb reteszelé gombja
Forgésirany kapcsold

A fordulatszam-szabalyzo forgatdgombja
Ki/be kapcsold

Potmarkolat

Mélységhatarold rad

2
3
4
5
6.
7
8
9. Sebességvalto kapcsold

* Eléfordulhatnak kisebb kiilénbségek a termék és az abrak kézétt.,

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES/BEALLITAS

O
I\
)
6]

TAJEKOZTATO
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK
1. Tokmanykulcs -1db
2. Potmarkolat -1db
3. Furasmélység-hatérolé rud -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A POTMARKOLAT BESZERELESE

Kavédel 51 ajanlott a (7) pé Kol
P P

ind esetben | alni. A poétmarkolat elforgathaté a

szoritas oldasa utan, leh é téve a kavégzésh a|

legkényelmesebb helyzetbe valé beallitast.

Aramtalanitsa a szerszéamot.

Lazitsa meg a (7) pétmarkolatot rogzit6 forgatégombot, azt balra
forgatva.

Csusztassa a potmarkolatot a firédgép nyakrészére.

Forditsa a legmegfelel6bb helyzetbe.

Huzza meg a rogzité forgatdgombot, jobbra forditva a
potmarkolat rogzitéséhez.

®

®

®

®

® ©

© ©

2

A FURASMELYSEG-HATAROLO FELSZERELESE

A (8) furasmélység-hatarolo a fardszér anyagba sillyesztés
mélységének beallitdsara szolgal.

« Lazitsa meg a (7) pétmarkolatot rogzité szarnyasanyat.

« A (8) hatérol6 rudat tolja be a pétmarkolat nyildsaba.

« Allitsa be a kivant furatmélységet.

« Rogzitse a hatarol6 rudat a rogzit6 forgatbgomb meghtizasaval.
A SZERSZAMBEFOGAS

Aramtalanitsa a szerszamot.

Helyezze be a tokmanykulcsot az egyik nyilasba az (1) tokmany
palastjan.
« Nyissa meg a szoritopofakat a kivant mértékben.

Csusztassa a furoszar hengeres végét Utkozésig a szoritdpofak
kozotti nyilasba.

A tokmanykulcs elforditaséval (amelyet a tokmany palastjan lévé
héarom furatba kell illeszteni sorban, egymas utan) szoritsa meg a
szoritopofakat a furdszaron.

Soha ne felejtse el a tokmanykulcsot kivenni a tokmanybdl a
farészar ki- vagy befogatasa utan.

Uj furészar befogatasa utan forditson figyelmet arra, hogy a forgéd
farészér kozpontos-e. Ha nem, az arrél arulkodik, hogy a furészar
nincs helyesen befogatva a tokmanyba, vagy a furdszar el van
ferdiilve. Ha azt tapasztalja, hogy a furészér forgasa nem kézpontos,
ellendrizze befogatasét, és maganak a furdszarnak az allapotat is.
Rendszeresen, a flrégép minden hasznélatbavétele el6tt ellendrizze
atokmany allapotat.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A haldzati fesziiltség egyezzen meg a furégép gyari adattabldjan
feltiintetett fesziiltséggel.

Bekapcsolas
kapcsolégombot.

Nyomja meg és tartsa benyomva a (6)
Kikapcsolas -engedije fel a (6) kapcsolégombot.

A bekapcsolégomb reteszelése (folyamatos tizem)

Bekapcsolas:

« Nyomja meg és tartsa benyomva a (6) kapcsolégombot.

« Nyomja be a bekapcsologomb (3) reteszét (A. abra).

« Engedje fel a (6) kapcsolégombot.

Kikapcsolas

« Nyomja meg és engedije fel a (6) kapcsolégombot.

A kihajtotengely fordulatszamat a bekapcsologombra kifejtett
nyomas mértékével lehet szabalyozni.

A KIHAJ1:(’)TENGELY FORDULATSZAMAT SZABALYOZO
FORGATOGOMB

A furégép képes az orsé valtozé fordulatszamaval mikodni.
Szabdlyozésara az (5) forgatdgomb szolgal (A. abra). A fordulatszam-
szabalyz6 gomb mindegyik beallitésanal a fordulatszam
fokozatmentesen szabélyozhatd a (6) bekapcsolégombra gyakorolt
nyomas novelésével vagy csokkentésével, a beallitott hatarig.

« Az(5) gomb jobbra forgatésa a fordulatszam névekedését okozza.
« Az (5) gomb balra forgatésa a fordulatszam csokkenését okozza.
A megfelelé fordulatszam beallitasat terhelés nélkil miikodo
furégépen, a bekapcsoldgomb reteszelése mellett végezze. A
beallitott fordulatszam a furogép terhelésével csokkenhet.

SEBESSEGVALTAS

Afarogép rendelkezik (9) sebességvaltd kapcsoloval, amely lehetévé
teszi az elérhet6 fordulatszam-tartomany névelését (C. abra).

I. Sebesség: Alacsonyabb fordulatszam-tartomany - nagyobb
atmérojl furatok készitéséhez vagy kemény anyagok furasédhoz.

!
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1. Sebesség: Magasabb fordulatszam-tartomany - kisebb atmér
furatok készitéséhez vagy puha anyagok farasahoz.

A farashoz az anyagtdl figgden éllitsa a (9) sebességvalté kapcsolot

a megkivant allasba. Ha a kapcsol6t nem tudja elmozditani, forgassa

el kis mértékben a meghajtotengelyt.

Tilos a sebességvalté kapcsolo atallitasa miikodé furégépen. Ez
az elektromos kéziszerszam karosodasat vonhatja maga utan.

FORGASIRANY JOBBRA - BALRA

A (4) forgasirdny-vélté kapcsoléval megvalaszthatd a flurégép,
tengelyének forgésiranya (A. abra).

Forgasirany jobbra - éllitsa a (4) kapcsoldt végallasba balra.

Forgasirany balra - allitsa a (4) kapcsoldt végallasba jobbra.

* A kapcsolé adott forgasiranyhoz tartozé 4lldsa egyes esetekben eltérhet a fentiekben lefrtaktol.
Els6sorban a kapcsolén vagy a szerszam hazan taldlhato jelzéseket vegye figyelembe.

A TOKMANYCSERE
Novelje maximalisra az (1) tokmany befogopofainak egymastol
valo tavolsagat.

.

« Csavarozza ki a tokmanyt rogzité csavart keresztcsavarhizoval,
azt jobbra forgatva (balos menet).

Szoritsa be az imbuszkulcsot a tokmanyba (D. abra).

Gyengén Usse meg az imbuszkulcs végét.
Csavarja le a tokmanyt.

.

A tokmany felszerelése a mlveletek leszereléssel ellentétes
sorrendjében torténik.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy
elrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt, parban kell kicseréIni.

A énkefék cseréjét bizza szakemberre, és csak eredeti

Tilos a szerszam tengelyének forgasiranyat g atni,
amikor a firogép tengelye forog. Bekapcsolas el6tt eIIen6rizze,®
hogy az iranyvalté kapcsol6 a megfelel6 dllasban van-e.

AZ UZEMMODVALTO KAPCSOLO

A (2) Uzemmodvalto kapcsoloval megvélaszthaté a végzendd
munka tipusa: furas ttémechanizmussal vagy a nélkiil (B. abra).
Olyan anyagokban val6 furashoz, mint a fém, a fa, a keramia, a
muanyagok és az ezekhez hasonlok, a kapcsolot az egyszerti furasra
kell &llitani (jele a furészar képe). A furashoz olyan anyagokban,
mint a k6, a beton, a tégla vagy az ezekhez hasonlok, a kapcsolét az
utvefurasra kell allitani (jele a kalapacs képe). A furatok készitéséhez
faban és hasonlé anyagokban gyorsvagé acél vagy szénacél (csak
fahoz és fatipusu anyagokhoz) furészér hasznalatos. Utvefurashoz
az erre szolgalo kulonleges, vidiabetétes furdszarak hasznalandok.
Ne hasznaljon balos forgasi iranyt ttvefiiré izemmodban.
FURAS

Nagy atmérgji furatok készitése esetén javasolt el6szor kisebb
atmérdjli furatot késziteni, majd azt a kivant méretre felfirni. Ezzel
megelézhetd a furégép esetleges tulterhelése.

Mély furatok készitése esetén furjon fokozatosan, szakaszokban,
kisebb mélységekig, kiemelve idénként a furdszarat a furatbdl,
hogy eltévolitsa ezzel a keletkez6 forgacsot.

Ha furés kdzben a furészér beszorul, a furégépet azonnal kapcsolja
ki, hogy igy megakadélyozza annak kérosodaséat. Forgasiranyvaltas
utén probalkozzon a fUrészar kihajtaséval a furatbol.

A flrégépet tartsa a készilé furat tengelyvonaldban. Idealis
helyzetben a firé meréleges a furando fellletre. Ha munka
kozben nem tartja meg a merdleges helyzetet, az a fardszar
beszoruldsdhoz, toréséhez vezethet, ami pedig személyi sériilést
okozhat.

A hosszi ideig tartd, kis fordulatszamon végzett furas a motor
™ .

tulmelegedé het. Tartson rend

kaban, vagy engedj
a imalis fordul miikodjon mintegy 3 percig.
Forditson arra figyelmet, hogy a flirégép hazan lévé, a motor

es

g a
hogy a szerszam terhelés nélkil
itésé I ilasok soha ne legyenek eltakarva.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitasi, karbantartasi miivelet
kezdése elétt halézati
csatlakoz6 kihtzasaval.

a a szer a

Az Gtvefuré nem igényel sem kenést, sem kiilonsebb karbantartast.
Egyetlen alkatrésze sem igényel karbantartast felhasznaléja részérél.
A flurogép tisztitasahoz tilos vizet vagy mas folyékony vegyszert
hasznélni. A szerszamot szaraz ruhaval kell tisztara torolni. A
farégépet minden esetben tarolja széraz helyen. Forditson arra
figyelmet, hogy a farégép hazan taldlhato szell6zényilasok mindig
legyenek atjarhatok. Ha a héldzati csatlakozokabel megsériil, azt
azonos muszaki jellemzdkkel rendelkez6é csatlakozokabellel kell
kicserélni. A cserét bizza szakemberre vagy szakszervizre.

alkatrészt hasznaljon.

Barmiféle felmeriilé6 meghibasodas
markaszervizre.

javitasat bizza a gyari

MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Utvefiré
Jellemzé Erték

Halézati feszultség 230V AC
Halézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 1050 W
Uresjérati fordulatszam- | 1. fokozat 0-900 min™
tartomany 2. fokozat 0 - 2500 min"'
. 1. fokozat 0- 14000 /min
Utési frekvencia

2. fokozat 0-40000 /min
Tokmany befogasi mérettartomany 3-16mm
Tokmany orsofurat %"

Acél 16 mm
Maximalis furasi atmérg | Beton 20 mm

Fa 40 mm
Erintésvédelmi besorolési osztaly ]
Témeg 3,5kg
Gyartési év 2019

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint: Lp, = 92 dB(A) K =3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint: Lw, = 103 dB(A) K = 3 dB(A)

Egyenértékd sulyozott rezgésgyorsulas: a, = 10,68 m/s?K=1,5 m/s?

KORNYEZETVEDELEM
Az lizemG ne dobja ki a hézi szeméttel, hanem azt adja le
¢ Gjté helyen. A é
kapcsolatos kérdéseire vlaszt kaphat a termék keresked@jétdl, vagy a helyi

Az és a
természeti kéryezetre haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Gjrahasznositasnak nem alavetett berendezések potencidlis veszélyforrast
jelentenek a kérnyezet és az emberi egészség széméra.
fenntartva!

Avaltoztatas joga

A Grupa Topex Spolka z g’ Spotka (székhelye: Varso,
ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasités
(tovabbiakban ,Hasznalati Utasités") tartalméval — ideértve tébbek kozott annak szovegével, a
felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel ~ kapcsolatos
6sszes szerzdi jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt
dlinak, az 1994. februdr 4-i, a szerzdi és ahhoz hasonlé jogokrdl sz616 térvényben foglaltak szerint
(DZ. (Torvénykiszlony) 2006. évf, 90. szam 631. tétel, a késobbi véltozasokkal). A Hasznalati Utasitas
egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabdl torténs masoldsa, feldolgozésa,
kozzététele, megvaltoztatasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil polgarjogi és biintetdjogi
felelésségre vonds terhe mellett szigortan tilos.
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Butonul pentru ajustarea vitezei de rotire

Intrerupatorul

TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

BORMASINA CU PERCUTIE
58G712

ATENTIE: INAINTE DE A INCEPE UTILIZAREA SCULEI ELECTRICE,

5
6.
7. Manier auxiliar
8. Limitatorul adancimii
9.

Comutatorul schimbrii vitezei

* Pot apare difernte mici intre figuré si produs.

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

TREBUIE SA CITITI CU ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI PASTRANDU-
LE APOI PENTRU UTILIZAREA LOR ULTERIOARA. ATENTIE
REGULI DETALIATE DE SIGURANTA f}
a) Purtati aparatoare audio in timpul lucrului cu masina AVERTISIMENT
de gaurit percutanta. Expunerea la zgomot poate cauza @
plerdereaauzului. - . . . MONTAJ / ASEZARI
b) Scula se utilizeazd impreuna cu manerele suplimentare
furnizate impreuna cu scula. Pierderea controlului poate duce
la v?témarea c?r!aoralé a operatorului. . INFORMATII
o) In timpul lucrérilor in care unealta de lucru ar putea intalni
cablaje ascunse sau propriul cablu, tineti dispozitivul de INZESTRAREA SI ACCESORIILE
suprafetele izolate ale manerului. Contactul cu cablul de 1. Cheie - tarod -1 buc.
alimentare poate provoca transferarea tensiunii in partile . i
. h " R : 2. Manier auxiliar -1buc.
metalice ale dispozitivului, ceea ce ar putea provoca un soc
electric. 3. Limitatorul adancii de gaurire -1 buc.
d) Trebuie evitata atingerea el lor rotative. Atingerea
partilor rotative ale sculei electrice, in special a accesoriilor, PREGATIREA PENTRU LUCRU

poate duce la vatamari corporale..
e) Inainte de a aseza scula electrica, trebuie asteptat ca INSTALAREA MANIERULUI SUPLIMENTAR

aceasta sa se opreasca. Unealta de lucru se poate bloca si Tinand seama de securitatea personala se recomanda ca
poate duce la pierderea controlului asupra uneltei. totdeauna sa utilizati manierul suplimentar (7). Posibilitatea

f) Daca instrumentul de lucru se blocheaza, scula electrica’ ajustarii manierului supli permite i larea lui in
trebuie oprita imediat, trebuie sa fiti pregatiti pentru pozitia cea mai comoda pentru efectuarea lucrului respectiv.
momente de reactie ridicate. N . . .

g) Materialul care urmeazi a fi prelucrat trebuie fixat pe Deconecteaza scula electrica dela alimentarea cu tensiune
o suprafata stabila si asigurat impotriva deplasarii prin + Slabeste butonul de blocarea gulerului manierului (7),
intermediul unor cleme sau a unei menghine. Acest mod de intorcandu-I spre stanga.
fixare a piesei prelucrate este mai sigur decat tinerea ei in mana.. « Pune gulerul ménierului pe partea cilindrica a carcasei bormasinei

h) Descrierea utilizarii necorespunzatoare: Nu aruncati scula « Ajusteaza-l pe pozitia cea mai comoda.

electrica, nu o supraincarcati, nu o scufundati in apa sau in alte
lichide, nu o utilizati pentru amestcarea mortarului pe baza de
adezivi si ciment, nu: agatati, mutati, trageti sau deconectati INSTALAREA LIMITATORULUI ADANCIMII DE GAURIRE

scula electrica din prizd tragand de cablul de alimentare.

« Fixeaza-l intorcand butonul de fixare spre dreapta.

Limitatorul (8) serveste la stabilirea adancimii intrarii burghiului in

ATENTIE! Dispozitivul este utilizat pentru lucrari de interior. material.

Cu toata utilizarea unei structuri sigure din faza conceptuali, apoi « Slabeste piulita fluture de pe gulerul manierului auxiliar(7).

de aplicare a masurilor de siguranta si a masurilor de protectie « Introdu limitatorul (8) in orificiul gulerului manierului suplimentar.
suplimentare, exista intotdeauna riscul rezidual de ranire in « Stabileste adancimea preferata de gaurire.

timpul muncii. « Fixeaza limitatorul, strangand butonul de blocare

CONSTRUCTIA S UTILIZAREA FIXAREA SCULELOR AJUTATOARE

Bormasina cu percutie este o sculd electrica manuala cu izolzatie . L . .
@ Deconecteaza scula electrica dela alimentarea cu tensiune

de clasa Il-a. Bormasina cu percutie este actionata de motor cu L L X L
« Baga cheia in unul din orificiile de pe perimetrul mandrinei (1).

colector, alimentat de curent monofazic, al carui viteza de rotire este
redusa de un angrenaj. Acest utilaj este utilizat de a efectua gauri « Largeste falcile mandrinei la dimensiunea dorita.
in lemn, in materiale lemnoase, in metal in ceramica si in materiale « Baga burghiul adanc in orificiul mandrinei.
sintetice fara cuplajul percutiei, iar in beton, in caramida si in
materile asemanatoare in mod cu anclasarea percutarii. Domeniul
de utilizare este executarea a tot felul de lucrari de reconditionare de
constructii, la lucrari de tamplarie cat si tot felul de lucrari mesteresti
independente.
Se interzice utilizarea sculei electrice in dezacord cu destinatia ei.@ Dupd fixarea burghiului in mandrin, trebuie s& observi, daca dupd
pornire, in timpul rotirii burghiul nu bate, dacd are bataie mare, inseamna
DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE ca burghiul nu este corect fixat sau este strambat. In acest caz trebuie

« Srange falcile mandrinei pe burghiul introdus, introducand cheia
pe rand, in cele trei orificii ale mandrinei.

ine minte, ca totdeauna sa scoti cheia dupa ce ai terminat
actiunea de fixarea sau scoaterea burghiului din mandrina.

Numerele de mai jos se referd doar la elementele bormasinaui verificata fixarea burghiuluiin mandring cat si starea lui. Starea mandrinei
prezentat in paginile grafice ale prezentei instructiuni. trebuie verificata, regulat totdeauna, inainte de utilizarea bormasinaui.
1. Mandrina LUCRUL/AJUSTAREA
2. Comutatorul modului de lucru
N < . PORNIREA/OPRIREA

3. Butonul de blocarea intrerupétorului

AT . Tensiunea de alimentare trebuie sé@ corespunda cu tensiunea
4. Comutatorul directiei de rotire

nscrisa pe lacuta de fabricatie.
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Anclasarea - Apasa butonul intrerupatorului (6) si tine-l in aceasta
pozitie.

Declansarea - elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (6).
Blocarea intrerupatorului ( lucru continuu de lunga durata)
Pornirea:

« Apasa butonul intrerupatorului (6) si tine-l in aceasta pozitie.

« Apasa butonul de blocarea intrerupatorului (3) (fig . A).

« Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (6).

Oprirea:

« Apasa si elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (6).

Reglajul vitezei turatiei axului de antrenare se ajusteaza prin forta
cu care se apasa butonul intrerupétorului.

BUTON PENTRU REGLAJUL VITEZEI TURATIEI AXULUI.

Bormasina are reglajul alunecator al vitezei de rotirea axului. ReglajueIA

se face cu butonul (5) (fig. A). permite lucrul cu diferite viteze d
rotirea axului. In domeniul fiecérei viteze, viteza se poate regla
curgator apasand mai tare sau mai usor butonul intrerupatorului (6).
« Invartind butonul (5) spre dreata marim viteza.

« Invartind butonul (5) spre stanga reducem viteza.

Viteza de rotire preferata se face in timpul functionarii bormasinaui,
dar fara sarcina si cu butonul blocarii intrerupatorului apasat. Viteza
de rotire poate fi mai mica regland-o sub sarcina.

SCHIMBAREA VITEZEI

Bormasina are reductor cu doua trepte de viteza (9) de rotire, cu care
se poate mari domeniul vitezei de rotire (fig. C).

Viteza I: mediul de rotire redus — pentru executarea perforatiilor cu
diametrul mai mare sau la prelucrarea materialelor dure.

Viteza II: mediul de rotire marit - pentru executarea perforatiilor cu
diametrul mai mic sau la prelucrarea materialelor moi.

Reductorul schimbarii vitezei (9) se ajusteaza pe pozitia
corespunzatoare care depinde de materialul prelucrat. In cazul
n care pozitia comutatorului nu se da schimbata este deajuns sa
rotesti putin axul.

functionarii bormagsinei. Poate defecta scula electrica.

Nu este permisa schimbarea vitezei, nici odata, in timpul@

DIRECTIA DE ROTIRE IN DREAPTA - IN STANGA

Cu ajutorul comutatorului de rotire (4) se alege directia de rotire a
axului de antrenare a bormasinei (fig. A).

Rotirea in dreapta - comutatorul (4) se pune pe pozitia extrema
din stanga

Rotirea in stanga - comutatorul (4) se pune pe pozitia extrema din
dreapta.

* Se face rezerva in privinta unor cazuri in care pozitia comutatorului schimbarii directiei de rotirel
poate sa difere de cea descrisa. Trebuie sa te privesti la semnele grafice de pe comutator sau de pe
carcasa utilajului.

Nu este permisa schimbarea directiei de rotire in timpul roti
axului. Inainte de a porni trebuie verificat daca comutaorul este
pe pozitia corespunzatoare.

COMUTATORUL DOMENIULUI DE LUCRU

Cu comutatorul domeniului de lucru (2) se poate alege modul
de functionare: gaurirea cu sau fara bataie(fig. B). La lucrari de
perforarea materilaleor : metal, lemn, ceramicd, materiale sintetice
sau asemanatoare comutatorul se pune pe pozitia fira bataie
(simbolul burghiului). La lucrari de perforarea materilaleor : piatra,
beton, cdramida sau asemanatoare comutatorul se pune pe
pozitia cu bataie (simbolul ciocanului ). Gaurirea in lemn, materiale
lemnoase si in metale se face cu burghie de otel sau de otel carbon
(numai in lemn si materiale lemnoase). La gaurirea cu bataie se
utilizeaza burghie cu aliaje dure (widia).

Nu se recomanda intrebuintarea rotatiilor de stanga la lucrari cu
bataie.

A\
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GAURIREA ORIFICIILOR

Vrand sa faci un orificiu cu diametrul mare, se recomanda sa faci
ntai un orificiu mic, iar apoi sa faci cel mare. In acest mod eviti
supraincrea bormagsinei.

Perforand orificii adanci trebuie gdurit treptat, nu prea adanc,
scotand din timp in timp bughiul din gaura pentru a elimina din
ea aschiile sau praful adunat.

In cazul in care burghiul se va fixa in gaura in timpul gauririi,
bormasina trebuie imediat opritd, pentru a evita defectarea ei.
Schimband directia de rotire, burghiul se scoate din gaura.
Bormasina trebuie tinuta coaxial cu orificiul. Ideala ar fi
posibilitatea, ca burghiul sa fie perpendicular fata de suprafata
materialului prelucrat. In cazul ne mentinerii perpendicularitatii, in
timpul gauririi, burghiul se poate fixa sau rupe in gaura si eventual
poate rani operatorul.

Gaurirea de lunga durata cu turatia axului de antrenare
redusa, poate duce la supraincalzirea motorului. Trebuie
facute intreruperi de lucru periodice, sau sa mearga circa 3
minute la viteza maxima pentru a se raci. Orificiile de ventilatia
bormasinei nu pot fi astupate.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de a efectua ori ce fel de activitati referitor la instalare,
ajustare, reparatie sau orice alta actiune de deservire, trebuie
neaparat scos stecarul conductei de alimentare din priza cu
tensiune.

Bormasina cu percutie nu necesitd nici un fel de lubrefiere
suplimentara sau deservire speciala. Ea nu cuprinde nici un fel de
piese care ar trebuie sa fie deservite de catre uzufructuar. Nici odatd
nu intrebuintezi la curatatul bormasinei apa sau alt fel de lichide
chimice. Este deajuns sd stergi scula cu o carpa uscata. Bormasina
trebuie pastrata la loc uscat. Totdeauna trebuie sa ai grija ca
orificiile de aerisire a bormasinei sa nu fie astupate. In cazul defctarii
conductei de alimentare, trebuie inlocuita cu conductor cu acelesi
parametre. Inlocuirea conductei trebuie efectuata de persoana
scolarizata in aceasta specialitate sau bormasina data la servis.

SCHIMBAREA MANDRINEI
Largeste falcile mandrinei (1).

Cu o surbelnta cruce, desurubeaza surubul de fixarea mandrinei,
intorcand surbelnita in dreapta( filet de stanga).

Cheia hexagonala fixeaz-o in mandrina (fig. D).
Loveste usor in capatul cheiei hexagonale.
Desurubeaza mandrina,

.

Montarea mandrinei se face invers fata de demontare.
INLOCUIREA CARBUNILOR

ii motorului uzati (mai scurti de 5 mm), arsi sau crapati
ediat inlocuiti cu alti carbuni noi. Totdeauna trebuie
inlocuiti simultan ambii carbuni. Schimbarea periilor trebuie
incredintata exclusiv persoanei calificate in acest domeniu care
va intrbuinta numai piese originale.

Tot felul de defecte trebuie sé fie eliminate de un servis autorizat al
firmei producatorului.

PARAMETRII TEHNICI

DATE NOMINALE

Bormasina cu percutie
Parametrul Valoarea
Tensiunea de alimentare 230V AC
Freventa de alimentare 50 Hz
Consum putere 1050 W
Gama vitezei de rotire a | Vitezal 0-900 min”
arborelui, (fara sarcina) Viteza 2 0-2500 min”'
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Frecventa percutorului Viteza 1 014000 /min

Viteza 2 0 - 40000 /min
Gama mandrinei 3-16mm
Dimensiunea filetului mandrinei 2

Otel 16 mm
Diametrul max. de gdurire Beton 20 mm

Lemn 40 mm
Clasa protejarii 1]
Greutatea 3,5kg
Anul fabricatiei 2019

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII
Nivelul presiunii acustice: Lp, = 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivelul puterii acustice: Lw, = 103 dB(A) K= 3 dB(A)

Valoarea accelerdrii vibratiilor: a, = 10,68 m/s? K=1,5 m/s’

PROTEJAREA MEDIULUI A

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri menajere, trebuie
predate la utilizarea lor de catre intreprinderile corespunzatoare. Informatii
referitor la utilizare poate da vanzitorul produsului respectiv sau organele
locale. Utilajele electrice si electronice uzate confin substante daunatoare
mediului natural. Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru

mediu si pentru sanétatea oamenilor.

Se rezerva dreptul la efectuarea schimbarilo.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona écia” Spotka cu sediul in Varsovia,
ul. Pograniczna 2/4  mai departe :,Grupa Topex") informeaz c3, toate drepturile autorului referitor
Ia prezenta instructiune ( mai departe instructiuni®), adica texturile ei, fotografiile inserate, schemele,
desenele , cat si compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept
in conformitate cu legea din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite
( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile ulerioare). Copierea, transformarea,
publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara
acceptul in scris al firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi tras la raspundere
civila si penala.

(€2 PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

PRIKLEPOVA VRTACKA
58G712

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJS|
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

a) P¥ipracis ptiklep vrtackou pouzivejte chranice sluchu.
PUsobeni hluku mtize vést ke ztraté sluchu.

b) Pouzivejte naradi s pFidavnymi rukojetémi, které jsou
soucasti dodavky. Ztrata kontroly mlze zpUsobit télesna
poranéni operatora.

<) Béhem provadéni praci, pfi nichz by mohlo pracovni naradi
narazit na skryté elektrické kabely nebo na vlastni napajeci
kabel, drzte zafizeni za izolované povrchy rukojeti. Kontakt

kovové ¢asti zafizeni, coz by mohlo zpusobit uraz elektrickym
proudem.

d) Vyhnéte se kontaktu s rotujicimi prvky. Kontakt s rotujicimi
¢astmi elektrického naradi, zejména pfislusenstvim, mize vést
ke zranéni.

e) Pred odlozenim elektrického naradi, vyckejte, az se zastavi.
Pracovni nafadi se muze zablokovat a zapficinit ztratu kontroly
nad elektrickym naradim.

f) V pfipadé, Ze se pracovni naradi zablokuje, okamzité
vypnéte elektrické zafizeni. Pfipravte se na vysoké reakenil
momenty.

g) Upevnéte material uréeny k obrabéni na stabilnim povrchu
a zajistéte proti pfesunuti pomoci svorek nebo svéraku.

Takovy zpusob upevnéni obrobku je bezpe¢néjsi nez drzeni jej
v rukou.

h) Popis nespravného pouziti: Nehazejte elektrickym naradim,
nepfetéZujte jej, neponofujte do vody nebo jinych kapalin,
nepouzivejte k michani lepidlové a cementové malty.
Nezavésujte, neprenasejte, netahnéte a nevypinejte elektrické
naradi ze zasuvky tahanim za $nitiru.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| ptes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani
zajistujicich prostfedki a dodate¢nych ochrannych prostiedkii,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A POUZITI

Priklepova vrtacka je ru¢nim elektrickym néradim s izolaci Il. tfidy.
Zatizeni je pohanéno jednofazovym komutatorovym motorem,
jehoz otacky jsou redukovany prostfednictvim ozubeného prevodu.
Elektrické nafadi tohoto typu ma siroké vyuziti pfi vrtani otvor(i do
dreva, dfevu podobnych materiald, kovu, keramiky a umélych hmot
v rezimu bez piiklepu, a do betonu, cihel a podobnych materialt
v rezimu s pfiklepem. Pouziva se pfi provadéni rekonstrukénich,
stavebnich, truhlafskych a veskerych kutilskych praci.

Elektrické zafizeni je nutno pouzivat v souladu s jeho uréenim.
POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvk(im zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.

1. Vrtaci sklicidlo

Prepinac pro volbu rezimu

Tlacitko pro blokovéni zapinace
Pfepinac pro volbu sméru otaceni
Oto¢ny knoflik pro nastaveni otacek
Zapinac

Pridavna rukojet

Lista omezovace hloubky

© ® N o v W N

Prepinac pro zménu rychlostniho stupné

Skutecny vyrobek se miize nepatrné lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

. POZOR

A UPOZORNEN(

@ MONTAZ / NASTAVEN(

® INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Kli¢ - vratidlo -1ks
2. Pridavna rukojet -1ks
3. Lista omezovace hloubky vrtani -1ks

PRIPRAVA K PRACI

INSTALACE PRIDAVNE RUKOJETI

Pro Vasi osobni bezpeénost doporucujeme vidy pouzivani

pridavné rukojeti (7). Diky moznosti otoceni pfidavné rukojeti

pred jejim uchycenim v krytu vrtacky lze zvolit nejvhodnéjsi

polohu rukojeti pro podminky dané ¢innosti.

Odpojte elektrické naradi od zdroje napdjeni.

« Otoc¢enim doleva uvolnéte otoc¢ny knoflik blokujici pfirubu
rukojeti (7).

« Nasunte pfirubu rukojeti na valcovou ¢ast krytu vrtacky.

« Otocte rukojet do nejvhodnéjsi polohy.
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« Upevnéte rukojet utazenim blokovaciho knofliku smérem

doprava.
INSTALACE OMEZOVACE HLOUBKY VRTANI
Omezovac¢ (8) slouzi ke stanoveni hloubky vnofeni vrtéku do
materialu.
« Uvolnéte kfidlatou matici na pfirubé pfidavné rukojeti (7).
« Zasunte listu omezovace (8) do otvoru v pfirubé rukojeti.
« Nastavte pozadovanou hloubku vrtani.
« Zablokujte rukojet utazenim blokovaciho knofliku.
UPEVNOVANI PRACOVNICH NASTROJU

Odpojte elektrické naradi od zdroje napajeni.

Vlozte klicek do jednoho z otvord po obvodu vrtaciho sklicidla (1).

Rozeviete Celisti na pozadovany rozmér.

Valcovy dfik vrtdku vlozte na doraz do otvoru sklicidla.

Pomoci klice (vkladejte jej postupné do tfi otvor(i po obvodu
skli¢idla) seviete dFik vrtaku ¢elistmi skli¢idla.

Nikdy nezapomeiite vyjmout klicek z vrtacky po ukonceni
cinnosti spojenych s vkladanim nebo vyjii vrtaku.

Po vlozeni nového vrtéku je nutno pozorovat po spusténi, zda
pii otdceni nedochazi k nadmérnému hazeni vrtéku, coz mulze
znamenat, ze je vrtdk nesprdvné uchycen ve sklicidle nebo ze
je zkiveny. Vyskytuje-li se hézeni vrtdku, pak zkontrolujte jeho
upevnéni a stav. Pravidelné kontrolujte stav sklicidla pfed kazdym
pouzitim vrtacky.

PROVOZ/NASTAVENI
ZAPINANI A VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na
typovém stitku vrtacky.

Zapnuti - stisknéte tlacitko zapinace (6) a pfidrzte je v této poloze.
Vypnuti - uvolnéte stisk tlacitka zapinace (6).

Blokovani zapinace (nepfetrzity chod)

Zapinani:

« Stisknéte tlacitko zapinace (6) a pfidrzte je v této poloze.

« Stisknéte tlacitko pro blokovani zapinace (3) (obr. A).

« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (6).

Vypinani:

« Stisknéte a uvolnéte tlacitko zapinace (6).

Rozsah otacek vietene je regulovan stupném tlaku na tIaEitkoA

zapinace.

OTOCNY KNOFLIK PRO REGULACI OTACEK VRETENE

Vrtacka umoznuje praci pii riznych otackach vietene. Otacky lze
regulovat oto¢nym knoflikem (5) (obr. A).V ramci kazdého nastaveni

oto¢ného knofliku pro regulaci otacek mizete plynule regulovat
rychlost zvysenim nebo snizenim tlaku na tlacitko zapinace (6).

« Otacenim oto¢ného knofliku (5) smérem doprava zvysujet
rychlost.

« Otacenim oto¢ného knofliku (5) smérem doleva rychlost snizujete.

Volba pfislusnych otacek se provadi, kdyz vrtacka bézi bez zatizeni,

pii zapnuté funkci blokovéni zapinace. Takto nastavené otacky

mohou byt béhem prace se zatizenim nizsi.

ZMENA RYCHLOSTNIHO STUPNE

Vrtacka je vybavena prepinacem pro zménu rychlostniho stupné (9)

umoznujicim zvyseni rozsahu otacek (obr. C).

Stupen €. I: nizsi rozsah otacek — pro vytvareni otvorli o vétsim

prdmeéru nebo pro praci v tvrdém materialu.

Stupen ¢. II: vyssi rozsah otacek — pro vytvareni otvor(i o menél’m@

priméru nebo pro praci v mékkém materialu.

Prepina¢ pro zménu rychlostniho stupné (9) pfi vrtani je tieba
nastavit do pfislusné polohy v zavislosti na materialu. Pokud
piepina¢ nelze pfepnout, je nutno mirné pootocit vietenem.
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Nikdy prepinac¢ pro zménu rychl ih pné nepiepinej
kdyz je vrtacka v provozu. Mohlo by to vést k poskozeni
elektrického naradi.

SMER OTACENI DOPRAVA - DOLEVA

Pomoci prepinace pro volbu sméru otaceni (4) Ize zvolit smér
otaceni vietene vrtacky (obr. A).

Otaceni smérem doprava - nastavte piepinac (4) iplné doleva.

Otaceni smérem doleva - nastavte prepinac (4) tiplné doprava.

* Je vyhrazena moznost, ze poloha prepinace ve vztahu k otackém mize byt v nékterych pripadech
jing, nez bylo popséno. Je nutno se fidit grafickym oznacenim umisténym na prepinaci nebo krytu
zafizeni.

Smér otaceni se nesmi ménit, kdyz se vieteno vrtacky otaci.
Pred spusténim vrtacky se presvédcte, zda je piepinac pro volbu
sméru otaceni ve spravné poloze.

PREPINAC PRO VOLBU REZIMU

Piepinac pro volbu rezimu (2) umoznuje volbu pfislusného rezimu:
vrtani bez piiklepu nebo s piiklepem (obr. B). Pro vrtani do materialt
jako napfi.: kov, dievo, keramika, umélé hmoty apod. nastavte
prepina¢ do polohy pro rezim bez piiklepu (symbol vrtéku). Pro
vrtani do materiéll jako napf.: kamen, beton, cihla apod. nastavte
prepinac do polohy pro rezim s piiklepem (symbol kladiva). Otvory
do dreva, dievu podobnych material(i a kov( se vrtaji pomoci vrtakd
z rychlofeznych nebo uhlikovych oceli (pouze pro dievo a dievu
podobné materidly). K vrtani s pfiklepem slouzi specialni vrtaky s
desti¢kami ze slinutého karbidu (vidia).

Pfi zapnutém piiklepu nepouzivejte smér otaceni doleva.
VRTAN[ OTVORU

Chcete-li vyvrtat otvor o velkém priiméru, doporu¢ujeme nejprve
vyvrtat mensi otvor a poté jej vrtanim rozsifit na pozadovany
rozmér. Zabranite tak moznému pfetizeni vrtacky.

.

.

Pfi vytvareni hlubokych otvort vrtejte postupné, do mensich
hloubek, vyjimejte pfi tom vrtak z otvoru, aby bylo mozné
odstranéni tfisek nebo prachu z otvoru.

Pokud se vrtak béhem vrtani zasekne, ihned vrtacku vypnéte,
aby nedoslo k jejimu poskozeni. Pomoci zmény sméru otaceni
vyjméte vrtak z otvoru.

Drzte vrtacku v jedné ose s vrtanym otvorem. Idedlni je, kdyz se
vrtak nachazi v pravém uhlu k povrchu obrabéného materialu.
Neni-li zachovana kolmost, miize béhem prace dojit k zaseknuti
nebo zlomeni vrtaku v otvoru a tim i k poranéni uzivatele.

Pfi dlouhodobém vrtani pfi nizkych otackach vietene hrozi
piehiati motoru. Je tieba délat pravidelné prestavky v praci
nebo nechat zafizeni pracovat na maximalnich otackach bez
zatizeni po dobu cca 3 min. Dbejte na to, aby nebyly zakryty
otvory v krytu, které slouzi k ventilaci motoru vrtacky.

PECE A UDRZBA

Pfed zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo udribou je nutno vytahnout
zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

Priklepova vrtatka nevyzaduje zddné dodate¢né mazani nebo
specialni udrzbu. Nejsou v ni zadné soucasti, které by vyzadovaly
udrzbu ze strany uzivatele. Nikdy nepouzivejte k ¢isténi vrtacky vodu
nebo jakékoliv chemické kapaliny. Zafizeni se ¢isti pouze suchym
hadiikem. Vrtacku vzdy skladujte na suchém misté. Vzdy je tieba
dbét na to, aby ventila¢ni stérbiny v krytu vrtacky byly prachodné.
V piipadé poskozeni napajeciho kabelu je tfeba jej vyménit za kabel
se stejnymi parametry. Touto ¢innosti povéite kvalifikovaného
odbornika nebo vrtacku zaneste do servisu.

VYMENA VRTACIHO SKLICIDLA

Rozevrete celisti sklicidla (1).

Vysroubujte Sroub upeviujici  skli¢idlo pomoci kfizového
Sroubovéku, otacejte pfi tom Sroubovakem doprava (levy zavit).
Upnéte Sestihranny kli¢ ve skli¢idle (obr. D).

Zlehka udefte do konce $estihranného klice.

Odsroubuijte sklic¢idlo.

.
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Montaz skli¢idla probiha v opacném poradi.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartaée motoru je tieba neprodlené vyménit. Vidy je tfeba

vymeénit soucasné oba kartace. Uhlikové kartace smi vyménovat
pouze kvalifik a osoba za pouziti originalnich dild.

Veskeré zévady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Priklepova vrtacka
Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230V AC
Napédjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1050 W
Rozsah otacek bez | Stupen ¢ 1 0-900 min™
zatizeni Stupen ¢.2 0- 2500 min”'
Stupen ¢. 1 0- 14000 /min
Frekvence pfiklepu
Stupen ¢. 2 0-40000 /min
Rozsah vrtaciho skli¢idla 3-16 mm
Velikost zavitu vrtaciho sklicidla »"
o Ocel 16 mm
er?:nl primer pro Beton 20 mm
Drevo 40 mm
Tida ochrany ]
Hmotnost 3,5kg
Rok vyroby 2019
UDAJE O HLUKU A CHVENI

Uroven akustického tlaku: Lp, = 92 dB(A) K = 3 dB(A)
Uroven akustického vykonu: Lw, =103 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnota zrychleni chvéni: a, = 10,68 m/s? K=1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
pro Zivotni prostiedi. | a zafizeni pfe

nebezpeti pro Zivotni prostredi a zdravi osob.

Prévo na provadeni zmén je vyhrazeno.

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem,
nybrz odevzdejte je k likvidaci v prislusnych zavodech pro zpracovani
odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo mistni
fady. Pouzita elektrickd a elektronickd zafizeni obsahujf latky skodlivé

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa se sidlem ve Varsavé,
na ul. Pograniczna 2/4 (déle jen: ,Grupa Topex “) informuje, 7e vesker autorska préva k obsahu
tohoto navodu (dale jen: ,navod”), véetné mj. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykres a také
jeho usporadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4.
Ginora 1994, o autorskych pravech a pravech piibuz birka zakon z roku 2006 & 90 polozka 631
s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, z ani ¢i modifikovani celého navodu jakoz
i jeho jednotlivych Easti pro komeréni tcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je piisné
zakézéno a miize mit za nasledek obcanskopravni a trestni stihani.

A\

PREKLAD POVODNEHO

NAVODU NA POUZITIE

PRIKLEPOVA VRTACKA
58G712

UPOZORNENIE: SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU
ELEKTRICKEHO NARADIA, POZORNE S| PRECITAJTE TENTO NAVOD
A USCHOVAJTE HO NA NESKORSIE POUZITIE.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

a) Pripracis priklep vitackou pouzivajte chranice sluchu.
Vystavovanie sa hluku méze sposobit poskodenie sluchu.

b) Pri praci s naradim pouzivajte pridavné ruk dodané
s naradim. Strata kontroly nad naradim méze sposobit vazne
zranenia obsluhujicej osoby.

o Privykonavani prac, pri ktorych by pracovny nastroj mohol
narazit na skryté elektrické vodi¢e alebo na svoj vlastny
kabel, drite zariadenie za izolované povrchy rukoviti.
Kontakt s vodi¢om napajacej siete méze mat za nasledok
odovzdanie napatia kovovym ¢astiam zariadenia, ¢o by mohlo
sposobit traz elektrickym pradom.

d) Vyhybajte sa kontaktu s rotujtcimi sticiastkami. Kontakt s
rotujucimi ¢astami elektrického néradia, najma prislusenstva,
moze viest k zraneniam.

e) Pred odlozenim elektrického naradia pockajte, kym sa
neprestane otacat. Pracovny nastroj sa moze zablokovat a
sposobit stratu kontroly nad elektrickym naradim.

f) V pripade zablokovania pracovného naradia elektrické
naradie okamzite vypnite a budte pripraveny na vysoké
reak¢éné momenty.

g) Material uréeny na obrabanie upevnite na stabilnom
podklade a pred presuvanim zabezpeéte pomocou svoriek
alebo upinadla. Takyto spdésob upeviiovania obrdbaného
predmetu je bezpecnejsi ako jeho drzanie v ruke.

h) Opis nespravneho pouzitia: Elektrické naradie nevystavujte
néarazom, nepretazujte, neponarajte do vody a inych kvapalin,
nepouzivajte na miesanie lepiacich a cementovych malt. Takisto
nie je dovolené: vesat, prenasat a tahat elektrické naradie ani ho
vytahovat zo zasuvky jeho tahanim za napéjaci kabel.

E®

POZOR! Zariadenie slizi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodatocnych
ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko trazov
pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE.

Priklepova vitacka ru¢né elektrické néradie s izolaciou 2. triedy.
Zariadenie je pohanané jednofazovym komutatorovym motorom,
ktorého rychlost otacania je redukovand pomocou ozubeného
sukolesia. Elektrické nastroje tohto typu maju siroké pouzitie pri
vitani otvorov do dreva, materialov na baze dreva, kovu, keramiky
a do plastickych hmét v rezime vitania bez priklepu, ako aj do
betonu, tehly a podobnych materidlov v rezime priklepového
vitania. M6zu sa pouzivat pri vykonavani opravarsko-stavebnych,
stolarskych prac, ako aj vsetkych cinnosti z oblasti domaceho
majstrovania.

Elektrické naradie sa nemdze pouzivat v rozpore s jeho uréenim.
VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

NizSie uvedené (cislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia
zobrazené v grafickej casti tohto navodu.

1. Vitacie sklucovadlo
Prepinac rezimu vitania
Poistné tlacidlo spinaca

Prepina¢ smeru otacok

woh w N

Koliesko na regulaciu rychlosti otdcania



0)

6. Spinac

7. Pridavné drzadlo

8. Kolikova zardzka hibky vitania
9. Prepina¢ zmeny rychlosti

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

POZOR

A UPOZORNENIE
@ MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA
VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Otocny klu¢ -Tks
2. Pridavné drzadlo -1ks
3. Kolikova zardzka hibky vitania -1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

INSTALACIA PRIDAVNEHO DRZADLA

Vzhladom na osobnu bezpeénost vidy pouzivajte pridavné

drzadlo (7). Pridavné drzadlo je mozné pred zatlaéenim do tela

vitacky otacat, ¢o umoziiuje vybrat polohu drzadla, ktora je
jvhodnejsia na vyl i pracu.

Elektrické naradie odpojte od zdroja napajania.
Uvolnite otocné koliesko
otocenim dolava.

Nasunte manzetu drzadla na valcovitu cast tela vitacky.

Otocte do najvhodnejsej polohy.

Dotiahnite blokujice otocné koliesko doprava, aby ste upevnili
drzadlo.

INSTALACIA ZARAZKY HLBKY VRTANIA

Zarazka (8) sluzi na stanovenie hibky, po ktoru sa bude vrtak ponarat
do materialu.

(7).

drzadla.
Nastavte pozadovanu hlbku vftania.

Zablokujte, dotiahnutim blokujiceho oto¢ného kolieska
UPEVNOVANIE PRACOVNYCH NASTROJOV
Elektrické naradie odpojte od zdroja napéjania.

Vlozte kluc¢ik do jedného z otvorov na obvode vitacieho
sklucovadla (1).

Otvorte celuste do pozadovanej sirky.

Vlozte valcovu stopku vrtaka na doraz do otvoru skluc¢ovadla.

Pomocou kluca (tak, ze ho budete postupne vkladat do troch
otvorov po obvode sklu¢ovadla) zatisnite Celuste sklucovadla
okolo stopky vrtéka.

Nezabudajte, ze klu¢ treba po ukonceni prac suvisiacich so

klad. alebo vykladanim vrtéka z vitacky vybrat.

V pripade, Ze ste zalozili novy vrtak, spustite naradie a pozorujte,
¢i vrték pocas otacania prilis nevibruje, ¢o by mohlo znamenat, ze
vrtak je v sklu¢ovadle nespravne upevneny, alebo je pokriveny. Ak
ste zaregistrovali vibrovanie vrtéka, skontrolujte upevnenie vrtdka
a jeho stav. Pred kazdym pouzitim vitacky pravidelne kontrolujte
stav sklucovadla vitacky.

@

blokujice manzetu drzadla (7),@

Uvolnite oto¢né koliesko blokujice manzetu pridavného driadla’

Vsunte kolikovu zarazku (8) do otvoru v manzete pn’davného®

A\
®
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PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napitie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napatia uvedenej na
popisnom Stitku vitacky.

Zapnutie - stlacte tlacidlo spinaca (6) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie - uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (6).

Zablokovanie spinaca (nepretrzita prevadzka)

Zapinanie:

« Stlacte tlacidlo spinaca (6) a podrzte ho v tejto polohe.

« Stlacte poistné tlacidlo spinaca (3) (obr. A).

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (6).

Vypinanie:

« Stlacte a uvolhite tlacidlo spinaca (6).

Rozsah rychlosti otacania vretena sa reguluje silou tlaku na
tlacidlo spinaca.

KOLIESKO NA REGULACIU RYCHLOSTI OTACANIA VRETENA.
Vitatka umoznuje pracu pri roznych rychlostiach otacania vretena.
Nastavovanie sa vykondva kolieskom (5) (obr. A). V ramci kazdého
nastavenia kolieska na reguléciu rychlosti ota¢ania je mozné plynule
regulovat rychlost zvySovanim alebo znizovanim tlaku na tla¢idlo
spinaca (6).

« Otacanie kolieska (5) doprava sluzi na zvysenie rychlosti,

« Otacanie kolieska (5) dolava sluzi na znizenie rychlosti.

Prislusnu volbu rychlosti otacania vykonavajte vtedy, ked vitacka

bezi naprazdno a sucasne je zapnutd funkcia blokovania spinaca.
Takymto spdsobom nastaveny pocet otacok modze byt pocas prace

PREPINANIE RYCHLOSTI

Vitatka mé prepina¢ zmeny rychlosti (9), ktory umoziuje zvysenie
rozsahu rychlosti otacania (obr. C).

Rychlost I: mensi rozsah otacok — na vitanie otvorov s va
priemerom alebo pri vitani do tvrdého materialu.

Rychlost II: vadsi rozsah otacok — na vitanie otvorov s mensim
priemerom alebo pri vitani do makkého materiélu.

Na vitanie nastavte prepinac zmeny rychlosti (9) do vhodnej polohy.
Ak sa prepinac neda presunut, mierne potocte vretenom.

Nikdy neprestavujte prepinaé¢ zmeny rychlosti vtedy, ked
vitacka pracuje. Hrozi tu b $kodeni
elektrického naradia.

SMER OTACOK VPRAVO - VLAVO

Pomocou prepinaca otacok (4) sa voli smer otacania vretena vitacky
(obr. A).

Otacky doprava - nastavte prepinac (4) do krajnej lavej polohy.

¢enstvo

Otacky dolava - nastavte prepinac (4) do krajnej pravej polohy.

“ Upozomenie: v niektorych pripadoch méze byt poloha prepinaca vzhladom k otackam ind, ako je
uvedené. Viimnite si grafické znacenie umiestnené na prepinaci alebo kryte zariadenia.

Nevykonavajte zmenu smeru otacok vtedy, ked' je vreteno
vitacky v pohybe. Pred uvedenim do pohybu skontrolujte, &i je
prepina¢ smeru otacok v spravnej polohe.

PREPINAC PRACOVNEHO REZIMU

Prepina¢ pracovného rezimu (2) umoznuje volbu vhodného
pracovného rezimu: vitanie bez priklepu alebo priklepové vitanie
(obr. B). Na vitanie do takych materidlov, ako je: kov, drevo,
keramika, plastické hmoty a podobne, nastavte prepinac¢ do polohy
prace bez priklepu (symbol vrtéka). Vitanie do materialov, ako je:
kamen, betdn, tehla a podobne, nastavte prepinac¢ do polohy prace
s priklepom (symbol kladivka). Otvory do dreva, materialov na baze
dreva a do kovov sa vitaju vrtakmi z rychloreznych oceli alebo
z uhlikovych oceli (iba do dreva a do materidlov na baze dreva). Na
priklepové vitanie sluzia $pecialne vrtaky s dostickami zo spekaného
karbidu (vidiovy).
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Pri zapnutom priklepovom vitani nepouzivajte lavy smer otacok.
VRTANIE OTVOROV

Pred vitanim otvoru s velkym priemerom zacnite tak, ze najskor
vyvitate mensi otvor a nasledne ho rozvitajte do pozadovanych
rozmerov. Vyhnete sa tym pretazeniu vitacky.

Pri vitani hlbokych otvorov vitajte postupne, do mensich hibok,
a pravidelne vytahujte vrtak z otvoru, aby z neho bolo mozné
odstranit piliny alebo prach.

Ak sa vrtak pocas vitania zasekne, vitacku okamzite vypnite,
aby nedoslo k jej poskodeniu. Pomocou zmeny smeru otacok
vytiahnite vrtak z otvoru.

Udrziavajte vitacku v osi vitaného otvoru. Idealne je, ak je vrtak
postaveny kolmo na plochu obrabaného materialu. V pripade,
ze pri praci nie je dodrzané kolmé postavenie, moze dojst
k zaseknutiu alebo zlomeniu vrtaka v otvore, a zaroven k zraneniu
obsluhujiceho personalu.

.

Dlhotrvajlice vitanie pri nizkej rychlosti otacania vretena
zvysuje riziko prehriatia motora. Pri praci dodrziavajte
pravidelné prestavky alebo aby zariadenie pracovalo

prazdno pri h otackach asi 3 minuty. Dbajte na
to, aby ste nezakryli otvory v plasti sliiZiace na vetranie motora
vitacky.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zacnete akukolvek cinnost suvisiacu s instalaciou,

Rychlost 1 0- 14000 /min
Frekvencia priklepu

Rychlost 2 0-40000 /min
Rozsah sklu¢ovadla vitacky 3-16mm
Rozmer zavitu sklu¢ovadla vitacky "

Ocel 16 mm
Max. priemer vitania Beton 20 mm

Drevo 40 mm
Ochranna trieda Il
Hmotnost 3,5kg
Rok vyroby 2019

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII
Hladina akustického tlaku: Lp, = 92 dB(A) K =3 dB(A)
Hladina akustického vykonu: Lw, = 103 dB(A) K=3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibrécii: a, = 10,68 m/s?K=1,5 m/s’

Vyrobky napéjané elektrickym pradom sa nesmu likvidovat spoloéne
s domovym odpadom, ale majii byt odovzdané na recyklaciu na uréenom
mieste. Informéciu o zuZitkovani poskytne predajca vyrobku alebo miestne
orgény. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju
Istky negativne pésobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
é na recyklaciu, moznu hrozbu pre zivotné prostredie

nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte konektor
ieho kabla zo si j zasuvky.

Priklepova vitacka si nevyzaduje Ziadne dodatocné mazanie alebo
$pecidlnu udrzbu. Nemad Ziadne suciastky, ktoré by si vyzadovali
udrzbu zo strany pouzivatela. Na cistenie vitacky v Ziadnom pripade
nepouzivajte vodu ani Ziadne chemikalie. Naradie staci iba utierat
suchou handrickou. Vitacku vzdy uschovavajte na suchom mieste.
Dbajte vzdy na to, aby vetracie otvory v plasti vitacky boli odkryté.
V pripade poskodenia privodného kabla ho vymerite za vodic s takymi
istymi parametrami. TUto pracu zverte kvalifikovanému odbornikovi
alebo odovzdajte vitacku do servisu.

VYMENA SKLUCOVADLA VRTACKY
Roztiahnite celuste sklucovadla (1).

Odskrutkujte skrutku upeviiujicu skiu¢ovadlo pomocou krizového
skrutkovaca, tak, ze nim budete otacat doprava (favy zavit).

.

Do sklu¢ovadla upnite hexagonalny klti¢ (obr. D).

.

Lahko udrite na druhy koniec hexagonalneho kltéa.

Odskrutkujte sklu¢ovadlo.

Montaz sklucovadla sa vykonava v opa¢nom poradi ako jeho
odmontovanie.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa
sticasne vymienaji obe kefky. Vymenu uhlikovych kefiek
zverte vyhradne kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych
suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

a ludské zdravie.

Pravo na zmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spolka z cig” Spotka so sidlom vo
Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex") informuje, Ze vietky autorské préva k obsahu
tohto navodu (dalej iba:,Navod"), v rdmci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografidm,
obrézkom a k jeho Struktdre, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podiehajii prévnej ochrane
podla zékona zo diia 4. februéra 1994, 0 autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631
v zneni neskor3ich zmien). Kopirovanie, spracovévanie, publikovanie, tprava tohto Navodu ako celku
alebo jeho jednotlivych asti na komeréné téely, bez pisomného sihlasu spolonosti Grupa Topex, je
prisne zakézané a moze mat za nasledok obianskopravne a trestnopravne dosledky.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

UDARNI VRTALNIK
58G712

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI TA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

a) Med delom z udarnim vrtalnikom je treba nositi nausnike
za zascito pred hrupom. Izpostavljenost na hrup lahko
povzroci izgubo sluha.

b) Orodje je treba uporabljati z dod. i rocaji, priloz
orodju. Izguba nadzora lahko povzro¢i telesne poskodbe
uporabnika.

< Med deli, pri katerih bi lahko orodje naletelo na zakrite
elektri¢ne kable ali na lasten kabel, je treba napravo drzati
izkljuéno za izolirane povrsine roéajev. Stik z napajalnim

TECHNICKE PARAMETRE kablom lahko povzro¢i prenos napetosti na kovinske dele

naprave, kar lahko povzro¢i elektri¢ni udar.
MENOVITE UDAJE d) lzogibati se je treba dotiku z obracajoc¢imi se elementi.
Dotikanje obracajoc¢ih se delov elektricnega orodja, zlasti

Priklepova vitacka pribora, lahko povzroci telesne poskodbe.
Parameter Hodnota e) Pred odlozitvijo elektri¢nega orodja je treba pocakati, da se
P . austavi. Delovno orodje se lahko zablokira in povzroci izgubo

Napdjacie napatie 230VAC nadzora na elektri¢nim orodjem.

Frekvencia napajania 50 Hz f) V primeru blokade delovnega orodja je treba takoj izkljuiti
Nominélny vykon 1050 W elektri¢no orodje ter biti pripravljen na visok reakcijski moment.
) . . : — g) Material, ki bo obdelan, je treba pricvrstiti na stabilni
Rozsah rychlosti otacania Rychlost 1 0-900 min podiagi in i pred premil s pomodjo sponk
pri behu naprazdno Rychlost 2 0-2500 min”! ali primeza. Ta nacin pritrditve obdelovanega predmeta je

varnejsi od drzanja le-tega v roki.
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h) Opis nepravilne uporabe: Elektricnega orodja ni dovoljeno
metati, preobremenjevati, potapljati v vodo ali v druge tekocine,
uporabljati za mesanje lepljivih in cementnih snovi, ni ga
dovoljeno: obesati, prenasati, vleci ali izklapljati iz elektricnega
omrezja z vleCenjem napajalnega kabla.

POZOR: Naprava je namenjena delu v zaprtih prostorih.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih
sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev vedno obstaja nevarnost
poskodb med delom.

SESTAVA IN UPORABA

Udarni vrtalniki so ro¢na elektri¢cna orodja z izolacijo Il. razreda.
Orodja poganjajo enofazni motorji s komutatorjem, katerih vrtilna
hitrost se reducira z zobato prestavo. Elektricna orodja te vrste so
siroko rabljena za vrtanje odprtin v les, lesu podobne materiale,
kovino, keramiko in umetne snovi v delovnem nacinu brez udarne
funkcije in v beton, opeko in podobne materiale v delovnem
nacinu z udarno funkcijo. Uporabljajo se za obnovitveno-gradbena
dela, mizarska dela in za vsa dela na podrocju individualnega
amaterskega dela (naredi si sam).

Uporaba elektri¢nega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom,
ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.

1. Vpenjalna glava

Preklopnik delovnega nacina
Tipka za blokado vklopne tipke
Preklopnik smeri vrtenja

Gumb za nastavitev vrtilne hitrosti
Vklopna tipka

Dodatni rocaj

Letev omejevalnika globine vrtanja

© ® N o v » W N

Preklopnik menjave prestav

Obstajajo lahko zanemarljive razlike med risbo in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

. POZOR

A OPOZORILO

@ NAMESTITEV/NASTAVITVE

@ INFORMACIA

OPREMA IN PRIPOMOCKI

1. Klju¢ -1 kos

2. Dodatni rocaj - 1kos

3. Letevomejevalnika globine vrtanja - 1kos
PRIPRAVA NA UPORABO

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Zaradi osebne varnosti je vedno priporocljiva uporaba

dodatnega rocaja (7). Moznost obracanja dodatnega rocaja
pred njegovim fiksiranjem na ohisju vrtalnika omogoca izbiro
najbolj primernega polozaja glede na izvajano delo.

Odklopite elektri¢no orodje od napajanja.

« Sprostite gumb, ki blokira objemko rocaja (7), tako da ga zavrtite
v levo.

« Objemko roc¢aja namestite na valjasti del ohisja vrtalnika.
« Obrnite v najprimernejsi polozaj.

@®

®

@

®
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« Privijte gumb, ki blokira rocaj, v desno, da se fiksira rocaj.
NAMESTITEV OMEJEVALNIKA GLOBINE VRTANJA

Omejevalnik (8) sluzi za nastavitev globine poglobitve svedra v
material.

« Sprostite matico na objemki dodatnega rocaja (7).

« Potisnite letev omejevalnika (8) v odprtino objemke rocaja.

« Nastavite zeleno globino vrtanja.

« S privitiem gumba, ki blokira rocaj, jo zablokirajte

PRITRDITEV DELOVNIH ORODIJ

Odklopite elektri¢no orodje od napajanja.

« Vlozite klju¢ek v eno izmed odprtin na obodu vpenjalne glave (1).

« Razpnite Celjusti na zeleno mero.

« Valjasto steblo svedra vlozite do naslona v odprtini vpenjalne
glave.

« S pomocjo klju¢a (zaporedoma zategnite odprtine na obodu
vrtalne glave) privijte ¢eljusti vpenjala na steblo svedra.

Zapomnite si, da je treba klju¢ po zakljucku dejavnosti,
povezanih z vpenjanjem ali odstranitvijo svedra, izvledi iz
vpenjalne glave.

V primeru privitja novega svedra je treba po zagonu opazovati, ali
med vrtenjem ne pride do prekomernega tresenje svedra, kar lahko
pri¢a o nepravilni namestitvi v vpenjalo ali o ukrivljenju svedra. Ce je
opazeno tresenje, je treba preveriti privitje svedra in njegovo stanje.
Vedno je treba pred kakréno koli uporabo vrtalnika preveriti stanje
vpenjala.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Napetost omreZja mora ustrezati vrednosti napetosti, podane na
oznacni tablici vrtalnika.

Vklop - pritisnite vklopno tipko (6) in jo drzite v tem polozaju.
Izklop - sprostite pritisk na vklopni tipki (6).

Blokada vklopne tipke (stalno delo)

Vklop:

« Pritisnite vklopno tipko (6) in jo drZite v tem polozaju.

« Pritisnite gumb blokade vklopnega stikala (3) (slika A).

« Sprostite pritisk na vklopni tipki (6).

I1zklop:

« Pritisnite in spustite vklopno tipko (6).

Obmogje vrtilne hitrosti vretena je regulirano s stopnjo pritiska
na vklopno tipko.

GUMB ZA NASTAVITEV VRTILNE HITROSTI VRETENA.

Vrtalnik omogoca delo z raznimi vrtilnimi hitrostmi vretena.
Nastavitev se opravlja z gumbom (5) (slika A). V obmocju vseh
nastavitev gumba za regulacijo vrtilne hitrosti je mozno tekoce
regulirati hitrost s povisanim ali zmanjsanim pritiskom na vklopno
tipko (6).

« Zobratom gumba v desno (5) se poveca hitrost.

« Z obratom gumba v levo (5) se zmanjsa hitrost.

Izbiro hitrosti se pravilno izbira takrat, ko vrtalnik obratuje brez
obremenitve ob tem, da je funkcija blokade vklopne tipke
pritisnjena. Na ta nacin nastavljena vrtilna hitrost je lahko med
delom pod obremenitvijo nizja.

MENJAVA HITROSTI

Vrtalnik ima preklopnik za menjavo hitrosti (9), ki omogoca
povecanje obmocgja vrtilne hitrosti (slika C).

Hitrost I: nizje obmocje vrtilne hitrosti — za opravljanje odprtin z
vecjim premerom ali za delo v trdem materialu.

Hitrost Il: viSje obmocje vrtilne hitrosti — za opravljanje odprtin z
nizjim premerom ali za delo v mehkem materialu.
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Pravilna nastavitev preklopnika za menjavo hitrosti (9) pri vrtanju je

rahlo obrniti vreteno.

odvisna od materiala. Ce preklopnika ni mogoce premakniti je treba@

Med delom vrtalnika ni dovolj preklapljati preklopnika za
menjavo hitrosti. To bi lahko povzrocilo poskodbo elektri¢nega

orodja.

SMER VRTENJA V DESNO - LEVO
S pomocjo preklopnika obratov (4) se izbere smer vrtenja vretena

vrtalnika (slika A).
Vrtenje v desno - nastavite preklopnik (4) v skrajni levi polozaj.

Vrtenje v levo - nastavite preklopnik (4) v skrajni desni polozaj.

“Treba je upostevati, da je v nekaterih primerih polozaj preklopnika glede na vrtenje lahko drugaéno,
kot je opisano. Upostevati je treba grafiéne oznake na preklopniku ali ohiju orodja.

Menjavo smeri vrtenja ni dovoljeno opravljati medtem ko se@

vreteno vrtalnika obraca. Pred uporabo je treba preveriti, ali je
preklopnik smeri vrtenja v pravilnem polozaju.

PREKLOPNIK ZA NACIN DELA

Preklopnik za nacin dela (2) omogoca izbiro ustreznega nacina
dela: vrtanje z udarno funkcijo ali brez nje (slika B). Za vrtanje v
materialih, kot so kovina, les, keramika, umetne ali podobne snovi,
je treba preklopnik nastaviti v polozaj za delo brez udarne funkcije
(simbol svedra). Za vrtanje v materialih, kot so kamen, beton, opeka
ali podobnih, je treba preklopnik nastaviti v poloZaj za delo z udarno
funkcijo (simbol kladiva). Odprtine v lesu, lesu podobnih materialih
in kovinah se vrta s svedri iz hitroreznega jekla ali iz ogljikovih jekel
(samo v lesu in lesu podobnih materialih). Za vrtanje z udarno
funkcijo sluZijo posebni svedri s previeko iz volframovega karbida
(widia).

Uporaba leve smeri vrtenja ni dovoljena ob vklopljeni udarni
funkciji.

VRTANJE ODPRTIN

« V primeru, da Zzelite izvrtati odprtino z velikim premerom, se
najprej priporoca vrtanje manjse odprtine, kasneje pa se opravi
dodatno vrtanje za njeno razsiritev na zeleno dimenzijo. S tem se
izognete preobremenitvi vrtalnika.

Pri vrtanju globokih odprtin je treba vrtati postopoma, najprej
manjso globino nakar je treba odstraniti sveder iz odprtine, da bi
se odstranili opilki ali prah iz odprtine.

Ce pride do ukles¢enja svedra med vrtanjem, je treba takoj
izkljuciti vrtalnik, da ne bi prislo do poskodb na napravi. Vrtalnik
se iz odprtine izvle¢e z menjavo smeri vrtenja.

Vrtalnik je treba drzati v smeri vrtane odprtine. Najboljse je, da
je sveder postavljen pravokotno na povriino obdelovanega
materiala. V primeru, da pravokotnost med delom ni ohranjena,
lahko pride do ukles¢enja ali zZloma svedra v odprtini ter obenem
do poskodbe uporabnika.

.

Dolgotrajno vrtanje pri nizki hitrosti vrtenja vretena lahko
povzroci pregretje motorja. Vrtanje je treba obcasno prekiniti
ali gociti, da nap deluje na maksimalnih obratih brez
obremenitve priblizno 3 minute. Paziti je treba, da ne pride do
zakritja rez v ohisju, ki sluZijo za zracenje motorja vrtalnika.

OSKRBA IN HRAMBA

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
iz omrezne vticnice.

Udarni vrtalnik ne zahteva nobenega dodatnega mazanja oz.
dodatne oskrbe. V njem ni nobenih delov, ki bi potrebovali oskrbo
s strani uporabnika. Za cisc¢enje vrtalnika ni nikoli dovoljeno
uporabljati vode ali kakrsnih koli drugih kemicnih tekocin. Orodje
je treba samo obrisati s suhim kosom tkanine. Vrtalnik je treba
vedno hraniti na suhem mestu. Vedno je treba skrbeti za to, da so
prezracevalne reze na ohisju vrtalnika ciste. V primeru poskodbe
napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom z enakimi
parametri. To opravilo je treba zaupati kvalificiranemu strokovnjaku
ali pa servisu.

MENJAVA VPENJALNE GLAVE

« Razpnite celjusti vpenjala (1).

« Z obratanjem v desno (levi navoj) kriznega izvija¢a odvijte

pritrdilni vijak.

« Pricvrstite inbus klju¢ v vpenjalo (slika. D).

« Rahlo udarite v konec inbus kljuca.

« Odvijte vpenjalo.

Montaza vpenjala poteka v obratnem vrstnem redu od demontaze.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajSe od 5 mm), zazgane ali pocene oglene 3cetke

motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba opraviti
j obeh $¢etk. P pek j gl Scetk je treba

zaupati izkljuéno kvalificirani osebi, ki uporablja originalne

dele.

Vsakrsne napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Udarni vrtalnik
Parameter Vrednost

Napajalna napetost 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna moc 1050 W
Obmocgje vrtilne | Hitrost 1 0-900 min™'
Eg:z;:enitve ez Hitrost 2 0-2500min’
Frekvenca udara Hitrost 1 0- 14000 /min

Hitrost 2 0-40000 /min
Obmogje vrtalnega vpenjala 3-16mm
Dimenzije navoja vrtalnega vpenjala »"

Jeklo 16 mm
c/:zres‘na Premer I geton 20 mm

Les 40 mm
Razred zascite Il
Teza 3,5kg
Leto izdelave 2019

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega pritiska: Lpa=92 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvoc¢ne moci: Lwa= 103 dB(A) K = 3 dB(A)
Stopnja vibracij: a, = 10,68 m/s* K=1,5 m/s?

VAROVANJE OKOLJA

Elektriéno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z gospodinjskimi
odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah
za odstranitev odpadkov so na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh.
Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju 3kodljive snovi.
Orodje, ki ni oddano v reciklazo, predstavija potencialno nevarnost za okolje
in zdravje ljudi.

Pridrzana pravica do sprememb.

,Grupa Topex Spotka z iedzialnoscia” Spotka s sedezem v Var3avi,
ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju , Grupa Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z
vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila®) med drugim v zvezi z besedili, shemani, risbami,
kakor tudi sestavo, izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zaicite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. . 2006 &t. 90/631 s kasnej3imi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene, kot tudi
njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko
privede do civilne in kazenske odgovornosti.
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

SMUGINIS GREZTUVAS
58G712

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTI ELEKTRIN] JRANK], ATIDZIAI
PERSKAITYKITE $IA INSTRUKCIA IR ISSAUGOKITE JA TOLIMESNIAM
NAUDOJIMUI.

PAGRINDINES DARBO SAUGOS TAISYKLES

zsideki Darbas

Dirbdami su greztuvu
triukSmingoje aplinkoje gali pazeisti klausa.

Irankj naudokite tik kartu su papild i k
esanciomis tiekiamo jrankio komplekte. Nesuvaldytas jrankis
gali suzeisti dirbantjjj.

Atlikdami darbus, kuriy metu kyla pavojus darbiniu priedu
prisiliesti prie paties jrankio elektros laido arba paslépty
elektros laidy, elektrinj jrankj laikykite uz izoliuotos
rankenos. Prisilietus prie elektros jtampos laido, elektrinio
jrankio metalinémis detalémis gali tekéti jtampa, dél to kyla
elektros smugio pavojus.

Venkite prisilietimo prie judanéiy jrankio elementy.
Prisilietus prie judan¢iy jrankio detaliy, ypac jrangos, kyla kiino
suzalojimo pavojus.

Niekada nedékite elektrinio jrankio ant pavirsiaus tol,
kol jo darbinis priedas galutinai nesustoja, palaukite.
Besisukancio darbinio priedo ir pavirdiaus, ant kurio jis yra
padedamas, kontakto metu jrankis gali tapti nevaldomu.

Jeigu darbinis priedas uzsiblokuoja, nedelsdami isjunkite
elektrinj jrankj, bukite pasiruose didelei reakcijos jégai, kad
galétumete suvaldyti jranki.

Medziaga, kurig ketinate apdoroti, padékite ant stabilaus,
tvirto pavirSiaus, o norédami iSvengti jos slankiojimo
darbo metu, pritvirtinkite spaustukais arba spaustuvais. Sis
apdorojamos medziagos tvirtinimo budas yra kur kas saugesnis
nei jos laikymas rankose.

Netinkamy jrankio panaudojimo budy aprasymas
|rankio nemétykite, neperkraukite, negramzdinkite j vandenj ir
kitus skyscius, su juo nemaisykite klijy, ir cemento skiediniy, taip
pat negalima: kabinti, pernesinéti, tempti ar isjunginéti jrankj is
elektros jtampos lizdo, traukiant uz elektros laido. Nenaudokite
ilgy ilgintuvy.

DEMESIO: Jrankis skirtas darbui patalpy viduje.

a)

b)

)

d)

e)

9)

h)

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, darbo metu islieka
pavojus susizaloti.

KONSTRUKCUJA IR PASKIRTIS

Smaginiai greztuvai yra elektriniai rankiniai jrankiai, turintys II
izoliacijos klase. |rankiai varomi vienfaziu varikliu, kurio galia
redukuojama veikiant krumplinei pavarai ir dantraciui. Sio tipo
elektriniai jrankiai nustacCius grezimo rézima daZniausiai yra
naudojami ertméms metale, keramikoje, plastmaséje, medyje ir
medZio dirbiniuose grezti, ertmés betone, plytose ir panasiose
medziagose greziamos nustadius grezimo su kalimu rézima. Sie
jrankiai dazniausiai naudojami atliekant remonto, statybos, staliaus
bei kitus mégéjiskus darbus (meistravimo darbus).

Draudziama naudoti elektrinj jrankj ne pagal paskirtj
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.

1. Griebtuvas

Darbo rézimo nustatymo jungiklis

Jungiklio blokavimo mygtukas

> W N

Reversas

)

@®

@®

Sukimosi greicio reguliavimo rankenélé

Jungiklis
Papildoma rankena

Gylio ribotuvas

¥ ® N o w

Greicio keitimo rankenélé

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.
PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS
DEMESIO

ATSARGIAI

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Sesiakampis raktas -1vnt.
2. Papildoma rankena -1vnt.
3. Grezimo gylio ribotuvas -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

PAPILDOMOS RANKENOS MONTAVIMAS

Asmemnlam saugumui uztikrinti rekomenduojame wsada
doti Idoma rank (7). Pasuk o

prie$ tvirtinant ja prie greztuvo korpuso, galima nustatytl i
reikiama padétj, atitinkancig numatyto darbo salygas.

15junkite elektrinj jrankj i$ elektros jtampos 3altinio.

Atlaisvinkite rankenos (7) jungés blokavimo rankenéle sukdami jg
i kaire puse.

Rankenos junge uzstumkite ant plonosios greztuvo korpuso
dalies.

Rankeng pasukite j reikiama padétj.
Blokavimo rankenéle sukdami j desine pritvirtinkite rankena.
GREZIMO GYLIO RIBOTUVO MONTAVIMAS

.

Gylio ribotuvas (8) skirtas medziagoje greziamos ertmeés gyliui

nustatyti.

« Atlaisvinkite sparnuota verzle esancig ant papildomos rankenos
(7) jungés.

« Gylio ribotuva (8) jstatykite j ertme esancig rankenos jungéje.

« Nustatykite reikiama grezimo gylj.

« Sukdami blokavimo rankenéle pritvirtinkite ribotuva.

DARBINIY PRIEDY KEITIMAS

Elektrinj jrankj isjunkite i$ elektros jtampos 3altinio.

.

|statykite rakta j vieng i$ ertmiy, esanciy ant griebtuvo (1) apvado.
Sukdami rakta pléskite gnybtus, kol
skersmens.

ertmé bus reikiamo

| griebtuvo ertme iki galo jstatykite grazto kota.

.

Raktu (jstatydami jj eilés tvarka | kiekvieng i3 trijy griebtuvo
apvade esanciy ertmiy) suspauskite graztg laikancius griebtuvo
gnybtus.

Atsiminkite, kad visada jdéjus ar iSémus grazta verzimo rakta
batina istraukti i$ greztuvo.

Pakeite grazta nauju ir jjunge jrankj atkreipkite démesj ar sukdamasis
graztas ne per daug vibruoja. Stiprus vibravimas pastebimas
kai graztas jtvirtintas neteisingai arba jis yra kreivas. Pastebéje
vibravima tikrinkite grazto tvirtinima ir jo bakle. Kiekvieng karta,
prie$ naudodami greztuva patikrinkite griebtuvo bakle.
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DARBAS IR NUSTATYMAI

[JUNGIMAS IR I3JUNGIMAS

Tinklo jtampos dydis turi atitikti dydj, nurodyta greztuvo
nominaliy duomeny lenteléje.

ljungimas - paspauskite jungiklio mygtuka (6) ir jj prilaikykite.
I1Sjungimas - atleiskite jungiklio mygtuka (6).

Mygtuko blokavimas (nepertraukiamas darbas)

|jungimas:

« Paspauskite jungiklio mygtuka (6) ir jj prilaikykite.

« Paspauskite blokavimo mygtuka (3) (pav. A).

« Atleiskite jungiklio mygtuka (6).

ISjungimas:

« Jungiklio mygtukg (6) paspauskite ir atleiskite.

Asies sukimosi greitis reguliuojamas stipriau ar
spaudziant jungiklio mygtuka.

ASIES SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMO RANKENELE.

silpniau

Greztuvu galima grezti nustatant skirtingg asies sukimosi greitj.
Greitis reguliuojamas rankenéle (5) (pav. A). Kiekvienas reguliavimo
rankenéle pasirinktas sukimosi greitis yra lengvai kei¢iamas stipriau
ar silpniau spaudziant jungiklio mygtuka (6).

« Greitis didinamas sukant rankenéle (5) j desine.

« Greitis mazinamas sukant rankenéle (5) j kaire.

Sukimosi greitis tiksliausiai nustatomas kai greztuvas veikia
be apkrovos bei yra jjungta jungiklio blokavimo funkcija. Taip
nustatytas sukimosi greitis darbo metu gali bati mazesnis.

GREICIO KEITIMAS

Greztuvas turi greic¢io keitimo jungiklj (9) kuriuo didinamas stkiy
skaicius (pav. C).

Greitis I: mazesnis sukiy skaicius - skirtas didesnio skersmens
ertméms arba ertméms kietose medziagose grezti.

Greitis II: didesnis sukiy skaicius - skirtas mazesnio skersmens
ertméms arba ertméms jprasto kietumo medziagose grezti.

Atsizvelgdami | greziamos medziagos savybes greicio keitimo
jungiklj (9) nustatykite j reikiama padétj. Jeigu jungiklis nepasistumia
suktelékite asj.

padéties. Elektrinis jrankis gali sugesti.
SUKIMOSI KRYPTIS | DESINE - | KAIRE

Greztuvo asies sukimosi kryptis (pav. A) nustatoma reverso jungikliu
(4).

Sukimas j desine - jungiklj (4) sukite iki galo j kaire.
Sukimas j kaire - jungiklj (4) sukite iki galo j desine.

* Ispéjame, kad igimtinais atvejais sukimo krypties nustatymas gali skirtis nuo aprasyto Sioje
instrukcijoje. Atkreipkite démesj j grafinius zenklus esanius ant jungiklio arba ant jrenginio korpuso.

Nekeiskite sukimosi krypties, kai greztuvo asis sukasi. Prie$
jjJungdami patikrinkite ar teisingai nustatyta reverso jungiklio
padétis.

DARBO REZIMO NUSTATYMO JUNGIKLIS

Darbo rézimo nustatymo jungikliu (2) pasirenkamas reikiamas
darbo rézimas: grezimas su kalimu arba be kalimo (pav. B).
Grezimas be kalimo turi bati nustatomas greziant ertmes: metale,
medyje, keramikoje, plastmaséje ar panasiose medziagose. Greziant
ertmes Siose medziagose darbo rézimo jungiklis nustatomas ties
grazto simboliu. GreZiant ertmes: akmenyje, betone, plytose ar
panasiose medziagose darbo rézimo jungiklis nustatomas ties
plaktuko simboliu. Ertméms medyje ar panaSiose medziagose
grezti naudojami greitapjovio plieno arba anglies plieno graztai (tik
medyije ir j jj panasiose medziagose). Grezimui su kalimu naudojami
specialts aglomeruotu karbidu dengti graztai.

I>

Veikiant greztuvui niekada nekeiskite greicio nustatymo jungiklio

Jjungus kalimo rézima, kairiosios sukimosi krypties nustatyti
negalima.

ERTMIY GREZIMAS

Pries pradedant grezti didelio skersmens ertme rekomenduojame
issigrezti mazesne ertme, o véliau ja padidinti iki reikiamo dydzio.
Taip greziant greztuvas apsaugomas nuo perkrovos.

Gilias ertmes grezkite palaipsniui, gilinkite po truputj kaskart
istraukdami grazta i$ ertmés, kad pasalintuméte joje susikaupusias
drozles ar dulkes.

Jeigu darbo metu graztas jstringa, greztuva nedelsdami isjunkite,
taip iSvengsite jrankio gedimo. Pakeite sukimosi kryptj istraukite
grazta is ertmés.

Greztuva laikykite simetriskai greziamai ertmei. Idealu, jeigu
grazto padétis greZziamo ruosinio atzvilgiu yra statmena.
Neislaikius stataus kampo, darbo metu graztas gali jstrigti arba
nulazti ir suzaloti vartotoja.

Ilgai greziant mazais sukiais kyla pavojus, kad variklis perkais.
Perio i darykite pertraukas arba leiskite jrankiui veikti,
apytikriai 3 min., didziausiais stkiais be apkrovos. Neuzdenkite
variklio védinimo ertmiy esanciy jrankio korpuse.

APTARNAVIMAS IR SAUGOJIMAS

Pries atlikdami, bet kokius i liavimo, r ar
aptarnavimo darbus istraukite elektros Ialdn kistuka is elektros
itampos saltinio.

Smuginiam greztuvui ypatingos priezidros ar papildomo sutepimo
nereikia. Jame néra detaliy, kurias priziaréti turéty vartotojas.
Greztuvo valymui nenaudokite jokiy cheminiy skysciy. Jrankj
valykite tik sausu audiniu. Greztuva laikykite sausoje vietoje. Valykite
greztuvo korpuse esandias ventiliacijos ertmes. Pazeistg jtampos
laida pakeiskite nauju, tokiy pat parametry laidu. Elektros laidg
pakeisti gali tik kvalifikuotas specialistas arba serviso darbuotojai.
GREZIMO GRIEBTUVO KEITIMAS

« Prapléskite griebtuvo gnybtus (1).

« Kryzminjatsuktuva sukdami j desine puse (kairysis sriegis) atsukite
griebtuvo tvirtinimo sraigta.

« | griebtuva jstatykite Sesiakampj rakta (pav. D).
« Nestipriai suduokite j kitg Sesiakampio rakto gala.
« Atsukite griebtuva.
Griebtuvo montavimas atliekamas atvirks¢ia jo iSmontavimui seka.
ANGLINIU SEPETELIU KEITIMAS

(trump il nei 5 mm), sudegusms ar
itrak linius 3epetélius batina elsi p i.
Vlsada kel(laml i$ karto abu liniai Sepetéliai. Anglini

dod originalias atsargines detales, gali

pakelstl tik kvalifikuotas asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati 3alinami autorizuotuose gamintojo
servisuose.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Perforatorius
Dydis Verte

Elektros tinklo jtampa 230V AC
Elektros tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia 1050 W
Sukimosi  greitis be | 1greitis 0-900 min’
apkrovos 2 greitis 0-2500 min™'

~ 1 greitis 0-14000 /min
Smugiy daznis

2 greitis 0-40000 /min

Grezimo griebtuvo matmenys 3-16 mm
Grezimo griebtuvo sriegio matmenys "
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Pliene 16 mm
Maks. grezimo skersmuo Betone 20 mm

Medyje 40 mm
Apsaugos klasé 1]
Svoris 3,5kg
Pagaminimo metai 2019

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis: Lp, = 92 dB(A) K= 3dB(A)
Garso galios lygis: Lw, = 103 dB(A) K = 3dB(A)

Vibracijos pagreicio verté: a, = 10,68 m/s?K=1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA A

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia
atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky
perdirbima kreiptis | pardavéja arba vietos valdzios institucijas. Susidévéje
elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy.
Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir zmoniy
sveikatai.

*Pasilickame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spotka z i Scig” Spotka (toliau:, Grupa Topex”),
kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos 3ios instrukcijos (toliau:
instrukcija‘) autorinés teises, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai
bei ju isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél
autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr.
90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti,
skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybe.

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS

TRIECIENURBJMASINA
58G712

UZMANIBU: PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROIERICI, UZMANIGI
IZLASIT SO INSTRUKCU UN SAGLABAT TO TURPMAKAI
IZMANTOSANAI.

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

a) Lietot dzirdes aizsargus darba laika ar triecienurbjmasinu.
Troksnis var radit dzirdes zudumu.

b) Lietot elektroierici kopa ar papildu rokturiem, kas piegadati
kopa ar elektroierici. Zaudgjot kontroli par elektroierici,
operators var gt traumas.

¢ Darbu izpildes laika, kad elektroierice var saskarties ar
apsléptajiem elektrovadiem vai savu barosanas vadu,
elektroierice jatur tikai aiz roktura izolétajam virsmam.
Saskaroties ar tikla elektrovadu, spriegums var tikt novadits
uz elektroierices metala dalam, kas rezultata var izraisit
elektrotriecienu.

d) Jaizvairas no kontakta ar kustiba esosajiem elementiem.
Pieskaroties pie elektroierices rotéjosiem elementiem, ipasi —
pie piederumiem, var gat traumas.

e) Pirms nolikt elektroierici, jauzgaida, kamér ta apstasies

zaudét kontroli par elektroierici.

f) Ja darbinstruments ir iekiléjies, nekavéjoties izslég
elektroierici, jabut gatavam (-ai) atsitienam.

g) Apstradei paredzeta|s materials japiestiprina pie stabilas

un janofiksé pret kustibam ar spilém. Sada
apstradajama matenala fiksacijas metode ir drosaka, salidzinot,
ar priek$meta turésanu rokas.

h) Neatbilstosas lietoSanas apraksts: elektroierici nedrikst mest,
parslogot, iegremdét adeni un citos $kidrumos, izmantot limes
un cementa javas maisisanai, nedrikst: karinat uz barosanas
vada, parvietot, vilkt vai izslegt elektroierici no kontaktligzdas
velkot aiz barosanas vada.

pilniba. Darbinstruments var iekiléties, rezultata operators var 2

UZMANIBU! lerice ir paredzéta izmanto3anai iekstelpas.

Neskatoties uz ierices drosu konstrukciju, ka ari drosibas un
papildu aizsardzibas lidzeklu izmantosanu, vienmér ir neliels risks
gut traumas darba laika.

UZBUVE UN PIELIETOSANA

Triecienurbjmasina  ir Il elektroaizsardzibas  klases  roku
elektroinstruments. Ta piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs,
kura griesanas atrums tiek reducéts ar zobparvada palidzibu. Sada
veida elektroinstrumentus bieZi izmanto, taisot urbumus koksné,
koksnei lidzigos materialos, metala, keramika un plastmasa pie
ieslégta parasta darba rezima, ka ari taisot urbumus betona,
kiegelos un lidzigos materialos darba rezima ar triecieniem.
Triecienurbjmasinas pielietosanas sféras ir sekojosas: bavniecibas-
remontdarbu veiksana, galdnieka, ka ari visa veida majamatniecibas
darbu veiksana.

Elektroinstrumentu nedrikst izmantot nesaskana ar ta
izraudzisanu.
GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.

1. Urbjpatrona

Darba rezima parslédzéjs
Slédza blokésanas poga
Grie$anas virziena parslédzéjs
Griesanas atruma grieztuvite
Sledzis

Papildrokturis

Urbsanas dziluma ierobeZzotaja liste

¥ ® N e n R w N

Parnesumu parslégs
*Ziméjums un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

A BRIDINAJUMS
@ MONTAZA/IESTATIJUMI
@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Atsléga - grieztavina - 1gab.
2. Papildrokturis -1gab.
3. Urb3anas dziluma ierobezotaja liste -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

PAPILDRKTURA INSTALESANA

Personigas drosibas dél ir ieteicams vienmér izmantot

papildrokturi (7). lespéja pagriezt rokturi pirms ta iestiprinasanas

uz triecienurbjmasinas korpusa, dod iespéju izvéléties visértako

roktura novietojumu, kas vislabak ir piemérots veicama darba

apstakliem.

Atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.

« Atlaist grieztuviti, kas bloké papildroktura (7) galu, griezot to pa
kreisi.

« Uzbidit papildroktura galu uz cilindrisku triecienurbjmasinas
korpusa dalu.

« Pagriezt lidz vajadzigam stavoklim.
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« Aizgriezt blokésanas
papildrokturi.

URBSANAS DZILUMA IEROBEZOTAJA INSTALESANA

grieztuviti pa labi, lai nostiprinatu

Urb3anas dziluma
iestatianai

ierobezotajs (8) kalpo urbsanas dziluma
« Atlaist sparnuzgriezni uz papildroktura (7) gala.

« lelikt urbsanas dziluma ierobeZzotaja listi (8) papildroktura gala
atveré.

« lestatit nepiecieSamo urb3anas dzilumu.

« Noblokét, aizgriezot blokésanas grieztuviti.

DARBINSTRUMENTU IESTIPRINASANA

Atslégt elektroinstrumentu no elektrotikla.

« levietot atslégu uz vienu no urbjpatronas (1) aploces atverém.

« Atvert zoklus lidz nepiecieSamam izméram.

« lelikt urbja cilindrisku galu urbjpatronas atveré lidz galam.

« Ar atslégas palidzibu (ta tiek ievietota péc kartas trijas atverés uz
urbjpatronas aploces) aizvért urbjpatronas zok|us.

Vienmér ir jaatceras par atslégas

iznemsanu noA
triecienurbjmasinas tad, kad tiek pabeigta urbja ieliksana vai:

iznemsana no urbjpatronas.

Péc jauna urbja ielikSanas instrumentu nepiecie$ams ieslégt un
parbaudit, vai ta darba laika netiek parmérigi sists urbis, kas var
liecinat par nepareizu urbja nostiprinajumu urbjpatrona vai urbja,
izlocisanos. Ja tiek konstatéta sisana, nepieciesams parbaudit
urbja nostiprinajumu un ta stavokli. NepiecieSams regulari
parbaudit urbjpatronas stavokli pirms katras triecienurbjmasinas
izmantosanas reizes.

DARBS /IESTATIJUMI
IESLEGSANA / 1IZSLEGSANA
Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst triecienurbjmasinas

nominalaja tabula dotajam sprieguma lielumam.
leslégsana - nospiest slédza (6) pogu un turét saja pozicija.
Izslégsana - samazinat nospiedienu uz slédza (6) pogu.
Slédza blokésana (ilglaicigam darbam)

leslégsana:

« Nospiest slédza (6) pogu un turét 3aja pozicija.

« Nospiest slédza blokésanas pogu (3) (A zim.).

« Samazinat nospiedienu uz slédza (6) pogu.

Izslégsana :

« Nospiest un atlaist slédza (6) pogu.

Darbvarpstas griesanas atrums tiek reguléts ar nospiediena spéku
uz slédza pogu.

DARBVARPSTAS GRIESANAS ATRUMA REGULACIJAS
GRIEZTUVITE

griesanas atrumiem. Regulésanu veic ar grieztuvites (5) palidzibu
(A zim.). Katra griesanas atruma grieztuvites iestatijuma var laideni
regulét griesanas atrumu, samazinot vai palielinot nospiedienu uz
sledzi (6).

« PagrieZot grieztuviti (5) pa labi, atrums tiek palielinats.

« Pagriezot grieztuviti (5) pa kreisi, atrums tiek samazinats.

Triecienurbjmasina nodrosina darbu ar dazadiem darbvarpstas f

Griesanas atruma regulacija vislabak ir javeic, kad triecienurbjmasina
Griesanas atrums, kurs tiek iestatits triecienurbjmasinas darba laika
ar slodzi, var bat mazaks.

PARNESUMA MAINA

Triecienurbjmasinai ir parnesumu parslégs (9), kur$ spéj palielinat
griesanas atrumu (C zim.).

darbojas bez slodzes ar ieslegtu sléedza blokésanas funkciju. 2

| parnesums: apgriezienu skaits mazaks - veidojot urbumus ar
lielaku diametru vai cieta materiala.

©
@
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Il parnesums: apgriezienu skaits lielaks - veidojot urbumus ar
mazaku diametru vai miksta materiala.

Urb3anai, atkariba no materiala, ir jaslédz parnesumu parslégs
(9) atbilstosaja pozicija. Ja parslegu nav iespéjams parslégt,
nepieciesams mazliet pagriezt darbvarpstu.

Nekad nedrikst parslégt parnesumu parslégu
triecienurbjmasinas darbibas laika. Tas var sabojat
elektroinstrumentu.

KREISAIS/LABAIS GRIESANAS VIRZIENS

Pateicoties griesanas virziena parslédzéjam (4), tiek mainits
triecienurbjmasinas darbvarpstas griesanas virziens (A zim.).
Skravésana pa labi - novietot parslédzéju (4) kreisaja maléja
stavokli.

Skravésana pa kreisi — novietot parslédzéju (4) labaja maléja
stavokli.

* Bridina Dazos gadijumos pa stavoklis var atdkirties no augstak minéta apraksta.
Nepieciesams pievérst uzmanibu simboliem, kuri atrodas uz parslédzéja vai uz ierices korpusa.

Nedrikst mainit grieSanas virzienus triecienurbjmasinas
darbvarpstas griesanas laika. Pirms ieslégsanas nepiecieSams
parbaudit, vai grieSanas virzienu parslédzéjs atrodas atbilstosa
pozicija.

DARBA REZIMA PARSLEDZEJS

Darba rezima parslédzéjs (2) lauj izvéléties nepiecieSamo darba
rezZimu: parasto urbsanu un triecienurbsanu (B zim.). Veidojot
urbumus tados materialos ka metals, koksne, keramika, plastmasa
u.tml. nepiecie3ams novietot parslédzéju pozicija ,parasta urbsana”
(pie urbja simbola). Urbumiem koksné, koksnei lidzigos materialos un
metalos ir jalieto urbji no atrgrieziga térauda vai no oglekla térauda
(tikai koksnes un koksnei lidzigos materialos). Triecienurbsanai ir
jaizmanto speciali urbji ar uzliku no cietsakausejumiem.

Nedrikst izmantot kreiso
triecienurb3anas rezima.
URBUMU URBSANA
Gatavojoties izurbt liela diametra urbumu, ir ieteicams izurbt
mazaka diametra urbumu, tad pakapeniski palielinat tas izméru
lidz vajadzigam lielumam. Tas aizsargas no triecienurbjmasinas
parslodzes.

Veidojot dzilus urbumus, nepieciesams urbt pakapeniski - sakt ar
mazaku dzilumu, tad iznemt urbi no urbuma, lai varétu likvidét
radusas skaidas vai putek]us.

Ja urbsanas laika urbis aizkilésies, nepiecieSams nekavéjoties
izslegt triecienurbjmasinu, lai ta netiktu bojata. Izmantojot
darbvarpstas grieSanas virzienu mainu, nepieciesams iznemt urbi
no urbuma.

Triecienurbjmasinu nepiecieSsams noturét veidota urbuma asi.
Vislabak ir tad, kad urbis ir novietots zem taisna lenka attieciba
pret apstradajama materiala virsmu. Ja darba laikd netiek
saglabata urbja perpendikularitate, var notikt aizkilésanas vai
urbja salausanas urbuma, $adi ievainojot lietotaju.

skravésanas virzienu ieslégta

liglaiciga urb3ana zemaja darbvarpstas grieSanas atruma var
parkarsét elektrodzingju, tadejadi laiku pa laikam ir jataisa
partraukumi vai jalauj, lai instruments stradatu maksimalos
apgriezienos bez slodzes apméram 3 minutes. Ir jauzmanas,
lai netiktu aizsegtas atveres, kuras kalpo triecienurbjmasinas
dzinéja ventilésanai.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms uzsakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar
instalésanu, regulaciju, remontu vai apkalposanu, nepiecieSams
atslégt elektrokabela kontaktdaksu no kontaktligzdas.

Triecienurbjmasinai nav nepiecieSama papildus ellosana vai speciala
apkalposana. Elektroinstrumenta tirisanai nekad nedrikst izmantot
adeni vai jebkada cita veida kimiskos skidrumus. To drikst slaucit
tikai ar sausu auduma gabalu. Triecienurbjmasinu nepieciesams
uzglabat sausa vieta. NepiecieSsams uzraudzit, lai ventilacijas atveres
elektroinstrumenta korpusa bat valigas. Ja tiek bojats elektrokabelis,
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to nepieciesams nomainit pret elektrokabeli ar tadiem pasiem
parametriem. Sada nomaina ir javeic kvalificétam specialistam vai
servisa darbiniekiem.

URBJPATRONAS NOMAINA

Atveért urbjpatronas (1) zok|us.

Izskravét nostiprinatajskravi ar krustveida skravgriezi, griezot to
pa labi (kreisa vitne).

lestiprinat sesstara atslégu urbjpatrona (D zim.).

Mazliet uzsist otram sesstara atsléga galam.

Aizgriezt urbjpatronu.

Urbjpatronas montaza ir tiesi pretéja tas demontazai.
OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (isakas par 5 mm), vai
oglekla sukas nepieciesams uzreiz Vienmeér vi icigi
ir jamaina abas sukas. Oglekla suku mainu nepiecieSams veikt
tikai kvalificétai personai, kura i originala inama
dalas.

Jebkura veida defekti ir janovers tikai razotaja firmas sertificétiem
servisa centriem.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI
Triecienurbjmasina
Parametrs Veértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 1050 W
Griesanas atrums tukigaita I p?rnesums 0900 mu.n"
2. parnesums 0-2500 min™!
Trieciena frekvence 1. parnesums 0- 14000 /min
2. parnesums 0-40000 /min
Urbjpatronas diapazons 3-16mm
Urbjpatronas vitnes izmérs »"
Térauds 16 mm
Maks. urb3anas diametrs Betons 20 mm
Koksne 40 mm
Elektroaizsardzibas klase Il
Masa 3,5kg
Razosanas gads 2019

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM
Akustiska spiediena limenis: Lp, = 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 103 dB(A) K = 3 dB(A)

Vértiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a = 10,68 m/s*K=1,5 m/s?

VIDES AIZSARDZIBA A

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir
janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju
var sniegt produkta pardevejs vai vietéjie varas organi. Izlietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta
otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilveku
veselibai.

“Irtiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spotka z i ialnoscia” Spotka (turpmak ,Grupa
Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz
dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) satury, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shémam, ziméjumiem, k ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas
ar likumu saskana ar 1994, gada 4. februara Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu
Vestnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto daju
kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercijas mérkiem bez Grupa Topex rakstiskas
atjaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas
atbildibas

ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE

LOOKTRELL
58G712

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

a) Kandke l66ktrelliga tootamise ajal korvaklappe. Liiga tugev
miiratase voib viia kuulmise kaotamiseni.

b) Kasutage seadet koos sellega kaasas olevate
lisakdepidemetega. Kontrolli kaotamine seadme tle voib
tekitada sellega to6tajale kehavigastusi.

o Selliste toode ajal, mille puhul téstarvik voib sattuda
varjatud elektrijuht le voi vig: da oma toitejul
hoidke seadet kdepideme isoleeritud pindadest.
Kokkupuutel toitevorgu juhtmega voib pinge kanduda
tle seadme metallosadele, mis omakorda voib pohjustada
elektrilooki.

d) Arge puudutage seadme podorlevaid elemente. Seadme
poorlevate osade, eelkdige tootarvikute puudutamine voi
pohjustada kehavigastusi.

e) Enne seadme kidest dra panemist oodake, et see taielikult
peatuks. Muidu voi tootarvik blokeeruda ja see voi viia kontrolli
kaotamiseni seadme dile.

f) Kui tootarvik blokeerub, liilitage seade kohe vilja. Olge
seejuures valmis tugevaks reaktsiooniks, olles seejuures valmis
tugevaks reaktsiooniks..

g) Kinnitage toodeldav materjal klambrite voi pitskruvi
abil stabiilsele alusele ja kindl g hk vastu.
Toodeldava materjali kinnitamine sellisel viisil on ohutum kui
selle kdes hoidmine.

h) Vale kasutusviisi kirjeldus: Arge visake seadet, drge koormake
seadet tile, arge kastke seadet vette ega muudesse vedelikesse,
arge kasutage seadet liimi- ja tsemendisegude segamiseks, drge
riputage, transportige, lohistage elektriseadet ega tdmmake
seda pistikupesast valja toitejuhet pidi.

TAHELEPANU! Seade on méelduid kasutamiseks sisetingimustes.

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 valtel,
turvavahendite ja lisakaitsevahendite kasutamisele, on seadmega
tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.

EHITUS JA KASUTAMINE

Looktrellid on Il klassi isolatsiooniga elektrilised kasitooriistad.
Seadme paneb todle Uhefaasiline kommutaatormootor, mille
poordekiirust piirab hammasjagaja. Seda tuipi elektriseadmed
on laialdaselt kasutusel aukude puurimiseks puitpindadesse
ja puidusarnastesse materjalidesse, metalli, keraamilistesse
pindadesse ja kunstmaterjalidesse ilma |66gita todreziimil ning
betooni, telliskivisse ja sarnastesse materjalidesse |66kreziimil.
Seadmete kasutusalaks on ehitus- ja remondit66d, tisleritood ning
koik koduses majapidamises amatodrina tehtavad sarnased tood.

Keelatud on kasutada elektriseadet vastuolus selle maaratud
otstarbega.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.

1. Padrun

2. Tooreziimi tmberlGliti

3. Lalitiluku nupp

4. Poorlemissuuna imberliliti

5. Poorlemiskiiruse seadistamise nupp
6. Tooluliti

7. Lisakdepide
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8. Suligavuse piiraja Viljaliilitamine: vabastage t66ldliti nupp (6).

9. Kaikude tmberluliti Lulitilukk (pikaajaline t60)

*Voib esineda vihetahtsaid erinevusi joonise ja toote enda vahel. Sisseliilitamine:

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS « Vajutage to6liliti nupp (6) alla ja hoidke selles asendis.
« Vajutage lilitiluku nupp (3) alla (joonis A).
« Vabastage tooliliti nupp (6).

TAHELEPANU e
Véljaliilitamine:
A « Vajutage lilitinupp (6) alla ja laske sellest lahti.
ETTEVAATUST S, I . PR . .
Volli poérlemise kiirust reguleeritakse tooliliti nupule vajutamise
@ tugevuse muutmise abil
PAIGALDUS/SEADISTAMINE VOLLI POORDEKIIRUSE REGULEERIMISE NUPP
Trelli on voimalik kasutada volli erinevatel po&ordekiirustel.
INFO Poordekiirust reguleeritakse vastava nupu (5) abil (joonis A).
lga poordekiiruse nupu asendi ulatuses on véimalik reguleerida
VARUSTUS JATARVIKUD poordekiirust suurendades véi vahendades téoliliti nupule (6)
1. Vot 1tk vajutamise tugevust.
2. Lisakdepide 1tk « Nupu (5) pé6ramine paremale tagab p&drdekiiruse suurenemise.

« Nupu (5) péoramine vasakule tagab podrdekiiruse vahenemise.

3. Puurimisssiigavuse piiraja -1tk
@ Sobiv poordekiirus valitakse, kui trell on kaivitatud, ilma koormuseta

ETTEVALMISTUS TOOKS ja véljalulitatud té8ldliti luku funktsiooniga. Nii paika pandud

poorded voivad tegeliku t66 ajal olla madalamad.

LISAKAEPIDEME PAIGALDAMINE N\ KAIGU VAHETAMINE
ot huvid, : : I da lisakiepidet{
. on al.atl . ’ Trell on varustatud kaikude umberlalitiga (9), mis voimaldab
@). ' enne selle trelli korpusega suurendada poodrdekiiruse ulatust (joonis C)
uhendamlst v0|maldab valida konkreetsetes téotingimustes P :
kéige mugavama asendi. I kdik: poorete ulatus on véiksem - suurema ldbim6oduga aukude

. . . - uurimiseks voi tugevamate materjalide tootlemisel.
Liillitage elektriseade vooluvérgust vélja. P 9 )

« Vabastage kdepideme (7) voru kinnitusnupp, keerates seda
vasakule.

« Paigaldage kaepideme voru trelli korpuse silindrilisele osale. Puurimisel tuleb kaikude Umberliiliti (9) reguleerida vastavalt

toodeldavale materjalile sobivasse asendisse. Kui llitit ei saa imber

lulitada, poodrake pisut volli.

Il kdik: poorete ulatus on suurem - vaiksema labimédduga aukude
puurimiseks voi pehmete materjalide to6tlemisel.

« Poorake see kdige mugavamasse asendisse.

« Kéepideme kinnitamiseks keerake kinnitusnuppu paremale.
PUURIMISSUGAVUSE PIIRAJA PAIGALDAMINE

Piiraja (8) on méeldud puuri téddeldavasse materjali ulatumise
sligavuse maaramiseks.

« Vabastage liblikmutter lisakdepideme (7) vorul.

« Paigaldage piiraja (8) lisakdepideme voru avausse.

« Seadistage soovitud puurimissligavus.

Arge kunagi liilitage kdikude i{imberliilitit iimber trelli
tootamise ajal. See voib elektriseadet kahjustada.

POORLEMISSUUND PAREMALE - VASAKULE

Po6rlemissuuna Umberliliti (4) abil saab muuta volli poorlemise
suunda (joonis A)

Poorlemine paremale - seadke liliti (4) darmisesse vasakusse
" . . - asendisse.
« Fikseerimiseks keerake kinnitusnupp kinni.

TOOTARVIKUTE KINNITAMINE Poorlemine vasakule - seadke liliti (4) ddrmisesse paremasse

asendisse.

Liilitage elektriseade vooluvérgust vilja. * Pange tahele, et ménel juhul vaib liliti asend padriemissuuna suhtes olla kirjeldatust erinev. Jargige

« Asetage véti tihte padruni (1) rongal olevatest avaustest. Iuliilv6i seadme korpusel paiknevaid margistus'
« Avage padrun soovitud ulatuses. Keelatud on muuta péérlemise suunda trelli vélli péérlemise
« Liikake puuri silindrikujuline ots padruni avausse kuni tunneteA ajal. Enne seadme kaivitamist kontrollige, et po6rlemissuuna

vastupanu. umberliiliti oleks 6iges asendis.

« Vétme abil (asetades seda jarjestikku kolme padruni réngal TOOREZIIMI UMBERLULITI
olevasse avausse) keerake padrun puuri otsa timber kinni. e . . . e
o\ Tooreziimi Umberliliti (2) véimaldab valida vastava téoreziimi:
Pidage meeles, et parast puuri paigaldamise voi vah < > puurimine ilma l66kfunktsioonita voi I66kpuurimine (joonis B).
seotud tegevuste IGpetamist tuleb véti alati trelli k“'lest Aukude puurimiseks sellistesse materjalidesse nagu metall, puit,
eemaldada. keraamika, kunstmaterjalid ja muu sarnane seadistage liliti ilma
Uue puuri kasutamisel jalgige seadme kaivitamisel, et puur liigselt I66kfunktsioonita puurimise asendisse (puuri stimbol). Aukude
ei hiippaks. See voib olla tingitud puuri ebapiisavast kinnitumisest puurimiseks materjalidesse nagu kivi, betoon, telliskivi voi
padrunis véi puuri libisemisest. Kui markate puuri liigset hiippamist, muu sarnane seadistage liliti 166kpuurimise asendisse (vasara
kontrolliga puuri kinnitust ja seisukorda. Kontrollige regulaarselt, iga stimbol). Puitu, puidulaadsetesse materjalidesse ja metallidesse
kord enne trelli kasutamist padruni seisukorda. puuritakse auke kiirldiketerasest voi slsinikterasest (ainult puitu
e ja puidulaadsetesse materjalidesse) puuridega. Lo6kpuurimiseks
TOOTAMINE / SEADISTAMINE kasutatakse spetsiaalseid tsementiiditud karbiidist kattega puure.

Arge kasutage vasakut pédrlemissuunda koos sisseliilitatud
l6okfunktsiooniga.

AUKUDE PUURIMINE

« Suure labimééduga augu puurimisel on soovitatav alustada

véiksema ldbimdédduga augu puurimisest ning suurendada
seda hiljem soovitud |dabimooduni. See vahendab akutrelli

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vérgu pinge peab vastama trelli nominaaltabelis toodud
pingetugevusele.

Sisseli
asendis.

itamine: vajutage tooluliti nupp (6) alla ja hoidke selles|
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tilekoormamise ohtu.

Stigavate aukude tegemisel puurige jark-jérgult, tommates puuri
poolel stigavusel august valja, et oleks véimalik saepuru voi tolm
eemaldada.

Kui  puur hakkab puurimise ajal libisema, lilitage trell
koheselt valja, et valtida selle vigastamist. Kui soovite muuta
poorlemissuunda, eemaldage puur august.

Hoidke trelli puuritava augu teljel. Ideaaljuhul peaks puur
asetsema toddeldava pinna suhtes tdisnurga all. Kui puurimise
ajal taisnurka ei hoita, voib puur painduda véi murduda ning
vigastada seeldbi seadme kasutajat.

Pikaajaline puurimine
lile koormata.

dalal poordekiirusel voib mootori
|dage tootamisel regulaarseid pause voi

laske dmel da ilma koor umbes 3 minutit
maksimaalpooretel. Jilgige, et ei ummistuks treII| korpuses
olevad d, mis on méeldud ioh

HOOLDUS JA HOIDMINE
Enne h igald imise, parand VoI

hoold 1 A P 1 d

Kaitseklass Il
Kaal 3,5kg
Tootmisaasta 2019

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Helirohutase Lpa =92 dB(A) K=3dB(A)
Miira voimsustase: Lwa = 103 dB(A) K=3dB(A)

Mododetud vibratsioonitase: ah= 10,68 m/s? K=1,5 m/s?

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige need Kaitlemiseks
vastavasse asutusse. Informatsiooni toote kaitlemise kohta annab miitja
v6i kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed
sisaldavad looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéstlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

Tootjal on Gigus muudatusi sisse viia.

,GrupaTopex Spotka scia’ Spolka asukohaga Varsasavi,ul.
Pograniczna 2/4 (edaspidi,Grupa Topex *) informeerib, et kik kiesoleva juhendiga (edaspidi: juhend),

ga seotud teg
toitejuhe vooluvérgust vilja.

Looktrell ei vaja mingit lisamadrimist voi spetsiaalhooldust. Trell ei
sisalda osi, mida kasutaja peaks hooldama. Arge kunagi kasutage
trelli puhastamiseks vett ega mingeid keemilisi vedelikke. Piihkige
seade lihtsalt kuiva kangatikiga puhtaks. Hoidke trelli alati
kuivas kohas. Jalgige, et ventilatsiooniavad trelli korpuses oleksid
vabad. Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see valja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige trell teenindusse.

PADRUNI VAHETAMINE
Keerake padrun (1) lahti.

Keerake padruni kinnituskruvi ristpeakruvikeeraja abil vélja, keerates
kruvikeerajat paremale (vasakkeere).

Paigaldage kuuskantvéti padrunisse (joonis D)
Lodge kergelt vastu kuuskantvotit.
Keerake padrun lahti.

Padruni paigaldamine toimub vastupidises jarjekorras vorreldes
selle eemaldamisega.

SUSIHARJADE VAHETAMINE
Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm) véi rebenenud
isinikharjad tuleb koheselt vilja vahetada. Vah alati

moélemad harjad korraga. Usald usiharjade vah
vastava kvalifikatsiooniga isikule, kes kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead tuleb lasta parandada volitatud hooldusfirmas.
TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED

Looktrell
Parameeter Vaartus

Toitepinge 230V AC
Vérgusagedus 50 Hz
Nominaalne véimsus 1050 W
Poordekiiruse  ulatus | 1. kdik 0-900 min’
koormuseta 2. kaik 0-2500 min™

1. kaik 0 - 14000 /min
Lo6gisagedus

2. kaik 0-40000 /min
Puuripadruni ulatus 3-16 mm
Puuripadruni keerme moot »"

Teras 16 mm
Maks.lm'aanlnfe o Betoon 20 mm
puurimislabimoot

Puit 40 mm

selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle ilesehitusega seotud autoridigused
kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude sarnaste
Siguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr qo Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu
juhendi v6i selle osade ima
Grupa Topexi kirjaliku loata on rangelt keelatud nmg i ksasa s tsiasutuse ning karistuse.

NPEBO/J HA OPUTUHAJIHATA
WHCTPYKLUUA

YOAPHA BOPMALUUNHA
58G712

3ABENEXKA: MPEOAM  MNPUCTBMBAHE KbM  YMOTPEBA HA
ENEKTPUYECKOTO CbHOPBXKEHWE CNEABA BHUMATEIHO [A
MPOYETETE HACTOALLIATA UHCTPYKLIMA U 1A A 3ANA3UTE C LIEN
MO-HATATBLUHO W3MON3BAHE.

noAgPOBHU IMPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT

a) Wsnonssaiite aHTUdOHM Mo Bpeme Ha paboTa ¢ yaapHaTa
60pmalimnHa. EKCnosnumaATa Ha Bb3[eNcTBMETO Ha LYM MOXe
na posefe Ao 3ary6a Ha cnyxa.

b) W3nonssairte VIHCTPYMeHTa 4

AONBJIHUTENHUTE

TKK, Np B Ta C VIHCTPyMEHTa.
3ary6aTa Ha KOHTPON MOXe fla AoBefle A0 HapaHABaHe Ha
oneparopa.

< Mpu un3BbpwBaHe Ha pabOTHM AEMHOCTH, MPU KOUTO
PaGOTHUAT MHCTPYMEHT 61 MOrbn fla NonajHe Ha CKPUTK
enekTpuyeckmn Kabenn unmn co6cTBeHna cn Kaben, Tpabea
Aa AbPXKUTE MHCTPYMEHTa 3a M30/MpaHaTa MOBbPXHOCT
Ha pbKoxBaTKaTa. [1pn KOHTaKT Ha WHCTpyMeHTa C Kaben
Ha 3axpaHBalliaTa Mpexa MOoXe fja ce CTUrHe A0 Hanuuve Ha
HanpexeHue B MeTalIHNTe YacTu Ha MHCTPYMEHTa, KOEeTO MoXe
fia AoBefie A0 TOKOB yaap.

d) Tpa6sa pa wusbaArBaTe [JOKOCBAaHETO Ha BbpPTAWMNTE
ce enemeHTW. [IOKOCBaHETO Ha BbPTAWMTE Ce YacTM Ha
€NeKTPOVNHCTPYMEHTa, a Mo-CreLnanHo Ha o6opyaBaHeTo,
MOXe Aa loBefle 10 HapaHABaHe Ha TANOTO.

e) Mpeam pa noctaBuTe eNeKTPOMHCTPYMEeHTa, TpA6GBa
fAa uv3yaKaTe, [OKaTo cnpe ABWKEHWETO cu. PaGoTHuMAT
HaKpalHVK MOXe fia ce 6nokupa v fa fioBeae [o 3aryba Ha
KOHTPON Hajj eNeKTPONHCTPYMEHTa.

f) B cnywaii Ha 6nokmpaHe Ha paGoOTHMA HaKpalHMK
He3a6aBHO TpAGBa Aa M3KNIOYUTE eNEKTPOMHCTPYMEHTa.
TpabBa ia CTe NOArOTBEHU 32 BUCOK PEaKTUBEH MOMEHT.

g) Martepuanst, np 3a pa6otka, Tpa6Ba pAa
6bae p BbpPXy CT P T 1 fa 6bae
o6esonaceH cpeuly npemecTBaHe C MOMOLYTA Ha CTAMM
unm meHreme. To3u HauvH Ha 3akpernBaHe Ha 06paboTBaHWA
MmaTepnan e no-6e3omnaceH, OTKOMKOTO [bpXaHeTo Ha
matepuana ¢ pbLe.
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h) OnuncaHue Ha HenpaBUIHO M3non3BaHe: He 6vBa fa xBbpnATe
€NeKTPONHCTPYMEHTa, f1a ro MpeToBapBaTe, fja ro NoTanATe BbB
BOJa W [Pyry TEYHOCTW, He W3MON3BaliTe ro 3a pa3bbpkBaHe
Ha Nnenuno u LMMeHTOBM Ma3unku. He 6uBa pa okausate,
npeHacaATe, Abpnarte Unn N3KYBaTe eleKTPONHCTPYMEHTA OT|
KOHTaKTa C /bpraHe Ha 3axpaHBalyua kaben.

BHMMAHMUE! YcTpoiicTBOTO € NpeHa3HaueHo 3a paboTa BbTpe B
rnomeleHnATa.

Bbnpekn nsnonssaHeto Ha 6e3onacHa Mo NPOeKT KOHCTPYKUWsA
Ha YCTPOWCTBOTO 1 TO Ha npep cpeacTBa
N [OMbAHUTENHW NpefAnasHN MepKW, BUHArM CblUecTByBa
ocCTaTbyeH PUCK OT HapaHABaHe No Bpeme Ha pa6ora.

KOHCTPYKUMUA U NPEAHA3SHAYEHUE

YnapHuUTe 60pMaLLNHM Ca PbUYHU €IEKTPONHCTPYMEHTH C n3onaumna
Il Knac. VIHCTpymeHTUTe Ca 3afjBVKBaHM OT KONEKTOpeH egHOdaseH,
ABUraTes], YMATO CKOPOCT Ha 0bopoTUTE e peflyumpaHa C nomouyTa
Ha 3b6Ha NpefaBKa. To3n BWA €NEKTPOUHCTPYMEHTU € LMPOKO
v3nonssaH 3a npobvBaHe Ha OTBOPW B [bPBO, AbPBOMOAOGHN
maTepuany, MeTan, Kepamuka U CUHTETUMHU MaTepuanu npu
paboTeH pexum 6e3 yaap, kakto n B 6eTOH, Tyxfa W MoaobHU
maTtepvany npu paboteH pexum ¢ yaap. Obnactute Ha ynotpeba
Ca M3BbPLIBAHETO HAa PEMOHTHO-CTPOWTENHW, [bPBOAENCKM
M BCAKAaKBM Apyrn paboTu CBbp3aHM CbC CaMOCTOATeNHaTa
niobuTencka AeHoCT (MactopeHe).

He ce pa3speliaBa U3NON3BAaHETO Ha eNIeKTPOMHCTPYMEHTa 3a
AeliHoCcTh, Pa3nnyHn OT HEroBOTO NpeAHa3HayvYeHue.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHMLN

MpeacTaBeHOTO MO-[0Nly HOMepUpaHe ce OTHAacA 3a enemMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MPeACTaBEHN Ha rpapuuHUTe CTpaHULM Ha
HacToALaTa MHCTPYKLMA.

1. TaTpoOHHMK

2. lpeBKniouBaTen Ha pexvma Ha paboTa

3. Konue 3a 6noknpoBKa Ha nyckoBusA 6yToH

4. [peBK/toyBaTeN Ha MOCOKaTa Ha BbpTeHe.

5. Konue 3a HacTpolika Ha CKOPOCTTa Ha oGopoTHTe
6. [lyckos 6yToH

7. [onbaHuTeNHa pbKOXBaTKa

8. JleTBa Ha orpaHVNuUTeNA Ha AbnGouUNHaTa

9. [lpeBKioyBaTen Ha ckopocTuTe

* More 42 IMa pasnukii Mexay YepTexa i U3genuero.

OMUCAHUE HA U3NON3BAHUTE FPAOUYHN CUMBON

BHVMAHUE

A MPEAYMNPEXOEHNE
@ MOHTAX/HACTPOVIKMA
@ VHOOPMALIVA

EKUNMUPOBKA N AKCECOAPU
1. Kniou - BbTOK -16p.
2. [lombaHuTeNHa PbKOXBATKa -16p.
3. JleTBa Ha orpaHVuu1TeNA Ha AbnGounHaTa

Ha npobriBaHeTo -16p.

MoAroToBKA 3A PABOTA

WHCTANIALMA HA AONBJIHUTENTHATA PbKOXBATKA
Mpeasug Ha nuuHata HOCT ce npenop BUHaru
ynorpe6arta Ha AONB/IHNTESNIHA P! TKa (7). B TTa

3a o6pblaHe Ha pAonblHMTENHaTa pbKoOXBaTKa npean

®

®

®

3aTMCKaHeTO U BbPXY Kopnyca Ha 6opmalunHaTta nossonsasa
npa ce pe Ham-ya 3a ycnosuATa Ha
n3BbplIBaHaTa paboTa.

UsknouBame €NIeKTPOUHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeTo.

Pa3sxnabsame BbpTOKa Gokmpall ¢pnaHeua Ha pbKoxsatkata (7),
BbPTENIKN o HanABO.

Haxnysame dnaHelja Ha pbKoxBaTKaTa BbpXy Ba/LoBaTa 4acT Ha
Kopryca Ha 6opmalunHata.

3aBbpTBamMe A0 Hali-yA0OHOTO NONOXeHue.

3aBnBame BbPTOKa 3a 610KMPaHe HaAsCHO C Lien GpUKCUpaHeTo Ha
pbKoxBaTKaTa.

WHCTAJIMPAHE HA OTPAHUYUTENA HA ABJIBOYUHATA HA
MPOBUBAHE

Orpannuntenat (8) cnyxu 3a onpefenAaHeTo Ha AbnbounHaTa Ha
NPOHMKBAHETO Ha CBPE/JIOTO B MaTepuana

« Pa3xnabsame Kpunuatata raika BbpXy ¢naHeua Ha
[OMb/IHNTENHaTa pbKoxBaTKa (7).

Mbxame neteata Ha orpaHuunTens (8) B oTBopa Ha dnaHeua Ha
pbKOXBaTKara.

HacTpoiiBame »xenaHata AbnbourHa Ha npobriBaHe.

Bnokupame upes 3aBriBaHe Ha 6NOKMPALMNA BbPTOK.
3AKPEMBAHE HA PABOTHUTE UHCTPYMEHTU

U3kniousame €NIeKTPONHCTPYMEHTa OT 3aXpaHBaHeTo.

Mbxame Knoya B eUH OT OTBOPUTE Ha Bepurata Ha NaTPOHHUKa
(1).

Pa3TBapﬂme YencTuTe A0 XKefaHUA pasmep.

Mbxame BanLOBUA HAaKPaHUK Ha CBPEANOTO [10 Kpas B OTBOPA Ha
NaTPOHHMKa.

C nomouuTa Ha Knwya (mbxaH nopeaHo B Tpy OTBOPaA Ha Bepurata
Ha I'IanOHHI/lKa) 3aTuCKame 4encTnTe Ha NaTPpOHHUKa BbPXy
HaKpthHI/IKa Ha cBpeanoTto

BuHarn TpAa6Ba Aa NOMHNM, Y4e KNIOYbT ciefiBa Aa 6bae nsBageH
ot Ta cnepg Ha Te

CBbpP3aHN C MOHTa)xKa N eMOHTaKa Ha CBpeAsioTo.

lMpu MOHTMpaHe Ha HOBO CBPeAIO TpAbBa fa ce Habniofasa cnen
MycKa jany Npu BbPTEHETO He Ce CTura Ao NPeKOMEPHO TpakaHe Ha
CBPEAsIoTo, KOETO 61 MOTJIO Aa 03HauaBa HeMpPaBUIHO 3aKperBaHe
B MaTPOHHMKA UNN U3KPMBABAHE Ha CBPEANOTo. AKO Ce YCTaHOBM
TpakaHe TpAbGBa fja Ce NMPOBEPK 3aKpPerBaHeTO Ha CBPEAJIOTO U
HEroBOTO CbCTOAHME. PefoBHO MpoBepsABaMe CbCTOAHMETO Ha
NaTpPoHHWKa Npeau BCAka efjHa ynotpeba Ha bopmatumHara.

PABOTA / HACTPOUKU
BKJIIOYBAHE/VU3KJTIOYBAHE

HanpemeHwem Ha MpexaTta TPRGBB Aa CbOTBETCTBYBa Ha
CTOMHOCTTa Ha Hanpe)eHneTo noco4YeHo Ha Tabenkara 3a
KW AaHHW Ha ﬁﬂ: aTa.

BKntouBaHe - HaTVCKa ce MycKoBmA 6YTOH (6) 1 ce NpuAbpKa B TOBa
nonoxeHwue.

UskniouBaHe — 0cBO6OXAaBa ce nyckosuA 6yToH (6).

BnoknpoBska Ha nyckoBus 6yToH ( noctosHHa pa6ota )
BkplouBaHe:

« Hatncka ce nyckoBua 6yToH (6) 1 ce NpuabpKa B TOBa NONOXEHMeE.
« Hartnckame 6yToHa 3a 6110KMpOBKa Ha BKtouBaTens (3) (uepT. A).
« OcBobox/aBa ce nNyckoBums 6YTOH (6).

M3KkniousaHe:

« HaTtnckame 1 ocBoboxaBame nyckoBua 6yToH (6).

O6cera Ha CKOPOCTTa Ha 060pOTUTE Ha WINUHAENA Ce perynupa
4pes cTeneHTa Ha HaTMCK BbPXY NYCKOBUA GyTOH.
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KOMYE 3A PErY/IALUMA HA CKOPOCTTA HA OBOPOTUTE HA
WAWHAENA.

BopmaluvHaTta no3sonABa fja ce paboTu C PasfMuHU CKOPOCTW

Ha o6opoTuTe Ha wWNuHAena. PerynupaHeto ce ocbliecTBABa C

nomolyta Ha Konue (5) (4ept. A). B avanasoHa Ha BcAKa eAHa

HaCTPOIiKa Ha KOMYeTO 3a perysmpaHe Ha CKOpocTTa Ha obopoTuTe

MOXe MnaBHO Ja Ce perynupa CKOpoCTTa upe3 yBennyaBaHe U

HamasnABaHe Ha HaTUCKa BbpXy NyCKoBUA GYTOH (6).

« BbpTeHeTo HafACHO Ha KonueTo (5) BOAV A0 MoBHWLWaBaHe Ha
CKOPOCTTa,

« BbpTeHeTo HanABo Ha KonueTo (5) BOAM A0 peAyKuuA Ha
CKOpOCTTa.

MpaBunHna n36op Ha CKOPOCTTa Ha 0bopoTUTE Ce MpoBeXaa Mo
BpemeTo, Korato 6GopmalvHata e BKloueHa 6e3 HaToBapBaHe
npu BKOYEHa OYHKUMA Ha 6GnokvMpoBka Ha wWwnuHpgena. Taka
HacTpoeHuTe 060poTYH NpW paboTa ¢ HaToBapBaHe moraT Aa 6baat
no-Manku.

CMAHA HA CKOPOCTUTE

BopmawMHaTa npuTe)KaeBa NpeBKYBaTes 3a CMAHA Ha CKOpPoCTUTe

@

(9) no3sonABaly MOBWLIABaHe Ha AManasoHa Ha CKOpPOCTTa Ha ff

ob6opotute (yept. C).

1 CKOPOCT: MO-ManbK AnanasoH Ha OﬁOpOTI/ITQ —3a I'IpOGVIBaHe Ha
OTBOpPU C NO-roNnAam AnameTbp Unu 3a pa60Ta C TBbpPAU MaTepuann.

Il cKopocT: no-ronAmM AnanasoH Ha 060poTHTe — 3a NpobKBaHe Ha
OTBOPV C MO-ManbK AMAMETbP K 3a paboTa ¢ MeKn MaTepuani.

3a npo6uBaHe B 3aBUCMMOCT OT MaTepuana TpsibBa fa ce nocTasn
NpeBKNoYBaTeNs 3a CMAHAa Ha cKopocTute (9) B CbOTBETHOTO

cneABafa ce 3aBbPTV Manko WhnHAena

nonoxeHue. AKO NPeBKIIYBATENAT He MOXe Aa Gbie NpemecTeH, j

Hukora He 61Ba fja ce npeMecTBa NPeBKNIOYBATENA 32 CMAHA HA
cKopocTuTe, Korato 6opmatwimHata pa6ortu. Tosa 61 morno ga
npeaun3BMKa NOBPEXAaHE Ha eNEKTPONHCTPYMEHTa.

MOCOKA HA BbPTEHE HAAACHO - HANIABO

C nomowTa Ha npeBKMloYBaTeNa Ha ckopoctute (4) usbupame
nocokaTa Ha BbpTeHe Ha WnuHaena Ha 6opmalumnHara (4epr. A).

BbpTeHe HapAcHO - nocTaBAMe npesBKouBatensa (4) B KpalHoO
NABO NONOXeHMe.

BbpTeHe HanABO - noctaBAme npeskouBatens (4) B KpanHo
[IAICHO NONOXeHMe.

* Tpsibea fa Ce WMa NPeABUA, Ye B HAKOW CTyuail MOMOXEHETO Ha NPEBKMIOUBATENs CNPAMO
CKOpOCTUTE MOXe A2 6be Pa3nUuHO OT OMUcaHoTO. TpAGBa Aa Ce CnasBar rpagUIHMTE CAMBONM,
HaHeCeHN Ha NIPEBK/TIoUBaTENA UNV Ha KOPMYCa Ha YCTPOVCTBOTO.

He ce pasp pAa ce Ha nocokara Ha
BbpTeHe, KOraTo WNNHAGN LT Ha 6opmalunHaTa ce BbpTu! Mpean
BKJ/IlOYBaHeTO TpAGBa Aa ce NpoBepyn Aanyn NpeBKlOYBaTeNAT
Ha NoCOKaTa Ha BbpTeHe e B NPaBUIHOTO NONOXKeHNe.
MPEBKJIIOYBATEJ1 HA PEXXUMA HA PABOTA

P P

MpeBKknOYBaTENAT Ha pexuma Ha pabota (2) mossonssa fa ce
n3bepe CbOTBETHUA PeXNM Ha paboTa: npobreaHe 6e3 yaap nm ¢,
yAap (4ept. B). 3a npobrBaHe Ha TakuBa mMaTepuanu Karo: Metasn,
['bpPBO, KepamuKa, MnacTmMacu 1 nofobHW Ha TAX cneasa da ce
Harnacy npeBKioyBaTena B no3uuma 3a pabota 6e3 yaap (cimson
3a cBpe/o). [pobriBaHeTo B MaTepuany Tak1Ba KaTo: KambK, 6eToH,
Tyxf1ia unv nofo6H Ha TAX CNefiBa fja Ce Harnacy NpeBKoyBaTens B
nosunuyA 3a pabota ¢ yaap (cmBon Ha uyka). OTBOPY B bPBECUHa,
[I'bpPBECMHONOAO06HN MaTeprany 1 MeTanu ce NpobrBaT ¢ NomolLLTa
Ha cBpeAna oT 6bp3opexella CTOMaHa UM BbrepoHa CToMaHa
(camo B [JbpBeCcMHa U AbPBECVHONOAOOHM MaTepuanu). 3a
npo6viBaHe C yjap ce 13Mnon3eat cneyyanHi CBpeana C BbrnepoaHn
TBbPAOCNNABHY NNACTUHN (BUANA).

He ce n3nonsBsa BbpTeHe HansBo Npy pexunm Ha paboTa ¢ yaap

@®
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NMPOBUBAHE HA OTBOPU

« [MpucTbnBariku Kbm paboTta c HamepeHue aa ce NPobuBa OTBOP C
ronAam gnameTbp, ce NnpenopbyBa Aa ce 3anoysa ot npoﬁleaHeTo
Ha Mo-mManbK OTBOP, KOWTO Crie ToBa Aa 6bae pasnpobut Ao
KenaHua pasmep. ToBa we npeaoTBpatM Bb3MOXKHOCTTA 3a
npetoBapBaHe Ha 6opmalumHaTa.

.

MpobriBaHeTo Ha AbN6GOKM OTBOPU TpAbGBa Aa ce M3BbPLIBA
NOCTeNeHHO, Ha No-MankKu bAGOUMHY, Aa ce U3BaX/a CBPeAnoTo
OT OTBOPA, 3a [la Ce OTCTPAHABAT CTPYXKKUTE U Npaxa OT OTBOpa.

Ako no Bpeme Ha I'IpOGI/IBaHeTO CBpeanoTo ce 3aknewn B
0TBOpa3, TpﬂsBa Be[lHara Aa ce U3KNK4n 60pmamMHaTa, 3a aa
ce npeaoTeBpat NOBpeXAaHeTo My. M3non3Bankmu cmsHata Ha
nocokaTa Ha BbpTeHe CBpeanoTo TpﬂsBa Aa ce u3saau ot oTBOpa.

BopmaluvHata TpsbBa fa Ce AbPXW CbOCHO C NpobuBaHWsA
oTBOp. B upgeanHus cnyuain cBpepnoto Tpsbsa Aa ce nocrass
NeprneHAnKYNApHO KbM MOBbPXHOCTTA Ha 06paGoTBaHMA
Matepuas. AKO yCIIOBMETO 3a NMepreHAnKyIAPHOCT He ce Crasea,
o Bpeme Ha paboTa MOXe fja ce CTUTHe A0 3aK/eLBaHe unn Ao
CuyrnBaHe Ha CBPEA/IOTO B OTBOPA, 1 C TOBA — [J0 HapaHsBaHe Ha
notpe6urens.

MpoabmKUTENHOTO NPO6MBaHE NPU HNCKa CKOPOCT Ha BbpTeHe
Ha WNMHAena sacTpawwaea ABuUraTens ¢ nperpsisaHe. Tpa6sa
Aa ce NpaBAT NepuOAVYHN Naysu no Bpeme Ha pa6orta wnu
Aa ce faje Bb3MOXHOCT Ha YCTPOWCTBOTO fAa nopa6otn Ha
MaKcumanHim 06opotu 6e3 HaToBapBaHe 3a 0KON0 3 MUHYTH. la
He ce 3aKpMBaT OTBOpUTE B KOpMyca CyXKely 3a BeHTUNaums
Ha gBuraTens Ha 6opmalumHara.

OBbCJIYXXBAHE UTTOAAPBXKA

I'Ipepwl Aa ce NpucTbnNn KbM KakBuTo U Aa 6uno onepauyun
CBbp3aHN C WHCTANIMPaHEeTOo, perynnpaHeTo, pemMoHTa win
OﬁCny)KBaHETO, cnepBa Aa ce U3Bagwu wencena Ha 3axpaHeawwma
NMPOBOAHUK OT MPEXOBUA KOHTAKT.

YpapHaTta 6opmaluviHa He W3KCKBA [OMbJHWTENHO CMasBaHe 1iu
cneyuanHo obcnyxBaHe. B HeA HAMa HUKaKBM 4acTy M3UCKBALLM
obcnyBaHe OT cTpaHa Ha noTpebutena. Hukora fja He ce 13non3ga
BOJja UM KaKBUTO 11 a G110 XMMUYECKM TEYHOCTY 33 MOUYNCTBAHE Ha
6opmallnHaTa. YCTPOCTBOTO TpAGBa AUHCTBEHO Aa ce 136bpcea C
napue cyxa TbKaH. BuHaru cnensa pa ce cbxpaHsaBa 6opmatuvHata
Ha Cyxo MAcTo. BuHary TpA6GBa BEHTWUNALMOHHUTE OTBOPU B
Kopnyca Ha 6opmaluvHaTa Aa ca OTBOpeHW. B cnyvait Ha noepesa
Ha 3axpaHBalyA Kaben TpAGBa Aa ro CMeHNM ¢ Kaben cbe CblymTe
napameTpw. Ta3y onepauva cnejpa fja ce noBepu Ha KBanupuuypax
crneuvanncT unwv fia ce npeaaje 6opmalunHaTta B cepsiisa.

CMAHA HA NATPOHHUKA HA BOPMALLUHATA
« OTBapA T ce YenoCTuTe Ha NaTPOHHMKa (1).

OTBMHTBaMe BWHTa 3aKperBall MaTPOHHWKa C MOMoLWTa Ha
KpbCTaTa OTBepTKa, KaTo BbPTUM OTBepTKaTa HajAcHO (nABa
pesba).

MpuKpename WeCTObrbHUA K/loY B NaTPOHHMKa (YepT. D).

L YJ:lpil Ce N1eKO Kpas Ha WeCTObIb/IHNA KoY.
« PassuBame NaTpOHHUKa.

MOHTVIpaHeTO Ha NaTPpOHHUKa Ce U3BbpLIBa B NOCIeA0BaTENHOCT ,
06paTHa Ha HeroBoToO AeMOHTNPaHe.

CMAHA HA BbIMMEPOAHUTE YETKU

Ynotpe6eHute (Mo-KbCu OT 5 MM), W3ropenu WAuM cuyneHu
BbITIEPOAHN YETKN Ha fBuraTens cneasa HesabasHo fa Gbpaat
noAMeHeHn. BuHarn ce NOAMEHAT eJHOBPEMEHHO fBETE YETKM.
OnepayunaTa N0 CMAHA Ha BbIEPOAHNTE YETKN NpenopbyBame
fAa noBepuTe W3KAKUUTENHO Ha KBanubuumpaHo nuue
V3MON3BaNKMN OPUrMHANHU YacTh.

BcAkakbB BUA HeV3nNpaBHOCTU 61 TpAGBano fa 6bAaT oTCTpaHABaHN
OT OTOPU3MPaHNA CEPBUC Ha NPON3BOANTENA.
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TEXHUYECKU IMTAPAMETPU
HOMWHAJIHU OAHHU
YpapHa 6opmalunHa
MapameTbp CroitHocT

3axpaHBaLlo HanpexeHve 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo 50 Hz
HomwuHanHa mowHocT 1050 W
[lnanasoH Ha ckopocTTa Ha | CkopocT 1 0-900 min™
BbpTeHe 6es HaToBapaHe | Ckopoct 2 0-2500 min"

CkopocT 1 0- 14000 /min
YecToTa Ha yfapa -

CkopocT 2 0-40000 /min
JlnanasoH Ha NaTPOHHUKa 3-16 mm
Pa3mep Ha pe36ata Ha NaTPOHHVKa "

CromaHa 16 mm
o ™ o

[bpBecnHa 40 mm
Knac Ha 3awmTeHocT 1]
Maca 3,5kg
loauHa Ha NPon3BoOACTBO 2019

AAHHUN 3A WWYMA U BUBPALIUTE
HunBo Ha akycTnyHoTO HanAraHe: Lpa= 92 dB(A) K = 3 dB(A)
HwvBO Ha akycTnyHaTta mowHocT: Lwa = 103 dB(A) K = 3 dB(A)

CTOMHOCT Ha BMOPAUMOHHWTE ycKOopewus: ah = 10,68 m/s?
K=1,5m/s?

3ALUTA HA OKOJIHATA CPEJA

MPOAYKTUTE C eNeKTPHNECKo 3axpaHBaHe He GWBa Aa Ce UXEBBPAAT
3381HO C FAOMALUIHMTE OTNAABUN , 3 A2 GHAAT NPEAiaAEHN Ha PEUMKIUHT

8 C oTHoCHO
/aBa MPOMSBOAUTENAT Ha NPOAYKTa WM MeCTHUTE BnacTy. UsHoceHwTe
puecku 1 c CcoavpxaT cy6craHung,

KOMTO He Ca HeyTpanHi 3a okonHaTa cpeaa. CbopbXeHUs, KOWTo He ca
6111 PeLUKIVDaHY, NPEACTABNABAT MOTEHLIMANHA ONACHOCT 33 OKOHATa

cpena v 3a 3apaseTo Ha xopara..
3ana3sa e NpaBoTO 3 M3BLPIIBAHE Ha NPOMEHN.

,Grupa Topex Spétka z i jedzialnoscia” Spotka Cbe cepanviuie Bb8
Bapuwasa Ha ul. Pograniczna 2 / 4 (Hapyaa no-HataTbK: ,Grupa Topex) UHGOPMUPa, 4e BCAKaKEM
aBTOpckM npaga BbPXY Ha (Hapuuana no-HataTbK:
MHCTPYKUMA'), BKTIONBALLIM MEXAY APYTOTO HEViHIA TEKCT, OMECTEHITE CHUMKH, CXEMH, YepTex,
a Cbuo TaKa HefiHTe Ha Grupa Topex U noAnexar Ha
MpaBHa 3aluTa CbIIacHo 3akoHa ot 4 pepypapy 1994 rouHa 3a aBTOPCKOTO NPaBO W CPORHMTE
My npaga (Bik [IbpKaseH BecTHK 2006 N2 90 103, 631 C No-HATATBIHWTE NPOMEHY). Konupanero,
C KoMepuecka Len Ha Lanata HCTpyKLWA,
KaKTO 11 OTAGNHUTE if eneMeHTU 6e3 ChrnacueTo Ha Grupa Topex u3paseHo B nvcmeHa Gopwa, e CTporo
3a6pareHo 1 MoXe Aa A0BeE A0 NP Kb " T.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

UDARNA BUSILICA
58G712

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE OVE UPUTE | SPREMITE IH ZA DALIJNJU UPORABU.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

a) Tijekom rada s udarnom busilicom stavljajte stitnike sluha.
Ako se izlazete buci, to moze dovesti do gubitka sluha.

b) Alat koristite zajedno s dodatnim drskama koje su
isporu¢ene s alatom. Gubitak kontrole moze uzrokovati
nastanak tjelesnih ozljeda korisnika.

o Zavrijeme izvodenja radova kod kojih bi radni alat mogao
zahvatiti skrivene elektricne vodove ili svoj prikljuéni
kabel, uredaj drzite isklju¢ivo za izolirane povrsine
rukohvata. Kontakt s mreznim kabelom alata moze staviti pod
napon metalne elemente alata, $to predstavlja opasnost od
elektri¢nog udara.

d) Izbjegavajte dodir s rotiraju¢im elementima uredaja. Dodir
s rotiraju¢im djelima elektri¢nog uredaja, pogotovo s radnim
alatima, moze uzrokovati nastanak tjelesnih ozljeda.

e) Pricekajte dok se elektri¢ni alat ne zaustavi i tek onda ga
odlozite. Radni alat se moze blokirati i uzrokovati gubitak
kontrole nad elektri¢nim alatom.

f)  Ako seradni alat zaglavi, odmah iskljucite elektri¢ni uredaj,
treba se pripremiti za visoki moment reakcije.

g) Na stabilnoj podlozi fiksirajte izradak i pomocu stege ili
skripca osigurajte ga od premjestanja. Takav nacin fiksiranja
obradivanog materijala je sigurniji od drzanja izratka u ruci.

h) Opis nepravilne uporabe: elektricni alat nemojte bacati,
preopterecivati, potapati u vodu ili druge tekudine, ne
koristite ga za mijesanje gradevinarskih ljepila; zabranjeno je
vjesati, prenositi, povlaciti ili iskljucivati elektri¢ni alat s mreze
povlacenjem za priklju¢ni kabel.

POZOR! Uredaj sluzi za koristenje u zatvorenim prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali rizik
od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Udarne busilice su ru¢ni elektri¢ni alati s izolacijom Il klase. Uredaj
pokrece jednofazni komutatorski motor, ¢ija je brzina reducirana
pomocu zupcanog prijenosnika. Alati tog tipa se koriste za busenje
otvora u drvetu, materijalima sli¢nim drvetu, metalu, keramici
te umjetnim materijalima- u nacinu rada bez udara te u betonu,
cigli i sli¢cnim materijalima - u nacinu rada s udarom. Podru¢ja
njihove primjene su: gradevinarstvo, stolarija te svi radovi u okviru
neprofesionalne upotrebe (sam svoj majstor).

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom
namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se nalaze
na grafickim stranicama doti¢nih uputa.

1. Steznaglava

Gumb za promjenu nacina rada
Gumb za blokadu prekida¢a

Gumb za promjenu smjera rotacije
Gumb za namjestanje brzine okretaja
Prekidac

7. Dodatna drska

o v p W N

8.  Grani¢nik dubine busenja

9.  Gumb za promjenu brzine

* Moguée sumale razlike izmedu crteza i proizvoda.
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OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

. POZOR

A UPOZORENJE

@ MONTAZA/POSTAVKE

@ INFORMACIUA

DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Klju¢ -1 kom.
2. Dodatna drska -1 kom.
3. Grani¢nik dubine busenja -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

INSTALIRANJE DODATNE DRSKE

Zbog sigurnosti ljudi preporu¢amo uvijek koristiti dodatnu
dr$ku (7). Mogucnost okretaja dodatne drske prije njenog
stezanja na kudistu busilice gucava izbor polozaja koji
najvise odg a uvjetimaii ih radova

.

Iskljucite uredaj iz mreze

« Popustite vijak za blokadu obruci drske (7), okretanjem u lijevo.

« Namjestite drku na valjkasti dio kudista busilice.

« Okrenite u najugodniji polozaj.

« Zategnite vijak za blokadu, okretanjem u desno kako biste
pricvrstili drsku.

MONTAZA GRANICNIKA DUBINE BUSENJA

Granicnik (8) sluzi za odredivanje dubine udubljenja za svrdlo u

materijal

« Popustite leptir-maticu na obrucu na dodatnoj drici. (7).

« Namjestite palicu grani¢nika (8) u otvor na obru¢u dodatne drske.

« Namjestite Zeljenu dubinu busenja.

« Zategnite leptir-maticu.

PRICVRSCIVANJE PRIBORA

Iskljucite elektri¢ni alat iz mreZe za napajanje
« Namjestite kljuc u jedan od otvora na rubu stezne glave (1).

« Rasirite Celjust na odgovarajucu veli¢inu. A
« Ulozite valjkastu bazu svrdla u otvor dok ne osjetite otpor.

« Uz pomoc¢ kljuca (koji se stavlja po redu u tri otvora na steznoj
glavi) stegnite celjusti glave na bazu svrdla

Uvijek imajte na pameti da kljué treba odvojiti od busilice nakon
zavrsetka radnji ihuz jestanje ili vadenje svrdla.

U slucaju kad stavljate novo svrdlo, nakon pokretanja treba
kontrolirati dali se za vrijeme okretanja svrdla ne pojavljuje
preveliko udaranje, $to moze govoriti o tome da svrdlo nije dobro

treba provjeriti jeli svrdlo dobro pri¢vri¢eno i u kakvu je stanju.
Provjeravajte redovno stanje stezne glave prije svakog koristenja
busilice.

RAD /POSTAVKE
UKLJUCIVANJE/ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan na
nazivnoj tablici busilice

Ukljucivanje - pritisnuti prekidac (6) i drzati u tom polozaju
Iskljucivanje - prestati drzati prekidac (6)

Blokada prekidaca ( stalan rad )

Ukljucivanje :

« Pritisnite prekidac (6) i drzati u tom polozaju

« Pritisnite gumb blokade prekidaca (3) (crtez A).
« Prestanak pritiska na prekidac (6).

Iskljucivanje :

« Pritisnite i pustite prekidac (6).

Opseg brzine okretaja vretena regulira stupanj pritiska na
prekidac.

VIJAK ZA REGULACIJU BRZINE OKRETAJA VRETENA.

Busilica omogucuje rad s razli¢itim brzinama okretaja vretena. Za
regulaciju sluzi vijak (5) (crtez A). U opsegu svakog polozaja vijka
za regulaciju brzine okretaja mozete klizno regulirati brzinu kad
povecavate ili smanjujete pritisak na prekidac (6).

« Ako okrenete vijak (5) u desno dolazi do rasta brzine,

« Ako okrenete vijak (5) u lijevo dolazi do smanjenja brzine.

Pravilan odabir brzine okretaja se izvodi kad busilica radi bez
opterecenja, kod uklju¢ene funkcije blokade prekidaca. Na taj nacin
namjesteni okretaji mogu biti manji kod rada s optere¢enjem.

PROMJENA BRZINE

Busilica posjeduje gumb za promjenu brzine (9) koji omogucava
povecanje okretne brzine (crtez C)

Brzina I: manji raspon okretaja- za busenje otvora s vedim
promjerom ili za rad u tvrdom materijalu

Brzina II: veci raspon okretaja,- za busenje otvora s manjim
promjerom ili za rad u mekom materijalu.

Ovisno o radovima koje izvodite, namjestite gumb za promjenu
brzine (9) u odgovarajuci polozaj. Ako gumb ne mozete pomaknuti,
dovoljno je minimalno okrenuti vreteno.

U vrijeme kad radite sa busilicom ne prebacujte gumb za
promjenu brzine. To moze dovesti do ostecenja elektri¢nog alata.

SMJER OKRETAJA U DESNO - U LIJEVO

Uz pomo¢ gumba za rotaciju (4) odabirete smjer okretanja vretena
busilice (crtez. A).

Rotacija u desno - namjestite gumb (4) u krajnje lijevi polozaj.

Rotacija u lijevo - namjestite gumb (4) u krajnje desni polozaj.

* Pridrzavamo pravo da u nekim slu¢ajevima polozaj preklopnika u odnosu na rotaciju moze biti
drugatiji nego $to je opisano. Obratite pozornost na grafitke znakove koji se nalaze na preklopniku
ili na kucistu uredaja.

Ne smijete izvoditi promjenu smjera rotacije u vrijeme kad se
vreteno busilice okrece. Prije nego $to ju pokrenete, provjerite
je li gumb za rotaciju u pravilnom polozaju.

GUMB ZA PROMJENU NACINA RADA

Gumb za odredivanje nacina rada (2) dozvoljava odabrati
odgovarajudi nacin rada: s udarom ili bez udara (crtez B). Za busenje
materijala kao $to su: metal, drvo, keramika, umjetni materijali i
sli¢no, treba namjestiti gumb u polozaju za rad bez udara (simbol
svrdlo). Za busenje materijala kao 5to su: kamen, beton, cigla i sli¢no,
treba namjestiti gumb u polozaju za rad sa udarom (simbol ¢ekica)
Otvore u drvu, u materijalima slicnim drvu i metalima izvodite sa
brzorezu¢im ¢eli¢nim svrdlima, ili sa svrdlima od celika i ugljena
(samo u drvu i materijalima sli¢cnim drvu). Za busenje s udarom
koristite posebna svrdla s nastavcima od zapecenog ugljena (vidija).
Kod uklju¢enog udara ne smijete koristiti lijevi smjer rotacije.
BUSENJE OTVORA

Kad pristupate busenju otvora velikog promjera, preporuca
se najprije izbusiti predotvor, a kasnije ga povecajte na zeljeni
promijer. To ¢e smanjiti mogucénost preopterecenja busilice

Kod izrade dubokih otvora trebate busiti postupno na manje
dubine, izvlaciti svrdlo iz otvora, kako bi se omogucilo uklanjanje
prasine iz otvora.

Ako se svrdlo zaglavi za vrijeme busenja, odmah ugasite busilicu,
kako ne bi doslo do njegovog ostecenja. Svrdlo treba izvudi iz
otvora koristeci se funkcijom promjene rotacije.
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Busilicu trebate drzati u osi busenog otvora. Bilo bi idealno, kad bi
svrdlo stajalo pod pravim kutom u odnosu na povrsinu materijala
koji obradujete. U slucaju de ne mozete postici rad u ravnini, za
vrijeme rada svrdlo se moZe zaglaviti ili puknuti u otvoru, te se
tako moZete povrijediti.

Dugotrajno busenje pri maloj okretnoj brzini vretena moze
dovesti do pregrijavanja motora. Treba raditi periodicke pauze
u radu ili dozvoliti da uredaj radi pri maksimalnom broju
okretaja opterecenja u vremenu od oko 3 minute. Pazite da ne
zatvorite ventilacijske otvore na kucistu motora busilice.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i
pribora treba izvuci utikac iz mrezne uticnice.

Udarnu busilicu ne morate dodatno podmazivati niti uredaj
zahtijeva posebnu brigu. Ne sastoji se od dijelova koji bi zahtijevali
od korisnika posebnu brigu. Za ¢is¢enje busilice nikad ne koristite
vodu niti bilo koje kemijske tekucine. Uredaj Cistite sa suhom
krpicom i uvijek ga drzite na suhom mjestu. Pazite da ventilacijski
otvori na kucistu busilice budu otvoreni. u slucaju ostecenja
mreznog kabla treba ga zamijeniti na kabel istih parametara. Taj
zadatak preporucite stru¢njaku ili ovlastenim serviserima.

ZAMJENA DRSKA ZA BUSILICU

Otvorite otvor drika (1).

Odvrnite vijak za pri¢vrs¢ivanje uz pomo¢ kriznog izvijaca,
okrecuci izvija¢ desno (lijeva matica).

Pricvrstite Sesterokutni klju¢ u drzak. (crtez D).

Lagano udarite u drugi kraj $esterokutnog kljuca.

Odvijte drzak.

Montaza drska provodi se u suprotnom redoslijedu od njegove
demontaze.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istro$ene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili puk gljene motorne

¢etkice odmah ijeni Uvijek mijenjajte istovr

obje ¢etkice. Radnju zamjene ugljenih éetkica treba povijeriti
isklju¢ivo kvalificiranoj osobi, a pri tome koristiti iskljucivo
originalne dijelove.

.

.

Sve vrste popravki duzan je da obavi ovlaséeni servis proizvodaca

TEHNICKI PARAMETRI

NOMINALNI PODACI

Udarna busilica
Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 1050 W
Opseg brzine okretaja | Brzina 1 0-900 min™
bez opterecenja Brzina 2 0 - 2500 min’
Brzina 1 0- 14000 /min
Frekvencija udara - N
Brzina 2 0-40000 /min
Opseg stezne glave 3-16mm
Dimenzija matice stezne glave n"
Celik 16 mm
Najveci promjer busenja | Beton 20 mm
Drvo 40 mm
Klasa zastite ]
Tezina 3,5kg
Godina proizvodnje 2019

PODACI VEZANIUZ BUKU ITITRAJE

Razina akustickog pritiska: Lp, = 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 103 dB(A) K = 3 dB(A)
Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 10,68 m/s’ K= 1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektriéne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima ve¢ ih zbrinite

na im mjestima o mjestima daju
prodavati proizvoda ili odgovorne mjesne sluzbe. Istroseni elektriéni i
elektronicki alati sadrze supstance koje mogu Stetiti okolidu. Nezbrinuti

proizvodi mogu biti opasni po zdravje ljudi  za okolis.

Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Grupa Topex Spolka z i Scig” Spotka sa sjedistem u Varsavi,
ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:,Grupa Topex") daje na znanje da sva autorska prava vezana uz
sadrzaj ovih uputa (dalje:, Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije
pripadaju iskljucio Grupa Topex - u i podlijezu pravnoj zatiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace
1994 godine, o autorskim pravima i sliénim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujuci i kasnije
promjene). Kopiranje, svrhe cijelih Uputa
kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex -a koje je dano u pismenom obliku,
je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekr3ajne i krivine odgovornosti.

PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

UDARNE BUSILICE
58G712

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO
JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE
U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

a) Koristiti zastitne slusalice tokom rada sa udarnim
odvijaéem. Izlaganje buci moze dovesti do gubitka sluha.

b) Uredaj koristiti sa dodatnim drskama, dobijenim s
alatkama. Gubitak kontrole moze dovesti do povreda
operatera.

<) Prilikom obavljanja poslova prilikom koji bi radne alatke
mogle da dodu u kontakt sa skrivenim elektri¢nim ili da
dodu do sopstvenog strujnog kabla, potrebno je drzati
uredaj iskljucivo za izolovane povrsine drske. Kontakt sa
strujnim kablom moze dovesti do prenosa napona na metalne
delove uredaja, $to moze dovesti do strujnog udara.

d) Treba izbegavati dodirivanje elemenata koji se obrcu.
Dodirivanje delova elektrouredaja, posebno opreme, koji str¢e
moze dovesti do povreda tela.

e) Pre odlaganja elektrouredaja, potrebno je saéekati da se
uredaj zaustavi. Radne alatke mogu da se zablokiraju i dovedu
do gubitka kontrole nad elektrouredajem.

f) U slu¢aju da dode do blokade radne alatke, odmah treba
iskljuciti elektrouredaj, i potrebno je biti pripremljen na
visoke momente reakcije.

g) Materijal namenjen za obradu potrebno je pri¢vrstiti na

bilnoj podlozi i obezbediti od pomeranja uz pomoé
stega. Takav nacin pri¢vrs¢ivanja predmeta koji se obraduje
bezbednije je od drzanja rukom.

h) Opis nepravilne upotrebe: Ne bacati elektrouredaj, ne
preopterecivati, ne potapati u vodu niti u druge te¢nosti, ne
koristiti za mesanje maltera sa lepkom i cementom, zabranjeno
je: vesati, prenositi, vudi ili iskljucivati elektrouredaj iz uti¢nice
povlacedi ga za strujni kabl.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe bezbednosnih konstrukcija iz pribora, upotrebe
sredstava za bezbednost i dodatnih sredstava za zastitu, uvek
postoji rizik od povreda tokom rada.

IZRADA | UPOTREBA

Udarne busilice su ru¢ni elektrouredaji sa izolacijom klase Il. Uredaji
se pune jednofaznim komutatorskim motorom, ¢ija je brzina obrtaja
redukovana posredstvom zubc¢anog prenosnika. Elektrouredaji tog
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tipa u $irokoj su upotrebi za pravljenje otvora u drvetu, materijalima
slicnim drvetu, metalu, keramici i vestackim materijalima kada
se primenjuje nacin rada bez udara, ili u betonu, cigli i slicnim
materijalima kada se primenjuje nacin rada sa udarom. Opseg
njihove upotrebe je u izvodenju remontnih poslova - gradevinskih,!
stolarskih, ili velikog broja poslova u oblasti samostalne amaterske
delatnosti (majstorisanje).

Zabranjena je upotreba elektrouredaja suprotno od njene
namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su
predstavljeni na grafickim stranama datog uputstva.

1. Dréka busilice

2. Menjac nacina rada
3. Dugme blokade startera

4. Menjac pravca obrtaja

5. Rucica za podesavanje brzine obrtaja
6. Starter

7. Dodatna drska

8. Lajsna ograni¢enja dubine

9

Menja¢ brzine

*Mogu se pojaviti manje razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KORISCENIH GRAFICIH ZNAKOVA

PAZNJA

A UPOZORENJE
@ MONTIRANJE/SASTAVLJANJE
@ INFORMACIJA

OPREMA I DODACI

1. Klju¢ - obrtno dugme -1 kom.
2. Dodatna drska -1 kom.
3. Lajsna ogranicenja dubine busenja -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD
MONTAZA DODATNE DRSKE

S obzirom na li¢nu bezbednost preporudcljivo je uvek koristiti
dodatnu drsku (7). Mogucnost obrtanja dodatne drske, pre
nego Sto se pricvrsti na kuciste busilice, dozvoljava izbor
najpovoljnijeg poloZaja u uslovima posla koji se obavlja.
Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

« Otpustiti rucicu koja blokira prsten drske (7), okrecudi je na levo.

« Navudi prsten na cilindri¢ni deo kudista busilice.

« Okrenuti do najpovoljnijeg polozaja.

« Zavrnuti rucicu koja blokira, na desno, u cilju pri¢vrs¢ivanja drike.
MONTIRANJE GRANICNIKA DUBINE BUSENJA

Granic¢nik (8) sluzi za utvrdivanje dubine prodiranja busilice u
materijal.

« Otpustiti leptirastu maticu na prstenu dodatne drske (7).

« Gurnuti lajsnu grani¢nika (8) u otvor prstena drske.

« Postaviti zeljenu dubinu busenja.

« Blokirati, zavrtanjem ru¢ice koja blokira.

PRICVRSCIVANJE RADNOG ALATA

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.
« Staviti klju¢ u jedan od otvora na kucistu drske busilice (1).

0)
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« Povecati otvor na Zeljenu veli¢inu.

« Staviti cilindri¢nu ru¢icu burgije u oslonac otvora drske.
« Uz pomoc kljuca (koji se postavlja redom u tri otvora na kucistu
drike) smanjiti otvor drske na rucici burgije.

Treba zapamtiti da klju¢ uvek treba izvaditi iz busilice nakon
zavrsetka postavljanja ili vadenja burgije.

U slucaju postavljanja nove burgije potrebno je pri pokretanju
posmatrati da u toku obrtanja ne dolazi do prekomernog udaranja
burgije, sto moze da znaci da burgija nije dobro pri¢vri¢ena na
drsci ili da je sama burgija neispravna. Ukoliko se primeti udaranje
proveriti da li je burgija pri¢vrs¢ena kao i stanje burgije. Redovno
proveravati stanje drske, pre svakog koris¢enja busilice.

RAD / POSTAVKE
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici busilice.

Ukljucivanje - pritisnuti dugme startera (6) i zadrzati u toj poziciji.
Iskljucivanje - otpustiti pritisak na dugme startera (6).

Blokada startera ( stalnirad )

Uklju¢ivanje :

« Pritisnuti dugme startera (6) i zadrzati u toj poziciji.

« Pritisnuti dugme blokade startera (3) (slika A).

« Otpustiti pritisak na dugme startera (6).

Iskljucivanje :

« Pritisnuti i otpustiti pritisak na dugme startera (6).

Opseg brzine obrtaja vretena reguli$e se stepenom pritiska na
dugme startera.

RUCICA ZA REGULACIJU BRZINE OBRTAJA VRETENA.

Busilica omogucava rad sa razli¢itim obrtajnim brzinama vretena.
Regulacija se vrsi ru¢icom (5) (slika A). U okviru bilo koje postavke

rucice za regulaciju brzine obrtaja moze se lako regulisati brzina
putem povecavanja ili smanjivanja pritiska na dugme startera (6).

« Okretanjem rucice u desno (5) obezbeduje se povecanje brzine,
« Okretanjem rucice u levo (5) obezbeduje se smanjenje brzine.
Pravilan izbor brzine obrtaja vrsi se u toku kada busilica radi bez

opterecenja sa postavljenom funkcijom blokade startera. Tako
postavljeni, obrtaji za vreme rada sa opterecenjem mogu biti manji.

PROMENA BRZINE

Busilica poseduje menja¢ brzine (9) koji omogucava povecanje
opsega brzine obrtaja (slika C).

Brzina I: opseg obrataja je manji - za busenje otvora veceg precnika
ili za rad u tvrdom materijalu.

Brzina II: opseg obrtaja je veci - za busenje otvora manjeg precnika
ili za rad u mekom materijalu.

U zavisnosti od vrste materijala za busenje menjac brzine (9) treba
postaviti u pravilan polozaj. Ukoliko menja¢ ne moze da promeni
polozaj, potrebno je neznatno pokrenuti vreteno

Zabranjeno je menjati polozaj menjaca brzine u toku rada
busilice. To moze dovesti do ostecenja elektrouredaja.

PRAVAC OBRTAJA U DESNO - U LEVO

Uz pomo¢ menjaca obrtaja (4) vrsi se izbor pravca obrtaja vretena
busilice (slika A).

Obrtaji u desno - postaviti menjac (4) u krajnji levi polozaj.

Obrtaji u levo - postaviti menjac (4) u krajnji desni polozaj.

* Postoji moguénost da u nekim slucajevima polozaj menjaza u odnosu na obrtaje moze biti drugacij

nego §to je opisano. Treba se rukovoditi prema grafickim znacima postavljenim na menjacu il kucistu
uredaja.

Zabranjeno je menjati pravac obrtaja za vreme dok se vreteno
busilice okrece. Pre pokretanja treba proveriti da li je menja¢
pravca obrtaja u pravilnom polozaju.
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MENJAC NACINA RADA

Menja¢ nacina rada (2) omogucava izbor odgovaraju¢eg nacina
rada: busenje bez udara ili s udarom (slika B). Za busenje u
matrijalima kao 3to su: metal, drvo, keramika, vestacka vlakna ili
sli¢no treba postaviti menja¢ u poziciju za rad bez udara (simbol
burgije). Busenje u materijalima kao $to su: kamen, beton, cigla ili
sli¢no treba postaviti menja¢ u poziciju za rad s udarom (simbol
cekic). Otvori u drvetu, materijalima sli¢cnim drvetu i metalu izvode
se uz pomo¢ burgija od brzoreznog ¢elika ili ugljenog celika (samo
za drvo i materijale sli¢ne drvetu). Za busenje s udarom koriste se
specijalne burgije s delovima od pecenog karbida (vidia - metal).
Zabranjeno je koristiti levi pravac obrtaja kada je uklju¢en udar.
BUSENJE OTVORA

Pristupajuci radu pravljenja otvora sa vecim precnikom, savetuje
se da se pocne sa busenjem manjeg otvora, a zatim poveca isti na
Zzeljenu veli¢inu. To smanjuje preopterecenje busilice.

Prilikom busenja dubokih otvora treba busiti postepeno, na
manjim dubinama izvaditi burgiju iz otvora kako bi se otklonilo
iverje iz otvora.

Ukoliko dode do ukljestenja burgije u toku busenja, treba odmah
iskljuciti busilicu kako ne bi doslo do njenog ostecenja. Burgiju
treba izvaditi iz otvora koriste¢i promenu pravca obrtaja.
Potrebno je zadrzati busilicu u osi napravljenog otvora. Idealno bi
bilo kada bi burgija bila postavljena pod pravim uglom u odnosu na
povrsinu materijala koji se obraduje. U slucaju da uspravnost ne moze
da se odrZi u toku rada, moze doci do ukljestenja ili lomljenja burgije
u otvoru, a samim tim i povrede korisnika.

Dugotrajno busenje pri malim obrtajnim brzinama vretena
dovodi do pregrevanja motora. Treba praviti povremene pauze
uradu ili dozvoliti da uredaj radi na maksimalnom broju obrtaja
bez opterecenja u periodu od oko 3 minuta. Treba paziti da se
ne poklope otvori na kucistu koji sluze za ventilaciju motora
busilice.

RUKOVANJE | ODRZAVANJEI

Pre pocetka bilo koje operacije vezane za instalaciju, regulaciju,
podesavanje ili koriScenje uredaj treba iskljuciti iz struje.

Udarna busilica ne trazi nikakvo posebno podmazivanje ili
specijalnu potrebu. Ne postoji u njoj ni jedan deo koji iziskuje od
korisnika neku posebnu potrebu. Zabranjeno je koristiti vodu ili
bilo kakva te¢na hemijska sredstva za cis¢enje busilice. Uredaj treba
samo brisati suvim parcetom tkanine. Uvek treba cuvati busilicu
na suvom mestu. Uvek se treba postarati da ventilacioni otvori na
kucistu busilice budu prohodni. U slucaju o$tecenja naponskog
kabla treba ga zameniti kablom istih parametara. Tu operaciju treba
prepustiti kvalifikovanoj osobi ili odneti busilicu u servis.

PROMENA DRSKE BUSILICE
Povecati otvor na drci (1).

Odvrnuti zavrtanj koji pri¢vri¢uje, uz pomo¢ krstastog kljuca,
okrecuci u desnu stranu (levi zavrtanj)

Ucvrstiti imbus klju¢ na drici. (slika D)

Lagano udariti drugi kraj imbus kljuca.

Odvrnuti drdku.

.

Montaza drske vrsi se na nacin suprotan od njene demontaze.
PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili napuknute ugljene
cetke treba odmah Uvek se menjaju
stovr obe cetke. P gljenih ¢etki treba poveriti
kvalifikovanoj osobi, koristei isklju¢ivo originalne delove.

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Udarna busilica
Parametar Vrednost
Napon mreze 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 1050 W
Opseg brzine obrtaja bez | Brzina 1 0-900 min™
opterecenja Brzina 2 0-2500 min"
Brzina 1 0- 14000 /min
Frekvencija udara
Brzina 2 0-40000 /min
Opseg drske busilice 3-16 mm
Dimenzije navrtnja na drici busilice n"
‘ ) o Celik 16 mm
ft\)/\uagl::‘rjr;alnl precnik Beton 20 mm
Drvo 40 mm
Klasa bezbednosti Il
Masa 3,5kg
Godina proizvodnje 2019

PODACIVAZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE
Nivo akusticnog pritiska : Lp, = 92 dB(A) K =3 dB(A)
Nivo akusticne snage : Lw, = 103 dB(A) K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja : a, = 10,68 m/s? K=1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, ve¢ ih
treba predati u otpadne sirovine u odgovarajucim ustanovama. Informacije
o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska vlast. Iskorisceni
uredaj elektricni ili elektronski sadri supstance osetljive za Zivotnu sredinu
Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje Zivotne
sredine i zdravija ljudi.

*Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spéika komandytowa sa sedistem u Varsavi,
ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:,Grupa Topex") informide da, sva autorska prava na sadrzaj dole
datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo®), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene
fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljucivo Grupa Topex -u i podlezu pravnoj
zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sliénim pravima
(tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje,
menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex
~a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvomost kako gradansku
tako  sudsku.
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META®PAXH TOY [MPQTOTYIOY TON
OAHTIQN XPHXHX

KPOYZTIKO APANNTANOKATZABIAO
58G712

MPOXOXH: MPOTOY ZEKINHXETE TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY
MHXANHMATOX. XEIPOZ, AIABAZTE MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX
OAHTIEX XPHZHZ KAI AIATHPHETE TEX A MEAAONTIKH ANADOPA.

EIAIKES AMAITHZEIZX AZQAANEIALX

a) Kata@ Tt xprion Tou KpPouoTIKOU Spamdvou va
XPNOHOTIOLEITE MPOOTATEVTIKEG WToaomideg. Enidpaon tou
BopuPou pmopei va mPoKaréoel AmWAEL TNG OKONG.

b) Na xpnowonolsite TIC MNPOcOeteq XepohaBic mou

pléxovtal ot ia Tou NAEKTPIKOU pnxaviparog
XEWPOG. ATTWAELD ENEYXOU TOU NAEKTPIKOU UNXAVIHATOG XEIPOG
£YKUHOVE TOV KivOUVO TPAUHATIGHOU.

) Kpatdre 1o NAEKTPIKO MNXAvNHa XEIPpOG MOVO amd Tig
HOVWHEVEG EMPAVEIEC TWV XEIpOAafwy, §16TI To gpyaleio
gpyaciag evdéxeral katrd TN A£rtoupyia Tou va £pBet
oe gma@n ME pa pn opath KaAwdiwon i to KaAwd
Tpo@odociag Tou iSlou Tou NAEKTPIKOU pnxavipatog
XE1PO¢. Katd tnv emagn pe 1o umd taon KOAWSI0, Ta AVOIKTA
HETANIKA HEPN TOU NAEKTPIKOU UNXAVIHATOG XEIPOG EVEEXETAL
va 1eBolv uMd TAon Kat va mpokaAécouv nAektpomAnéia Tou
XEPLOTH.

d) Mnv aKOUUTIATE Ta MEPIOTPEPOUEVA MEPN HE Ta Xépla
0ag. X& TEPIMTWON EMAPNC PE TA TIEPIOTPEPOUEVA UEPN TOU
NAEKTPIKOU HNXAVIAHATOG XEIPOG Kal €8IKA pE TO €pyaleio
gpyaociag, UTdpxet N MBAVOTNTA CWHATIKWY BAaBWV.

e) Mmopsite va a@iiOETE TO NAEKTPIKG MNXAVNHA XEIPOG 0TV
GKkpn povo Katéomv MARPOUC aKivnTomoincrng tou. To
gpyaleio epyaoiag evoéxeTal va IMAOKAPEL, Yeyovog To omoio Ba
TIPOKOAETEL TNV AMTWAELA EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU HNXAVAHATOG
XEIPOG.

f) Eav 1o  gpyahei pyaciac  pmhokdp péowe
ATIEVEPYOTIOIOTE TO NAEKTPIKO HNXAvhpa Xeipdc. Na giote
£TO1H0L YIa UPNAEG pOTTEC avTidpaonc.

g) To mpog snefepyacia LAiké Ba mpémel va otepewdei
gnmdvw og pa otabepn Baon 1 va acpalioTei pe péyyevn
N GPIYKTIPEC TIPOG ATTOPUYN TN HETAKIVNONG Tou. AUTOg

ao@aAic amd To amd KPATNHA HE TO XEPL

h) Meprypapry AavOacpévng Xpnong: AmayopeUetal Vo
TIETATE, VA UTIEPPOPTWVETE TO NAEKTPIKO HNXAVNHA XEIPOG,
va 1o Bubilete o vepd 1} AANO UYPO, VA TO XPNOIUOTIOLEITE
yia avadeuvon SIOAUHATWY KOMAG Kal TOIMEVTOKOVIAUATWV.
Aev TIPEMEL VO KPEPATE, va PETAPEPETE, va TPaBAte 1| va
AmOOUVSEETE TO NAEKTPIKS pnxdvnua xeipdg and v mpia, anod
T0 KaAWS10 TPoPodoaiag.

0 TPOMOC OTEPEWONG Tou LMG emegepyacia UMKOU gival o f

MPOZOXH! To nAeKTPIKO pnxAvnpa Xe1po¢ mpoopiletal ya
AelToupyia o€ ECWTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd v ac@alr Kataokevr, Ta An@dévta pétpa ac@aleiag Kat
™ XPrion HECWV MPOOTACIAC, TTAVTOTE UTIAPXEL £VAC EVATIOMEVWY
Kivéuvog TpaupaTiopol Katd Tn Aeltoupyia Tou.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To KPOUOTIKS SpAmavo ival NAEKTPIKO EPYAEIO XEIPAOG HE HOVWTHPA
TUmou 2. To gpyaleio KivnTommoleital amd NAEKTPIKO HOVOQPACIKO
KvNTrpa METAANAENG Kal n TaxutnTa MEPICTPOPNHG Tou EPYaAEiou
pubpiletal Sia péoov odoviwtol ypavallov. O eEOMAICHOG TOU!
mapdvTog TUMoUL £appoleTal yia Sidvotypa omwv o€ EVNO i UAIKA
TOU TO QVTIKABIOTOVV, UETOANO, KEPAUIKO Kal TAQOTIKO HE TOV
£VOANAKTIKO TPOTO Aeltoupyiag Slavoiypatog Xwpig kpouon, Kabwg
Kal O& UMETAV, TOUBAO KAl TTAPOHOLA UNIKA HE TOV EVOANAKTIKO TPOTIO
Aertoupyiag KPouoTiKoU  Slavoiypatog. Topéag €@appoyng Tou
£pYaleiou: yla OIKOSOUIKEG EPYACIES KAl Yl EPYACIEG AVAKAIVIONG,

EUNOUPYIKN, KABWG KAl YA OAEG TIG XEIPOVOKTIKEG EPYATIES, Ol OTIO{EG
EKTENOUVTAL OTTO EPAOITEXVEG.

AmayopeUETal Va XPNOIPOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £pyalsio mépav
TOU OKOTIOU KATAOKEUNG TOU.

MEPIFTPA®H ZTIZ EIKONEZ

H xpnotpomolovpevn oty mapakdtw Aiota apibunon, agopd
egaptripata Tou epyaleiov, Ta omoia mapouactdlovtal oTic GeNiSeC
HE EIKOVEC.

1. Ymodoxn Tpumaviwv

PuBMIOTHC EVOANAKTIKOU TPOTTOU AelToupyiag
Koppio otaBepomointn

PuBuIOTC KaTELBLVONG TIEPIOTPOPHG
PuBUIOTIC CUXVOTNTAG TTEPIGTPOPIG

Koupio ekkivnong

MNpoobetn Aapn

® N @ w s w N

Meploplotr¢ Baboug Siavoiypatog
PuBuIOTHG TaXUTHTWY

“ H epipavion Tou nAEKTpIKoU €pyaleiou T AMOKTAOGTE HTOPE Va Exel HIKPEC BIapopéC am6 autd
e ewoévac,

MEPITPA®H TQN EN XPHZEI FPAOIKQN ZYMBOAQN

MPOZOXH

A MPOXOXH - KINAYNOX!

@ SYNAPMOAOTHXH/ZYNTONIZMOX

@ MNAHPOO®OPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAANAKTIKA
1. Khedi vmodoxnc -1 Tep.
2. [pdéoBetn Aafn -1 Tep.
3. Tepoptotrig BaBoug Siavoiypatog - 1 Tep.

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

EFKATAZTAZH NPOZOETHX AABHZ

Mg oOKOmO TNV TPOCWMIKY CCQPAAEID, GUVICTATAL va
Xpnoipomnoleite mavta tnv mpécdetn Aafn (7). H Suvatétnra
MEPIOTPOPRG NG TIP6GBeTNG AaPRC TPV TN OTEPEWON THC
EMAVW OTO GWHA TOU Spamdvou, emtpémel va emAégere TV
mo avetn B£on, avaloya pe TI¢ GUVONKEG TNG TTPOG EKTENEDN
gpyaciag.

ATooUVSEDTE TO NAEKTPIKO epyaleio amd To Siktuo mapoxng
pevHATOC.

« Xohapwote To otabepormoinTr TNG METAMIKAG @AAvT{ag TnNG
NP6 (7), oTPEPOVTAG TOV TTPOG T APLOTEPA.

TomoBetriote T peTalKy @Aavt{a ¢ AaPr¢ emavw oTo
KUAWVSPIKO PéPOG TOU Spamavou.

.

.

TtpéYte T AaBn mpog v Mo dvetn Béon.

TtpéYte To oTabepomoinTth mpog Ta Se€ld yia Tn otabepomnoinon
e Aapc.

EFKATAZTAZH NEPIOPIZTH BAOOYZX AIANOIFMATOXZ

O meploploTi¢ (8) xpnolpevel yia meptopiopd BdBoug Sieioduong Tou
TPUTAVIOU PECA OTO UAIKO.

« XaAapwoTe TEPIKOXNO HE TTEPUYIA 0T PETAANKNA QAGVT(a TG
TPdoBeTNG ANaBng (7).

Elodyete Tov mEPLopIoTr| (8) otnV oM TNG METANNIKNG GAGvTlag
™¢ mpoobetng Aaprc.

PuBpiote To amaitoupevo Babog Slavoiypatog.

MpaypatomnmoIoTe TNV EUMAOKT, 0piyyovTtag To otabepormoinTr.

.
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EFKATAZTAZH EPTANEIQN EPFAZIAZ

Anocuvdéote To NAEKTPIKO gpyaleio amd To Siktuo mMapPoOXNG
peVHATOC.

Elodyete 1o KAeWSi O pia amo Tig omég oo MAaioto g umodoxig
Tpumaviov (1).

.

AvoifTe TOUG OQIYKTAPEG NG UTOSOKNG OTNV  AMAITOUHEVN
anéoTaon.

.

Elodyete To TPUMAVL 0NV oM TNG UMOSOXNG £WE TO TENOG TNG
Sadpopng.
TomoBeTroTe To KAESi O€ KABE pia amo TIG TPELG OTTEG OTO TAAICIO
NG UMOSOXNG Kol €PAPUOCTE ONOUG TOUG OQIYKTHPEG TOU
TpUTTAVIOU.

Mnv Eexdoete va apaipécete To KAedi and to Spamavo, agpov
olokAnpwOsi n Stadikacia mov agopd tnv eykaractaon i TNV
agaipeon Tou Tpumaviov.

Katd tnv eyKatdotacn Kaivouplou Tpumavioy, agou evepyomolnOei
T0 Spdamavo, opeileTe va eNéyEeTe €Gv mapatnpeital umePBONIKY
KPOUON TOU TPUTIAVIOL KATA TN SIGPKEIR TNG TIEPIOTPOPRG TOU, N
oroia UmopEi va HapTupd AavBacpévn eyKatdotacn Tou Tpunaviol
oty unodoxn N ™ OTPERAWON Tou. Z€ MEPIMTWON EUPAVIONG
™G KPoUonG, eAéyETe TNV €yKATAOTAON TOU TPUTAVIOU Kal TV

TEXVIKA TOU KATAoTaon. OQEeiNeTe va ENEYXETE TAKTIKA TV TEXVIKNA A

KATAoTaon TG UMOSoxNG, TPOToU TeBEi og AerToupyia To Spdmavo.

EPrAZIA/ZYNTONIZMOZX

ENEPrONOIHZH/ANENEPIONOIHZH @

H taon tou 6|K1uou Tapoxng PEUNATOG TIPETIEL VA QVTIGTOIXEL
oy PEPOpEVN OTO (t ToU Gvou Ttdon
Aeroupyiag.

Evepyomoinon - méote 1o KopBio ekkivnong (6) kat SlatnproTe 1o

otnv B£on evepyomoinong.

Amnevepyomoinon - XaAapwoTe To Kopupio ekkivnong (6).

Koppio otaBepomointr (epyacia yia peydAo xpoviko Staotnpa)

Evepyonoinon

« Méote 10 KopPio ekkivnong (6), Siatnpriote 1o otnv Béon
gvepyoroinong.

« Miéote 1o kopPio otabepomointr (3) (€1K. A).

« XaAapwoTe To KouPio ekkivnong (6).

Anevepyomoinon

« TMiéoTe kat xaAapwoTe To KopBio ekkivnong (6).

H ouxvotnta meplotpoPrg pubpiletan pe TNV 10X0 TiEoNG MAVW

o070 Kopfio ekkivnong.

PYOMIZH ZYXNOTHTAZ MEPIZTPO®HE THXZ ATPAKTOY

Mrmopeite va XpnOIUOTIOICETE TO SPAmavo yia SIQOPETIKEG

OUXVOTNTEG TIEPIOTPOPNG TNG ATPAKTOU. H cuxvoTNTa MEPIOTPOPIIG

puBpiletal pe Tov puBuioTH (5) (€1k. A). Me T BoriBela Tou pubuIoTH

OUXVOTNTAG TTEPIOTPOPNG, UMOpPEiTE va pubuilete T ouxvoTnTa

otadlakd, aufdvovtac 1 Hewvovtag TV Tieon oto kouBio

£Kkkivnong (6).

« Ztpéoviag tov pubuoty mpog ta Sedid (5), auvfdvoupe Tn
OUXVOTNTA TTEPICTPOPIG.

« JTPEPOVTAG TOV PUBMIOTH TIPOG Ta apLoTePd (5), UEWWVOUME TN
OUXVOTNTA TTEPICTPOPIG.

O@eileTe va EMAEYETE TNV QVTIOTOLXN CUXVOTNTA TIEPIOTPOPHG KATA

™ Aertoupyia Tou Spamavou xwpig YopTio, Pe EVEPYOTTOINHEVN TNV

AetToupyia ePmMAOKNG TG AtpdKTou. PUBUI{OHEVN e QUTO TOV TPOTTO,

gival JkpoTEPN.
AANATHTAXYTHTQN

N oLUXVOTNTA TIEPIOTPOPNG KATA TN A&rToupyia He @opTio, Umopei va f

To Spamavo eival e§omhiopévo pe Tov pubuioty (9), o omoiog
EMTPEMEL VA AUENOETE TNV TaXUTNTA TTEPICTPOPNG (€1K. C).
Taxbotnta 1: n KAipaka Twv TEPIOTPOPWY MIKPOTEPN — yia
mpaydatomoinon Slavoiypatog onwv peydAwv Slapétpwy 1 yla
Siavolypa okAnpov UAIKOU.

®

Tayxutnra 2: n KNpaka Twv TEPIOTPOPWY €uplTEPN — yild
TIPAYHATOTIOINGN S1aVOIYHATOG 0TIV UIKPOTEPWY SIAUETPWY A yia
Stavotypa pahakol UNKoU

Avdloya pe TO UNIKO, TomoBetiote Tov pubuioty (9) otnv
anattoupevn Béon. Edv o puBpiotrig Sev alalel Béon, otpéPte Aiyo
TNV ATPOKTO.

Amnayopevetal va al\alete Tnv B£on Touv puBMICTH TAXUTATWV
Katd ™ Aerrovpyia tou Spandvou. Auto pumopei va odnyrost o
BAGPN Tou nAeKkTPIKOU Epyaleiov.

AEZIA-APIZTEPH NEPIZTPOOH

Me Tn BorBeia Tou pubuoTH KateVBuvong TEPIOTPOPNG (4),
UTTOPEITE va EMAEEETE TNV KATELOLVON TTEPIOTPOPNG TN ATPAKTOU
(sk. A.)

Ae1a mepoTPOPR — TOMOOETHOTE ToV PUBUIOTH (4) Ot Teleiwg
aplotepr) Béon.

ApIOTEPT TIEPIOTPOWPH) - TOMOOETHOTE TOV PUBUIOTY (4) Ot TeNeiwg
Se€1a Béon.

* Mpocoxi! Z€ HEPIKEC MEPITTGOEIG, ) BE01) TOU PUBHIOTI] OXETIKG HE TV KATEVBUVON TEPICTPOPHC
070 pyaleio TOU GMIOKTAGATE, UITOPEI VA UV QVTIOTOIXEL TNV MEPIYPAPOHEVR OTIC OBNYiEC Béon.
OQENETE va MPOGEEETE Ta YPagikd cUpBoAa EMGve OToV PUBICTH  0TO Oa To EEOMAICHOU.

AnayopeVetal va alNalete v KatevBuven TEPIOTPOPNG
KATd TNV TEPIOTPOYH TNG atpdkTov Tou Spamdvou. Mpwv
TNV gvepyomoinon, o@eilete va eléyfete €av o puBIOTHG
KatevBuvong meploTporig Bpicketal otn cwoth Bon.

PYOMIZTHZ ENAAAAKTIKOY TPOMOY AEITOYPTIAZ

O puUBUIOTHG EVOANAKTIKOU TPOTIOU Aeltoupyiag (2) oag emTpémel
va eMAECETE TOV KATAMNAO TpdTo AstToupyiag — Siavolypa Xwpig
Kpouaon 1} KpouoTIKO Sidvotypa (€ik. B). Ma Siavolypa o tétola
UVNIKG, OMWwG METONNO, EUNO, KEPAMIKO, TAACTIKO KAT., pubuiote
10 SaktuMo otnv Béon Aertoupyiag Xwpic kpouon (cUpPolo
Tpumaviov). Aldvolypa og UNIKQ, Omwe NiBog, Hmetdv, ToUBAO KA.,
pubuiote 10 SakTUAIO OTNV B€0N KPOUOTIKAG Aettoupyiag (GUpBoAo
o@upLov). OTEG 0g EUAO 1) UNIKA TTOU TO avTIKaBIoTouV Kat HETAANo,
TipaypatomnolovvTal He T Porbela Tpumaviy, @TIOYyUEVWY amd
avBpakoLxo i Taxeiag KOG atodAl (Movo og EUAO Kal UNIKA TTou
TO avTIKaBIoTOLV). Ma KPouoTIKG Stavolypa, XPNOIMEVOLV TPUTIAVIA
HE OUYKOMNUEVEG eMdvw Toug Aemideg amd pETaNa oKAnpou
KpAuaTog.

Katd tov tpomo Asitoupyiag KpouoTikoU Siavoiypatog, Sev
TIPETIEL VA XPNGIHOTIOIEITE TNV APICTEPI) MEPICTPOPH).
AIANOITMA ONQN

MpoTou EekivoeTe Sidvolypa ommg peyahou peyéBoug, cuvioTatat

va S1avoiEeTe HIKPOTEPN O KAl META VA TNV EMEKTEIVETE £WC TO

anattoupevo péyeBog. Me Tov Tpdmo auté Ba anotpépete mbavr

UNEPPOPTWON TOU Spamdvou.

To Sidvolypa Babelv onmwv OQEeileTe va TO TPAYHATOTIOIEITE

otadlakd, kKaBe Popd apaPWVTAG TO TPUTTAVL amd TNV OTH HE

OKOTIO TOV KaBaPIoUO Tou amd Tn oK.

o J€ TEPITTWON CPNVWHATOC TOU TPUTTAVIOU KaTd TN SIdPKELa TNG
£pyaciag, opeileTe va amevePYOTOINOETE TO Spdmavo, oUTwE
WoTe va ano@Uyete T BAABN tou. ANG{ovtag tnv katevBuvon
TIEPIOTPOPNG, OPEINETE VO APAIPETETE TO TPUTIAVL AT TNV OTTH.

« TomoBeteite To Spamavo Katd TETolo TPOTO, oUTWG WOTE 0 dfovag
TOU TIEPIOTPEPOUEVOU TPUTTAVIOU VA GUUTTITITEL ME TOV Afova TnG
mpog Sidvotypa omm¢. H 18aviki B£on tou Tpumaviov: und opbry
ywvia otnv emedaveia tou eneéepyaldpevou LAIKoU. EAv, katd
Siapkela Tou Slavoiypatog, Sev Tnpeite TV 0pOn ywvia, udpxet
mMOavOTNTA GENVWHATOG Tou Tpuraviol otnv omf kKat PAARnN,
KaBWE kal mMOAVOTNTA TPAUHATIOHOU TOU XEIPIOTH.

H Siadikacia Siavoiypatog pe XapnAr cuxvoTnTa mEPIGTPOPIG
mg atpaxtou via HEYdlo XpoviKG SiacTnua, Mmopsi va

PH 1 Tou KivnTpa. O@eileTe va KAveTe
S1ahei Ta omv PY oag | va Béoete To gpyaleio o
AziToupyeia Xwpic PoPTio HE TN HEYIOTN TAXUTNTA TEPIGTPOPIG,
yia SidpKeta 3 AenmT@v. OPEIETE VO IPOGEXETE VA MNV KANUTITETE
TIG OTTEG OTO CWHa ToU §p 01 OT0iEG XPNOINEY yiatov
£§AEPIONO TOU KIVNTHPA TOU.
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TEXNIKH XYNTHPHXH KAI AIATHPHXH

ZEKIVWVTAG OTIOIEGSHTTIOTE SPACTNPIGTNTEG, Ol OTOIEG APOPOUV
GUVOPHOAGYNON, PUBMION, EMOKEVN R TEXVIKH GUVTHPNON,
OPEINETE VA ATTOGUVSECETE TOV PEVHATOATITN TOU NAEKTPIKOU
£pyaleiov amd Tov peupatoSOTN Mapox1iG NAEKTPIKNG EVEPYELAG.

To kpouoTikd Spdmavo Sev xprilel emmiéov MmavTtikig ovaoiag i
&81kni¢ Siatripnong. To Spdamavo Sev katéxel e€apTrpata, Ta omoia
xpridouv e181kAG Slatripnong. AmayopelETal va XPNOIUOTIOIEITE VEPO
1] OTTIOIOSATIOTE XNUIKO LYPO yia KaBapIopo Tou Spamavou. ApKei va
okouilete To Spdmavo pe oTeyvo mavi. Alatnpeite To Spamavo o€
oTEYVO PEPOG. DpovTileTe va punv ppaccovTal ol omég e€aePIopoU. e
nepimtwon BAAPNG Tou KaAwSiou, OPEINETE VA TO AVTIKATAOTHOETE
HE KOAWSIO PE TAUTOONHEG TEXVIKEG TTAPAUETPOUG. AVOBETETE TNV
avTiKatdotaon Tou KaAwdiou og 181koUG 1) mapadwoTe To Spdnavo
OTO EPYACTHPIO EMOKEVAC.

ANTIKATAZTAZH YMNOAOXHZ TPYTMANIOY

AvoI{€Te TOUG OPIYKTAPEC TNG UTTOSOXNAG (1).

Agalpéote T Pida ouykpdtnong pe otavpokatodfido,
OTPEPOVTAG TO TIPOG Ta SE&Id (aploTePO omeipwua).

STEPEWOTE TO TOAOYWVO KAEIST 0TV urodoyT (€1K. D).

Ktunote eha@pd T avtiBetn akpr Tou moAUywvou KAESI0U.
Zef1dwoTe TV umodoxn.

H ocuvappoléynon g umodoxi¢ mpaypatomoleital Katd Ty
aVTIOTPOPN Amd TNV AMTOCUVAPHOAOYNOT| TNG OEIPA.

ANTIKATAZTAZH WHKTPQN ANOGPAKA

®Oappévec  PNAKTPEG AvBpaka Tou  KivnTipa  (MAKOUG
HIKPOTEPOU amd 5 XIAM0OTd), YPHKTPEG PE KAPUEVN EMPAVELA 1}
pe ySapcipata mpémel va avtikatactabolv apeca. O@eilete va
AVTIKATACTICETE Kat TIg 500 PHKTPEC TAUTOXPOVWG. ZUVIGTATAL
Va avaBETETE TNV AVTIKATACTAON TWV YPNKTpWV avlpaka ctov

puodio £181k6. Xpn iTe QMOKAEIGTIKA Ta AUOEVTIKA
avTaAAaKTIKA.

‘Ohe¢ o1 Suohertoupyieg mpémel va  emokevdlovtal amé v
efovolodotnuévn  umnpecia  TEXVIKAG  UMOOTAPIENG  TOu

KATAOKELAOTH.
TEXNIKEX [TAPAMETPOI
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
KpouoTtiké §pamavo
Mapapetpot Agigg
Tdon mapexdpeVOU PeUHATOC 230V AC
ZuxvOTNTA TAPEXOPEVOU PEUUATOG 50 Hz
OvopaoTIKN 1oYXUG 1050 W
Tuxvotnta Tpomog Aertoupyiag 1 0-900 min™'
QSJ?)[ET(SS;FT?E Tpomog Aertoupyiag 2 0-2500 min’!
SugvoTNTa Tpomog Aertoupyiag 1 0 - 14000 /min
KpOUGEWV Tpomog Aertoupyiag 2 0 - 40000 /min
MéyeBog umoSox G TpUTaAVIWY 3-16mm
Tneipwpa uTOSOXAG TPUTTAVIWV "
) ) AtoaM 16 mm
Mevorn S6UETe0s [yyners 20mm
Z0No 40 mm
Tumog mpootaaciag 2
Bdpog 3,5kg
'ETOG KATAOKEVAG 2019

MAHPO®OPIEZ A ENINEAO ©OPYBOY
Eninedo akouoTikrg mieong: Lp, = 92 dB(A) K= 3 dB(A)
Eninedo akouoTikrg loxvog: Lw, = 103 dB(A) K =3 dB(A)

STaOpIopéVn TR NG EmMTAXUVONG NG MAAMIKAG  Kivnong:
a, =10,68 m/s* K=1,5 m/s?

MPOXTAZIA [NEPIBAAAONTOX

Ot MAEKTPIKEG UOKEUEG S€v MPEMEL val anoppirTovial Hai e Ta olkiaka

oTo &16IkS THRpA Tic
TANPO@OPEC yia To B¢pa avakdKAWNG HTOPEi Va GaG TIG TApEE! 0 TWANTHG
TOU IPOIBVTOG F 01 TOMIKEG APXES. HAEKTPOVIKGG Kall MAEKTPIKGG EEOMAIOOG,
0 XPOVIKG TEPIBPIO AEITOUPYIag Tou oMoiou ENNEE, MEPIEXEN EMKIVEUVEG Yia
0 nepiBaMov ouoiec. E§oMIopoc, o onoiog Sev £xel UMOOTE avakuKkAWoN,
anotehei evex6LEVO KivBUVO yia To TIEpIBAMOV Kal T Lyeia Tou avBp@riou.
* AlatnpoUpE TO SIKaiWpA EI0aywYrG aAAaYWV.

H etaipeia ,Grupa Topex Spolka z ograniczong ialnoscia” Spolka n omoia
ebpevet ot Bapoopia om SietBuvon: Pograniczna str. 2/4 (amoxaholEvn egeic n « Grupa
Topex), i 6 oha Ta 0 yia To v

apovoWY OBNYIGY (AMOKANOVHEVWY EPEERC OF «OBNYiER) CUUMEPNAPBAVOREVDY TOU KEWEVOU,
WY PWTOYPAQILY, BIaYPAPHATIY, EKOVWY Kal OXESiwY, KABWC Kal TG OTOXEIOBESIAE, avikow
anorhewotika oty etaipeia Grupa Topex kai mpootatelovial ke 1o Nopo mepi Sikauppiatog

Ka Guyyeviy and g4 Tou £toug 1994 6 Setio
Twv vopoBempdTwy e Anpiokpariac T MoAwviag Ap. 90 Apd. 631 e TIC UTTOEVEG HETATPOTIEC).
Aviypagn, avanapaywyr, Snpooicuon, aMay TwV CTOIXEIWY TwV OBNYIGY XwPic TNV Eyypagn
£yKpion TG eTaipeiag Grupa Topex auTTNPA ATaYOPEVETA KA HTTOPEi Ve OBNYIGE! O EYEQON TOWIKGY
Kat AAwv agioEwv.

TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

TRAPANO A PERCUSSIONE
58G712

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE, CHE DEVE ESSERE
CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

a) Indossare protezioni dell'udito durante ['utilizzo
dell'avvitatore a percussione. L'esposizione al rumore pud
provocare la perdita dell'udito.

b) Lelettroutensile deve essere utilizzato con le impugnature
supplementari fornite a corredo. La perdita del controllo pud
provocare lesioni personali dell'operatore.

<) Durante l'esecuzione di lavori in cui 'utensile di lavoro
potrebbe venire a contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di ali e, 'elettr ile deve essere
tenuto solo tramite le superfici isolate dellimpugnatura. In
caso di contatto con il cavo di alimentazione, la corrente pud
causare il trasferimento della tensione alle parti metalliche del
dispositivo con il conseguente pericolo di scosse elettriche.

d) Evitare di toccare gli elementi in rotazione. Il contatto con
componenti dell'elettroutensile in rotazione, in particolare del
suo equipaggiamento, pud provocare lesioni.

e) Prima di riporre I'elettroutensile, attendere fino all'arresto
completo di quest'ultimo. L'utensile di lavoro puo bloccarsi e
causare un'inaspettata perdita di controllo dell'elettroutensile.

f) In caso di bloccaggio dell’'utensile di lavoro, spegnere

ile, bisogna essere pronti

‘elett
all'azione di elevate coppie di reazione.

g) Il materiale destinato alla lavorazione deve essere fissato
su un fondo stabile e bloccato mediante dei morsetti
per prevenirne lo spostamento. || montaggio dell'oggetto
lavorato nella modalita sopra descritta costituisce un modo di
lavoro piti sicuro rispetto al tenere quest’ultimo in mano.

h) Descrizione degli usi impropri: Non gettare |'elettroutensile,
non sovraccaricare, non immergere in acqua o altri liquidi,
non utilizzare per la miscelazione di cemento e colla; non
& consentito: appendere, trasportare, tirare o estrarre
I'elettroutensile dalla presa tirandolo tramite il cavo di
alimentazione.

ATTENZIONE! Il dispositivo non deve essere utilizzato per
condurre lavori all'aperto.

Nonostante la progettazione sicura dell'elettroutensile, l'utilizzo
di sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari,
sussiste sempre il rischio residuo di lesioni durante il lavoro.
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CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

| trapani a percussione sono elettroutensili manuali con classe di
isolamento II. Gli utensili sono azionati da un motore a spazzole
monofase, la cui velocita & ridotta per mezzo di un riduttore a
ingranaggi. Questo tipo di elettroutensili sono largamente utilizzati
per eseguire fori nel legno e in materiali simili, nel metallo, nella
ceramica e nella plastica, nella modalita senza percussione, e
nel cemento, nei mattoni e in materiali simili, nella modalita
con percussione. | suoi settori di utilizzo sono i lavori edili, di
falegnameria, e tutti i lavoro nell'ambito dell'attivita amatoriale
(hobbistica)

E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua
destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi
dell'elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni del presentel
manuale.

1. Mandrino

Selettore della modalita di funzionamento
Pulsante di blocco dell'interruttore
Selettore del verso di rotazione

Manopola di regolazione della velocita
Interruttore

Impugnatura supplementare

Asta di profondita

Selettore di cambio marcia

s ® N o un p w N

Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

AVVERTENZA

MONTAGGIO/REGOLAZIONE

@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Chiave - manopola - 1 pezzo.
2. Impugnatura supplementare -1 pezzo.
3. Astadiprofondita -1 pezzo.

®

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

MONTAGGIO DELLIMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

Per la propria sicurezza personale si consiglia di utilizzare sempre
I'impugnatura supplementare (7). La possibilita di ruotare
I'impugnatura supplementare, prima di serrarla sul corpo del
trapano, permette di scegliere la posizione piu comoda per il
determinato lavoro da svolgere.

Scollegare I'elettroutensile dall’alimentazione.

Allentare la manopola che blocca la flangia dell'impugnatura (7),@
ruotandola a sinistra.

Inserire la flangia dellimpugnatura nella parte anteriore cilindrica
del corpo del trapano.

.

Ruotarla nella posizione piti comoda.

Serrare la manopola di fissaggio, ruotandola a destra per ﬁssare@
l'impugnatura.

MONTAGGIO DELL’ASTA DI PROFONDITA

.

L'asta (8) serve a regolare la profondita di foratura del materiale.

Allentare il dado a farfalla sulla flangia dellimpugnatura
supplementare (7).
Inserire l'asta di
dellimpugnatura.

(8) nel

profondita foro nella flangia

Regolarla alla profondita di foratura desiderata.

« Fissarla, serrando la manopola di fissaggio.

FISSAGGIO DEGLI UTENSILI DI LAVORO

Scollegare I'elettroutensile dall’alimentazione.

« Inserire la chiave in uno dei fori laterali del mandrino (1).

« Aprire il mandrino fino alla dimensione desiderata.

« Inserire la punta fino in fondo nell’apertura del mandrino.

« Per mezzo della chiave (inserita in successione nei tre fori laterali
del mandrino) serrare il mandrino attorno alla punta.

Bisogna sempre ricordarsi di estrarre la chiave dal trapano al
termine delle operazioni di inserimento e di estrazione della
punta.

Quando si inserisce una nuova punta, dopo l'avviamento bisogna
controllare che durante la rotazione non si presentino vibrazioni
eccessive della punta, fenomeno che puo indicare un fissaggio
scorretto, o una curvatura della punta. Se si presentano vibrazioni,
controllare il fissaggio della punta e il suo stato. Controllare
regolarmente lo stato del mandrino dopo ogni uso del trapano.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI
ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale del trapano.

Accensione - premere il pulsante dellinterruttore (6) e mantenerlo
premuto.

Spegnimento - rilasciare il pulsante dell'interruttore (6).

Blocco dell'interruttore (funzionamento continuo)
Accensione:

« Premere il pulsante dell'interruttore (6) e mantenerlo premuto.
« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (dis. A).

« Rilasciare il pulsante dell'interruttore (6).

Spegnimento:

« Premere erilasciare il pulsante dell'interruttore (6).

La velocita di rotazione dell’alberino viene regolata con il grado
di pressione sul pulsante dell'interruttore.

MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DELL'ALBE-
RINO.

Il trapano permette il funzionamento con diverse velocita di

rotazione dell'alberino. La regolazione avviene con la manopola

(5) (dis. A). Nell'ambito di ogni regolazione della manopola di

regolazione della velocita, la velocita pud essere regolata in modo

continuo aumentando o diminuendo la pressione sul pulsante

dell'interruttore (6).

« Ruotando la manopola (5) a destra si ottiene un aumento di
velocita,

« Ruotando la manopola (5) a sinistra si ottiene una riduzione di
velocita.

La regolazione corretta della velocita viene effettuata quando
il trapano € in funzione a vuoto con la funzione di blocco
dell'interruttore attivata. La velocita cosi regolata, sotto carico pud
subire una riduzione.

CAMBIO DELLA MARCIA

Il trapano possiede un selettore di cambio marcia (9) che permette
di aumentare la gamma delle velocita (dis. C).

I marcia: velocita piu basse - per realizzare fori di maggior diametro
o per lavorare con materiali duri.

Il marcia: velocita pili alte - per realizzare fori di minor diametro o
per lavorare con materiali morbidi.
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Per forare, a seconda del materiale, bisogna regolare il selettore
delle marce (9) nella posizione adatta. Se non si riesce a spostare il
selettore ruotare lievemente I'alberino.

Non spostare mai il selettore di cambio marcia quando il
trapano & in funzione. Questo puo provocare il danneggiamento
dell’elettroutensile.

VERSO DI ROTAZIONE DESTRA - SINISTRA

Mediante il selettore del verso di rotazione (4) si seleziona il verso di
rotazione dell'alberino del trapano (dis. A).

Rotazione a destra - posizionare il selettore (4) a sinistra.

Rotazione a sinistra - posizionare il selettore (4) a destra.

inalcunicasi Titto.
Bisogna fare riferimento ai simboli grafici posti sul selettore o sul corpo dello strumento.

E vietato effettuare cambi del verso di rotazione mentre I'alberino
del trapano é in rotazione. Prima dell'avviamento, bisogna
controllare che il selettore del verso di rotazione sia nella
posizione corretta.

SELETTORE DELLA MODALITA DI FUNZIONAMENTO

Il selettore della modalita di funzionamento (2) permette di
selezionare la modalita di funzionamento opportuna: foratura senza
percussione o con percussione. (dis. B). Per forare materiali come:
metallo, legno, ceramica, plastica e simili, il selettore va regolato
nella posizione di funzionamento senza percussione (simbolo della
punta). Per forare materiali come pietra, cemento, mattoni e simili,
bisogna impostare il selettore nella posizione per il funzionamento
con la percussione (simbolo del martello). | fori nel legno, nei
materiali simili e nel metallo si effettuano con punte in acciaio a
taglio rapido o in acciaio al carbonio (solo nel legno e in materiali
simili). Per forare con percussione si utilizzano punte speciali con
placchette al carburo di tungsteno (widia).

Non si deve utilizzare la rotazione a sinistra nella modalita con
percussione.

FORATURA

Volendo eseguire fori di grande diametro, si consiglia di eseguire
inizialmente un foro minore, e successivamente di allargarlo alla
dimensione voluta. Questo previene la possibilita di sovraccarico
del trapano.

Nel caso di esecuzione di fori profondi bisogna forare
gradualmente, a minore profondita, estraendo la punta dal foro
per permettere ai trucioli di uscire.

Se la punta si blocca nel materiale durante la foratura, bisogna
immediatamente spegnere il trapano, per evitare che si danneggi.
Invertendo il verso di rotazione, estrarre la punta dal foro.

Il trapano va tenuto in asse con il foro in esecuzione. Idealmente
la punta dovrebbe essere perpendicolare alla superficie del
materiale lavorato. Nel caso non si rispetti la perpendicolarita,
durante la foratura la punta puo bloccarsi o spezzarsi all'interno
del foro, con il rischio di ferire I'utilizzatore.

Un’operazione di foratura di lunga durata a bassa velocita espone
al rischio di surriscaldamento del motore. Bisogna fare pause
periodiche o permettere che lo strumento funzioni a velocita
massima senza carico per circa 3 minuti. Fare attenzione a non
coprire le aperture nel corpo del trapano, che servono alla
ventilazione del motore.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi attivita legata all'installazione, la
regolazione, la riparazione o il servizio, bisogna estrarre la spina
del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

Il trapano a percussione non richiede nessun ingrassaggio
supplementare o particolare manutenzione. Non contiene parti
soggette a manutenzione da parte dell'utilizzatore. Non utilizzare
mai acqua o altro detergente liquido per pulire il trapano. Lo
strumento va pulito unicamente con un panno asciutto. Conservare
sempre il trapano in luogo asciutto. Verificare sempre che le feritoie
di ventilazione siano aperte. Nel caso di danneggiamento del cavo

di alimentazione, va sostituito con un cavo con gli stessi parametri

tecnici. Tale operazione va affidata a uno specialista qualificato, o al

servizio di assistenza tecnica.

SOSTITUZIONE DEL MANDRINO

« Aprire al massimo il mandrino (1).

« Svitare la vite di fissaggio del mandrino, per mezzo di un cacciavite
a croce, ruotandolo a destra (filettatura sinistra)

« Fissare una chiave a brugola nel mandrino (dis. D).

« Colpire leggermente I'altra estremita della chiave a brugola.

« Svitare il mandrino.

Il montaggio del mandrino avviene in successione inversa al suo
smontaggio.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5
mm), bruciate o spaccate vanno immediatamente sostituite.
Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo. La

ituzi delle sp le in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Trapano a percussione

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 1050 W
Gamma di velocita a | 1marcia 0-900 min™
vuoto 2 marcia 0-2500 min"'
Frequenza di | 1 marcia 0- 14000 /min
percussione 2 marcia 0-40000 /min
Apertura del mandrino 3-16mm
Filettatura dell’alberino »"
) ) ' Acciaio 16 mm
fDolraaTuer:o massimo  di Calcestruzzo 20 mm
Legno 40 mm
Classe di isolamento 1l
Peso 3,5kg
Anno di produzione 2019

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione acustica: Lpa= 92 dB(A) K = 3 dB(A)
Livello di potenza acustica: Lwa= 103 dB(A) K= 3 dB(A)

Accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni:
ah=10,68 m/s?K=1,5m/s?

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchi lettriche ed non d ltite con i rifiuti
domestici, ma consegnate a centri autorizzati per il loro smaltimento. Informazioni
circa lo smaltimento sono fornite dal venditore dellapparecchiatura o dalle autorita
locali. Le apparecchiature elettriche ed elettroniche usate contengono sostanze
nocive per I'ambiente. Le apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio
potenziale per e per la sal

Cisi riserva il diritto di effettuare modifiche.

La, Grupa Topex Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spéka komandytowa con sede a Varsavia,
ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti autore sul contenuto
del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra Ialtro, il testo, le fotografie,
gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua c e alla
Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore
e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dellintero Manuale che di singoli
suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano
responsabilita civile e penale.
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TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

TALADRO DE IMPACTO
58G712

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Use proteccion auditiva durante el trabajo con el taladro
de impacto. La exposicion al ruido puede provocar pérdida de
audicion.

La herramienta se debe utilizar con las empunaduras
suministradas con ella. La pérdida de control puede provocar
lesiones corporales del usuario.

Durante los trabajos en los que el util podria entrar en
contacto con cables ocultos o con su propio cable, debe
sujetar la herramienta solo por las superficies aisladas
de la empunadura. El contacto con el cable de alimentacion
puede provocar que la tension pase a las partes metélicas de la
herramienta, lo que podria causar una descarga eléctrica.

Evite tocar las piezas giratorias. La manipulacion de las piezas
giratorias de la herramienta eléctrica, en particular los utiles,
puede causar lesiones.

Antes de almacenar la herramienta eléctrica, espere hasta

a)

b)

]

d)

e)

provocar la pérdida de control sobre ella.

En el caso del bloq del atil, la
herramienta eléctrica. Debe estar preparado para los pares de
reaccion elevados.

El material a procesar se debe montar en una superficie|
estable y se debe proteger contra el desplazamiento por
medio de abrazaderas o un tornillo de banco. Este método
de fijacion de la pieza trabajada es mas seguro que sostenerlo
en lamano.

Descripcion de uso incorrecto: No tire la herramienta
eléctrica, no la sobrecargue, ni sumerja en agua u otros liquidos,
no la use para mezclar el mortero adhesivo y cemento. No se
debe colgar, transportar, tirar o apagar la herramienta eléctrica
tirando del cable.

™

g

h)

ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas
de seguridad y de proteccion adicionales, siempre existe un
riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

ESTRUCTURAY APLICACION

Los taladros de impacto son herramientas eléctricas con aislamiento
de clase II. La propulsién es de motor monofésico conmutador cuyas
revoluciones se reducen mediante la transmisiéon por engranajes
dentados. Este tipo de herramientas eléctricas tiene amplia
aplicacion para realizar orificios en madera y materiales semejantes,
metales, azulejos y plasticos con el modo sin impacto, asi como en
ladrillos y materiales semejantes con el modo con impacto. Este
tipo de herramientas se usa en trabajos de obras de remodelacién y
construccion, carpinteria, asi como en cualquier trabajo de bricolaje.

Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica para usos diferentes
de los aqui indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta
mostradas en laimagen al inicio del folleto.

1. Portabrocas

Cambio de modo de trabajo
Boton de bloqueo del interruptor

Interruptor de cambio de direcciéon de marcha

w oW

Rueda de ajuste de velocidad de revoluciones

que se detenga. La herramienta eléctrica puede bloquearse y f

®

@®

®

6. Interruptor

7. Empunadura adicional

8. Tope de profundidad

9. Rueda de cambio de marcha

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

A ADVERTENCIA
@ MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION
UTILES Y ACCESORIOS

1. Llave - cojinete -1 pieza
2. Empunadura adicional -1 pieza
3. Tope de profundidad -1 pieza

PREPARACION PARA TRABAJAR

MONTAJE DE LA EMPUNADURA ADICIONAL

Por razones de seguridad se recomienda que siempre utilice la
empunadura adicional (7). La funcién de girar la empufnadura
adicional antes de apretarla sobre la carcasa del taladro permite
elegir la posicion mas adecuada para el trabajo ejecutado.

Desenchufe la herramienta de la corriente.
.

Afloje la rueda de bloqueo del cuello de la empunadura (7)
girandola hacia izquierda.

Encaje el cuello de la empunadura sobre la pieza cilindrica del
taladro.

Gire la empunadura hasta obtener la posicion deseada.

Para ajustar la empunadura apriete la rueda de bloqueo girdndola
hacia derecha.

INSTALACION DEL TOPE DE PROFUNDIDAD DE PERFORACION
El tope (8) sirve para ajustar la profundidad de perforacién de la
broca en el material.

« Afloje la rueda de bloqueo del cuello de la empuiiadura adicional
(7).

Coloque el tope de profundidad (8) en el orificio en el cuello de la
empunadura adicional.

Ajuste la profundidad de perforaciéon deseada.

Bloquee el tope ajustando la rueda.

INSTALACION DE UTILES

Desenchufe la herramienta de la corriente.

Introduzca la llave a uno de los orificios sobre la empunadura de
la broca (1).

Abra las mordazas para conseguir la apertura deseada.

Coloque el vastago de la broca en el portabrocas introduciéndolo
hasta fondo.

Introduciendo sucesivamente la llave en tres orificios en la
empunadura, ajuste las mordazas de la empunadura sobre el
vastago de la broca.

Siempre debe acordarse de extraer la lleve del taladro después de
terminar de instalar o desinstalar la broca.

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa de
caracteristicas técnicas del martillo.
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Puesta en marcha: pulse el interruptor (6) y sujételo en esta
posicion.

Desconexion: suelte el interruptor (6).

Bloqueo del interruptor (trabajo continuo)

Puesta en marcha:

« Pulse el interruptor (6) y sujételo en esta posicion.

« Pulse el botén de boqueo del interruptor (3) (imagen A).

« Suelte el interruptor (6)

Desconexion:

« Pulsey suelte el interruptor (6).

La velocidad de revoluciones del husillo se ajusta dependiendo de
la presion ejercida sobre el interruptor.

RUEDA AJUSTE DE VELOCIDAD DE REVOLUCIONES DEL
HUSILLO

Este taladro permite trabajar con diferentes velocidades del husillo.
La rueda (5) sirve para ajustar la configuracion (imagen A). La
velocidad dentro de cada posicién de la rueda se puede ajustar de

forma continua aumentando o disminuyendo la presién ejercida c

sobre el interruptor (6).
« Para aumentar la velocidad gire la rueda (5) hacia derecha.
« Para reducir la velocidad gire la rueda (5) hacia izquierda.

La velocidad de revoluciones adecuada se ajusta con el taladro en
marcha en vacio con el botén de bloqueo del interruptor pulsado.
Las revoluciones configuradas de esta forma pueden ser menores
durante el trabajo con carga.

CAMBIO DE MARCHA

Este taladro esta equipado con un interruptor de cambio de marcha (9)
que permite aumentar el alcance de la velocidad de giro (imagen C).

Marcha I: alcance de giro menor para perforar orificios de diametro
mayor o para trabajar en material duro.

Marcha II: alcance de giro mayor para perforar orificios de didmetro
menor o para trabajar en material blando.

Dependiendo del tipo de material trabajado coloque el interruptor
de cambio de marcha (9) en la posicion adecuada. Si es imposible
desplazar el interruptor, debe girar levemente el husillo.

Nunca debe desplazar el interruptor de cambio de marcha
cuando el taladro esta en marcha. En caso contrario puede
dadar la herramienta.

DIRECCION DE MARCHA A DERECHA-IZQUIERDA

La direccion de marcha del husillo del taladro se ajusta con el botén
de cambio de direccién de marcha (4) (imagen A).

Marcha a derecha: coloque el botén (4) en la posicion final a la
izquierda.

Marcha a izquierda: coloque el botén (4) en la posicion final a la
derecha.

* En algunos casos la posicién del botén para configurar las revoluciones puede ser diferente de
las posiciones arriba indicadas. Es necesario fijarse en los iconos en el botén y en el armazén de la
herramienta.

Se prohibe cambiar la direccion de marcha mientas el husillo
del taladro esta girando. Antes de poner en marcha, compruebe
que el botén de cambio de marcha esta en la posicion adecuada.

RUEDA DE CAMBIO DE MODO DE TRABAJO

Rueda de cambio de modo de trabajo (2) permite elegir el modo de
trabajo: taladrar sin impacto o con impacto (imagen B). Para taladrar
en metal, madera, azulejos, plasticos o materiales semejantes debe
elegir la posiciéon de trabajo sin impacto (icono de broca). Para
taladrar en piedra, hormigon, azulejos o materiales semejantes
debe poner la rueda en la posicion de trabajo con impacto (icono
de martillo). Los orificios en madera o materiales semejantes y en
metales se realizan con brocas de acero rapido o de acero al carbon
(Unicamente para madera y materiales semejantes). Para taladrar
con impacto se utilizan brocas especiales con puntas de carburos
sinterizados (widia).

A\
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No debe utilizar marcha a izquierda con el impacto activado.

PERFORACION DE ORIFICIOS

Si su intencion es perforar un orificio de didmetro grande, le
recomendamos que empiece taladrando un orificio mas pequeno
para después abrirlo al tamano deseado. De este modo evitara
sobrecarga de la taladradora.

Al perforar orificios profundos es necesario taladrar gradualmente
empezando con menores profundidades y retirando la broca del
orificio para permitir extraccion de virutas o polvo del orificio.
Sila broca se atasca durante el trabajo deba apagar la taladradora
inmediatamente para no dafarla. Retire la broca atascada del
orificio.

Es necesario mantener la taladradora en eje con el orificio
taladrado. La posicion 6ptima para obtener el mayor rendimiento
de trabajo es mantener la broca en dngulo recto con la superficie
del material trabajado. En caso de que no mantenga el angulo
recto durante el trabajo, la broca puede atascarse o romperse
dentro del orificio y causar lesiones al usuario.

.

.

La perforacion duradera con velocidad de marcha baja puede
provocar sobrecarga del motor. Debe hacer descansos con
regularidad o permitir que la herramienta trabaje en velocidad
maxima en vacio d unos 3 Tenga cuidado para
no tapar los orificios de ventilacion del motor sobre la carcasa
del taladro.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

Este taladro de impacto no requiere un engrase adicional o un
mantenimiento especial. Ninguna pieza requiere mantenimiento
por parte del usuario. Nunca debe utilizar agua, ni cualquier otro
liquido quimicos para limpiar el taladro. Debe limpiar la herramienta
Unicamente utilizando un trozo de tela seco. Siempre debe
almacenar el taladro en un sitio seco. Siempre debe evitar que los
orificios de ventilacién en la carcasa del taladro estén tapados. En
caso de dafar el cable de alimentaciéon debe cambiarlo por otro
de las mismas caracteristicas técnicas. Este tipo de actividades se
deben encargar a una persona cualificada o realizarlo en un punto
de servicio técnico.

CAMBIO DEL PORTABROCAS
Abra las mordazas del portabrocas (1).

Desenrosque el tornillo de ajuste con un destornillador de punta
phillips girandolo hacia derecha (rosca izquierda).

.

Coloque la llave hexagonal en el portabrocas (imagen D).
Dé un pequeno golpe en la punta de la llave hexagonal.
« Destornille el portabrocas.

El montaje del portabrocas se realiza ejecutando las mismas tareas
en el orden inverso.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es
decir cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos
deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que
cambiar los dos cepillos a la vez. El cambio de cepillos de carbén
debe realizarse iinicamente por personas cualificadas que utilicen
piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.
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PARAMETROS TECNICOS

DATOS TECNICOS NOMINALES

Taladro de impacto
Parametros técnicos Valor
Voltaje nominal 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 1050 W
Velocidad de | Marchal 0-900 min™'
revoluciones en vacio Marcha Il 0-2500 min"
Marcha | 0- 14000 /min
Frecuencia del impacto
Marcha ll 0-40000 /min
Rosca del husillo 3-16mm
Alcance del portabrocas i/
5 . Acero 16 mm
Didmetro méximo. de "y gery 20mm
Hormigén 40 mm
Clase de proteccion Il
Peso 3,5kg
Afio de fabricacion 2019

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES
Nivel de presién sonora: Lp, = 92 dB(A) K = 3 dB(A)
Nivel de potencia actstica: Lw, = 103 dB(A) K = 3dB(A)

Valor de aceleraciones de las vibraciones: a, = 10,68 m/s?K=1,5 m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Tos dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura
junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados para
su reutilizacion a las plantas de reciclaje especificas. Podra
recibir informacion necesaria del vendedor del producto o
de la administracion local. El equipo eléctrico y electrnico
desgastado contiene sustancias no neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen
un posible riesgo para el medioambiente y para las personas.

*Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Spétka  ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa con sede en Varsovia,
</ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el
contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones"), entre otros, para su texto,
fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topexy esté sujetoa la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho
de autor y leyes similares (B.0. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar,
tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear
la responsabilidad civil y penal

TRADUCTION DE LA NOTICE
D'EMPLOI ORIGINALE

PERCEUSE A PERCUSSION
58G712

MISE EN GARDE : AVANT DE PROCEDER A UTILISER L'OUTIL
ELECTRIQUE, IL FAUT LIRE ATTENTIVEMENT LA NOTICE D'EMPLOI ET
LA CONSERVER POUR UNE UTILISATION ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE DETAILLEES

a) Mettre des protections auditives lors du travail avec une
perceuse a percussion. L'exposition au bruit peut causer une
perte auditive.

b) Loutil doit étre utilisé avec des poignées supplémentaires
livrées avec l'outil. La perte de controle peut entrainer des
lésions personnelles de I'utilisateur.

o Lors de I'exécution de travaux au cours desquels l'outil de
travail pourrait toucher aux cables électriques dissimulés
ou a son propre cable électrique d'alimentation, il doit étre
tenu uniquement par les surfaces isolées de la poignée. Le
contact avec le cable électrique d'alimentation peut provoquer
le passage de la tension aux piéces métalliques de l'outil
électrique ce qui pourrait entrainer une électrocution.

d) Il faut évitez de toucher aux piéces en rotation. Toucher les
piéces en rotation de l'outil, en particulier les accessoires, peut
entrainer des blessures.

e) Avant de remettre un outil électrique a sa place, il faut
attendre a ce qu’il s'arréte. Un outil peut se bloquer et
entrainer une perte de contrdle de l'outil électrique.

f) Si un outil électrique se bloq il faut i édi
I'arréter et étre prét a des moments critiques de réaction.

g) Le matériau a traiter doit étre fixé sur un support stable et
protégé contre le déplacement a l'aide de pinces ou d'un
étau. Cette fagon de fixer la piece traitée est plus s(ire que son
maintien a la main.

h) Description d’une utilisation non conforme : Ne pas jeter un
outil électrique, ne pas le surcharger, ne le plonger dans l'eau
ni dans aucun autre liquide, ne pas l'utiliser pour mélanger des
mortiers colle et a ciment ; ne pas suspendre, déplacer, tirer ou
éteindre l'outil électrique, en tirant sur le cordon d'alimentation

REMARQUE ! Le matériel sert au travail a I'intérieur des locaux.

Malgré l'application d'une construction siire a sa conception,
l'application des moyens de prévention et des moyens de
protection supplémentaires, il existe toujours un risque résiduel
de Iésions lors du travail.

COMPOSITION ET UTILISATION

Les perceuses a percussion sont des outils électriques manuels
avec isolation de llémeclasse. Elles sont entrainées par un moteur
monophasé a commutation dont la vitesse rotative est réduite
au moyen d'un engrenage. Les outils électriques de ce type sont
largement utilisés pour percer des trous dans le bois, matériaux
dérivés du bois, métal, matériaux céramiques et plastiques en mode
sans percussion, ainsi que dans béton, brique et matériaux similaires
en mode a percussion. Ses domaines d'utilisation sont des travaux
de rénovation, menuiserie, tous travaux relevant des activités
amateur (bricolage).

Il n'est pas permis d'utiliser les outils électriques d'une maniére
non conforme a leur destination.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

Le numérotage ci-dessous se réfere aux éléments de 'outil présentés
en pages graphiques de la présente notice.

1. Mandrin de percage
Commutateur de mode de travail

Touche de verrouillage d'interrupteur

> wN

Inverseur de sens de rotation
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Sélecteur rotatif de réglage de vitesse de rotation
Interrupteur
Poignée supplémentaire

Barre de limiteur de profondeur de percage

© ® N o w

Commutateur de changement de vitesse

* Des différences entre la figure et le produit peuvent se présenter.

DESCRIPTION DES SYMBOLES GRAPHIQES UTILISES

ATTENTION

A AVERTISSEMENT
@ MONTAGE/REGLAGES
@ INFORMATION

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

1. Cléacliquet -1 piece

2. Poignée supplémentaire - 1 piéce

3. Barre de limiteur de profondeur de percage - 1 piéce
PREPARATION AU TRAVAIL

MONTAGE DE POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

Pour des raisons de sécurité personnelle, il est toujours

recommandé d'utiliser la poignée supplémentaire (7). La
possibilité de rotation de la poignée supplémentaire (2) avant
son enfoncement sur le boitier de la perceuse permet de choisir la
position la plus commode aux conditions de travail exécuté.
Déconnecter la meuleuse de la source d'alimentation.

Déserrer le volant de verrouillage de la poignée supplémentaire
(7), en le tournant a gauche.

Mettre la bride de poignée supplémentaire sur la partie
cylindrique du boitier de la perceuse a percussion.

Tourner pour obtenir la position la plus commode.

Serrer le volant de verrouillage a droite, en vue de fixation de la
poignée.

MONTAGE DE LIMITEUR DE PROFONDEUR DE PERGCAGE

La barre de limiteur (8) sert a déterminer la profondeur de
pénétration du foret dans le matériau.

Déserrer le volant de verrouillage de la bride de poignée
supplémentaire (7).

Insérer la barre de limiteur de profondeur de percage (8) dans le
trou de la bride de la poignée supplémentaire.

Régler la profondeur de percage souhaitée.

Verrouiller, en serrant le volant de verrouillage de la poignée
supplémentaire.

FIXATION DES OUTILS ACCESSOIRES

Déconnecter la meuleuse de la source d'alimentation.

Insérer la clé dans 'une des ouverture sur le pourtour du mandrin
(1.

Déserrer la machoire sur la dimension souhaitée.

Insérer le manche cylindrique de foret jusqu'a la butée du trou du
mandrin de percage.

Avec la clé (introduite successivement dans les trois trous sur
le pourtour du mandrin), serrer la machoire du mandrin sur le
manche de foret.

Il faut se souvenir toujours que la clé doit étre déconnectée du
mandrin, apreés la fin des opérations liées a l'introduction et a la
sortie du foret.

0)
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Si un nouveau foret doit étre installé, il faut observer, aprés le
démarrage, s'il n'y a pas de flottement excessif de foret pendant
la rotation, ce qui peut prouver d'une fixation incorrecte dans le
mandrin ou un d'un foret gauchi. Si un flottement est constaté, il faut
vérifier la fixation du foret et son état. Vérifier réguliérement I'état du
mandrin avant chaque utilisation de la perceuse.

TRAVAIL / REGLAGES

MISE EN MARCHE / MISE HORS MARCHE

La tension du secteur doit correspondre a la valeur de la tension
citée sur la plaque signalétique de la perceuse.

Mise en marche - enfoncer la touche d'interrupteur (6) et maintenir
dans cette position.

Mise hors tension- libérer la pression sur la touche d'interrupteur
(6).

Verrouillage de l'interrupteur (travail continu)

Mise en marche:

« Enfoncer la touche d'interrupteur (6) et maintenir dans cette
position.

« Enfoncer la touche de verrouillage d'interrupteur (3) (fig. A).

« Libérer la pression sur la touche d'interrupteur (6).

Mise hors tension :

« Enfoncer et libérer la pression sur la touche d'interrupteur (6).

La vitesse de rotation de la broche est réglée par la force de
pression sur la touche d'interrupteur .

REGLAGE DE VITESSE DE ROTATION DE LA BROCHE.

La perceuse vous permet de travailler avec différentes vitesses de la

broche. Le réglage se fait avec un sélecteur rotatif (5) (fig. A). Dans

la plage de chaque réglage du sélecteur de commande de vitesse, la

vitesse peut réglée en douceur, en augmentant ou en diminuant la

pression sur la touche d'interrupteur (6).

« En tournant le sélecteur a droite, (5) on obtient | augmentation
de vitesse.

« En tournant le bouton a gauche (5) on obtient la réduction de
vitesse.

Une sélection correcte de la vitesse de rotation est réalisée quand la
perceuse travaille a vide, la fonction de verrouillage de I'interrupteur
étant activée. Les rotations ainsi réglées peuvent étre moins élevées
lors du travail avec la charge.

CHANGEMENT DE VITESSES

La perceuse est dotée d'un commutateur de changement de
vitesses (9) , permettant d’augmenter la plage de vitesse rotative
(fig. C).

| Vitesse : plage de vitesses réduite - pour percer des trous de
diameétre plus grand ou travailler dans un matériau dur.

11 Vitesse : plage de vitesses plus élevées - pour réaliser des trous de
diamétre inférieur ou travailler dans un matériau moins dur.

En fonction du matériau, il faut mettre le sélecteur de vitesses (9) en
position appropriée. Si le sélecteur ne se laisse pas déplacer, il faut
tourner légérement la broche.

Ne jamais déplacer la position du sélecteur de vitesses pendant
que la perceuse travaille. Cela pourrait endommager I'outil
électrique.

DIRECTION DES ROTATIONS A DROITE - A GAUCHE

Le sens de la rotation de la broche (4) est sélectionné a l'aide du
sélecteur de vitesses de la broche de la perceuse.(fig. A).

Rotation a droite — mettre le sélecteur de sens de rotation (4) en
position appropriée.
Rotation a droite — mettre le sélecteur de sens de rotation (4) en
position appropriée.

* Sous réserve que dans certains cas, la position du commutateur par rapport au sens de rotation
peut étre différente de celle décrite. Veuillez vous reporter aux symboles graphiques placés sur le
commutateur ou sur le boitier de Iappareil.
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Il n'est pas permis de changer le sens de rotation pendant que la
broche de perceuse est en train de tourner. Avant le démarrage,
vérifier si le commutateur de sens de rotation est en bonne
position.

COMMUTATEUR DE MODE DE TRAVAIL

Le commutateur de mode de travail (2) vous permet de sélectionner
le mode de travail approprié : forage sans percussion ou avec
percussion (fig. B). Pour percer dans des matériaux tels que métal,
bois, céramique, plastique ou similaires, le commutateur doit étre
mis en position de travail sans percussion (symbole de foret). Pour
percer dans des matériaux tels que pierre, béton, brique ou similaire,!
positionnez le commutateur en position de travail (symbole de
marteau). Les trous dans le bois, les matériaux dérivés de bois et les
métaux sont réalisées a l'aide de forets en acier de coupe rapide ou
en acier au carbone (uniquement dans le bois et matériaux dérivés
de bois). Des forets spéciaux avec des pointes en carbure fritté
(widia) sont utilisés pour le percage a percussion (widia).

Le sens de rotation a gauche ne doit pas étre utilisé lorsque la
percussion est activée.

FORAGE DE TROUS

Lorsque vous commencez a travailler avec l'intention de percer
un trou de grand diamétre, il est recommandé de commencer par
un trou plus petit, puis de l'augmenter a la taille souhaitée. Cela
permettra d‘éviter la surcharge de la perceuse.

Lorsque vous percez des trous profonds, commencez par le
percage d'un trou moins profond, retirez le foret du trou pour
permettre |'évacuation des copeaux ou de la poussiére et
I'agrandissez aprés.

.

Si la perceuse se coince pendant le forage, il faut l'arréter
immédiatement pour éviter tout endommagement. Pour
décoincer le foret et le retirer du trou, changer le sens de rotation.

.

Maintenir la perceuse dans l'axe du trou percé. L'idéal serait que
le foret soit placé perpendiculairement a la surface de la piéce.
Si la perpendicularité pendant le travail n'est pas respectée, le
foret peut se coincer ou une cassure du forét dans le trou peut
se produire.

Un percage de longue durée a faible vitesse de broche
peut entrainer une surchauffe du moteur. Faites des pauses
périodiques de travail ou laissez I'appareil fonctionner a des
rotations maximales sans charge pendant une période d’environ
3 minutes. Faire attention a ne pas obstruer les trous du boitier
servant a la ventilation du moteur de l'outil.

ENTRETIEN

Avant de commencer toute activité liée au montage, au réglage,

a la réparation ou a la maintenance, débrancher le cordon
d'alimentation de la prise de courant.

La perceuse a percussion ne nécessite aucune lubrification
supplémentaire ni manipulation particuliére. Elle ne contient
aucune piéce nécessitant un service d'entretien de la part de
I'utilisateur. N'utilisez jamais d'eau ni de produits chimiques pour
nettoyer la perceuse. N'essuyez |'appareil qu'avec un chiffon sec.
Conserver toujours la perceuse dans un endroit sec. Faire toujours
attention que les fentes de ventilation du boitier de la perceuse
ne soient pas obstruées. En cas d'endommagement du cable
d'alimentation, il faut le remplacer par un cable d'alimentation
aux mémes parameétres. Confier cette opération a un professionnel
qualifié ou remettre le matériel au service agréé.

REMPLACEMENT DE MANDRIN DE PERCEUSE
Déserrer les mors de la machoire de manchon (1).

Dévisser la vis de fixation du mandrin de la perceuse avec un
tournevis cruciforme, en tournant le tournevis a droite (filet
gauche).

Fixer la clé hexagonale dans le mandrin (fig. D).
Frapper légérement le bout de la clé hexagonale.
Déserrer le mandrin.

.

.
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Le montage de mandrin s'effectue dans l'ordre inverse de son
démontage.

REMPLACEMENT DE BALAIS CHARBON

Les balais charbon du moteur usés (inférieurs a 5 mm), grillés ou
fissurés doivent étreimmédiatement remplacés. Le remplacement

de balais charbons nécessite I'échange des deux balais charbon a
la fois.

L'opération de remplacement de balais charbon ne doit étre
confiée qu'a un professionnel qualifié et les piéces d'origine
doivent étre utilisées a cet effet.

Toutes les pannes doivent étre réparées par le service aprés-vente
agréé du fabricant.

PARAMETRES TECHNIQUES

DONNEES SIGNALETIQUES

Perceuse a percussion

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230V AC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance d'alimentation. 1050 W
Plage de vitesse de | Vitessel 0-900 min™
rotation sans charge Vitesse 2 0-2500 min"'
Cadence de frappe | Vitesse 1 0- 14000 /min
sans charge Vitesse 2 0-40000 /min
Etendue de manchon de perceuse 3-16mm
Dimension de filet de mandrin de »"
percage
o Acier 16 mm
Diamétre de. percage | gy 20mm
Bois 40 mm
Classe de protection Il
Masse 3,5kg
Année de fabrication 2019

DONNEES CONCERNANT LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique : Lp, = 92 dB(A) K=3dB(A)
Niveau de puissance acoustique : Lw, = 103 dB(A) K=3dB(A)

Valeur d'accélération de vibrations : a, = 10,68 m/s?K=1,5 m/s?

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Les appareils électriques usagés ne doivent pas étre jetés
avec les ordures ménagéres, mais apportés dans un point de
collecte sélective pour le recyclage. Contactez les autorités
locales ou votre revendeur pour des conseils en matiére
de recyclage. Le matériel électrique et électronique usagé
contient des nocives pour Le
matériel non recyclé constitue une menace potentielle pour
lenvironnement et la santé humaine.

Sujet a changement sans préavis.

«Grupa Topex Spétka z 4cia » Spotka domicilié  Varsovie,
ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommé : « Grupa Topex ») informe que tous les droits d'auteur sur
le contenu de cette notice (ci-aprés dénommée : « Notice »), y compris notamment les textes, les
photographies, les schémas, les figures, ainsi que la mise en page, appartiennent uniquement a Grupa
Topex et font [objet d'une protection juridique conformément a la loi du 4 février 1994 sur le droit
dauteur et les droits voisins (J. 0. 2006 n° 90 pos. 631, telle que modifice). La copie, le traitement, la
publication, les modifications a des fins commerciales de Iensemble ou d'une partie de la présente
Notice sans l'autorisation écrite de Grupa Topex sont strictement interdits et peuvent engager la
responsabilité civile et juridique.
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