MODEL:WT320

Termometr na podczerwien
Instrukcja obstugi

Wintact® 350

INFRARED THERMOMETER
-0 (e~ 755)

R

Version:WT320-PL-0

A. Wprowadzenie

To urzgdzenie stuzy do pomiarow temperatury
powierzchni na odlegto$¢, co znajduje zastosowanie w
przypadku bardzo gorgcych, trudno dostepnych i
niebezpiecznych obiektow.

Urzadzenie sktada sie z optyki, wzmacniacza sygnaty z
czujnika temperatury, uktadu do obrébki danych i ekranu
LCD. Optyka skupia $wiatto podczerwone emitowane
przez obiekt na czujniku temperatury, czujnik zamienia
moc tego $wiatta na sygnat elektryczny, sygnat
elektryczny jest zamieniony przez uktad obrébki na dane
cyfrowe

B. Ostrzezenia i uwagi

1. Ostrzezenie:

Aby unikng¢ ryzyka uszkodzenia ciata nalezy zwrdéci¢
uwage na ponizsze zalecenia:
1) Nie celuj laserem bezposrednio lub przez odbicie w
oczy innych oséb i zwierzat
2) Urzadzenie nie jest w stanie mierzyé temperatury przez
przezroczyste obiekty takie jak szkfo czy plastik, zamiast
tego zmierzy temperature tych przezroczystych
materiatow.
3) Para, kurz, dym i inne pyly moga zaktéci¢ pomiar
temperatury.
2. Uwagi:

Urzgdzenie nalezy chronic przed:
1) Polami elektromagnetycznymi generowanymi przez
m.in. spawarki czy grzatki indukcyjne
2) Szokami temperaturowymi, jezeli zachodzi duza
zmiana temperatury otoczenia nalezy odczekac 30 min
przed uzyciem.
3) Nie nalezy przechowywaé urzadzenia w gorgcych
miejscach lub przy zrédtach ciepta.

C. Odlegtos¢ pomiarow

1. Przy dokonywaniu pomiaréw zwr6¢ uwage na stosunek
miedzy odlegto$cig termometru od mierzonego obiektu a
wielkoscig pola pomiaru. Im wieksza odlegto$é
termometru od mierzonego obiektu (D), tym jest wieksza
$rednica pola pomiaru (S). Dla tego modelu ten stosunek
wynosi 12:1 (Rysunek 1)
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Rysunek 1

2.Pole widzenia

Upewnij sig ze mierzony obiekt jest wigkszy niz punkt
pomiaru D, im mniejszy obiekt pomiaru tym blizej
powinno by¢ urzadzenie. Jezeli doktadno$¢ jest bardzo
wazna to upewnij sie ze obiekt jest 2 razy wigkszy od
pola pomiaru urzgdzenia

D. Emisyjno$é

Wigkszo$¢ materiatéw organicznych i malowanych
powierzchni ma emisyjno$¢ na poziomie 0,95. Btedy w
pomiarach moge by¢ spowodowane mierzeniem
btyszczacych lub wypolerowanych powierzchni. Aby
temu zapobiec nastaw emisyjnos$¢ urzadzenia lub naklej
na badanej powierzchni kawatek tasmy maskujgcej lub
pot6z matowg czarng farbe i zmierz temperature tasmy
lub farby, gdy nagrzejg sie do temperatury badanej
powierzchni.

E. Uzytkowanie

1. Uzytkowanie : (Rysunek 2)

1) Otworz pokrywe baterii i wioz baterie

2) Weciénij spust, aby wigczy¢ urzadzenie

3) Wyceluj w obiekt ktérego temperature chcesz
zmierzy¢, temperatura pokarze sie na ekranie.
Urzadzenie posiada laser ktory stuzy do celowania.

Rysunek 2
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2. Wyszukiwanie gorgcych punktow

Aby znalez¢ gorgcy punkt wyceluj termometr poza
miejsce badania i skanuj az do znalezienia
najgoretszego punktu tak jak na rysunku 3.

Rysunek 3

F. Ekran LCD i przyciski

1.EkranLCD Rys. 4

A. lkona zatrzymania
B. lkona skanowania
C.lkonalasera

D. lkona podéwietlenia
E. lkona stanu baterii
F. Ikona auto-kalibracji
G. lkona emisyjnosci
H. lkona MAX

I. Ikona MIN
J.Jednostka

Rysunek 4

K. Wynik pomiaru

2. Przyciski Rysunek 5

)

Figure 5

(1) Spust: Wcisnij i trzymaj aby wyswietli¢ temperature
obiektu w ktory jest wycelowany termometr, pokaze sig
rowniez ikona skanowania ,SCAN”. Pu$¢ ten przycisk
aby zatrzyma¢ dane na ekranie, pokaze si¢ rowniez
ikona zatrzymania ,HOLD”. Urzgdzenie wytgcza sie
automatycznie przy bezczynnosci.

(2) Przycisk zmiany jednostki temperatury: Przycisk ten
pozwala na przetgczanie si¢ migdzy °C a °F, moze
réwniez stuzy¢ do zwigkszania wartosci

(3) Przycisk trybu: pozwala przetgcza¢ sie miedzy
trybami: MAX - MIN - EMS - CAL - Pomiar

a. MAX: Wys$wietla najwyzszg zarejestrowang
temperature

b. MIN: Wys$wietla najnizszg zarejestrowana temperature

Uwaga: W trybie pomiaru przytrzymaj przycisk trybu aby
przetaczy¢ migdzy trybem MAX a MIN

c. EMS: Pozwala zmieni¢ emisyjno$¢, przyciskiem °C/°F
ustawiasz emisyjno$¢ 0,95 a spustem 0,8

d. CAL: Auto-kalibracja, pozwala skalibrowa¢ urzadzenie
owarto$¢ z zakresu od -5°C do 5°C

Na przyktad: jezeli temperatura mierzonego obiektu
wynosi 26,3°C a termometr wskazuje 25°C, nalezy
zwiekszy¢ temperature o 1,3°C. Po kalibracji nacisnij
przycisk trybu.

(4) Przycisk wskaznika laserowego i podswietlenia:
Wecisnij przycisk aby wigczy¢ lub wylgczy¢ wskaznik
laserowy, przytrzymaj ten przycisk razem ze spustem aby
wigczy¢ lub wytaczy¢ podswietlenie. Ten przycisk stuzy
réwniez do zmniejszania warto$ci w trybie kalibraciji.

1. Czyszczenie soczewki:

Wytrzyj miekka, wilgotng $ciereczkg
2. Czyszczenie obudowy:

Wytrzyj miekka, wilgotng $ciereczkg

Uwaga:

1) Nie uzywaj rozpuszczalnikow do czyszczenia
soczewki

2) Nie zanurzaj urzadzenia w wodzie

H. Specyfikacja

Zakres temperatur | -50~400°C (-58~752°F)

0~400°C(32~752°F) :£1.5°C(+2.7°F)
ort1.5%

Dokiadnosé -50~0°C(-58~32°F): £3C (£5°F)

Powtarzalnos¢ 1% wyniku lub 1°C

Czas reakcji 500 mSec

Odpowiedz widmowa | 5~14 um

Emisyjnos¢ 0,95 domysinie, 0,8 opcjonalnie

Stosunek odlegtosci| 12:1

Temperatura uzytkowa | 0 ~40°C (32 ~ 104°F)

Wilgotno$¢ _oro

Uzytkowa 10~95%RH n
Tomperatura o -20~60°C (-4~140°F)
Zasilanie 2 XAAA 1,5V

Czas pracy na 12h

Zestawie baterii

Deklaracja:

Nasza firma nie ponosi odpowiedzialnoéci za uzycie wynikow z tego
urzadzenia jako posredni lub bezposredni dowdd.

Firma zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w projekcie i
specyfikacji urzadzenia bez wcze$niejszego uprzedzenia

Bezposredni importer i dystrybutor na Polske:

Benetech Polska sp. z 0.0.

ul. Wroctawska 35-37; 62-800 Kalisz

tel. 535 979 739; strona: www.benetech.eu c E ﬁ
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