Operation manual o
Instrukcja obstugi ADELID

SPECIFICATIONS APPLICATION
- Color: Black-Red, - PEXPipes,
EN Hydraulic Crimping Tools + Totallength: 390 mm, + PBpipes
PL Zaciskarka praska hydrauliczna - Totalweight: Sk, + Aluminum pipes,
- Swivel head: 360°, - Copper pipe fittings,
BEFORE USING THIS PRODUCT. PLEASE READ OPERATION INSTRUCTION CAREFULLY. PRESSING . Hydraulic thrust force: 12 tons, . Copper fittings connections.

WITHOUT CONTACT MOULD IS STRICTLY PROHIBITED TO AVOID DAMAGING TO COMPONENTS.
- Hydraulic cylinder: yes,
- Compatibility with other dies: yes,
PRZED UZYCIEM NARZEDZIA NALEZY DOKLADNIE ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGI.
ZACISKANIE PRASKI W SPOSOB NIEWLASCIWY LUB NIEZGODNY Z PRZEZNACZENIEM, MOZE - Material: 40Cr steel,
DOPROWADZIC DO USZKODZENIA KOMPONENTOW PRASKI.

DANE TECHNICZNE ZASTOSOWANIE
Specification and application + Kolor: Czarno-czerwony, . Rury PEX,
Speoykac - Dlugos¢ catkowita: 390 mm, -« RuryPB
Hydraulic press type PEX-ZH-P is a manual tool designed for installation work. The tool pressure + Waga calkowita: 5 kg, + Ruryaluminiowe,
could be automatically adjusted in any direction. Stable crimping in low resistance and . Glowica obrotowa: 360", . Ziacakirur miedzianych

high efficiency.The tool has a very wide range of applications thanks to a wide range of dies - ’
cooperating with the press. The press is characterized by simple operation and high reliability. « Sitanacisku hydrauliki: 12 ton, B Pofaczenia zlaczy miedzianych.
+ Cylinder hydrauliczny: tak,

Praska hydrauliczna typ PEX-ZH-P jest narzedziem recznym przeznaczonym do prac + Kompatybilnos¢ zinnymi matrycami: tak,
instalatorskich. Ci$nienie narzedzia mozne by¢ automatycznie regulowane w dowolnym - Materiat: stal 40Cr,

kierunku. Narzedzie ma bardzo szeroki zakres zastosowan dzieki szerokiej gamie matryc

wspotpracujacych z praska. Praska charakteryzuje sie prosta obstuga i duza niezawodnoscia,

Step 1: Preparation Krok 1: Przygotowanie
Select the right dies for the connector to be crimped

Dobierz odpowiednie matryce do zaciskanej ziaczki

in ac;d\tion to the diameter, select the appropriate type (TH or U) which is usually marked - oprocz srednicy, nalezy dobrac odpowiedni rodzaj (TH lub U), zwykle jest on oznaczony na ztaczce.
on the connector.

2. Zainstaluj odpowiednie matryce (2) w szczekach zaciskarki:
2. Install the appropriate dies (2) in the jaws of the crimping machine:

i i + ustaw pokretlo powrotu oleju (4) w pozycji OFF,
= setthe oil return knob (4) to the OFF position, « upewnij sig, ze ttok (6) znajduje sie w pozycji otwartej,
+ make sure the piston (6) is in the open position . « wysur matryce (2) naciskajac je w kierunku poprzecznym,
« eject the dies (2) by pressing them in the transverse direction, + wsun odpowiednie matryce w szczeki, wsuwajac je w kierunku poprzecznym.
« insert the corresponding dies into the jaws, pushing them in the transverse direction.

3. Zakrec zawdr powrotu oleju dokrecajac pokretto (4) w pozycje ON

3. Turn off the il return valve by tightening the knob (4) to the ON position. i P g cealacpolae poryae

zaciskarka jest gotowa do pracy

‘The crimping machine is ready for operation
Krok 2: Zaciskanie Przewodu
Step 2: Crimp the wire

1. Ustaw tlok w pozycji otwartej
Move the piston to the open position

upewnij sig, ze tiok (6) znajduje sie w pozycji otwartej,
jesli nie, ustaw pokretto powrotu oleju (4) w pozycje OFF,
kiedy tiok sam powrdci do pozycji otwartej, ustaw pokretio (4) w pozycji ON

make sure the piston (6) is in the open position,
if not, turn the oil return knob (4) to the OFF position,
when the piston itself returns to the open position, turn the knob (4) to the ON position
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2. Zaloz zaciskarke na zlaczke:
2. Put the crimper on the connector:
+ otwrz szczeki (3) weiskajac zwalniacz (1),
« open the jaws (3) by pressing the release (1), X « ustaw szczeki (3) w odpowiedniej pozycji wzgledem zaciskanej ztaczki,
-+ move the jaws (3) to the correct position relative to the connector to be crimped, + zamknij szczeki (3) do momentu zaskoczenia zapadki (1),
+ close the jaws (3) until the latch (1) engages,
3. zaciénij ztaczke:
3. clamp the connector:
+ upewnij sig, ze pokretlo (4) jest ustawione w pozycji ON a matryce s3 w odpowiedniej pozycji wzgledem
- make sure the knob (4) is set to ON and the dies are in the correct position relative to the Zaczki,
connector,
+ poruszaj dzwignia (5) do momentu az zamknie sie szczelina pomigdzy matrycami (2),
+ move the lever (5) until the gap between the dies (2) closes,
§ X + Uwaga: Jesli matryce zostaly dobrane wiasciwie i poprawnie umieszczone na zlaczce, zaciskanie
+ Note:If the dies have been selected correctly and placed correctly on the connector, crimping powinno odbywac sie bez uzycia sily. Unikaj nadmiernego nacisku, aby uniknac uszkodzenia zlaczki lub
should be done without force. Avoid excessive pressure to avoid damage to the connector elementéw wewnetrznych.
or internal components.
4. Zdejmij zaciskarke ze ziaczki
4. Remove the crimper from the connector
+ ustaw pokretlo zaworu powrotu oleju (4) w pozycjg OFF, tiok (6) cofnie sie do pozycji otwartej,
+ tumn the knob of the oil return valve (4) to the OFF position, the piston (6) will move back to
the open position, - otwdrz szczeki (3) weiskajac d2wignie zwalniacza (1).
+ open the jaws (3) by pressing the release lever (1). 5. Dla kolejnych zaciskéw powtarzaj krok 2.
5. For subsequent clamps repeat step 2. Informacje Dodatkowe:
Additional information: - Odprowadzanie Niewielkiej lloici Oleju:
. Discharge of Small Amount of Oil: + Podczas pracy zaciskarki moze pojawic sig niewielka ilos¢ oleju z matego i duzego tioka. To zjawisko

jest normalne.
- During the operation of the crimper, a small amount of oil may appear from the small and
large piston. This phenomenon is normal.

ADELID® Sp. z o.0.
58-260 Bielawa

ul. Mikotaja Kopernika 27 N ®
NIP: 882-214-02-40 j‘l) ]‘J lJl ])
Regon: 521541563

KRS: 0000961846




Operation manual o
Instrukcja obstugi ADELID

Maintenance
Konserwacja

How to maintain your tool.Don’t knock it and never let it collides with other things. During operating, don't add extra-pressure on handle.
When store it, please loosen oil return srew. If it won't be used for a long time, it should be wiped clean and the surface should be coated
with antirusting prease. Don't dissamble the product at will, as it has a compact structure. In case of dismounting, should pay attention to
the cleanness of site and prevent dust and impurity from entering. During use, it's normal phenomenon that there is a little oil arising on
plunger piston and piston. After long -term use, quantity of oil will deerease, and should turn and dismount the setting handle first, then
revolve crew of pipe tail, swing the handle to compress a little oil into cylinder, then fill up hydraulic oil ((oil must be filtered), then put
on screw of pipe tail (not too tight), and open oil return screw till a little oil overflow to exhaust airthrougly. At last, tight up screw of pipe
tail, wipe oil overflowed clean and fix the setting handle well. If piston has a phenomenon of advaneing or breaking, it may be due to bad
sealing of valve and there is air in oil. If piston cannot reset, then its big spring is deformed of broken. If there is serious oil leakage on piston
and plunger piston, you should disassemle it for cleaning or replacing and remove air (according to oil-filling method), then reinstall it well.

Praska hydrauliczna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem. Nalezy unikac¢ przypadkowych uderzen, jak rowniez dbac, aby
podczas przechowywania, nie dochodzito do zderzen z innymi narzedziami. Podczas pracy nie nalezy zbyt mocno dociska¢ ramienia.
Podczas przechowywania, Sruba powrotna oleju powinna by¢ poluzowana. Jesli narzedzie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy
je starannie wyczysci¢, a powierzchnie pokry¢ $rodkiem zapobiegajagcym korozji. Nie nalezy demontowa¢ narzedzia do woli, poniewaz
ma zwartg strukture . W przypadku demontazu, nalezy zwrdci¢ uwage na czystos¢ miejsca aby zapobiec przedostawaniu sie kurzu i
zanieczyszczen. Podczas uzytkowania, normalnym zjawiskiem jest, wystepowanie niewielkiej ilosci oleju na ttoku. Po dtugotrwatym
uzytkowaniu ilos¢ oleju bedzie sie zmniejsza¢, dlatego nalezy go uzupetniac. W pierwszej kolejnosci nalezy obréci¢ i zdemontowac
uchwyt nastawczy, przekreci¢ uchwyt w celu $cisniecia niewielkiej ilosci oleju do cylindra, a nastepnie napetni¢ olej hydrauliczny (olej
musi by¢ przefiltrowany). Nastepnie nalezy zatozy¢ srube mocujaca (nie za ciasno), docisng¢ zawoér aby pozby¢ sie powietrza w kolejnym
kroku dokrecic¢ srube. Nadmiar oleju nalezy wytrze¢ do czysta a nastepnie dobrze zamocowac uchwyt. Jesli ttok ulegnie zerwaniu, moze to
by¢ spowodowane ztym uszczelnieniem lub pojawieniem sie powietrza w oleju. Jesli ttok nie powraca do pozycji poczatkowej jego duza
sprezyna moze by¢ odksztatcona. Jesli na ttoku (z ttoka) wystepuje powazny wyciek oleju, nalezy go zdemontowac¢ w celu oczyszczenia,
wymiany lub usuniecia powietrza (zgodnie z metoda napetniania olejem), a nastepnie ponownie zainstalowa¢ go w urzadzeniu.

Fixed handle
Qil return switch Staty uchwyt
Przetacznik powrotu oleju Ol tank

Quick piston reset Zbiornik oleju

Szybki reset ttoka

Movable handle
Ruchomy uchwyt
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Oil pump core
Rdzer pompy oleju

Clamping dies
Matryce zaciskowe
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