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UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE
1 ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: Podczas uzywania urzadzenia nalezy przestrzegaé
przepiséw bezpieczenstwa. Dla bezpieczeristwa wiasnego i oséb
postronnych prosi sie o przeczytanie niniejszej instrukcji przed
rozpoczeciem pracy urzadzeniem. Prosi si¢ o zachowanie instrukcji w celu
pozniejszego wykorzystania.

UWAGA! Nieprzestrzeganie powyzszych ostrzezenn moze skutkowac
powaznymi obrazeniami ciata lub mienia a nawet $miercig.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwacji oraz zmiany
akcesoriow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia pneumatycznego
zpowodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje
bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych czynnosci moze skutkowac
powaznymi obrazeniami ciata. Instalacja, regulacja i montaz narzedzi
pneumatycznych moze byé wykonywany tylko przez wykwalifikowany
i wyszkolony personel. Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego.
Modyfikacje moga zmniejszy¢ efektywnos$¢ oraz poziom bezpieczenstwa
oraz zwiekszy¢ ryzyko operatora narzedzia. Nie wyrzuca¢ instrukcji
bezpieczenstwa, nalezy je przekazac¢ operatorowi narzedzia. Nie uzywac
narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone. Narzedzie nalezy
poddawa¢ okresowej inspekcji pod katem widocznosci danych
wymaganych normg ISO 11148. Pracodawca/ uzytkownik powinien
skontaktowa¢ sig z producentem w celu wymiany tabliczki znamionowej
za kazdym razem gdy jest to konieczne.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi czesciami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéw lub nawet narzedzia
wstawianego moze spowodowa¢ wyrzucenie czesci z duzg predkoscia.
Zawsze nalezy stosowa¢ ochrone oczu odporng na uderzenia. Stopien
ochrony nalezy dobiera¢ w zaleznosci od wykonywanej pracy. Nalezy sig
upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie zamocowany. Nalezy
regularnie sprawdza¢ czy predkosé obrotowa urzgdzenia nie jest wyzsza
niz deklarowana przez producenta. Sprawdzenie predkosci nalezy
przeprowadzi¢ bez zamontowanych akcesoriow zgodnie z instrukcjg
producenta. Upewni¢ sie, ze iskry i zanieczyszczenia powstajgce podczas
uzytkowania urzadzenia nie spowodujg zagrozenia. Przed wymiang
akcesoria oraz konserwacjg nalezy odigczy¢ urzadzenie od zrodia
zasilania. Nalezy réwniez bra¢ pod uwage ryzyko wobec oséb
postronnych.

Zagrozenia zwigzane z zaplataniem

Zagrozenie zwigzane z zaplgtaniem moze spowodowaé zadtawienie,
oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna odziez, bizuteria,
wiosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od narzedzia lub akcesoridéw.

Zagrozenia zwigzane z praca

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na zagrozenia,
takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odcigcie, $cieranie oraz gorgco. Nalezy
ubiera¢ wiasciwe rekawice do ochrony rak. Operator oraz personel
konserwujgcy powinni by¢ fizycznie zdolni do poradzenia sobie z iloscia,
masg oraz mocg narzedzia. Trzymac¢ narzedzie poprawnie. Zachowaé
gotowos¢ do przeciwstawienia si¢ normalnym lub niespodziewanym
ruchom oraz zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rece. Zachowac
réwnowage oraz zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop. Nalezy
zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku przerwy w
dostawie energii zasilajgcej. Uzywacé tylko $srodkéw smarnych zalecanych
przez producenta. Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, zalecane jest
stosowanie dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego. Uzywane
akcesoria nie moga pracowac¢ z predkoscig przekraczajgcg predkos$é
znamionowa. Nalezy nosi¢ kask do prac wykonywanych ponad poziomem
gtowy. Po zwolnienie nacisku na urzgdzeni startu i stopu nalezy uwaza¢
na wcigz obracajgce si¢ elementy. Nalezy uwazac¢ aby obrébka materiatu
nie doprowadzita do wybuchu pozaru.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy polegajgcej na
powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na doswiadczenie
dyskomfortu dfoni, ramion, barkéw, szyi lub innych czesci ciata. W
przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator powinien
przyja¢ komfortowg postawe zapewniajgcg wiasciwe ustawienie stép oraz
unika¢ dziwnych lub nie zapewniajgcych réwnowagi postaw. Operator
powinien zmienia¢ postawe podczas diugiej pracy, pomoze to unikngé
dyskomfortu oraz zmeczenia. Jezeli operator do$wiadcza symptomoéw
takich jak: trwaty lub powtarzajgcy sie dyskomfort, bél, pulsujgcy bdl,

mrowienie, dretwienie, pieczenie lub sztywno$¢. Nie powinien ich
ignorowac, powinien powiedzie¢ o tym pracodawcy i skonsultowac¢ sie z
lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

Odigczy¢ narzedzie od zrédla zasilania przed zmiang narzedzia
wstawionego lub akcesoria. Unikaé bezposredniego kontaktu z
narzedziem wstawianym podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace lub
ostre. Stosowaé akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i
typach, ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowac akcesoriow
innego typu lub innego rozmiaru. Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$é
pracy narzedzia wstawianego jest wieksza niz predkos¢ znamionowa
urzadzenia. Nigdy nie montuj na szlifierce $ciernic, tarcz szlifierskich oraz
frezéw. Pekajaca tarcza szlifierska moze spowodowaé powazne obrazenia
ciala a nawet $mier¢. Nigdy nie uzywaj kot ktére sg poszczerbione,
uszkodzone oraz upadly. Uzywaj narzedzi o prawidtowej $rednicy
montazowej. Zwr6¢ uwage na to, ze dopuszczalna predko$¢ w
zamontowanym punkcie jest nizsza ze wzgledu na zwiekszenie diugosci
watka migdzy koricem tulei zaciskowej a punktem zamocowania. Upewnij
sig, czy minimalna diugo$¢ mocowania wynosi 10 mm. Nalezy pamieta¢ o
ryzyku niedopasowania $rednicy narzedzia wstawianego i tulei
zaciskowe;.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

Poslizgniecia, potkniecia i upadki sg gléwnymi przyczynami obrazen.
Wystrzega¢ sig, $liskich powierzchni spowodowanych uzytkowaniem
narzedzia, a takze zagrozen potknigciem spowodowanym instalacjg
powietrzng. Postepowaé ostroznie w nieznanym otoczeniu. Mogg istnie¢
ukryte zagrozenia, takie jak elektryczno$¢ lub inne linii uzytkowe.
Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w strefach
zagrozonych wybuchem inie jest izolowane od kontaktu z energig
elektryczng. Upewni¢ sie, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury
gazowe, itp., ktére mogg powodowaé =zagrozenie w przypadku
uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

Pyt i opary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego mogag
spowodowac zty stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzone, astma i/
lub zapalenie skory), niezbedne sg: ocena ryzyka i wdrozenie
odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Ocena
ryzyka powinna zawiera¢ wptyw pytu utworzonego przy uzyciu narzedzia i
mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego pytu. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadzaé wedtug zalecen instrukcji obstugi,
pozwoli zminimalizowa¢ emisje oparéw i pytu. Wylot powietrza nalezy tak
kierowa¢, aby zminimalizowaé wzbudzanie pylu w zakurzonym
Srodowisku. Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢
kontrola ich w zrédle emisji. Wszystkie zintegrowane funkcje i
wyposazenie do zbierania, ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu
powinny by¢ prawidtowo uzytkowane iutrzymywane zgodnie z
zaleceniami producenta. Wybiera¢, konserwowac i wymienia¢ narzedzia
wstawiane wedtug zalecen instrukcji, aby zapobiec wzrostowi oparéw i
pytu. Uzywaé ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami
pracodawcy oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa. Praca w
niektérych materiatach wywotuje emisje pytéw i dyméw, ktére powodujg
powstanie $rodowiska potencjalnie wybuchowego.

Zagrozenie hatasem

Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze
spowodowac trwatg i nieodwracalng utrate stuchu oraz inne problemy,
takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie, gwizdanie lub buczenie
w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka oraz wdrozenie odpowiednich
$rodkéw kontroli w odniesieniu do tych zagrozen. Odpowiednie kontrole w
celu zmniejszenia ryzyka moga obejmowac¢ dziatania takie jak: materiaty
ftumigce zapobiegajace ,dzwonieniu” obrabianego przedmiotu. Uzywac
ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz zgodnie z
wymogami higieny i bezpieczenstwa. Obstuge i konserwacje narzedzia
pneumatycznego nalezy przeprowadzaé wedtug zalecen instrukcji obstugi,
pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu. Wybrac,
konserwowac i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane wediug zalecen
instrukcji obstugi. Pozwoli to unikng¢ niepotrzebnego wzrostu hatasu.
Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy upewnic¢
sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas uzytkowania narzedzia.

Zagrozenie drganiami

Narazenie na drgania moze spowodowa¢ trwate uszkodzenia nerwéw i
ukrwienia rak oraz ramion. Nalezy sig ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich
temperaturach oraz utrzymywaé rece ciepte i suche. Jesli wystgpi
dretwienie, mrowienie, bdl lub wybielanie skéry w palcach i dtoni,
zaprzesta¢  uzywania  narzedzia  pneumatycznego,  nastgpnie
poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowac si¢ z lekarzem. Obstuga i
konserwacja narzedzia pneumatycznego wediug zalecen instrukcji
obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu drgan. Wybraé,
konserwowac i wymieni¢ materiaty eksploatacyjne/ narzedzia wstawiane
zgodnie z zaleceniami instrukcji, aby zapobiec niepotrzebnemu wzrostowi



poziomu drgan. Podpiera¢ ciezar narzedzia za pomocag podstawy,
napinacza lub stabilizatora, jezeli jest to mozliwe. Trzyma¢ narzedzie
lekkim, ale pewnym chwytem, z uwzglednieniem wymaganych sit reakgji,
poniewaz zagrozenie pochodzgce od drgan jest zazwyczaj wieksze, gdy
sita chwytu jest wyzsza. Nieprawidiowa instalacja tngcego narzedzia
wstawianego moze skutkowa¢ wzrostem poziomu drgan.

Dodatkowe instrukcje dotyczace

pneumatycznych

Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowaé powazne obrazenia:

e zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ci$nienia powietrza
i odtgczyé narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest uzywane,
przed wymiang akcesoriéw lub przy wykonywaniem napraw;

« nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.
Uderzenie wezem moze spowodowac powazne obrazenia. Zawsze nalezy
przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub luznych wezy i
ztgczek. Zimne powietrze nalezy kierowaé z dala od rak Za kazdym razem
gdy s3 stosowane uniwersalne potgczenia zakrgcane (potaczenia kiowe),
nalezy zastosowac trzpienie zabezpieczajgce i faczniki zabezpieczajace
przeciwko mozliwosci uszkodzenia potaczen pomigdzy wezami oraz
pomigdzy wezem i narzedziem. Nie przekracza¢ maksymalnego ci$nienia
powietrza podanego dla narzedzia. Nigdy nie przenosi¢ narzedzia,
trzymajac za waz.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

2. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytowsq).

. Uzywaj rekawic ochronnych.

. Chron urzadzenie przed wilgocia.

. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzi.

. Recykling.

SCHEMAT INSTALACJI

. Narzedzie pneumatyczne

Szybkoztgcze

Waz pneumatyczny

Naolejacz

Regulator ci$nienia

Filtr/odwadniacz

Zawor odcinajacy

Kompresor

PODLACZENIE DO SIECI SPREZONEGO POWIETRZA

1. Zamontowa¢ element zigczny (przytacze) do kocéwki przewodu
gietkiego i dokreci¢ go za pomoca klucza.

2. Podtgczy¢ szybkozigcze (sprzedawane osobno) do przytgcza. jest to
przydatny element, umozliwiajacy szybkie podigczanie do przewodu
gietkiego catego szeregu urzadzen z napgdem pneumatycznym.

3. Pneumatyczna szlifierka jest gotowa do uzytkowania.

UZYTKOWANIE

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy na narzedziu nie sg
widoczne $lady jakichkolwiek uszkodzen. Narzedzie powinno by¢
utrzymane w czystosci. Nalezy sprawdzi¢ czy zaden z elementéw uktadu
pneumatycznego nie jest uszkodzony. W przypadku zaobserwowania
uszkodzen, nalezy niezwlocznie wymieni¢é na nowe nieuszkodzone
elementy uktadu. Przed kazdym uzyciem uktadu pneumatycznego nalezy
osuszy¢ wilgo¢ skondensowang wewnatrz narzedzia, kompresora i
przewodow.

Przed montazem, demontazem, wymiang akcesoriow oraz przed
wykonaniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych nalezy wytaczy¢
zrédto zasilania, spusci¢ powietrze z przewodu gietkiego oraz odigczy¢
urzadzenie od przewodu gietkiego.

Najlepsze efekty zapewnia czeste ale nie nadmierne, smarowanie
urzadzenia. olej wprowadzony w miejsce podigczenia sprezonego
powietrza, smaruje wewnetrzne czesci urzgdzenia. Zaleca sie stosowanie
w sieci automatycznie dziatajgcego naolejacza, chociaz czynno$é
naolejania mozna wykonywac¢ takze recznie, przed rozpoczeciem pracy i
po kazdej godzinie ciggtej pracy urzadzenia. Na raz podaje sie tylko pare
kropel oleju. Nadmiar oleju mégtby gromadzi¢ sie w urzgdzeniu i bytby
wydmuchiwany wraz z wylatujgcym powietrzem. NALEZY WYLACZNIE
STOSOWAC OLEJ PRZEWIDZIANY DLA URZADZEN
PNAUMATYCZNYCH. Nie wolno stosowa¢ oleju z detergentami lub
innymi dodatkami, gdyz mogtoby to spowodowac przyspieszone zuzycie
elementdw uszczelniajgcych zastosowanych w urzadzeniu. brud i woda w
dostarczanym powietrzu sg gtéwnymi powodami zuzycia urzadzenia
pneumatycznego. Stosowanie naolejacza i filtra powietrza na zasilaniu
zapewnia lepsze dziatanie i wyzszg trwato$¢ urzgdzenia pneumatycznego.
Przepustowos¢ filtra powinna byé dostosowana do zapotrzebowania
przeptywu powietrza, wiasciwego dla danego urzadzenia.

Stosowac akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i typach,
ktére sg zalecane przez producenta. Nie stosowac akcesoriéw innego typu

bezpieczenstwa narzedzi
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lub innego rozmiaru. Sprawdzi¢ czy maksymalna predko$¢ pracy
narzedzia wstawianego jest wigksza niz predko$¢ znamionowa
urzadzenia. Po zamontowaniu papieru $ciernego upewnij si¢ czy jest on
dostatecznie mocno zamontowany. Pracuj szlifierkg posuwistymi ruchami
na naktadajgcych sie obszarach. Mozna zastosowaé dodatkowy nacisk na
szlifierke podczas szlifowania grubych materiatéw. Lzejszy nacisk
wymagany jest przy szlifowaniu cienkich materiatbw oraz przy
krawedziach. Po zakonczonej pracy szlifierka pracuje jeszcze przez kilka
sekund. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas szlifowania w poblizu
ostrych krawedzi i powierzchni, aby unikngé zaczepienia sie papieru
Sciernego. Moze to spowodowaé gwattowne zatrzymanie urzgdzenie,
zmniejszenie obrotéw co w efekcie wytworzy site reakcji oddziatujgcg na
uzytkownika. Szlifowanie niektérych materiatbw moze wytworzy¢
tatwopalny pyt lub dym. Z boku urzadzenia znajduje sie regulator doptywu
powietrza ktéry umozliwia zmiang predkosci obrotowej urzadzenia.

KONSERWACJA

Najkorzystniej jest jesli szlifierka pracuje przy zasilaniu z sieci wyposazonej
w naolejacz powietrza. Jedli szlifierka jest zasilany bez zastosowania
naolejacza, to wymaga wykonania nastepujacych czynnosci obstugowych:
Odtaczy¢ szlifierke udarowy od przewodu gietkiego. Wprowadzi¢ pare
kropel oleju dla urzadzen pneumatycznych do otworu wlotowego szlifierki,
przed kazdym uzyciem urzadzenia lub co godzing pracy szlifierki, w
przypadku pracy ciagtej. Wprowadzi¢ pare kropel oleju do mechanizmu
przycisku wigcznika szlifierki. Nacisng¢é przycisk pare razy, aby
rozprowadzi¢ olej po powierzchniach wspétpracujgcych.

Nie wolno stosowac oleju z detergentami lub innymi dodatkami, gdyz
grozi to przyspieszeniem zuzycia uszczelnien zastosowanych
w szlifierce.

DANE TECHNICZNE

Szlifierka pneumatyczny 14-018
Parametr Wartosé
Rozmiar tarczy szlifierskiej 89 x 165 mm
Predko$¢ obrotowa wrzeciona 9000 min”
Masa 1,78 kg
Zalecana minimalna $rednica przewodu|10 mm
gietkiego

Zalecana maksymalna dtugo$¢ przewodu|10 m
gietkiego

6,2 bar (90 psi; 6.3kg/cm?)
1/4” NPT

128 I/min

Lpa=64,3 dB(A)

Lwa = 88 dB (A)

K=4dB

Maksymalne ci$nienie powietrza

Srednica przylacza powietrza
Srednie zapotrzebowanie powietrza

Poziom cisnienia akustycznego

Poziom mocy akustycznej

Niepewnos¢ pomiarowa

Testowane zgodnie z normg EN ISO 15744
Poziom wibraciji

Niepewnos¢ pomiarowa

Testowanie zgodnie z normg EN 1SO
28927-2

Rekomendowane $rodki ochrony osobistej | Uzywac: Okulary ochronne,
Nauszniki ochronne, Maska
przeciwpytowa, rekawice
ochronne z wstawkami
Numer 14-018 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

OCHRONA SRODOWISKA
Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z

domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu

an = 3,6 m/s?
K=1,5m/s?

lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla Srodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg
w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa
autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wyltgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegoinych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowa¢ pociggnigcie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
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TRANSLATION (USER) MANUAL
PNEUMATIC FINISHING SANDER, RECTANGULAR
14-018

CAUTION: BEFORE USING THE EQUIPMENT READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

WARNING: Observe safety regulations when using the device. For your
own and other persons safety read this manual before starting to work with
the device. Please keep this manual for future reference.

CAUTION! Failure to follow the above warnings may cause property
damage, serious body injury or even death.

General safety rules

Before starting installation, work, repair, maintenance or accessory
change, or when working near pneumatic tool, consider many hazards,
read and understand the safety instructions. Failing to follow the actions
above may cause serious body injuries. Only qualified and trained
personnel can perform installation and adjustment of pneumatic tools. Do
not modify the pneumatic tool. Modifications can have impact on efficiency
and safety level, and increase risks for the tool operator. Do not throw away
the safety manual, hand it over to the tool operator. Do not use the
pneumatic tool if it is damaged. Inspect the tool periodically for visible
symptoms, as required by ISO 11148. Employer or user should contact the
manufacturer for replacement of the rating plate each time when it is
necessary.

Hazards related to projected parts

Damage of processed object, accessories or even the working tool may
project the item at high speed. Always use eye protection measures
resistant to impacts. Use protection level in accordance with the task at
hand. Make sure the processed object is securely fixed. Make sure that
rotational speed of the tool does not exceed the speed specified by the
manufacturer. Check on a regular basis. Check the speed without
accessories installed, in accordance with the manufacturer's instructions.
Make sure that sparks and debris produced when operating the tool are
not dangerous. Disconnect the device from power source before
maintenance or changing an accessory. Consider also the risk for
bystanders.

Entanglement hazards

Hazard related to entanglement may cause choking, scalping and/or
cutting wounds when loose clothes, jewellery, hair or gloves are not kept
at a safe distance from the tool or accessories.

Work related hazards

Tool operation may be hazardous to operator's hands, e.g. by pinching,
hitting, cutting, abrasion or burns. Wear appropriate gloves for hand
protection. Operator and maintenance personnel must be physically fit to
handle the weight and power of the tool. Hold the tool correctly. Be
prepared to counter-act against normal or unexpected movements and
always have both hands ready. Maintain balance and keep safe position
of your feet. Release the pressure on start/stop element in case of power
outage. Use only lubricating media recommended by the manufacturer.
Use protective glasses, it is also recommended to wear well fitted gloves
and protective clothes. Make sure the accessories do not work at speeds
that exceed their rated speed. Wear helmet when working above your
head. Be careful and watch out for rotating parts even after releasing the
start and stop trigger. Make sure the material processing does not cause
fire.

Hazards related to repetitive movements

When using a pneumatic tool for operation that involves repetitive moves,
the operator is exposed to discomfort of hands, arms, shoulders, neck and
other body parts. When using a pneumatic tool, keep comfortable body
posture that ensures the right feet positon and avoid uneasy or
unbalanced body postures. Change your body posture when working for a
long time, it helps to avoid discomfort and fatigue. When experiencing
constant or recurring discomfort, pain, pulsating pain, tingling, numbness,
burning sensation or stiffness, do not ignore the symptoms, inform your
employer and consult a doctor.

Hazards related to accessories

Disconnect the tool from power supply before changing the working tool or
an accessory. Avoid direct contact with the working tool during and after
operation, it may be sharp or hot. Use accessories and consumables only
in sizes and types recommended by the manufacturer. Do not use
accessories of other types or other sizes. Make sure the maximum
operating speed of the working tool is higher than the rated speed of the
device. Never install grinding wheels, grinding discs or mills on the sander.
Grinding disc cracking may cause serious body injuries or even death.
Never use wheels with dents, damages or when dropped. Make sure to
use tools with correct mounting diameter. Notice that speed allowed at
installation point is lower due to increased shaft length between collet end
and the installation point. Make sure that minimum installation length is 10
mm. Bear in mind the risks when the working tool diameter does not match
the collet diameter.

Workplace related hazards

Slipping, tripping and falling are the main reasons of injuries. Avoid slippery
surfaces when using the tool and tripping hazards caused by compressed
air system. Be careful in unknown environment. There may be hidden
dangers, such as electricity or other utility systems. The pneumatic tool is
not designed for use in explosion hazardous areas and has no electric
insulation. Make sure there are no electric wires, gas pipes etc. that may
be dangerous when damaged with the tool.

Dusts and fumes related hazards

Dusts and fumes produced with the pneumatic tool may cause bad health
condition (e.g. cancer, congenital defects, asthma and/or dermatitis), so
the risk assessment is necessary, and implementation of appropriate
control measures for the hazards. The risk assessment should include
impact of dust produced with the tool and possibility to stir up and lift
existing dust. Operate and maintain the pneumatic tool in accordance with
the instruction manual, which allows to minimise unnecessary emission of
vapours and dusts. Air outlet should be directed in a way to minimise
stirring up dust in dusty environment. Wherever dust and fumes are
produced, it is a priority to control the emission at the source. All integrated
functions and equipment used for collection, extraction and reduction of
dust or smoke should be used appropriately and maintained in accordance
with the manufacturer's guidelines. Select, maintain and replace working
tools in accordance with the guidelines in the manual to prevent increased
vapours and dusts production. Use respiratory tract protection in
accordance with the employer instructions, as well as occupational health
and safety rules. Processing certain materials produces dusts and fumes,
which can form potentially explosive environment.

Noise hazards

Exposure to high noise without any protection may cause permanent and
irreversible hearing loss and other problems, such as tinnitus (sensation of
ringing, buzzing, whistling or humming in ears). Risk assessment is
necessary, and implementation of appropriate control measures related to
the hazards. Appropriate control aiming to reduce risks can include
measures such as silencing materials to prevent “ringing” of processed
piece. Use hearing protection in accordance with the employer instructions,
as well as occupational health and safety rules. Operate and maintain the
pneumatic tool in accordance with the instruction manual, which allows to
prevent unnecessary increase of noise. Select, maintain and replace worn
out working tools in accordance with the instruction manual. It will prevent
unnecessary increase of noise. When the pneumatic tool is equipped with
a muffler, always make sure it is installed properly when operating the tool.

Vibration hazards

Exposition to vibrations may cause permanent injuries of nervous and
vascular systems in hands and arms. Wear warm clothes when working in
low temperatures and keep your hands warm and dry. In case of
numbness, tingling, pain or whiteness of skin on fingers or hands, stop
using the pneumatic tool, inform your employer and consult a doctor.
Operation and maintenance of the pneumatic tool in accordance with
instruction manual allows to avoid unnecessary increase of vibrations.
Select, maintain and replace consumables and working tools in
accordance with the guidelines in the manual to prevent hazardous
increase of vibrations. Support the tool weight with a stand, tensioner or
with a balancer. Vibration hazards are usually higher with stronger hand
grip, therefore hold the tool with light but firm grip, while considering
reaction forces that may appear. Incorrect installation of cutting tool may
cause increase of vibration level.

Additional safety instructions regarding pneumatic tools

Pressurised air may cause serious injuries:

e always cut off air supply, release air pressure from the hose and
disconnect the tool from air supply at all times, when the tool is not
in use, before changing accessories or before repairs;

e never direct air stream at yourself or another person.

Hitting with a hose may cause serious injuries. Always inspect the

equipment for damaged or loose hose and connectors. Make sure to direct



cold air away from hands. Each time when universal rotation joints are
used (claw couplings), use securing pins and securing fasteners that
protect from damages between hoses and between a hose and the tool.
Do not exceed maximum air pressure specified for the tool. Never carry
the tool when holding by its hose.

EXPLANATION OF USED SYMBOLS

1. Read instruction manual, observe warnings and safety conditions

therein!

Use personal protection measures (protective goggles, earmuff

protectors, anti-dust mask).

Use protective gloves.

Protect the tool from moisture.

Keep the tools away from children.

Recycling.

NSTALLATION DIAGRAM

Pneumatic tool
Quick coupler
Pneumatic hose
Oiler
Pressure regulator
Draining filter
Cut off valve
Compressor
ONNECTION TO COMPRESSED AIR
Fix connecting piece (coupler) to the end of flexible hose and tighten
with a key.

2. Connect quick coupler (not included) to the connection. It is a useful
item that allows to quickly connect a range of pneumatic tools to a
flexible hose.

3. Pneumatic sander is ready for use.

USE

Check the tool for any signs of damage before each use. Keep the tool
clean. Make sure all components of the air supply system are not
damaged. If you find any damages, replace damaged components of the
system with new ones, free from defects. Before each use of the air supply
system, make sure to dry moisture condensed inside the tool, compressor
and hoses.

Before accessories installation, removal or replacement, and before any
maintenance, switch off the power supply, release pressure from the
flexible hose and disconnect the device from the flexible hose.

You can get the best results when lubricating the tool often, but not
excessively. Oil introduced through compressed air inlet lubricates internal
parts of the tool. It is recommended to use automated oiler in the system,
even though you can also lubricate manually before starting to work and
after each full hour of continuous operation of the tool. Introduce only few
drops of oil at a time. Excessive oil could accumulate inside the tool and it
would be blown out with outlet air. USE OIL DESIGNED FOR
PNEUMATIC TOOLS ONLY. Do not use oil with detergent or other
additives, otherwise sealing elements in the tool may wear out quickly. Dirt
and water in supplied air are the main factors that contribute to pneumatic
tool wear. Use of oiler and air filter allows for better operation and higher
durability of pneumatic tool. Filter throughput should correspond to air flow
requirements specific for the tool in use.

Use accessories and consumables only in sizes and types recommended
by the manufacturer. Do not use accessories of other types or other sizes.
Make sure the maximum operating speed of the working tool is higher than
the rated speed of the device. When installing abrasive paper, make sure
it is securely attached. Operate the sander with smooth moves in
overlapping areas. You can apply additional pressure on the sander when
processing thick materials. Light pressure is required for thin materials and
at edges. The sander operates for a few seconds after switching it off. Be
very careful when sanding near sharp edges and areas to prevent the
sanding paper from catching another object. It can cause sudden stop of
the device and reduction of rotational speed which results in reaction force
against the operator. Sanding certain materials can produce flammable
dust or vapour. Air supply regulator is located at the device side, it allows
to adjust rotational speed of the device.

MAINTENANCE

The most effective sander operation is possible when the air supply line is
equipped with an air oiler. When the sander is supplied without an oiler,
proceed with the following maintenance instructions.

Disconnect the sander from the flexible hose. Introduce few drops of oil for
pneumatic tools into the sander inlet before each use of the tool and after
each hour of continuous operation. Put few drops of oil into the sander
switch button mechanism. Press button few times to distribute oil on
cooperating surfaces.

Do not use oil with detergent or other additives, this may cause faster
wearing of sealings in the sander.

TECHNICAL PARAMETERS

[ Pneumatic Finishing Sander | 14-018 |
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Parameter Value
Sanding pad size 89 x 165 mm
Spindle rotational speed 9000 rpm
Weight 1.78 kg
Minimum recommended 10 mm
flexible hose diameter

Maximum recommended 10m

flexible hose length
Maximum air pressure
Air connection diameter
Average air consumption
Sound pressure

Sound power

6.2 bar (90 psi; 6.3 kg/cm?)
1/4” NPT

128 I/min

Lpa = 64,3 dB(A)

Lwa = 88 dB (A)

Measurement uncertainty K=4dB
Tested in accordance with the

standard EN ISO 15744

Vibration level an = 3,6 m/s?
Measurement uncertainty K =1,5m/s?

Tested in accordance with the
standard EN 1SO 28927-2

Recommended
protection measures

personal Use: Protective glasses, earmuff
protectors, anti-dust mask,
protection gloves with inserts

14-018 number defines type and indication of the device
ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products should not be disposed of with household
waste, but should be disposed of in appropriate facilities. Information on
disposal is provided by the dealer of the product or local

authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not neutral for the natural environment. Non-recycled
equipment is a potential threat to the environment and human health..

"Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: the "Manual"), including its text,
photos, diagrams, drawings, and its compositions belong exclusively to the Topex Group
and are subject to legal protection in accordance with the Act of February 4, 1994, on
copyright and related rights (i.e. Journal of Laws of 2006 No. 90 Item 631, as amended).
Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual
and its individual elements, without the consent of Grupa Topex expressed in writing, is
strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.
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PYKOBOACTBO MO NEPEBOLY (MOJIb3OBATENSA)
MHEBMATUYECKASA BUBPALIMOHHAA NPAMOYIONbHAA
LWNU®OOBAIBbHAA MALLMHA

14-018

BHUMAHMUE: NEPEQ HAYAIIOM SKCMNYATALUMU
OBOPYOOBAHUA CNEAYET BHUMATENBHO MNPOYUTATH
OAHHYIO WMHCTPYKLUMIO U COXPAHUTb EE B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUANA.

YACTHbIE TPEBOBAHUA MO BE3ONACHOCTU

BHUMAHME: Cobniopaiite npasuna TexHuku 6esonacHocTv npu pabote
c obopynosaHuem. B uensx CoGCTBEHHOW Ge3onacHocTW, a Takke
6esonacHocT MOCTOPOHHUX  NnL, I'IpO‘-WITaI?ITe A@HHYK  NHCTPYKUWIO
nepep Hayanom paboTbl ¢ obopyaoBaHuem. CoxpaHuTe MHCTPYKLMIO Mo
3KCMNyaTauum Anst UCNoNL30BaHWs B GyayLLem.

BHUMAHME! HecobnioaeHve ykasaHHbIX Bblle TpeGoBaHU MOXeT
npuBeCTM K MOBpPEeXOeHUIo nMyLlecTBa, Cepbe3HOI7I TpasMme wunun
CMepTenbHOMY UCXOAy.

O6wme Tpe6oBaHUs 6esonacHOCTU

Mpy MHOTOYMCIEHHBIX OMACHOCTSIX HEOBXOAUMO U3Y4YUTb W BbIMOMHSATHL
VHCTPYKLUMW nepef YCTaHOBKOW, paboToN, PEMOHTOM, TeXHUYEeCKUM
obcrnyxuBaHneM, 3aMeHON CPEACTB OCHALLEHUS! UMK BbIMOMNHEHU paboT
BONM3M NMHEBMATUYECKOM MalLMHbI. HecobriofeHne npuBeAeHHbIX BbilLe
Tpe6GoBaHUii MOXET MPUBECTU K CEPbE3HbIM TENECHBIM MOBPEXAEHUSIM.
Tonbko  KBaNUMULMPOBaHHbIE U 0ByYeHHble  onepaTopbl  MOryT
yCTaHaBnMBaTb, PerynupoBaThb WUNW 3KCMIyaTMpoBaTh NMHEBMATUYECKYHO
MalluHy.  3anpellaeTcs  BBOAUTb  U3MEHEHWSt B KOHCTPYKLMIO
MHEBMATV4YECKO MalLUMHbI. VI3MEHeHNs MOryT CHU3UTL 3h(EKTMBHOCTbL
Mep no obecrieyeHnto 6e30MacHOCTM U YBENUYMTL PUCK MOMyYeHUst
TpaBM. He urHopupoBaTb WHCTPYKUMM MO Ge3onacHocTH, BbigaBaTb MX
onepatopy. He ucnonb3oBaTb MHEBMAaTMYECKYIO MaLLIMHY, €CTV OHa Gbina
roBpexaeHa. MaluvHa [ormkHa MpOXOAWUTb MEPUOANHECKUE MPOBEPKY;
HOMMHarbHble MoKasaTenm W MapkMpoBKa [OMMkHbl ObiTb  YeTKO
obosHayeHbl Ha MawuHe B cooTBeTctBMM c  ISO  11148.



Pa6oTogaTtens/nonb3osatent [OMKeH 06paTUTLCA K U3roTOBUTENIO ANs
3aMeHbl MapKUPOBOYHbIX Tabnnyek (npy Heo6XoaMMOocCTH).

OnacHocTb BbiGpoca

MoepexaeHne obpabaTbiBaemMoro U3aenusi, CMEHHOTO UHCTPYMEeHTa Ui
CPefCTB OCHALLEHWs] MOXET Bbi3BaTb BbLICOKYIO CKOPOCTb BblGpoca.
HeobxoayMo HOCMTb yAapompoyHylo 3alwmTy Ans rma3 npu pabote ¢
MaLumHoit. TpeByemyto cTeneHb 3allnTbl PEKOMEHIYeTCst POBEPSThL Npu
Kaxgom ucnonb3oBaHun. CnepyeT ybeautbesi, yto obpabaTbiBaemoe
v3genve HaaeXHo 3akperneHo. CucTeMaTMyecku MpoBepsiTb, YTO
YyacToTa BpALLEHWs] MalUMHbl He BbIlLE, YEM ykasaHHasi Ha Tabrunuke
usrotoBuTens. MNpoBepka 4acToTbl BpalleHsi AomkHa ObiTb NpoBeaeHa
6e3 ycTaHOBNEHHOro abpasvBHOrO MHCTPYMEHTa W B COOTBETCTBUM C
VHCTPYKLUMAIMU  M3roToBUTENs. Y6eauThesl, 4Tobbl MCKpbl M Mycop,
BO3HVKaIOLLME MpU SKCTTyaTauuy MallvHbl, HE CO3[aBarnu OnacHOCTb.
MawwmHa pomkHa ObiTb OTKMIOYEHA OT WCTOYHMKA SHEprocHabxeHus
nepes, 3aMeHON CMEHHOro MHCTpyMeHTa. CrealyeT Taioke npuHUMaTh BO
BHVMaHMe PYCK MO OTHOLLEHWIO K MOCTOPOHHUM NULIaM.

OnacHOCTbL 3axBaTbIBaHUs

YaylueHve, ckanbnupoBaH1e U/mnmu pBaHbIe paHbl MOTYT NPOU3ONTU, ECIIN
cBoGofHas OAekAa, NMYHbIE IOBENVPHBIE W3LENUs, LUEeHbIe MnaTky,
BOMOCHI UMW NepyaTKi CONPUKACaKTCS C UHCTPYMEHTOM UM MOTyT GbiTh
noaxeayeHbl OCHACTKON.

SKcnnyaTauMoHHbIe ONacHOCTH

Mpn skcnnyaTauun MallvHbl pyku onepatopa MOryT MoABEeprHyTbCs
crielylolLMM OMacHOCTsIM: yaapam, ropesam, ccagvHam U TernoBbiM
Bo3feiicTBMsM. [Ins  3almTbl pyk criedyeT HaaeTb creuuarbHble
nepyatkn. OnepaTtopbl W 0BCNyXMBaAIOWMIA NEPCOHan AOMKHbI BbiTb
uanyeckn CnocobHbIMM  CrpaBUTLCS ¢ rabaputamu, Maccoit U
MOLLIHOCTbIO MalUMHbI. YAepX1BaTb MaLLMHY NPaBUIbHO. BbiTb rOTOBLIM
K MPOTMBOAENCTBIIO, HOPMarnbHLIM WM BHE3aMHbIM ABWKEHUSIM; o6e
PYKM [OMXKHbI BbiTh HarotoBe. CoxpaHsTe 6anaHc Tena u obecneunTb
onopy Ans Hor. OTkMoYaTb YCTPOCTBO Mycka/ocTaHoBa B cryyae
npepbIBaHWs Mogayn AHEPronuUTaHms. Mcnorb3oBaTh TOMbKO CMa3oyHble
maTtepuanbl,  pPeKOMeHOOBaHHble  u3roToBuTereM.  Heobxoaumo
1Crorb30BaTh 3aLLUUTHbIE OYKW, NOAXOASALLME NepyaTkn, peKoMeHayeTcs
3aWnTHas ofexaa. Bpallalomincsl CMEHHbIN UHCTPYMEHT He [0KeH
paboTtaTb C 4acTOTOW BpaLLeHWs, NpeBbIlaloLed HoMUHanbHy. [ns
paboT Hap ronoBoi HageTb 3alMTHBIA wWneM. [MoMHUTb, YTo pabota
BPaLLAOLLIErocs CMEHHOTO MHCTPYMEHTa MPOAOIKaeTcs nocrne omkaTus
ycTpoiicTBa nycka/octaHoBa. O6paliaTb BHUMaHWe Ha TO, YTOGbI
BCeACTBMe npoLiecca 06paboTkv MaTepuana He BO3HUK noxap.

OnacHocTK NOBTOY
Mpu 1cnonb3oBaHMM MHEBMATUYECKOW MaLLMHbI NS BbINOMHEHUs paboT
orepaTop MOXeT UCTbITbIBATb AMCKOMAIOPT B pyKaXx, Mpeanmneybsix, Liee
1nn apyrux Yactax tena. MNpn ncnonb3osaHU NHEBMATUHECKO MaLLMHbI
ornepaTtopy peKOMeHOyeTCsi NpuHMMaTh yAoGHYI Mo3y, COXpaHss
Ha[IeXHYI0 Oropy Hor 1 u3beraTb HecbanaHcMpoBaHHbIX Mo3. OnepaTtopy
pEeKOMeHIyeTCs MEHSITb MO3y NPy BbIMOMHEHUM ANMTENbHBIX paboT, 310
nosBonuT u3bexatb auckomdopTa U yctanoctu. Ecnm  onepatop
ollyllaeT  MOCTOSIHHBIA WMWK Nepuoanyeckuini  auckomdopT, Gonb,
OHEMEHME, OLLYLLIEHNE XOKEHUsl, 3TU CUMMTOMbl He peKOMeHayeTcs
VTHOPMPOBATL: OnepaTopy crieayeT coobLwuTb 06 aToM paboTopatento u
06paTUTLCS K KBaNMULIMPOBAHHOMY MEAULIMHCKOMY NepcoHary.

OnacHOCTU OT CPeACTB OCHALLUEHUA

OTKMIOYNTE MaLLMHY OT UCTOYHUKA MUTAHWA Nepes YCTAaHOBKOW CMEHHOTO
VHCTPYMEHTa Wnn cpeacTB OcHalLeHns. M3beraTb NpsiMOro KoHTakTa co
CMEHHbIM MHCTPYMEHTOM BO BPEMsl M MOCTE MCMOMb30BaHWsl, Tak Kak
VHCTPYMEHT MOXeT ObiTb TOpsMM Wiy OocTpbiM. [lpoBepwTh, 4TO
MakcumarnbHas paboyass 4acToTa BpalleHUsi CMEHHOrO MHCTpYyMeHTa
COOTBETCTBYET (MNM BblllE) YacToTe BpallEHUsi, MapKMpPOBaHHOW Ha
MaLunHe. MpUMEHSITb TONMBbKO CMEHHBI MHCTPYMEHT COOTBETCTBYIOLLIETO
TVNa unn pasvepa. Y6eauTbesi, YTO MakcMMarnbHasi YacToTa BpaLLeHWs!
CMeHHOro VHCTpYMeHTa GonbLue HOMMHarbHOMN 4acToThI
NHeBMAaTMYeckoil  MaluvHbl.  3anpellaeTcs  ycTaHaBnueaTb  Ha
LWnmgoBarbHylo  MallvHy  LUnMdoBarnbHble Kpyr, OUCKM U dpesbl.
TpecHyBWUIA WNNpOBanbHBIA KPYr MOXET MPUBECTU K Cepbe3HbIM
TpaBMaM unu cmepTenbHoMy ucxoay. He cneayeTt pabotaTb CO CMEHHbIM
VHCTPYMEHTOM, €CNiM OH MOBPEeX/eH, BbilepbneH unu ynan. Cnegyet
MPYMEHSITb CMEHHbI MHCTPYMEHT C COOTBETCTBYIOLMM MOCaLOYHbIM
otBepcTMeM. CnegyeT obpaTWTb BHWMaHWe Ha TO, 4TO JonycTumas
CKOPOCTb CMEHHOTO WMHCTPYMEHTa CHUXeHa BCIeACTBUE YBENMYEeHUs
[ANVHBI LWNWHAENS1 MeXAY KOHLOM L@HM M YCTAHOBMEHHBIM CMEHHbIM
MHCTpyMeHTOM. CrieflyeT y6eauTbesi, 4To COGMIOAAETC MUHMManbHast
AnvHa 3axuma, coctaensiowlas 10 mm. He 3abbiBatb 0 pucke B
pesynbTate HeCOOTBETCTBMS [MaMeTpoB LUNMHAENS W LaHroBOro
naTpoHa.

OnacHocTu Ha pabouem mecTe
CKOmMbXeHWe, CoTbIKaHWe U NafgeHue sIBRSIOTCS MMaBHbIMW MPUYMHaMK
TpaBM Ha pabovem mecte. Heobxooumo ObiTb OCBEJOMMEHHBIM O

CKOMb3KMX MOBEPXHOCTSX, BbI3BaHHBIX MPUMEHEHWEM MaLLWHBI, @ TaKkKe
06 OMacHOCTW  CriOTbIKAHUSI,  BbI3BAHHbIX MHEBMATUYECKUM WM
rMapaBfiM4eCckUM  pyKaBOM. ,D.el;lCTBOBaTb OCTOpPOXHO B HEN3BECTHOM
cpege. MoxeT CyLLeCTBOBATb CKpbITasA OnacHOCTb B BUAE 3J'IeKTpl/I‘-|eCKOI7|
NPOBOAKW UMW APYrUX CUCTEM CHabxeHus. MalumHa He npeaHasHayeHa
[NA 9KCTnyaTauuu B MOTEHUMArbHO B3pbIBOOMACHbIX Cpeaax U He
n3onupoBaHa OT BCTYM/IEHUA B KOHTaKT C 3J'IeKTpl/I‘-|eCKOI7I 3Hepr|/|e|7|A
Cne/:(yeT yﬁe/:lI/ITbCﬂ, 4yTo AneKkTpuyeckne Kafienm, rasoBble
TpyGONPOBOAL! U T. M. HE NOBPEXAEHbI IKCTTyaTUPyeMOi MaLLMHON 1 TeM
CaMbIM He BbI30BYT ONACHOCTb.

OnacHOCTH NbInu 1 napa

Mbinb 1 napebl, 06Pa3oBaBLUKECS MPU UCMOMNB3OBAHUM MHEBMATUYECKON
MaluWHbl, MOTYT BbI3BaTb YXyALIEHWE 300POBbs (HaMpuUMep, pak,
BPOXAEHHbIE AetEKTbI, acTMy UMMM AepMaTuThl); OLEHKa pucka aTWX
OnacHoCTen U BLIMOMHEHWE COOTBETCTBYIOLLETO KOHTPONA Ans 3TWX
onacHocTen oBsi3aTenbHbl. B OLEHKY pucka pekoMeHayeTcs BKMoyaTb
Mbirb, 06Pa30BaBLLYIOCS MPU UCMOMB30BaHWM MaLLMHBI, ¥ BO3MOXHOCTb
coyBaHUsi yxe CyluecTsytower nbinu. CrieayeT aKcnnyatuposatb U
0GCnyXMBaTh MHEBMATUYECKYIO MaLLUHY B COOTBETCTBUW C UHCTPYKLIMEN
UV pyKOBOACTBOM MO SKCyaTaLmm, YTo6bl yMEHbLUUTL SMUCCHIO LyMa.
BbIX/0n HanpaBnsTb TaK, 4To6bl MUHUMU3UPOBATL BO3AEVCTBUE Mbinu B
3anbineHHoN cpeae. [N KOHTPOMsS MPUOPUTETHBIMU ABMSIOTCS MbiNb U
napbl, KOTOPbIE CO3AAKTCS B TOUKE SMUCCUN. Bee BCTPOEHHBIE YacTy unm
cpeacTBa OCHalleHust Ans cBopa, BbliOENEHWs WNM  NoAaBMEeHUs
BO3OYLWHOM MbIMM  PEKOMEHAYETCS MPaBUMbHO WCMOMb30BaTh U
o6CnyxuBaTh B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMSIMK u3roTosutens. Crieqyet
BbIGMpPaTb, OBCHYXMBaTb UM  3aMEHSITb  CMEHHbIi  MHCTPYMEHT B
COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMEN, H4TOBbI Npe/ynpea Th NOBLILLIEHUE YPOBHS!
1cnapeHuit 1 Nbinu. Ucronb3oBaTtb CPeACTBA 3aLLUTLI OPraHoB AblXaHus
B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMSIMM paBoToaatens, npasunamm o oxpaHe
370pOBbS U TeXHUKe Ge3onacHocTu. PaBGoTa ¢ HEKOTOpbIMM MaTepuUanamu
NPMBOANT K OBPasoBaHMIO MbiMM U [blMa, KOTOpble CO3AakT cpeay
NoTeHUManbHO ONacHyio Mo B3pbIBY.

OnacHocTu wyma

Bo3apelicTBIME BbICOKMX YPOBHEN LLyMa MOXET NPUBECTU K MOTepe criyxa 1
ApyrMM npobriemMam, TakvM Kak LyM B YLUax (3BOH, JXYXOKaHUe, CBUCT).
OueHKka puUCKOB W MpOBEJEHWEe COOTBETCTBYIOLWIErO KOHTPOMSA 3TUX
onacHocTeil SBMATCA HeobxoaumbiMK. COOTBETCTBYIOLMIA KOHTPOSb
[Nsl CHWKEHWs1 prcka MOXeT BKIloYaTb B cebsi Takue [eiCTBUSI, Kak:
NpyMeHeHne AeMNdUPYIOLLVX MaTeprarnos, YToObl MPeAOTBPATUT LLYM
oT obpabaTtbiBaemoro usgenus. Mcnonb3oBaTb CpeacTsa  3aluThb
OpraHoB Cflyxa B COOTBETCTBMM C WHCTpyKuMamM paboTopatens,
npaBumaMM MO OXpaHe 3[40pOBbsi M TexHuke GesonacHoCTu.
OkcnnyatupoBaTb M oBCrnyxvBaTb MHEBMAaTUMYECKyl0 MalluHy B
COOTBETCTBAM C WHCTPYKUMEA WNU PYKOBOACTBOM MO 3KCMyaTaLuu,
4yTOGbl  MPEAoTBPATUTL  HENPeJyCMOTPEHHOE  YBENMUYeHWe  Luyma.
CMeHHbI  MHCTPYMEHT Heobxogumo Bblbupatb, obcnyxvBaTb W
3aMeHsITb, kak PeKOMEHAOBaHO B PyKOBOACTBE MO JKCMyaTaLuu, 4Tobbl
npefoTBpaTUTL HexenaTenbHoe noBbilleHWe wWwyma. Ecrm mawwuHa
MMeeT rMylmTenb, Heobxoanmo ybeauTbCsi, YTO OH YCTaHOBMEH W
HaxoauTCs B XOpoLLEM paboyem COCTOSTHNM.

BubpaunoHHble onacHoCTH

BospelictBue BMGpaLMM MOXET Bb3BaTb MOBPEXAEHUE HEPBHbIX
OKOHYaHWI W HapyLUeHWe KPOBOCHAGXeHUs KUCTEN pyK U Npeanneyuii.
Hocutb Tennyto opexay npu paboTte B yCroBusix Xonofa M COXpaHsATb
pykn TennbiMn 1 cyxumu. Mpn MosiBNEHUN OHEMEHMs, MoKasnblBaHWs,
Gonm, korga koxa Ha nanbliax UnM nafoHsix nobernena, npekpaTuTb
AKCMNyaTUpOBaTh MHEBMATUYECKYID MalLMHY, COOBWMTL 06 3ToM
pabotopatenio  #  06paTMTbCA K MeOWMLMHCKOMY — NepcoHany.
OkcnnyaTnpoBaTh 1 06CNyXMBaTh MalLWHY, KaK ykasaHO B PYKOBOACTBE
no  9KchnyaTtauuu, 4ToObl  MPefdoTBpaTUTb  HempedyCMOTPEHHoe
yBenuyeHve ypoBHei Bubpauun. Belbupatb, obcnyxuBate U 3aMeHATb
CMEHHbI MHCTPYMEHT B COOTBETCTBUW C  WHCTPYKUMER, 4TOObI
npeaynpeauTb MoBbILLIEHWE YPOBHSA UCMapeHuii u nbinu. Moanepxvieath
TSDKEMbIA  MHCTPYMEHT C MOMOLUBbIO MOACTABKW, HATSKUTENst  Unu
cTabunuaatopa, eCrv 3T0 BO3MOXHO. YAepXVBaTb UHCTPYMEHT JIErkuM,
Ho GesonacHbIM 3axBaToM, yuuTbiBas Tpebyemoe ycunue peakuum pyk,
NoTOMYy YTO PUCK, BO3HMKalOLWMA OT BUGpaumn, obbi4HO Gorblue, roe
ycunme 3axeaTa Bbille. HenpaBWNbHO YCTAHOBMEHHBIA  PEXYLLMIA
VHCTPYMEHT  WNM  MOBPEXAEHHbIA  MHCTPYMEHT MOXeT  Bbi3BaTb
Ype3mepHyto BUGpaLuio.

,U,OI'IDHHVITEHI:HI:IG Mepbl Ge3onacHOCTM AnNsi NHEeBMaTU4YeCKOW

MaluHbI

BOS,EI,yX noA AaBrieHNeM MOXET NpUBECTU K CepbeSHOVI TpaBme:

e HeobXoAMMO OTKMYaTb nofady BoO3adyXa, OTBOASLUMIA pykaB
BO3AYLHOro AaBfieHUsl, N OTKMKYaTb MHCTPYMEHT OT MCTOYHMKA
BO34YyLIHOro NUTaHusA, Korga OH He UCNOonb3yeTcAd, nepen 3ameHon
CpefcTB OCHaLeHUA Unu Npu NnpoBeaeHnn peMoHTa;

e He crneagyeT HanpaelATb BO34YX HA CaMoro cebs unu KOFO-HMGy,D,b.



lMBkvue pykaBa MOTyT BbI3BaTb CepbesHylo TpasMmy. Heobxoaumo
npoBepsiTb pykasa Ha noBpexaeHus 1 ocriabnewve kpennexus. Koraa
UCTIONb3YIOTCS YHUBEPCAMbHBIE COEANHUTENBHBIE MY(ThI (KyradkoBble),
LOMKHBI BbITb YCTAHOBMEHbI GIOKMPYtOLLME LUTUETBI U UCMONb30BATLCS
pykaBa C NpefoXpPaHUTENbHBIMU MydTamn Ans 3aLnTbl OT BO3MOXHOMO
paspblBa COEAVHEHWUN «PyKaB — UHCTPYMEHT» W «pykaB — pykas». He
NpeBbllaTh MakcUManbHoe [aBfieHne BO3[dyXa, 3HaueHWe KOTOporo
YKa3aHo Ha WHCTpyMeHTe. 3amnpeLlaeTcsl NepeHoCuTb MHEBMaTUYECKYIO
MalLLVHY 33 pyKas.

PACLUM®POBKA MUKTOrPAMM

1. MpouuTaiiTe  MHCTPyKUMIO MO 3KcnnyaTauuu,  cobniogaiTte
npuBefieHHbIe B HEeli Yka3aHUs 1 Npasuna TexHukn 6esonacHocTu!
Monb3ayiTecb CpeacTBaMM WHAMBUAYanbHOW 3aluTbl (3ALUUTHBIMU
O4KaMW, HayLLHVKaMU, MbINe3aLlyTHOR Mackom).

Monb3yitTech 3alMTHBIMM NepyaTkaMu.

Beperute obopyaoeaHue oT Bnaru.

He paspeLuaiite eTsiM NpykacaTbCsl K MaLLMHE.

BrtopuyHasi nepepaboTka.

CXEMA CUCTEMbI
MHeBMaTWNYeCKWiA MHCTPYMEHT
BbicTpockemHasn mydTa
MHeBMaTUYECKWIA LUNaHr
MacneHka

PerynupoBka aaBneHust
dunbTp/ocywnTens
3anopHblit knanaH
Komnpeccop

NOAKNIOYEHME K CETU CXKATOIO BO3YXA

1. HapgeTb coepuHuTenbHbI 3nemeHT (natpybok) Ha KoHel, rubkoro
LUMaHra v 3aTsiHYTb KITOYOM.

2. MogkntounTb  BbICTPOCHEMHYIO  MYdTY (MpoAaeTcs OTAENbHO) K
natpybky. OTO MOME3Hblii  3MEeMeHT,  MO3BONSAIOWMA  BbiCTPO
NoAKIioYaTh K LUNaHry pasnmyHoe o6opyaoBaHue ¢ MHEBMaTU4eCKUM
NpUBOAOM.

3. MHeBmaTHyeckas WnoBanbHas MallvHa rotosa k pabote.

OKCNNYATALUUA

Mepea KaxabiM MCMONb30BaHWEM HeO6GXOAMMO MPOBEPUTL MaLLMHY Ha
Hanuue Kakux-rmbo noepexaeHuii. PabBodvee Mmecto cogepxatb B
uuctote. CriegyeT y6eauTbCs, YTO HM OOWH U3  3NEMEHTOB
NMHEeBMaTWUYeCKo cuUCTeMbl He noBpexaeH. Ecnu 6yayT obHapyxeHbl
NOBPEXAEHUsI, MNOBPEXAEHHble 3MIEMEHTbl CUCTeMbl crieayeT cpasy
3aMeHUTb HoBbIMW. MMepen KaxabIM MCMONb3OBAHWEM MHEBMATNYECKO
cuUCTEMBbI CrieflyeT OCYyLUMTb Brary, HaKOMUBLUYKOCS BHYTPW MalLMHb,
KOMMPEeCccopa U LUNaHroB.

Mepea MOHTaXOM, [AEMOHTaXeM, 3aMEeHOW CMEHHbIX WHCTPYMEHTOB W
BbINOSNHEHNEM Kakux-bo [JeiCTBUIA NO TeXHWYeCcKoMy yxoay, cneayet
OTKIMIOYNTb UCTOYHUK MUTaHMS, CMyCTUTb BO3AYX M3 MMGKOro LUnaHra u
OTKIIOYNTb MaLLIMHY OT IMGKOTO LUNaHra.

Camblii nyyWmMin  pe3ynbTaT MOXHO MOMy4NTb MPU YacToOil, HO He
ypeamepHon cmaske. Macrno, noasefeHHOe K MeCTY MOAKMIOYEeHUs
okaToro  BO3fyxa, CMasblBaeT  BHYTPEHHME  4YacT  MalluHbI.
PekoMeHpyeTcs UCMomnb3oBaTb B CUCTEME aBTOMATUYECKYIO MacreHky,
X0oTsi N06aBNsATb CMa3ky MOXHO Taioke W BPY4HY0, nepes Hayarom
paboTbl U Yepes Kawdbll Yac HenpepbiBHOW paboTbl  MalUMHbI.
PekomeHpyeTcs [06aBnsTb ML MO HECKONMbKO Kamenb Macha.
YUpesmepHoe  KONMYECTBO  Macna MOXET  HakannmeaTbCs B
NHEBMAaTUYECKO MalUMHE W BbIXOAUTb BMECTE CO CXKaTbIM BO3[YXOM.
CNEOYET MCMNONb30OBATb TONbKO MACIO anAa
NMHEBMATWUYECKOIO OBOPYOOBAHUA. 3anpeluaeTcs
1Crorb30BaTh Macro ¢ MOILWMMM CPeAcTBaMU U NpouvmMM JobaBkamu,
TaK KaKk 3TO MOXeT YCKOPUTb W3HOC WCMOJSb30BaHHbIX B  MallnHe
YNnoTHUTenen. 3arpssHeHns 1 Boaa B NogaBaeMoM BO3JyXxe SIBMSAITCA
TMaBHOW MPUYMHON W3HOCA MHEeBMaTUYecKoN MaluvHbl. Vcnonb3oBaHue
MacreHKU 1 BO3AyLUHOro (hurbTpa Ha nopaye Bosdyxa obecreunBaeTt
3bheKTUBHYI0 U ANUTeNbHYI0 paboTy NHEeBMaTUYECKOro 06opyaoBaHNS.
MponyckHas cnocoBHOCTL unbTpa AOMKHa COOTBETCTBOBATL pacxoay
BO3/lyXa Arst AaHHOTO MHCTPYMEHTA.

MpUMEHSITE CMEHHBI MHCTPYMEHT W pacXofHble MaTepuarbl, pasmepb! 1
TUMbI KOTOPbIX PEKOMEHAOBaHbI M3roToBuTeneM. [pUMeHsTL TOMbKO
CMEHHbIi MHCTPYMEHT COOTBETCTBYIOLLErO TuNa WnM  pasMepa.
Y6eoutbCcs, 4TO MaKkCUManbHasi 4acToTa BpalleHUsl CMEHHOro
MHCTpYMeHTa Gorblie HOMUHAIbHOW YaCTOTbl MHEBMATUYECKON MaLLUHbI.
Mocne yctaHoBkM LnMdoBanbHoi Bymarn crneayet y6eanTbes, YTO OH
[IOCTaTOMHO KperKko 3akpernneH. B HaknagbiBatolmxcst Apyr Ha Apyra
30Hax credyeT pabotatb MocTynaTternbHbIM - ABWkeHueM.  [pu
LUNMEOBaHUM TONCTbIX MaTEPUANOB MOXHO NPUMEHUTH AONONHATESbHBI
HaXWM Ha LWNcoBarbHY0 MaLLHy. HeCUIbHbBIN HaXUM AOCTaTO4eH Npu
LWnMcoBaHNM TOHKMX MaTepuanoB W npu obpaboTke kpomok. lMocrne
3aBeplueHnsi paboTbl WMOBanbHas MallvMHa MpoAomKaeT  elle
HekoTopoe Bpems pabotatb. CrnegyeT cobnopaTtb npeaenbHyo
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OCTOPOXHOCTb MpW paboTe BOMAM3N OCTPbIX KPOMOK W MOBEPXHOCTE,
4TOGbl HE 3auennTb UX WMdoBanbHoN Gymaroi. JTO MOXeT Bbi3BaTb
peskylo OCTaHOBKY MalLWHbI, YMEHbLUUTb 4YacToTy BpaLeHUsi, YTO B
pesynbTate BbI3OBET CUNY Peakuuy, BO3AEVCTBYIOLLYIO HA orepatopa.
LnudpoBaHWe HEKOTOPbIX MaTepuarnos MOXeT MPUBECTU Kk 06pa3oBaHIo
NErKoBOCMTAMEHSIOLLENCA Mblrv Uiv AbiMa. CEOKY MaLLMHBI PACMONOXKeH
perynsTop noAadu Bo3ayxa [nsi USMEHEHs! YacTOThbl BPALLEHMS.
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Jlydiwe Bcero, ecnn LunmdoBarnbHasi MallMHa 3anuTbiBaeTcst OT CETH,
OCHaLLeHHON aBTOMATW4YeCcKo MacrneHkon. Ecrnm  wnudosanbHas
MallMHa 3anuTbiBaeTcst OT ceTu 6e3 MacneHkW, B JaHHOM crydae oHa
TpebyeT crieaytoLLero yxoaa:

OTkniounTb WnncpoBanbHy0 MalumMHy oT rubkoro LnaHra. Beectn napy
Kanernb Macna [Ans MHeBMaTUYeckoro 0o6GOopyAoBaHWS BO BXOAHOE
0TBepCTHE LWNNGOBANbLHOM MalLKHbI - Nepes KaxabiM 1CMonb3oBaHEM
MallMHbl UMM Yepes Kaxabl Yac, ecrm MmawuHa pabotaeT B
HenpepbIBHOM pexvme. [106aBrTb HECKOMbBKO Kanesnb Macna B MexaHuam
KHOMKW BKITIOYEHWUST  LLINMMCOBAmNbHOM MallMHbl. HaxaTb Ha  KHOMKy
HECKOMbKO pas, 4ToObl Macno MocTynurio K B3auMOAENCTBYIOLLINM
NOBEPXHOCTSIM.

3anpeljaeTca Mcnonb3oBaTb MAacro C MOKIMMU CPeACTBaMU U
npoYyMmMM [A0GaBKaMM, TaK KaK 3TO MOXET YCKOPUTb W3HOC
WUCNONb30BaHHbIX B WNN(HOBaNbHON MallMHe YNNOTHUTENEeN.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

n TUYecKas b Has 14-018
MalmHa
MNapametp BenuuuHa
Pa3mep winvdosansHoro gucka 89 x 165 mm
YacToTa BpalleHus WwnuHaens 9000 muH"
Macca 1,78 kr
PekomeHa10BaHHbI MUHUMaTbHbIA 10 Mm
vameTp rmbKoro Lnaxra
PekomeHgoBaHHaA MakcuMmarnbHas AnvHa 10m

rMbKoro wnaHra
MakcumanbHoe faBneHue Bosayxa

6,2 6ap (90 psi; 6.3 kr/cm?)

[vametp natpybka [Ans NOAKMOYEHUs 1/4” NPT
BO3yxa
CpepfHuii pacxof Bo3ayxa 128 n/muH

YPOBeHb 3BYKOBOro AaBrieHuns
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTUN

Lpa = 64,3 dB(A)
Lwa = 88 dB (A)

HeonpepeneHHoCTb namepeHuin K=4dB
MpoTecTpoBaHO B  COOTBETCTBUM  C

TpeboBanusimu ctangapTta EN ISO 15744

YpoBeHb BUGpaLum an = 3,6 m/s?
HeonpepeneHHOCTb 3MepeHuii K=1,5m/s?

MpoTtecTpoBaHO B COOTBETCTBUM  C
TpeboBaHusimm ctaHgapta EN ISO 28927-
2

PekomeH0BaHHble cpenctea|Monb3oBaTbes:

VHAVBUYanbHOM 3aLLuTbl 3almTHbIMM oyKamu,
3alUMTHBIMA  HaYLLHVKaMK,
3amTHON MacKown,
3aLUUTHBIMK NepyaTkaMn co
BCTaBkaMu

Howmep 14-018 o3HayaeT kak TWM, Tak M Mofenb MaLlUMHb!

3ALLMTA OKPYXXAIOLLIEA CPEbI

MB‘ZLSJ'IIAR C 3NeKTponpuBOoAOM He cneayeT BblKMAbIBaTb BMeCTe C
BbITOBBIMU oTxogamu, unx HSOGXOIJMMO YTUNM3NpoBaTb B
COOTBETCTBYIOLUMX MpeanpuaTuax. MHdbopmauus o6  ytunusaumm
npefocTaeBnsieTca npoaasUOM WU3Aenus UNN  MEeCTHbIMW  BNacTaMW.
W3HoleHHoe BNEKTPU4eCcKoe 1 3NeKTPOHHOe 060pynoBaHl4e coaepxuT
BeLLeCTBa, KOTOpble SIBMSIOTCS BPeAHbIMU AN OKpyXKaloLLen cpeabl. He
YTUNU3NPOBaHHOE oBopyaoBaH1e npeacrasnsetT cobon

NOTEHLManNbHYI0 YIPO3y NS OKpyXaroLei CpeAb! U 3A0poBLSA Yeroseka.

.Grupa Topex Spolka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa c
MecToHaxoxaeHnem B Bapwase, yn. MorpaHnyHas 2/4 (ganee: «pynna Topex»)
WHOPMUPYET, YTO BCe aBTOPCKUE NpaBa Ha cofepKaHne AaHHON UHCTPYKUMK (aanee:
«MHCTPYKUMSI»), B TOM YKCre, CPeau Mpodero, ero TekcT, coTorpacuu, avarpammbl,
PUCYHKM 1 €ro KOMMO3nLMsi NpuHaAnexat uckntoumTenesHo Mpynne Topex v noanexar
NpaBoBOM 3alyuTe B COOTBETCTBUN C 3aKOHOM 06 aBTOPCKOM MpaBe 1 CMEXHbIX NpaBax
ot 4 cheBpans 1994 r. (yHUMLbIPOBAHHBIN TEKCT 3akoHoAaTenNbHbIA BECTHUK 2006 Ne 90
Mos. 631 ¢ nocneaytoLmmm 13m.). KormposaHnue, obpaboTka, nyGnukaumsi u nameHeHue
B KOMMEpPYeCKuUX Lensx BCewn MHCTPYKL[MVI W ee OTAeNbHbIX 3NeMEeHTOB 6e3 NMCbMEHHOTo
cornacusi I'pynnbl Topex CTPOro 3anpeLLeHo N MOXET NoBreYb 3a CoBoi rpaxaaHcKyto n
YronoBHyt OTBETCTBEHHOCTb.

NEPEYEHb KPUTUYECKUX OTKA3OB

W OLUMBOYHBLIE AEUCTBUA NEPCOHANA UINKU NONb30OBATENA
He wcrnonb3oBaTb MHEBMATUYECKUMA MHCTPYMEHT, €Crm  OH  6bin
noBpexaeH.

He BBOAWTL M3MeHeHUA B KOHCTPYKUWUIO NHEBMATUYECKOro MHCTpyMeHTa



He wcnonb3oBaTb WHCTPYMEHT B  HEAOCTATOMHOM Afsi  paGoTbl
npocTpaHcTBe,

He vcnonb3oBath B noTeHunanbHO B3pbIBOOMNACHbIX cpeaax.

He npeBbiWaTb MakCUMarnbHOro AaBneHua BO34yXa, YKa3aHHOro Ha
MHCTpyMeHTe.

He ucnonb3oBaTh MHEBMOMHCTPYMEHT MpW HErepMETUHHOM COeAUHEHIM
CO WIaHrom.

He Aaonyckatb KOHTakTa NHEBMOUHCTPYMEHTa (9 NCTOYHUKaMU
anekTpuyecTtsea.

KPUTEPUW NPEAESIbHbIX COCTOAHUN

ﬂospe»(,qeﬂme Kopnyca nsgenus, UcKn4yawuiee aKcnnyarauuto

VHCTPYMeHTa B HOPMarbHOM Pexume.
NEVCTBUSA NEPCOHATNA B CITYYAE UHLUMAEHTA,
KPUTUYECKOIO OTKA3A UNU ABAPUMN

Mpy BO3HUKHOBEHUM MHLIMAEHTA UMW aBapuu CriesyeT He3ameanuTerNbHO
OCTaHOBUTb PaboTy MHCTPYMEHTOM, 0OGpaTUTLCS B CEPBUCHYIO CITyXOY,
[leicTBOBAaTL MO yKkasaHWAM cryx6bl cepsuca, ecri TakoBble NoCTynunu,
1 He onyckaTb fofeit k paboTe ¢ UHCTPYMEHTOM.

PaclumdpoBka cepuiiHoro Homepa:

SN YYYYMMNXXXXX XXX,

rae YYYY — roa Beinycka, MM — mecs, Bbinycka.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) UTMUTATO
PNEUMATIKUS REZGOCSISZOLO
NEGYSZOGLETES TALPPAL
14-018

FIGYELEM: A BERENDEZES UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES
ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

FIGYELMEZTETES: A berendezés hasznalata soran tartsa be a
biztonsagi eléirasokat. A sajat és egyéb személyek biztonsaga érdekében
a berendezés hasznalata el6tt kérjik a jelen Gtmutatét elolvasni. Tegye el
a jelen utmutatét a késébbi hasznalatra.

FIGYELEM! A fenti figyelmeztetések betartdsanak elmulasztasa komoly
testi sérliléseket és vagyoni karokat, akar halalos balesetet is okozhat.

Altalanos biztonsagi eléirasok

A beszerelés, munka, javitas, karbantartas, vagy tartozék cseréje elétt,
illetve a légszerszam kozelében végzett munka esetén a kiilonbdzé
veszélyek miatt érdemes elolvasni és megérteni a biztonsagi utmutatot. A
fenti 1épések elmulasztdsa komoly testi sérilésekhez vezethet. A
légszerszamok beinditasat, szabalyozasat és szerelését kizardlagosan
szakképzett és kioktatott személyzet végezheti el. Nem szabad a
légszerszamot médositani. A médositasok csokkenthetik a hatékonysagot
és a biztonsag szintjét, valamint novelhetik a szerszam kezel6jének
kockazatat. Ne dobja ki a kezelési Utmutatét, adja azt oda a szerszam
kezel6jének. Ne haszndlia a sérilt légszerszamot. A szerszamot
idészakos atvizsgalasnak kell alavetni az 1SO 11148 szabvany
kovetelményeinek megfeleléen. A munkaltatonak/felhasznalénak a
gyartéhoz kell fordulnia a tipuscimke kicserélése érdekében, amennyiben
az szilkséges.

A kidobott alkatrészekkel k It slvek

P y
A munkadarab, tartozékok, vagy akar a  behelyezett szerszam
megsérilése az alkatrész nagy sebességgel torténd kihajitasat
eredményezheti. Mindenkor haszndljon Utésalldé védészemiveget. A
védettségi szintet a végzett munka fliggvényében kell megvalasztani.
Ugyelien ra, hogy a megmunkalt munkadarab biztonsagosan régzitésre
kerlilt. Rendszeresen ellendrizze, hogy a berendezés fordulatszama nem
magasabb a gyarté altal deklaraltnal. A sebességet a gyartd utmutatdja
szerint, felszerelt tartozékok nélkil kell ellenérizni. Ellenérizze, hogy a
berendezés hasznalata soran keletkez6 szikrak és szennyez&dések nem
okoznak veszélyt. A tartozékok cseréje és a karbantartasi munkak elétt a
berendezést a tapforrasrdl le kell csatlakoztatni. Szintén figyelembe kell
venni az idegen személyekkel kapcsolatos veszélyeket.

Az . sl6déssal kapcsolat Slyel

Az Osszekuszalodassal kapcsolatos  veszélyek  megfulladashoz,
megskalpolashoz és/vagy sérilésekhez vezethetnek, ha a til laza a ruha,
az ékszerek , a haj, vagy a keszty(i nem kertil tavoltartasra a szerszamtdl,
vagy a tartozékoktdl.

A munkaval kapcsolatos veszélyek

A szerszam hasznalata a kovetkez6 modon veszélyeztetheti a kezeld
kezét: zuzodas, Utés, levagas, horzsolodas, valamint forrésag. A kezek
védelmére alkalmazzon megfeleld keszty(it. A kezelének és a karbantartd
személynek fizikailag képesnek kell lennie a berendezés mennyiségével,
tomegével és teljesitményével valé banasra. Tartsa a szerszamot a
megfeleld modon. Alljon készen a normalis vagy varatlan mozgasok

kezelésére, valamint mind a két keze alljon rendelkezésre. Orizze meg az
egyensulyat és a labak biztonsagot nyujté elhelyezését. A tapenergia
kimaradasa esetén engedije fel a készlilék start és stop gombjat. A gyarté
altal ajanlott kenéanyagokat hasznalja. Véddészemiiveget kell hasznalni,
ajanlott testre szabott védokesztyiit és védooltdzetet alkalmazni. Az
alkalmazott tartozékok nem miikdhetnek a névleges sebességet tullépd
sebességgel. A fej feletti munkak esetén véddsisakot kell hordani. A
berendezés start és stop gombjanak felengedésekor lgyelien a még
forgasban levé részekre. Ugyeljen ra, hogy az anyag megmunkalasa nem
okozzon tiizet.

Az ismétl6dé mozdulatokkal kapcsolat élyel

A légszerszam ismétlédé miiveletekhez valé hasznalata esetén a kezelé
a kezek, karok, vallak, a nyak és egyéb testrészek diszkomfort érzésének
kerll kitevésre. A légszerszam hasznalatakor a kezel6nek kényelmes
testhelyzetet kell felvennie, mely biztositja a labak megfelelé helyzetét,
elkerlilve a furcsa, vagy az egyensulyt nem biztosito testtartast. Hosszabb
munkavégzés esetén a kezeld valtoztasson testtartast, kerlilve a
diszkomfort és faradtsag érzést. Amennyiben a kezeld a kovetkezoket érzi:
tartds vagy ismétlédd diszkomfort, fajdalom, pulzald fajdalom, bizsergés,
zsibbadas, égés vagy megkeményedés, Azokat nem lehet figyelmen kivil
hagyni, azt a munkaltaténak jelezni kell és orvoshoz kell fordulni.

A tar ékokkal kap lat: elyek

A behelyezett szerszam vagy a tartozék cseréjekor a légszerszamot a
halézatrél le kell csatlakoztatni. Kerlilje a kozvetlen érintkezést a
szerszammal a munkavégzés kézben és utana, mert az forré vagy éles
lehet. Kizarélagosan a gyarté altal ajanlott méretl és tipusu tartozékokat
és anyagokat hasznaljon. Ne alkalmazzon eltéré tipusu, vagy méretii
tartozékot. Ellendrizze, hogy a beszerelt szerszam maximalis Uzemi
sebessége nagyobb a berendezés névleges sebességénél. Ne szerelien
a csiszologépre koszoriikorongot, csiszolotarcsat, vagy marét. Az eltord
kdszoriikorong komoly testi sérlléseket, vagy akar haldlos balesetet is
okozhat. Ne hasznaljon kicsorbult, sériilt, vagy leesett korongokat.
Megfeleld szerelési atmérgjli szerszamokat hasznaljon. Vegye
figyelembe, hogy a felszerelt pontban a megengedett sebesség
alacsonyabb a befogd hiively vége és a rogzitési pont kdzétti henger
megndvelt hosszara vald tekintettel. Ellenérizze, hogy a rogzités minimalis
hossza 10 mm. Emlékezzen a beszerelt szerszam és a befogd hively
atmérdinek eltérésébdl eredd kockazatra.

A munkahellyel kapcsolatos veszélyek

Az elcsuszas, elbotlas és elesés a sériilések f6 oka. A szerszam
hasznalatakor kerlilie a sikos feliileteket, valamint a Iégrendszerrel
kapcsolatos lenyelés veszélyét. Ismeretlen kornyezetben jarjon el
dvatosan. Eléfordulhatnak rejtett veszélyek, mint az elektromossag, vagy
egyéb halozatok. A légszerszam nem alkalmas robbanasveszélyes
zoénaban torténd hasznalatra és levédve az elektromos darammal térténé
érintkezés ellen. Ellendrizze, hogy nincsenek a helyszinen elektromos,
gaz, stb. vezetékek, amelyek veszélyt okozhatnak a szerszammal térténé
megrongalas esetén.

A go6zokkel és porokkal kapcsolatos veszélyek

A légszerszam hasznalatakor keletkezé por és g6zok rossz egészségi
allapotot (pl.rékod, vele szliletett rendellenességeket, asztmat és/vagy
bérgyulladast) valthatnak ki, ezért sziikséges a kockazat kiértékelése és
megfelelé kontroll eljarasok alkalmazasa. A kockazat kiértékelésének
tartalmaznia kell a szerszdmmal okozott por és a por felverésének
kihatasat. A légszerszam kezelését és karbantartasat a kezelési utmutato
utasitasainak megfeleléen kell elvégezni, ezzel minimalizalhaté a gézok és
a por kibocsatasa. A levegé kimenetet Ugy kell iranyitani, hogy a
minimalisra csdkkenjen a por felverése a poros kérnyezetbe. Ahol por és
g6z keletkezik, ott els6bbséget kell élveznie azok kontrolljgnak a
keletkezés forrasanal. Az Osszes por és fust, gydijté vagy csokkentd
integralt funkciot és felszerelést a gyartd ajanlasai szerint kell hasznalni és
megfeleléen karbantartani. Az Utmutaté utasitasai szerint valassza ki,
tartsa karban és cserélje a beszerelt szerszamokat a gézok és a por
megndvekedett keletkezésének megelézése érdekében. A munkaltatd
utmutatdsanak és a munkavédelmi eléirasoknak megfeleld léguti
védofelszerelést kell alkalmazni. Némely anyagok megmunkalasa por és
flist keletkezését eredményezi, mely por és filist potencidlisan
robbanékony kdrnyezet kialakulasat okozza.

Zajjal kapcsolatos veszélyek

A zajvédelem nélkll a magas zajszint hatésa tartds és megfordithatatlan
hallaskarosodast és egyéb problémakat okozhat, mint a fiilzigas
(csengés, csorompolés, sipolds, vagy dudolas). Kockazat felmérésre,
valamit a veszélyekkel szemben megfelel6 kontroll eszkdzok
alkalmazasara van sziikség. A kockazat csokkentésére iranyuld megfeleld
kontroll kiterjedhet példaul a munkadarab "csengetését" megeléz6 tompitd
anyagok alkalmazasa. A munkaltaté Utmutatdsanak és a munkavédelmi
eléirasoknak megfeleld hallasvédd felszerelést kell alkalmazni. A
légszerszam kezelését és karbantartasat a kezelési Utmutatd
utasitasainak megfelelden kell elvégezni, ez lehetévé teszi a zajszint



felesleges megndvekedésének elkerlilését. A haszndlati Utmutatd
utasitasai szerint valassza ki, tartsa karban és cserélie ki a felhasznalt
szerszamokat. Ezzel elkerlilhet6 a zajszint felesleges megndvekedése.
Amennyiben a légszerszam hangtompitéval rendelkezik, akkor mindenkor
ellenérizze, hogy a szerszam hasznalata soran az megfeleléen rogzitésre
kerdilt.

Rezgéssel kapcsolat Slyeh
A regzés hatasanak valo kitevés a karom és a kezek idegeinek és
vérkeringésének  tartdés  megsériléséhez  vezethet.  Alacsony
hémérsékletben végzett munka esetén 61t6zzon melegen és tartsa a kezét
melegen és szarazon. Amennyiben az ujjak és a kezek zsibbadasat,
bizsergését, fajdalmat, vagy elfehéredését észleli, hagyja abba a
légszerszam hasznalatat, azt jelezze a munkaltaténak és forduljon
orvoshoz. A légszerszam kezelését és karbantartasat a kezelési utmutato
utasitasainak megfeleléen kell elvégezni, ez lehetdvé teszi a rezgésszint
felesleges megndvekedésének elkeriilését. Az Utmutato utasitasai szerint
valassza ki, tartsa karban és cserélje az lizemeltetési anyagokat/ beszerelt
szerszamokat, elkerllve a rezgésszint felesleges megndvekedését.
Amennyiben az csak lehetséges, a szerszam sulyat allvanyra helyezéssel,
feszitével vagy stabilizatorral fell ellenstlyozni. A szerszamot gyengébb,
de biztos fogassal tartsa, figyelembe véve a sziikséges reakcid erejét,
mivel a rezgésbdl eredd veszély altaldban nagyobb, ha a fogas erésebb.
A beépitett vagdeszkéz helytelen beszerelése a rezgésszint
névekedéséhez vezethet.

Alég szamokkal k tovabbi biztonsagi utasitasok

A nyomas alatti leveg6 komoly sériiléseket okozhat:

« mindenkor kapcsolja le a levegé bemenetet, engedje le a nyomast a
tomlében és csatlakoztassa le a szerszamot a levegé taprdl, ha: azt
nem haszndlja, tartozékok cseréje és javitas elott;

e sosem iranyitsa a leveg6t sajat magara, vagy barkire is.

A tomlbvel torténé megités komoly sériiléseket okozhat. Mindenkor

ellendrizze, hogy a témlé és a csatlakozasok nem lazak, vagy sérlltek. A

hideg leveg6t a kezektSl tavolra kell iranyitani. Amikor univerzalis

felcsavarozhaté csatlakozokat alkalmaz, biztonsagi csapszegeket

biztonsagi 6sszekotéelemeket kell alkalmazni a tdmiék kozétti, valamint a

tomI6 és a szerszam kozotti csatlakozasok megsériilésének elkerilésére.

Ne Iépje tul az adott szerszam szamara megadott maximalis légnyomast.

Tilos a szerszamot a témlénél fogva hordozni.

AZ ALKALMAZOTT JELZESEK MAGYARAZATA:

. Olvassa el a hasznélati utasitast, tartsa be a benne taldlhatd
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!

Alkalmazza az egyéni véddeszkdzoket (véddszemiiveget, hallasvédd
eszkozt, arcmaszkot)

Hasznaljon véddkesztydit.

Ovja a berendezést a nedvességtsl.

Ne engedje a gyerekeket a szerszamhoz.

Ujrahasznositas.

KAPCSOLASI RAJZ

N
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1. Pneumatikus szerszam

2. Gyorscsatlakoz6

3. Pneumatikus tdml6é

4. Olajzé

5. Nyomasszabalyoz6

6. Viztelenit6 sz(ird

7. Levalaszté szelep

8. Kompresszor

SURITETT LEVEGO HALOZATRA CSATLAKOZAS

1. Szerelje fel az 6sszekétd elemet (csatlakozot) a flexibilis csé végére és
kulcs segitségével hlizza meg.

2. Csatlakoztassa a gyorscsatlakozét (killon  beszerezheté) a
csatlakozora. Ez hasznos alkatrész, mely lehet6vé teszi a flexibilis csé
gyors  racsatlakoztatdsat szamos  pneumatikus = meghaijtasu
berendezésre.

3. A pneumatikus csiszolégép hasznalatra kész.

HASZNALATA

Minden egyes hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a szerszdm nem viseli
lathato sériilések nyomait. A szerszamot tisztan kell tartani. Ellendrizze,
hogy a pneumatikus egység alkatrészei nem sérliltek. Sérilések észlelése
esetén az egység alkatrészeit Uj, sértetlen alkatrészekre kel kicserélni. A
pneumatikai egység minden egyes hasznalat el6tt szaritsa fel a szerszam,
a kompresszor és a tomlék belsejében kondenzalddott nedvességet.

A tartozékok szerelése, leszerelése, lecserélés el6tt, valamint a
karbantartasi miveletek elvégzése el6tt kapcsolja a tapforrast, engedie le
a levegbt a flexibilis tdml6bdl és csatlakoztassa le a berendezést a flexibilis
tomI6rél.

A legjobb hatast a berendezés nem tulzott, de gyakori kenése hozhatja. A
slritett levegd csatlakozasara felvitt olaj keni a berendezés bels6
alkatrészeit. Ajanlott a halézatban automatikusan mikodd olajozét
alkalmazni, bar az olajozasi miivelet manualisan is elvégezheté a munka

elkezdése elétt, valamint a berendezés folyamatos lzemének minden
dréja utdn. Egyszerre csak néhany csepp olajat kell bevinni. Az olaj
felesleg felgylilemelhet a berendezésben és a kimend levegével egyiitt
kifUjasra kertilhet. KIZAROLAGOSAN LEGSZERSZAMHOZ
RENDELTETETT OLAJAT HASZNALNI. Tilos az olajat detergensekkel és
egyéb adalékokkal egyitt alkalmazni, mert az felgyorsithatia a
szerszamban alkalmazott tdmités elhasznalédasat. A levegdvel érkez6
szennyez6dés és viz a f6 oka a légszerszamok elhasznalédasanak. Olajzé
és bemeneti légszlird alkalmazasa biztositia a jobb miikddést és a
légszerszam magasabb tartossagat. A sziiré ateresztd képességét az
adott berendezés szamara megfeleld levegéaram sziikséglethez kell
igazitani.

Kizarélagosan a gyartd altal ajanlott méretli és tipusu tartozékokat és
anyagokat haszndljon. Ne alkalmazzon eltéré tipusu, vagy méretl
tartozékot. Ellendrizze, hogy a beszerelt szerszam maximalis Uzemi
sebessége nagyobb a berendezés névleges sebességénél. A
csiszolopapir felszerelése utan ellendrizze, hogy az elegenden erésen
kerlilt rogzitésre. A csiszolégépet az érintkezé feliileteken hosszanti
irAnyban mozgatva végezze a munkat. Vastag anyagok csiszolasakor
tovabbi nyomast lehet gyakorolni a csiszolégépre. Enyhébb ranyomas
szilkséges vékony anyagok, valamint szélek csiszoldsanal. A munka
befejezése utdn a csiszolégép még néhany masodpercen keresztil
miikodik. Kilondsen 6vatosan jarjon el az éles szélek és feliletek
kodzelében végzett csiszolaskor, a csiszolopapir beakadasanak elkerlilése
érdekében. Ez a berendezés hirtelen torténd leallasahoz, a fordulatszam
csokkenéséhez vezethet, ami a felhasznaldra kifejtett eré keletkezését
okozza. Egyes anyagok csiszolasa konnyen éghetd por vagy fiist
keletkezését okozhatja. A berendezés oldalan talalhaté a levegé bemenet
szabalyozd, mellyel valtoztathaté a berendezés fordulatszama.

KARBANTARTAS

A legelénydsebb, ha a csiszologép levegd olajozéval ellatott haldzatrol
kerll taplalasra. Amennyiben a csiszolégép olajozd nélkil kerdl
haszndlasra, akkor a kovetkezé miveleteket kell azzal kapcsolatban
elvégezni:

Csatlakoztassa le a csiszoldgépet a flexibilis tomiérél. Minden hasznalat
elétt, vagy folyamatos Uzemeltetés esetén dranként csepegtessen be
néhany csepp légszerszamhoz valé olajat a csiszolégép bemeneti
nyildsdba. Csepegtessen be par csepp olajat a csiszolégép
kapcsolégombjanak mechanikajaba. Nyomja meg a gombot néhanyszor,
hogy az olaj szétteriiljon az egymassal érintkezd fellleteken.

Tilos az olajat detergensekkel és egyéb adalékokkal egyiitt
alkalmazni, mert az felgyorsithatja a csiszolégépben alkal
tomités elhasznalédasat.

MUSZAKI ADATOK

Pneumatikus csiszologép 14-018
Paraméter Erték

Csiszolotarcsa mérete 89 x 165 mm
Orsé fordulatszama 9000 min”"
Toémege 1,78 kg
A flexibilis toml6 ajanlott minimalis 10 mm
keresztmetszete
Rugalmas toml6é ajanlott maximalis 10m
hossza
Maximalis légnyomas 6,2 bar (90 psi; 6.3kg/cm?)
Levegd csatlakozo atmérd 1/4” NPT
Atlagos levegé igény 128 I/perc

Hangnyomas-szint
Hangteljesitmény-szint

LpA = 64,3 dB(A)
LwA = 88 dB (A)

Mérési pontatlansag K=4dB

A termék megfelel a EN I1SO 15744

sz. szabvanynak

Rezgés szint an = 3,6 m/s?

Mérési pontatlansag K=1,5m/s?

Az EN ISO 28927-2 sz. szabvany

szerint tesztelve

Ajanlott egyéni védofelszerelés Hasznaljon:  Véd&szemiiveget,
Zajvédd fliltokot, arcmaszkot,
betétes véddkesztyiit

A 14-018 mind a gép tipusat, mind meghatarozasat jelenti

KORNYEZETVEDELEM

kozott elhelyezni, hanem artalmatlanitasra at kell azokat adni a
megfelelé Uizemeknek. Az artalmatlanitasrol az eladétol vagy a helyi
hatésagoktol kaphat informaciét. A hasznalt elektromos és
elektronikus felszerelés a természeti kornyezetre nézve nem
semleges anyagokat tartalmaz. Az ujrafeldolgozasra nem kerilé
felszerelés potencidlis veszélyt jelent a kornyezet és az emberek

Az elektromosan taplalt termékeket tilos a haztartasi hulladékok

egészsége szamara.




A ,Topex Csoport Korlatolt feleldsségti tarsasag” Betéti tarsasag [,Grupa Topex Spétka z
ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa], székhelye: Warszawa, ul.
Pograniczna 2/4 (tovabbiakban: ,Topex Csoport”) kézl, hogy a jelen utasitas
(tovabbiakban: ,Utasitas”) tartalmaval kapcsolatos mindennemii szerzdi jogok, beleértve
a szOvegre, benne 1évé fényképekre, vazlatokra, rajzokra, valamint kialakitasara
vonatkozdakat, kizarélagosan a Topex Csoportot illetik meg, és jogi védelem alatt allnak,
a szerzdi jogrol és szomszédos jogokrdl szolé 1994. februar 4-i térvény (Hiv. Kozlény,
2006. évi 90 sz., 631. tétel, a késdbbi valtoztatasokkal) szerint. Az Utasitas egészének és
egyes részeinek a masolasa, feldolgozasa, publikalasa, mddositasa kereskedelmi
célokbol a Topex Csoport irasos beleegyezése nélkiil szigoruan tilos, polgari és
biintetéjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR).
MASINA DE SLEFUIT OSCILANTA PNEUMATICA
DREPTUNGHIULARA
14-018

ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA ECHIPAMENTUL CITITI CU
ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI $I PASTRATI-LE PENTRU
FOLOSIREA LOR ULTERIOARA.

PREVEDERI DETALIATE PRIVIND SIGURANTA

AVERTIZARE: Respectati normele de sigurantd atunci cand utilizati
dispozitivul. Pentru siguranta proprie si a altor persoane, cititi aceste
instructiuni  inainte de inceperea lucrului cu dispozitivul. Va rugam sa
pastrati instructiunile pentru utilizarea lor viitoare.

ATENTIE! Nerespectarea avertismentelor de mai sus poate duce la
vatamari corporale grave, la pagube materiale sau chiar la deces.

Reguli generale de siguranta

fnainte de a incepe instalarea, operarea, repararea, intretinerea si
schimbarea accesoriilor sau cand se lucreaza in apropierea unei scule
pneumatice, trebuie sa cititi si s& intelegeti instructiunile de siguranta.
Neefectuarea actiunilor mai sus mentionate poate provoca vatamari
corporale grave. Instalarea reglarea si ‘asamblarea sculelor pneumatice
pot fi efectuate numai de un personal calificat si instruit. Nu modificati scula
pneumatica. Modificarile pot reduce eficienta si nivelul de siguranta si pot
creste riscul operatorului sculei. Nu aruncati instructiunile de siguranta,
acestea trebuie inmanate operatorului sculei. Nu folositi scula pneumatica
daca este deterioratd. Unealta trebuie controlatd periodic din punct de
vedere al vizibilitatii datelor cerute de norma ISO 11148. Angajatorul /
utilizatorul trebuie sa ia legatura cu producétorul pentru a inlocui placuta
de identificare ori de céte ori este necesar.

Pericole legate de aruncarea elementelor

Deteriorarea piesei in curs de prelucrare, a accesoriilor sau chiar a sculei
incorporate poate provoca aruncarea pieselor cu mare viteza. Utilizati
intotdeauna o protectie a ochilor rezistenta la impact. Gradul de protectie
trebui selectat in functie de activitatea desfasurata. Asigurati-va ca piesa
prelucratd este bine fixatd. Verificati in mod regulat dacad viteza
dispozitivului nu este mai mare decat cea declaratd de producator.
Verificarea vitezei trebuie efectuata fara accesorii instalate in conformitate
cu instructiunile producétorului. Asigurati-va ca scanteile si murdaria
generate in timpul utilizarii dispozitivului nu vor cauza pericol. Deconectati
dispozitivul de la sursa de alimentare Tnainte de a inlocui accesoriile si
intretinerea. De asemenea, trebuie luatd in considerare periclitarea
persoanele straine.

Pericole legate de incurcare

Pericolul generat de incurcare poate provoca sufocare, scalpare si / sau
ranire daca imbracamintea larga, bijuteriile, parul sau manusile nu sunt
tinute la distanta de scula sau accesorii.

Pericole legate de munca

Utilizarea sculei poate expune mainile operatorului la pericole precum
zdrobirea, lovirea, téierea, frecare si arsuri. Purtati ménusi adecvate pentru
protectia mainilor. Operatorul si personalul de intretinere trebuie sa fie
capabili sa suporte fizic greutatea si puterea uneltei. Tineti scula corect. Fiti
pregatit sa faceti fatd miscérilor normale sau celor neasteptate si trebuie
sa aveti intotdeauna ambele maini la dispozitie. Pastrati echilibrul si tineti
picioarele intr-o pozitie care asigurd sigurantd. Eliberati presiunea pe
dispozitivul de pornire si oprire in cazul unei intreruperi de curent. Folositi
numai lubrifianti recomandati de producator. Folositi ochelari de protectie,
este recomandat sa folositi manusi pe masura si haine de protectie.
Accesoriile folosite nu pot sa functioneze la o viteza care depaseste viteza
nominala. Purtati o casca pentru lucru mai sus de nivelul capului. Dupa
eliberarea presiunii pe dispozitivul de pornire si oprire, fiti atenti la
elementele care se rotesc inca. Trebuie avut grija ca tratamentul
materialului s& nu provoace incendiu.

Pericole provocate de miscarile repetate
Atunci cand utilizati un instrument pneumatic pentru munca in care
miscérile se repeta, operatorul este expus la disconfort pentru maini, brate,
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umeri, gat sau alte parti ale corpului. Atunci cand se utilizeaza scula
pneumaticd, operatorul trebuie sa-si asume o pozitie confortabila care sa-
i asigure pozitionarea corecta a picioarelor si sa evite pozitii nenaturale sau
dezechilibrate. Operatorul trebuie sa-si schimbe pozitia in timpul lucrului
ndelungat, acest lucru va ajuta la evitarea disconfortului si a oboselii. Daca
operatorul prezinta simptome precum disconfort persistent sau repetat,
dureri pulsatorii, furnicaturi, amorteald, usturime sau rigiditate, el nu
trebuie sa le ignoreze, ci trebui sa comunice acest lucru angajatorului si
sa consulte un medic.

Pericole legate de accesorii

Deconectati scula de la sursa de alimentare inainte de a schimba piesa
introdusa sau accesoriile. Evitati contactul direct cu instrumentul introdus
n timpul si dupa munca, acesta poate fi fierbinte sau ascutit. Folositi
accesorii si materiale consumabile numai de marimile si tipurile
recomandate de producator. Nu folositi accesorii de alt tip sau dimensiune.
Verificati daca viteza maxima de functionare a instrumentului inserat este
mai mare decat viteza nominala a dispozitivului. Nu montati niciodata pe
masina de slefuit roti de slefuit, discuri de slefuit si freze. Créparea discului
slefuitor poate provoca vatdmari grave sau chiar moartea. Nu folositi
niciodata roti crestate, deteriorate sau aruncate. Folositi unelte cu
diametrul corect de montare. Retineti ca viteza admisa in punctul montat
este mai mica datorita cresterii lungimii arborelui intre capatul bucsei de
strangere si punctul de fixare. Asigurati-va ca lungimea minima de
strangere este de 10 mm. Fiti constienti de riscul nepotrivirii dintre
diametrul instrumentului inserat si bucsa de strangere.

Pericole legate de locul munca

Alunecarile, impiedicarile si caderile sunt principalele cauze ale leziunilor.
Feriti-va de suprafetele alunecoase cauzate de utilizarea instrumentului,
precum si de pericolele de mpiedicare cauzate de instalatia de aer.
Manevrati cu grija in mediul necunoscut. Pot exista pericole ascunse, cum
ar fi electricitatea sau alte linii de utilitate. Unealta pneumatica nu este
destinata utilizarii in zone potential explozive si nu este izolata de contactul
cu energia electrica. La folosirea sculei, asigurati-vé ca nu exista cabluri
electrice, conducte de gaz, etc., care pot genera un pericol daca sunt
deteriorate.

Pericole legate de vapori si praf

Praful si vaporii generati prin utilizarea unui instrument pneumatic pot
cauza inrautdtirea sanatatii (de exemplu cancer, defecte congenitale,
astmad si / sau dermatitd); este necesara evaluarea riscurilor si
implementarea unor masuri de control adecvate acestor pericole.
Evaluarea riscurilor trebuie sa includa impactul prafului creat de unealta
respectiva si posibilitatea de a induce praful existent. Functionarea si
intretinerea instrumentului pneumatic trebuie efectuata in conformitate cu
indicatiile din instructiunile de utilizare, acesta va reduce la minimum
emisiile de vapori si praf. Aerul la iesire trebuie directionat astfel incat sa
se reduca la minimum ridicarea prafului in mediul prafuit. Acolo unde se
genereaza praf sau vapori, controlul acestora la sursa de emisie devine
prioritara. Toate functile si echipamentele integrate pentru colectarea,
extragerea sau reducerea prafului sau a fumului trebuie utilizate si
ntretinute in mod corespunzator in conformitate cu instructiunile
producatorului. Alegeti, intretineti si Tnlocuiti instrumentele introduse
conform recomandarilor din instructiuni privind prevenirea cresterii fumului
si a prafului. Folositi protectia cailor respiratorii in conformitate cu
instructiunile angajatorului si in conformitate cu cerintele de igiena si
siguranta. Lucrarile la unele materiale provoaca emisie de praf si vapori
care generand un mediu potential exploziv.

Pericolul legat de zgomot

Expunerea neprotejata, la un nivel ridicat de zgomot poate provoca
pierderea definitiva si ireversibila a auzului si alte probleme, cum ar fi
acufene (sunete, zumzaiald, fluieraturi sau bazait in urechi). Este necesara
evaluarea riscurilor si implementarea masurilor de control adecvate in
legaturd cu aceste pericole. Controalele adecvate in scopul reducerii
riscului pot include actiuni, cum ar fi: amortizarea cu materiale care previn
zgomotul emis de piesa prelucrata. Folositi protectia audio in conformitate
cu instructiunile angajatorului si cu cerintele de igiena si siguranta.
Functionarea si intretinerea uneltei pneumatice trebuie efectuata in
conformitate cu instructiunile de utilizare, fapt care permite evitarea
cresterii inutile a nivelului de zgomot. Alegeti, intretineti si inlocuiti piesele
uzate conform recomandarilor din instructiunile de utilizare. Acest lucru va
evita cresterea inutila a zgomotului. Daca instrumentul pneumatic are filtru
de zgomot, asigurati-va intotdeauna ca acesta este montat corect atunci
cand utilizati scula.

Pericolul legat de vibratii

Expunerea la vibratii poate provoca leziuni permanente ale nervilor si ale
sistemului sanguin pe maini si brate. Imbrécati-vé calduros cand lucrati la
temperaturi scazute si mentineti-va mainile calde si uscate. Daca apare
amorteald, furnicaturi, durere sau albirea pielii pe degete si palme, incetati
utilizarea instrumentului pneumatic, apoi informati angajatorul si consultati
un medic. Functionarea si intretinerea instrumentului pneumatic conform



indicatiilor din instructiunile de utilizare permite evitarea cresterii inutile a
vibratiilor. Selectati, intretineti si inlocuiti materialele consumabile /
instrumentele introduse conform recomandarilor din instructiuni pentru a
preveni orice crestere inutila a vibratiilor. Sprijiniti greutatea instrumentului
cu o baza, intinzator sau stabilizator, daca este posibil. Tineti instrumentul
cu o prindere usoara, dar ferma, tinand cont de fortele de reactie necesare,
deoarece riscul de vibratie este de obicei mai mare atunci cand forta de
prindere este mai mare. Instalarea incorecta a elementului taietor al sculei
poate provoca cresterea nivelului de vibratii.

Instructiuni suplimentare de siguranta pentru sculele pneumatice

Aerul sub presiune poate provoca vatamari grave:

« taiati intotdeauna accesul la sursa de aer, goliti furtunul de presiunea
aerului si deconectati scula de la sursa de aer atunci cand: nu este
utilizata, fnainte de schimbarea accesoriilor sau de efectuare a
reparatiilor;

* nu directionati niciodata aerul catre sine sau catre alta persoana.
Lovitura cu furtunul poate provoca leziuni grave. Verificati intotdeauna
daca furtunurile si armaturile sau mansoanele libere nu sunt deteriorate.
Directionati aerul rece departe de maini. Ori de cate ori se utilizeaza
conexiuni cu suruburi universale (conexiuni cu gheare), trebuie utilizate
dornuri de S|guranta si cuplaje de asigurare impotriva posibilitatii de
deteriorare a conexiunilor dintre furtunuri si intre furtun si scula. Nu depasm
presiunea maxima de aer declarata pentru scula. Nu transportati niciodata
instrumentul trdgandu-| de furtun.

EXPLICAREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

1. Cititi instructiunile de utilizare, respectati avertismentele si conditiile

de siguranta continute de acestea!

Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,

protectie pentru auz).

Purtati manusi de protectie.

Feriti dispozitivul de umezeala.

Nu permiteti copiilor sa se apropie de unelte.

Reciclare

SCHEMA INSTALATIEI
Unealta pneumanca
Racord rapid

Furtun pneumatic
Gresor

Regulator de presiune
Filtru/deshidrator
Robinet de inchidere
Compresor

RACORDAREA LA RETEAUA DE AER COMPRIMAT

1. Montati d|spozmvul de fixare (conexiunea) la borna furtunului flexibil
si stranget,l - cu cheia.

2. Conectati racordul rapid (vandut separat) la conector. Este un
element util care permite conectarea rapida la furtunul flexibil a unei
game intregi de dispozitive cu actionare pneumatica.

3. Masina de slefuit pneumatica este gata de utilizare.

UTILIZARE

Tnainte de fiecare utilizare, trebuie s& verificati daci pe sculd nu exista
semne de deteriorare. Instrumentul trebuie pastrat in stare curata. Verificati
daca niciuna din componentele sistemului pneumatic nu este deteriorata.
Daca se observa elemente ale sistemului deteriorate, inlocuiti-le imediat
cu componente noi, nedeteriorate. Inainte de fiecare utilizare a sistemului
pneumatic, uscati umiditatea condensata in interiorul sculei, compresorului
si conductelor.

Inainte de montaj, demontaj, inlocuirea accesoriilor si efectuarea oricaror
lucrari de intretinere, deconectati sursa de alimentare, scoateti aerul din
furtun si deconectati dispozitivul de la furtunul flexibil.

Cele mai bune rezultate sunt obtinute prin lubrifierea frecventa, dar nu
excesiva a dispozitivului. Uleiul introdus in locul conectdrii la aerul
comprimat, unge partile interioare ale dispozitivului. Se recomanda
utilizarea in retea a unui gresor cu functionare automata, desi ungerea se
poate face si manual, inainte de inceperea lucrului si dupa fiecare ora de
functionare continua a dispozitivului. Se administreaza deodatd numai
cateva picaturi de ulei. Excesul de ulei s-ar putea acumula in dispozitiv si
ar putea fi aruncat cu aerul de evacuare. UTILIZATI NUMAI ULEIUL
PROIECTAT PENTRU DISPOZITIVELE PNAUMATICE. Nu folositi ulei
amestecat cu detergenti sau alti aditivi, deoarece acest lucru ar putea
provoca o uzurd acceleratd a elementelor de etansare utilizate in
dispozitiv. Murdaria si apa din aerul furnizat sunt principalele cauze ale
uzurii dispozitivului pneumatic. Utilizarea gresorului si a unui filtru de aer la
alimentare asigura o mai buna functionare si o durata de viata mai lunga a
dispozitivului pneumatic. Capacitatea filtrului trebuie adaptata la cererea
de flux de aer corespunzatoare dispozitivului dat.

Folositi accesorii si materiale consumabile numai in marimi si tipuri
recomandate de producator. Nu folositi accesorii de alt tip sau dimensiune.
Verificati daca viteza maxima de functionare a instrumentului de inserare
este mai mare decéat viteza nominald a dispozitivului. Dupa instalarea
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hartiei de slefuit, asigurati-va ca este suficient de strans montata. Lucrati
cu masina de slefuit cu miscari de alunecare in zonele suprapuse. Se
poate aplica o presiune suplimentara pe polizor la slefuirea materialelor
groase. O apdsare mai usoara este necesard la slefuirea materialelor
subtiri si la margini. Dupa terminarea lucrului, masina de slefuit mai
functioneaza cateva secunde. Aveti o grija deosebitd cand slefuiti langa
margini si suprafete ascutite pentru a evita agatarea smirghelului. Acest
lucru poate provoca oprirea brusca a dispozitivului, reducerea turatiilor,
ceea ce la randul sdu va crea o fortd de reactie cu impact asupra
utilizatorului. Slefuirea unor materiale poate produce praf sau fum
inflamabil. Pe partea laterald a dispozitivului existd un regulator de
alimentare cu aer care permite modificarea vitezei de rotatie a
dispozitivului.

INTRETINEREA

Cel mai avantajos este cand masina de slefuit functioneaza cand este
alimentatd de la o retea echipata cu gresor de aer. Daca masina de slefuit
este alimentata fara utilizarea gresorului, aceasta necesita efectuarea
urmatoarelor operatiuni:

Deconectati masina de slefuit de la furtunul flexibil. Introduceti cateva
picaturi de ulei pentru dispozitive pneumatice n orificiul de intrare al masinii
de slefuit inainte de fiecare utilizare a dispozitivului sau dupé fiecare ora
de functionare a acestuia - in cazul unei functionari continue. Introduceti
cateva picaturi de ulei in mecanismul butonului comutatorului masinii.
Apasati butonul de cateva ori pentru a raspandi uleiul pe suprafetele care
conlucreaza.

Nu folositi ulei amestecat cu detergenti sau alti aditivi, deoarece
acest lucru poate provoca o uzura mai rapida a garniturilor utilizate
in masina de slefuit.

DATE TEHNICE
Masina de slefuit pneumatica 14-018
Parametru Valoarea

Dimensiunea discului de slefuit 89 x 165 mm
Viteza de rotatie a axului 9000 min”"
Greutatea 1,78 kg
Diametrul minim recomandat al 10 mm
furtunului flexibil
Lungimea maxima recomandatd a 10m

furtunului flexibil

Presiunea maxima a aerului
Diametrul racordului de aer
Necesitatea medie de aer

Nivelul presiunii acustice
Nivelul puterii acustice

6,2 bar (90 psi; 6.3kg/cm?)
1/4” NPT
128 I/min
Lpa = 64,3 dB(A)
Lwa = 88 dB (A)

Incertitudinea de masurare K=4dB
Testat in conformitate cu norma EN

ISO 15744

Nivelul de vibratii an = 3,6 m/s’
Incertitudinea de masurare K=1,5m/s?

Testat in conformitate cu norma EN

1ISO 28927-2
Echipament de protectie personald|A se utiliza: Ochelari de
recomandat protectie, apdratori  urechi,

manusi de protectie cu insertii
Numerul 14-018 inseamna atat tipul cat si denumirea masinii

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile
menajere, ci trebuie aruncate in instalatii adecvate. Informatiile privind
eliminarea sunt fumizate de distribuitorul produsului sau de autoritétile
locale. Deseurile de echipamente electrice si electronice contin substante
care nu sunt neutre pentru mediul natural. Echipamentele nereciclate
reprezinté o potentiald amenintare pentru mediu si sénétatea umana.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social fn Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (in continuare: "Grupa Topex") informeaza ca toate
drepturile de autor asupra continutului acestui manual (in continuare: "Manualul"), inclusiv
textul, fotografiile, diagramele, desenele si compozitile sale apartin exclusiv grupului
Topex si sunt supuse protectiei juridice in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994
privind dreptul de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul de legi din 2006 nr. 90 articolul
631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri
comerciale a ntregului manual si a elementelor sale individuale, fira consimtamantul
exprimat in scris de Grupa Topex, este strict interzisa si poate duce la raspundere civila si
penald.
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PREKLADATELSKA (UZIVATEL'SKA) PRIRUCKA

OSCILACNA PNEUMATICKA BRUSKA PRAVOUHLA
14-018

UPOZORNENIE: SKOR, AKO ZACNETE POUZIVAT ZARIADENIE, S|
POZORNE PRECITAJTE TENTO NAVOD A ULOZTE HO NA POUZITIE
V BUDUCNOSTI.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

VYSTRAHA: Pocas pouZivania zariadenia dodrZiavajte bezpeénostné
predpisy. V zaujme vlastnej bezpecnosti, ako aj bezpecnosti v blizkosti sa
nachadzajticich os6b si pred zacatim prace so zariadenim preditajte tento
navod. Prosime Vas, aby ste uchovali tento navod na jeho neskorsie
vyuzitie.

POZOR! Nedodrzanie vy$Sie uvedenych varovani méze mat za nasledok
vazne zranenia alebo poskodenie majetku, dokonca usmrtenie.

VSeobecné bezpeénostné predpisy

Pred zacatim inStalacie, prace, opravy, udrzby a vymeny prisluenstva
alebo v pripade prace v blizkosti pneumatického zariadenia si z dévodu
pocetnych rizik treba precitat a pochopit bezpecnostné pokyny.
Nedodrzanie vy$Sie uvedeného méze mat za nasledok vazne zranenie.
InStalacia, nastavenie a montaz pneumatickych nastrojov smie vykonavat
iba kvalifikovany a vySkoleny personal. Pneumaticky nastroj neupravuijte.
Upravy méZu znizit Gginnost a Groveh bezpednosti a zvysit riziko
operatora naradia. Bezpe¢nostné pokyny nevyhadzujte, mali by ste ich
odovzdat operatorovi naradia. Ak je pneumatické naradie poskodené,
nepouzivajte ho. Nastroj by sa mal pravidelne kontrolovat z hladiska
viditelnosti Udajov poZadovanych normou ISO 11148. Zamestnavatel' /
pouzivatel by sa mal vzdy, ked je to potrebné obratit na vyrobcu na
vymenu popisného stitka.

Nebezpecenstvo stvisiace s vyhodenymi stuciastkami

Poskodenie obrabaného predmetu, prisluSenstva alebo vkladacieho
nastroja moze mat za nasledok vyhodenie dielu s velkou rychlostou. Vzdy
pouzivajte ochranu o&i odolnu proti narazom. Stuperi ochrany by sa mal
zvolit' v zavislosti od vykonavanej prace. Uistite sa, ¢i je obrabany predmet
bezpecne pripevneny. Pravidelne kontrolujte, ¢i rychlost zariadenia nie je
vysSia, ako uvadza vyrobca. Kontrola rychlosti sa musi vykonat bez
nainstalovaného prisluSenstva v stlade s pokynmi vyrobcu. Dbajte na to,
aby iskry a nedistoty vznikajluce pri pouzivani pristroja nespdsobovali
nebezpecenstvo. Pred vymenou prisluSenstva a udrzbou zariadenie
odpojte od zdroja napdjania. Do Uvahy by sa malo brat aj riziko pre
okolostojacich.

Nebezpecenstvo suvisiace so zachytenim

Riziko spojené so zachytenim moéZze mat za nasledok zadusenie,
oskalpovanie a/ alebo zranenie v pripade, Ze sa volny odev, bizutéria,
vlasy alebo rukavice neudrziavaju v dostato¢nej vzdialenosti od nastrojov
alebo prislusenstva.

Nebezpecenstvo stvisiace s pracou

Pouzivanie naradia moze vystavit ruky operatora nebezpecenstvam, ako
su: rozdrvenie, naraz, odseknutie, odreniny a popaleniny. Na ochranu rak
noste vhodné rukavice. Operator a personal udrzby by mali byt fyzicky
schopni zvladnut mnozstvo, hmotnost a vykon naradia. Naradie drzte
spravnym sposobom. Budte pripraveni odolat normalnym alebo
neo¢akavanym pohybom amaijte vzdy k dispozicii obidve ruky.
Udrziavajte rovnovahu a poziciu néh zarucujucu bezpeénost. V pripade
vypadku prudu uvolnite tlak na $tartovacie a vypinacie zariadenie.
Pouzivajte iba mazivd odpori¢ané vyrobcom. PouZivajte ochranné
okuliare, odportic¢a sa pouzivat' prispdsobené rukavice a ochranny odev.
Pouzivané prisluSenstvo nesmie pracovat s rychlostou vy$Sou, ako je
menovita rychlost. Pri praci nad droviiou hlavy noste prilbu. Po uvofneni
tlaku na Startovacie a zastavovacie zariadenie davajte pozor na stéle sa
otacajuce Casti. Je potrebné dbat na to, aby obrabanie materialu
nespdsobilo poziar.

Nebezpecenstvo stvisiace s opakovanymi pohybmi

Pri pouziti pneumatického naradia na pracu s opakovanymi pohybmi je
operator vystaveny neprijemnym pocitom v rukach, ramenach, pleciach,
krku alebo inych ¢astiach tela. Pri pouziti pneumatického naradia by mal
operator zaujat pohodiny postoj, ktory zarucuje spravne umiestnenie
chodidiel a vyhybat sa zvlastnym postojom alebo takym, ktoré nezaruéuju
rovnovahu. Operator by mal poc¢as dlhej prace menit polohu, ¢o mu
pomdze vyhnut sa nepohodliu aunave. Ak sa uoperatora vyskytnu
priznaky, ako su trvalé alebo opakuijliice sa nepohodlie, bolest, pulzujica
bolest, mravéenie, tfpnutie, palenie alebo stuhnutost, Nemal by ich
ignorovat, mal by otom informovat zamestnavatela a poradit sa
s lekarom.

Nebezpecenstvo suvisiace s prislusenstvom
Pred vymenou vloZenych nastrojov alebo prislusenstiev odpojte naradie
od zdroja napajania. Zabrarite priamemu kontaktu s vkladacim nastrojom
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poCas prace apo nej, mdze byt horlci alebo ostry. Prislusenstvo
a spotrebny material pouzivajte len v rozmeroch a typoch, ktoré odportca
vyrobca. Nepouzivajte prisluSenstvo iného typu alebo inej velkosti.
Skontrolujte, ¢i je maximalna prevadzkova rychlost vkladacieho nastroja
vy$Sia ako menovitd rychlost zariadenia. Na brisku nikdy nemontujte
brusne kotice a frézy. Praskajlci brusny kotu¢ moéze spdsobit vazne
zranenie alebo dokonca smrt. Nikdy nepouzivajte vystrbené, poskodené
aspadnuté kolesd. Pouzivajte nastroje so spravnym montaznym
priemerom. VSimnite si, Ze povolena rychlost v namontovanom bode je
niz8ia v dosledku zvaésenia dizky hriadela medzi koncom upeviiovacieho
puzdra a montaznym bodom. Dbajte na to, aby minimalna upevriovacia
dizka bola 10 mm. Uvedomte si riziko nesuladu medzi priemerom
vkladacieho nastroja a upeviiovacieho puzdra.

Nebezpecenstvo slvisiace s miestom prace

Posmyknutia, potknutia a pady su hlavnymi pri¢inami Grazov. Davajte si
pozor na kizké povrchy spdsobené pouzitim nastroja atiez na
nebezpecenstvo zakopnutia spdsobené vzduchovou instalaciou. Budte
opatrni v neznamom prostredi. MéZu existovat’ skryté nebezpecenstva,
ako napriklad elektrina alebo iné uzitkové siete. Pneumatické naradie nie
je uréené na pouzitie v potencidlne vybusnych oblastiach a nie je izolované
od kontaktu s elektrickou energiou. Uistite sa, Ze neexistuju Ziadne
elektrické kable, plynové potrubia, atd., ktoré by mohli sposobit
nebezpecenstvo v pripade poskodenia pri pouziti naradia.

Nebezpecenstvo suvisiace s vyparmi a prachom

Prach a vypary vytvarané pri pouziti pneumatického naradia mézu mat za
nasledok ochorenia (napriklad rakovinu, vrodené chyby, astmu a/alebo
dermatitidu), je potrebné: vyhodnotit' riziko aimplementovat vhodné
kontrolné opatrenia pre tieto rizika. Postdenie rizika by malo zahffiat vplyv
prachu vytvoreného pomocou naradia a moznost rozvirenia existujiceho
prachu. Prevadzka a Udrzba pneumatického naradia by sa mali vykonavat'
v stlade s pokynmi uvedenymi v navode na obsluhu, minimalizuje sa tym
mnozstvo emisii prachu. Vystup vzduchu je potrebné smerovat tak, aby sa
minimalizovalo rozvirenie prachu v prasnom prostredi. Tam, kde sa
vytvara prach alebo vypary, by mala byt prvorada ich kontrola pri zdroji
emisie. VSetky integrované funkcie a zariadenie na zber, odsavanie alebo
redukciu prachu alebo dymu by sa mali spravne pouzivat a udrzZiavat
v stllade s odporucaniami vyrobcu. Vkladacie nastroje vyberte, udrziavajte
a vymienaijte v stlade s odporucaniami, aby ste predisli zvySovaniu dymu
aprachu. Pouzivajte ochranu dychacich ciest v sulade s pokynmi
zamestnavatela av sulade s hygienickymi a bezpecnostnymi
poziadavkami. Praca v niektorych materidloch vytvara prach a vypary,
ktoré vytvaraju potencidlne vybusné prostredie.

Nebezpecenstvo hluku

Vystavenie vysokej hladine hluku bez ochrany méze mat za nasledok
trvall a nezvratnu stratu sluchu ainé problémy, ako napriklad tinitus
(zvonenie, Sumenie, piskanie alebo hu€anie v usiach). V suvislosti s tymito
nebezpecenstvami je potrebné posudenie rizika aimplementacia
vhodnych kontrolnych opatreni v suvislosti s tymito nebezpecenstvami.
Vhodné kontroly s ciefom zniZenia rizika mézu zahfiat' ¢innosti, ako su
timiace materidly, ktoré zabrariuju ,zvoneniu” obrabaného predmetu.
Pouzivajte ochranu sluchu v stlade s pokynmi zamestnavatela a v sulade
s hygienickymi a bezpec¢nostnymi poZziadavkami. Prevadzka a udrzba
pneumatického naradia by sa mali vykonavat v sulade s pokynmi
uvedenymi v navode na obsluhu, aby sa zabranilo zbytoénému zvySovaniu
hladiny hluku. Opotrebované vkladacie nastroje vyberajte, udrziavajte
avymienajte podla pokynov vnavode. Zabrani sa tym zbyto&nému
zvySovaniu hluku. Ak ma pneumatické naradie timic, vzdy sa pri pouzivani
naradia uistite, Ze je spravne namontovany.

Nebezpecenstvo suvisiace s vibraciami
Vystavenie vibraciam moze mat' za nasledok trvalé poskodenie nervov
a prekrvenie ruk aramien. Pri nizkych teplotach je potrebné sa teplo
obliekat aruky udrziavat vteple asuchu. Ak sa vyskytne tfpnutie,
mravéenie, bolest' alebo blednutie koZe na prstoch a dlaniach, ukoncite
pracu s pneumatickym naradim anasledne otom informujte
zamestnavatefa aporadte sa slekdrom. Prevadzka a udrzba
pneumatického naradia v sulade s pokynmi uvedenymi v navode na
obsluhu zabrani zbyto¢nému zvySovaniu hladiny hluku. Spotrebny
materidl/vkladacie nastroje vyberajte, udrZiavajte avymiefajte podla
odportcani v navode, aby ste predisli zbytocnému zvyseniu vibracii. Ak je
to mozné, podoprite vahu nastroja zakladriou, napinacom alebo
stabilizatorom. Naradie drzte lahkym, ale pevnym tGchopom, pri¢om berte
do uvahy potrebné reakéné sily, pretoze riziko vibracii je zvy&ajne vacsie,
ked je vysSia sila uchopenia. Nespravna instalacia rezného vkladacieho
nastroja moéze zvysit Uroven vibracii.
Dalsie bezpeénostné pokyny pre pneumatické naradie
Vzduch pod tlakom mézZe spdsobit' vazne zranenie:
e vzdy vypnite privod vzduchu, vyprazdnite hadicu tlaku vzduchu
anaradie odpojte od privodu vzduchu, ak sa nepouziva, pred
vymenou prisluSenstva alebo pri vykonavani oprav;



« nikdy nesmerujte vzduch na seba alebo kohokolvek iného.

Uder hadicou méZe spdsobit vazne zranenie. Vzdy skontrolujte, & nie st
poskodené alebo uvolnené hadice a konektory. Studeny vzduch smerujte
daleko od ruk. Vzdy, ked sa pouzivaju univerzalne skrutkové spoje
(hrotové spoje), je potrebné pouzit poistny kolik a spojky na ochranu pred
moznostou poskodenia spojov medzi hadicami amedzi hadicou
a nastrojom. Neprekracujte maximalny tlak vzduchu stanoveny pre
naradie. Naradie nikdy neprenasaijte za hadicu.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV

. Precitajte si navod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a bezpeénostné
pokyny, ktoré sa v ilom nachadzaju!

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chranic¢e o¢i, ochranu sluchu,
ochrannt masku proti prachu).

Pouzivajte ochranné rukavice.

Zariadenie chrarite pred vihkostou.

Zabranite pristupu deti k naradiam.

Recyklacia.

SCHEMA INSTALACIE
. Pneumatické naradie
. Rychlospojka

. Pneumaticka hadica
. Olejnicka

Regulator tlaku

. Filter/lodvodriova¢

. Uzatvaraci ventil

. Kompresor

PRIPOJENIE K SIETI STLACENEHO VZDUCHU

1. Pripdjaci prvok (pripojku) namontujte ku koncovke hadice a utiahnite ho
pomocou kltéa.

2. Rychlospojku (v predaji osobitne) pripojte ku konektoru. Je to uzitocny
prvok, ktory umoziuje rychle pripojenie hadice s celym radom zariadeni
s pneumatickym pohonom.

3. Pneumaticka briska je pripravena na pouZitie.

POUZIVANIE

Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i naradie nie je poskodené. Naradie
je potrebné udrziavat v Cistote. Skontrolujte, ¢i nie je poskodeny Ziadny
z komponentov pneumatického systému. Ak zistite akékolvek poSkodenie,
suciastku okamzite vymerite za novl a neposkodenu. Pred kazdym
pouzitim pneumatického systému vysuste kondenzovanu vihkost vo vnutri
naradia, kompresora a hadic.

Pred montéZzou, demontézou, vymenou prisluSenstva a pred vykonanim
akejkolvek udrzby vypnite zdroj napdjania, vypustite vzduch z hadice
a zariadenie odpojte od hadice.

Najlepsie vysledky sa dosahuju Castym, ale nie nadmernym mazanim
zariadenia. Olej privedeny na miesto pripojenia stiaéeného vzduchu maze
vnutorné Casti zariadenia. Odpori¢a sa pouzivat v sieti automaticku
olejnicku, aj ked' olejovanie je mozné vykonat' aj ru¢ne pred zaciatkom
prace a po kazdej hodine nepretrzitej prevadzky. Naraz sa podava iba
niekolko kvapiek oleja. Prebytocny olej by sa mohol v pristroji hromadit’
abol by vyfukovany naraz s vyfukovym vzduchom. POUZIVAJTE IBA
OLEJ URCENY NA PNEUMATICKE ZARIADENIA. Nepouzivajte olej
s Cistiacimi prostriedkami alebo inymi prisadami, pretoze by to mohlo
sposobit zrychlené opotrebovanie tesniacich prvkov pouzitych v zariadeni.
Nedistoty avoda v privddzanom vzduchu su hlavnymi pri¢inami
opotrebovania pneumatického zariadenia. PouZitie olejnicky a filtra na
privode vzduchu zarucuje lepSiu prevadzku adlh$iu Zivotnost
pneumatického zariadenia. Kapacita filtra by sa mala prispdsobit
poziadavkam na prudenie vzduchu, $pecifickym pre dané zariadeni
PrisluSenstvo a spotrebny material pouzivajte len v rozmeroch a
ktoré odportca vyrobca. Nepouzivaijte prisluSenstvo iného typu alebo i |ne1
velkosti. Skontrolujte, ¢i je maximalna prevadzkova rychlost’ vkladacieho
nastroja vy$Sia ako menovitd rychlost zariadenia. Po namontovani
brisneho papiera sa uistite, Ze je dostatocne pevne namontovany.
S bruskou pracujte posuvnymi pohybmi v prekryvajucich sa oblastiach. Pri
braseni hrubych materidlov méZe byt na brusku vyvinuty dodato¢ny tlak.
Pri bruseni tenkych materidlov a na okrajoch je potrebny mensi tlak. Po
ukonceni prace bruska pracuje eSte niekolko sekund. Pri bruseni
v blizkosti ostrych hran a povrchov budte mimoriadne opatrni, aby ste
predisli zachyteniu brisneho papiera. M6zZe to sposobit nahle zastavenie
zariadenia, zniZenie rychlosti, €o zasa vytvori reakénu silu pésobiacu na
pouzivatela. Brusenim niektorych materidlov sa méze vytvorit horfavy
prach alebo dym. Na boku zariadenia sa nachadza regulator privodu
vzduchu, ktory umozriuje menit rychlost ota¢ania zariadenia.

UDRZBA

Idedlne je, ked je bruska napajana zo siete vybavenej olejni¢kou vzduchu.
Ak je bruska napajana bez pouZzitia olejnicky, vyzaduje si to nasledovné
&innosti udrzby:

Brusku odpojte od hadice. Pred kazdym pouzitim zariadenia alebo kazdu
hodinu prevadzky brusky v pripade nepretrzitej prevadzky kvapnite do
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privodného otvoru brisky niekotko kvapiek oleja na pneumatické
zariadenia. Kvapnite niekofko kvapiek oleja do mechanizmu tlacidla
spinaca brusky. Tlacidlo niekolkokrat stlacte, aby sa olej rozptylil po
styénych plochach.

Nepouzivajte olej s Cistiacimi prostriedkami alebo inymi prisadami,
pretoze to moze sposobit rychlejSie opotrebovanie tesneni
pouzitych v braske.

TECHNICKE UDAJE

Pneumaticka braska 14-018
Par Hodnota

Velkost brusneho kotuca 89 x 165 mm
Rychlost ota¢ania vretena 9000 min”
Hmotnost 1,78 kg
Odporucany minimalny priemer hadice 10 mm
Odport¢ana maximalna dizka hadice 10 m
Maximalny tlak vzduchu 6,2 bar (90 psi; 6.3kg/cm?)
Priemer vzduchovej pripojky 1/4” NPT
Priemerna spotreba vzduchu 128 |/min.

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu

Lpa = 64,3 dB(A)
Lwa = 88 dB (A)

Neistota merania K=4dB
Testované v sulade s normou EN ISO

15744

Hladina vibracii an = 3,6 m/s?
Neistota merania K =1,5m/s?

Testované v sulade s normou EN ISO

28927-2

Odporucané prostriedky  osobnej|Pouzivat: Ochranné okuliare,

ochrany chranice sluchu, maska proti
prachu, ochranné rukavice
s vlozkami

Cislo 14 -018 oznaduje tak typ, ako aj oznadenie stroja
OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky pohafané produkty by sa nemali likvidovat s domovym
odpadom, ale mali by sa likvidovat vo vhodnych zariadeniach. Informéacie
o likvidacii poskytuje predajca produktu alebo miestne Urady. Odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su
neutralne pre Zivotné prostredie. Nerecyklované zariadenia predstavuju
potencidlnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so sidlom
vo Var$ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len ,Grupa Topex") informuje, Ze vSetky autorské
prava na obsah tejto prirucky (dalej len ,prirucka“) vratane jej textu, fotografii, diagramov,
kresieb a kompozicii patria vylu¢ne skupine Topex. a podliehaju pravnej ochrane v stlade
so zakonom zo 4. februara 1994 o autorskom prave a suvisiacich pravach (tj. Vestnik
zakonov z roku 2006 ¢. 90, polozka 631, v platnom zneni). Kopirovanie, spracovanie,
publikovanie, modifikacia celého manudlu a jeho jednotlivych prvkov na komeréné ucely
bez pisomného sthlasu Grupa Topex je prisne zakdzané a méze mat za nasledok
obciansku a trestnti zodpovednost.

BG
PBHKOBOACTBO 3A NMPEBO[ (MON3BATEN).

NHEBMATUYHA OOBBbPLUUTENHU LWITN®OBKA, MPABOBIbITHA
14-018

BHUMAHME: Mpean pa u3nonssate oGopyABaHeTo npoyeTeTe
BHUMaTesIHO TOBa PbKOBOACTBO U ro 3anasete 3a G‘bAeLI.I,a cnpaBka.

Moapo6Hu pasnopen6u 3a 6esonacHocT

BHUMAHME: CnasBaiite pa3snopeabute 3a 6GesonacHocT —npu
M3nonsBaHe Ha YCTPOMCTBOTO. 3a BalwwTe COGCTBEHW U [pyrM nuua
6esonacHocT npoyeTeTe TOBa PBLKOBOACTBO, Mpeau Aa 3ano4yHeTe aa
paSOTl/ITe Cc yC’TpOVICTBOTOA MOJ‘I;I, 3anasete TOBa PBLKOBOACTBO 3a
6baeLum cnpasku.

NPEAMA3NMBOCT! HecnegBaHeTo Ha ropHUTE MNpeaynpexaeHust
MOXe Aa NPUYNHU UMYLLLECTBEHU LLIETU, CEPUO3HO HapaHABaHe Ha TANOTO
Wnu JOpu CMBbPT.

O6wum npaBuna 3a 6esonacHocT

Mpeav aa 3anoyHeTe MHCTanNMpaHeTo, paboTaTta, pEMOHTa, MoApbLXKaTa
WM CMsiHaTa Ha akcecoapa, wnn korato pabotute B 6nm3ocT A0
NHeBMaTU4eH UHCTPYMEHT, MOMMUCIIETE 3a MHOTO OMacHOCTY, MpoYeTeTe u
pasbepeTe MHCTpykumuTe 3a GesonacHocT. HecnegBaHeTo Ha
[elicTBUsITa MO-TOpe MOXE [a MPUYMHM CEPUO3HM HapaHsiBaHUA Ha
Tanoto. Camo kBanuduumpaH 1 obyy4eH NepcoHan Moxe fa M3BbplUBa
MOHT&X WM  HacTpoika Ha MHeBMaTUYHW  WHCTPyMeHTU. He
MoavdrLmMpaiiTe THEBMATUYHUSt UHCTPYMeHT. MoanduvkaummnTe moraT Aa
okaxxaT Bb3[eliCTBIe BbpXy e(heKTUBHOCTTa M HMBOTO Ha Ge3onacHoCT, 1
[a yBenuuat puckoBeTe 3a onepaTtopa Ha MHCTPYMeHTW. He usxesbpnsiite
PBKOBOACTBOTO 3a 6Ge3onacHocT, npejaiiTe ro Ha onepaTtopa Ha
VHCTPYMEHTW. He wu3nonasaiiTe NHEBMAaTU4HUS WHCTPYMEHT, ako e



noepeneH. [poBepsBaiiTe WHCTPYMEHTa MEpUOAWYHO 33  BUAUMM
cMNTOMM, Kakto ce wmancksa no ISO 11148. Pabotogatenat wumm
I'IOTpeGI/ITeJ'I;IT crnefgga fa ce CBbpXKaT C Npou3BoauTena 3a noamsaHa Ha
pel7|TI/IHI'0BaTa Tabena Bcekn NbT, KOraTo e HeOSXO,D,MMO.

OnacHoCTH, CBP3aHu C NPOrHO3UpPaHUTe YacTu

MoBpepa Ha ob6paGoteH o6ekT, akcecoapu wnuM [opu paboTHWS
VHCTPYMEHT MOXe /[la NpoeKTpa enemMeHTa C BUCOKa CKOpocT. BuHaru
13Mnon3BanTe MepKkW 3a 3aluuTa Ha ouuTe, YCTOMYMBM Ha Bb3AeNCTBUS.
M3nonsgaiiTe HABO Ha 3allMTa B CbOTBETCTBME C 3adadvata nof pbka.
YBeperte ce, Ye 06paboTeHnsT 06eKT e curypHo dukcupaH. YBepeTe ce,
Ye CKOPOCTTa Ha BbpTEHEe Ha WHCTPyMEeHTa He HaaBuLIaBa CKOpPOCTTa,
nocoveHa oT npoussoauTensi. [lposepsBaiite penosHo. [posepete
ckopocTTa 6e3 HCTanMpaHy akcecoapy, B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKLMUTE
Ha Npou3BoaANTeNsi. YBepeTe ce, Ye UCKPU 1 OTIOMKM, NPOU3BEAEHM Npu
paboTa Ha MHCTpYMeHTa, He ca onacHW. M3knioyeTe YCTPOWCTBOTO OT
M3TOYHMKA Ha 3axpaHBaHe npeau noaapbXkata WKW cMmsaHaTa Ha
akcecoap. MomucreTe 1 3a prcka 3a MUHOXEMHUTE.

OnacHocCTM OT 3annuTaHe

OnacHocTTa, CBbp3aHa CbC 3anMTaHeTo, MOXe Aa MNpUYnHU
3apylwaBsaHe, ckannupaHe n/vnm ps3aHe Ha paHu, Korato pa3xnaSeH|/|
apexu, 6wkyTa, Koca WM pbKaBULM He ce AbpxaT Ha GesonacHo
Pa3CTosiHNE OT MHCTPYMEHTA NN akcecoapuTte.

OnacHocTu, cBbp3aHu ¢ paboTaTta

Pabotata ¢ WHCTpymeHTM Moxe Aa 6Gbge onacHa 3a pbleTe Ha
orepaTopa, HampuMep upes MpuLLMMBaHe, yapsiHe, psidaHe, OXynBaHe
Un1 uarapsiHusl. HoceTe MoaxoAsiuy pbkaBuLM 3a 3alLMTa Ha pbleTe.
OnepaTopbT 1 NepcoHansT Mo noaapbxkata Tpsbsa Aa ca dusnyeckn
roAH1 a ce CrpaBsiT C TErNOTO 1 MOLLHOCTTa Ha MHCTpyMeHTa. 3aapbxTe
VHCTpYMeHTa npaBuiHo. bbaeTe roToBu ga npoTuBofeiicTBaTe cpelly
HOPMaIHK U1 HeoYaKBaHM ABWKEHUS U BUHArV ja mate [iBeTe CU pbLie
rotosu. MopabpxanTte GanaHc 1 noaabpxanTe GesonacHa nosuums Ha
kpakata cn. OcBobogeTe HansraHeTo BbPXy CTapT/CTON eneMeHT B
Cryyaii Ha MpeKkbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo. /3nonaBaiiTe caMo CMa3oyHU
HOCUTENM, MpenopbyYaHyM OT NpousBoauTens. M3nonssaiiTe 3alUTHK
ounna, CblIO Taka ce nperopbysa fa Hocute A06pe MOHTUPaHM
pbKaBULM 1 3aLUMTHU Apexu. YBepeTe ce, Ye akcecoapute He pabotsTt
CbC CKOPOCTM, KOWTO HafBWLIABaT HOMWHaMHaTa UM ckopocT. HoceTe
kacka, korato paboTuTe Hap rmaeaTta cu. Bbaete BHUMaTEnHu wu
BHVIMaBalTe 3a BbPTALLM Ce YacTy Jopy criefl 0cBobOXAaBaHe Ha cTapTa
1 cripeTe cnycbka. YBepeTe ce, Ye obpaboTkata Ha maTepuana He
npeau3BMKBa noxap.

OnacHOCTH, CBbP3aHu C NOBTapSILLY Ce ABWKEHUsS

IMpy U3non3saHe Ha MHEBMATUYEH MHCTPYMEHT 3a paboTa, KOMTO BKIoYBa
MOBTapsiLUM Ce XOAOBE, OnepaTtopbT € M3IOKEH Ha AMCKOMEOPT Ha
pbleTe, pblieTe, pameHeTe, WUATa U APy YacTu Ha Tanoto. Korato
13ronssare NMHEBMATUYEH MHCTPYMEHT, NoAAbpXaiTe yaoGHa nosa Ha
TANIOTO, KOATO rapaHTVpa NpaBuHaTa No3ULMS Ha KpakaTa v uabsrsaite
HECMNOKOMHUTE WNM HeBanaHcupaHuTe no3u Ha Tanoto. lMpomeHeTe
nosarta Ha TAMIOTO ¢y, korato paboTuTe AbMTO BpeMme, Ts nomara fa ce
u3berHe AMCKOMGOPT W ymopa. KoraTo u3nuTeate MOCTOSIHEH WMW
noBsTapsi ce AuckoMdopT, Gonka, myrncupawa 6onka, U3TpbrBaHe,
U3TpbNBaHe, yceluaHe 3a NapeHe WM CKOBaHOCT, He npeHebpersaiTe
cUMNTOMUTE, MH(OPMUpaNTe paboToaaTens Cu W ce KOHCYmTUpainTe ¢
nekap.

OnacHocTH, CBBbP3aHu C akcecoapuTe

MsknioueTe WHCTpyMeHTa OT 3axpaHBaHeTo, Npeau Aa NpomeHuTe
paboTHUA MHCTPYMEHT Mnn akcecoap. /3bsrsaiite AMPEKTEH KOHTaKT C
paboTHWSI MIHCTPYMEHT MO BpeMe U crief paboTa, Toil MoXe [ia € OCTbp
unm ropedl. anonssaiTe akcecoapu U KOHCyMaTVBM CaMo B pa3mepy v
TUNOBE, NpenopbYaHmn OT NpousBoaMTeNs. He u3nonasaiTe akcecoapy oT
Opyrv BUOOBE WM OpyrM pasMepu. YBepeTe ce, Ye MakcMManHata
paboTHa ckopocT Ha paBoTHISI MHCTPYMEHT € Mo-BUCOKa OT HOMUHaNHaTa
CKOPOCT Ha YCTPOWCTBOTO. H1Kora He MOHTUpaiTe LWNMOBBYHM Konena,
LUNMEOBBYHN INCKOBE UMW MEMHULM Ha WindoBkaTa. CMUnaHeTo anck
HamykBaHe MOXe [a MPUYMHKM CEPUO3HM HapaHsiBaHWUsi Ha TSMOTO MK
[lopy cMBPT. Hkora He 1anonasaiiTe konena ¢ BATbOWHM, LWEeTW Unm npu
u3nyckaHe. YBepeTe ce, Ye M3NOn3BaTe WHCTPYMEHTU C npaBuneH
[nameTbp Ha MoHTUpaHe. 3abenexeTe, Ye CKOpOCTTa, paspelleHa B
TouKaTa Ha MOHTaX, e Mo-HWCka Nopaau yBenmyeHaTa AbIDKUHA Ha Bana
Mexay Kpas Ha KoretaTa M ToukaTa Ha MOHTax. YBepeTe ce, ue
MUHMManHaTa AbmkMHa Ha MoHTaxa e 10 mm. Wmaiite npenswp
puUcKoBeTe, KOraTo [AMamMeTbpbT Ha PabOTHWSI WHCTPYMEHT He
CbOTBETCTBA Ha AMaMeTbpa Ha korerara.

OnacHocTH, CBbp3aHu ¢ paboTHOTO MACTO

nO,ELXJ'I'bSBEHe, cnbBaHe W nafjaHe ca OCHOBHUTE TMpUYUHU 33
HapaHsiBaHus. /36sirBaiiTe Xnb3raBu NOBLPXHOCTK, KOraTo u3nonssarte
WHCTPYMEHTA M ONacHOCTUTE OT CMbBaHe, NPUYMHEHN OT cucTeMaTa CbC
CrbCTeH Bb34yX. BHumaBaiiTe B HeunBecTHa cpena. Bb3moxHo e Aa nma
CKPUTU ONAaCHOCTU, KaTO eneKTpu4ecTBO U OpyrM NOMOLLHU CUCTEMMW.
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MHeBMaTUYHUAT WMHCTPYMEHT He e npeaHas3HaveH 3a u3nonssaHe B
OMacHM 30HM 3a eKCMIIOo3NsA N HAMa enekTpuyecka usonaums. Yeeperte ce,
Ye HAMa enexkTpu4eckn NnpoBogHULM, ra3oBu Tp'bﬁlll W T.H., KOUTO MOXe Oa
Ca onacHu, KoraTo ca nospefeHn ¢ MHCTpyMeHTa.

MpaxoBe 1 n3napeHus, CBbpP3aHN C ONacHOCTU

MpaxoBeTe U U3NapeHUsiTa, MPOM3BEAEHN C MHEBMATUYHISI UHCTPYMEHT,
MoraT Aja MPUYMHAT NOLLIO 3paBOCIIOBHO CbCTOsIHME (Hanp. pak, BPOAEH
pedekT, actTMa wunu OepmaTuT), Taka Ye oueHkaTa Ha pucka e
HeobXxoaMMa, W MpunaraHe Ha MOAXOASILUM KOHTPOIHM Mepku 3a
onacHoctuTe. OLeHkaTa Ha pucka criefiBa fa BKIoYBa Bb3feiicTBre Ha
npaxa, NPoU3BefieH C UHCTPYMEHTA, 1 Bb3MOXHOCT 3a pasaBKBaHe U
BOMraHe Ha CbliecTByBalms npax. PaboreTe u noaagbpxaiiTte
MHEBMAaTW4YHWUSI WMHCTPYMEHT B CbOTBETCTBUE C PBKOBOACTBOTO C
VHCTPYKLIMK, KOETO MO3BOJIsSiBa Aa Ce CBefde A0 MUHUMYM HEHYXHOTO
M3MbYBaHe Ha napu W npaxoBe. Bb3ayLIHUAT KOHTaKT creaga ga 6bae
HaCoY4eH Mo HauMH, KOMTO Aa CBefie 10 MUHUMYM Pa3bbpKBaHETO Ha npax
B npallHa cpefa. Kbgeto u fa ce npousBexgar npax U M3napeHus,
npyopuTeT € Aa Ce KOHTPOnMpa emucusita mpu U3TOYHMKA. Bouuku
VHTErpupaHn yHkuMm n obopyaBaHe, W3MoOn3BaHM 3a cbbupaHe,
M3BMMYaHE U HamarnsiBaHe Ha nNpaxa Unu auma, cnejsa Ja ce u3nornasat
10 MOAXOZSILL, HAYMH M Aa ce MofAbpXaT B CbOTBETCTBUE C HACOKUTE Ha
npoussogutens. Wabepete, nogabpxante W 3ameHsinTe paboTHuUTe
VHCTPYMEHTW B CbOTBETCTBME C HACOKUTE B PBLKOBOACTBOTO, 3a [a
npefoTBpaTMTE YBENMYEHOTO MPOM3BOACTBO Ha Napy W npaxose.
WanonseaiiTe 3almTa Ha AUXaTerHUTE MbTUA B CbOTBETCTBUE C
VHCTPYKLMWTE Ha paBoTopaTersi, KakTo v npaBunaTa 3a 34paBoCcIioBHN 1
6esonacHu ycnosusi Ha TpyA. ObpaboTkaTa Ha onpeaeneHn matepuanu
npousBexaa npaxoBe W M3napeHus, KouTo MoraT pga obpasysaTt
NOTEHLMAIHO EKCMNO3VBHA cpefa.

OnacHocTu oT wym

W3anaraHeTo Ha BUCOK wym 6e3 Hukakea 3awmTa Moxe aa NnpudnHnu TpaﬁHa
1 HeobpaTuma 3aryba Ha cryxa v Apyrv npobnemu, kaTo LWym B yluuTe
(ycelliaHe 3a 3BbHEHe, GPbMUEHE, CBUCTSIHE UMW TaHaHUKaHe B yLuuTe).
Heobxoanma e oueHka Ha pucka, 1 npunaraHe Ha NoAxXoAsLW MEepKU 3a
KOHTPOSI, CBBbp3aHM C OnacHOCTUTE. nO,ELXOFlHLLI,M;IT KOHTpON, uensiy
HamansBaHe Ha pUCKOBETE, MOXKe a BKINOYBa MEPKM KaTo 3arnyLlasaiin
MaTepuanu 3a npefoTepaTsBaHe Ha "3BbHeHe" Ha obpaboTeHo napue.
M3nonseaiiTe 3almTa Ha criyxa B CbOTBETCTBME C WHCTPYKUMUTE Ha
paSOTOFlaTeJ'Iﬂ, Kakto u npasunarta 3a 34paBOCIIOBHU W© 6esonacHu
ycnosusi Ha TpyA. PaboTeTe 1 noaabpxante NHEBMATUYHUSI MHCTPYMEHT
B CLOTBETCTBUE C PHKOBOACTBOTO C MHCTPYKLIMM, KOETO NO3BONsBa Aa ce
NpeaoTBPaT HEHYXHO yBeNuiaBaHe Ha Wwyma. N3bepeTe, noaabpxaiite
W 3aMeHsiiTe U3HOCEHWUTE paSOTHI/I WHCTPYMEHTU B CbOTBETCTBME C
PBKOBOACTBOTO C  UHCTPYKUMW. Ta ue npenoTBpat  HEHYXXHOTO
yBenuyaBaHe Ha Lyma. Korato NHeBMaTUYHUAT MHCTPYMEHT e 0GopyaBaH
¢ Mydriep, BUHar ce yBeperte, Ye € UHCTanMpaH npasunHo npu patota ¢
VHCTpyMeHTa.

Bu6pauunoHHu onacHocTn

WanaraHeTo Ha BUGpaLuMM Moxe Aa MPUYMHU TpaliHU HapaHsiBaHWs Ha
HepBHaTa 1 CbAoBaTa CUCTeMa B pbLieTe 1 pbLieTe. HoceTe Tonnm apexu,
koraTo paboTuTe MpW HUCKWM TemnepaTypu W noaabpXaiiTe pbleTe cu
TOnnM U cyxu. B cnyyaii Ha n3TpbnBaHe, U3TpbNBaHe, 6Gonka unn 6enota
Ha KoXaTa Ha MpbCTW UMK pbLe, CipeTe [a U3MonaBaTe MHEBMATUYHUS
VHCTPYMEHT, WHpopmMupaiite pabotoaaTenst Cu U ce KOHCynTupanTe C
nekap. EkcnnoatauusTta 1 noaapbxkaTa Ha NHEBMAaTUYHUSI UHCTPYMEHT
B CbOTBETCTBME C UHCTPYKUMATa 3a ynoTpeba nossonsia Aa ce nsberte
HEHYXHO yBenuyaBaHe Ha Bubpauuute. W3bepete, nopabpxaiite u
3aMeHsliiTe KOHCyMaTuBM M PaboOTHU MHCTPYMEHTU B CLOTBETCTBUE C
HacoK1Te B PbKOBOACTBOTO, 3a [la NpeAoTBpaTUTe ONacHo yBennyaBaHe
Ha BubpauuuTe. NMoaabpxaiTe TErnoTo Ha MHCTPYMEHTa CbC CTOWKa,
obTernexne unu ¢ 6anaHcLop. BrbpaunoHHUTe onacHOCTN OBUMKHOBEHO
ca Mo-B1COKM C MO-CUITHO CLIEMIEHNE Ha pbLeTe, Mopaau KOETO 3afpbXTe
VHCTPYMEHTa CbC CBETO, HO TBBPAO 3axBalliaHe, KaTo CblLEeBPEMEHHO
obmucnaTe CUnK Ha peakuusi, KOUTO MoraT [ja ce nosiBAT. HenpasuneH
MOHTa&X Ha psi3aHe MHCTPYMEHT MOXe [a Mpeau3BuKa yBennyaBaHe Ha
HUBOTO Ha BUGpaLuuTe.

[onbnHUTENHN MHCTPYKUMKM 3a 6e30MacHOCT MO OTHOLIeHMe Ha

NHeBMaTUYHUTE UHCTPYMEHTH

Bb3gyxbT noa HansraHe Moxe [1a NPUYMHN CEPUO3HN HapaHSIBaHWA:

e BMHarW npekbCBAT MOJaBaHETO Ha Bb3AyX, OcBoGOXgaBaT
Bb3[YLWHO HansraHe OT Mapky4ya W W3KMOYBaT WHCTPYMEHTa OT
noAaBaHeTo Ha Bb3AyX MO BCAKO BpeMe, KOraTo WHCTPYMEHTLT He
ce W3norns3ea, Npeav CMsiHa Ha akcecoapuTe UMy NPean PEMOHT;

e HUKOra He Haco4BaT Bb3AyLIEH NOTOK KbM cebe cu unm Kbm apyr
YOBEK.

YApsHETO C MapKyd MOXe Aa MPUYMHM CEPUO3HN HapaHsiBaHusl. BuHaru

VHCMeKTUpaiiTe oGopyaBaHeTO 3a MOBpeAeH Unu xmabaB Mmapkyy u

KOHEKTOpW. YBepeTe Ce, Ye [la HacouM CTy[eH Bb3aayx Aaney oT pbleTe.

Bcekn nbT, KoraTto ce M3non3BaT yHMBEPCArHU POTaLMOHHW CTaBu

(cbeavHUTENM 3a HOKTW), u3nonaeanTe obesonacsiBaHe Ha LWMpTOBE U



oBesonacsiBaHe Ha KpenexHuTe ypeau, KoWTo npeanassar oT nospeau
MeXay Mapkydu v Mexay Mapkyd W MHCTpyMeHTa. He npesuluaBaiite
MaKCUMarnHOTO Bb34YyLWHO HandraHe, NOCO4YeHO 3a MHCTPyMEeHTa. Hukora
He HOCeTe MHCTPYMEeHTA, KoraTto AbpXuUTe 3a MapkKyya My.

OBACHEHUE HA U3MNON3BAHU CUMBON
1.MpoyeTtete PBKOBOACTBOTO c VHCTPYKLWW,
npeaynpexaeHnsTa 1 ycriosusta 3a 6esonacHocT B Hero!
M3nona3BaiiTe Mepku 3a NYHa 3aLLmTa (3aLLMUTHN 04MUna, MPOTEKTOPU
3a HayLUHWULM, Macka MpOTUB npax).
M3non3gaiiTe 3alumnTHY pbKaBULM.
3almTeTe MHCTPYMeHTa OT Bnara.
[pbXTe MHCTPYMEHTUTe Jarney oT Aela.
Peuuknupane.
HCTAHALIVIOHHA OWATPAMA
MHeBMaTUYEH UHCTPYMEHT
Bbp3 aBoiika
MHeBMaTU4eH Mapkyy
Onnbp
Perynatop Ha HansiraHeTo
dunTbp 33 U3TOUBaHE
MpekbcHaTa knana
Komnpecop
P'b3KA KBbM CIbCTEH Bb3AyX
dukcupaiite CcBBLP3BALLO Napye (ABOWKA) KbM Kpas Ha rbBKaBWS
Mapky4 1 3aTerHeTe C KItou.
CebpxeTe 6bp3a ABoMKa (He e BKMoYeHa) KbM Bpb3kaTa. Tol e
noneseH eneMeHT, KOWTo nossorsiBa 6bP30 cBbP3BaHe Ha Habop oT
NHEBMAaTUYHW UHCTPYMEHTU KbM MbBKaB MapKyu.
3. TMHeBmaTnyeH wnudoBka e rotoBs 3a ynoTpeba.

N3NON3BAM

[poBepeTe MHCTpyMEHTa 3a BCAKaKBM MpW3HaLM Ha mnoBpeda npeau
BCska yrnoTpeba. [IpbXTe MHCTPYMeHTa YuCT. YBepeTe ce, Ye BCUYKU
KOMMOHEHTU Ha cucTemaTa 3a nofaBaHe Ha Bb3ayx He ca noBpeaeH:. Ako
OTKpUETE HSIKaKBW LUETW, 3amMeHeTe MOBPEAEHN KOMMOHEHTU Ha
cucrtemarta C HOBWU, CBOGO/JHM oT ,D,e(beKTI/L I'Ipe/:u/l BCAKO M3nons3saHe Ha
cuctemMarta 3a nogaBaHe Ha Bb3AyX Ce yBepeTe, 4Ye e U3CbXHe Bnara
KOHAEH3VpaHa BLTPE B MHCTPYMEHTa, KOMNPECcopa 1 MapKyJuTe.

Mpeay akcecoapn MOHTaX, OTCTpaHsABaHe UMK NoAMsIHa, U Npeau Besika
noaapbXKa, U3KNYyeTe 3axpaHBaHEeTo, 0c3060>|<,anaHe HanaraHe oT
MbBKaBUA MapKy4 U U3Kno4yete yC’TpOVICTBOTO OT MBKaBNA MapKyy.
MoxeTe pa nonyuute Han-[obpu pesynTaTM Npu CMaseaHe Ha
MHCTPYMEHTa 4ecTo, HO He NpekoMepHo. MacroTo, BbBeAEHO Ypes BXxoa
3a CrbCTeH Bb3QyX, CMasBa BbTPEeLHUTE 4YacTW Ha WHCTpPyMEHTa.
ﬂpenopbqsa Ce M3MNon3BaHeTo Ha aBToMaTu3npaH 0|7|J'|ep B cucrtemara,
BBMPEKN Ye MOXETE ChLLO fla CMaxeTe pbyHO, NPeau Aa 3arnoyHeTe Aa
pabotute W crneg BCekM MbMeH 4Yac HenpekbcHaTta pa6oTta Ha
WHCTpyMeHTa. B'bBe,D,eTe CaMO Mariko Kanku Macrno HaBedHbX.
MpekomepHoTO Macno 6u Morno Aa ce HaTpyna BbTPE B MHCTPYMEHTA U
To 64 6Uno M3ayxaHo C M3xoaeH Bbaayx. W3MOJNIBBAVTE MACIIO,
npeaHa3Ha4eHo caMo 3a MHEBMATUYHW MHCTPYMeHTW. He usnonssaiite
Macro ¢ MoYucTBaLL npenapaTt unu Apyrv obaskv, B NPOTUBEH Criyyait
3ane4yaTBaHeTO Ha efleMeHTN B MHCTPYMEeHTa MOXe [a Cce U3HOCU 6'bp30.
MpbcoTtusita 1 BoaaTta B AOCTaBSIHUS Bb3yX Ca OCHOBHWUTE (hakTop,
KOUTO [OMPUHACAT 3a MHEBMATUYHOTO M3HOCBAHE Ha WHCTPYMEHTUTE.
Manon3eaHeTo Ha macreH u Bb3aylweH d)l/l]'l'l'bp nossonsaesa no-/:(oﬁpa
pa60Ta 1N  No-BUCOKa TpaﬁHOCT Ha nMHEeBMAaTU4YHUA WHCTPYMEHT.
MponyckaHeTo Ha UNTbPa creaBa Aa CbOTBETCTBA Ha U3NCKBaHWATa 3a
Bb3/IyLLUHWSA NOTOK, CNeLMMUYHM 3a U3MON3BAHNS UHCTPYMEHT.
WanonaBaiite akcecoapu M KOHCymatMBu caMO B pasMepu U Tunose,
npenopb4YaHn OT Npon3sBoauTens. He usnonaseaiite akcecoapu oT gpyrm
BWOBE WNW [pyrM pasmepu. YBepeTe ce, Ye MakcumanHata paboTHa
CKOPOCT Ha PaBGOTHWSI UHCTPYMEHT € MO-BUCOKA OT HOMUHANHATa CKOPOCT
Ha ycTpoicTeoTO. MNpy uHCTanupaHe Ha abpasviBHa xapTus ce yBepeTe,
4e TA e 34paBo NpukpeneHa. Pa6oTeTe ¢ LIJJ'II/ICbOBKaTa C rmagku xogoee B
NpUNOKpUBaLLM Ce 30HW. MoxeTe [a NpUNoXuTe AOMbAHUTENHO
HansraHe BbpXy LWnudokaTa nNpu obpaboTtka Ha aeGenn matepuan.
WManckBa ce neko HansiraHe 3a TbHKU Matepuanu “ no Kpauwarta.
LUJ'II/ICbOBKaTa pa60T|/| 32 HAKOINKO CeKyHAW crnej M3KNK4YBaHEeTo My.
BbAeTe MHOTO BHUMATENHU, KOraTo LWnugoBaHe B GNM30CT 40 OCTpU
pvboBe u obnactu, 3a Aa ce npedoTBpaTu LWnudoBaHe xapTus OT
ynaBesHe Ha apyr 06ekT. T Moxe Aa npegussnka BHe3anHo cnvpaHe Ha
YCTPOMCTBOTO U HamarisiBaHe Ha CKOPOCTTa Ha BLPTEHE, KOeTo BOAM [0
cuna Ha peakuust cpelly onepatopa. LLnudosaHeTo Ha onpeneneHu
MaTtepuanu Moxe aa npovsBene 3ananvum npax unu napu. PerynaTop'bT
3a nojaesaHe Ha Bb3adyX Ce Hamupa OT CTpaHaTta Ha yCTpOI?IC’TBOTO, TON
No3BOSIsiIBa [la Ce Perynmpa ckopocTTa Ha BbPTEHE Ha YCTPOCTBOTO.

NOAAPBXKA
Hait-ecbekTvBHaTa LWNNOBBYHA OnepaLms € Bb3MOXHa, KoraTo fimHusaTa
3a noaaBsaHe Ha Bb3ayx e o6opy/aBaHa C Bb3ayleH MacroaaiiHuk. Korato

cnasBainTe

SCWENOORONASOO AR

N

15

wrmncboBkaTa ce AocTaes 6e3 macnoganHa MallvHa, NpUcTbNBanTe KbM
CneaHUTE MHCTPYKLMK 3@ NoAAPBXKA.

W3krioyeTe WinncoBKata oT rbBKaBKs Mapkyy. BbBedete manko kanku
Macrio 3a MHEBMaTUYHU MHCTPYMEHTM B BXOAA Ha LnudoBKaTa npeam
BCSIKO W3NON3BaHe Ha WHCTPYMEHTa W Criefl BCEKW Yac HempekbcHaTa
pabota. lMoctaBeTe Marnko Karnku Macno B MexaHuama Ha GyToHa 3a
npeBKItoyBaTen Ha wnmdoskaTa. HatucHeTe 6yToH HAKOMKO MbTw, 3a Aa
pasnpefensT Macrno BbPXY CbTPYAHUYELLM NOBBPXHOCTU.

He n3non3gaiite Macno ¢ nouyvcTBaly Nnpenapar unu apyrv Ao6asku,
TOoBa MOXe fa npeau3BuKa MO-6LP30 HOCEHe Ha YNMbLTHEHUs B

wnudoBKaTa.

TEXHUYECKU NAPAMETPU

MHeBMaTUyeH AoBbplMTenHu|14-018
CaHpgep

MapameTsbp CroMHoCT
Pa3mep Ha nognoxkata 3a wnudosaHe |89 x 165 mm
CKOpOCT Ha BbpTEHE Ha LinuHaena 9000 o6/MuH
Terno 1,78 kr
MwvHiManeH npenopbuuneH  rbekas|10 Mm

[MamMeTbp Ha Mapkyya

MakcumanHa npenopbyBaHa rbBKaBa
ObIDKVHA Ha Mapkyya

MakcmanHo Bb3yLWHO HansiraHe
[nameTbp Ha CBbP3BAHETO Ha Bb3JyXa
CpefiHa KOHCyMaLMs Ha Bb3yX
3BYKOBO HarnsiraHe

3ByKOBa MOLLHOCT

MonyrnsipHu nonynspHY Mecta

6,2 6apa (90 psi; 6,3 kg/"™)
1/4" NPT

128 n/MuH

on = 64,3 dB(A)

Lwa =88 dB (A)

HeonpepeneHocT Ha n3amepsaHeTo K=4dB
TectBaHO B CbLOTBETCTBME  CbC

craHaapTa EN ISO 15744

HuBo Ha Bubpauuvte ah = 3,6 m/s2
HeonpepeneHocT Ha n3amepsaHeTo K=1,5m/?
TectBaHO B CbLOTBETCTBME  CbC

craHaapTa EN ISO 28927-2

MpenopbynTenHu
3awmTa

Mepkn 3a nuuHa|Ynotpeba: 3awmtHU ouuna,
npoTeKkTopu  3a HaywHUUuN,
Macka npoTuB npax, 3aluTHU
PbkaBULM C BIIOXKKM

14-018 Homep onpeaens Tuna v HAUKALMSITa Ha YCTPONCTBOTO
ONA3BAHE HA OKONNHATA CPEOA

EnekTpudyeckn 3axpaHBaHUTe u3genus He TpsibBa Aa ce U3XBLPNST C
[AOMalLLHUTE OTNaabLM, a TpsioBa fa ce npejajat 3a Onon3oTeopsiBaHe
B CbOTBETHWUTE 3aBoAM. MHbopMaLms 3a oron3oTeopsiBaHETO MOXe Aa
6bae nonyyeHa OT npogaBaya Ha M3OenueTo OT MECTHUTE BracTu.
HerogHoTo eneKTpu4ecko W  eneKTpoHHO 060pynBaHe Cbabpxa
HenacueHU CyﬁCTaHLlMIA 3a ecrecTBeHara cpega. Oﬁopy,qBaHeTo,
HeoT4afeHo 3a peunknupaHe, NpeacTasnaBa NnoTeHunanHa 3annaxa sa
oKornHarta cpefia v 3a 3gpaBeTo Ha xopara.

* Banassa ce NpaBoOTO 3a U3BbPLUBAHE HA NMPOMEHW.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa cbc
cepanue BbB Bapluasa, yn. MorpaHnyHa 2/4 (HapuyaHa no-Hatatsk : ,Grupa Topex”)
MH(bOpMIApa, Ye BCSKaKBM aBTOPCKM rMpaBa OTHOCHO CbABbPXAHWETO HA MHCTPYKUUS
(HapuyaHa no-HaTaTbk : MHCTPYKUMS”), BKIIOYBALM MEXAY APYroTO HEMHWSI TEKCT,
nomecteHuTe oTorpacpumn, CXemu, YepTeXW, a CblO U HEeWHUTE KOMMO3NLMK,
npUHaanexaT U3KMoYMTENHO Ha Grupa Topex 1 MoANexaT Ha NpaBHa 3allyTa CbIacHo
3aKkoHa oT 4 cheBpyapy 1994 roguHa OTHOCHO aBTOPCKOTO NPaBO U CPOAHUTE My MpaBa
(enHopopeH TekcT B [ibpaseH BecTHUK 2006 Ne 90 nos. 631 ¢ No-KbCHUTE N3MEHEHUS).
KonupaHeTo, npepaboTBaHeTo, NyGrnkyBaHeTo, MoAMMULIMPAHETO C KOMepYecka Len Ha
usinaTa WHCTPYKLMSI, KaKTO 1 Ha OTAENHWTE 1 enemeHTu Ges cbrnacueto Ha Grupa Topex
13pa3eHo B nucMeHa hopma, € CTPOro 3abpaHeHo W MOXe W Moxe Aa Aosene A0
NpUBNNYAHETO KbM rpaXKaaHCKa U HakasaTenHa OTroBOPHOCT.




Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/

C€

/ES vyhlasenie o zhode/
PL EN HU SK

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gyarté//Vyrobca/ Il. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Wyréb rka oscylacyjna pneumatyczna prostokgtna
/Product/ 'neumatic finishing sander, rectangular/
/Termék/ Pneumatikus csiszold, téglalap alaki/
/Produkt/ maticka dokoncovacia briska, obdlznikova/
Model
/Model//Modell/Model/ 14-018
Nazwa handlowa
Z%L‘z;nmeraal name//Kereskedelmi NEO TOOLS
/Obchodny nazov/

Numer seryjny

/Serial number//Sorszam//Poradové
Cislo/

Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az alabbi iranyelveknek:/

/Vy3Sie popisany vyrobok je v zhode s nasledujtcimi dokumentmi:/

00001 + 99999

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

/Machinery Directive 2006/42/EC/

/2006/42/EK Gépek/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az alabbi szabvanyoknak:/

/a splfia poZiadavky:/

| EN ISO 11148-9:2011; EN ISO 12100:2010 |
Deklaracja ta odnosi sie wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgéci sktadowych dodanych przez
uzytkownika kornicowego lub przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in
which it was placed on the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user./Ez a nyilatkozat
a gépnek kizarélag arra az allapotara vonatkozik, amelyben forgalomba hoztak, és kizar minden olyan alkatrészt, amelyet hozzéadnak, és/vagy olyan
miveletet, amit a végsd felnasznald ezt kdvetden végez rajta.//Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvadza na
trh, a nezahfiia pridané komponenty a/alebo ¢innosti vykonavané nasledne koncovym pouzivatefom./

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/

/A miiszaki dokumentécio 6sszeéllitasara felhatalmazott, a kozésség teriiletén lakbhellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime:/

/Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverené zostavenim technickej dokumentécie:/

vl e
A EA Lavuael gl

Podpisano w imieniu: 2

/Signed for and on behalf of:/

/A tanUsitvanyt a kovetkez6 nevében és megbizasabdl irtak ala/
/Podpisané v mene:/

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Min6ségligyi meghatalmazott
képviselbje/

/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

Warszawa, 2020-02-10
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