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Cechy i zalety

e Wysoka wytrzymatos¢ — trudno demontowalny.
e Odpornos$¢ na wysokie temperatury.
e Wysoka lepkos¢, tiksotropowy.

Opis
Monolith® MH 998-3 jest uzywany jako klej do gwintow

i dynamicznie obciazonych czesci cylindrycznych, takich
jak tozyska, koltki, wirniki itp.

Nalezy do grupy jednoskladnikowych, niezawierajacych
rozpuszczalnikéw produktéw, utwardzanych anaerobowo,
tzn. po odcieciu dostepu powietrza - tlenu. Dodatkowym
elementem w mechanizmie utwardzania jest katalityczne
dziatanie metalu, w zwiazku zczym kleje te mozna
stosowa¢ do polaczen majacych kontakt z metalem.
Osiggana  wytrzymalo$¢  polaczenia oraz  czas
polimeryzacji zalezy od rodzaju metalu. Tak wiec
w obecno$ci miedzi lub mosiadzu zachodzi bardzo
szybkie utwardzanie, ale z kolei wytrzymato$¢ stanowi
40% wartosci w poréwnaniu do osigganej na stali.
Glowne zastosowania klejow  anaerobowych to
zabezpieczanie przed luzowaniem sie gwintéw, nakretek,
szpilek, uszczelnianie gwintéw i powierzchni plaskich,
mocowanie wszelkich polaczen pasowanych. Odpornosé
na wibracje, udary, atakze na media chemiczne
sprawiaja, ze znajduja one zastosowanie zaréwno
w naprawach i remontach, jak i na liniach produkcyjnych.

Poprzez wypehienie klejem likwiduje sie luz miedzy
lozyskiem a gniazdem. W nowo projektowanych
urzadzeniach mozna osadzac tozyska z kontrolowanym
luzem i mniejsza dokladnoscia obrébki, uzyskujac
polaczenia rGwnorzedne z potaczeniami wciskanymi.

Klej wypelia wszystkie nieréwnosci powierzchni,
dajac 100% przyleganie, co zwieksza sile tarcia
wzlagczu  do 3-krotnej wartodci. Dzieki temu
wybierajac silny Monolith, mozna uzyska¢ potaczenie
przenoszace bardzo duze momenty skrecajace. Czesto
mozna zrezygnowac z polaczenia pasowanego na rzecz
suwliwego.

Odpowiedni produkt serii Monolith moze zastepowac
technike lutowania np. na polaczeniach tulejowych
instalacji miedzianych.

Wilasciwosci fizyczne nieutwardzonego
kleju

Zwiazek bazowy: Dimethacrylate

Kolor: zielony

Zdolno$¢ do wypehiania 0,10 - 0,30 mm /M 36

szczelin / maksymalny gwint:

Fluorescencyjny: nie

Lepkosc:

(metoda stozek/ptytka, +20°C)

-0,5s™ 15 000 — 35 000 mPa-s

-160s™: 900 — 1 400 mPa-s

Gestosc¢ (20°C): 1,12 g/cm?

Typowe wlasciwosci utwardzania (RT)

Kolor: zielony

Czas utwardzania: 24 h

Czas wigzania (23°C)

- M10 $ruba/nakretka, mosiadz: | 10 — 30 sekund

Temperatura stosowania: -50°C do +200°C

Typowe wlasciwosci utwardzonego
kleju (RT)

Moment zrywajacy, Nm

- Stal: 24 — 40
- Stal nierdzewna: 14-24
- Ocynkowana stal: 20-30
- Mosiadz: 20-30
Moment zerwania Srub i nakretek M10

w Nm zgodnie z DIN 54454,

swobodne pltywanie bez dokrecania.
Wytrzymato$¢ na $cinanie, MPa |24 — 44
(po 24 godzinach)

Odpornosc¢ chemiczna

Doskonata odpornos¢ na:

* alkohole (etanol, metanol, alkohol izopropylowy),
* estry (octan etylu, benzoesowy ester benzylowy),
* inne ciecze: woda, freon, olej napedowy,

* gazy: acetylen, argon, butan, etan, azot.

Stosowanie

Uwagi wstepne.

Przed zastosowaniem nalezy przeczyta¢ Karte Charakte-
rystyki produktu w celu zapoznania sie z zaleceniami
dotyczacymi Srodkéw bezpieczenistwa. Z wieloletniego
doswiadczenia, a takze od strony toksykologicznej

Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym
zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktdre nie mozemy ponosic zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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nalezy zapewni¢ dobra wentylacje.

Prazygotowanie powierzchni. e-mail: sklep@pxa.com.pl www.proxima-adhesives.pl

Powierzchnie powinny by¢ suche, czyste od kurzu, oleju
i smaru oraz innych zanieczyszczen. Srodki separujace
muszg zostaC usuniete z powierzchni plyt z tworzyw
sztucznych. Do odtlhuszczania powierzchni zaleca sie
stosowac Cleaner UL, uzy¢ mozna takze innych Srodkéw
myjacych (np. izopropanol, etanol lub aceton).

Nakladanie.

Klej mozna nanosi¢ ze standardowych polietylenowych
butelek z kofcéwkami dozujacymi. W przypadku duzej
produkcji seryjnej dostepne sa odpowiednie urzadzenia
dozujace.

Czyszczenie.

Swiezy, nie utwardzony produkt (np. na urzadzeniach do
nakladania, zanieczyszczenia powierzchni, itd.) mozna
usuna¢ za pomocy S$rodka czyszczacego. Klej po
utwardzeniu mozna usung¢ jedynie mechanicznie.

Uwagi.

Polaczenia demontuje sie przy uzyciu typowych,
przeznaczonych do tego celu narzedzi. Dla polaczen

wysoko  wytrzymalych demontaz moze ulatwié
podgrzanie elementu do temperatury powyzej +250°C.

Aktywne materialy, takie jak miedZ i jej stopy, stal
budowlana, stal konstrukcyjna, przyspieszaja polime-
ryzacje, natomiast nieaktywne (np. stal wysokostopowa,
chromoniklowa, aluminium, powierzchnie galwaniczne)
spowalniaja.

Utwardzanie sie kleju mozna przyspieszy¢ poprzez
podwyzszenie temperatury lub zastosowanie aktywatora.

Przechowywanie

Przechowuj produkty w zimnym i ciemnym miejscu.
Optymalny zakres temperatur przechowywania wynosi od
8°C do 21°C.

Trwalo$¢ magazynowania: 12 miesiecy w temperaturze
pokojowej, w oryginalnych, nieotwartych opakowaniach

Postac dostawy
Butelka 50g, 250g

Bezpieczeristwo

Nalezy stosowac srodki ostroznos$ci powszechnie przyjete
dla produktéow chemicznych. Szczegélowe dane podane
sa w Karcie Charakterystyki produktu. Po uzyciu nalezy
pojemniki trzyma¢ zamkniete. Unika¢ kontaktu ze skéra
i oczami. Po kontakcie ze skéra umy¢ woda i mydtem.
W razie kontaktu z oczami pluka¢ woda przez 15 minut
iuzyska¢ pomoc lekarskg. Trzymac¢ poza zasiegiem
dzieci.

Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym
zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktdre nie mozemy ponosic zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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