INSTRUKCJA WYKONANIA POSADZKI TYPU ,,KAMIENNY DY WAN"

Z UZYCIEM ZESTAWU NA Tm?

ZAWARTOSC ZESTAWU:

-Otoczaki z naturalnego marmuru - 12,5 kg.

- Alifatyczna zywica poliuretanowa z dodatkiem
stabilizatora swiatta HALS TECHNIPLAST 500 PU
UVLS - 1,0 kg.

- Grunt epoksydowy TECHNIPLAST 100 AQ - 0,3 kg.

UWAGA!

W trakcie wykonywania prac z zywica poliuretanowa
nalezy pamietac¢ aby w powietrzu ani w podtozu nie
wystapit nadmiar wilgoci. Nadmiar wilgoci moze spo-
wodowac spienienie albo miejscowe zmetnienie ma-
teriatu.

Wilgotnos¢ powietrza max. 75%
Wilgotnos¢ podtoza max. 4%
Temperatura podtoza 10 -20 °C
Temperatura powietrza 15-30 °C
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ROZPAKOWANIE ZESTAWU:

Z gtéwnego wiadra nalezy wyjac pojemniki z zy-
wicami: TECHNIPLAST 500 PU UVLS komponent
A i B oraz TECHNIPLAST 100 AQ komponent A i B.
Kruszywo zostawiamy w wiadrze

UWAGA!

Ze wzgledu na zachodzaca reakcje chemiczna wigza-
nia, po doktadnym wymieszaniu dwoch sktadnikow
nalezy natychmiast wyla¢ materiat na beton. Pozosta-
wiony wymieszany materiat w wiaderku sie zagotuje.

PRZYDATNOSC PO WYMIESZANIU SKLADNIKOW:

W TEMPERATURZE 10 °C: 40 — 45 min
W TEMPERATURZE 20°C: 20 - 25 min
W TEMPERATURZE 30 °C: 10 =15 min



INSTRUKCJA WYKONANIA POSADZKI TYPU ,KAMIENNY DYWAN"
Z UZYCIEM ZESTAWU NA 1m?

PRZYGOTOWANIE PODtOZA

GRUNTOWANIE WYROWNAWCZO NAPRAWCZE

GRUNTOWANIE
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1. Przygotowanie podtoza polega na doktadnym przeszli-
fowaniu, usunieciu wszelkich luznych elementéw oraz do-
ktadnym odkurzeniu. Pod warunkiem prawidtowego przy-
gotowania, dopuszczalne sg wszelkie podtoza cementowe,
anhydrytowe, z nieglazurowanych ptytek ceramicznych,
stare podtoza epoksydowe.

2. Jezeli w podtozu wystepuja pekniecia lub znaczace
ubytki nalezy zastosowac gruntowanie wyréwnawczo
naprawcze z zastosowaniem zestawu do naprawy podtoza
TECHNIPLAST 400 RST z piaskiem kwarcowym.

Dostepny we wszystkich punktach sprzedazy produktow
TECHNIPLAST.

3. Jezeli warstwa naprawcza bedzie wykonywana na pod-
tozu anhydrytowym lub na nieszkliwionych ptytkach cera-
micznych to powierzchnie nalezy najpierw zagruntowac
TECHNIPLAST 100 AQ.
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4. Zawartos¢ pojemnika TECHNIPLAST 100 AQ komp. B
wlac¢ w catosci do pojemnika zawierajacego TECHNIPLAST
100 AQ komp. A. Catos¢ doktadnie mieszac przez ok 3 min.
Jezeli podfoze jest mato chtonne to do wymieszanych
sktadnikow dodac¢ do 5% wody i ponownie mieszac przez
Tmin.

PRZYGOTOWANIE MATERIALU NA ,KAMIENNY DYWAN"

5. Wymieszany materiat rozla¢ rownomiernie na zaplano-
wanym polu roboczym, a nastepnie rozprowadzi¢ przy
pomocy watka malarskiego stosujac metode watkowania
na krzyz. Podtoze musi by¢ pokryte rwnomiernie tak aby
nigdzie nie powstaty niedomalowane fragmenty.

ROZKLADANIE MATERIALU NA POSADZCE

6. Zagruntowane podtoze nalezy pozostawi¢ do zwigzania
na kilka do kilkunastu godzin. Czas wigzania jest zalezny od
temperatury w taki sposob, ze im cieplej tym czas wigzania
krotszy. Zakres dopuszczalnych temperatur:

powietrze 15 - 30 °C, podtoze 10 - 20 °C
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7. Zawartosc¢ opakowan TECHNIPLAST 500 PU UVLS kom-
ponent A oraz komponent B przela¢ w catosci do pojem-
nika z otoczakami marmurowymi a nastepnie mieszac
wolnoobrotowym mieszadtem elektrycznym ( wiertarka,
wkretarka ) dotad az wszystkie kamyczki zostana jednoli-
cie pokryte zywica jednak nie krocej niz 3 min.

8. Jezeli pole robocze jest obramowane systemowymi ka-
townikami materiat nalezy rownomiernie wysypaé z po-

jemnika a nastepnie wstepnie rozprowadzi¢ przy pomocy

prostej taty do poziomu katownikdéw.

ZAKONCZENIE PRAC
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10. Jezeli wykonywana jest wieksza powierzchnia to dla
utatwienia pracy mozna zastosowac przenosne listwy dy-
stansowe po ktérych bedzie mozliwe poprowadzenie taty
do wstepnego wyréwnania powierzchni posadzki. Proces
zagtadzenia przebiega identycznie jak poprzednio.

M. Takwykonana posadzke nalezy pozostawic¢ na 24 godziny
do wstepnego zwiazania.

9. Powierzchnie nalezy teraz zagtadzi¢ przy pomocy pacy
ze stali nierdzewnej tak aby stata sie jednorodna i réwna
bez widocznych Sladéw po pacy. Miejsca ze zbyt mata ilo-
$cig materiatu nalezy uzupetni¢ i ponownie zagtadzi¢.
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POLYMER PLASTIC & QUARTZ
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