Instrukcja do prasy B-900S

do produkcji magneséw zawijanych o wymiarze 78x53 mm

Papier do wkiadek: od 80 do 150 g. Rekomendowana gramatura offset 130 g.
Uwagal! Prasa nie jest przystosowana do pracy na papierze fotograficznym.

Nadruk powinien by¢ zaprojektowany zgodnie z szablonem nadruku dostepnym na naszej stronie www. Zwr6¢
uwage aby grafika nie wystawata poza niebieska linie (image size) poniewaz utrudnia to prawidtowe zagiecie
papieru.

Instruktarz wideo dostepny jest na stronie
https://www.prazmowscy.pl/produkt/prasa-do-produkcji-magnesow-zawijanych-b-900/

Montaz maszyny: Wyjmij maszyne z pudelka i postaw na stole. Przykre¢ raczke do maszyny. Prasa ma 2
rézne matryce oznaczone numerami 1 i 2 wspotpracujace z jednym stemplem. Komponenty wymagane do
produkcji (nie zawarte- dodatkowo w sprzedazy): folia, metalowa blaszka, plastikowa ptytka z magnesem oraz
uzytek papieru w odpowiednim ksztalcie.

Instrukcja uzywania:

1. Ustaw prase przed sobg na stabilnym podtozu, z odchylong raczka lekko do tytu.

2. Przygotuj komponenty potrzebne do produkciji.

3. Zwré¢ uwage, ze matryce umieszczone na obrotowej podstawce majg oznaczenia 1i 2
4. Ustaw matryce oznaczong numerem 1 przed soba.

5. Wi6z metalowg blaszke do matrycy nr 1.

6. Poldz na blaszce przycieta wkladke papierowa wedtug szablonu, nadrukiem do gory.

Uwaga: ! Do wycinania papieru zalecane jest uzycie sztancy producenta o symbolu MC-MAG lub gotowych
zamowienie wkladek wysztancowanych w drukarni.

7. Potdz folie na wktadce papierowej.

Uwaga ! zwr6¢ uwage aby doktadnie uktadaé poszczeg6ine komponenty do matrycy. Poszczegdéine
komponenty powinny dokladnie uktada¢ sie na odpowiednich profilach matrycy. Ich krzywe lub niedoktadne
utozenie moze powodowac zakleszczenie stempla w matrycy.

Uwaga ! zwro¢ uwage aby wkiadaé do matrycy tylko jedna folie, czy nie sg sklejone ze sobg dwie. To samo
dotyczy innych elementow. Wiozenie podwojnych komponentéw powoduje zakleszczenie.

9. Zgodnie z ruchem zegara przekre¢ obrotowg podstawke, tak aby matryca nr 2 znalazta sie przed toba.
10. Do matrycy nr 2 widz plastikowa ptytke z magnesem (jesli uzywasz komponentéw zintegrowanych
najpierw wyjmij zdecydowanym ruchem metalowa blaszke z matrycy nr 2)

11. Opus¢ raczke w dot, ktéra zacisnie stempel w matrycy nr 1.
12. Przekre¢ obrotowg ptytke odwrotnie do ruchu zegara.
13. Ponownie opusc¢ raczke w dot, ktora zacisnie stempel w matrycy nr 2.

Uwaga ! Wazne aby podczas zaciskania stempla w matrycy ptytka obrotowa byta ustawiona réwnolegle do
podstawy prasy. W tym celu nalezy docisng¢ obrotowa podstawe w kierunku odwrotnym do ruchu wskazowek
zegara i dopiero opuszczac rgczke dzwigni.

14. Przekre¢ obrotowg ptytke zgodnie z ruchem zegara i wyjmij zmontowany magnes. Jesli uzywasz
komponentéw niezintegrowanych naklej na tyt samoprzylepny magnes.
15. Aby zacza¢ kolejny magnes ustaw zndw prase matryca nr 1 przed soba.

Nie wolno samodzielnie rozkrecaé¢ prasy. Zalecamy profilaktycznie uzycie silikonu w spray'u DS900
dotaczonego do prasy w celu konserwacji maszyny oraz utatwienia zamykana magnesoéw.

Obejrzyj koniecznie instrukcje uzycia silikonu: https://youtu.be/HOk61uSQO7lo
W przypadku probleméw z dziataniem prosimy o kontakt z biurem pod numerem 22 636 71 36, 727 771 160



https://youtu.be/HOk61uSO7lo

Wideo instruktarz uzycia prasy Wideo instruktarz konserwacji sprayem
Spray silikonowy do pras do magneséw i brelokéw (B-500/B-700/B-900)
Instrukcja uzycia:

1. Wstrzas$nij pojemnikiem

2. Psiknij z odlegtosci 30 cm gérng i dolng matryce naktadajgc cienkg warstwe silikonu.



