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lukasz.ciuba@homag.com
+48602778282

Telefon +48 61 647 45 00 HOMAG Polska Spétka z o0.0. z siedzibg w Srodzie Wikp. 63-000 Sroda Wikp. POLSKA
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KRS 0000094644 mBank S.A. PLN 11401124 PL12114011240000242000001001
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Regon 016010517 ING Bank Slaski S.A. EUR 10500086  INGBPLPW PL65105000861000009032917909

BDO 000095003



Wydruk prébny Oferta

00369706 Wersja: 0
5 czerwiec 2025

Podglad

EDGETEQ S-500

P1 GNIAZDO PRODUKCYJNE

H: | HOMAG

EDGETEQ S-500
Podglad
Strona 3/43

Suma [EUR] Strona

P1.1 EDGETEQ S-500 (Optimat KAL375/16/V25)

HOMAG Jednostronna oklejarka waskich powierzchni elementu 275.489,00 11
P1.2 XES 200 (Optimat XES200)

Stacja do podgrzewania kleju do jednostki QA 9.470,00 41

Suma HOMAG

Opakowanie fgcznie
Ubezpieczenie transportu tacznie
Transport tacznie

Montaz tgcznie

Cena catkowita
+ VAT

284.959,00 EUR
879,00 EUR
286,00 EUR

3.000,00 EUR
7.595,00 EUR

296.719,00 EUR
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DOSTAWA

- przewozne i ubezpieczenie optacone do ......
- dostawa ubezpieczona, nie obejmuje roztadunku
- obowigzujg warunki Incoterms 2020 ICC

WARUNKI PLATNOSCI

- 30% zaliczka ptatna przy zaméwieniu
- 60% ptatne przed dostawg maszyny
- 10% ptatne do 7 dni po odbiorze maszyny

MONTAZ

- Przez technika Homag Polska, zawarty w cenie

TERMIN DOSTAWY

- ok ... tygodni od zamowienia i wptaty zaliczki

GWARANCJA

Termin przedawnienia dla roszczen odnosnie wad
rzeczowych kohczy sie po przepracowaniu

przez przedmiot dostawy 2.500 roboczogodzin,
jednak nie pdzniej niz 12 miesiecy

od przejecia w uzytkowanie / gotowosci

do produkcji w trybie pracy na 1 zmiane.

W przypadku pracy na kilka zmian termin ten
skraca sie proporcjonalnie do ilosci zmian.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za wady rzeczowe
czesci eksploatacyjnych (DIN31051) powstate

na skutek ich nieuniknionego zuzycia.

Czesci eksploatacyjne sg w naturalny sposoéb
przewidziane do wymiany. Cykle zuzycia

i wymiany zalezg od rodzaju obrabianych
materiatéw oraz od sposobu i intensywnosci
uzytkowania maszyny.

Czesci eksploatacyjne sg wyszczegolnione

w dokumentacji maszyny.

W okresie gwaranc;ji klientowi przystuguje
bezptatny zdalny serwis - telefoniczne
rozwigzywanie probleméw w zakresie sterowania,
mechaniki czy technologii obrébki oraz zdalna
diagnoza przez modem oraz sie¢ zdalnego serwisu
w dni robocze od poniedziatku do pigtku

w godzinach 07:00 - 18:00 (wg czasu
Srodkowoeuropejskiego), z wyjgtkiem Swigt

i dni wolnych od pracy. Usuwanie awarii

i problemoéw w ramach zdalnego serwisu

w godzinach 18:00 - 22:00 (wg czasu
srodkowoeuropejskiego) jest kazdorazowo osobno
rozliczane. Gwarancja nie obejmuje pomocy

przy instalacji oprogramowania do komputera

w biurze, urzgdzen sieciowych

ani tym podobnych. Po uptywie okresu gwarancji
ustugi zdalnego serwisu sg Swiadczone
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odpfatnie.

Gwarancja obowigzuje jedynie w przypadku
uzytkowania maszyny zgodnie z przeznaczeniem,
€0 oznacza, ze awarie wynikfe z winy klienta,

np. na skutek btednej obstugi, nie beda

usuwane bezptatnie w ramach gwarancji.
Warunkiem zachowania naszej gwarancji

jest bezwzgledne przestrzeganie

naszej instrukcji obstugi i konserwacji.

Ponadto zalecamy regularne wykonywanie
przegladow. Przeglady te powinny by¢ wykonywane
przez naszych odpowiednio wykwalifikowanych
pracownikow.

PRZEJECIE W UZYTKOWANIE / GOTOWOSC DO
PRODUKCJI

Przejecie w uzytkowanie / gotowo$¢ do produkcji
liczy sie od momentu, gdy Zleceniodawca

jest w stanie w petnym zakresie lub czesciowo
eksploatowaé maszyne zgodnie z przeznaczeniem.

ODBIOR

Zleceniodawca zobowigzuje sie

do dokonania odbioru, jezeli przedmiot

dostawy nie wykazuje zadnych istotnych brakéw,
ktére znaczgco obnizatyby jego wartos¢

i mozliwosc¢ eksploatac;i.

ZASTRZEZENIE WLASNOSCI

Do momentu uiszczenia petnej ceny zakupu
za przedmiot zamowienia

pozostaje on nieograniczong wtasnoscig
zleceniobiorcy.
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DZIEKUJEMY ZA ZAPYTANIE / ZLOZENIE ZAMOWIENIA.

Mamy nadzieje, ze nasza oferta spetnia Panstwa oczekiwania.

Wazno$¢ oferty: 6 tygodni od daty jej wystawienia, ale nie dtuzej niz do kornca roku kalendarzowego, w ktérym byta
wystawiona.

Za zastosowanie materiatdw odpowiednich do maszyny odpowiada uzytkownik.

Nietypowe wymiary lub kombinacje dtugosci, szerokosci czy grubosci wymagajg
dodatkowych ustalen (np. zeszytu wytycznych).

Zatgczone zdjecia i piktogramy nalezy rozumie¢ jako przyktadowe.

W przypadku gdy dostawa obejmuje eksport produktu przez Sprzedajgcego i wymaga on uzyskania zezwolenia urze-
dowego, niniejsza umowa staje sie skuteczna dopiero po otrzymaniu stosownego zezwolenia. Kupujacy jest zobowig-
zany do dostarczenia wszelkich dokumentéw niezbednych do uzyskania tego zezwolenia.

W przypadku, gdy Kupujgcy eksportuje Przedmiot dostawy lub przekazuje go osobom trzecim, jest zobowigzany do
przestrzegania wszelkich krajowych i miedzynarodowych przepiséw dotyczacych kontroli eksportu, majgcych zastoso-
wanie do Przedmiotu dostawy, ze szczegdélnym uwzglednieniem wszelkich zakazéw obchodzenia przepiséw, ograni-
czenh dla transakcji krajowych oraz majgcych zastosowanie listach sankcyjnych i embarg wprowadzonych przez Unie
Europejska, Narody Zjednoczone oraz Stany Zjednoczone Ameryki. Pod pojeciem ,krajowe i miedzynarodowe przepisy
dotyczgce kontroli eksportu” nalezy rozumie¢ miedzy innymi Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady
(EU) nr 2021/821 ustanawiajgce unijny system kontroli wywozu, posrednictwa, pomocy technicznej, tranzytu i transferu
produktow podwdjnego zastosowania, Ustawe o kontroli broni wojennej, Dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady
2009/43/WE w sprawie uproszczenia warunkow transferow produktow zwigzanych z obronnoscig we Wspéinocie oraz
Przepisy dotyczace administracji eksportowej (EAR).

Kupujacy potwierdzi Sprzedajgcemu w umowie, ze Przedmiot dostawy nie bedzie stosowany — posrednio lub bezpo-
Srednio — w sposob niedozwolony lub wymagajgcy zezwolenia, w tym do celéw militarnych lub zwigzanych z uzbroje-
niem, bronig nuklearng czy innych niewtasciwych celéw przez Kupujgcego lub osoby trzecie. Kupujacy jest zobowigza-
ny poinformowac Sprzedajgcego o takim zastosowaniu, a takze o wszelkich sankcjach, embargach czy innych zaka-
zach i ograniczeniach wynikajgcych z przepiséw dotyczgcych kontroli eksportu obowigzujgcych w odniesieniu do Kupu-
jacego i/lub do miejsca koncowego przeznaczenia Przedmiotu dostawy niezwlocznie po powzieciu takiej informacji.

Kupujacy jest zobowigzany do powstrzymania sie od wywozu do Rosji oraz od wywozu w celu wykorzystania w
Rosji wszelkich towaréw i technologii, do ktérych odnosi sie art. 12 g rozporzadzenia Rady (UE) nr 833/2014.

W przypadku naruszenia ww. przepisow dotyczgcych kontroli eksportu Sprzedajgcy ma prawo do odstgpienia od umo-
wy albo do jej wypowiedzenia oraz do dochodzenia od Kupujacego roszczen odszkodowawczych z tego tytutu. Sprze-
dajgcy uprawniony jest do skorzystania z uprawnienia do odstgpienia od Umowy, o ktérym mowa w zdaniu poprzednim,
w terminie sze$ciu (6) miesigcy od dnia powzigcia przez niego wiedzy o okolicznosci stanowigcej podstawe odstgpie-
nia."

Kupujacy zwolni Sprzedajgcego, w szczegdlnosci jego kadre zarzadzajgacg z wszelkich roszczen wysuwanych przez
organy administracji publicznej lub inne osoby trzecie w stosunku do Sprzedajgcego z tytutu naruszenia przez Kupuja-
cego obowigzkow wynikajgcych z przepiséw dotyczgcych kontroli eksportu oraz pokryje na pierwsze zgdanie wszelkie
szkody i koszty powstate po stronie Sprzedajgcego, w szczegélnosci jego kadry zarzgdzajacej w zwigzku z ww. naru-
szeniem.

W przypadku ewentualnych pytan jesteSmy zawsze do Panstwa dyspozycji.

WARUNKI SPRZEDAZY | DOSTAW
Dla niniejszej oferty obowigzujg zatgczone Ogdlne warunki sprzedazy i dostaw.

S3 one dostepne takze na stronie: www.homag.com/agb

Z pozdrowieniami

HOMAG Polska

Zobowiazanie Sprzedajacego do przestrzegania "Kodeksu postepowania” Grupy DURR

1. Sprzedajgcy zobowigzuje sie zarzgdza¢ swoim przedsiebiorstwem z uwzglednieniem zasad odpowiedzialnosci
spotecznej i ekologicznej, dziatajgc przy tym w zgodnosci z wszelkimi regulacjami i przepisami prawnymi, bez-


http://www.homag.com/agb
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wzglednie obowigzujgcymi w miejscu prowadzenia jego dziatalnosci. Sprzedajacy

Sprzedajgcy bedzie kierowa¢ sie podstawowymi standardami miedzynarodowymi, w szczegélnosci wytycznymi
Organizacji Narodow Zjednoczonych i OECD oraz bedzie przestrzega¢ odpowiednich zobowigzan i wymogow w
zakresie praw cziowieka i ochrony srodowiska, w tym zobowigzan wynikajgcych z ustawy o obowigzku zachowa-
nia nalezytej starannosci w tafncuchach dostaw [niem. Lieferkettensorgfaltspflichtengesetz (LkSG)], obowigzujace;j
w Republice Federalnej Niemiec.

2. W celu spetnienia wyzej wymienionych zobowigzan i wymogow w zakresie praw cztowieka i ochrony srodowiska
Sprzedajacy zobowigzuje sie do przestrzegania postanowien aktualnego "Kodeksu postepowania” Grupy DURR.

3. Aktualny "Kodeks postepowania" jest dostepny i mozna go pobra¢ w dowolnym momencie pod nastepujacym
adresem URL: https://www.durr-group.com/fileadmin/durr-group.com/Investors/Downloads/Duerr-Code-of-
Conduct-EN.pdf.

4. Sprzedajgcy przekaze réwniez odpowiednie zobowigzania i wymogi dotyczace praw cztowieka i ochrony srodowi-

ska w ramach swojego tancucha dostaw, zawierajgc stosowne umowy z wlasnymi dostawcami w celu zapewnienia
obowigzkowej zgodnosci z tymi zobowigzaniami i wymogami.



https://www.durr-group.com/fileadmin/durr-group.com/Investors/Downloads/Duerr-Code-of-Conduct-EN.pdf
https://www.durr-group.com/fileadmin/durr-group.com/Investors/Downloads/Duerr-Code-of-Conduct-EN.pdf
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Pozycja Opis ilos¢ Suma [EUR] Strona

P1.11.2.1 WYMAGANIA KIEROWANE DO OPERATOROW KLIEN- 1 11
TA

P1.1122 OKLEJANIE DOKLEJKAMI Z DREWNA LITEGO 1 11

P1.1.1.2.3 EDGETEQ S-500 (OPTIMAT KAL375/16/V25) 1 40.670,00 11

P1.11.24 STANDARDOWA TABLICZKA ZNAMIONOWA 1 14

P1.1.1.2.5 POSUW PLYNNIE REGULOWANY 16-25 M/MIN 1 1.580,00 14

P1.1.1.2.6 STRONA BAZOWA: LEWA 1 14

P1.1.1.2.7 WORKPIECE THICKNESS 8-60 MM 1 1.180,00 14

P1.1.1.2.8 STALY NADDATEK ELEMENTU 1 15

P11129 WYSOKOSC ROBOCZA 1 15

P1.1.13.1 LAKIER 1 15

Pakiety wyposazenia

P1.1.14.1 PAKIET DO OBROBKI OD GORY | OD DOtU ELE- 1 -3.089,00 16
MENTOW O WYSOKIM POLYSKU ALBO POKRYTYCH
FOLIA OCHRONNA

Podawanie i odbieranie elementu

PL116.11 PROWADNICA SZYNOWA 1 3.160,00 16

P1.1.16.2.1 WYROWNYWANIE ELEMENTOW NA WEJSCIU 1 16

P1.116212 WBUDOWANY STOL POWIETRZNY 1220 X 400 MM 1 16

P1.1.1.6.3.1 SZYNA ROLKOWA PELNIACA FUNKCJE WSPORNIKA 1 16
POD ELEMENTY

P11165.1 BLOKADA NA WEJSCIU 1 17

P1.1.16.7.1 SYSTEM TRANSPORTU ELEMENTOW 1 17

P1.1.1.6.8.1 DOCISK GORNY 1 10.560,00 17

Apply separating agent and process format

P1.117.1 PAKIET DO FORMATOWANIA 1 -742,00 17

PL11721 AGREGAT DO NANOSZENIA SRODKA ANTYAD- 1 2.220,00 17
HEZYJNEGO

P1.11.7.31 AGREGAT WSTEPNEGO FREZOWANIA S2 PERFOR- 1 7.500,00 18
MANCE

P1117.311 MOC SILNIKOW 3 KW, 150 MM2 1 905,00 18

P1.1.1.7.31.2 WYSOKOSC FREZOWANIA 60 MM 1 18

P1.117313 INTERFACE FOR TOOLS, KN 1 18

P1.1.1.7.3.14 STEROWANIE ELEKTROPNEUMATYCZNE 1 18

P1.11.7.315 MECHANIZM DO RECZNEGO PRZESTAWIANIA W PO- 1 3.420,00 18
ZIOMIE DLA S2

P1.1.1.7.3.16 MANUAL VERTICAL POSITIONING DEVICE FOR S2 1 1.890,00 18

P1.117317 SREDNICA NARZEDZIA 125 MM 1 19

P1.117318 KOMPLET FREZOW DIAMENTOWYCH DO OBROBKI 1 910,00 19
WSTEPNEJ WD40

Oklejanie obrzezem

P1.1.18.1 PAKIET DO OKLEJANIA 1 -1.235,00 19

P1.1.1821 PODGRZEWANIE ELEMENTOW O GRUBOSCI DO 60 1 3.010,00 19
MM

PLL18311 AGREGAT OKLEJAJACY 1 19

P11183111 WYMIENNY ZBIORNIK TOPIELNIKA DO KLEJU EVA 2,5- 1 1.030,00 19
4 KG/H

P1.1.18311.2 WYMIENNY ZBIORNIK TOPIELNIKA DO KLEJU PUR 2,5- 2 2.040,00 19
4 KG/H

P1.1183113 KLEJ EVA | PUR 1 19

P1.1.18.3.1.1.4 PUR/EVA UNIVERSAL MELTING UNIT 2.5-4 KG/H 1 10.370,00 20

P11183115 KONTROLA POZYCJI TOPIELNIKA 1 450,00 20
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Pozycja Opis ilos¢ Suma [EUR] Strona

P1.1.1.84.11 SYSTEM NANOSZENIA KLEJU TOPLIWEGO 1 21

P1.1.18.4.1.1.1 UCHWYT DLA JEDNOSTKI NANOSZENIA KLEJU QA/PU 1 1.180,00 21

P1.1.1.8.41.1.2 RECZNE DOZOWANIE NANOSZONEGO KLEJU 1 21

P1.1.1.8.41.1.3 JEDNOSTKA DO NANOSZENIA KLEJU 1 21

P1.1.184.1.131 JEDNOSTKA DO NANOSZENIA KLEJU QA65 P 1 5.000,00 21

P1.1.1.8.41.132 ROLKA DO NANOSZENIA KLEJU BEZ ROWKA DO 1 22
USUWANIA WIOROW

P1.11841133 PNEUMATYCZNY SUWAK DOZUJACY DLA WALKA DO 1 1.450,00 22
NANOSZENIA KLEJU

P1.1.18.4.1.14 JEDNOSTKA DO NANOSZENIA KLEJU 1 22

P1.1.184.1.1.4.1 JEDNOSTKA DO NANOSZENIA KLEJU QA65 P 1 5.000,00 22

P1.1.1.8.4.1.1.42 ROLKA DO NANOSZENIA KLEJU BEZ ROWKA DO 1 24
USUWANIA WIOROW

P1.1.1.8.4.1.1.43 PNEUMATYCZNY SUWAK DOZUJACY DLA WALKA DO 1 1.450,00 24
NANOSZENIA KLEJU

P1.1.1.8.5.1.1 MAGAZYN OBRZEZA 1 24

P1.1.1851.11 ROLLS OF MATERIAL AND INDIVIDUAL STRIPS 1 8.000,00 24

P1.1.1.85.1.1.2 RECZNA ZMIANA ROLKI Z OBRZEZEM 1 24

P1.1.1.85.1.1.3 SERVO EDGE FEED FOR AG03/AG12 1 1.200,00 24

P1.1.1851.14 RECZNE PRZESTAWIANIE WYSOKOSCI MAGAZYNU 1 860,00 25

P1.1.1.851.15 2 UCHWYTY NA ROLKI OBRZEZA W POZIOMIE 1 25

P11186.11 STREFA DOCISKU 1 25

P1.1.1.8.6.1.1.1 STREFA DOCISKU A - 5 ROLEK 1 1.600,00 25

P1.1.18.6.11.2 AUTOMATYCZNE PRZESTAWIANIE STREFY DOCISKU 1 2.850,00 25
DLA MASZYN Z SERII S-500

P1.1.1.8.6.1.1.3 NAWILZANIE STREFY DOCISKU 1 2.340,00 25

Obrébka koncowa elementu

P1.1.19.2 PERFORMANCE2 - PAKIET 8 1 -9.540,00 26

P1.1.1.9.31 AGREGAT DO NANOSZENIA SRODKA CHEODZACEGO 1 2.450,00 26
/ ANTYSTATYCZNEGO / SMARUJACEGO

P1.1.1.9.4.1.1 PK25 SNIPPING UNIT 1 28.370,00 26

P1.1.19511 AGREGAT WSTEPNEGO FREZOWANIA BF10 DO FRE- 1 9.810,00 27
ZOWANIA NADMIARU OBRZEZA DO GRUBOSCI

P1.1.1.951.14 KOMPLET FREZOW PROSTYCH Z WEGLIKA SPIEKA- 1 990,00 27
NEGO ZE ZINTEGROWANYM ODPROWADZANIEM
WIOROW

P1.1.1.9.6.1.1 PF21 FLEXTRIM TRIMMING UNIT 1 15.110,00 28

P1.1.1.9.61.14 SYSTEM DO AUTOMATYCZNEJ ZMIANY NA 2 1 6.040,00 28
NARZEDZIA DLA PF21 FLEXTRIM

P1.1.19.61.1.41 ZESTAW DIAMENTOWYCH NARZEDZI NA 2 PROMIE- 1 2.310,00 28
NIE DO AGREGATU PF21 FLEXTRIM

P1.119.7.11 FK30/V20 PROFILE TRIMMING UNIT 1 45.230,00 29

P1.119.7111 FK30/FK31 FLEXTRIM TRIMMING UNIT FOR TWO 1 13.310,00 29
TOOLS

P1.119.71112 DIAMENTOWE NARZEDZIE ZE ZINTEGROWANYM OD- 1 1.620,00 30
PROWADZANIEM WIOROW DO FK30/31 FLEXTRIM NA
2 PROMIENIE

P1.1.1.9.81 POZOSTALE MIEJSCE 1 30

P1.1.1.9.10.1.1 AUTOMATYCZNA CYKLINA WIELOFUNKCYJNA MN21 1 24.280,00 30

P1.1.1.9.10.1.1.3 KOMPLET NOZY PROFILOWYCH DO CYKLINY MN21 1 200,00 31

P1.119.111 AGREGAT DO NANOSZENIA SRODKA 1 2.220,00 31
CZYSZCZACEGO

P1.1.19.121 CYKLINA DO CZYSZCZENIA SPOINY KLEJOWEJ FA20 1 9.490,00 31
BASIC

P1.1.1.9.13.1.1 AGREGAT POLERSKI FP10 GORA + DOL 1 1.900,00 32

Media i materialy eksploatacyjne

P1.1.1.111 PODTRZYMANIE ZASILANIA (UPS) 1 3.790,00 32
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Pozycja Opis ilos¢ Suma [EUR] Strona

Sterowanie maszyny

P11.1.12.1 POWERCONTROL PC23 POWERTOUCH 1 32

P11.1.122 TAPIO READY 1 33

P111.123 PRZYGOTOWANIE MASZYNY POD FUNCTION+ 1 33

P1111231 PRZYGOTOWANIE FUNKCJI INFORMOWANIA O 1 33
POZYCJI NARZEDZIA POD FUNCTION+

P11.1.12.4 PILOT NA KABLU DO RECZNEGO URUCHAMIANIA 1 920,00 33
MASZYNY

Oprogramowanie do maszyny

P1111311 WOODCOMMANDER 6 1 34

P11.1.13.1.2 STEROWANIE KOLEJNOSCIA PODAWANIA OBRZEZA 1 34

P1111313 REJESTR | ANALIZA DANYCH MASZYNY - MMR 1 34

P11113.14 DIAGNOZA BLEDOW ) 1 34

P11.1.13.15 DOSTOSOWANIE PREDKOSCI STEROWANIA ODCIN- 1 35
KOWEGO

P11.1.13.1.6 MANAGER NARZEDZI 1 35

Dokumentacja

P11.1.16.1 OBSEUGA W JEZYKU POLSKIM 1 230,00 35

P11116.11 DOKUMENTACJA W STEROWANIU MASZYNY 1 35

P1.11.16.1.2 DOKUMENTACJA W FORMIE WYDRUKU 1 35

Serwis ]

P11117.1.2 URUCHOMIENIE Z UZYCIEM STANDARDOWYCH PRO- 1 35
GRAMOW / MATERIALOW HOMAG-A

P1.1117.13 SERVICEREMOTE 1 36

Apps and digital assistants for production

P1.1.1.20.1 MMR MOBILE: APLIKACJA DO ANALIZOWANIA 1 37
DANYCH DOTYCZACYCH PARKU MASZYNOWEGO

P1.1.1.20.2 TWINIO - LICENCJA PODSTAWOWA | ROCZNY 1 ** 90,00 37
DOSTEP

P1.1.1.20.3 MACHINEBOARD | ROCZNY DOSTEP 1 ** 150,00 38

P1.1.1.20.4 SERVICEBOARD | ROCZNY DOSTEP 1 ** 100,00 39

Promotions

P1.11211 PAKIET APP PLUS 1 ** 340,00 40

Suma HOMAG 275.489,00 EUR

Opakowanie tgcznie 689,00 EUR

Ubezpieczenie transportu tacznie 276,00 EUR

Transport facznie 2.500,00 EUR

Montaz tgcznie 6.550,00 EUR

Cena catkowita 285.504,00 EUR

+ VAT
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Zestawienie pozycji z konfiguraciji
Pozycja Opis ilos¢ Suma [EUR] Strona
P12121 XES 200 (OPTIMAT XES200) 1 8.970,00 41
P12122 STANDARDOWA TABLICZKA ZNAMIONOWA 1 42
P1.2.13.1 LAKIER 1 42
P12141 ADAPTER + WANNA WYCHWYTOWA DO JEDNOSTKI 1 270,00 42
DO NANOSZENIA KLEJU QA34/65/P/751 DLA MASZYN
ZE STRONA BAZOWA PO LEWEJ
Dokumentacja
P12.1.71 OBStUGA W JEZYKU POLSKIM 1 230,00 42
P1217.11 DOKUMENTACJA W FORMIE WYDRUKU 1 42
Apps and digital assistants for production
P12191 SERVICEASSIST CLASSIC - 12 MIESIECY 1 42
Suma HOMAG 9.470,00 EUR
Opakowanie tgcznie 190,00 EUR
Ubezpieczenie transportu tacznie 10,00 EUR
Transport facznie 500,00 EUR
Montaz tgcznie 1.045,00 EUR
Cena catkowita 11.215,00 EUR

+ VAT
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Oferta szczegétowa

P1.1.1.2.1 Nr katalog. 9793 ilosé: 1

Wymagania kierowane do operatoréw klienta
Wymagana znajomos¢, praktyczne szkolenia / doswiadczenie w nastepujgcym zakresie:

w przypadku maszyn pojedynczych:

instrukcja obstugi

interfejs uzytkownika

funkcje agregatéw w maszynie podstawowej / formatowanie

funkcje agregatu oklejajgcego

funkcje jednostki do nanoszenia kleju

przebieg proceséw na stole magazynowym i w strefie docisku
funkcje agregatow do obrébki koncowej (odcinanie, frezowanie, ...)
praktyczne szkolenia / doswiadczenie dotyczace wszystkich funkcji agregatow i pro-
cesoOw przebiegajgcych na maszynie

programowanie obrébki elementow

e  praktyczne szkolenia / do$wiadczenie w programowaniu na maszynie

dodatkowo w przypadku gniazd produkcyjnych:

sterowanie linig produkcyjng

tworzenie rekordéw danych

ingerowanie w sterowanie linii produkcyjnej

praktyczne szkolenia / doswiadczenie w programowaniu na maszynie

dodatkowo w przypadku specjalnych linii (do kaszerowania, post-/softformingu, pro-
dukcji elementéw konstrukcyjnych/drzwi, elementéw krzywoliniowych, podiég):

e wiedza specjalistyczna i doswiadczenie w zakresie technologii procesow i sterowania

P1.1.1.2.2 Nr katalog. 0906 ilos¢: 1

Oklejanie doklejkami z drewna litego

Wymagania dotyczace obrzeza:

e  wilgotnos¢ drewna: 8 - 11%
e temperatura obrobki: min. 18 stopni
e  krzywizna wzdtuz/powierzchnia kleju: maks. 1 mm/m
e  krzywizna wzdtuz/wysokos$é: maks. 2 mm/m
e wybrzuszenie: maks. 0,2 mm
e  powierzchnia, do ktérej ma byc¢ przyklejone obrzeze musi by¢ obrobiona za pomoca pity
albo strugarki
P1.1.1.2.3 EDGETEQ S-500 ilosé: 1 Suma: 40.670,00 EUR

Optimat KAL375/16/V25

HOMAG Jednostronna oklejarka waskich powierzchni elementu

jednostronna oklejarka do obrébki prostych, waskich powierzchni elementéw, oklejania ich
réznymi rodzajami obrzezy i obrobki koncowej wzdtuz i w poprzek

Maszyna podstawowa

e  przelotowy korpus maszyny z otworami w strefie obrobki koricowej do dowolnej zabu-
dowy agregatami
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e  ostona dzwigkochtonna z pojedynczym kréécem odciggu dla agregatéw

Dane techniczne

wysokos¢ robocza 950 mm
przytacze pneumatyki Min 6 bar
dtugos¢ maszyny 9365 mm
dtugos¢ catkowita 9365 mm
catkowita wartos¢ przytaczy 30.08 kW
maszyna - wartos¢ prgdu znamionowego 4796 A
zabezpieczenia - warto$¢ pradu znami- 63 A
onowego

Zuzycie sprezonego powietrza 1003 NIl/min
moc odciggu 5166 m3/h

e podioze pod maszyng musi by¢ zgodne z planem fundamentéw
Parametry elementu i obrzeza
Wymiary standardowych elementow

e  waska powierzchnia elementu wchodzgca wzdtuz do oklejarki patrzac w kierunku po-
suwu

przy grubosci elementu 8 - 60 mm:

obrébka wzdiluz bez systemu podawania ~ Min 240 x 120 mm
elementéw do maszyny

obrébka wzdtuz z systemem podawania Min
elementéw do maszyny (jesli jest
dostepny)

obrébka w poprzek Min 120 x 240 mm

Minimalne wymiary waskich elementow:

- przy grubosci elementu 8 - 22 mm:

obrébka wzdtuz bez systemu podawania  Min 300 x 60 mm
elementéw do maszyny

obrébka wzdtuz z systemem podawania Min
elementéw do maszyny (jesli jest
dostepny)

przy grubosci elementu 23 - 60 mm:

obrébka wzdtuz bez systemu podawania  Min 300 x 100 mm
elementu do maszyny

obrébka wzdtuz z systemem podawania Min
elementu do maszyny (jesli jest
dostepny)

e \Wszystkie minimalne wymiary obowigzujg dla najmniejszego zdefiniowanego wysta-
wania elementu plus grubos$¢ obrzeza i maksymalnego naddatku obrébczego wy-
noszacego 5 mm. Jezeli naddatek obrobczy i/lub wystawanie elementu jest wieksze/
mniejsze niz zdefiniowano, to wymiary surowych elementéw odpowiednio sie zwigks-
zajal zmniejszajg (patrz karta charakterystyki 9-003-00-2560).

Dane techniczne

wystawanie elementu 30 mm

grubos¢ elementu 8 - 60 mm

e  wystawanie obrzeza od géry maks. 2 mm (do obrobki koncowej i obrébki z uzyciem
laserTec)
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e wpotgczeniu z BF10 albo BF20 od géry maks. 18 mm - lecz nie w potgczeniu
z laserTec
e wystawanie obrzeza od dotu maks. 2 mm (do obrébki koncowej i obrébki
z uzyciem laserTec)
e ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy przy podawaniu elementéw mniejszych
niz 240x240 mm potrzebna jest dodatkowa pomoc
e za zastosowanie odpowiednich materiatow (ptyty, obrzeza, kleje, srodki czyszczace,
lakiery itp.) odpowiada uzytkownik maszyny
e Na materiatach (zaréwno na ptycie, jak i na obrzezu):
- bez warstwy ochronnej
- 0 matowej powierzchni

- o powierzchni lakierowanej na wysoki potysk

e mogg by¢ widoczne $lady po obrébce. Dlatego tez nalezy wczes$niej koniecznie prze-
testowa¢ mozliwos$¢ obrobki takich materiatow.
e ze wzgledu na bezpieczenstwo proceséw do maszyny nie wolno podawac recznie ele-
mentéw o nieréwnej powierzchni i/lub elementow, ktére maja:
- wiercenia pod zawiasy od goéry
- poprzeczne rowki wpustowe >=4 mm od gory
- wiercenia przelotowe o $rednicy >=8 mm
- wyciecia i wyztobienia

e reczne podawanie takich elementéw jest mozliwe tylko z opcja:
e "Pakiet bezpieczehstwa dla elementéw konstrukcyjnych"

Elektryka

e napiecie robocze 400 Volt - 3 fazy - 50 Hz

e whudowana szafa sterownicza

e  zainstalowane zgodnie z normg europejskg EN 60204

e  odciagg klienta jest sterowany za pomocg dwéch przekaznikéw stykowych

- styk 1 — do wtaczenia odciagu, gdy wigczy sie posuw maszyny
- styk 2 - do otwarcia klap odciggu, gdy na maszynie sa juz elementy do obrébki
- dwa pozostate zaciski — do przesytania informacji zwrotnej z odciggu do produkc;ji

e nie nalezy podfgcza¢ maszyny do wytgcznika réznicowopragdowego ze wzgledu na prad
uptywowy powstajgcy w trakcie jej eksploatacji; zalecamy natomiast doprowadzi¢ za-
silanie do maszyny w sposob zabezpieczajacy jg przed skutkami ewentualnego dozie-
mienia lub zwarcia (np. zgodnie z normg DIN VDE 0100-520/521.11)

e zalecana temperatura otoczenia: od +10 do +40 stopni C

- (jesli temperatura otoczenia przekracza 40 st. C nalezy koniecznie dokupi¢ opcje
"Wyzsza wydajnos¢ chtodzenia")

e  przytgcze elektryczne w wytgczniku gtéwnym jest przygotowane na przewdd jed-
nozytowy miedziany; przekroj poprzeczny przytgcza zalezy od wielkosci wytacznika
gtéwnego; w przypadku watpliwosci co do maksymalnego przekroju poprzecznego
przytgcza lub co do jego wykonania nalezy skontaktowaé sie z producentem

Zabezpieczenia

e zgodne z przepisami UE (znak CE) okreslonymi w aktualnej dyrektywie maszynowej dla
produkcji przy uzyciu jednej maszyny

e zgodnie z dyrektywg maszynowg, w przypadku produkcji przy uzyciu kilku potgczonych
ze sobg maszyn (gniazda / linie produkcyjne) w niektorych krajach wymagana jest do-
datkowa ocena zgodnosci

e maszyna sprawdzona pod wzgledem poziomu pytu warto$¢ TRK/dopuszczalna warto$¢
maks.2 mg/m3 przy zachowaniu wydajnosci odciggu zgodnej z planem odciggu

e  warunkiem zachowania naszej gwarancji/odpowiedzialnosci za produkt jest bezwzgled-
ne przestrzeganie oryginalnej instrukcji obstugi maszyny i przepiséw bezpieczenstwa

e  poziom ci$nienia akustycznego

- poziom ci$nienia akustycznego LA jest réwny albo mniejszy niz 90 dB(A) przy
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zatozeniu, ze zachowane sg wlasciwosci ujete w normie DIN EN ISO 18217:2015 - w
czesci 12 - dla oklejarek

- maks. dozwolony poziom hatasu 85 dB(A) dla stanowiska pracy w wiekszosci
przypadkdéw mozna uzyskac wylgcznie po zastosowaniu obudéw dzwigkochtonnych
komponentow catej maszyny

e w przypadku maszyn jednostronnych, na ktérych zamocowany element jest swobodnie
dostepny z boku i/lub na wyjsciu, uzytkownik musi zagwarantowac, ze:
- za wyjsciem z maszyny bedzie sie znajdowac¢ wolna powierzchnia diuzsza o 500 mm
od najdtuzszego obrabianego elementu
- z boku maszyny bedzie sie znajdowa¢ wolna powierzchnia szersza o 500 mm od
najdiuzszego obrabianego elementu, patrz 9-021-17-1920

Pakiet jakosciowy HOMAG

e certyfikat TUV zgodnie z normg DIN EN ISO 9001:2015
energooszczedne napedy zgodnie z rozporzgdzeniem UE nr 640/2009
e funkcja oszczedzania energii:

- przycisk ECO Plus do uruchamiania trybu Stand-By, ktéry mozna aktywowaé po-
dczas produkcji, co powoduje w przypadku przelotu na pusto lub w przypadku pustej
maszyny

- wytgczenie napeddéw bez poboru mocy

- wylgczenie sieci zasilajgcych

e gdy maszyna nie pracuje, to po uptywie wczesniej ustawionego czasu wytgcza sie
napiecie sterowania

e funkcje mozna wigczac i wylgczaé

e nowoczesny, zdecentralizowany system sterowania

e do oswietlenia kabiny maszyny stosowane sg nowoczesne, energooszczedne swiet-
[6wki

e maszyna jest wyposazona w dwa systemy podci$nienia, po jednym dla nadmuchu i
aktoryki, co zapewnia oszczednos$c¢ energii

Oprécz naszych Ogolnych warunkéw handlowych dostepnych na stronie https://www.homag.com/agb
integralng cze$¢ umowy stanowig takze kryteria jakosci dostepne na stronie
https://www.homag.com/qualitaet,

obowigzujgce podczas okreslania jakosci przedmiotu umowy.

P1.1.1.2.4 Nr katalog. 0180 ilosé: 1

Standardowa tabliczka znamionowa

P1.1.1.2.5 Nr katalog. 0865 ilosé: 1 Suma: 1.580,00 EUR

Posuw ptynnie regulowany 16-25 m/min

e  posuw z regulacjg czestotliwosciowag
e ustawianie predkosci na jednostce sterujgcej

P1.1.1.2.6 Nr katalog. 0467 ilosé: 1

Strona bazowa: lewa

P1.1.1.2.7 Nr katalog. 0474 ilos¢: 1 Suma: 1.180,00 EUR

Workpiece thickness 8-60 mm
Preparation of the basic machine for workpiece thickness 8—60 mm

e Depending on the unit configuration selected, only thin edgeband of 0.4 mm with cham-
fer can be processed without multiple keying.
This must be checked for each unit using the data listed below.

e  Only for workpieces without covering layer overhang
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WD8 with cutting front edge/rear edge: {LHC FCNAVN}

Edge thickness 0.3—1 mm cham- WD8- mm
fer/straight {LHC WKPTHCMAX}
Edge thickness 1-2 mm strai- WD8- mm
ght/overhang {LHC_WKPTHCMAX}

e Edge overhang top/bottom max. 2 mm

WD8 with top and bottom fine trimming: {LHC FCNAVN}

Edge thickness 1 mm radius -1 mm WD 8- mm
{LHC_WKPTHCMAX}

Edge thickness 2 mm radius -2 mm WD8- mm
{LHC_WKPTHCMAX}

Edge thickness 0.3-0.6 mm chamfer 15° WD8- mm
{LHC_WKPTHCMAX}

Edge thickness 0.3—2 mm chamfer 45° WD8- mm

{LHC_WKPTHCMAX}

e  For PF20/21: Only in combination with double roller limbing
e  Double roller limbing included as standard for MF21

WD 8 for profile scraper: MN21

Edge thickness 1 mm radius -1 mm WD8- mm
{LHC_WKPTHCMAX}

Edge thickness 2 mm radius -2 mm WD8- mm
{LHC_WKPTHCMAX}

Edge thickness 3 mm radius -3 mm WD 10— mm
{LHC_WKPTHCMAX}

Edge thickness 0.3-0.6 mm chamfer 15° WD8- mm

{LHC_WKPTHCMAX}

e  Sharp/obtuse-angled parts with R > 2 mm only in combination with horizontal double
roller limbing or tracing pad and lubricant
e Depending on the material properties, quality may be impaired

P1.1.1.2.8 Nr katalog. 1006 ilosé: 1

Staly naddatek elementu

e naddatek elementu jest ustawiony fabrycznie na 30 mm

P1.1.1.2.9 Nr katalog. 0216 ilosé: 1

Wysokos¢ robocza

° 950 mm

P1.1.1.31 Nr katalog. 0699 ilosé: 1

Lakier
e  maszyna i stupki ogrodzeniowe - lakier biaty sygnatowy RAL 9003

e dekory, ostony zabezpieczajgce, drzwi bezpieczenstwa
i listwa ostonowa z logo - lakier szary czarny RAL 7021

PAKIETY WYPOSAZENIA
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Nr katalog. 9119 ilos¢: 1 Suma: -3.089,00 EUR

Pakiet do obrébki od gory i od dotu elementow o wysokim potysku
albo pokrytych folig ochronng

PODAWANIE | ODBIERANIE ELEMENTU

P1.1.1.6.1.1 Nr katalog. 1148 ilos¢: 1 Suma: 3.160,00 EUR
Prowadnica szynowa
do podawania krotkich elementéw pod kagtem prostym do maszyny
+ umozliwia pozycjonowanie krotkich i waskich elementéw przy liniale podczas podawania
ich do maszyny
e wysokiej jakosci prowadnica liniowa zapewnia szybkie przesuwanie szyn w obszarze
roboczym
e  przesuwanie prowadnicy z pozycji postojowej do obszaru roboczego poprzez odbloko-
wanie i obrécenie
P1.1.1.6.2.1 Nr katalog. 0395 ilosé: 1
Wyréwnywanie elementéw na wejsciu
Liniat na wejsciu
e liniat na wejsciu przestawiany recznie
e  dtugos¢ przed blokadg na wejsciu: 600 mm
P1.1.1.6.2.1.2 Nr katalog. 1172 ilosé: 1
Wbudowany stot powietrzny 1220 x 400 mm
wspornik pod element przy liniale do podawania elementéw do oklejarki
+  do podpierania elementow przy liniale na wejsciu do maszyny, tak aby lezaty ptasko na
stole powietrznym
+  podtrzymywanie elementéw do momentu ich unieruchomienia za pomocg docisku gor-
nego
+  podparcie elementu za pomocg poduszek powietrznych utatwia wtasciwe utozenie go
przy liniale na wejsciu do maszyny
+  zastosowanie poduszek powietrznych zapobiega uszkodzeniu elementéw
e  stdt powietrzny jest wbudowany w korpusie maszyny wokot toru tancucha
e opcjonalnie mozliwe jest przedtuzenie stotu powietrznego na wejsciu do maszyny o 460
mm, bedzie miat woéwczas wymiary 1680 x 400 mm
e zdmuchawg
e zrolkami od przodu
Dane techniczne
wymiary 1220 x400 mm
opcje te mozna dodatkowo potaczyé z reczng prowadnicg szynowa do podawania krétkich elementéw
poprzecznych
P1.1.1.6.3.1 Nr katalog. 0261 ilosé: 1

Szyna rolkowa petnigca funkcje wspornika pod elementy

e wysuwana na 700 mm na podpérkach zamontowanych na state do podtogi
e  szeroko$¢ robocza 1000 mm
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P1.1.1.6.5.1 Nr katalog. 0466 ilos¢: 1

Blokada na wejsciu

e  sterowana pneumatycznie

P1.1.1.6.7.1 Nr katalog. 0473 ilosé: 1

System transportu elementow
system transportu elementéw

e fancuch transportowy z gumowg nakfadkg, o szerokosci 80 mm

e hartowane powierzchnie biegu precyzyjnego i prowadnic
e  magnetyczny hamulec tancucha transportowego

Automatyczne smarowanie toru tancucha

e  Zzbiornik na olej
e  kontrola poziomu oleju
e  kontrola cisnienia smarowania

P1.1.1.6.8.1 Nr katalog. 0470 ilos¢: 1 Suma: 10.560,00 EUR

Docisk gérny

zespolony pas klinowy

regulacja wysokosci za pomocg silnika

regulacja wysokosci agregatow do obrobki koncowej za pomocg docisku gérnego
cyfrowy wyswietlacz pozycji

Docisk gérny napedzany z uzyciem silnika
Podzespét umozliwiajacy obrobke matych elementow
e  odstep miedzy dzwignig do rolek a dociskiem gornym jest wezszy i wynosi 50 mm

zamiast 80 mm
e  min. dlugosc elementu 120 mm

APPLY SEPARATING AGENT AND PROCESS FORMAT

P1.1.1.7.1 Nr katalog. 9532 ilosé: 1 Suma: -742,00 EUR
Pakiet do formatowania
P11.1.7.21 Nr katalog. 0255 ilos¢: 1 Suma: 2.220,00 EUR

Agregat do nanoszenia srodka antyadhezyjnego
srodek antyadhezyjny zapobiega przywieraniu resztek kleju do powierzchni elementu

e  Srodek antyadhezyjny nanoszony jest przed formatowaniem od gory i od dotu elementu
e  zakup srodka antyadhezyjnego nalezy do zadan klienta
e wyposazenie podstawowe:
goéra/dot:  pusty 10-litrowy zbiornik na srodek antyadhezyjny Riepe LPZ/II
szczego6towe informacje dotyczgce srodkoéw, jakie wolno stosowaé - patrz instrukcja obstugi

Pozycja dyszy - od goéry i od dotu

e  Srodek w ptynie jest nanoszony jest od gory i od dotu za pomocg dwoch dysz
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e  dysze sterowane wspolnie
Stale wystawanie

Nr katalog. 9902 ilosé: 1 Suma: 7.500,00 EUR

P1.1.1.7.3.1.1

Agregat wstepnego frezowania S2 Performance
do wstepnego frezowania waskiej powierzchni elementu przed oklejaniem

e razem z urzadzeniem do odmuchiwania elementéw

Dane techniczne

maks. predkos¢ posuwu

- dla elementu o diugosci min. 120 mm Max 30 m/min

- dla elementu o dtugosci min. 240 mm Max 40 m/min

powierzchnia narzedzia przewidziana Max 3 mm
do ostrzenia co jaki$ czas
(promien narzedzia przy naddatku

elementu = 30 mm)

mozliwa grubos¢ elementu (w zaleznosci  Min 8 mm
od narzedzia)

Nr katalog. 0486 ilosé: 1 Suma: 905,00 EUR

P1.1.1.7.31.2

Moc silnikéw 3 kW, 150 mm?2

e 2 silniki, kazdy o mocy 3 kW, 200 Hz, 12000 obr./min
obrébka 150 Hz, 9000 obr./min
(rzeczywista liczba obrotéw moze sie nieznacznie roznic)
e  przekr6j poprzeczny skrawania maks. 150 mm2

Nr katalog. 0492 ilos¢: 1

P1.1.1.7.31.3

Wysokos¢ frezowania 60 mm

e dla elementéw o grubosci maks. 60 mm, w zalezno$ci od narzedzia

Nr katalog. 0488 ilosé: 1

P1.1.1.7.3.1.4

Interface for tools, KN

e  Motor shaft diameter 30 x 68 mm, KN

Nr katalog. 0494 ilosé: 1

P1.1.1.7.3.1.5

Sterowanie elektropneumatyczne

e  obydwa silniki sterowane elektropneumatycznie

Nr katalog. 1509 ilos¢: 1 Suma: 3.420,00 EUR

P1.1.1.7.3.1.6

Mechanizm do recznego przestawiania w poziomie dla S2

e reczne przestawianie w przypadku zmiany $rednicy narzedzia

e reczne przestawianie wystawania elementu w zakresie od 30 do 80 mm

e w przypadku narzedzi o srednicy 150 mm przestawianie wystawania elementu mozliwe
jest tylko w zakresie 30 - 60 mm

Nr katalog. 0499 ilosé: 1 Suma: 1.890,00 EUR

Manual vertical positioning device for S2
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e  Manual vertical adjustment in order to improve utilization of the cutting edges on the tool
and for alignment of the tool to the center of the workpiece

P1.1.1.7.3.1.7 Nr katalog. 0497 ilosé: 1

Srednica narzedzia 125 mm

P1.1.1.7.3.1.8 Nr katalog. 0640 ilos¢: 1 Suma: 910,00 EUR

Komplet frezéw diamentowych do obrébki wstepnej WD40

+

niski stopien zanieczyszczenia elementéw gwarantuje wysoka jakos$¢ obrobki

2 diamentowe narzedzia do obrébki wstepnej, 125x43x30 mm, KN, Z=3+3

dla elementu o grubosci maks. 40 mm

asymetryczne

wymienne nozyki

w przypadku obrébki z uzyciem obrzeza naprawczego zalecamy zastosowanie
specjalnych narzedzi

e w przypadku obrébki z uzyciem obrzeza naprawczego zmniejsza sie stopiehn odpro-
wadzania wiéréw

OKLEJANIE OBRZEZEM

P1.1.1.8.1 Nr katalog. 9545 ilos¢: 1 Suma: -1.235,00 EUR

Pakiet do oklejania

P1.1.1.8.2.1 Nr katalog. 2326 ilos¢: 1 Suma: 3.010,00 EUR

Podgrzewanie elementéw o grubosci do 60 mm
do podgrzewania waskiej powierzchni elementu przed naniesieniem kleju

e w celu uzyskania lepszej jakosci oklejania

P1.1.1.8.3.1.1 Nr katalog. 0557 ilos¢: 1
Agregat oklejajacy
P1.1.1.8.3.1.1.1 Nr katalog. 9958 ilosc: 1 Suma: 1.030,00 EUR

Wymienny zbiornik topielnika do kleju EVA 2,5-4 kg/h

e wymienny zbiornik topielnika do kleju EVA 2,5 - 4 kg/h
e  zbiornik pokryty powtokg antyoksydacyjng ChemCoat
e  do oklejania z uzyciem kleju EVA w formie granulatu
e pojemnosc: 2 kg
P1.1.1.8.3.1.1.2 Nr katalog. 2038 ilosé: 2 Suma: 2.040,00 EUR

Wymienny zbiornik topielnika do kleju PUR 2,5-4 kg/h

e wymienny zbiornik topielnika do kleju PUR 2,5 - 4 kg/h
e  zbiornik pokryty powtokg antyoksydacyjng ChemCoat
e  do oklejania z uzyciem kleju PUR w kostce 2 kg
e pojemnosc: 2 kg

P1.1.1.8.3.1.1.3 Nr katalog. 0397 ilosé: 1
Klej EVA i PUR

oklejanie z uzyciem kleju topliwego albo kleju PUR
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e topielnik
e  z pokrywg odciggu
e w zaleznosci od rodzaju stosowanego kleju nalezy recznie zmieni¢ jednostke nanosze-
nia kleju

e mechanizm do przesuwania/wychylania topielnika

Wskazowki dla uzytkownika:

- jezeli na obrzeze grubsze niz 6 mm naktadamy klej PUR, to nalezy spemi¢ nastgpujace warunki:
- posuw maks. 20 m/min
- jakos¢ obrzeza zgodnie z nr katalog. 0906
- moze by¢ konieczne zastosowanie kleju z dtuzszym czasem otwarcia
- zastosowanie tej opcji moze spowodowac obnizenie jakosci spoiny klejowej

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa:

Podczas obrdbki kleju PUR wytwarzajg sie szkodliwe dla zdrowia opary izocyjanianéw.

- nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta kleju odnos$nie bezpieczehnstwa pracy

- nalezy przestrzega¢ wytycznych zawartych w karcie charakterystyki kleju topliwego

- podczas wykonywania wszelkich czynnosci nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie
ochronne

- nalezy przestrzega¢ temperatury obrobki kleju podanej przez producenta

- powietrze odprowadzane nalezy podtgczy¢ do osobnego systemu odciggu

Nr katalog. 9640 ilosé: 1 Suma: 10.370,00 EUR

P1.1.1.8.3.1.15

PUR/EVA universal melting unit 2.5-4 kg/h

Melting unit

Level control of the melting quantity

Electronic temperature control

Max. melting capacity of 2.5—4 kg/h depending on the glue type

Viscosity range of the hot-melt glue residue

- PUR: 40,000-60,000 mPas

- EVA: 70,000-100,000 mPas

e  For processing PUR hot-melt glue residue as a bulk product, packaging size approx. 1.8
- 2.5kg/h

- Dimensions:

- Max. diameter 127 mm

- Max. height 195 mm

e  For processing EVA as granulate
Capacity: approx. 2 kg
e Max. feed 20 m/min at maximum workpiece thickness of 65 mm
e Atfeeds greater than 20 m/min, the minimum workpiece gap increases
e  Without a replacement container

Note:
If different colors are used, an additional interchangeable container is required.
Hazard information:

PUR hot-melt glue contains isocyanates.

When PUR hot-melt glue is processed, isocyanate forms harmful vapors.

» Observe the specifications of the hot-melt glue manufacturer.

* Observe the specifications in the safety data sheets for the hot-melt glue.

* Use the protective equipment specified for the respective task.

*» Observe the processing temperature specified in the manufacturer’s specifications.
» Connect the exhaust air to a separate suction system.

Nr katalog. 1049 ilosc: 1 Suma: 450,00 EUR

Kontrola pozycji topielnika
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P1.1.1.8.4.1.1 Nr katalog. 0577 ilosé: 1
System nanoszenia kleju topliwego
P1.1.1.84.1.1.1 Nr katalog. 2159 ilosé: 1 Suma: 1.180,00 EUR
Uchwyt dla jednostki nanoszenia kleju QA/PU
e do szybkiej wymiany jednostki nanoszenia kleju
e np. przy zastosowaniu kilku jednostek nanoszenia w przypadku réznych koloréw kleju
topliwego
e naped watka do nanoszenia kleju przy zatrzymaniu posuwu
e odsunigcie zbiornika z klejem przy zatrzymaniu posuwu
e  zacisk zbiornika z klejem uruchamiany przez element
e wraz z pokrywa odciggu
P1.1.1.8.4.1.1.2 Nr katalog. 1052 ilosé: 1
Reczne dozowanie nanoszonego kleju
e  precyzyjne odtworzenie ilosci dozowanego kleju za pomoca noniusza
P1.1.1.8.4.1.1.3 Nr katalog. 0519 ilosé: 1

P1.1.1.8.4.1.1.3.1

Jednostka do nanoszenia kleju

Nr katalog. 0132 ilosé: 1 Suma: 5.000,00 EUR

Jednostka do nanoszenia kleju QA65 P
do nanoszenia kleju topliwego na element

+  uniwersalna powtoka jednostki do nanoszenia kleju umozliwia zastosowanie klejéw EVA,
PO, PP lub PUR

+  szybsze podgrzanie dzieki mozliwosci ustawienia mniejszej ilosci kleju

+  jednostka jest napetniana recznie albo automatycznie

+  opcjonalnie:
funkcja oprozniania umozliwiajgca tatwg zmiane kleju (np. w przypadku réznych typow
lub réznych kolorow kleju); po opréznieniu zbiornika mogg w nim zosta¢ jeszcze sladowe
ilosci poprzedniego kleju

+  wysoka jakos$¢ oklejania dzieki funkcji cyklicznego czyszczenia watka do nanoszenia
kleju

+ niezmienna jako$¢ oklejania dzieki statej temperaturze kleju, ktérg zapewnia podgrze-
wany watek do nanoszenia kleju

+  mozliwos¢ odtworzenia ilosci nanoszonego kleju za pomoca noniusza

+  w przypadku awarii zasilania suwak dozujgcy zamyka sie automatycznie, co pozwala
zapobiec wyciekom kleju

Szczegoly

e  mozliwos¢ ustawienia w sterowaniu 2 réoznych pozioméw kleju topliwego

e  szybka wymiana jednostki za pomocg beznadzedziowego, pneumatycznego systemu
mocowania

e naped watka do nanoszenia kleju przy zatrzymaniu posuwu zapobiegajgcy wyciekaniu
kleju

e  wysuniecie jednostki do nanoszenia kleju przy zatrzymaniu posuwu powoduje, ze klej
nie jest nanoszony na powierzchnie elementu

e state nanoszenie kleju topliwego na catg waskag powierzchnie dzieki jednostce do nano-
szenia kleju z tastowaniem i zaciskowi na tylnej krawedzi

Dane techniczne

e gotowos¢ do pracy jednostki do nanoszenia kleju zalezy od cech kleju
e podane wartosci sg wartosciami orientacyjnymi
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Niski poziom kleju = poziom roboczy z topielnikiem

gotowosc¢ do pracy z uzyciem kleju EVA 15

(w minutach)

gotowos$¢ do pracy z uzyciem kleju PUR 12

(w minutach)

pojemnos¢é ok. 0,370 kg
zasieg / elementy 4-stronnie oklejane

- elementy (400 mm x 600 mm) 50 szt
- grubos¢ elementu 19 mm
- nanoszenie kleju topliwego 185 g/m2

Wysoki poziom kleju = dla duzego zapotrzebowania na klej topliwy

gotowos$c¢ do pracy z uzyciem kleju EVA 25

(w minutach)

gotowosc¢ do pracy z uzyciem kleju PUR 22

(w minutach)

pojemnos$é ok. 0,640 kg
zasieg / elementy 4-stronnie oklejane

- elementy (400 mm x 600 mm) 85 szt
- grubos¢ elementu 19 mm
- nanoszenie kleju topliwego 185 g/m?

Maksymalna predkos$¢ posuwu zalezy od kleju topliwego.
Zalecamy zastosowanie stacji XES200 do przechowywania i podgrzewania jednostki do nanoszenia
kleju.

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa:

Podczas obrdbki kleju PUR wytwarzajg sie szkodliwe dla zdrowia opary izocyjanianéw.

- Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta kleju odno$nie bezpieczenstwa pracy.

- Nalezy przestrzegac wytycznych zawartych w karcie charakterystyki kleju topliwego.

- Podczas wykonywania wszelkich czynnosci nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochronne.
- Nalezy przestrzegaé temperatury obrébki kleju podanej przez producenta.

- Powietrze odprowadzane nalezy podtgczy¢ do osobnego systemu odciggu.

Nr katalog. 0506 ilosé: 1

P1.1.1.8.4.1.1.3.3

Rolka do nanoszenia kleju bez rowka do usuwania wiorow

e w celu unikniecia sladéw na waskich powierzchniach elementu

Nr katalog. 2149 ilos¢: 1 Suma: 1.450,00 EUR

P11.1.8.4.1.1.4

Pneumatyczny suwak dozujacy dla watka do nanoszenia kleju

e  suwak dozujgcy poprzez szybkie otwieranie i zamykanie, umozliwia czyszczenie watka
z czastek Kkleju

e ustawienie odstepu czasu miedzy kolejnym czyszczeniem w programie albo recznie

e w przypadku awarii zasilania suwak automatycznie sie zamyka, co zapobiega wycieka-
niu kleju

Nr katalog. 0519 ilosé: 1

P1.1.1.8.4.1.14.1

Jednostka do nanoszenia kleju

Nr katalog. 0132 ilos¢: 1 Suma: 5.000,00 EUR

Jednostka do nanoszenia kleju QA65 P
do nanoszenia kleju topliwego na element

+ uniwersalna powtoka jednostki do nanoszenia kleju umozliwia zastosowanie klejéw EVA,
PO, PP lub PUR



Wydruk prébny Oferta H: | HOMAG

Position-Nr.: P1.1 00369706 Wersja: 0 EDGETEQ S-500
Nazwa produktu: ~EDGETEQ S-500 5 czerwiec 2025 Oferta szczegotowa
Numer maszyny: Strona 23/43

+  szybsze podgrzanie dzieki mozliwosci ustawienia mniejszej ilosci kleju

jednostka jest napetniana recznie albo automatycznie

+  opcjonalnie:
funkcja oprdzniania umozliwiajgca tatwg zmiane kleju (np. w przypadku roznych typow
lub réznych koloréw kleju); po opréznieniu zbiornika mogg w nim zostaé jeszcze $ladowe
ilosci poprzedniego kleju

+  wysoka jakos¢ oklejania dzigki funkcji cyklicznego czyszczenia watka do nanoszenia
kleju

+ niezmienna jako$¢ oklejania dzigki statej temperaturze kleju, ktérg zapewnia podgrze-
wany watek do nanoszenia kleju

+  mozliwo$¢ odtworzenia ilosci nanoszonego kleju za pomocg noniusza

+  w przypadku awarii zasilania suwak dozujgcy zamyka si¢ automatycznie, co pozwala
zapobiec wyciekom Kleju

+

Szczegoly

e  mozliwosé ustawienia w sterowaniu 2 réoznych poziomow kleju topliwego

e  szybka wymiana jednostki za pomocg beznadzedziowego, pneumatycznego systemu
mocowania

e naped watka do nanoszenia kleju przy zatrzymaniu posuwu zapobiegajgcy wyciekaniu
kleju

e wysuniecie jednostki do nanoszenia kleju przy zatrzymaniu posuwu powoduje, ze klej
nie jest nanoszony na powierzchnie elementu

e  state nanoszenie kleju topliwego na catg waskg powierzchnig dzieki jednostce do nano-
szenia kleju z tastowaniem i zaciskowi na tylnej krawedzi

Dane techniczne

e gotowosc¢ do pracy jednostki do nanoszenia kleju zalezy od cech kleju
e podane wartosci sg warto$ciami orientacyjnymi

Niski poziom kleju = poziom roboczy z topielnikiem

gotowosc¢ do pracy z uzyciem kleju EVA 15

(w minutach)

gotowos$¢ do pracy z uzyciem kleju PUR 12

(w minutach)

pojemnos¢ ok. 0,370 kg
zasieg / elementy 4-stronnie oklejane

- elementy (400 mm x 600 mm) 50 szt
- grubos¢ elementu 19 mm
- hanoszenie kleju topliwego 185 g/m?

Wysoki poziom kleju = dla duzego zapotrzebowania na klej topliwy

gotowosc¢ do pracy z uzyciem kleju EVA 25

(w minutach)

gotowos¢ do pracy z uzyciem kleju PUR 22

(w minutach)

pojemnosé ok. 0,640 kg
zasieg / elementy 4-stronnie oklejane

- elementy (400 mm x 600 mm) 85 szt
- grubos¢ elementu 19 mm
- nanoszenie kleju topliwego 185 g/m?

Maksymalna predko$é posuwu zalezy od kleju topliwego.
Zalecamy zastosowanie stacji XES200 do przechowywania i podgrzewania jednostki do nanoszenia
kleju.

Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa:

Podczas obrébki kleju PUR wytwarzajg sie szkodliwe dla zdrowia opary izocyjanian6w.

- Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta kleju odnosnie bezpieczenstwa pracy.

- Nalezy przestrzega¢ wytycznych zawartych w karcie charakterystyki kleju topliwego.

- Podczas wykonywania wszelkich czynnosci nalezy stosowa¢ odpowiednie wyposazenie ochronne.
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- Nalezy przestrzegac temperatury obrébki kleju podanej przez producenta.
- Powietrze odprowadzane nalezy podigczy¢ do osobnego systemu odciggu.
P1.1.1.8.4.1.1.4.2 Nr katalog. 0506 ilos¢: 1
Rolka do nanoszenia kleju bez rowka do usuwania wiorow
e w celu unikniecia sladéw na waskich powierzchniach elementu
P1.1.1.8.4.1.1.4.3 Nr katalog. 2149 ilosé: 1 Suma: 1.450,00 EUR

Pneumatyczny suwak dozujacy dla watka do nanoszenia kleju

e  suwak dozujgcy poprzez szybkie otwieranie i zamykanie, umozliwia czyszczenie watka
z czastek kleju

e ustawienie odstepu czasu miedzy kolejnym czyszczeniem w programie albo recznie

e wprzypadku awarii zasilania suwak automatycznie sie zamyka, co zapobiega wycieka-

niu kleju
P1.1.1.85.1.1 Nr katalog. 0475 ilosé: 1
Magazyn obrzeza
P1.1.1.851.1.1 Nr katalog. 0136 ilosé: 1 Suma: 8.000,00 EUR
Rolls of material and individual strips
For processing rolls of material and single strips up to max. 12 mm
e Roller separating device
e  Edge monitoring with feed stop
e  For veneer, observe max. edge material thickness < 1.5 mm, wood moisture min. 8-12%
e  Optionally, veneer edges with an edge material thickness > 1.5 mm can be processed
via edge channel 1 using a free-standing horizontal roll plate
Technical data
Edge material thickness, rolls of material 0.3-3.0
- Paper/melamine 0.3-1.0 mm
- Plastic 0.4-3.0 mm
- Veneer 0.5-1.5 mm
Edge cross-section for plastic edges Max 135 mm?2
Edge cross-section for veneer edges Max 100 mm?2
Roller diameter 1x Max 830 mm
Roller diameter 1x Max 600 mm
Single strip/strip thickness Min 0.4 mm
Single strip/strip thickness Max 12 mm
Edge material height Max Workpiece thickness + 4 mm
Length of the strip in the package Max 2400 mm
Length of the strip individually Max 3000 mm
e If you intend to process solid wood edge band applications in synchronous rotation, a
(safety) pressure device is mandatory in accordance with DIN EN 1SO18217:2015-12.
You can purchase this device from us separately.
P1.1.1.85.1.1.2 Nr katalog. 0342 ilos¢: 1
Reczna zmiana rolki z obrzezem
e 1 system doprowadzania obrzeza
P1.1.1.8.5.1.1.3 Nr katalog. 0139 ilosé: 1 Suma: 1.200,00 EUR

Servo edge feed for AGO3/AG12
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e Edge feed for rolls of material via servo drive
e Max. edge overhang on the front and rear workpiece edges
when processing rolls of material:
+/- 2 mm for feeds up to 20 m/min
+/- 3 mm for feeds up to 30 m/min
and a maximum roll weight of 15 kg
e  Accuracy cannot be guaranteed in the case of covering layer overhang
e  Positional accuracy is not guaranteed when processing rolls
of veneer

P1.1.1.85.1.1.4 Nr katalog. 0578 ilos¢: 1 Suma: 860,00 EUR

Reczne przestawianie wysokosci magazynu

e  przestawianie magazynu na wysoko$¢ za pomoca $ruby
e  zakres przestawiania: 0 do -5 mm

P1.1.1.8.5.1.1.5 Nr katalog. 0138 ilosé: 1

2 uchwyty na rolki obrzeza w poziomie

e 1 uchwyt na rolke o srednicy 600 mm, wbudowany
e 1 uchwyt na rolke o $rednicy 830 mm, wolnostojgcy

P1.1.1.8.6.1.1 Nr katalog. 0477 ilosé: 1

Strefa docisku

1 Suma: 1.600,00 EUR

(728
o

P1.1.1.8.6.1.1.1 Nr katalog. 0563 ilo

Strefa docisku A - 5rolek

e 1 rolka dociskajgca o srednicy 150 mm, z napedem
e 4 rolki przytrzymujgce o srednicy 70 mm
e  pneumatyczne ustawianie sity docisku

P1.1.1.8.6.1.1.2 Nr katalog. 2596 ilosé: 1 Suma: 2.850,00 EUR

Automatyczne przestawianie strefy docisku dla maszyn z serii S-500

e automatyczne przestawianie strefy docisku na rézne grubosci obrzeza

P1.1.1.8.6.1.1.3 Nr katalog. 2905 ilosé: 1 Suma: 2.340,00 EUR

Nawilzanie strefy docisku
nawilzanie pierwszej rolki dociskowej zapobiega przywieraniu kleju

e  zgarniacze dla wszystkich rolek dociskowych
e  zakup srodka nawilzajgcego nalezy do zadan klienta
e wyposazenie pierwotne w przypadku kleju topliwego:
pusty 10-litrowy zbiornik na $srodek Riepe NFLY
e wyposazenie pierwotne w przypadku airTec:
pusty 2-litrowy zbiornik na $rodek Riepe LP120/12

- szczegdtowe informacje dotyczace zalecanych srodkoéw - patrz instrukcja
obstugi agregatu
- w przypadku obrébki z uzyciem jednostki laserTec funkcja ta jest dezaktywowana

OBROBKA KONCOWA ELEMENTU
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P1.1.1.9.2 Nr katalog. 9527 ilos¢: 1 Suma: -9.540,00 EUR
Performance?2 - pakiet 8
P1.1.1.9.3.1 Nr katalog. 0254 ilosé: 1 Suma: 2.450,00 EUR
Agregat do nanoszenia srodka chlodzacego / antystatycznego / sma-
rujacego
do chtodzenia spoiny klejowej i roztadowania tadunku elektrostatycznego na obrzezu od gory
i od dotu oraz do uzyskania ptynnego ruchu agregatéw z tastowaniem na powierzchni pokry-
wajgcej;
w przypadku nanoszenia z boku - ptynny ruch agregatéw
Z tastowaniem na waskiej powierzchni
e nanoszenie $rodka chtodzgcego/antystatycznego/smarujgcego za pomoca dysz przed
obrobkg koncowg
e dla elementdw i obrzezy pokrytych folig ochronng oraz dla powierzchni nieodpornych na
uszkodzenia czy zarysowania
e  zakup $rodka chtodzgcego/antystatycznego/smarujgcego nalezy do zadan klienta
e  wyposazenie pierwotne (w zaleznoéci od pozycji dyszy):
- gora/dot: pusty 10-litrowy zbiornik na srodek Riepe LP289/99
- z boku: pusty 10-litrowy zbiornik na srodek Riepe NFLY
szczegotowe informacje dotyczace $rodkéw, jakie wolno stosowac - patrz instrukcja obstugi agregatu
Stale wystawanie
P1.1.1.94.1.1 Nr katalog. 0516 ilosé: 1 Suma: 28.370,00 EUR

PK25 snipping unit
For cutting edge material overhangs on the front and rear edges of the workpiece.

+  Unit attachment at the top — therefore no waste of edge material in the snipping unit
+  Motors for chamfer snipping can be swiveled pneumatically, front and rear motor control-
led separately

Fixed workpiece overhang

Automatic central lubrication of the linear guides

Includes electronic frequency converter

Two noise-reduced carbide snipping saws, diameter 170 mm

Technical data:

2 motors, each 0.8 kW, 200 Hz, 12000

rpm

Workpiece overhang Min 30 mm
Workpiece overhang Max 80 mm
Straight edge material thickness Max 20 mm
Chamfer edge material thickness Max 3 mm
Chamfer 30 °
Cutting depth, soft Max 20 mm
Workpiece thickness Min 8 mm
Workpiece thickness Max 60 mm
Edge material height Max 65 mm
Top edge overhang, over workpiece 4
surface

- Straight snipping Max 8 mm
- Chamfer snipping Max 4  mm
- Bottom edge material overhang Max 2 mm
Edge cross-section Max 1300 mm?2
Feed speed:

- uUp to edge material thickness 3 mm Min 15 m/min
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Max 25 m/min
- up to edge material thickness 20 mm Min 15 m/min
Max 20  m/min
Workpiece gap Min 350 mm
Workpiece sequence front edge/front 1000 mm

edge at 25 m/min

Fixed overhang
Stationary snipping stop

Manual adjustment of chamfer snipping stop
Manual adjustment of the chamfer snipping stop to different edge thicknesses.

Flush/overhang trimming
Adjustment of the snipping motors to two different positions

e  Position 1 — flush snipping
Position 2 — snipping with overhang — for post-trimming with profile trimming unit

P1.1.19511 Nr katalog. 0508 ilos¢: 1 Suma: 9.810,00 EUR
Agregat wstepnego frezowania BF10 do frezowania nadmiaru obrzeza
do grubosci
do frezowania nadmiaru obrzeza na gornej i dolnej krawedzi elementu
e  zelektroniczng przetwornicg czestotliwosci
Moc silnikéw 1,5 kW
e silniki pracujgce przeciwbieznie
Dane techniczne
2 silniki, jeden nad drugim, kazdy o mocy
1,5 kW, 200 Hz, 12000 obr./min
grubos¢ obrzeza Max 20 mm
grubos¢ elementu 7-60 mm
zakres wychylenia +-1 °
wystawanie obrzeza od dotu Max 2 mm
wystawanie obrzeza od goéry Max 18 mm
e (w zaleznosci od wystawania obrzeza moze by¢ konieczne oderwanie naroznika pokry-
wy odciggu - sg dwie mozliwosci: 8 albo 18 mm; pokrywa odciggu ma odpowiednig
perforacje, wzdtuz ktorej nalezy w ww. przypadku oderwaé naroznik; oderwanie narozni-
ka pokrywy moze skutkowac¢ zmniejszeniem skutecznosci odciggu)

Pneumatyczne przestawianie agregatu wstepnego frezowania BF10+20

e  osobne sterowanie

e  przestawianie na 2 pozycje:

e pozycja nr 1 - frezowanie wstepne z naddatkiem obrzeza (ok. 0,2 mm)

e  pozycja nr 2 - frezowanie wyréwnujgce bez naddatku obrzeza

Ustawianie na grubos$¢ elementu za pomocg docisku gérnego

P1.1.1.951.1.4 Nr katalog. 0514 ilosé: 1 Suma: 990,00 EUR

Komplet frezéw prostych z weglika spiekanego ze zintegrowanym od-
prowadzaniem wi6érow
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e 2 frezy z weglika spiekanego 70x25 mm, Z=4, HSK 25 R ze zintegrowanym odpro-
wadzaniem wiorow

e  wysoka skutecznosé¢ odprowadzania wiéréw - do 95%

redukcja wydajnosci odciggu o ok. 50%

e  wysoka jako$¢ obrébki dzieki skutecznemu czyszczeniu elementéw z widrow

Nr katalog. 0534 ilos¢: 1 Suma: 15.110,00 EUR

P11.19.6.1.1.4

PF21 flexTrim trimming unit
For chamfer or radius trimming of different edges

e  Automatic lateral movement out of the working area
e  Obtuse-angled workpieces can be processed with a front-side edging material overhang
of 2 mm

Details

Unit suspended vertically and horizontally by tracing

Top and bottom motor can be selected separately
Height adjustment of the upper unit with top roll pressure
Including electronic frequency converter

Processing in reverse rotation

Horizontal double roller tracing

e  For lateral tracing of the trimming unit

Adjust workpiece thickness with top roll pressure
Suma:

Nr katalog. 3292 ilos¢: 1 6.040,00 EUR

P11.196.1.141

System do automatycznej zmiany na 2 narzedzia dla PF21 flexTrim
do automatycznej zmiany na dwa rézne profile i faze 15 stopni

automatyczne przestawianie bocznego tastowania na rézne grubosci obrzeza
automatyczne przestawianie promienia np. z R-1 mm na R-2 mm
automatyczne przestawianie fazy

uchwyt narzedzia HSK25

bez narzedzi

Dane techniczne

2 silniki, kazdy o mocy 0,4 kW, 200 Hz,
12000 obr./min

grubos$c¢ obrzeza w przypadku frezo-
wania faza narzedziem o promieniu

promien 1,5 mm Max faza 0,6 mm
promien 2,0 mm Max faza 0,8 mm
promien 3,0 mm Max fazal,0 mm

kat fazy dla narzedzia z promieniem ok.15 ~°

Nr katalog. 0542 ilos¢: 1 Suma: 2.310,00 EUR

Zestaw diamentowych narzedzi na 2 promienie do agregatu PF21
flexTrim

e 2 diamentowe frezy ze zintegrowanym odprowadzaniem wiéréw na 2 promienie i faze,
Z=4

Dane techniczne
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promien 1 2.0mm mm
promien 2 1.5mm mm
faza - promien zakonczony faza 15° -°
P11.19.711 Nr katalog. 0349 ilosé: 1 Suma: 45.230,00 EUR

FK30/V20 profile trimming unit
For processing the front and rear edges of the workpiece.

e  Without trimming unit

e  Only in conjunction with a separate trimming unit that trims continuously at the top and
bottom

e  Horizontal and vertical movement sequence via path-controlled linear motors

Electronic contour tracing

e  Electropneumatic travel out of the working area, e.g. for solid wood edge band applica-
tions

e  Profile trimming unit for veneer and edge band applications made of solid wood only
possible in conjunction with sales no. 3759 synchronous/counter-rotation trimming

e  Processing without a transverse edge is only possible to a limited extent depending on

the surface material to be processed

Processing of sandwich and lightweight panels only on request

Processing of honeycomb panels is only possible with FK31

Incl. R1-R20 radius profiles in increments of 1 mm

Holder for trimming unit

Technical data

Workpiece overhang Min 30 mm
Edging material thickness Min 0.3 mm
Edging material thickness Max 3 mm
Panel thickness tolerance Max +/-0.3 mm
Workpiece thickness Min 8 mm
Workpiece thickness Max 60 mm
Feed speed Max 20  m/min
Number of cycles Max 20 cycles min

e  For soft-forming/postforming profiles, the feed speed/number of cycles is reduced based
on the profiles

P1.1.19.71.1.1 Nr katalog. 0313 ilosc: 1 Suma: 13.310,00 EUR

FK30/FK31 flexTrim trimming unit for two tools
For holding two trimming tools

+ Canbe used in a variety of applications thanks to automatic positioning for two different
tools and a 15° chamfer

+  Optimum adaptation to the edge material through the program-controlled speed adjust-
ment of the trimming tool

+  Consistent quality thanks to automatic positioning of the tracer roller to the tool for diffe-
rent profiles and materials (e.g. plastic transverse edge, post-forming parts, soft-forming
parts)

+  Fine positioning of the side tracing for different edge material thicknesses or edge thick-
ness tolerances via a servo drive

e  The processing tools can be individually selected and exchanged
e Includes frequency converter

Technical data

1 Motor 0.7 kW, 200 Hz, 15,000 rpm

Edging material thickness Min 0.3 mm

Edging material thickness Max 3.0 mm

Inner contour radius Min 41 mm
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Max. edge material thickness for chamfer
with radius tool:

For radius tool 1.5 mm 0.6 mm
For radius tool 2.0mm 0.8 mm
For radius tool 3.0mm 1.0 mm

Rolling lateral tracing
For processing edge material with delicate surfaces or protective film.

Nr katalog. 0482 ilos¢: 1 Suma: 1.620,00 EUR

Diamentowe narzedzie ze zintegrowanym odprowadzaniem wiéréw do
FK30/31 flexTrim na 2 promienie

e 2 diamentowe frezy ze zintegrowanym odprowadzaniem wioréw, o srednicy bazowej 80
mm, Z=4, na 2 promienie i faze

Dane techniczne

promien 1 2.0mm mm
(GGL)
promien 2 1.5mm mm
(GGL)
faza 1 15° °
promien zakonczony
faza
GGL (Gegenlauf) przeciwbieznie
GLL (Gleichlauf) wspotbieznie
P1.1.1.9.8.1 Nr katalog. 0716 ilos¢: 1
Pozostate miejsce
e 250 mm
e  pozostate miejsce wyrazone w mm znajduje sie¢ na wczesniej okreslonej pozycji; jezeli
okaze sie, ze zapas miejsca konieczny bedzie na innej pozyciji, to zaoferujemy wolne
miejsce z mozliwoscig zmiennego rozmieszczenia
P1.1.1.9.10.1.1 Nr katalog. 0481 ilos¢: 1 Suma: 24.280,00 EUR

Automatyczna cyklina wielofunkcyjna MN21
do frezowania faza albo zaokraglania wstepnie przefrezowanych obrzezy z tworzywa sztucz-
nego

+  optymalny efekt obrébki elementow o delikatnej powierzchni dzigki pionowym i pozio-
mym rolkom tastujgcym

+ automatyczne przestawianie na maks. 7 réznych profili dla maksymalnej elastycznosci

+ automatyczne odsuniecie agregatu na bok (wycofanie z obszaru pracy)

e elementy rozwartokgtne mozna obrabiaé, gdy obrzeze z przodu wystaje na 2 mm
Szczegoly

tastowanie w pionie i w poziomie

regulacja wysokosci za pomocga docisku gérnego

dysze odmuchujgce sterowane elektropneumatycznie
ze skrzynkg na wiéry PCV

Dane techniczne

grubosc¢ obrzeza Max 3 mm

grubos¢ elementu dla R-3 mm Min 10 mm

grubosc¢ elementu dla R-2 mm Min 8 mm
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grubosc elementu dla R-1 mm Min 8 mm
grubosc¢ elementu dla fazy 0,5x45 stopni Min 8 mm

Ustawianie na grubos$¢ elementu za pomocg docisku gérnego

Pneumatyczny zrywacz wiérow od gory/od dotu
gwarantuje lepsze usuniecie wiéréw z tworzywa sztucznego

Dane techniczne

odstep dla v =30 m/min Min 300 mm
odstep dla v =40 m/min Min 400 mm
Nr katalog. 4541 ilosé: 1 Suma: 200,00 EUR

Komplet nozy profilowych do cykliny MN21

e 2 noze z weglika spiekanego dla fazy 20 stopni, fazy 45 stopni,
R=1,0/R=1,3/R=1,5/R=2/R=3

e uwaga:
- faza 20 stopni: grubos¢ obrzeza maks. 2 mm
- faza 45 stopni: grubo$¢ obrzeza maks. 3 mm

P1.1.1.9.11.1 Nr katalog. 0256 ilos¢: 1 Suma: 2.220,00 EUR
Agregat do nanoszenia srodka czyszczacego
agregat do nanoszenia srodka czyszczgcego na gorng i dolng czes$¢ elementu
e  Srodek czyszczacy nanoszony jest za pomoca 2 dysz i pozwala usung¢ resztki kleju z
gornej i dolnej czesci elementu
e dysze sterowane wspélnie
e dostawa nie obejmuje srodka czyszczgcego; jego zakup nalezy do zadan klienta
e  wyposazenie pierwotne:
- géra/dot: pusty 10-litrowy zbiornik na ptyn czyszczacy Riepe LP163/93
szczego6towe informacje odnosnie zalecanych srodkéw czyszczacych - patrz instrukcja obstugi agregatu
Pozycja dyszy - od goéry i od dotu
e  Srodek w ptynie jest nanoszony jest od gory i od dotu za pomocg dwoch dysz
e dysze sterowane wspélnie
Stale wystawanie
P1.1.1.9.12.1 Nr katalog. 0381 ilos¢: 1 Suma: 9.490,00 EUR

Cyklina do czyszczenia spoiny klejowej FA20 Basic
do usuwania resztek kleju z obszaru spoiny klejowej

+  precyzyjne prowadzenie elementu przy uzyciu minimalnej sity, gwarantujgce zachowa-
nie takiej samej jakosci mimo réznych powierzchni elementéw
+  osobne sterowanie gora/dot

zamocowana do toru tahcucha i docisku gérnego

przestawianie wysokosci za pomocg docisku gérnego

pneumatyczne przestawianie do pionowego wycofania cykliny z obszaru pracy
zintegrowane sterowanie

néz z weglika spiekanego z 4 wymiennymi ptytkami

Ustawianie na grubosé¢ elementu za pomoca docisku gérnego

Automatyczna regulacja tastowania FA20
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do regulacji tastowania elementu od géry i dotu

+

regulacja ptynna, np. dla elementéw z folig albo bez niej

Nr katalog. 0155 ilosé: 1 Suma: 1.900,00 EUR

Agregat polerski FP10 goéra + dét

do czyszczenia i polerowania waskich powierzchni elementu

regulacja wysokosci za pomocg docisku gérnego
2 tarcze moltonowe o $rednicy 150 x 25 mm

Dane techniczne

2 silniki, kazdy o mocy 0,18 kW

MEDIA | MATERIALY EKSPLOATACYJNE

P11.1.111

Nr katalog. 6176 ilosé: 1 Suma: 3.790,00 EUR

Podtrzymanie zasilania (UPS)

w przypadku braku zasilania dostarcza prad do sterowania elektroniki z wbudowanych
baterii przez ok. 5 minut

zapisuje wszystkie wartosci i stany sprzed awarii zasilania

po ponownym wigczeniu zasilania nalezy zrestartowac¢ komputer

dziata dodatkowo jako stabilizator napiecia dla elektroniki, gdyz uruchamia sie rowniez
w przypadku zbyt niskiego lub zbyt wysokiego napigcia

STEROWANIE MASZYNY

P11.1.121

Nr katalog. 0379 ilos¢: 1

powerControl PC23 powerTouch
nowoczesny system sterowania bazujgcy na komputerze z systemem operacyjnym Windows

Sprzet:

sterowanie SPS zgodne z miedzynarodowg normg IEC 61131

odcinkowe, bezdotykowe sterowanie agregatami obrébczymi

nowoczesny komputer przemystowy z systemem operacyjnym Windows 10
port USB

cyfrowa transmisja danych dla wejs¢ / wyjs¢ i zdecentralizowanych agregatow
oprogramowanie antywirusowe

Oprogramowanie:

jednolity interfejs uzytkownika powerTouch wg standardéw HOMAG-a

wygodne funkcje dotykowe np. zoom, przecigganie, przewijanie

fatwa nawigacja umozliwiajgca intuicyjng obstuge maszyny

inteligentna lampka sygnalizujgca gotowos$¢ maszyny do produkciji

system utatwiajgcy obstuge (BDL) informujgcy o koniecznych regulacjach, ktére nalezy
wykonac recznie przy przezbrajaniu maszyny

Sterowanie maszyny nie jest przeznaczone do przetwarzania danych osobowych w mysl Ogélnego
rozporzgdzenia o ochronie danych osobowych UE.

Pulpit obstugi zamontowany na state

pulpit obstugi z 24-calowym ekranem dotykowym Full-HD z obrazem panoramicznym
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P1.1.1.12.2 Nr katalog. 6491 ilos¢: 1
tapio ready
tapio ready umozliwia korzystanie z innowacyjnych, cyfrowych produktéw tapio oraz part-
nerow tapio
e maszyna od momentu zakupu jest przygotowana do podtgczenia do chmury tapio
(connecten)
e aby dowiedzie¢ sie wiecej na temat ustug tapio, skontaktuj sie z naszym przedstawicie-
lem handlowym albo odwiedz strone www.tapio.one
e w momencie wysytki maszyna jest przygotowana do podigczenia do chmury tapio
e  po kazdorazowym wigczeniu maszyna bedzie sie automatycznie fgczyta z chmurg tapio,
aby za pomocg numeru maszyny sprawdzi¢, czy zarejestrowano jg w chmurze tapio i
aktywowano na niej ustugi tapio
Prosimy uwzgledni¢, ze z niektdrych ustug tapio mozna korzysta¢ dopiero po wczesniejszej rejestracji i
aktywowaniu funkcji tapio w sterowaniu maszyny; wiecej informacji uzyskasz na stronie store.tapio.one
albo u naszego przedstawiciela handlowego.
P1.1.1.12.3 Nr katalog. 6497 ilosé: 1
Przygotowanie maszyny pod function+
tatwe rozszerzanie poszczegolnych funkcji maszyny podczas cyklu jej zycia
+  szybkie dopasowywanie do nowych wymagan produkcyjnych
+  rozszerzanie funkcjonalnosci maszyny zgodnie z potrzebami
+  fatwe i szybkie dodawanie funkcji maszyny
e wymagania stale rosng, a funkcje, ktére dzi$ wydajg sie zbedne, mogg w pdzniejszym
czasie znacznie utatwi¢ proces produkcyjny
e  dostep do przygotowanych funkcji mozna uzyska¢ za posrednictwem tapio
(https://my.tapio.one/)
Dostep do funkcji mozna uzyskac za posrednictwem konta tapio.
Aktywowanie funkcji na maszynie odbywa sie za posrednictwem konta w HOMAG Extranet (rejestracja
na stronie http://myprofile.homag.de/registration/register.aspx).
Rejestracja na platoformie tapio oraz podigczenie maszyny moga by¢ zrealizowane przez firme HOMAG.
Wymagang do tego deklaracje zgody mozna ztozy¢ przez osobe kontaktowg z firmy HOMAG albo be-
zposrednio przez strone https://my.tapio.one/signup.
Informacje sg wymieniane z tapio GmbH lub udostepniane w taki sposéb, ze mozliwe funkcje function+
dla danej maszyny moga by¢ wyswietlane na koncie tapio.
P1.1.1.12.3.1 Nr katalog. 1074 ilosé: 1
Przygotowanie funkcji informowania o pozycji narzedzia pod function+
tatwy dostep do funkcji informowania o pozycji narzedzia w toolManager za posrednictwem
konta tapio
P11.1.12.4 Nr katalog. 6340 ilos¢: 1 Suma: 920,00 EUR

Pilot na kablu do recznego uruchamiania maszyny

+  zintegrowany magnes pozwala na wygodne mocowanie pilota
+  zgodny z normg IP65

Funkcje:

e tryb nastawczy oraz start/stop posuwu (dla oklejarek wagskich powierzchni elementu)
e wylgcznik awaryjny

e wybor osi za pomocg przyciskow na wyswietlaczu

e regulacja posuwu w osi za pomocg potencjometru (dla centréw obrobczych CNC)
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OPROGRAMOWANIE DO MASZYNY

P1.1.1.131.1 Nr katalog. 9202 ilosé: 1

woodCommander 6
tatwe, wygodne, zorientowane na proces tworzenie programéw maszyny

+  intuicyjne programowanie i obstuga ze wsparciem graficznym i wskazaniem efekty-
wnych kierunkéw wprowadzanych parametrow

+  wydajne programowanie dzieki mozliwosci grupowania i obstudze za pomocg gestéw
(przecigganie) na monitorze dotykowym

+  szybkie wywotywanie programow obrdbczych i kanatow na obrzeze jednoczes$nie, jed-
nym kliknieciem myszki dzieki znacznikom przypisanym do poszczeg6lnych rodzajow
obrzeza

+  nowy, unikalny interfejs uzytkownika z mozliwoscig ustawienia ograniczonych upraw-
nien dla operatorow z mniejszym doswiadczeniem

+  kontrola nad zapasami obrzeza dzigki korzystaniu z wtyczki Edge Data i funkcji rezer-
wowania obrzeza

e wysoki poziom akceptacji uzytkownika dzigki indywidualnie dostosowywanemu inter-
fejsowi uzytkownika i przypisaniu uprawnien uzytkownika

e  bezpieczne programowanie elementéw dzieki symulacji 3D na podstawie wpro-
wadzonych parametrow

e  bezpieczenstwo w przypadku zmian programu, poniewaz zmiany sg przedstawione
w przejrzysty sposob

e  przypisane znaczniki w programach utatwiajg wybor odpowiedniego kanatu na obrzeze

P1.1.1.13.1.2 Nr katalog. 0576 ilosé: 1

Sterowanie kolejnoscig podawania obrzeza
do wybierania kanatéw obrzeza w dowolnej kolejnosci

e jezeli ktorys kanat doprowadzajgcy obrzeze jest pusty, to obrzeze jest automatycznie
doprowadzane z kolejnego kanatu

P1.1.1.13.1.3 Nr katalog. 0780 ilosé: 1

Rejestr i analiza danych maszyny - MMR

e wbudowany licznik oraz zaprogramowane wczesniej terminy kolejnych konserwacji
przypominajg operatorowi o koniecznosci wykonania niezbednych prac

e  przeprowadzanie na czas prac konserwacyjnych pozwala zwiekszy¢ dostepno$¢ mas-
zyny oraz znacznie zredukowac czasy przestojow spowodowanych awarig

e  oprocz danych dotyczgcych konserwacji program zapisuje takze ilosci wyproduko-
wanych elementéw oraz tagczne czasy pracy maszyny

e staty dostep do informacji odno$nie produktywnosci maszyny

P1.1.1.13.1.4 Nr katalog. 0779 ilosé: 1

Diagnoza btedow
wyswietlanie opisu btedu w sterowaniu maszyny

e  komunikaty z jasnym opisem btedu

System diagnozy woodScout

pakiet oprogramowania do graficznej diagnozy stanu maszyny;

system woodScout umozliwia systematyczne usuwanie usterek i znacznie zwieksza dostep-

nos$¢ urzgdzenia

e  graficzna diagnoza SPS na réznych ptaszczyznach
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e "uczgcy sie" system usuwania usterek dzieki mozliwosci wprowadzania przyczyny
usterki i sposobu jej usuniecia
e  optymalna pomoc przy usuwaniu przestojéw maszyny

Nr katalog. 6230 ilosé: 1

P1.1.1.13.1.6

Dostosowanie predkosci sterowania odcinkowego
punkty odcinkowe dopasowujg sie automatycznie do predkosci posuwu

Nr katalog. 6629 ilos¢: 1

DOKUMENTACJA

P11.1.16.1

Manager narzedzi
tatwe zarzgdzanie narzedziami maszyny za pomocg bazy danych

graficzna prezentacja danych narzedzi

jednolity opis narzedzi dla wszystkich maszyn HOMAG

jednoznaczna identyfikacja narzedzi

tatwy eksport i import narzedzi umozliwia zastosowanie tego samego narzedzia na kilku
maszynach

tatwe wyszukiwanie narzedzi za pomocg filtréw

edytor tabel umozliwiajgcy zmiane poszczegdlnych parametrow kilku narzedzi
zarzgdzanie narzedziami gtdbwnymi i dodatkowymi

zarzgdzanie narzgdziami siostrzanymi

zarzadzanie wymiennikami narzedzi

Nr katalog. 8729 ilos¢: 1 Suma: 230,00 EUR

P1.1.1.16.1.1

Obstuga w jezyku polskim
instrukcje obstugi i/lub teksty obstugi dla operatora na monitorze w jezyku polskim - w
zaleznosci od wybranego zakresu ustug

Nr katalog. 7603 ilos¢: 1

P1.1.1.16.1.2

Dokumentacja w sterowaniu maszyny

e instrukcje obstugi i konserwacji oraz nazwy czesci zamiennych
e schematy elektryczne
e  sterowanie interaktywne z funkcjg wyszukiwania

format pliku PDF
Kopie danych sg dostepne za posrednictwem Tapio, E- Parts lub bezposrednio z komputera sterujacego
maszyny.

Nr katalog. 7602 ilosé: 1

SERWIS

P1.1.1.17.1.2

Dokumentacja w formie wydruku
instrukcje obstugi i konserwacji (segregator z kartkami A4)

Nr katalog. 9987 ilos¢: 1

Uruchomienie z uzyciem standardowych programoéw / materiatéw

HOMAG-a
Maszyna bedzie uruchomiona z uzyciem standardowych programéw / materiatéw HOMAG-a.

+  testowanie funkcji maszyny w standardowym $rodowisku programéw/materiatéw
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HOMAG-a
przejrzysto$¢ dzieki zestawieniu standardowego programu zawierajgcego funkcje mas-

zyny

opcja zawsze wystepuje w ofercie; w przypadku odchylen od standardowych pro-
gramow i materiatbw HOMAG-a wymagane sg dodatkowe opcje

wazne programy i materiaty sg ujete w zestawieniu standardowego programu; dzieki
niemu klient ma wglad w standardowe funkcje maszyny; materiaty i standardowe pro-
gramy sg zdefiniowane dla kazdej maszyny

standardowy element jest produkowany ze standardowych materiatéw (obrzeza, kleje,

piyty)

Beda uruchomione nastepujace programy elementow:

PO1
P02
P03
P04
PO5_R20/P05_R15
P0O6_R20/P06_R15

P09

P11_R20/P11_R15
P12_R20/P12_R15
P14 R20/P14_R15
P15_R20/P15_R15
P16_R20/P16_R15

karta charakterystyki: 9-021-17-2100

Nr katalog. 0781 ilosé: 1

serviceRemote
Teleserwis na miare przysztosci

+
+

serviceRemote gwarantuje szybszy i lepszy dostep do zdalnej diagnozy
serviceRemote jest czescig aplikacji serviceAssist, ktorej aktywacja odbywa sie za
posrednictwem konta tapio na stronie my.tapio.one w momencie gdy klient przypisze
do maszyny automatycznie wygenerowang licencje na serviceAssist

z ustug zdalnej diagnozy bedzie mozna korzysta¢ wytgcznie wtedy, gdy do maszyny
zostanie wczesniej przypisana licencja

klient bedzie miat dostep do rozszerzonej funkcjonalnosci, jezeli maszyna bedzie po-
dtgczona do tapio (status: tapio-connected)

w celu korzystania z serviceRemote klient musi zapewni¢ dostep do Internetu (port 443
HTTPS)

Wymagania i dostepnosé

serviceRemote jest dostepne na catym Swiecie; dodatkowe funkcje sg dostepne

we wszystkich krajach, w ktérych mozna korzystac z tapio

w celu korzystania z serviceRemote konieczna jest rejestracja na platformie tapio; re-
jestrujac sie na platformie tapio klient akceptuje ogdéine warunki korzystania

z platformy (dostepne na stronie tapio.one/de/tou i tapio.one/de/tapio-data-privacy-
agreement)

korzystanie z serviceRemote i serviceAssist jest rownoznaczne z akceptacjg warunkéw
korzystania (dostepnych na stronie terms/tapio.one/homag-serviceassist/de.htm)

po wygasnieciu licencji bedzie ona automatycznie bezptatnie przedtuzona
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e dla kazdej maszyny, na ktérej bedzie uzywany servicRemote konieczna jest licencja
e  peten zakres funkcjonalnosci dla wszystkich maszyn jest dostepny na stronie
homag.com/produktdetail/serviceremote

APPS AND DIGITAL ASSISTANTS FOR PRODUCTION

P1.1.1.20.1

Nr katalog. 1730 ilosé: 1

P1.1.1.20.2

MMR Mobile: Aplikacja do analizowania danych dotyczacych parku

maszynowego

MMR Mobile jest aplikacjg na smartfon albo na tablet (iOS i Android), ktéra wyswietla dane
maszyny

z chmury. Dane kilku maszyn sg wyswietlane jednoczesnie na jednym ekranie i mozna je
szybko analizowa¢ z uwzglednieniem statych ram czasowych (ostatnie 8 godzin, 14 dni, 3
miesigce, 1 rok).

Dzieki temu MMR Mobile zapewnia szybki wglagd w dane dotyczace wydajnosci catego parku
maszynowego. W celu uzyskania bardziej szczegétowej analizy, zaleca sie zainstalowanie
oprogramowania MMR Office na komputer.

Potgczenie maszyny z aplikacjg: Aplikacje mozna potgczy¢ jedynie z maszynami wyposazo-
nymi

w system powerTouch oraz przygotowanymi do poditgczenia do tapio. Klient przypisuje mas-
zyny

do aplikacji MMR MOBILE na platformie tapio. Nastepnie maszyny sg automatycznie
wyswietlane

w aplikacji. W przypadku nowych maszyn aplikacjia MMR MOBILE jest dostepna bezptatnie.

+  zawsze na biezgco: uzytkownik aplikacji otrzymuje state powiadomienia, nawet wtedy,
gdy przebywa poza zaktadem produkcyjnym

+  petna przejrzystos¢: dzieki analizie danych ulepszenia w procesie produkcyjnym stajg
sie bardziej przejrzyste

+  ukazywanie potencjatéw: potencjalne usprawnienia sg identyfikowane na podstawie
wskaznikéw i analiz

+  fatwe potgczenie: wszystkie maszyny HOMAG wyposazone w system powerTouch i
przygotowane do podigczenia do tapio mozna tatwo i szybko potgczy¢ z aplikacjg

System operacyjny (aplikacje): Google Android, Apple iOS
Warunki korzystania:

Aplikacja jest dostepna we wszystkich krajach, w ktérych mozna korzystac z platformy tapio.

Licencja obowigzuje dla firm zarejestrowanych na platformie tapio i mogg z niej korzysta¢ wszyscy zare-
jestrowani tam uzytkownicy.

Warunki korzystania z aplikacji MMR Mobile sg dostepne na stronie internetowej (podanej ponizej):

- terms.tapio.one/homag-mmr-mobile/de/html

Aplikacja MMR Mobile jest dostepna za posrednictwem tapio, dlatego w celu korzystania z niej ko-
nieczna jest rejestracja na platformie tapio. Warunki korzystania z tapio sg dostepne na stronie tapi-
o.one/de/tou.

Po wygasnigciu licencji bedzie ona automatycznie przedtuzona o rok na warunkach obowigzujacych
w sklepie tapio (store.tapio.one). Przed automatycznym przedtuzeniem licenc;ji klient otrzyma mailowe
przypomnienie i w terminie do 3 dni przed bedzie mégt zrezygnowac z jej przedtuzenia.

Akceptujac niniejszg oferte klient wyraza zgode na udostepnienie firmie tapio wszelkich danych doty-
czgcych zamoéwienia na maszyne.

Nr katalog. 1732 ilos¢: 1 Suma: ** 90,00 EUR

twinio - licencja podstawowa | roczny dostep
Cyfrowe zarzgdzanie narzedziami twinio to prawdziwa oszczednos$¢ czasu. Dzieki twinio
bedziesz mie¢ tatwy wglad w swoje narzedzia na komputerze albo smartfonie.

+  cyfrowe zarzgdzanie narzedziami
+  szybkie rozpoznawanie i rejestrowanie narzedzi za pomoca zintegrowanych katalogéw
producentéw
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+ dodatkowo istnieje mozliwos¢ recznego zapisywania i edytowania indywidualnych
danych dla kazdego narzedzia jak np. koszty narzedzia
+  przydzielanie miejsc magazynowych do narzedzi

e licencja podstawowa nie zapewnia tgcznosci twinio z maszyng - funkcje te nalezy o-
sobno zakupi¢

Zalety:

e  podglad oryginalnych danych narzedziowych bezposrednio od producenta

uzupetnianie i edytowanie wtasnych parametréw dla kazdego narzedzia

e aplikacja internetowa dostepna na smartfonie, tablecie albo komputerze do mobilnego
zarzadzania narzedziami

e  zintegrowana funkcja skanowania (DMC, QR, kod kreskowy)

e rozeznanie gdzie znajduje sie jakie narzedzie

tacznosé z maszyna

e aby zapewni¢ tgcznos¢ twinio z maszyng wymagana jest wtyczka Tool Data do mas-
zyny (nr katalog. 1706) oraz dodatek "twinio connect Machine" (ktéry mozna zakupi¢ w
sklepie internetowym tapio)

Wymagania techniczne

e  zalecenia dotyczgce przegladarki internetowej: Chrome, Firefox, Edge, Safari - kazda w
najnowszej wers;ji

e  zalecenia dotyczgce potgczenia internetowego: predkos¢ pobierania min. 384 kbit/s

e  narzedzia:
dane zintegrowanych partneréw tapio oraz dane narzedzi niezalezne od producenta

Warunki korzystania z twinio:
- aplikacja twinio jest dostepna we wszystkich krajach, w ktérych mozna korzystac z tapio
- do korzystania z twinio konieczna jest licencja; warunki korzystania z aplikacji twinio

sg dostepne na stronie: terms.tapio.one/twinio/de.html
- aplikacja twinio jest dostepna za posrednictwem tapio, dlatego w celu korzystania z twinio konieczna
jest rejestracja na platformie tapio
- warunki korzystania z tapio sg dostepne na stronie: tapio.one/de/tou
- w okresie gwarancji na zakupiona/e maszynely przystuguje Panstwu bezptatna licencja

na platformie tapio. Po uptywie gwarancji na maszynely koszt zakupu licencji wynosi 90 EUR na rok.
Po wygasnieciu licencji bedzie ona automatycznie przedtuzona o kolejny rok; przed przedtuzeniem
licenciji klient zostanie powiadomiony mailowo i ma mozliwos$¢ rezygnacji z licencji nie pézniej niz 3 dni
przed jej automatycznym przedtuzeniem

Nr katalog. 1744 ilosé: 1 Suma: ** 150,00 EUR

MachineBoard | roczny dostep
tatwy wglad w prace wszystkich maszyn z dowolnego miejsca + powiadomienia typu "push"
w przypadku awarii i utrudnien

+  sprawdzanie stanu maszyny oraz danych maszyny w czasie rzeczywistym wraz z lista-
mi btedéw, ostrzezen, konserwacji, wySwietlanie czasu do kornca programu pro-
dukcyjnego i wiele innych

e  podglad stanu maszyn Homaga, ktére sg przygotowane do podtgczenia do tapio (status
"tapio-ready")

e prezentowanie stanu maszyny za pomocg kolorow

e wyswietlanie czasu do konca programu produkcyjnego oraz czasu, w ktérym operator
bedzie musiat wykona¢ jakg$ czynnosc

e powiadomienia typu "push"

e informacje specyficzne dla danej maszyny oraz dane kazdej maszyny na podstawie
danych zdefiniowanych przez producenta maszyny

Wymagania techniczne
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e  urzadzenia mobilne:
Android 6 albo nowszy
iOS 11.0 albo nowszy
e  zalecenia dot. potgczenia internetowego:
predkos$¢ pobierania min. 384 kbit/s
predkos¢ przesytania min. 384 kbit/s
e  maszyny:
aby korzysta¢ z MachineBoard maszyna musi by¢ podigczona do tapio albo musi byé
przygotowana do podtgczenia do tapio (tapio-ready); mozliwos$¢ zastosowania Machi-
neBoard zalezy od typu maszyny i producenta i musi by¢é kazdorazowo sprawdzona

Aplikacja MachineBoard jest dostepna we wszystkich krajach, w ktérych mozna korzysta¢ z tapio.

Dla kazdej maszyny, na ktérej bedzie uzywana aplikacja MachineBoard, konieczna jest licencja.

Dla aplikacji MachineBoard obowigzujg warunki korzystania z tapio, dostepne na stronie
terms.tapio.one/machineboard/de.html. MachineBoard jest dostepny za posrednictwem tapio, dlatego w
celu korzystania z MachineBoard konieczna jest rejestracja na platformie tapio. Warunki korzystania z
tapio sg dostepne na stronie tapio.one/de/tou.

W okresie gwarancji na zakupiona/e maszyne/y przystuguje Panstwu bezptatna licencja na platformie
tapio. Po uptywie gwarancji na maszynely koszt zakupu ustugi wynosi 165 EUR na rok. Po wygasnieciu
licencji bedzie ona automatycznie przediuzona o kolejny rok; przed przedtuzeniem licencji klient zostanie
powiadomiony mailowo i ma mozliwo$¢ rezygnacji z licencji nie pdzniej niz 3 dni przed jej automaty-
cznym przedtuzeniem

Nr katalog. 1741 ilosé: 1 Suma: ** 100,00 EUR

ServiceBoard | roczny dostep

komunikacja z partnerem serwisowym w celu szybkiej diagnozy bteddéw - tworzenie i prze-
sytanie zgtoszen serwisowych, wideodiagnoza oraz mozliwo$¢ udostepniania modeli 3D i
planéw konstrukcyjnych

+  szybki podglad wszystkich zgtoszen serwisowych

+  zapobieganie nieoczekiwanym przestojom dzigki planowaniu termindw konserwacji

+  aplikacja umozliwiajgca sktadanie zaméwien w sklepie internetowym z czesciami zami-
ennymi

e aktualnie otwarte zgtoszenia serwisowe

zamkniete zgtoszenia serwisowe z udokumentowanym rozwigzaniem

e  prace konserwacyjne oznaczone odpowiednimi kolorami w zalezno$ci od stopnia ich
pilnosci np. czyszczenie filtra pompy prézniowej

e  mozliwo$c¢ korzystania z ServiceBoard rowniez w przypadku starszych maszyn bez
pofgczenia z Internetem

e wideodiagnoza zintegrowana w ServiceBoard

Wymagania techniczne

e  urzadzenia mobilne:
> Android 6 lub nowszy
>i0S 11.0 lub nowszy
e  zalecenia dot. potgczenia internetowego
> predkos¢ pobierania min. 384 kbit/s
> predkos¢ przesytania min. 384 kbit/s
e maszyny:
w przypadku zgtoszen serwisowych i wideodiagnozy maszyna nie musi by¢ podtgczona
ani przygotowana do podtgczenia do tapio
e  ustugi partneréw serwisowych:
aby moc korzystaé z okreslonych ustug serwisowych, konieczne jest zawarcie osobne;j
umowy z wtasciwym partnerem serwisowym, np. HOMAG

Aplikacja ServiceBoard jest dostepna we wszystkich krajach, w ktorych mozna korzystac z tapio.

Dla kazdej maszyny, na ktorej bedzie uzywana aplikacja ServiceBoard, konieczna jest licencja.

Dla aplikacji ServiceBoard obowiazujg warunki korzystania z tapio, dostepne na stronie
terms.tapio.one/serviceboard/de.html. ServiceBoard jest dostepny za posrednictwem tapio, dlatego w
celu korzystania z ServiceBoard konieczna jest rejestracja na platformie tapio. Warunki korzystania z
tapio sg dostepne na stronie tapio.one/de/tou.

W okresie gwarancji na zakupiona/e maszynely przystuguje Panstwu bezptatna licencja na platformie
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tapio. Po uptywie gwarancji na maszynely koszt zakupu ustugi wynosi 110 EUR na rok. Po wygasnieciu
licencji bedzie ona automatycznie przediuzona o kolejny rok; przed przedtuzeniem licenciji klient zostanie
powiadomiony mailowo i ma mozliwo$c¢ rezygnacji z licencji nie pdzniej niz 3 dni przed jej automaty-
cznym przedtuzeniem

PROMOTIONS
P1.1.1.21.1 Nr katalog. 9200 ilosc: 1 Suma: **.340,00 EUR
Pakiet App Plus
+  ServiceBoard - mozliwos¢ skontaktowania sie z naszym serwisantem za pomocg zgto-
szen w formie tzw. ticketow bezposrednio w aplikacji
+  MachineBoard - podglad statusu maszyny na zywo oraz wys$wietlanie powiadomien o
btedach
+  twinio - fatwe, cyfrowe zarzgdzanie narzedziami
Szczegoly dotyczace aplikacji ServiceBoard
e  kontakt z pracownikami serwisu: szybkie identyfikowanie btedéw dzieki mozliwosci
tworzenia i przesytania zgtoszenh serwisowych, przeprowadzania wideodiagnozy oraz
wymiany modeli 3D i planéw konstrukcyjnych
e fatwe przegladanie wszystkich zgtoszen serwisowych
e unikniecie niezaplanowanych przestojéw dzieki przeprowadzaniu konserwacji na czas
e  dostep do sklepu internetowego z czesciami zamiennymi w aplikacji
e funkcja wideodiagnozy zintegrowana w aplikacji ServiceBoard
Szczegotowe informacje dotyczgce MachineBoard i twinio znajdujg sie pod odpowiednimi numerami
katalogowymi.
Szczegotowe informacje oraz wymagania techniczne aplikacji sg dostepne takze na stronach interne-
towych: tapio.one/de/ServiceBoard, tapio.one/de/MachineBoard i tapio.one/de/twinio.
Warunki korzystania z aplikacji:
- aplikacje sg dostepne we wszystkich krajach, w ktérych mozna korzystac z tapio
- warunki korzystania z ServiceBoard, MachineBoard, twinio i tapio sg dostepne na
stronach: terms.tapio.one/serviceboard/de.html; terms.tapio.one/machineboard/de.html;
terms.tapio.one/twinio/de.html
- aplikacje sg dostepne za posrednictwem tapio, dlatego w celu korzystania z nich
konieczna jest rejestracja na platformie tapio
- warunki korzystania z tapio sg dostepne na stronie tapio.one/de/tou
- po wygasnieciu licencji bedzie ona automatycznie przedtuzona na warunkach obowigzujgcych w
sklepie tapio (store.tapio.one); przed przedtuzeniem licenc;ji klient zostanie powiadomiony
mailowo
- akceptujac niniejszg oferte klient wyraza zgode na udostepnienie firmie tapio wszelkich danych
dotyczacych jego zamdwienia na maszyne
Suma HOMAG 275.489,00 EUR
Opakowanie fgcznie 689,00 EUR
Ubezpieczenie transportu tgcznie 276,00 EUR
Transport tgcznie 2.500,00 EUR
Montaz tgcznie 6.550,00 EUR
Cena catkowita 285.504,00 EUR

+ VAT
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Oferta szczegétowa

P1.2.1.2.1 XES 200 ilo
Optimat XES200

(728
o

1 Suma: 8.970,00 EUR

Stacja do podgrzewania kleju do jednostki QA

Stacja jest przeznaczona do podgrzewania, oprézniania i czyszczenia jednostki do nanosze-
nia kleju w oklejarkach HOMAG.

Maszyna podstawowa

e jednostka do nanoszenia kleju jest gotowa do pracy po ok. 5 minutach podgrzewania,
wliczajgc w to czas na jej wymiane

e  przylagcze pneumatyki 6 bar

zapotrzebowanie na powietrze 120 NI/min

e  powietrze potrzebne krétkotrwale do wytworzenia prézni, zamocowania jednostki do
nanoszenia kleju oraz do regulacji dozownika; do podtrzymania podci$nienia nie jest
konieczne przytgcze sprezonego powietrza

e stacjajest ruchoma, zatem mozna jg przestawi¢

Za odpowiedni odcigg do oparéw kleju odpowiedzialny jest uzytkownik - plan ustawienia nr: 5-701-80-
5768.

Uwaga odnosnie bezpieczenstwa pracy:

Kleje topliwe PUR zawierajg izocyjaniany.

Podczas obrébki kleju PUR tworzg sie opary izocyjanianéw, ktore sa szkodliwe dla zdrowia.
* Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta kleju.

* Nalezy przestrzega¢ karty charakterystyki klejéw topliwych.

» Podczas wykonywania danej czynnosci nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochronne.

* Nalezy przestrzegac temperatury obrébki podanej przez producenta.

» Powietrze odprowadzane nalezy podtgczy¢ do osobnego systemu odciggu.

Elektryka

napiecie robocze 400 Volt, 50 Hz

wartosc¢ przytgcza elektrycznego 2,5 kW

wbudowana szafa sterownicza

zainstalowane zgodnie z normg europejska EN 60204 / UL 508A

réznicowopradowy wytgcznik ochronny: mozna zastosowac tylko w potgczeniu z uni-
wersalnym wytgcznikiem ochronnym, jesli moc takiego urzadzenia jest zbyt mata, to
zaleca sie, aby klient zainstalowat przekaznik kontroli prgdu

e  zalecana temperatura otoczenia: od + 5 do + 40 stopni C

Zabezpieczenia

e  zgodne z przepisami UE (znak CE) okreslonymi w aktualnej dyrektywie maszynowej dla
produkcji przy uzyciu jednej maszyny

e warunkiem zachowania naszej gwarancji/odpowiedzialnosci za produkt jest bezwzgled-
ne przestrzeganie oryginalnej instrukcji obstugi maszyny i przepiséw bezpieczenstwa

Pakiet jakosciowy HOMAG

e maszyna posiada certyfikat TUV zgodnie z normg DIN EN I1SO 9001:2008 [TUV - Tech-
nischer Uberwachungs-Verein; pol.: urzad dozoru technicznego]
e  energooszczedne napedy zgodnie z rozporzgdzeniem UE nr 640/2009

Uchwyt

uchwyt na 3 jednostki do nanoszenia kleju
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Elektroniczna regulacja temperatury

e dla 1 jednostki do nanoszenia kleju

e w skfad opcji wchodzi naped watka do nanoszenia kleju

e jednostka do nanoszenia kleju ze wstepnym podgrzewaniem jest gotowa do pracy po
ok. 5 min. wliczajgc wymiane kleju

Zbiornik prézniowy

2 zbiornik do przechowywania w prézni jednostki nanoszenia kleju lub wymiennych zbior-
nikéw do topielnika 2,5 kg/h, co w przypadku dtuzszych przerw w pracy zapobiega zastyg-
nieciu resztek kleju

P1.2.1.2.2 Nr katalog. 0180 ilos¢: 1
Standardowa tabliczka znamionowa
P1.2.1.3.1 Nr katalog. 0699 ilos¢: 1
Lakier
e  maszyna i stupki ogrodzeniowe - lakier biaty sygnatowy RAL 9003
e dekory, ostony zabezpieczajgce, drzwi bezpieczenstwa
i listwa ostonowa z logo - lakier szary czarny RAL 7021
P1.2.1.4.1 Nr katalog. 2123 ilosé: 1 Suma: 270,00 EUR
Adapter + wanna wychwytowa do jednostki do nanoszenia kleju
QA34/65/P/75i dla maszyn ze strong bazowa po lewej
e do jednostki do nanoszenia kleju QA34, QAB5, QAG65P lub QA75i w maszynach ze
strong bazowag po lewe;j
e adapter 6-biegunowy do kabla 10-biegunowego dla jednostki do nanoszenia kleju
QA34, QA65, QAB5P lub QA75i
e wanna wychwytowa do oprézniania stacji XES 200
DOKUMENTACJA
P1.2.1.7.1 Nr katalog. 8729 ilos¢: 1 Suma: 230,00 EUR
Obstuga w jezyku polskim
instrukcje obstugi i/lub teksty obstugi dla operatora na monitorze w jezyku polskim - w
zaleznosci od wybranego zakresu ustug
P1.2.1.7.11 Nr katalog. 7602 ilos¢: 1

Dokumentacja w formie wydruku
instrukcje obstugi i konserwacji (segregator z kartkami A4)

APPS AND DIGITAL ASSISTANTS FOR PRODUCTION

P1.2.1.9.1

Nr katalog. 8728 ilosé: 1

serviceAssist Classic - 12 miesiecy

Aplikacja serviceAssist Classic zapewnia bezposredni dostep do dokumentacji maszyny,
historii ustug serwisowych, przeprowadzonych za posrednictwem zdalnej diagnozy oraz
dostep do innych przydatnych funkcji.

+  dostep do dokumentacji maszyny za posrednictwem aplikacii
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historia ustug serwisowych wykonanych za posrednictwem zdalnej diagnozy

mozliwos$¢ znalezienia odpowiedniej osoby kontaktowej w kwestiach zwigzanych z funk-
cjonowaniem maszyny za posrednictwem hotline albo poprzez link bezposrednio w
aplikacji ServiceBoard

z licencja na aplikacje serviceAssist Classic jest zintegrowana funkcja serviceRemote
zapewniajgca dostep do ustug teleserwisowych

Dodatkowe informacje:

homag.com/produktdetail/serviceassist

Wymagania i dostepnos¢:

funkcje serviceAssist Classic zalezg od typu maszyny; klient moze w aplikacji bezptatnie
sprawdzi¢ dostep do poszczegdlnych funkcji

aplikacja serviceAssist jest dostepna we wszystkich krajach, w ktérych mozna korzystac
Z tapio

w celu korzystania z serviceAssist konieczna jest rejestracja na platformie tapio; re-
jestrujgc sie na platformie tapio klient akceptuje ogéine warunki korzystania z platformy
(dostepne na stronie tapio.one/de/tou i tapio.one/de/tapio-data-privacy-agreement)
korzystanie z serviceAssist jest rownoznaczne z akceptacjg warunkéw korzystania
(dostepnych na stronie terms/tapio.one/homag-serviceassist/de.htm)

po wygasnieciu licencji bedzie ona automatycznie bezptatnie przedtuzona; przed prze-
dtuzeniem licencji klient zostanie powiadomiony mailowo

dla kazdej maszyny, na ktérej bedzie uzywany serviceAssist konieczna jest licencja
peten zakres funkcjonalnosci dla wszystkich maszyn jest dostepny na stronie
homag.com/produktdetail/serviceassist

Suma HOMAG 9.470,00 EUR
Opakowanie tgcznie 190,00 EUR
Ubezpieczenie transportu tacznie 10,00 EUR
Transport facznie 500,00 EUR
Montaz tgcznie 1.045,00 EUR

Cena catkowita
+ VAT

11.215,00 EUR



He HOMAG

Sroda Wielkopolska, 02.03.2020 .

OSWIADCZENIE
O STATUSIE PRZEDSIEBIORCY

HOMAG Polska” Spétka z 0.0. z siedzibg w Srodzie Wielkopolskiej (zwana dalej ,,Spétka”),
W zwigzku z wejsciem w zycie Ustawy z dnia 19 lipca 2019 roku o zmianie niektérych
ustaw w celu ograniczenia zatoréw ptatniczych (Dz.U. 2019, poz. 1649), informuje, ze
Spoétka posiada status duzego przedsigbiorcy w rozumieniu art. 4¢ Ustawy z dnia 8 marca
2013 roku o przeciwdziataniu nadmiernym opdznieniom w transakcjach handlowych.
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Ogolne warunki sprzedazy i dostaw dla transakcji krajowych

firmy HOMAG POLSKA Spétka z o.0,,
ul. .Pradzynskiego 24, 63-000 Sroda Wielkopolska
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H: HOMAG

nr 01/2012

Ogolne informacje, zakres obowigzywania

Firma HOMAG POLSKA Spodtka z o.0. przygotowuje wszystkie swoje
oferty, zawiera umowy sprzedazy i dostaw oraz realizuje wszystkie
pozostate ustugi zwigzane z umowami sprzedazy i dostaw na rzecz
Kupujacych, o ktérych mowa w ust. 2, wylgcznie w oparciu o niniejsze
"Ogoélne warunki sprzedazy i dostaw dla transakcji krajowych", ktére
obowigzujg réwniez dla wszystkich przysztych transakcji. Wszelkie
potwierdzenia Kupujgcego, w ktérych powotuje sie on na swoje warunki
handlowe lub warunki zakupu, nie beda przez nas uznane. Odmienne lub
odbiegajgce od naszych ,Ogdélnych warunkéw sprzedazyi dostaw”
warunki handlowe Kupujgcego moga sta¢ sie¢ czesciag umowy tylko w
przypadku, gdy zostaty przez nas wcze$niej zatwierdzone w formie
pisemnej pod rygorem niewaznosci.

Niniejsze "Ogodlne warunki sprzedazy i dostaw dla transakcji krajowych"
obowigzujg tylko wobec Kupujgcych, majgcych siedzibe na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, ktérzy zawierajgc umowe, dziataja w ramach
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej lub zawodowej.

Rysunki i opisy; obowiazki Klienta

Zastrzegamy sobie wszelkie prawa wtasnosci, prawa autorskie i prawa
wiasnosci przemystowej (wtgcznie z prawem do zgtoszenia tych praw) do
rysunkéw, planéw, wzorcow, kosztoryséw wstepnych i pozostatych
dokumentéw lub danych elektronicznych, dotyczacych przedmiotu
dostawy. Wymienione dokumenty moga by¢ uzyte tylko zgodnie ze swoim
przeznaczeniem i nie moga by¢ przekazywane osobom trzecim bez
naszej zgody.

W przypadku, gdy przedmiot dostawy:

- nie ma by¢ przeznaczony wytacznie do zwyktego uzytku,

- ma byé zastosowany w nietypowych warunkach lub  warunkach,
ktére muszg spetnia¢ podwyzszone wymagania albo stwarzajg
szczeg6lne ryzyko dla zdrowia, bezpieczenstwa lub $rodowiska,

- jest przeznaczony do obrébki nietypowych materiatéw,

to Klient ma obowigzek poinformowa¢ nas o tym przed zawarciem

umowy.

Zawarcie umowy, tre§¢ umowy

Wszelkie dane i informacje zawarte w katalogach produktéw oraz
cennikach, tylko wtedy stanowig wigzacg prawnie cze$¢ umowy, gdy
umowa wprost sie na nie powotuje.

Opis produktu zawarty w naszej pisemnej ofercie lub w naszym pisemnym
potwierdzeniu zamoéwienia, okresla ostatecznie przedmiot umowy.
Dodatkowe ustalenia, ustne o$wiadczenia naszych pracownikéw lub
przedstawicieli oraz wszelkie zmiany potwierdzonych zamoéwien (wtgcznie
ze zmianami w przedmiotach dostawy) wymagajg naszego pisemnego
potwierdzenia przestanego pocztg lub fax pod rygorem niewaznosci.

Jezeli przedmiot umowy zostat wykonany na specjalne zamowienie
klienta i nie jest produktem seryjnym, to dokumentacja dotyczaca
przedmiotu zaméwienia moze odbiega¢ od standardowej, obowigzujgcej
w Grupie Homag, w szczegdlnosci jesli chodzi o jej zakres, forme i tresc¢.

Zmiany w przedmiocie dostawy

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych lub
materiatowych w stosunku do opisu produktu zawartego w umowie
dostawy, o ile nie bedg miaty one znaczgcego wptywu na zwyczajne lub
okreslone w umowie uzytkowanie przedmiotu umowy, a Kupujacy bedzie
o nich poinformowany.

Na zyczenie Kupujacego mozemy wprowadzi¢ sugerowane przez niego
zmiany w przedmiocie dostawy, po uprzednim pisemnym uzgodnieniu ich
wptywu na cene i termin dostawy.

Ceny, ptatnosci

W przypadku braku specjalnych ustalen, podane ceny obowigzujg loco
fabryka z wytaczeniem opakowania, wysytki, ubezpieczenia oraz
podatkéw i innych optat zwigzanych z dostawa.

Wszystkie ptatnosci dokonywane bedg w walucie okreslonej w naszej
ofercie lub naszym potwierdzeniu zaméwienia.

Ptatnosci nalezy uiszcza¢ przelewem na podany na fakturze numer konta,
bez dodatkowych kosztéw czy potrgcen. Niezaleznie od wybranego
rodzaju $rodka ptatnosci, datg zaptaty jest data uznania naszego
rachunku bankowego (wptywu catkowitej kwoty zamdwienia na nasze
konto). Wszelkie koszty dodatkowe, zwigzane z wyborem danego $rodka
ptatnosci pokrywa Kupujacy.
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W przypadku, gdy Kupujacy opdznia si¢ z zaptatg ceny zakupu w
ustalonym terminie ptatno$ci, mozemy zgda¢ =zaptaty odsetek
ustawowych, okreslonych przepisami Rozporzadzenia Rady Ministrow w
sprawie okreslenia wysokosci odsetek ustawowych z dnia 4 grudnia 2008
r. (Dz.U. z 2008r. Nr 220, poz. 1434 ze zm.), nie tracac prawa do
wniesienia pozostatych $rodkéw zaskarzenia. Mamy réwniez prawo do
przedstawienia dowodoéw, potwierdzajacych wyzsze straty rzeczywiste,
poniesione w wyniku zwtoki w ptatnosci.

Kompensate, rozliczenie lub skorzystanie z prawa zatrzymania dopuszcza
sie tylko w przypadku uznanego przez nas, bezspornego, znajdujacego
sie w stadium orzekania albo stwierdzonego prawomocnym wyrokiem
sgdu roszczenia Kupujacego.

Termin  dostawy,
przedmiotu dostawy

podejrzenie  niewyptacalnosci, przekazanie

Termin dostawy jest ustalany przez strony w umowie. Warunkiem
dotrzymania terminu dostawy jest terminowe dostarczenie przez
Kupujgcego wszelkich potrzebnych dokumentéw, udzielenie
wyczerpujacych odpowiedzi na pytania Sprzedajgcego, dotyczace kwestii
technicznych oraz podanie wszystkich szczegdtéw dotyczacych
wykonania przedmiotu zamoéwienia.

Termin dostawy uwaza sig za dotrzymany, jezeli przed jego uptywem
zgodnie z punktem VII ust. 2 zajdg okolicznosci, powodujace przejscie
ryzyka.

Termin dostawy wydtuza sige odpowiednio w przypadku, gdy z przyczyn od
nas niezaleznych, ktérych nie dato sie przewidzie¢ podczas zawierania
umowy, nie bedziemy w stanie wykona¢ przedmiotu dostawy albo
dostarczy¢ go w ustalonym terminie. Przyczyny od nas niezalezne to
przede wszystkim nieterminowe lub nienalezyte wykonanie dostawy przez
naszych poddostawcéw. O poczatku i koncu niezaleznych od nas
okolicznosci, uniemozliwiajgcych nam wykonanie dostawy w ustalonym
terminie, poinformujemy Kupujacego tak szybko, jak to bedzie mozliwe.
Jezeli okolicznosci te trwajg diuzej niz trzy miesiace lub jezeli z gory
wiadomo, ze bedg one trwaty dtuzej niz trzy miesigce, to obydwie strony
umowy majg prawo odstgpienia od umowy, niezaleznie mozliwosci
rozwigzania umowy za porozumieniem stron..

Jezeli po zawarciu umowy wyjdg na jaw okolicznosci, wzbudzajgce
uzasadnione watpliwosci co do wyptacalnosci albo zdolnosci kredytowej
Kupujacego, na podstawie ktérych mozna wnioskowag, ze istnieje ryzyko
nieuregulowania ptatnosci wynikajgcych z zawartej umowy, to jeste$my
uprawnieni do wstrzymania si¢ ze spetnieniem naszych $wiadczen do
momentu dokonania przez Kupujgcego wynikajgcych z umowy pfatnosci
lub ich zabezpieczenia oraz uregulowania przez niego ewentualnych
innych zalegto$ci, wynikajgcych ze stosunkéw handlowych, ktére majg
zwigzek z zawartg umowa.

W przypadku braku innych ustalen Kupujacy jest zobowigzany do
odebrania przedmiotu dostawy w ciggu dziesigciu dni od otrzymania od
nas powiadomienia o gotowosci do wysytki przedmiotu dostawy.
Przekroczenie tego terminu o wiecej niz trzy dni stanowi znaczace
naruszenie obowigzkéw wynikajgcych z umowy i uprawnia nas do
zlecenia wysytki przedmiotu dostawy do Kupujgcego na jego koszt. W
takim przypadku Kupujgcy ponosi rowniez koszty wszelkich formalnosci
zwigzanych z wysytkg przedmiotu dostawy, a Sprzedajacy nie traci prawa
do wniesienia pozostatych $rodkéw zaskarzenia. Nieodebranie
przedmiotu dostawy nie zwalnia Kupujgcego z obowigzku zaptaty
ustalonej ceny.

W przypadku, gdy Kupujacy zwleka z przyjeciem przedmiotu dostawy lub
z zaptatg ceny zakupu, to po bezskutecznym uptywie wymaganego
prawem i wyznaczonego przez nas dodatkowego terminu, mozemy
odstgpi¢ od umowy i/albo domaga¢ sie zaptaty odszkodowania zamiast
wykonania $wiadczenia. Niezaleznie od dochodzenia przez nas roszczen
odszkodowawczych zamiast wykonania $wiadczenia mozemy bez
koniecznos$ci udowodnienia winy Kupujacego zada¢ zaptaty kary umownej
w nastepujgcej wysokosci:
- 20% ceny zakupu, o ile przedmiot dostawy jest produktem seryjnym
lub standardowym albo
- 100% ceny zakupu, o ile przedmiot dostawy jest produktem
wykonanym na specjalne zaméwienie i przygotowanie go do wysytki
zwigzane byto z poniesieniem przez nas dodatkowych kosztow.
Strony umowy majg prawo do udowodnienia, ze szkoda rzeczywista
byta wyzsza lub znacznie nizsza od kwoty kary umowne;j.
Nienaruszone pozostajg réwniez zasady ustalania wysoko$ci
odszkodowania, wynikajgce z obowigzujgcego prawa, o ile umowa
zostata przez nas w catosci wykonana. Poza tym w przypadku
zwtoki w odbiorze przedmiotu dostawy jesteSmy uprawnieni do
obcigzenia klienta dodatkowymi kosztami, w szczegdIno$ci kosztami
magazynowania.
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Dostawa, wysytka, przejscie ryzyka

Miejsce dostawy okreslajg ustalone przez nas i Kupujacego klauzule,
ktore nalezy interpretowa¢ zgodnie z Incoterms 2010. Jezeli nie ustalono
zadnej szczegdlnej klauzuli dostawy, to dostawa realizowana bedzie na
warunkach EXW.

W przypadku braku innych ustalen, ryzyko przechodzi na Kupujacego w
momencie przekazania mu do dyspozycji przedmiotu dostawy. Jesli
przedmiot dostawy jest dostarczany do Kupujgcego, to ryzyko przechodzi
na Kupujgcego najpdzniej w momencie przekazania przedmiotu dostawy
pierwszemu przewoznikowi. Jesli czas transportu przedmiotu dostawy
przediuza sie z przyczyn od nas niezaleznych, to ryzyko przechodzi na
Kupujgcego w momencie powiadomienia go o gotowosci do wysytki.

Zobowigzujemy sie podjg¢ wszelkie mozliwe kroki w celu uzyskania
niezbednego zezwolenia na wywoz towardw za granicg, jednak nie
jestesmy w stanie zagwarantowaé, ze je na pewno uzyskamy. Nie sg nam
jednak znane zadne okolicznosci, ktére mogtyby sta¢ na przeszkodzie
udzieleniu ww. zezwolenia. Do zatatwienia koniecznego pozwolenia na
import zobowigzany jest Kupujacy.

Na zyczenie Kupujacego mozemy na jego koszt ubezpieczyé przesytke
od momentu przejscia ryzyka. W przypadku powstania szkéd
niezwtocznie scedujemy roszczenia z ubezpieczenia na Kupujgcego pod
warunkiem wykonania przez niego wszystkich $wiadczen, zapisanych w
umowie (wtgcznie ze zwrotem odszkodowania tytutem ubezpieczenia).

Przygotowanie montazu etc.

O ile do naszych ustug nalezy ustawienie, montaz i/albo uruchomienie
przedmiotu dostawy albo wykonanie innych, podobnych czynnosci, to
Klient jest zobowigzany tak przygotowa¢ miejsce ustawienia maszyny,
aby mozliwe byto przeprowadzenie zaplanowanych prac. Klient jest
zobowigzany w szczegdlnosci do przygotowania przytaczy elektrycznych,
przytaczy sprgzonego powietrza i odpowiedniego os$wietlenia; musi
przygotowa¢ rowniez suche i zamykane pomieszczenia do
przechowywania narzedzi.

Testy odbiorcze, odbiér

Strony mogg ustali¢, ze zgodno$¢ przedmiotu dostawy z Umowg bedzie
stwierdzona na podstawie przeprowadzonych wspélnie testéw
odbiorczych.

W przypadku, gdy nie wyznaczono wczesniej terminu odbioru, to ustalimy
termin testéw odbiorczych i poinformujemy o nim Kupujacego.

Kupujgcy ponosi koszty testéw odbiorczych (wigcznie z kosztami
materiatéw do prob, jak i materiatdw eksploatacyjnych), natomiast my —
koszty pracy naszego personelu.

Po przeprowadzeniu testéw odbiorczych sporzadzony bedzie protokot,
ktéry musi by¢ podpisany przez obie strony umowy. Ewentualne braki w
przedmiocie dostawy nalezy uwzgledni¢ ww. protokole.

Jesli podczas testow odbiorczych okaze sie, ze przedmiot dostawy nie
jest zgodny z umowg, jesteSmy uprawnieni i zobowigzani do
niezwtocznego usunigcia takiej niezgodnosci; w pozostatych przypadkach
zastosowanie majg ustalenia punktu X.

Niezgodnos¢ przedmiotu dostawy
reklamacje, gwarancja

lub dokumentéw 2z umowa,

O ile nie byly przeprowadzane testy odbiorcze, to wszelkie niezgodnosci
przedmiotu dostawy i/albo dokumentéw z umowa, stwierdzone podczas
przejecia przedmiotu umowy, Kupujgcy ma obowigzek niezwitocznie
zgtosi¢ w formie pisemnej, nie pdézniej niz w ciggu 14 dni od przejecia
przedmiotu dostawy i/albo otrzymania dokumentéw, przy czym musi
doktadnie okresli¢ rodzaj stwierdzonej niezgodnosci. Kupujacy ma
obowigzek niezwitocznie sprawdzi¢ przedmiot dostawy i/albo dokumenty,
najpdzniej w ciggu 14 dni od ich otrzymania, réwniez w przypadku, gdy
byly przeprowadzone wspdine testy odbiorcze. W przypadku, gdy
Kupujgcy nie zgtosi nam pisemnie niezgodno$ci przedmiotu dostawy
i/albo dokumentéw z umowg i nie okresli nam doktadnie rodzaju tejze
niezgodnosci w ciggu jednego 14 dni od momentu, w ktérym jg stwierdzit
lub powinien byt jg stwierdzi¢, to traci prawo do powotania si¢ na te
niezgodno$¢, bez wzgledu na to, jakie powody przedstawia na
niedotrzymanie powyzszych wymogow. Pisemne zgtoszenie brakéw w
przedmiocie dostawy przez Kupujacego musi by¢ wystane za
potwierdzeniem odbioru w ciggu 14 dni od przejgcia przedmiotu dostawy
lub stwierdzenia jego niezgodnosci z umowg. Prawo do powotywania sie
na powyzsze ustalenia tracimy jedynie wéwczas, gdy nie ujawniliSmy
Kupujacemu faktéw uzasadniajacych niezgodnos$é przedmiotu dostawy z
umowa, mimo ze byty nam wczes$niej znane.

Jesli kontrola przedmiotu dostawy, przeprowadzana przez nas po
zgtoszeniu brakéw przez Kupujgcegonie wykaze zadnych niezgodnosci z
umowa, to Kupujacy musi nam zwrdci¢ koszty zwigzane z
przeprowadzeniem tej kontroli.
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W przypadku stwierdzenia faktycznej niezgodnosci przedmiotu dostawy
lub dokumentéw z umowg, mamy prawo do usuniecia tej niezgodnosci,
réwniez po uptywie ustalonego terminu dostawy, przez naprawe
przedmiotu dostawy lub dostarczenie brakujgcej dokumentacji. Wymiana
przedmiotu dostawy na wolny od wad jest mozliwa tylko w przypadku, gdy
niezgodno$¢ przedmiotu dostawy z umowa jest istotna. O ile z umowy
albo okolicznosci jej zawarcia - w szczegdélnosci z
przeprowadzonych negocjacji — nie wynika inaczej, to fakt, iz
przedmiot dostawy nie odpowiada normom technicznym i innym,
obowigzujagcym w kraju przeznaczenia, w ktéorym znajduje sie
siedziba Kupujacego nie jest juz traktowany jako niezgodnos¢ z
umowg. To samo obowigzuje w przypadku, gdy niemozliwe jest
uzytkowanie przedmiotu dostawy zgodnie z przeznaczeniem.

O ile niezgodno$é przedmiotu dostawy lub dokumentéw z umowg nie
bedzie usunieta w stosownym terminie przez naprawe przedmiotu
dostawy, dostarczenie brakujgcej dokumentacji albo wymiane przedmiotu
dostawy na wolny od wad, to Kupujgcy moze zgda¢ obnizenia ceny
zakupu o kwote proporcjonalng do spadku wartosci przedmiotu dostawy.

W przypadku niezgodnosci przedmiotu dostawy lub dokumentéw z
umowg, Kupujgcy nie ma prawa zada¢ anulowania umowy zamiast
obnizenia ceny zakupu, chyba Zze niezgodno$¢ z umowg stanowi jej
istotne naruszenie. Istotnym naruszeniem umowy nie jest niezgodnosé
przedmiotu dostawy z umowa, ktérg usuniemy w wyznaczonym przez
Kupujgcego terminie, wynoszacym przynajmniej szes$¢ tygodni.

Prawo Kupujgcego do dochodzenia roszczen gwarancyjnych ulega
przedawnieniu, z zastrzezeniem zdania trzeciego, po uptywie dwunastu
miesigecy od przejgcia przez niego przedmiotu dostawy. Jesli ustalono
testy odbiorcze, to okres przedawnienia rozpoczyna sie wraz z uptywem
dnia, w ktérym je przeprowadzono lub - jesli testy te nie zostaty
przeprowadzone z winy Kupujgcego — w dniu, w ktérym miaty by¢
przeprowadzone, jednakze nie poézniej niz z uptywem dnia, w ktérym
Kupujacy rozpoczat uzytkowanie przedmiotu dostawy w ramach wiasnej
dziatalnosci gospodarczej. W kazdym przypadku przedawnienie nastepuje
po przepracowaniu przez przedmiot dostawy 2.500 godzin roboczych.

Odpowiedzialnos¢ za szkody

Wykluczamy naszg odpowiedzialno$¢ za szkody — w szczegdlnosci za
straty majgtkowe, bedace nastepstwem  spdznionej  dostawy
alboniezgodnosci przedmiotu dostawy albo dokumentéw z umowg —
chyba, ze powstaly one w wyniku naszych razgcych zaniedban,
rozmysinego dziatania lub zostaty przez nas podstgpnie przemilczane.

Nasza odpowiedzialno$é, wynikajgca ze znajdujgcych zastosowanie i
niezmienionych ~ umowag  przepiséw  ustawowych,  dotyczacych
odpowiedzialno$ci za produkt, pozostaje bez zmian.

Zastrzezenie prawa wlasnosci

Przedmiot dostawy pozostaje naszg wiasnoscig do czasu zaptaty
catkowitej ceny zakupu w rozumieniu punktu V ust. 3.

Kupujacy jest zobowigzany przedsiewzig¢ wszystkie konieczne $rodki,
stuzace przestrzeganiu zastrzezonego prawa wtasnosci lub innego prawa
ochronnego, uznanego i odpowiadajgcego temu prawu w kraju
przeznaczenia, w ktérym znajduje sie siedziba Kupujgcego.
Nieprzestrzeganie tego obowigzku przez Kupujgcego traktowane bedzie
jako istotne naruszenie umowy.

Ustalenia dotyczace zastrzezenia prawa wiasnosci nie naruszajg
postanowien dotyczacych przejscia ryzyka w rozumieniu punktu VII ust. 2.

Sad wiasciwy, stosowane prawo

Wszelkie spory wynikajgce z umowy bedg rozstrzygane wytacznie przez
sady powszechne witasciwe dla siedziby HOMAG POLSKA Spétka z o.0.

Do umowy zastosowanie majg postanowienia prawa polskiego, w
szczegodlnosci przepisy Kodeksu cywilnego.

Postanowienia koncowe

W przypadku, gdy jakiekolwiek postanowienie niniejszych Warunkéw
sprzedazy i dostaw lub wszelkich uméw, zawartych w oparciu o nie okaze
sie nieskuteczne lub niewykonalne, to nie wptywa to w zaden sposéb na
skuteczno$¢ pozostatych postanowien czy ustalen. Strony umowy sg w
takim przypadku zobowigzane do zastgpienia nieskutecznego Iub
niewykonalnego postanowienia takim, ktére bedzie mozliwie jak najblizej
odpowiadato celowi gospodarczemu zastgpionego postanowienia.

Strony umowy sg zobowigzane do podjecia wszelkich mozliwych dziatan,
niezbednych do osiggnigcia celéw okreslonych w umowie oraz do
zaniechania wszelkich dziatan, mogacych przeszkodzi¢ w realizacji tychze
celéw.



