Zgodnie z Rozporzadzeniem (UE) 2023/988 w sprawie ogolnego bezpieczenstwa produktéow (GPSR), kazdy
produkt wprowadzany na rynek UE musi by¢ bezpieczny w normalnych i przewidywalnych warunkach
uzytkowania. Celem niniejszego dokumentu jest przedstawienie zgodnos$ci produktu z wymogami
Rozporzadzenia (UE) 2023/988 w sprawie ogolnego bezpieczenistwa produktéw (General Product Safety
Regulation — GPSR). Rozporzadzenie to ma na celu zapewnienie, ze wszystkie produkty wprowadzane na rynek
Unii Europejskiej sa bezpieczne i nie stanowia zagrozenia dla zdrowia. W ciggu wieloletniej dziatalno$ci firma
nie odnotowata zadnych incydentéw zwigzanych z uzytkowaniem produktu.

EAN (Europejski Kod Towarowy): 5904067490604

Produkt: Folia samochodowa z klejem samoprzylepnym

Przeznaczenie: Oklejanie samochoddw oraz elementéw motoryzacyjnych
Producent

Adrian Supet Firma Handlowa - zlecajacy wytworzenie produktu

Zielona 62

42-512 Sarn6éw

NIP 6431727767

Kraj: Polska

adrian.cat@interia.pl

Osoba odpowiedzialna w UE

Osoba odpowiedzialng jest podmiot gospodarczy z siedziba w UE
odpowiedzialny za okreslone obowiazki dotyczace zgodnosci produktu.
Adrian Supet Firma Handlowa

Zielona 62

42-512 Sarnow

NIP 6431727767

Kraj: Polska

adrian.cat@interia.pl

Ochrona zdrowia i bezpieczenstwo:
Przed zastosowaniem produktu nalezy zapoznac¢ sie z instrukcjq oraz postepowac zgodnie z zaleceniami
producenta.

Procedury w przypadku incydentu:

Chociaz do tej pory nie odnotowano zadnych incydentéw zwigzanych z uzytkowaniem naszych produktéw, firma
opracowata plan dziatania na wypadek pojawienia sie problemoéw:

- zbieranie danych o incydentach: w przypadku zgloszenia incydentu, natychmiast przystepujemy do analizy i
oceny ryzyka zwigzanego z danym produktem

-wycofanie produktu z rynku: Jesli okaze sie, ze produkt stwarza jakiekolwiek zagrozenie, firma zobowiazuje sie
do jego wycofania z rynku w sposéb szybki i zgodny z przepisami GPSR.

- informowanie klientéw i organ6w nadzoru: Firma natychmiast informuje klientéw oraz odpowiednie organy
nadzoru o wszelkich zagrozeniach zwigzanych z uzytkowaniem produktu, zgodnie z wymaganiami
rozporzadzenia.

Dzialania sluzace zwalczeniu pozaru:

Srodki gasnicze - natryskowy strumieri wody, piana.

Informacje dotyczace zwalczania pozar6w: Nalezy stosowac system ochrony drég oddechowych zasilany
powietrzem niezaleznym od otoczenia. Nalezy nosi¢ ubranie i rekawice ochronne.

Warunki przechowywania:

W celu zapewnienia mozliwie najdtuzszego okresu trwatosci, produkt nalezy przechowywa¢ w suchym
pomieszczeniu oraz w oryginalnym opakowaniu. Produkt powinien zosta¢ zabezpieczony przed wplywem
nadmiernego ciepta, $wiatla. Dlugi czas przechowywania moze zmieni¢ jako$¢ produktu.

Recykling:

Jezeli istnieje mozliwo$¢ dostarczenia opakowan do zakladu recyklingu, wszystkie opakowania mogq zostac
poddane procedurze recyklingu. Jezeli recykling nie jest mozliwy, opakowania nalezy wyrzuci¢ zgodnie z
wymogami okre$§lonymi w lokalnych przepisach.

Oznakowanie opakowania:



Nie deptac

Nie przewracac

Chroni¢ przed wilgocia i deszczem

Limit pietrowania do 5 opakowan

Chroni¢ przed upadkiem

Opakowanie moze zosta¢ wykorzystane do recyklingu
Chroni¢ przed uszkodzeniem zawartosci

Instrukcja montazu:

Przed przystgpieniem do oklejania samochodu, nalezy kilkukrotnie odttuéci¢ powierzchnie z kurzu, past
polerskich i woskow, a elementy ktore w przesztosci byly nablyszczane srodkami do plastikow (np. elementy
kokpitu, listwy boczne) zmatowie¢ i wygladzi¢ aby zachowac¢ dobra przyczepnos¢ folii do podtoza. Do
odthuszczenia powierzchni najlepiej powinien sprawdzic¢ sie alkohol izopropylowy. Nie jest zalecana benzyna
ekstrakcyjna ktéra moze pozostawi¢ powtoke utrudniajacej klejenie, a takze zmniejszy¢ przyczepnos¢ kleju, co
spowoduje efekt odwrotny od zamierzonego. Aplikacje folii samochodowej rozpoczynamy na gladkiej i
odthuszczonej powierzchni metoda na sucho. Wstepna adhezja kleju jest uzalezniona od:

-temperatury powietrza - im wyzsza tym silniejsze wigzanie kleju,

-rodzaju podtoza i jego przyczepnosci, a takze rodzaju wykorzystanej folii.

W przypadku gdy sita klejenia folii jest zbyt duza i utrudnia nam to pozycjonowanie folii na elemencie, warto
rozwazyc:

uzycie specjalnego preparatu zmniejszajacego adhezje kleju,

aplikacje na mokro przy wiekszych powierzchniach (woda + kilka kropli szamponu kosmetycznego na 1 litr
wody) - dzieki tej metodzie tatwiejsze jest pozycjonowanie folii, ponowne odklejanie w celu wykonania korekty,
itp.

Zaleca sie aby na wnekach, duzych przetloczeniach pozostac¢ przy metodzie na sucho oraz bez uzycia srodkow
zmniejszajacych site klejenia, aby wyeliminowac ryzyko odklejania sie folii na brzegach oklejonych elementéw
oraz w miejscach wystepowania duzych naprezen. Minimalna temperatura pomieszczenia podczas oklejania
samochodu to 10 stopni, optymalna to ok. 18-20 stopni lub wyzsza. Aby rozpocza¢ aplikacje, ucinamy folie
odpowiadajaca rozmiarowi oklejanemu elementowi uwzgledniajac zapas z kazdej strony. Podczas montazu folia
powinna zosta¢ podgrzana opalarka, dzieki czemu uzyska lepsza przyczepnos$¢ oraz plastycznosc¢ przy oklejaniu
wyprofilowanych elementéw. Do aplikacji niezbedna jest rakla do wygladzania, dzieki ktérej pozbedziemy sie
pecherzy powietrza. Wygtadzanie raklg zaczynamy od srodka oklejonego elementu, ku brzegom i raklujemy cata
powierzchnie - nie segmentowo aby unikng¢ zataman i odbarwien. Oklejona folie nalezy zawing¢ do wewnatrz
oklejanego elementu i odcia¢ zbedny nadmiar pozostawiajac kilka centymetréw. Nie nalezy przycina¢ folii réwno
z krawedziami pojazdu — pomoze to unikna¢ negatywnych skutkéw w postaci kurczenia sie folii i mechanicznych
uszkodzen np. podczas mycia auta. W przypadku aplikacji na powierzchniach o glebokich przettoczeniach, na
krawedziach, w miejscach wystepowania duzych naprezen, badz miejscach narazonych na odchodzenie folii,
zalecane jest uzycie primera ktory zwiekszy adhezje kleju. Jezeli na folii nie ma dodatkowej ochronnej folii
transportowej ktéra usuwamy z powierzchni wtasciwej folii, to aby unikna¢ zarysowania podczas raklowania
nalezy uzy¢ rakle z filcem. Druga metoda jest uzycie spryskiwacza z woda, aby raklowana powierzchnia nie byla
sucha. Jezeli aplikujemy folie ktéra posiada ochronna folie transportowa, mozemy zdjac ja po wyklejeniu
powierzchni, badZ przed wyklejeniem w przypadku bardziej skomplikowanego ksztattu, dzieki temu bedzie
bardziej plastyczna. W przypadku kiedy chcemy co$ poprawié, folie mozna delikatnie odklei¢ w granicach
rozsadku przy uzyciu wyzszej temperatury oraz ponownie przyklei¢. Zbyt mocne naciagniecie folii, naciggniecie
bez odpowiedniej temperatury, badZ wielokrotne naklejanie oraz odklejanie moze spowodowa¢ pekniecie,
odbarwienie sie, stabsza przyczepnos¢ - poszczegdlne rodzaje oklein moga mie¢ rézne wiasciwosci kleju, dlatego
wazne jest wlasciwe wyczucie i doswiadczenie. Naklejona juz folia na catym elemencie musi by¢ ponownie
wygrzana. Nie nalezy jej przegrzaé¢, co moze sie wiaza¢ z powstaniem odbarwien. Nie wykonujemy precyzyjnego
ciecia przy samej krawedzi pojazdu, zanim folia nie zostata ponownie wygrzana. Nalezy wygrzac folie aby mogta
sie skurczy¢ a nastepnie wtedy ucia¢. Pojazd po montazu przez 24 godziny powinien pozosta¢ w temperaturze
jaka byta w pomieszczeniu, aby unikna¢ r6znicy temperatury ktéra moze spowodowac skurczenie sie folii. W
przypadku oklejania samochodu po raz pierwszy, nalezy uwzgledni¢ ewentualny zapas na poprawki. Aby
wystrzec sie btedéw podczas aplikacji, oprécz odpowiedniej pracy manualnej, warto obejrze¢ kilka filméw
instruktazowych zwiazanych z aplikacjq, raklowaniem, zwlaszcza kiedy aplikujemy folie po raz pierwszy, nie
znajac jeszcze technik pracy manualnej.



CESKA REPUBLIKA
Podle nafizeni (EU) 2023/988 o obecné bezpecnosti vyrobkti (GPSR) musi byt kazdy vyrobek uvedeny na trh EU
bezpe¢ny za béznych a predvidatelnych podminek pouziti. U¢elem tohoto dokumentu je pfedstavit shodu
produktu s poZadavky nafizeni (EU) 2023/988 o obecném narizeni o bezpecnosti vyrobkt (GPSR). Cilem tohoto
nafizeni je zajistit, aby vSechny vyrobky uvadéné na trh Evropské unie byly bezpecné a nepredstavovaly zdravotni
riziko. Béhem mnoha let fungovani spolecnost nezaznamenala Zadné incidenty souvisejici s pouzivanim produktu.

EAN (Evropsky kéd komodity): 5904067490604

Vyrobek: Autofélie se samolepicim lepidlem

Ucel: Baleni automobilti a automobilovych prvki

Vyrobce

Adrian Supet Trading Company - objednani vyroby produktu
Zielona 62

42-512 Sarnéw

NIP 6431727767

Zemé: Polsko

adrian.cat@interia.pl

Odpovédnd osoba v EU

Odpovédnou osobou je hospodarsky subjekt usazeny v EU
odpovédny za konkrétni povinnosti tykajici se souladu produktd.
Obchodni spole¢nost Adrian Supet

Zielona 62

42-512 Sarnéw

NIP 6431727767

Zemé: Polsko

adrian.cat@interia.pl

Zdravi a bezpecnost:
Pred pouZitim vyrobku si prectéte navod a dodrZujte doporuceni vyrobce.

Postupy v pripadé incidentu:

PrestoZe k dnesnimu dni nedoslo k Zadnym incidentiim souvisejicim s pouZivanim naSich produktti, spolecnost
vyvinula aké¢ni plan pro pfipad problémi:

- sbér dat o incidentech: pokud je incident nahlaSen, okamZité zacneme analyzovat a vyhodnocovat rizika spojena
s danym produktem

- staZzeni vyrobku z trhu: Pokud se ukdZe, Ze vyrobek predstavuje néjaké riziko, spolecnost se zavazuje jej rychle
a v souladu s predpisy GPSR stdhnout z trhu.

- informovani zakazniki a regulacnich organii: Spolecnost neprodlené informuje zakazniky a pfislusné regulacni
organy o vSech rizicich spojenych s pouZivanim produktu, v souladu s poZadavky nafizeni.

Akce pro boj s ohném:

Hasiva - vodni sprcha, péna.

Informace pro haseni: PouZivejte dychaci ochranny systém zasobovany vzduchem nezavislym na okolnim
prostiedi. PouZivejte ochranny odév a rukavice.

Podminky skladovani:
Pro zajiSténi co nejdelsi trvanlivosti by mél byt vyrobek skladovan na suchém misté a v pivodnim obalu. Vyrobek
by mél byt chranén pred nadmérnym teplem a svétlem. Dlouha doba skladovani miZe zménit kvalitu produktu.

Recyklace:
Pokud je mozné dodat obaly do recyklacniho zatizeni, 1ze recyklovat vSechny obaly. Pokud recyklace neni mozn4,
je tfeba obal zlikvidovat v souladu s mistnimi predpisy.

Oznaceni obalu:

Neslapejte

Nepfrevracejte se

Chraiite pred vlhkosti a deStém
Limit stohovani az 5 baliki



Chrarite pred pAdem
Obal lze recyklovat
Chraiite pred poskozenim obsahu

MontaZni navod:

Pred zahajenim baleni vozu by mél byt povrch nékolikrat odmastén, aby se odstranil prach, lestici pasty a vosky, a
prvky, které byly v minulosti leStény Cisticimi prostfedky na plasty (napft. dobra prilnavost félie k podkladu. K
odmasténi povrchu by mél nejlépe fungovat izopropylalkohol. Extrakéni lih se nedoporucuje, protoze mtize
zanechat povlak, ktery znesnadiiuje lepeni a miZe také sniZit pfilnavost lepidla, coz bude mit opac¢ny tcinek, nez
je zamysleno. Autofélii zacneme nanéaset na hladky a odmastény povrch suchou metodou. Pocate¢ni prilnavost
lepidla zavisi na:

- teplota vzduchu - ¢im je vy3si, tim pevnéjsi je lepeni,

-typ podkladu a jeho pfilnavost a také typ pouZité folie.

Pokud je prilnavost félie pfiliS vysoka a znesnadiiuje umisténi folie na prvek, je vhodné zvazit:

pouZiti specialniho pfipravku, ktery sniZuje pfilnavost lepidla,

nanaseni za mokra na vétsi plochy (voda + par kapek kosmetického Samponu na 1 litr vody) - tato metoda
usnadiuje umisténi félie, jeji opétovné odlepovani pro korekce atd.

Pro prohlubné a velké reliéfni plochy se doporucuje pouZzit suchou metodu a bez pouZiti prostfedki snizujicich
prilnavost, aby se eliminovalo riziko odlepeni fdlie na okrajich lepenych prvki a v mistech vysokého naméhani.
Minimalni pokojova teplota pfi baleni auta je 10 stupiili, optimalni teplota je priblizné 18-20 stuprii nebo vyssi.
Pro zahdjeni aplikace odfiznéte f6lii odpovidajici velikosti prvku, ktery ma byt zakryt, s ohledem na pridavek na
kazdé strané. Pfi instalaci by méla byt folie nahfatd horkovzdusnou pistoli, ktera ji poskytne lepsi prilnavost a
plasticitu pfi zakryvani profilovanych prvku. Pro aplikaci potfebujete vyhlazovaci stérku na odstranéni
vzduchovych bublin. Vyhlazovani pomoci stérky zacina od stfedu lepeného prvku smérem k okrajiim a stirame
cely povrch - ne po segmentech, aby nedoslo k zalomeni a zabarveni. Zakryta félie by méla byt zabalena uvnitf
zakrytého prvku a prebytek odfiznout a ponechat nékolik centimetrti. Nestiihejte folii v jedné roviné s hranami
vozidla - pomtiZete tim predejit negativnim vliviim jako je smrsténi f6lie a mechanickému poskozeni napf. pfi
myti vozu. V pripadé aplikace na povrchy s hlubokymi prolisy, na hrany, v mistech vysokého namahéni nebo v
mistech vystavenych odlupovani félie se doporucuje pouzit primer, ktery zvysi pfilnavost lepidla. Pokud na félii
neni dodatecna ochrannd transportni f6lie a odstrafiujeme ji z vlastniho povrchu félie, pouZijte plsténou stérku,
aby nedoslo k jejimu poskrabani. Druhym zptisobem je pouZiti vodniho rozprasovace, ktery zabrani vysychani
povrchu stérky. Pokud aplikujeme f6lii, kterd ma ochrannou transportni f6lii, miZeme ji po nalepeni povrchu
rozumu pri vyssi teploté jemné odlepit a znovu prilepit. PfiliSné natahovani félie, natahovéani bez vhodné teploty
nebo opakované lepeni a odlepovani miiZe zptisobit praskani, zménu barvy a Spatnou pfilnavost — jednotlivé druhy
dyh mohou mit rizné lepici vlastnosti, proto je dileZity spravny cit a zkuSenost. Félii jiZ nalepenou na celém
prvku je nutné znovu zahtat. Nemélo by se prehfivat, coZ miZe mit za nasledek zménu barvy. Neprovadime
presné fezy na samém okraji vozidla pfed opétovnym nahiatim félie. Folii je tfeba zahféat tak, aby se mohla smrstit
a nasledné fezat. Po instalaci by vozidlo mélo zlistat 24 hodin pfi pokojové teploté, aby se zabranilo teplotnim
rozdiltim, které mohou zptsobit smrsténi félie. Pokud balite auto poprvé, méli byste pocitat s pripadnymi
opravami. Aby nedoSlo k chybam p¥i nanéSeni, stoji za to kromé vhodné rucni prace zhlédnout i par
instruktdZnich videi souvisejicich s aplikaci a natirdnim, zv14sté p¥i prvni aplikaci folie a neznalosti ru¢nich
technik.

MAGYARORSZAG

Az altalanos termékbiztonsagrol (GPSR) sz616 (EU) 2023/988 rendelet értelmében minden uniés piacon
forgalomba hozott terméknek biztonsagosnak kell lennie normal és el6relathaté hasznélati feltételek mellett.
Ennek a dokumentumnak az a célja, hogy bemutassa, hogy a termék megfelel-e az Altaldnos Termékbiztonsagi
Szabdlyzatrél (GPSR) sz616 2023/988/EU rendelet kovetelményeinek. A rendelet célja, hogy minden, az Eurépai
Uni6 piacan forgalomba hozott termék biztonsadgos legyen, és ne jelentsen egészségiigyi kockazatot. Tobb éves
miikddése soran a cég nem rogzitett a termék hasznalatdval kapcsolatos incidenseket.

EAN (Eurépai Arukéd): 5904067490604

Termék: Autéfélia dntapadd ragasztdval

Cél: Autdk és autdipari elemek becsomagolasa

Termel6

Adrian Supet Trading Company - a termék gyartdsdnak megrendelése
Zielona 62



42-512 Sarnéw

NIP 6431727767
Orszag: Lengyelorszag
adrian.cat@interia.pl

Felel6s személy az EU-ban

A felel6s személy az EU-ban letelepedett gazdasagi szerepl6
felel6s a konkrét termékmegfelelGségi kotelezettségekért.
Adrian Supet Kereskedelmi Vallalat

Zielona 62

42-512 Sarnow

NIP 6431727767

Orszag: Lengyelorszag

adrian.cat@interia.pl

Egészség és biztonsag:
A termék haszndlata el6tt olvassa el az utasitdsokat, és kovesse a gyartd ajanlasait.

Eljarasok incidens esetén:

Bar a mai napig nem tortént incidens termékeink hasznalataval kapcsolatban, a cég cselekvési tervet dolgozott ki
arra az esetre, ha problémdak meriilnének fel:

- adatgytijtés az incidensekrdl: incidens bejelentése esetén azonnal megkezdjiik az adott termékkel kapcsolatos
kockézat elemzését és értékelését

- termék kivondsa a forgalombdl: Ha kidertil, hogy a termék kockazatot jelent, a cég vallalja, hogy azt gyorsan és
a GPSR el6irasoknak megfelelGen kivonja a forgalombal.

- a vasarlok és a szabalyoz6 hatosdgok tdjékoztatasa: A tarsasag a rendelet elGirdsainak megfelelGen
haladéktalanul tajékoztatja az tigyfeleket és az érintett szabalyozo6 hatdsagokat a termék hasznalataval jar6
kockazatokrol.

Teenddk a tliz elleni kiizdelemben:

Olt6éanyag - vizpermet, hab.

Ttizoltasi informacié: Hasznaljon leveg6vel ellatott 1égzésvédo rendszert, amely fliggetlen a kérnyez6
kornyezett6l. Viseljen véd6ruhazatot és védékesztyit.

Tarolési feltételek:
A lehet6 leghosszabb eltarthat6sag érdekében a terméket szaraz helyen és az eredeti csomagolasban kell tarolni. A
terméket védeni kell a tilzott h6t6l és fényt6l. A hosszu tarolasi id6 megvaltoztathatja a termék minGségét.

Ujrafeldolgozés:
Ha lehetséges a csomagolast egy tjrahasznosité tizembe szallitani, minden csomagoldanyag tijrahasznosithat6. Ha
az Gjrahasznositas nem lehetséges, a csomagolast a helyi el6irdsoknak megfelelGen kell artalmatlanitani.

Csomagolés jelolése:

Ne taposd el

Ne boruljon fel

Védje a nedvességtdl és az es6tdl
Egymasra rakhat6 maximum 5 csomag
Véd a leesés ellen

A csomagolas ujrahasznosithato

Védje a tartalom sériilését6l

Osszeszerelési titmutato:

Az aut6 burkoladsdnak megkezdése el6tt a feliiletet tobbszor zsirtalanitani kell a por, polirpaszta és viasz
eltavolitasa érdekében, valamint a régebben miianyag tisztitdszerekkel polirozott elemeket (pl. pil6tafiilke-elemek,
oldallécek) mattnak és siméava kell tenni a karbantartas érdekében. a félia j6 tapadasa az aljzathoz. Az izopropil-
alkoholnak a legjobban a feliilet zsirtalanitasara kell szolgélnia. Az extrahdldszesz hasznalata nem ajanlott, mert
olyan bevonatot hagyhat maga utan, amely megneheziti a ragasztast, és csokkentheti a ragaszt6 tapadasat is, ami a
szandékolttal ellentétes hatast fejt ki. Az aut6folidt sima és zsirtalanitott feliiletre kezdjiik szaraz modszerrel
felhordani. A ragaszt6 kezdeti tapadasa a kovetkezoktdl fiigg:



- levegd hémérséklete - minél magasabb, annal er6sebb a ragaszto kotés,

- az aljzat tipusa és tapaddsa, valamint a hasznalt félia tipusa.

Ha a félia tapadasi szilardsaga til nagy és megneheziti a folia elhelyezését az elemen, érdemes megfontolni:
specialis készitmény felhasznalasaval, amely csokkenti a ragasztd tapadasat,

nedves felhordas nagyobb feliileteken (viz + néhany csepp kozmetikai sampon 1 liter vizhez) - ez a médszer
megkonnyiti a félia pozicionalasat, a korrekciokhoz djboli lehuzasat stb.

Bemélyedéseknél és nagy dombornyomott teriileteknél szaraz médszer alkalmazasa javasolt, és a tapadasi
szilardsagot csokkentd szerek hasznalata nélkiil, hogy elkeriilhet6 legyen a f6lia levalasa a ragasztott elemek
szélein és nagy igénybevételnek kitett helyeken. A minimalis szobah6mérséklet egy auté becsomagolasakor 10
fok, az optimalis h6mérséklet koriilbeliil 18-20 fok vagy magasabb. A felhordds megkezdéséhez vagja le a
fedend6 elem méretének megfelel6 foliat, figyelembe véve az egyes oldalak rahagyasat. A szerelés soran a féliat
hépisztollyal kell felmelegiteni, ami jobb tapadast és plaszticitast biztosit a profilos elemek letakarasakor. A
felhordashoz simit6 gumibetétre van sziiksége a légbuborékok eltavolitdsdhoz. A gumibetétes simitas a ragasztott
elem kozepétdl, a szélek felé indul, és az egész feliiletet - nem szegmensekben - a torlés és elszinez6dés elkertilése
érdekében simitjuk. A fedett f6liat a fedett elem belsejébe kell csomagolni, és a felesleget le kell vagni, néhany
centimétert hagyva. Ne vagja egy szintbe a f6liat a jarm{ széleivel — ez segit elkeriilni a negativ hatdsokat, példaul
a félia zsugorodasat és a mechanikai sériiléseket, pl. Mély domboritasu feliiletekre, élekre, nagy igénybevételnek
kitett helyekre, illetve a f6lia leszakadasanak kitett helyekre torténd felhordas esetén olyan alapoz6 hasznélata
javasolt, amely noveli a ragaszt6 tapadasat. Ha a f6lidn nincs tovabbi véddszallité félia és azt a folia tényleges
feliiletérdl eltavolitjuk, hasznaljunk filc gumibetétet, hogy elkertiljiik a karcolédast. A méasodik médszer a
vizpermetezd haszndlata, hogy megakadalyozzuk a gumibetét feliiletének kiszaradasat. Ha olyan féliat visziink
fel, aminek van szallité véd6folidja, azt a feliilet ragasztasa utan, 6sszetettebb forma esetén ragasztas el6tt tudjuk
eltavolitani, igy plasztikusabb lesz. Ha valamit javitani akarunk, akkor a foliat ésszerii keretek kzott, magasabb
hémérsékleten dvatosan lehizhatjuk, és Gjra ragaszthatjuk. A félia tdl szoros, megfelel6 h6mérséklet nélkiili
nyujtasa, tobbszori leragasztasa, lefejtése repedést, elszinez6dést, rossz tapadast okozhat — az egyes furnértipusok
eltér6 tapadasi tulajdonsagokkal rendelkezhetnek, ezért fontos a megfelel tapintas és tapasztalat. Az egész elemre
mar ragasztott f6liat tjra fel kell melegiteni. Nem szabad tlmelegiteni, mert ez elszinez6dést okozhat. A folia
ismételt felmelegitése el6tt nem végziink preciz vagast a jarmii szélén. A foliat fel kell melegiteni, hogy 6ssze
tudjon zsugorodni, majd vagni. A beszerelés utan a jarmiinek 24 6ran keresztiil szobah6mérsékleten kell lennie,
hogy elkertilje a h6mérséklet-kiilonbségeket, amelyek a félia zsugorodasat okozhatjak. Ha el6szor burkolja be
autdjat, figyelembe kell vennie a korrekcios koltséget. A felhordas soran el6fordul6 hibak elkertilése érdekében a
megfelel6 kézi munka mellett érdemes megnézni néhany oktatévide6t a felhordassal és a doktoralassal
kapcsolatban, kiiléndsen a félia els6 felhordasakor, és még nem ismerjiik a kézi munka technikait.

ENGLISH
According to the General Product Safety Regulation (EU) 2023/988 (GPSR), any product placed on the EU
market must be safe under normal and foreseeable conditions of use. The purpose of this document is to
demonstrate the product's compliance with the requirements of the General Product Safety Regulation (EU)
2023/988 (GPSR). This regulation aims to ensure that all products placed on the European Union market are safe
and do not pose a risk to health. Over the years of operation, the company has not recorded any incidents related
to the use of the product.

EAN (European Commodity Code): 5904067490604

Product: Car foil with self-adhesive glue

Purpose: Car and automotive wrapping

Manufacturer

Adrian Supet Trade Company - ordering the production of the product
Zielona 62

42-512 Sarnow

NIP 6431727767

Country: Poland

adrian.cat@interia.pl

Responsible person in the EU

The responsible person is the economic entity based in the EU

responsible for specific obligations regarding the compliance of the product.
Adrian Supet Trade Company

Zielona 62

42-512 Sarnow



NIP 6431727767
Country: Poland
adrian.cat@interia.pl

Health and safety:
Before using the product, read the instructions and follow the manufacturer's recommendations.

Procedures in the event of an incident:
Although no incidents have been reported to date in connection with the use of our products, the company has
developed an action plan in the event of problems:

- collection of incident data: in the event of an incident being reported, we immediately begin to analyze and
assess the risk associated with the product

- withdrawal of the product from the market: If it turns out that the product poses any risk, the company
undertakes to withdraw it from the market quickly and in accordance with the GPSR regulations.

- informing customers and supervisory authorities: The company immediately informs customers and the relevant
supervisory authorities of any risks associated with the use of the product, in accordance with the requirements of
the regulation.

Firefighting measures:
Extinguishing agents - water spray, foam.

Firefighting information: A respiratory protection system supplied with air independent of the environment should
be used. Protective clothing and gloves should be worn.

Storage conditions:

To ensure the longest possible shelf life, the product should be stored in a dry room and in its original packaging.
The product should be protected from the effects of excessive heat, light. Long storage times can change the
quality of the product.

Recycling:
If it is possible to deliver the packaging to a recycling plant, all packaging can be recycled. If recycling is not
possible, the packaging must be disposed of in accordance with the requirements set out in local regulations.

Packaging marking:

Do not step on

Do not tip over

Protect from moisture and rain

Stack up to 5 packages

Protect from falling

The packaging can be used for recycling
Protect from damaging the contents

Installation instructions:

Before starting to wrap the car, degrease the surface several times from dust, polishes and waxes, and mattify and
smooth the elements that have been previously polished with plastic agents (e.g. cockpit elements, side moldings)
to maintain good adhesion of the film to the substrate. Isopropyl alcohol should be the best for degreasing the
surface. Extraction gasoline is not recommended as it may leave a coating that makes gluing difficult, and also
reduce the adhesion of the glue, which will have the opposite effect to the intended one. We start applying the car
film on a smooth and degreased surface using the dry method. The initial adhesion of the adhesive depends on:

- air temperature - the higher the temperature, the stronger the adhesive bond,

- type of substrate and its adhesion, as well as the type of foil used.

In the event that the adhesive strength of the foil is too high and it makes it difficult to position the foil on the
element, it is worth considering;:

using a special preparation that reduces the adhesion of the adhesive,

wet application on larger surfaces (water + a few drops of cosmetic shampoo per 1 liter of water) - this method
makes it easier to position the foil, peel it off again to make corrections, etc.



It is recommended to stick to the dry method on recesses, large embossments and without using agents that reduce
the adhesive strength to eliminate the risk of the foil peeling off on the edges of the glued elements and in places
of high stress. The minimum room temperature during car wrapping is 10 degrees, the optimal is approx. 18-20
degrees or higher. To start the application, cut the foil corresponding to the size of the element being wrapped,
taking into account the margin on each side. During installation, the foil should be heated with a heat gun, thanks
to which it will obtain better adhesion and plasticity when wrapping profiled elements. A smoothing squeegee is
necessary for the application, thanks to which we will get rid of air bubbles. We start smoothing with the squeegee
from the center of the wrapped element, towards the edges and squeegee the entire surface - not in segments to
avoid bending and discoloration. The wrapped foil should be wrapped inside the wrapped element and the
unnecessary excess should be cut off, leaving a few centimeters. The foil should not be cut flush with the edges of
the vehicle - this will help to avoid negative effects in the form of shrinkage of the foil and mechanical damage,
e.g. during car washing. In the case of application on surfaces with deep embossments, on edges, in places of high
stress, or places exposed to foil peeling, it is recommended to use a primer that will increase the adhesion of the
adhesive. If there is no additional protective transport film on the film that we remove from the actual surface of
the film, then to avoid scratching during squeezing, use a squeegee with felt. The second method is to use a
sprayer with water so that the squeezing surface is not dry. If we apply a film that has a protective transport film,
we can remove it after gluing the surface, or before gluing in the case of a more complicated shape, thanks to
which it will be more pliable. In the case when we want to correct something, the film can be gently peeled off
within reason using a higher temperature and glued again. Stretching the film too tightly, stretching without the
right temperature, or multiple gluing and peeling can cause cracking, discoloration, weaker adhesion - individual
types of veneers may have different adhesive properties, therefore the right feeling and experience are important.
The film already glued to the entire element must be reheated. It should not be overheated, which may result in
discoloration. We do not make precise cuts at the very edge of the vehicle before the film has been reheated. The
film should be heated so that it can shrink and then cut. After installation, the vehicle should remain at the room
temperature for 24 hours to avoid a temperature difference that could cause the film to shrink. When wrapping a
car for the first time, you should take into account any allowance for corrections. In order to avoid errors during
application, in addition to appropriate manual work, it is worth watching a few instructional videos related to
application and squeezing, especially when applying the film for the first time, not yet familiar with manual work
techniques.



