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Fuparka do drewna

Instrukcja obstugi

NUMER MODELU: [1 CEDLS02H
NUMER SERYJNY:

Zaréwno numer modelu i numer seryjny mozna znalez¢ na tabliczce znamionowe;.
Nalezy je zachowac i zapisa¢ w bezpiecznym miejscu do wykorzystania w przysztosci.

DLA WLASNEGO BEZPIECZENSTWA

NALEZY PRZECZYTAC | ZROZUMIEC CALA INSTRUKCJE
PRZED URUCHOMIENIEM MASZYNY
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WSTEP

Nasza tuparka pionowa do drewna z pewnoécia
spelni Panstwa oczekiwania. Maszyna zostala
wyprodukowana zgodnie z rygorystycznymi
standardami  jako$ciowymi, aby  spelni¢
najwyzsze kryteria wydajnosci. Maszyna
zapewnia latwa i bezpieczng obstuge, a przy
odpowiedniej konserwacji, zapewni rdéwniez
Panstwu wieloletnig i niezawodng prace.

Nalezy dokladnie przeczyta¢
niniejsza instrukcje obstugi przed
uzytkowaniem luparki do drewna.
Zachowac szczegolna ostroznosc,
przestrzegac ostrzezen oraz
potencjalnych zagrozen.

SRODOWISKO

Wszystkie zuzyte materialy nalezy
podda¢ procesowi recyklingu.
& Ponadto wszystkie narzedzia, weze
i opakowania powinny zostaé
Qé wykorzystane, zabrane do centrum
recyklingu i zutylizowane w sposob
bezpieczny dla srodowiska

SYMBOLE

Tabliczka znamionowa na maszynie moze
zawiera¢ rdzne symbole, ktore zawierajg wazne
informacje o produkcie lub instrukcje
uzytkowania maszyny.

Dokladnie przeczyta¢ instrukcje

obstugi

Nalezy pamieta¢é o zalozeniu
&! odpowiedniego obuwia

Nalezy pamieta¢ o zalozeniu

rekawiczek ochronnych
) Nalezy pamieta¢ o uzywaniu
(G ] ochronnikéw stuchu i okularéw
\/ ochronnych

Usuniecie / manipulowanie przy
zabezpieczeniach lub urzadzeniach
zabezpieczajacych jest zabronione
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Zutylizowaé zuzyty olej w sposob
bezpieczny dla srodowiska

Nie uzywa¢ maszyny w momencie,
gdy pada deszcz

Ostroznie! Trzyma¢ sie z dala od
ruchomych czesci

Nie usuwa¢ recznie zakleszczonych
ktod

Ostroznie! Nalezy uwazaé¢ na
ruchome czegsci

Pamieta¢ o rozlaczeniu wtyczki
przed naprawa,  czyszczeniem
i konserwacja tuparki.

P> PRPEA®

Nie dopuszczaé oséb postronnych

B .
I"’H w obszar pracy urzadzenia

BEZPIECZENSTWO

Ostrzezenia i instrukcje dot. bezpieczenstwa

| ZROZUMIENIE DZIALANIA LUPARKI
DO DREWNA

Nalezy przeczytaé ze zrozumieniem cala
instrukcje obstugi i naklejki umieszczone na
maszynie. Nalezy poznal zastosowania,
ograniczenia oraz potencjalne zagrozenia
charakterystyczne dla tej maszyny.

I NARKOTYKI, ALKOHOL I BRANIE
LEKOW

Nie wolno obstugiwa¢ luparki bedac pod
wplywem narkotykoéw, alkoholu lub lekow,
ktére moglyby wplyna¢ na zdolnos¢
poprawnego uzytkowania maszyny.

I UNIKANIE NIEBEZPIECZNYCH
WARUNKOW PRACY

Umiedci¢ tuparke na stabilnym, poziomym
stole roboczym o wysokosci 72-85cm. Luparka
powinna by¢ uzytkowana tam, gdzie jest duzo
miejsca do jej obstugi, a uzytkownik moze
zachowa¢ uwage. Nalezy przykreci¢ tuparke do
powierzchni roboczej, aby nie byto mozliwosci
poslizgu lub przesuniecia maszyny.

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze
o$wietlone. Batagan sprzyja obrazeniom.

T

Nie uzywa¢ luparki w mokrych, wilgotnych,
wystawionych na deszcz przestrzeniach. Nie
korzysta¢ z luparki tam, gdzie opary z farb,
rozpuszczalnikéw i latwopalnych  cieczy
stwarzaja potencjalne zagrozenia.

I SPRAWDZENIE LUPARKI

Sprawdzi¢ przed wilaczeniem. Nie zdejmowa¢
oston, doprowadzi¢ do stanu uzywalnodci.
Przed kazdym wlaczeniem nalezy wyrobi¢
sobie nawyk sprawdzania, czy klucze
regulacyjne s3 usunigte z obszaru pracy.
Brakujace uzupelni¢, a uszkodzone lub
niesprawne cze$ci wymieni¢ przed uzyciem.

I ODPOWIEDNIA ODZIEZ

Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy, rekawiczek,
krawatdw lub bizuterii (pierscionkéw, zegarkow
na reke). Moga one zostaé wciggniete miedzy
ruchome czg¢$ci maszyny. Zalecane jest, by
podczas pracy z luparka nosi¢ ochronne,
nieprzewodzace prad rekawice oraz
antypoélizgowe obuwie. Nalezy zalozy¢ srodek
zabezpieczajacy  dlugie wlosy przed ich
wciggnieciem w maszyne.

I OCHRONA OCZU I TWARZY

Kazdy model fuparki do drewna moze
spowodowa¢  wyrzucenie resztek drewna
w kierunku oczu, co moze doprowadzi¢ do
trwaltego uszkodzenia wzroku. Zawsze pamieta¢
o okularach ochronnych, gdyz soczewki
zwyklych okularéw sa odporne jedynie na
uderzenia, nie sg okularami zabezpieczajacymi.
Nie wolno umieszcza¢ wiaczonej tuparki do
drewna na ziemi. Jest to niewygodna pozycja
robocza, w ktdrej operator musi zblizy¢ swoja
twarz do maszyny, a tym samym moze zosta¢
uderzony przez zr¢bki lub odlamki.

I PRZEDLUZACZE

Niewlasciwe stosowanie przediuzacza moze
spowodowa¢ nieefektywne dzialanie tuparki, co
w efekcie moze prowadzi¢ do jej przegrzania.
Nalezy pamigtaé, by przedluzacz nie byt dtuzszy
niz 10 m, a przekr6j nie mniejszy niz 2,5 mm?,
co zapewni wystarczajacy przeplyw pradu do
silnika.

Unika¢ obluzowanych, Zle zaizolowanych
polaczen, ktére musza by¢ wykonane
z materialu, ktéry zapewni odpowiednia
ochrone podczas uzytku zewnetrznego.




—p—

I UNIKANIE PORAZENIA PRADEM

Sprawdzi¢, czy obwod  elektryczny  jest
odpowiednio zabezpieczony i czy odpowiada on
mocy, napieciu i czestotliwosci pradu dla danego
silnika. Upewnié sie, ze wystepuje uziemienie
i zabezpieczenie réznicowopradowe na linii.
Pamieta¢ o uziemieniu tuparki. Unika¢ kontaktu
ciala z powierzchniami uziemionymi: rurami,
grzejnikami, piecami i obudowami chlodziarek.
Nigdy samemu nie otwiera¢ skrzynki sterowniczej.
Jesli jednak jest to konieczne, nalezy skontaktowa¢
sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Nalezy
pamieta¢ o tym, by nie dotyka¢ metalowych
stykow podczas podiaczania Iub odlaczania
tuparki.

Nalezy upewni¢ si¢, zZe palce nie dotykaja
metalowych bolcow wtyczki podczas podiaczania
lub odlaczania tuparki.

I 0SOBY POSTRONNE Z DALA OD EUPARKI

Luparke musi zawsze obslugiwaé tylko jedna
osoba. Inne osoby powinny zachowa¢ bezpieczng
odleglos¢ od miejsca pracy, szczegdlnie, gdy
tuparka jest wilaczona i uzytkowana. Nigdy nie
wolno korzysta¢ z pomocy innych osob przy
uwalnianiu zakleszczonej ktody.

I SPRAWDZENIE KEODY / PNIA

Nalezy upewnic sie, ze w klodzie przeznaczonej do
tupania nie ma zadnych gwozdzi lub innych
elementéw obcych. Konce klody muszg by¢ réwno
i prosto $ciete, co zapobiegnie przesuwaniu sie
klody bedacej pod naciskiem. Galezie nalezy
odciac tak, by nie odstawaly od kiody.

I UTRZYMANIE ROWNOWAGI

Nalezy upewnic¢ sie, ze podloze nie jest $liskie.
Nalezy zawsze utrzymywaé prawidlowa postawe
i réwnowage.

Nie wolno stawa¢ na tuparce. W przypadku
przechylenia ~maszyny lub  przypadkowego
kontaktu operatora z elementami tngcymi, moze
dojs¢ do powaznych obrazen. Nie przechowywaé
czegokolwiek nad tuparka lub w jej bezposrednim
otoczeniu, a takze w miejscu, gdzie kto§ moglby
dosiegna¢ maszyny.

I UNIKNIJ OBRAZEN PODCZAS WYPADKOW

Nalezy zawsze skupi¢ calg swoja uwage na ruchu
popychacza klody. Nie wolno podejmowaé prob
wlozenia ktody do tuparki przed zatrzymaniem
popychacza klody. Trzymaé rece z dala od
wszelkich ruchomych jej czesci.

I OCHRONA RAK

Nalezy trzymacd rece z dala od roztaméw i peknieé
powstatych w klodzie, jako, ze moga sie one nagle
zamkna¢ i zmiazdzy¢ lub odciad rece.

Nie usuwac recznie zakleszczonych kiod.

I NIE WOLNO PRZECIAZAC URZADZENIA

Narzedzie bedzie dzialtaé lepiej i bezpieczniej, jesli
jest uzytkowane zgodnie z  okreSlonymi
wartosciami roboczymi. Nigdy nie wolno tupad
kioéd wiekszych niz okreslono w specyfikacji, moze
to spowodowad niebezpieczenstwo i zniszczy¢
maszyne.

Nie wolno uzywac¢ tuparki do celéw, do ktérych nie
jest przeznaczona.

I NIE ZOSTAWIAC URZADZENIA, GDY JEST
WEACZONE

Nie zostawia¢ tuparki, dopoki catkowicie sie nie
zatrzyma.

I ODLACZANIE ZASILANIA

Odlgczac zasilanie, gdy maszyna nie jest uzywana,
oraz przed dokonywaniem regulacji, wymiang
cze$ci, czyszczeniem lub pracg przy tuparce. Przed
serwisowaniem, zapoznac si¢ z instrukejg.

I OCHRONA SRODOWISKA

Zuzyty olej nalezy odda¢ do  punktu
specjalizujacego sie w jego utylizacji lub
postepowaé zgodnie z przepisami w kraju,
w ktérym jest wykorzystywana tuparka. Oleju nie
wolno wylewa¢ do kanalizacji, gleby lub wody.

DBANIE O LUPARKE

Nalezy utrzymywac tuparke do drewna w czystosci,
aby uzyska¢ najwieksza wydajnos¢ i najwyzszy
poziom bezpieczenstwa uzytkowania.

| ZABEZPIECZENIE PRZED DZIECMI

Pamieta¢ o zamknieciu pomieszczenia roboczego.
Przechowywal tuparke z dala od dzieci i innych
osob nieposiadajacych kwalifikacji, by z niej
korzystac.

T
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Specjalne ostrzezenia i instrukcje

e Funkcja tupania zostata zaprojektowana tak,

aby mogla by¢ aktywowana przez jedng osobe.
Istnieje jednak mozliwos¢, ze wieksza iloé¢
os6b moglaby pracowal z maszyng (np.
zaladunek, transport). Takze tylko jeden
operator powinien operowac maszyna;

e Urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez
dzieci;

e Opis testow funkcjonalno$ci maszyny;

o Wymagania  dotyczace  instalacji
i konserwacji, w tym liste tych urzadzen, np.
dwureczne urzadzenie kontrolne, ktére nalezy
zweryfikowac, jak czesto nalezy
przeprowadzaé weryfikacje i ktéra metoda;

e Nie usuwaé zakleszczonych kiéd rekami.
Nigdy nie korzysta¢ z pomocy innych oséb do
pomocy podczas usuwania zakleszczonej
ktody. Nalezy opusci¢ klin, az ktoda zostanie
rozlupana.

e Tylko wykwalifikowana osoba moze
zmontowaé maszyne.

Specyfikacja techniczna

Numer modelu

65558-7 / CEDLS02H

230V ~50Hz, 2300W, S6 40%, 10.3A

78.8 dbA bez obcigzenia; 89.8 dbA z maksymalnym obcigzeniem

Silnik
S i 50~250
Wielkodé Srednica mm
klody Dlugos¢ 200~520 mm
Sita maksymalna 7 ton
Ci$nienie hydrauliczne 24.2 Mpa
Pojemno$¢ zbiornika oleju 35L
hydraulicznego )
Poziom hatasu (LpA)
Wibracje <2.5m/s?
116 cm
Rozmiar Szerokosc¢ 42.5 cm
catkowity
61.0 cm
45kg

* S6 40%, praca ciagla: czas jednego cyklu
obcigzenia wynosi 10 min, czas pracy przy
stalym obcigzeniu wynosi 4 min, czas pracy
przy braku obcigzenia wynosi 6 minut.

* 83 25%, obcigzenie przerywane: czas jednego

cyklu obcigzenia wynosi 10 minut, czas pracy
przy stalym obcigzeniu wynosi 2,5 minuty, bez
zasilania, a w spoczynku - 7,5 minuty.

*

Srednica klody jest orientacyjna - ktoda
o malej $rednicy moze by¢ trudna do
rozlupania, szczegoélnie, gdy ma seki lub
szczegélnie mocne widkno. Z drugiej strony
roztupanie klody o standardowych wtdknach
nie jest trudne.

WYMAGANIA ELEKTRYCZNE

Podlaczy¢ glowne zlacze zasilania do
standardowego zrédla zasilania 230V + 10% (50
Hz +1Hz) wyposazonego w  ochrone
przeciwprzepieciowsy, nadmiarowopragdowa,
przed  zbyt niskim  napieciem, oraz
wyposazonym w wylacznik réznicowopradowy
(RCD) o natezeniu znamionowym 0,03 A.

Jesli maszyna posiada wtyczke zatwierdzona
przez BSI lub przez SEV, stopien ochrony
wtyczki i gniazda powinien wynosi¢ co najmniej
1P44.
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ZAWARTOSC ZESTAWU

OSt.ONA DRUCIANA

Ostona druciana

1. Luparka

2. Uchwyt transportowy 8. Lacznik plytki (2 pary)
3. Rozpérka (2 pary) 9. Oslona gérna - czgs¢ 1
4. Rozporka 10. Ostona gorna - czes¢ 2
5. Oslona - dolna plyta 11. Ostona tylna - czes¢ 1
6. Plytarobocza - czeéé 1 12. Ostona tylna - czgs¢ 2
7. Plytarobocza - czes¢ 2 13. Ostona przednia

14. Oslona lewa




15. Instrukcja obstugi

—p—

16. Torba z narzedziami, zawierajaca:

[ow M6 x 16 ><2“_/
M6 x 12 X]d
om ©) M6 x 12 X 2

M6 x 12 x 1

o O M6 x 12 x14

M6 x 12 %1

M6 x 12 x 1

om O M6 x 12 x14

M6 x 12 X1

|@D @ M6 x 12 xzﬂ

=

OStONA - SIATKA DRUCIANA

><8

(&> @  mexie
[@&> @ M5 x 16

><16u

J

\

MONTAZ

Uchwyt

Zamontowa¢ uchwyt do wspornika w ksztalcie
litery U przy pomocy dwoch srub M6x16.

—o7

M6 X 16 (x 2)

@))”*W

M6 X 16

><2

Plyta robocza

1. Zamontowa¢ dolna czes¢ ostony ochronnej do
tylnej plyty prowadzacej, zabezpieczy¢ dwiema
$rubami z tbem walcowym M6 x 12 i nakretkami
blokujgcymi.

Odkreci¢ $rube z tbem walcowym i podkladke na
wsporniku kota, wlozy¢ koniec rozpérki (cz. 2 -
pkt. 4 na powyzszym rys.) miedzy podkladke
i wspornik kota, dokreci¢ $rube. Podigczyc
element rozpoérki (cz. 2) do dolnego elementu
plyty ostony za pomocg wkreta z tbem stozkowym
M6 x 12 i przeciwnakretki M6, a nastepnie
dokrecic.

M6 x 12 1 mm
@) ) M6 x 12 % 2 E

2. Dopasowa¢ dwa otwory montazowe plyty
roboczej (element 1) do otwordw znajdujacych si¢
z tylu tuparki. Wlozy¢ $rube z tbem walcowym
Mé6x12 i podkladke sprezysta 6 do otworu
montazowego znajdujacego si¢ po lewej stronie,
a drugg $rube z tbem walcowym M6x12 i nakretke
blokujaca M6 z prawej strony, a nastepnie mocno
je dokrecié.

T
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Poluzowa¢ $rube i nakretke, ktére znajdujg
sie po lewej stronie przedniej nogi maszyny.
Nastepnie wlozy¢ koniec rozporki (element
nr 1) na $rube, dokreci¢ nakretke. Podigczyé
gorny koniec podpory, czes¢ nr 1 (pkt 6) do
rozporki (pkt 3) za pomoca $ruby M6 x 12
i przeciwnakretki M6, a nastepnie dokrecic.

O oo o

M6 X 12 (x 1) M6 x 12 (x 1)

M6 X 12 (x 1)

=

(=

OB Q M6 X 12 X1
@) ) M6 x 12 X1
®D O M6 X 12 X 1

3. Dopasowa¢ dwa otwory montazowe plyty
roboczej (element 2) do otworéw znajdujacych
sie we frontowej czeéci tuparki. Wlozy¢ $rube z
tbem walcowym M6x12 i podkladke sprezysta
6 do otworu montazowego znajdujacego si¢ po
prawej stronie, a drugg srube z tbem walcowym
M6x12 i nakretke blokujaca M6 z lewej strony,
a nastepnie mocno je dokreci¢. Poluzowaé
$rube i nakretke, ktore znajduja si¢ po prawej
stronie przedniej nogi maszyny. Nastepnie
wlozy¢ koniec rozpdrki (element nr 1) na
$rube, dokreci¢ nakretke.

Polaczy¢ gérny koniec rozporki, czes¢ nr 2
(pkt 7) do rozpoérki za pomocg $ruby M6 x 12
i przeciwnakretki M6, a nastepnie dokrecic.

o o

0o+0
M6 X 12 (x 1) M6 X 12 (x 1)
— & 2 [ o
=3 Y Onsr— ==k,

M6 x 12 X 1
M6 x 12 X 1
M6 X 12 X1

4. Polaczy¢ dwa elementy plyty roboczej za
pomocg dwoch $rub M6x12 i nakretek

blokujacych.

T
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Oslona druciana

1. Przymocowaé przednia, lewa i dwie tylne
ostony do plyty roboczej i plyty dolnej za
pomoca $rub M 6x12 i nakretek.

M6 X 16 (x 2)

M6 x 16 (x 3)

2. Przymocowa¢ dwie ostony goérne do tych
ustawionych w pionie przy pomocy $rub M5x16
i nakretek.

3. Polagczy¢ dwie ostony gérne / tylne, uzywajac
facznikow plytek oraz srub M5x16 i nakretek.

M6 x 16

M5 x 16 (x 2)
M5 x 16 (x 2)

7

yir:

N M5 x 16 (x 2)




WPROWADZENIE DO UZYTKOWANIA

"
—

Plyty prowadzqce klode
Skrzynka sterowania
Wylgcznik

Sruba odpowietrzenia

Sruba spustowa oleju z bagnetem

Popychacz ktody

Ostona dzwigni sterowania

Dzwignia sterowania
hydraulicznego

Podporka

Sruba ograniczajgca cisnienie
maksymalne

10
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Sruba odpowietrzenia

Przed uruchomieniem tuparki
odkreci¢  $rube odpowietrzajaca r
o kilka obrotéw, do momentu az
powietrze bedzie moglo swobodnie

uchodzi¢ i  wydostawaé  sie
ze zbiornika oleju.

Przeplyw  powietrza  przez
odpowietrzajacej powinien  by¢
w trakcie, gdy tuparka jest w uzyciu.
Aby nie doszlo do wycieku oleju, nalezy upewnic¢
sie, ze $ruba odpowietrzajaca jest dokrecona
jeszcze przed przeniesieniem fuparki.

otwér  $ruby
wykrywalny

Niepoluzowanie korka spustowego
moze powodowaé zatrzymanie
skompresowanego powietrza

Aw systemie hydraulicznym. Takie
ciagle sprezanie i rozprezanie
powietrza spowoduje zerwanie
plomb w ukladzie hydraulicznym
i trwale uszkodzenie tuparki.

Sruba ograniczajaca cisnienie maksymalne

Maksymalne ci$nienie jest ustawiane fabrycznie,
a  $Sruba  ograniczajgca  ci$nienie  jest
zabezpieczona klejem, po to, aby luparka nie
pracowala pod ci$nieniem przekraczajacym
7 ton. Ustawienie to zostalo wykonane przez
wykwalifikowanego mechanika przy pomoca
odpowiednich narzedzi.

Nieuprawniona zmiana tego ustawienia
spowoduje niewystarczajaca sprawno$¢ pompy
hydraulicznej, moze to SKUTKOWAC
POWAZNYMI OBRAZENIAMI CIALA ORAZ
USZKODZENIEM MASZYNY.

NIE DOKONYWAC REGULAC)I

A SRUBY OGRANICZAJACE]
CISNIENIA MAKSYMALNEGO!

11

TRANSPORT

Luparka do drewna jest wyposazona w dwa
koétka do mniejszych ruchéw, np. by przenies¢
maszyne w miejsce pracy.

Nie wolno transportowac tuparki, gdy
drewno jest zaladowane na maszyne!

T
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DOSTARCZENIE LUPARKI

DO MIEJSCA PRACY

Luparka do drewna jest wyposazona w 2 kétka do
mniejszych ruchéw. Aby przenie§¢ maszyne w
miejsce pracy, chwyci¢ uchwyt (B), aby lekko
przechyli¢ tuparke, po wczesniejszym upewnieniu
sie, ze pokrywa zbiornika oleju jest dokrecona.

W przypadku transportu na duze odleglosci

Przymocowal luparke za pomocg paséw
transportowych po przeniesieniu maszyny do
ciezaréwki, aby wunikna¢ jej swobodnego
przemieszczania sie.

UZYTKOWANIE LEUPARKI

Warunki stosowania

Niniejsza luparka przeznaczona jest do pracy
w temperaturach otoczenia od + 5 °C do 40 °C
i do pracy na wysokosci nie wiekszej niz 1000m
n.p.m. Wilgotno$¢ otoczenia nie powinna
przekracza¢ 50% w temperaturze 40 °C.
Urzadzenie moze by¢ przechowywane lub
transportowane w temp. otoczenia mieszczacej
sie w zakresie pomiedzy -25°C a 55 °C.

Umiesci¢ tuparke na stabilnym, poziomym
stole roboczym o wysokos$ci 72-85cm.
Przykreci¢ podpérke do podloza przy uzyciu
dwoch $rub M8x35.

M8 x 35 (x 2)

mm . 850

—7_

W  przypadku uzycia dziwigu
zaczepi¢ zawiesie za obudowe.
Nigdy nie probowaé podnosi¢
luparki do drewna za uchwyt.

Lupanie - operacja obureczna

Luparka jest wyposazona w uklad sterowania
»ZHB”, ktory wymaga oburecznej obstugi przez
uzytkownika. Lewa reka kontroluje dzwignig
regulacji ukladu hydraulicznego, podczas gdy
prawa — przycisk wylacznika. W momencie, gdy
jedna z rak nie wykonuje swojego zadania, praca
tuparki zostaje wstrzymana. Natychmiast po
zwolnieniu regulatoréw przez obie rece,

\ popychacz ktody wraca do pozycji wyjsciowe;.

T
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W  luparce zamontowana jest blokada ze
spustem w celu unikniecia przypadkowego
popchniecia  dzwigni  regulacji  uktadu
hydraulicznego. Aby operowa¢ dzwignia
regulacji ~uktadu  hydraulicznego, nalezy
pociagna¢ spust w tyl, uzywajac palca
wskazujacego przed popchnieciem do przodu
dzwigni regulacji uktadu hydraulicznego.

Nie wolno przeciaza¢ luparki

ﬁ podczas proby rozlupania zbyt

twardego drewna, utrzymujac ja
pod cisnieniem powyzej 5 sek.

Po uplywie tego czasu, sprezony olej przegrzeje
sie, co moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny.
W przypadku ktody o tak skrajnej twardosci,
trzeba obrécié jg 0 90°, aby sprawdzié, czy nie da
sie jej roztupa¢ w innym kierunku. Jesli nie,
oznacza to, ze jej twardos¢ przekracza
mozliwoéci maszyny. Nalezy zaprzestaé pracy
nad taka kloda, aby uchroni¢ tuparke od
uszkodzenia.

Klody uktada¢ zawsze tak, aby pewnie lezaly na
plytach ustawczych i stole roboczym. Upewnié
sie, aby w czasie rozlupywania kloda nie ulegata
skrecaniu, kolysaniu lub zsuwaniu. Nie wolno
dociska¢ ostrza poprzez tupanie klody w gornej
czesci. Mozliwe jest, ze spowoduje to pekniecie
ostrza lub mozliwe uszkodzenie maszyny.
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Klode nalezy roztupywaé w kierunku narastania
stojow. Kloda nie moze by¢ umieszczona
w poprzek tuparki, jako, Ze jest to niebezpieczne
i moze spowodowalé powazne uszkodzenie
maszyny.

Nie wolno rozlupywaé dwoéch kawatkow kiod
jednoczesnie. Mozliwe jest, ze jeden z nich moze
zosta¢ wyrzucony z maszyny i uderzy¢
operatora.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Podczas pracy luparki rece nalezy
trzymac z dala od obszaru tupania,
miejsc pod napieciem oraz miejsc,
ktore mocno si¢ nagrzewaja!

WYJMOWANIE

ZAKLESZCZONE] KLODY

e Wsunaé¢ drewniany klin pod zakleszczong
ktode, w momencie, gdy popychacz klody
cofnie sie i zatrzyma calkowicie w pozycji
wyjsciowej

e Uruchomi¢ tuparke tak, aby wepchna¢
catkowicie klin pod zakleszczong klode

e Powtarza¢ powyzsze czynno$ci z bardziej
sko$nymi klinami, az do momentu uwolnienia

ktody

\

\

A

=~ e
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Nie nalezy podejmowaé préb
wybijania zakleszczonej klody. Moze
to spowodowaé uszkodzenie
maszyny, wyrzucenie klody poza
luparke, a w konsekwencji wypadek

15

WYMIANA OLEJU

HYDRAULICZNEGO

Olej hydrauliczny nalezy wymieni¢ po 150h
pracy luparki do drewna. Nalezy postepowal
zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

e Sprawdzié, czy wszystkie ruchome czesci
maszyny zatrzymaly si¢, a zasilanie jest
odlgczone.

o Odkreci¢ $rube spustu oleju ze wskaznikiem
poziomu. Wyjac go.

e Przechyli¢ tuparke na strone wspornika nad
podstawiony pojemnik o poj. 41, a nastepnie
wyla¢ olej.

® Przechyli¢ tuparke na strong silnika.

e  Napelni¢ pojemnik $wiezym olejem
hydraulicznym w iloéci podanej w tabeli
danych technicznych dla danego modelu
maszyny.

e Oczysci¢ powierzchnie wskaznika poziomu

na S$rubie spustu oleju i wlozy¢ go do
zbiornika  oleju, gdy  luparka jest
W ustawieniu pionowym.

e Sprawdzi¢, czy poziom oleju znajduje si¢
pomiedzy dwoma Zzlobieniami na wskazniku.

® Przed ponownym wkreceniem, oczyscié
$rube spustu oleju. Przed ustawieniem
tuparki poziomo, sprawdzi¢ dokrecenie
$ruby, aby unikna¢ wycieku oleju.

Do uktadu hydraulicznego tuparki zalecane jest
stosowanie olejéw (wymienionych ponizej) lub
ich odpowiednikow:

SHELL Tellus 22

MOBIL DTE 11

ARAL Vitam GF 22

BP Energol HLP-HM 22
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Poziom oleju

Nalezy uzy¢ miski spustowej, aby ulatwié
usuniecie zuzytego oleju i czastek.

Wrykreci¢ korek spustowy oleju, aby spuscic olej
z hydraulicznego ukladu przeniesienia napedu.
Zbada¢ olej pod katem widréw metalowych, aby
zapobiec problemom w przysztosci.

MAX

w2

Za pomoca bagnetu mozna okresli¢
maksymalny i minimalny poziom
oleju. Niski poziom oleju moze
A uszkodzi¢ pompe olejowa.
Przepelnienie natomiast spowoduje

nadmierna temperatur¢ w ukladzie
hydraulicznym.

OSTRZENIE KLINA

Niniejsza  tuparka do  drewna zostala
wyposazona w wzmocniony klin roztupujacy, ze
specjalnym  ostrzem. Po pewnym czasie
uzytkowania tuparki, nalezy naostrzy¢ klin przy
uzyciu drobno zgbkowanego pilnika. Nalezy
wygtadzi¢ wszelkie zadziory i wykruszenia na
krawedzi tnacej.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

nadmierng wibracjg

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ZALECANE DZIALANIE
Sprawdzi¢ w rozdziale
Kloda jest nieodpowiednio ustawiong “Uzytkowanie” jak poprawnie
ustawi¢ ktode
Wymiary lub twardo$¢ klody | Zmniejszyé wymiary ktody przed
przekraczaja mozliwoéci tuparki rozpoczeciem tupania
Klody nie zostajg Krawedz tnaca klina jest nieostra Sprawdzi¢ ak.naostrzyc kre.lwgw.iz ,,
roztupane tnaca w rozdziale ,,Ostrzenie klina
Wyciek oleju Zl(?kallzowac \,NYCICk(l).
Poinformowac¢ sprzedawce
Dokonano nieautoryzowanej
r‘efgu‘lacj i $ruby o8 ranic‘zraj .qcej I?laks‘ Powiadomi¢ sprzedawce
ci$nienie. Ustawione ci$nienie jest
za niskie
Popychacz ktody
porusza si¢ nierownoy Brak oleju hydraulicznego Sprawdzi¢ poziom. W razie
z nietypowym i nadmiar powietrza w ukladzie potrzeby, uzupelnic olej
odgtosem lub hydraulicznym Powiadomic¢ sprzedawce

Podczas pracy tuparki, powietrze
uleglo zamknigciu w ukladzie
hydraulicznym

Przed uruchomieniem tuparki,
odkreci¢ korek spustowy o 3-4
obroty

Wrycieki oleju wokot
sitownika cylindra

Korek spustowy byl niedokrecony
przed przemieszczeniem maszyny

Dokreci¢ korek spustowy przed
przemieszczeniem maszyny

lub w innych
miejscach

Nie dokrecono $ruby spustu oleju
ze wskaznikiem poziomu

Dokreci¢ wkret spustu oleju ze
wskaznikiem poziomu

Zuzycie zespolu zaworu regulatora
hydraulicznego i/lub uszczelek

Powiadomi¢ sprzedawce

UWAGA: WSZYSTKIE PRACE NAPRAWCZE MUSZA BYC WYKONYWANE
PRZEZ ODPOWIEDNIEGO SPECJALISTE
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SCHEMAT POLACZEN SCHEMAT
HYDRAULICZNY
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SCHEMAT CZESCI
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LISTA CZESCI
No. Description Q'ty No. Description Q'ty
1 | Lever Mount Nut 1 36 | Screw M6 Xx12 12
2 | Cap Nut M10 3 37 | Nut M14 2
3 | Lever 1 38 | Flat Wahser 14 2
4 | Lever Knob 1 39 | Hexagon Thin Nut M14 2
5 | Lever Guard 1 40 | Drain Plug 1
6 | Customized Nut 2 41 | Wahser Groupware 16 1
7 | Copper Gasket 10 4 4?2 | Valve Sleeve 1
8 | Safety Valve Bolt M8 1 43 | O-ring 10x2 5
9 [O-ring 5.5x2 1 44 | Adjusting Screw M5x8 1
10 | Snap Washer 6 1 45 | Steel Ball 6 1
11 | Valve Retract Spring 1 46 Pressure Limited Valve 1
12 | O-ring 6x1.5 1 Spring
13 | Valve Core Rod 1 47 | Adjusting Screw M8x8 1
14 Sliding Pressure Sensor 1 48 Log Pusher Connection 1
Sleeve Weldment
5 Sliding Pressure Sensor : 49 | Plastic Insert 1 1
Sleeve Sping 50 | Plastic Insert 2 1
16 | Alumium Cover ( Rear ) 1 51 | Log Pusher 1
17 | O-ring 50x2.65 1 52 | Nut M10 4
18 [ Piston 1 53 | Flat Wahser 10 5
19 | Piston Ring 55 1 54 | Screw M10x 25 4
20 | O-ring 32x3.5 1 55 | Wheel Cap 2
21 | Spring 1 56 | Washer 14 2
22 | Stud Bolt 4 57 | Wheel 2
23 | Hydraulic Cylinder 1 58 | Big Flat Washer 6 1
24 | Alumium Cover ( Front) 1 59 [ Wheel bracket Weldment 1
25 [ Piston Rod Seal 30 1 60 | Bolt M8%55 6
26 | O-ring 7%1.9 1 61 | Spring Washer 8 9
27 | Wing Bolt M5x12 1 62 | Washer 8 9
28 | Wahser Groupware 14 1 63 | Gear Pump Cover 1
29 | Dipstick 1 64 | O-ring 10.6x2.65 2
30 | Piston Rod 1 65 | Gear Housing Plate 1
31 | Lift Handle 1 66 | Circlip 10 2
32 | Screw M6x16 2 67 | Gear Shaft 1
33 | Frame Tube 1 68 | Steel Ball 2.5 1
34 | Lead Plank 2 69 | Pump Gear 2
35 | Spring Washer 6 6 70 | Pin 25x4 1
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