Instrukcja obstugi

Nacinarka do kartonu

CutPack-100



Spis tresci
Specyfikacije:

Zawartos$¢ zestawu:

Uwagi:
Pierwsze uzycie:

Bezpieczenstwo:

Konserwacja:
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Specyfikacje:

e Gwarancja: 1 rok

e Kolor: szary, zielony

e Maksymalna szerokosé¢ kartonu: 320 mm

e Maksymalna grubosé kartonu: 10 mm

« Szybkosé ciecia: 3 m/min

e Maksymalna liczba kartek przy jednym uzyciu: 20-40
sztuk papieru A4/70 g

e Napiegcie: 230 V

¢ Moc silnika: 0,25 kW

e Gtosnosc pracy: 60 db

o Wymiary urzgdzenia: 27 x 45 x 30 cm

o Wymiary opakowania: 58 x 44 x 36.5 cm

e Waga urzgdzenia: 28 kg

e Waga z opakowaniem: 30 kg



Zawartos¢ zestawu:
e Maszyna CutPack-100,
e zasilacz,
¢ Instrukcja obstugi
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A: Wlot papieru

B: Przetgczniki do przodu i do tytu
C: Wytqgcznik awaryjny

D: Uchwyt

E: Gniazdo przetgcznika zasilania

F: Przewdd zasilajgcy



Uwagi:
Prosimy o uwazne przeczytanie przed uzyciem:
1. Ostroznie wyjmij maszyne z pudetka.
2. UmieS¢ maszyne do ciecia dylatacyjnego na czystym i
ptaskim blacie.

Pierwsze uzycie:
1. Podtqcz zasilacz oraz przewdd zasilajgcy do gniazdka z tytu
urzqdzenia
2. Przygotowanie przed uzyciem:
e Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi€, czy kosz na
Smieci jest prawidtowo zamkniety. Jesli nie zostanie
prawidtowo zamkniety, nie mozna uruchomié maszyny.

Ensure that the
- drawers are
closed in place




e Wiqgcz wytqcznik zasilania i potwierdz dziatanie kazdego
przycisku przed uruchomieniem maszyny (jak pokazano
na ponizszym rysunku)
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3. Wigcz wytqcznik zasilania i ustaw przetqgczniki do przodu i

do tytu w pozyciji "' (pozycja obrotu do przodu)

. Zelazne gwozdzie i metalowe przedmioty dostajgce sie do
maszyny spowodujq jej uszkodzenie. Przed wtozeniem
tektury nalezy sprawdzic, czy nie ma na niej metalowych
gwozdzi lub metalowych ciat obcych. Nalezy pamietag, ze



odstep miedzy przyciskami obrotu do przodu, do tytu i stop
powinien wynosi¢ co najmniej 1-2 sekundy)

Parallel insertion of
corrugated paper

e Po podaniu papieru nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozyciji 0"
(pozycja zatrzymania), co spowoduje natychmiastowe
zatrzymanie urzgdzenia.

o Jesli papier utknie lub trzeba go wysung¢ przed
zakonczeniem drukowania, nalezy uzy¢ przetgcznika ,2”
(wstecz), a podczas cofania wymagana jest pomoc reczna.

o Jesli konieczne jest wytqczenie urzgdzenia, nalezy najpierw
ustawi€ przetqczniki do przodu i do tytu w pozycji ,0”
(pozycja zatrzymania), a nastepnie wytqgczyé wytgeznik
zasilania urzgdzenia.

Bezpieczehstwo:

e Upewnij sig, ze urzqgdzenie jest podtgczone do
odpowiedniego napiecia.

e Uzycie przedtuzaczy zasilania musi by¢ zgodne z mocqg
znamionowq urzqdzenia.



* Nalezy zapewni€ bezpieczne uziemienie zasilania prgdem
przemiennym.

e Uszkodzony przewéd zasilajgcy uniemozliwia prace
urzqdzenia.

e Urzqdzenie musi by¢ naprawiane przez profesjonalny
personel.

Konserwacja:

e Podczas konserwaciji, czyszczenia i utrzymania nalezy
odtqgczy€ przewdd zasilajgcy od urzgdzenia.

e Upewnij sig, ze w porcie podawania nie ma papieru ani
innych zanieczyszczen.

e Regularnie usuwaj kurz z otworu odprowadzania ciepta na
przedniej pokrywie urzqdzenia, aby zapewni€ sprawny wilot
powietrza.

e Sprawdz, czy w porcie podawania nie znajdujq sie resztki
papieru, a jesli tak, doktadnie je wyczys¢.



