Power of innovation

SPEC KOTWA CHEMICINA

Dwusktadnikowa, chemoutwardzalna, szybko twardniejgca kotwa
chemiczna na bazie zywic poliestrowych o wysokiej wytrzymatosci. Dzieki
wysokiej przyczepnosci do podtoza oraz ogromnej twardosci tworzy

adhezyjno-ksztattowe potgczenie o najwyzszych parametrach.

ZASTOSOWANIE

- do natychmiastowego zastosowania, tatwa obstuga,
- skrocony czas utwardzania — krotki czas wigzania,
- wysoka wytrzymatosé materiatdw kotwionych bez cisnienia rozprezania,

- bez zapachu,

- szybko twardniejgca.

Dane techniczne

Baza - Poliester bez styrenu

Konsystencja - Pasta tiksotropowa

Gestose a/mi 1,80

Odpornos¢ na mréz °C -15  w transporcie

Temperatura aplikacyjna °C -5/+35

Okres trwatosci miesiecy 18 w temperaturach +5°C do
+25°C

Minimalny czas utwardzania

Temperatura podioza (°C) 5do0 | 0do+s | 000 | *i0do | *20do | +30do +35

Zelowanie (min.) 90 45 25 15 4 2

Utwardzanie (min.) 360 180 120 80 25 20

F,’arametry montazowe

$rednica sruby M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Srednica otworu ad, [n]m 10 12 14 18 24 o8

Gtebokos¢ otworu h, [n]m 80 90 110 195 170 | 210

Odlegtos¢ od krawedzi C.. [rrim 80 90 110 125 170 | 210

Minimalna odlegtos¢ od krawedzi | C.. [rrim 40 50 60 30 100 | 120
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Rozstaw pomiedzy kotwami S [n]m 160 | 180 220 250 340 | 420
Mlnlmalpy rozstaw pomiedzy S.. | [mm 40 50 60 30 100 | 120
kotwami ]
Minimalna grubos¢ materiatu h.. | [mm 110 | 120 140 160 215 | 260
podstawowego ]
Moment dokrecania T [rrim 10 20 40 60 120 | 150
Czyszczenie
Srednica sruby M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Srednica otworu @d, | [mm] | 10 12 14 18 24 28
Srednica szczotki czyszczace; d, [Mm] | 120 | 140 | 16,3 | 20,0 | 26,0 | 30,0
Minimalna srednica szczotki oo | [mm] | 105 | 125 | 145 | 18,55 | 245 | 28,5
Dtugosé szczotki czyszczacej L [mMm] | 170 170 170 200 250 | 300

4 x przedmuchac
Czyszczenie 4 x szczotkowac

4 x przedmuchac
Uszkodzenie stali — no$nos¢ charakterystyczna
Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Klasa stali 4.8 N.. | [KN] | 15 23 34 63 98 141
Czesciowy wspotczynnik Ve | [] o
bezpieczenstwa
Klasa stali 5.8 N.. | [kN]| 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | 177
Czesciowy wspotczynnik Ye | [] 1 5+
bezpieczenstwa '
Klasa stali nierdzewnej A4-70 N..|[kN]| 26 | 41 | 59 | 110 | 172 | 247
Czesciowy wspotczynnik Ve | [] 1 9
bezpieczenstwa '
Klasa stali nierdzewnej A4-80 N.. | [kN]| 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282
Czesciowy wspotczynnik Ve | [] 1 6*
bezpieczenstwa '
Potfgczenie usterki przez wyciggniecie i wyrwanie stozka betonu z betonu niezarysowanego
C20/25
Rozmiar kotwy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Wytrzymatos¢
charakterystyczna w betonie N [KN] 16 35 35 50 75 95
niezarysowanym
Czesciowy wspotczynnik Y [-] 1.8
bezpieczenstwa '
Czynnik dla betonu 1,08
C30/37 Y. [] 1,15

1,19
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Uszkodzenie przez pekniecie

Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Odlegios¢ od krawedzi G ][mm 120 | 135 | 165 | 188 | 255 | 315

Rozstaw Seoe ][mm 240 | 270 | 330 | 375 | 510 | 630

Czesciowy wspotczynnik Yoo | [] 1.8*

bezpieczenstwa ’

Uszkodzenie stali bez ramienia dzwigni

Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Klasa stali 4.8 V.. | [kN] 7 12 17 31 49 71

Czesciowy wspotczynnik Yo | [ 1.67*

bezpieczenstwa '

Klasa stali 5.8 Vo. | [KN]| 9 [ 15 21 | 39 | 61 | 88

Czesciowy wspotczynnik Yoo | [ 1 25*

bezpieczenstwa ’

Klasa stali nierdzewnej A4-70 V.. | [KN] | 13 | 20 30 | 55 | 86 | 124

Czesciowy wspotczynnik Ve | [ 1.56*

bezpieczenstwa ’

Klasa stali nierdzewnej A4-80 Vo. | [kKN] | 15 [ 23 34 | 63 | 98 | 141

Czesciowy wspotczynnik Yoo | [ 1.33*

bezpieczenstwa ’

Uszkodzenie stali z ramieniem dzwigni

Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Klasa stali 4.8 Mew [N\ 95 | 30 | 52 | 133 | 260 | 449
]

Czesciowy wspodtczynnik Yoo | [ 1.66*

bezpieczenstwa ’

Klasa stali 5.8 Moo | IKNT 99 | 37 | 66 | 166 | 325 | 561
]

Czesciowy wspoétczynnik Yoo | [ 1 25*

bezpieczenstwa ’

Klasa stali nierdzewnej A4-70 M. | KN | e 52 92 233 | 454 | 786
]

Czesciowy wspoétczynnik Yoo | [ 1 56+

bezpieczenstwa ’

Klasa stali nierdzewnej A4-80 MO, | [kN 30 60 105 | 266 | 519 | 898
]

Czesciowy wspotczynnik Yo | [] 1.33*

bezpieczenstwa
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Uszkodzenie przez wytamanie betonu

Rozmiar kotwy M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Wartos¢ do z TR 029 2

Projekt Iniekcyjnych Kotew, czes¢ 5.2.3.3

Czesciowy wspotczynnik Yo | [ 1 5%

bezpieczenstwa '

Posuw przy obcigzeniu rozciggajgcym i scinajgcym

Rozmiar kotwy M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24

Obcigzenie rozciaggajgce F [KN] 6,3 139 | 139 | 198 | 29,8 | 37,7

Posuw Onvo | [mm] | 0,3 0,3 0,3 0,4 05 | 0,6

Obcigzenie scinajgce F [KN] 4,2 6,6 9,6 17,9 | 28,0 | 40,3

Posuw Ow | [mm]| 0,3 0,3 0,5 0,7 0,9 1,2
Sv- |[mm]| 05 | 05 | 08 | 11 | 14 [ 18

Pekniecie krawedzi betonu

Patrz punkt 5.2.3.4 Raporty techniczne TR 029 do Projektu Kotew Iniekcyjnych

Czesciowy wspoétczynnik Ve [-] 1 5%
bezpieczenstwa '

Ograniczenia, podtoze, instrukcje

Nie nadaje sie do stosowania miedzy innymi na PE, PP, teflon i miejsca bedace stale pod
wodg. Otwory muszg by¢ czyste, suche, wolne od kurzu, ttuszczow i oleju. Nalezy wywiercic
wymagang ilos¢ otwordw. Wywiercone otwory nalezy oczysci¢ szczotkg i przedmuchaé
pompka. Odkreci¢ zamkniecie, zamontowacC kartusz na pistolet i przykreci¢ koncowke
mieszajgcyg. Przed wiasciwym uzyciem nalezy wyttoczy¢ okoto 10 cm zaprawy kotwigcej, az do
uzyskania jednolicie szarego koloru. Wypetni¢ wywiercony otwér zaprawg i wsung¢ do otworu
ruchem obrotowym element kotwiony (patrz schemat). Podczas aplikacji z cegtami
dziurawkami nalezy zastosowac plastikowe lub metalowe tuleje siatkowe i otwor catkowicie
wypetni¢ zaprawg. Podczas kotwienia do cegiet ceramicznych petnych nie nalezy stosowac
tulei siatkowych i otwor wypetni¢ od 1/3 do 1/2 gtebokosci.

Do wytlaczania Kotwy chemicznej nalezy uzyé mechanicznego, ewentualnie
elektrycznego  pistoletu aplikacyjnego. Nie nalezy aplikowa¢ pistoletem
pneumatycznym!

Aplikacja do cegiel ceramicznych petnych
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Aplikacja do cegiet dziurawek

UWAGA

Do otworow w cegtach dziurawkach i bloczkach pustakowych bezposrednio przed aplikacjg
nalezy uzy¢ wzmocnionych, plastikowych lub drucianych tulei siatkowych, ktore nastepnie
trzeba cate wypetni¢ zaprawg chemiczna.

CZYSZCZENIE
Rece: mydto i woda, krem regenerujgcy do rgk

BEZPIECZENSTWO
Patrz Karta charakterystyki.

Aktualizacja 30.11.2023

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Technicznej majq na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie
sg podstawg do odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostajg poza jego kontrolg.
Zaproponowane sposoby postepowania uznane sg za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikéw tego materiatu powinien
upewni¢ sie na wszelkie mozliwe sposoby, wigcznie ze sprawdzeniem produktu kohcowego, o przydatnosci dostarczanych
materiatéw do osiggniecia zamierzonych celéw. W przypadku potgczenia z wyrobami innych Producentéw nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci. Powyzsze dane, zalecenia i wskazdwki opierajg sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz
doswiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcdw.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach bez wczesniejszego informowania o tym fakcie
odbiorcdw. Wraz z ukazaniem sie tej Karty Technicznej, karty wczesniejsze tracq waznosé.
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