UPOZORNENIE

Paletovy vozik pouzivajte az po
A precitani a porozumeni

prevadzkovym pokynom.

POZNAMKA:

Uchovaijte pre buduce pouzitie.

>

Originalny navod na pouzitie

Prevadzkové pokyny/Zoznam dielov

Rok vydania: 2024 typ vozika: 2t



UPOZORNENIE:

1. Balenia odpadu by mali byt roztriedené podla materidlov a umiestnené do pevnych
odpadkovych koSov, ktoré vyzdvihne miestny Specidlny urad na ochranu Zivotného
prostredia.

Aby sa zabranilo znecisteniu, zakazuje sa vyhadzovat odpady nahodne.

2. Aby sa zabranilo uniku pri pouzivani produktov , pouzivatel by si mal pripravit absorbujuce
materialy (zvySky drevenej alebo prachovej latky),aby uniknuty olej v€as absorboval.

Aby sa zabranilo druhotnému znedisteniu Zivotného prostredia. Materialy pouzité na absorpciu by
mali byt odovzdané Specialnym miestnym organom.



Vyhlasenie o zhode ES, oznacenie CE

Svojvolné zasahy do konstrukcie priemyselného vozika alebo nadstavby naf mézu ohrozit
bezpecnost. Rusia preto platnost Vyhlasenia o zhode CE.

Vyhlasenie o zhode CE musi byt starostlivo uloZzené a dostupné pre zodpovedné organy.
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¥ydang podia smermice o strojovich zariadeniach €. 2006/42/ES zo dig 17.5.2006 (Nariadenie
vlddy SR . 436/2008 7. z.)
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Prehldsenie o zhode vyddva vyrobca a zdroveiosoba opravnend na zostavenie stboru technicke]
dokumentacie - ROGERG plus, s.1.0.

Sidlo - Rastislavova 4, 951 41 Nitra, Slovenskarepublika
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Tymie vyblasuieme.
ie nasledovne oznatené strojové zariadenie na zéklade jeho koncepcie a konstrukcie, rovnako ako
nami do obehu uvedené vyhotovenie, zodpoveda prisluinym zdkladmym bezpefnostnym
pofiadavkam smernice EU. Pri nami neodsahlasenych zmendch zariadenia straca toto vyhlasenie
svoju platnost.
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Ientifikaéné idaje o virobku:  Nazoy - Paletovi vozik
Typ -2t
Vi : Eislo

Popis a urcenie funkcie stroja :  Paletovy vozik 2t wyrobeny na pouZivanie v interisr.
Paletowy vozik je uréeny na prevez 1ovar na paletach.
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Prisluing smernice EU :
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- strojove zariadenia €. 2006,/42/ES [NV 5R £ 436/20082¢2)
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STM EM IS0 12100, 5TM EN 150 3651-5

i Lt e s PR

ittt bt St

T A A A AN
T e T g P P e

Vyrohok je bezpeény za podmienok obvyklého a urieného pouiitia uvedeného v ndvode na
obsluhu,
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Pravne zavdzny podpisvyrobcou: meno a priezvisko
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Miesto a datum : v Nitre dha tatutdmy zdstupca ROGERS PLUS sra.
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Dakujeme, Ze ste si vybrali nase paletové voziky. Pre vasu bezpeé&nost a spravnu prevadzku si
pred pouzitim pozorne precitajte navod. Ak sa navod na obsluhu strati, prevadzkovatel musi
bezodkladne ziskat jeho nahradu od vyrobcu.

POZNAMKA: Vsetky informacie uvedené v tomto dokumente vychadzaju z udajov dostupnych
v Case tlace. Tovaren si vyhradzuje pravo kedykolvek zmenit svoje vyrobky bez oznamenia alebo
nesenia zodpovednosti za pripadné sankcie. Priemyselny vozik opisany v tomto navode na
obsluhu je vhodny na zdvihanie a prevoz na paletach. Priemyselny vozik smie byt pouZity len na
vyhradeny uCel, ako je stanovené a opisané v tomto navode na obsluhu. Priemyselny vozik je
urCeny na pouzitie v budovach.

Maximalna hmotnost nakladu ktory mozno zdvihat(menovita kapacita), je uvedena na typovom
Stitku a nesmie sa prekracovat.

Upravy priemyselného voziku mimo EU podliehaju regionalnym poziadavkam (viz. ISO/TS 3691-
8).

Vyrobca vyhlasuje Ze strojové zariadenie na zaklade jeho koncepcie, konstrukcie, rovhako ako
vyrobcom do obehu uvedené vyhotovenie, zodpoveda prisluSnym zakladnym bezpelnostnym
poziadavkam smernice EU. Pri vyrobcom neodsthlasenych zmenach zariadenia straca toto
vyhlasenie svoju platnost. Pri vyrobcom nezohladnenych zmenach zariadenia, ktoré mdézu
predstavovat bezpec€nostné riziko, straca toto vyhlasenie svoju platnost.

Nepripustné pouzivanie

- Priemyselny vozik sa nesmie pouzivat' na miestach nebezpecenstvom poziaru, vybuchu,
kordzie ani na miestach s vysokou prasnostou.

- Prevazanie nestabilného, nedostatocne zabaleného nakladu alebo tekutin je nebezpecné a je
zakazané.

- PrekraCovat nosnost’ priemyselného vozika je zakazané.

- Potraviny nesmu prist do kontaktu s priemyselnym vozikom.

- Je zakdzané pouzivat priemyselny vozik ako zdvihak alebo paku.

- Je zakazané pouzivat priemyselny vozik na prepravu oséb, pripadne ako kolobezku.

- Je zakazané pouzivat priemyselny vozik na svahoch.

- Priemyselny vozik nie je dovolené pouzivat v nedostato¢ne osvetlenych priestoroch.

- Je zakazané zastavovat vozik otoCenim pakového ovladacieho drzadla do pravého uhla.

- Priemyselny vozik nie je dovolené pouzivat, ak hrozi nebezpecenstvo nahodného pohybu.

Definicia terminov: zodpovedné osoby

Prevadzkovatel

Prevadzkovatel je fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora prevadzkuje priemyselny vozik, alebo
u ktorej sa vozik pouziva.



Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby bol priemyselny vozik pouzivany len na vyhradeny ucel
a v sulade s bezpecnostnymi predpismi stanovenymi v tomto navode na obsluhu a udrzbu.

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby si vSetci pouzivatelia precitali bezpeCnostné informacie
a porozumeli im.

Prevadzkovatel zodpoveda za €asovy rozvrh a spravne vykonanie pravidelnych bezpecnostnych
kontrol.

Odporuc¢ame, aby sa dodrziavali nahodné Specifikacie vykonu.
Kvalifikovany odbornik

Kvalifikovany odbornik je osoba, ktora pracuje pre vyrobcu, alebo je to osoba, ktora spifia
nasledujuce poZiadavky:

- Ukonc¢ena odborna pracovna kvalifikacia, ktora dokazatelne potvrdzuje ich odborné
znalosti. Potvrdenie o vzdelani musi pozostavat z vyuéného listu alebo podobného
dokumentu.

- Odborna prax dokazujuca, ze kvalifikovany odbornik ziskal praktické skusenosti
s priemyselnymi vozikmi po€as potvrdeného obdobia jeho odbornej praxe. Za dané
obdobie sa tato osoba oboznamila s celou Skalou prikazov, ktoré vyzaduju vykonanie
prehliadok, napriklad na zaklade vysledkov posudenia rizik alebo kazdodennych
prehliadok.

- NajdélezitejSie su aktualna profesionalna prax v oblasti uvedenych testov priemyselnych
vozikov a primerana dalSia odborna kvalifikacia. Kvalifikovany odbornik musi mat
skusenosti s vykonavanim uvedenych testov alebo podobnych testov. Okrem toho musi
kvalifikovany odbornik sledovat aktualny technologicky vyvoj vo vztahu k testovanému
priemyselnému voziku a posudzovanym rizikam.

Obsluzny personal
Priemyselny vozik smu pouzivat iba osoby, ktoré absolvovali prislusné Skolenie z jeho obsluhy
a prevadzky a preukazali spdsobilost riadit’ tento priemyselny vozik pred zodpovednym
zastupcom prevadzkovatefla.
Prava, povinnosti a rezim prace obsluzného personalu

Obsluzny personal musi byt pou¢eny o svojich pravach a povinnostiach.

Obsluzny personal musi mat zabezpe€ené prislusné opravnenia.

Obsluzny personal musi pouzivat ochranné prostriedky (ochranné oblecenie, bezpecnostnu obuv,
bezpecénostnu prilbu, ochranné okuliare, rukavice)ako si to vyzaduju podmienky, Glohy a naklad,
s ktorym pracuje. Z bezpe€nostnych dévodov treba vzdy pouzivat bezpenostnu obuv.

Obsluzny personal musi byt oboznameny s navodom na obsluhu, ku ktorému musi mat
kedykolvek pristup.

Obsluzny personal je povinny:
-precitat’ si a porozumiet navodu na obsluhu,

-oboznamit sa s bezpecnou prevadzkou priemyselného vozika,



-byt fyzicky aj psychicky spdsobily bezpecéne riadit’ priemyselny vozik.

Poskodenie, poruchy a nespravne pouzivanie bezpe¢nostnych zariadeni
Obsluzny personal musi okamzite ohlasit akékolvek poskodenie alebo iné nedostatky na
priemyselnom voziku dozornému personalu.

Nefunk&né priemyselné voziky je zakazané pouzivat az do ich riadnej opravy.
Neodstrariujte ani nevypinajte bezpe€nostné zariadenia.

Pevne stanovené hodnoty nastavenia m6zu byt zmenené len po schvaleni vyrobcom.

Bezpeénostné kontroly
Pravidelna bezpeénostna kontrola priemyselného vozika

Prevadzkovatel je povinny zabezpe it prehliadku priemyselného vozika Specialistom jeden rok po
uvedeni do prevadzky, a potom raz ro¢ne alebo po zavaznych udalostiach. S ohladom na
nebezpelenstvo nehdd musi byt sucastou kontroly uplny test technického stavu priemyselného
vozika. Okrem toho sa musi vykonat’ dékladna kontrola, i vozik neobsahuje poSkodenia, ktoré
mohli byt spdsobené nespravnym pouzivanim. Musi byt vyhotoveny protokol o kontrole. Vysledky
kontroly je potrebné uchovat’ do vykonania nasledujucich dvoch prehliadok.

Miesto pouzitia

Priemyselny vozik je ureny na pouzitie v budovach.
Teplotné rozsahy -12 az +50¢c .

Pracovisko, kde sa ma priemyselny vozik pouzivat, musi spifiat platné predpisy (stav podlahy,
osvetlenie, atd".).

Podlahy musia byt vhodné pre zatazenie priemyselnym vozikom (beton, asfalt) a musia mat
hladky povrch.

Vozovky, pracovné oblasti a pracovné uliCky musia vyhovovat Specifikaciam uvedenym v tomto
navode na obsluhu.

Priemyselny vozik je vhodny pre pouzitie v interiéri, od tropickych az po severské oblasti.

Prevadzkovatel musi zaistit’ vhodnu protipoZiarnu ochranu v okoli priemyselného vozika podfa
jeho prisluSného spdsobu pouzitia. V pripade pochybnosti kontaktujte prislusné kompetentné
organy.

Zostatkové nebezpecenstva, zostatkové rizika

Napriek opatrnej c¢innosti a dodrziavaniu noriem a
predpisov nemozno pri pouzivani priemyselného vozika
uplne vylucit vyskyt inych rizik.

Komponenty priemyselného vozika ako aj celého systému
vyhovuju suc¢asnym bezpecnostnym poziadavkam. Napriek
pouzivaniu vozika vyhradne na uréeny ucel a pri dodrzZiavani
vSetkych instrukcii, urCité zostavajuce riziko nemozno vylucit.
Okrem samotného rizika v priamej suvislosti s

priemyselnym vozikom nemozno vylucit’ ani urCité iné

rizika, napriklad nebezpecenstvo spésobené silou vetra.



Osoby nachadzajuce sa v blizkosti priemyselného vozika
musia byt mimoriadne ostrazité, aby mohli okamzite
reagovat v pripade poruchy, nehody, havarie a pod.

A VAROVANIE

VSetky osoby nachadzajuce sa v blizkosti priemyselného
vozika musia byt poucené o rizikach vyplyvajucich z jeho
pouzivania.

NavySe treba upriamit pozornost na bezpe€nostné pokyny v
tomto navode na obsluhu.

Rizika m6zu zahrnat”.
Unik prevadzkovych kvapalin spdsobeny trhlinami, prasknutim potrubia alebo nadrzi a
pod.
Pad, zakopnutie a pod. pri pohybe priemyselného vozika, hlavne pri vytekajucich
spotrebnych materialoch.

Stabilita priemyselného vozika bola testovana v sulade s najnovSimi normami. Tie
vSak beru do uvahy iba také statické a dynamické odstredivé sily, ktoré sa mézu prejavit
pocas Specifického pouzitia v sulade s prevadzkovymi pravidlami a pri pouziti na pévodne
uréeny ucel. Rizika vyplyvajuce z pouzitia na nevhodny ucel alebo nespravneho spésobu
pouzivania, v désledku ktorych odstredivé sily naruSia stabilitu vozika, v extrémnych
pripadoch vylucit nemozno.

Riziko pomliazdenia chodidiel pri spustani nakladu.

Miesta pritlacenia a strihu medzi nakladom, priemyselnym vozikom a okolitymi
predmetmi.

Riziko urazu pri preprave nakladu v désledku poSmyknutia alebo padu.
Strata stability spésobenda nestabilitou alebo zoSmyknutim nakladu atd.

Zlyhanie ludského faktora — Nedodrzanie bezpecnostnych predpisov.
Riziko v dosledku neodstraneného nedostatku.

Riziko v d6sledku nedostatoCnej udrzby alebo kontroly.
Riziko v d6sledku pouzitia nespravnych spotrebnych materialov.
Riziko v dosledku nedodrzania kontrolnych intervalov.

Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost za nehody s ulastou vozika, ku ktorym doslo
nedodrzanim tychto pokynov prevadzkovatefom — €i uz umyselnym, alebo z nedbanlivosti.



1. VSEOBECNE SPECIFIKACIE

Objem (kg) 2000

Vlastna hmotnost' (kg) 70

Maximalna vyska vidlic (mm) 190

Minimalna vyska vidlic  (mm) 75

Dizka vidlic (mm) 1200

Celkova Sirka vidlic (mm) 550

Individualna Sirka vidlic (mm) 160

Priemer kolies na vidliciach (mm) & 74x55(or @ 74x70) Nylon, Polyuretan
Priemer riadiaceho kolesa (mm) & 180)Nylon, Polyuretan, Guma

Materialy a Specifikacie mézu byt zmenené bez oznamenia.

2. PRIPOJENIE RUKOVATE K ZDVIZNEJ JEDNOTKE

Ak ste si kupili dreveny box s paletovym vozikom, bude potrebna montaz. Urcite budete
potrebovat nejaké nastroje, kladivo, klieste, klu¢, atd. Niektoré Casti, jedna os s otvorom
(66),jeden pruzny kolik(68),su umiestnené v plastovom vrecku, ktoré je viozené do tahadla.

POZN.: pocet tahadiel a zdviznych jednotiek by mal byt’ rovnaky.
Pri upevriovani rukovate by ste si mali Cupnut za paletovy vozik. Potom urobte nasledovné:

2.1 Viozte tahadlo do piestu zdviznej jednotky (60),potom pouzite kladivo na vlozZenie osi
s otvorom(66) do hydraulickej jednotky a tahadla.

2.2 Dajte ovladaciu rukovat (8) do polohy “Funkcia spustania“ ,potom presurite nastavovaciu
maticu (15), nastavovaciu skrutku (14) a retaz(12) cez dieru 0si(66).

2.3 Zatlacte tahadlo(10) dolu, vyberte kolik ,ktory upevriuje pruzinu.

2.4 Nechajte ovladaciu rukovat (8) v pozicii “Funkcia zdvihania“, potom zdvihnite paku (46)
s kolikom a vlozte nastavovaciu maticu (15) na spodnej strane paky.

2.5 Pouzite kladivo na zasadenie pruzného kolika(106) do osi s otvorom(66).Tahadlo je teraz
pripravené k hydraulickej jednotke.



HPS_20 25 014

1 pakové ovladacie drzadlo 3 riadiace koleso 5 nakladacie kladky
2 hydraulické Cerpadlo 4 vidlice

3. NASTAVOVACIE ZARIADENIA

Na tahanie tohto paletového vozika najdete ovladaciu rukovat(8),ktord je mozné nastavit do
troch poléh :

Funkcia zdvihania - rukovat dole

Pojazd - rukovat v strede

Funkcia spustania - rukovat hore, paka sa posunie spat po uvolneni
pozicie.

Ak boli polohy zmenené, mdzete ich nastavit pomocou tychto krokov.

3.1 Ak vidlice pri €erpani zdvihaju v pozicii POJAZD, otoCte nastavovaciu maticu (15) na
nastavovacom Srobe (14) alebo nastavovacej skrutke (47) v smere hodinovych ruciciek, az kym
zdvihova ¢€innost nezdvihne vidlice a pozicia POJAZD nezacne spravne fungovat.

3.2 Ak sa vidlice znizia po€as Cerpania v pozicii POJAZD, oto¢te maticu (15) alebo nastavovacie
skrutku (47) proti smeru hodinovych rucic¢iek az kym vidlice neprestanu klesat

3.3 Ak vidlice neklesaju ked je ovladacia rukovat (8) v pozicii funkcia zdvihania, oto¢te maticu
(15) alebo nastavovaciu skrutku (47) v smere hodinovych ruciiek az kym pomocou zdvihnutia
ovladacej rukovate (8)rukovate neklesnu. Potom skontrolujte poziciu POJAZD podla bodov 3.1
a 3.2, aby ste sa ubezpecili ,ze matica(15) alebo nastavovacia skrutka (47)je v spravnej polohe.

3.4 Ak sa vidlice nezdvihaju poc¢as Cerpania v polohe funkcia zdvihania oto¢te maticu (15) alebo
nastavovaciu skrutku (47) proti smeru hodinovych ruciiek kym sa vidlice nezdvihnu pri



pumpovani v pozicii funkcia zdvihania. Potom skontrolujte poziciu funkcia spustania
a POJAZD podrla bodov 3.1 ,3.2a 3.3.

3.5 pri brzdeni priemyselného vozika, €i uz s nakladom alebo bez neho, postupujeme takto:

-Pakovym ovladacim drzadlom (1) pohybujeme proti smeru jazdy a na pribrzdenie priemyselného
vozika pouzite silu svojich svalov.

4. UDRZBA

Paletovy vozik je z velkej Casti bez udrzby.

Udrzbu smie vykonat iba kvalifikovany personal a autorizovany personal. Kazdoro&ne je potrebné
absolvovat preskusanie kvalifikovanym odbornikom. Kontrola a posudenie kvalifikovanym
odbornikom nesmu byt ovplyvnené prevadzkovymi a ekonomickymi podmienkami a musia sa
vykonat vyluéne s ohfadom na bezpecnost. Odbornik musi mat prislusné vzdelanie a skusenosti,
aby dokazal posudit stav priemyselného vozika a funk&nost ochrannych zariadeni podla
technickych postupov a principov a testovanie priemyselnych vozikov.

Jednoduché ukony udrzby ako napr. kontrola hladiny hydraulického oleja, smie vykonat aj
personal bez 3pecialnej kvalifikacie. Tieto Ukony si nevyzaduju vySSie vedené kvalifikacné
predpoklady.

Pouzivat’' sa moézu iba schvalené nahradné diely.

Nahradné diely tiez aj navod pri strate si viete objedat’ u predavajuceho personalu alebo
firmy, ktora voziky predava.

Bezpecnostné informacie pri udrzbe

Aby pocas udrzby a oprav nedochadzalo k nehodam, musia sa vykonat vSetky nevyhnutné
bezpeénostné opatrenia napr.:
- Uistenie sa, ze je priemyselny vozik zabezpeCeny proti nahodnému pohybu.(zaistit
drevenym hranolom/-mi popripade uchytit stahovacimi popruhmy o tazsi predmet).
- Ak sa prace vykonavaju pod zdvihnutym zariadenim na prepravu nakladu, uistite sa, Ze
ho nie je mozné spustit nadol.



Pri niektorych ukonoch udrzby je potrebné priemyselny vozik nadvihnut. Priemyselny vozik
zdvihajte iba na rovnej podlahe a vzdy sa uistite, Ze je zabezpeceny proti pohybu a padu.

Nadvihovanie ramu

- Priemyselny vozik otocte vidlicami proti stene.
- Vozik nadvihnite, az kym sa riadiace kolesa neprestanu dotykat zeme.
- Vozik zabezpecte bud upinacimi popruhmi alebo drevenym hranolom

Udrzba kolies
Nosné plochy riadiacich kolies ani nakladovych kolies nesmu byt poSkodené.

Podkodené alebo opotrebované riadiace kolesa a nakladové kladky vymerite za nové
S rovhakym rozmerom.

Kontrola upevnenia riadiacich kolies

-na oboch stranach zlozZte kryt.

HPS20_25_009

- skontrolujte poistné krazky na oboch stranach
riadiacich kolies, Ci nie suU poskodené a i su riadne
zaloZené. V pripade potreby ich vymerite.

- Kryt zaloZte spat na miesto.

Kontrola pevnenia nakladovych kladiek

- Skontrolujte rozperné puzdra na oboch stranach
nakladovych kladiek, €i nie su poskodené. V pripade
potreby ich vymente.

POZOR!!!! teso 2500
Nespravne nastavené riadiace kolesa alebo
nakladové kladky mézu sposobit’ problémy so >
stabilitou vozika. =1 1
Toto nastavenie musi vykonat servisné N
stredisko.
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Udrzba zdvihacieho systému
Skontrolujte spravnu funkciu pociato¢ného zdvihu:

PotlaCte ovladaciu paku smerom nadol a pakovym ovladacim drzadlom vykonajte pohyb
ako pri pumpovani. PoCiatocny zdvih sa musi plynulo vysunut do maximalnej vysky.
Potlacte ovladaciu paku smerom nahor. Pociato¢ny zdvih sa musi znova plynulo zasunut.
Ak sa pociato€ny zdvih nevysuva a nezasuva plynulo:

Skontrolujte hladinu hydraulického oleja

Skontrolujte, €i sa na zdvihovom valci nevyskytuju uniky.

Nastavenie mechanizmu spust’ania

Poloha pre spustanie

Priemyselny vozik bezpe€ne zaparkujte

Uvolnite poistna maticu (1).
Vidlice mierne zdvihnite.
Upravujte polohu nastavovacej skrutky (2)na pake, az kym nebude fungovat funkcia

spustania.

HPT10

HPT10
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2

HPS20 25 006 1

HPS20 25 007

Ovladaciu paku (3) posurite do neutralnej polohy.
- Pakovym ovladacim drzadlom vykonajte pohyb ako pri pumpovani.

Pri tomto Ukone sa vidlice nesmu zdvihnut. Ak sa tak stane, otacajte nastavovacou skrutkou (2) v smere hodinovych ruciciek, az
kym sa vidlice neprestanu zdvihat.

Neutralna poloha

- Vidlice mierne zdvihnite.

- Ovladaciu paku (3) posurite do neutralnej polohy.

- Skontrolujte, ¢i su vidlice spustené do neutralnej polohy.
Ak su vidlice spustené, postupujte nasledovne:

- Otacajte nastavovacou skrutkou (2) proti smeru hodinovych rui€iek, az kym sa vidlice neprestanu spustat.

Poloha pre zdvih

- Potlaéte ovladaciu paku (3) smerom nadol.— Pakovym ovladacim drzadlom vykonajte pohyb ako pri pumpovani.

Vidlice sa musia zdvihnut. Ak sa tak nestane, postupujte nasledovne:

- Otacajte nastavovacou skrutkou (2) proti smeru hodinovych ruciciek, az kym sa pri pumpovani nezaénu vidlice
zdvihat.

- Dotiahnite poistnu maticu (1).

12



Udrzba po 6 mesiacoch

Iné ulohy
— Vykonaite véetky Gdrzbové prace, pozrite si kapitolu "Udrzba".

Kontrola vidlic

— Pohladom skontrolujte vidlice (1), ¢inejavia >
znamky nadmernych deformacii alebo
prasklin. V pripade potreby ich nechajte
opravit’.

A POZOR
— Opravy a vymeny na rame priemyselného

vozika smu vykonavat'len pracovnici servisného
strediska.

HPS_20 25 023

Kontrola hladiny hydraulického oleja
a netesnosti hydraulického systému

Kontrola netesnosti hydraulického >
Cerpadla
— Skontrolujte netesnosti na hydraulickom Cerpadle.

— Skontroluje, €i je olejova plniaca zatka (1)pevne dotiahnuta. V pripade

potreby ju dotiahnite.

Kontrola hladiny oleja

— Spustite vidlice.

— Otocte pakové ovladacie drzadlo dolava.
— Vyskrutkujte olejovu plniacu zatku (1).

— Hladina oleja musi siahat po zavit na olejovej nadrzi.

— V pripade potreby dopliite hydraulicky wso2s 02| Qlej SO zodpovedajucimi
vlastnostami.

— Naskrutkujte olejovu plniacu zatku spat na miesto.

4.1 OLEJ
Kazdych Sest mesiacov skontrolujte hladinu oleja. Objem oleja je zhruba 0,3It. Pouzivajte
hydraulicky typ oleja podla niZzSie uvedenej teplotnej stupnice.

Teplota Olej
-20C~+40C L-HV46 Hydraulicky olej

4.2 ODSTRANENIE VZDUCHU Z CERPACEJ JEDNOTKY

Do hydraulického oleja sa méze dostat vzduch pri prevoze alebo obratenej polohe Cerpadla.
Méze zapricinit, Ze sa vidlice nebudu dat zdvihnat, hoci date rukovat do pozicie “Funkcia
zdvihania“. Vzduch odstranite, ked nechate ovladaciu rukovat (8) v pozicii “Funkcia
spust’ania“, a potom niekolkokrat pohnut rukovatou (10) hore a dole.
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4.3 DENNA KONTROLA A UDRZBA

Denna kontrola paletového vozika méze vyrazne pomdct obmedzit opotrebovanie. Osobitnu
pozornost venujte kolesam, napravam a zavitom atd. M6zu blokovat' kolesa. Po skonceni prace
treba vidlice dat do polohy “Funkcia spustania“ a nechat ich nenalozené.

Je nutné pravidelne kontrolovat’ citatelnost’ vyrobného stitku, napisov a piktogramov.
V pripade ich zni¢enia alebo znehodnotenia je potrebna ich okamzita vymena.

4.4 MAZANIE
Na mazanie pohyblivych ¢asti pouzivajte motorovy olej alebo mazivo.

5. SPRIEVODCA BEZPECNOU PREVADZKOU

Pre bezpecnu prevadzku ruéného paletového vozika si pred pouzitim precitajte vSetky
vystrazné znacky a pokyny uvedené v tomto navode a na voziku.

5.1 Paletovy vozik pouzivajte len ak s nim viete narabat, ste boli zaskoleny alebo mate na jeho
pouzitie opravnenie.

5.2 Paletovy vozik pouZivajte len ak ste boli zaSkoleny alebo mate opravnenie. Osobitnu
pozornost venujte kolesam, rukovati, vidliciam a ovladaniu.

5.3 Vozik nepouzivajte na Sikmej ploche.

5.4 Nikdy nechytajte zdvihovy mechanizmus a vyhnite sa tomu, aby ste sa dostali pod vidlice
alebo pod naklad. Neprevazajte cestujucich.

5.5 Odporuca sa, aby obsluha nosila rukavice a bezpe€nostnu obuv.
5.6 Neprevazajte nestabilné alebo volne naskladané bremena.

5.7 Nepretazuijte vozik.

5.8 VZdy pokladajte naklad do stredu vidlic a nie na ich koniec.

5.9 Kapacita vozika predpoklada rovnomerné rozmiestnenie zataze, aby stred nakladu bol
v polovici dizky vidlic.

5.10 Ubezpette sa, aby sa dizka vidlic zhodovala s dizkou paliet.

5.12 V inych osobitnych podmienkach vynalozi obsluha extra starostlivost' na prevadzku vozika.

- Na zabezpedenie priemyselného vozika proti skiznutiu pouzite upinacie popruhy.

Prevadzka v Specialnych prevadzkovych situaciach

5.1 Preprava
Pri vstupe s priemyselnym vozikom na prepravné prostriedky dbajte na
nasledujuce body:

- Zatazovacia/zdvihacia kapacita prepravnych prostriedkov, ramp a nakladacich mostov
musi byt vySSia, ako je prepravna hmotnost' priemyselného vozika.
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- Pri ota€ani pakového ovladacieho drzadla moze priemyselny vozik
vyjst’ az na hranu nakladacieho mosta. Pri tom méze ddjst k padu
vozika.
- Priemyselny vozik bezpecne zaparkujte.
- Na zabezpedenie priemyselného vozika proti skiznutiu pouZite upinacie popruhy.
- Spustite vidlice az na doraz.

A VAROVANIE
Priemyselny vozik neparkujte na svahu.
Uistite sa, Ze sa vozik nemdze nahodne pohnut.

Priemyselny vozik nikdy neparkujte na miestach, kde by mohol ohrozovat ostatnu
premavku.

Iba v pripade, ze vyrobca uz nepodnika a neexistuje ziadny nastupca, mdze uzivatel vykonat
modifikaciu alebo Upravy vozika/-ov pokrytych touto ¢astou ISO 3691, iba pokial uzivatel
a) vykona modifikaciu alebo upravy vozika, ktoré su navrhnuté, vyskuSané a otestované
odbornikom(odbornikmi) na manipulaéné voziky a ich bezpe¢nost
b) uchovava trvalé zaznamy o navrhu, skuskach a vykonani modifikacie alebo Uprave vozika
c) odsuhlasi avykona vhodné zmeny tabulky nosnosti, nalepiek, znaCiek a navodu na
pouzitie
d) pripevni na vozik trvaly alahko viditelny text, ktory uvadza spésob akym bol vozik
modifikovany alebo upraveny spolu s datumom modifikacie alebo Upravy a tiez meno
a adresa organizacie, ktora to vykonala

Nudzové vypnutie-zastavenie

Ak priemyselny vozik pri prevoze nakladu dosiahne prili§ vysoku rychlost, mozno pouzit nudzové
zastavenie.

A POZOR

Riziko prevratenia!l

Rychlost jazdy treba prispdsobit stavu podlahy. Tazké naklady prevazajte pomaly a opatrne.

Parkovacia brzda (Specialne volitel'né vybavenie)

Sucastou Specialneho volitelného vybavenia priemyselného vozika mbze byt aj parkovacia brzda.
Tato brzda je ur€ena vyhradne na bezpeéné odparkovanie priemyselného vozika.

—Potiahnite ovladaciu paku (1)na pakovom >
Ovladacom drzadle smerom nahor.

Paleta sa spusti a zastavi az na zemi.

—Okrem toho zvy€ajnym postupom
zabrzdite priemyselny vozik
=

A VAROVANIE

Riziko urazu

Pri jazde vysokou rychlostou sa méze naklad zos-
myknut a v désledku padu poskodit. Priemyselny
Vozik mdze pokraCovat v jazde, aj ked je naklad
zabrzdeny.

HPT10_037
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6. RIESENIE PROBLEMOV

C.| Problém PRICINA RIESENIE
1| Vidlice sa nedaju | Nedostatoné mnozstvo - Doplfite ole;j.
zdvihnut na | hydraulického oleja.
maximalnu vysku.
Chyba hydraulicky olej. -Doplnte olej
Olej obsahuje nedistoty. -Vymerite olej
2 | Vidlice sa nedaju Matica(15)je prili vysoko | -Nastavte maticu(15) alebo
zdvihnut. alebo skrutka(47)prilis skrutku(47) (pozri bod.4.2)
blizko, udrzujte Cerpaci
ventil otvoreny.
Do hydraulického oleja sa
dostal vzduch.
-Piestova ty¢(60) alebo teleso | -Vymerite piestovu ty¢(60) alebo
Cerpadla su  zdeformované | teleso Cerpadla.
z dévodu nespravneho
nalozenia na jednu stranu alebo
3 | Vidlice sa nedaju nadmerného naloZenia.
znizit -Vidlica bola dlho umiestnena | -Ked je vozik v pokoji,nechajte
hore a piestova zacala hrdzavie | Vidlice na najnizSej polohe
alebo sa poskodila. a venujte viac pozornosti mazaniu
-Nastavovacia matica(15) alebo | tyCe.
skrutka(47) nie je v spravnej |-Nastavte maticu(15) alebo skrutku
polohe. (47).(pozri bod 3.3)
-Tesniace Casti su opotrebované | -Vymerite za nové
4 | Preteka alebo poskodené.
-Niektoré Casti su prasknuté -Vymerite za nové
alebo opotrebované.
-Nedistoty v oleji spésobuiju, -Vymerite olej
Ze sa uvolfovaci ventil neda
zatvorit’ tesne.
-Niektoré cCasti hydraulického |-Preskumaijte a vymenite znicené
5| Vidlice sa zdvihaju |systtmu su prasknuté alebo (Casti.

bez uvolniovacieho

ventilu.

poskodené.

-Do oleja sa dostal vzduch.
-Tesniace Casti su
opotrebované alebo poskodené.
-Nastavovacia matica(15)alebo
skrutka(47) nie su v spravnej
polohe.

-Vypustite vzduch(pozri bod 4.2)
-Vymerite za noveé

-Nastavte maticu(15)alebo
skrutku(47).(pozri bod 3.2)

*POZNAMKA: NEPOKUSAJTE SA PALETOVY VOZIK OPRAVIT POKIAL NIE STE
VYSKOLENY ALEBO NA TO NEMATE OPRAVNENIE.
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C. Opis s C. Opis ks
1 D601 Pruzina 1 112 D612 Retaz 1
2 D602 Paziaca pruzina 1 |13 D613 Kolik 1
3 D603 ValCek 1 |14 D614 Nastavovacia skrutka 1
4 D604 Pruzny kolik 1 115 D615 Nastavovacia matica 1
5 D605 Pruzny kolik 1 ]16 D156 Priechodka 1
6 D606 Pruzny kolik 1 ]63 D150E Hriadefl 1
7 D607 Pruzny kolik 1 |65 D152 Tlakovy valec 1
8 D608 Riadiaca rukovat 1 |66 D153E Hriadefl 1
9 D609 Vytahovacia doska 1 |67 D154E Pruzny kolik 1
10 | D610E Rukovat 1 |68 D155E Pruzny kolik 1
11 | D611E Priechodka 2
17 | D101 Piestova tyC Cerpadla 1 142 D127 Lozisko 4
18 | D102 Podlozka 1 |43 D129 Pruzina 1
19 | D103 Pruzina 1 |44 D130 Zasuvaci kolik 1
20 | D104 Prachovy kruZok 1 145 D131 O — kruZok 2
21 | D105 Y-tesnenie 1 |46 D132 Paka 1
22 | D106B Skrutka 1 )47 D133 Nastavovacia skrutka 1
23 | D107B O-kruzok 1 |48 D134 Matica 1
24 | D108 Pruzina 1 |49 D135 O — krazZok 1
25 | D109 | Vreteno Cerpadla 1 |50 D136 Napravoveé puzdro 1
26 | D110B Sedlo pump.ventilu 1 |51 D137 Nastavovacia skrutka 1
27 | D111B O-krazok 1 |52 D139 Vreteno poist.ventilu 1
28 | D112 Ocelova guldcka 1 |53 D140 PruZina 1
29 | D113E Zakladna Cerpadla 1 |54 D141 O — krazok 1
30 | D115 Pruzny kolik 1 |55 D142 Skrutka 1
31 | D116 Ovladacie koleso 2 |56 D143E O — krazok 1
32 | D117D | Hriadel kolesa 1 |57 D144E Y — tesnenie 1
33 | D118E Tahova doska 1 |58 | D145 Pruzny kolik 1
35 | D120E Pridrziavaci kruzok 1 |59 D146 Ocelova gul6cka 1
36 | D121E Kryt loZiska 1 |60 D147E Piestova ty¢ 1
37 | D122E Lozisko 1 |61 D148E Prachovy kryt 1
38 | D123E Pruzny kolik 2 |62 D149 Skrutka 1
39 | D124 Prachovy kryt 2 170 D157 Tesniaca podloZzka 1
40 | D125D Pridrziavaci kruzok 2 |72 D159B Objimka 1
41 | D126D PodloZzka 2 173 D160B Skrutka 1
74 | D201E Skrutka 1 190 D217E#| Hriadel. objimka na 4

valCek

75 91 D218E Vidlicovy ram 1
76 | D203E Rameno 1 ]92 D219 Podlozka 8or4
77 | D204E Pruzny kolik 1 193 D220 LozZisko 8or4
78 | D205E PridrZiavaci krazok 2 194 D221E# Nakladaci valec 4
79 | D206E Spoj 2 |95 D222E# Spojovaci ¢lanok 4
80 | D207E Hriadel 2 196 D223E# Matica 4
81 | D208E Tlaéna ty¢ 2 |97 D224 Priechodka 2
82 | D209E Matica 2 198 D225E Priechodka 2
83 | D210E Kolik 2 199 D226E Skrutka s maticou 4
84 | D211E Hriadel 1 | 100* | D227E Pruzny kolik 2
85 | D212E Hriadel 2 101
86 | D213E Pruzny kolik 2 | 102 | D229E* Nakladaci valec 2
87 | D214E Hriadef 2 | 103 | D230E* Hriadefl valca 2
88 | D215E Ram valca 2 104 | D231E Podlozka 2

19




|89 | D216E | Pruzny kolik | 2 J105 | D232E | Podlozka

(Pozn. # --pre tandemové koleso, * --pre samostatné koleso)

Vyrobca: ROGERG plus s.r.o.
Obchodna 2
955 01 TopolCany
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