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A.Wprowadzenie

Dziatanie urzadzenia opiera sie na zjawisku piezoelektrycznym,

sztucznie spolaryzowanej ceramiki. Nadaje sie do konwencjonalnego
pomiaru drgan urzgdzen mechanicznych, zwtaszcza do maszyn
wirujgcych i ttokowych. Umozliwia pomiar przemieszczenia, predkosci
i przyspieszenia drgan. Urzgdzenie WT63B ma szerokie zastosowanie
w takich dziedzinach jak produkcja maszyn, metalurgia elektryczna i
lotnictwo.

1.

ok w
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Nie uzywaj urzadzenia w $srodowisku tatwopalnym ani w poblizu
materiatéw wybuchowych.

Trzymaj z dala od wysokiego napiecia mogacego spowodowac obrazania.
Unikaj wstrzgsoéw, wysokiej temperatury i zanurzania w wodzie.
Wyjmij baterie, jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas.
Umies$¢ baterie w zgodnie z oznaczeniami biegunowosci, wyjmij gdy
poziom natadowania jest za niski.

. Nie demontuj urzgdzenia, nie ingeruj w czesci wewnetrzne.
. Alkohol, rozcienczalniki itp. powodujg korozje obudowy, zwtaszcza

na ekranie. Do czyszczenia uzywaj niewielkiej ilosci wody.

. Uzywaj instrumentu ostroznie w poblizu obracajgcego sig sprzetu.

Nie pozostawiaj luznych przewodéw i opasek w poblizu.

C. Funkcje

» Petny wyswietlacz;
» Obrotowy ekran;
» Przetgczanie pomiaru przyspieszenia pomiedzy wysoka i niska

czestotliwoscig; wysoka (1KHz~10KHz) / niska (20Hz~1KHz)

» Wyswietlanie krzywych;
» Przechowywanie i odczyt zapisanych plikdw;
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» Wskaznik natadowania baterii;
» Przycisk podwojnego pomiaru;

» Latarka;
» Jasny ekran;

» Wybor jezyka: angielski/chinski;
» Ustawianie czasu automatycznego wytgczania;

» Wybor klasy maszyn;

D.Parametry techniczne

Parametry

Specyfikacja

Odbiornik wibracji

Piezoelektryczny akcelerometr ceramiczny
(typ $cinania)

Zakres pomiaru

Przyspieszenie : 0.1~199.9m/s2
Predko$¢ : 0.1~199.9mm/s
Przemieszczenie : 0.001~1.999mm

Doktadno$¢ pomiaru

Przemieszczenie wibracji : 0.01~0.02mm,
< +10%. 20.02mm,< +5%

Predko$¢ wibracji : 0~2.0mm/s,

< +10%.>2.0mm/s,<  +5%
Przyspieszenie wibracji : 0~2.0m/s2,

< +10%.22.0m/s2,< +5%

Zakres czestotliwosci dla
pomiaru przyspieszenia

Wysoka czestotliwosé: 1KHz ~ 15KHz (HI)
Niska czestotliwasé: 20Hz ~ 1KHz (LO)

Zakres czestotliwosci dla
pomiaru predkosci

20Hz ~ 1KHz (LO)

Zakres czestotliwosci dla
pomiaru przesuniecia

20Hz ~ 1KHz (LO)

Wyswietlacz LCD Kolorowy

Czas odpowiedzi

odczytu ganych 1 sekunda

Maksymalna ilo$¢ grup

ZapngW g 7 grup

Zasilanie Dwie baterie: 1.5V AAA

Zakres temperatur o

uZytkowanig y 0~40°C

Zakres wilgotnosci

uzytkowan?a 30~90%RH

Wymiary 180x54x30mm

Waga 250G(wraz z bateriami)
—2_

E. Opis elementow urzadzenia i wysSwietlacza

1) Elementy obudowy (rysunek ponizej)
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Przyciski

Opis

Funkcja

H
m|
Z|
S

Przycisk zasilania /

menu

Nacisnij aby wigczy¢ urzgdzenie,

&rzytrzymaj przycisk by wytaczyc¢ /
iedy miernik jest uruchomiony,

nacisnij aby wej$¢ lub wyj$¢ z menu

Przycisk obrotu ekranu/

OK.

Podczas pomiaru, naci$nij w celu
ustawienia obrotu ekranu /
potwierdzenie wyboru

Przycisk pomiaru

Przytrzymaj aby rozpoczaé pomiar

Przycisk czestotliwosci/

w gore

Podczas pomiaru, naci$nij w celu
zmiany czestotliwosci /
wybor - w gore

JOE

Przycisk zapisywania/

w dot

Podczas pomiaru, naci$nij w celu
zapisania wybranych ustawien /
wybor - w dot

E
m
>
"

Przycisk pomiaru

Nacisnij aby rozpoczg¢ pomiar

2) Interfejs wyswietlacza

Wybér menu

— | Menu

E——]  \/skaznik bater

I 2 fr_)m/Sz _ | Warto$¢ pomiaru
_e przyspieszenia

'6 3 () . ZM/S—— Warto$é predkosci

0. T12™ 1 wartose przesuniecia

i— Intensywnos$¢ wibracji

Mode: Lo Freq— Tryb zakresu
czestotliwosci

—4 -

7

Back

)

Accelerate  Velocity

Distance

File Settings  Calibration

a.Diagram rozbieznosci i funkcje w menu:

Accelerate

Settings b,

DCalibration

— Select language —
— Screen brightness —
— Flashlight —

— Shutdown time  —

| Restore factory
setting

— Machine level —

Wejscie do trybu przyspieszenia
Wejscie do trybu predkosci
Wejscie do trybu przesunigcia

Wejscie do przeglagdu danych

Wybdr jezyka

Poziom jasnosci
wyswietlacza

Latarka wigcz/wytgcz

Ustawienie automatycznego
wytgczania (0-9 min)

Przywrécenie ustawien
fabrycznych

Wybér klasy maszyn



F.Przygotowanie do pomiaru

1. Instalacia baterii:

Umies¢ prawidtowo baterie w komorze, zgodnie z oznaczeniami

polaryzacji +/ -.

Nacisnij przycisk aby uruchomi¢ urzadzenie. Po wigczeniu
sprawdz poziom natadowania baterii. Jesli jest zbyt niski, wymien

baterie.

2. Wyhér od iedniei v

W zaleznosci od warunkéw do wykonywania
pomiaréw, mozliwe jest dobranie rozmiaru sondy
sondy. Pomiar z uzyciem odpowiedniej sondy
umozliwia dokfadniejszy pomiar.

a. Pomiar z uzyciem krétkiej sondy (S):

Sonda o kroétkiej dtugosci jest fabrycznie
zamontowana w urzadzeniu, z przeznaczeniem
do pomiaru szerokiego pola wibracji.

b. Pomiar z uzyciem dtugiej sondy (L):

Dtuga koncéwka sondy znajduje si¢ w opakowaniu
wraz z urzadzeniem. Przeznaczona jest ona gtéwnie
przy pomiarze waskich szczelin i innych obiektow
o nietypowej powierzchni.

c. Pomiar bez sondy:
Najlepiej sprawdza sig przy

Pomiar krétkg
sondg (S)

L |

Pomiar dtugg
sondg (L)

pomiarze gtadkich powierzchni
w celu uzyskania statych pomiarow.
Pomiar bez sondy
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G.Obstuga urzadzenia

Naci$nij przycisk “ ” aby uruchomi¢ urzadzenie. Przytrzymaj
ponownie “ 8 ” aby wytgczyc.

2, Obrét ekranu

Po uruchomieniu, nacisnij “ g aby obrdci¢ wyswietlacz.
Jedynie pomiary przyspieszenia, predkosci, przesuniecia oraz
interfejs startowy moga pracowac¢ z mozliwoscig obrotu ekranu.
Kazdy obrét, spowoduje wyczyszczenie pamieci podrecznej odczytu.

Nacisnij “ ” aby uruchomi¢ urzadzenie, na wys$wietlaczu pojawi
sie petny interfejs pomiaru; naci$nij krotko“ﬁ ” w celu wybrania
trybu zakresu czestotliwosci, pomiedzy wysokim a niskim. Przytrzymaj
przycisk“@ ", lub nacisnij krotko “ ” aby zacza¢ pomiar
automatycznie, nacisnij ponownie w celu opuszczenia trybu pomiaru.
Kiedy odczytana warto$¢ jest wieksza niz 0, nacisnij przycisk“&“
w celu zapisania danych, nastepnie po pojawieniu sie okna do
potwierdzenia zapisu, nacisnij przycisk “| & " aby potwierdzi¢

(Pamie¢ podreczna moze pomiesci¢ do 20 zapisdw, po osiggnieciu
limitu, najstarszy zapis zostanie zastgpiony ostatnim. Maksymalna
ilos¢ grup zapisu to 7. Po zapetnieniu pamieci pojawi sie¢ komunikat

z informacjg osiggnieciu limitu.)
[1Khz~t0KHz sy |
12. 8V 10. 3w+
@:0. 2ms @:0. 2ms
-0, 112m™ -0, 112™

m m

Menu Mode:Lo Freq Menu Mode:Hi Freq
Petny interfejs pomiaru Pelny interfejs pomiaru
(tryb niskiej czgstotliwosci) (tryb wysokiej czestotliwosci)
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Full storage!

Menu Mode:Lo Freq Menu Mode:Lo Freq
Informacja zapisu Informacja o zapetnieniu
odczytu. pamieci.

4. Menu

Po uruchomieniu urzgdzenia i pojawieniu sie petnego interfejsu,
nacisnij “ " aby wejs¢ do menu. Uzyj przyciskow w gore / w dot
aby wybra¢ odpowiedni interfejs i potwierdz przyciskiem* ' & ”.
Nacisnij przycisk “ ” ponownie, aby powrdci¢ do poprzedniego
panelu.

r

5. Pomiar przyspieszenia [20Hz-1KHz  sewiiiy |
Wejdz do interfejsu menu, uzyj przyciskow | #72) O Om /s’
w gore / w dét aby wybraé opcje pomiaru Tl

« o ag s

przyspieszenia. Nastepnie nacisnij “ ' &

aby wes¢ do interfejsu. Na interfejsie o

dostepna jest funkcja analizy grafiki wykresu. |;]

Naciénij “ g’ aby przetaczy¢ pomiar R e
w trybie wysokiej/niskiej czestotliwosci. Max:0.0  Acct:0s

L. . Min:0.0 Dec-t:0s
Naciéniej krétko" I w celu zapisu danych | Avg:00  Dif:00

oraz przycisk “ 0 ” aby wrécié do poprzedniego | Menu Mode:Lo Freq
interfejsu.

Interfejs przyspieszenia

Wejdz do menu interfejsu, naci$nij przycisk gora/doét
aby wybra¢ pomiar predkosci, nacisnij przycisk “ | & “ w celu
przejscia do interfejsu z funkcjg analizy graficznej pomiaru.
Nacisnij przycisk “ “ aby przetgczy¢ pomiedzy trybem
pomiaru szybkiej/niskiej czestotliwosci. Nacisnij przycisk * &
aby zapisa¢ dane a nastepnie “ “ w celu powrotu do
poprzedniego interfejsu.

[20mz1kHz sl |
@°0. Om/s

mm/s

T2z 3 4 5
Max:0.0 Acc-t:0s
Min:0.0 Dec-t:0s
Avg:0.0 Dif:0.0

Menu Mode:Lo Freq

7. Pomiar przesuniecia

Wejdz do menu interfejsu, uzyj przycisku gora/dét aby
wybraé tryb pomiaru przesuniecia. PotwierdZz przyciskiem
. & , aby przejs¢ do menu. Interfejs rowniez posiada funkcje
analizy graficznej. Nacisnij ﬁ aby wybraé pomiedzy trybem
pomiaru wysokiej/niskiej czgstotliwosci. Nacisnij przycisk ,, ”
w celu zapisu danych oraz ,, , aby wroci¢ do poprzedniego

interfejsu.
0. 000 mm

mm

s,
1 2 3 4 5

Max:0.000 Acc-t:0s
Min:0.000 Dec-t:0s
Avg:0.000 Dif:0.000

Menu Mode:Lo Freq
—_ 9 —_




8. Podalad pliké
Wejdz do interfejsu menu i wybierz plik. Zapisane dane mozna
przejrze¢ w interfejsie pliku. Uzyj przycisku goéra/dét by przewingé
dane, przytrzymaj aby przyspieszy¢. Naciénij przycisk OK. Na ekranie
pojawi sie okno z takimi operacjami jak “Delete current row/all data“ itp.
umozliwiajgce usuniecie zapisu lub grupy. Warto$¢ wolnej pamigci
widoczna jest w prawym dolnym rogu.

View the storage View the storage
2|1 ] 7.9 |21.30.86
31| 7.8 |17.90. 88
42| 0.9 |18.30.937
5| 2| 7.3 20.20.93
6| 2| 7.8 |17.90.88
71 2] 2.9 |5.0]0.33
8| 2| 6.9 |14.30.69
Menu Remain 56%

9. U -
Wejdz do interfejsu menu i wybierz opcje ustawien.
W oknie ustawien od goéry wyswietlane sg kolejno opcje:
Wybér jezyka, podswietlanie ekranu, latarka, auto- wytgczanie,
przywracanie ustawien fabrycznych, wybo6r poziomu
badanej maszyny. Ustawienia wybranego jezyka, podswietlenia

i auto- wytgczania, zostanﬁ zaiami(itane.

eSeIect language  [Engish! >
Soreen light o]
{ Fashignt -
EiFacory reset |
—

Menu 1
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a. Wybor jezyk (Select lanquage);
Mozliwo$¢ wyboru jezyk angielskiego/chinskiego.
b. Podswietlenie ekranu (Screen light);

Mozliwo$¢ wyboru ciemnego podswietlenia / $redniego podswietlenia /

jasnego podswietlenia.
c. Latarka (Flashlight);
Mozliwo$¢é wigczeni / wytgczenia latarki.
d. Auto- wytgczanie (Shutdown time);
Mozliwo$¢ ustawienia auto- wytgczania od 0 do 9 minut.
Ustawienie wartosci 0 minut, blokuje funkcje.
e. Przywracanie ustawien fabrycznych (Factory reset);
Mozliwo$¢ przywrdcenia ustawien fabrycznych..
f. Wybér poziomu maszyny (Machine size);
Do wyboru dostepne sg 4 poziomy:

I :Mate (Small): P <15kW

II:Srednie (Medium): 15KW <P <=75KW )

[I:Duze o twardej podstawie (Large hard base): P>75KW
IV:Duze o migkkiej podstawie (Large soft base): P>75KW

10. Kalibracja
a. Wejdz do interfejsu kalibracji.

b. Naci$nij przycisk géra/dot, wybierz odpowiednig pozycje i nacisnij
przycisk OK.
Pozycja 1: Kalibracja zerowa, Om/s2 , OHz
Pozycja 2: Kalibracja przyspieszenia, 50m/s2 , 160Hz
Pozycja 3: Kalibracja predkosci, 50mm/s , 160Hz
Pozycja 4: Kalibracja przesuniecia, 0.2mm , 160Hz
Pozycja 5: Kalibracja wysokiej czestotliwosci, 10m/s2 , 2000Hz
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c.(Opcjonalnie) Krétko nacisnij przycisk pomiaru 1, aby przewréci¢
stronen

d.Wybierz pozycje startowg i wcisnij OK, aby zainicjowa¢ wy$wietlenie
"S1:ADC". W tym czasie, pierwsze trzy pozycje czytajg "Numer-Numer",
prawa strona reprezentuje warto§¢ ADC, a lewa strona reprezentuje
przekonwertowang warto$¢ wibracji.

e.Wyswietlanie pod réznymi pozycjami kalibracii:

(1) Ponownie nacisng¢ przycisk , aby przeprowadzi¢ kalibracje zera,
na wys$wietlaczu pojawi sie napis "S2: Zero" i poczekaé, az pasek
postepu osiggnie 100%.

(2) Wyreguluj wyjscie maszyny wibracyjnej do stabilnego stanu
odpowiadajgcego powyzszemu warunkowi. Ponownie nacisng¢
przycisk OK, aby skalibrowa¢ warto$¢ nachylenia z wy$wietleniem
"S2: Slope" i poczekaé, az pasek postepu osiggnie 100%.

(3) Jedli kalibracja sie powiedzie, nad paskiem postepu wyswietlany jest
napis "success", w przeciwnym razie pojawia si¢ komunikat "Fail".

To samo dotyczy innych pozyciji kalibracji.Jesli kalibracja si¢ powiedzie,
nad paskiem postepu wyswietlany jest napis "success", w przeciwnym

razie pojawia sie komunikat "Fail". To samo dotyczy innych pozycji kalibracji.

f. Po zakonczeniu wymaganej kalibracji nacisnij przycisk Menu, aby
powrocié

g.Jesli wartos¢ kalibracji jest nieprawidtowa, uzytkownik moze
przywrdci¢ ustawienia fabryczne w ustawieniach.

H. Pozostate uwagi

1. Podczas przegladania danych, przeliczone wartosci s
wys$wietlane zgodnie z ustawiong czestotliwoscig (wysoka lub
niska).

2. Gdy ilos¢ zapisanych danych jest duza, wejscie do interfejsu
pliku zajmie troche czasu, a operacja wymaga réwniez wigcej
czasu na odpowiedz. Zalecane jest usuniecie niektorych
niepotrzebnych danych.

3. Gdy warto$¢ przyspieszenia jest poza zakresem pomiaru, nalezy
przetgczy¢ czestotliwosé.

4. Miernik wytgczy sie automatycznie, gdy bateria bedzie na
wyczerpaniu.
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5.Poziom maszyny jest reprezentowany przez zielony, z6tty,
pomaranczowy, czerwony pasek stanu w interfejsie pomiarowym
z petnym wyswietlaczem. Szczegétowe informacje znajdujg sie na
ponizszym rysunku.

Intensywnos¢ drgan (ISO 10816-1)
Maszyna Klasa | Klasa Il Klasa ll Klasa IV

Mata Srednia | Duza maszyna| Duza maszyna
mm/s | maszyna | maszyna j | o miekkiej
podstawie | podstawie

]
[

Predkos¢ drgan Vrms

Tabela poréwnawcza dla intensywnosci drgan

GWARANCJA:

1. Informacije na temat gwarancji znajduja si¢ w dostarczonej karcie gwarancyjnej.

2. W przypadku demontazu naszych produktow przez uzytkownika oraz w
przypadku uszkodzen spowodowanych niewtasciwym transportem,
niewtasciwym przechowywaniem po zakupie, dziataniem niezgodnym z
instrukcja, a takze dla osob, ktére sfatszujg karte gwarancyjng lub nie
posiadajg certyfikatu zakupu, nasza firma nie udziela gwaranc;ji.
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