INSTRUKCIJA MONTAZU KROK PO
KROKU W PODtOZU PEENYM
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1. Wywier¢ otwor o odpowiedniej Srednicy i gtebokosci.
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3. Sciagnij zakretke i zamocuj mieszadto. Uzywajac pistoletu wyciénij i wyrzu¢ zmieszane 10cm
zaprawy. Po uzyskaniu mieszanki o jednolitym kolorze, wstrzykuj zaprawe rozpoczynajagc od dna
otworu. Wypetnij go w okoto 2/3.
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4. Podczas umieszczania preta w otworze obracaj go wolno w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby usunac zbedne powietrze. Upewnij sie, ze pret zostat zatopiony w zaprawie na
wymagana gtebokosc.

5. Sprawdz, czy zaprawa wypetnia otwér az po brzegi. Usun zbedny nadmiar zaprawy, ktéry wyptynat
z otworu. Odczekaj czas konieczny na utwardzenie zaprawy przy danej temperaturze.

6. Przyt6z mocowany element i dokre¢ go z odpowiednig sitg stosujac klucz dynamometryczny.

7. Montaz jest zakonczony, a mocowanie gotowe do przyjecia obcigzenia.
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1A. Jesli stosujesz siatke o regulowanym rozmiarze (np. SH 16/130-330), dotnij ja do zadanej dtugosci.
Pamietaj, ze siatka musi by¢ minimum 5mm krétsza niz gtebokos¢ otworu.
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2. Oczys$c¢ otwor metalowg szczotka i wydmuchaj zwierciny. Powtérz obydwie operacje 4x. Umiesc
w otworze odpowiednio dobrang tuleje siatkowa.

3. Sciagnij zakretke i zamocuj mieszadto. Uzywajac pistoletu wyciénij i wyrzué¢ pierwsze zmieszane
10cm. Po uzyskaniu mieszanki o jednolitym kolorze, wstrzykuj zaprawe zaczynajac od dna otworu.
Wypetnij go w 100%. Po zakonczeniu zamknij zatyczke siatki.
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4. Podczas umieszczania preta w otworze obracaj go wolno w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby usunac zbedne powietrze. Upewnij sie, ze pret zostat zatopiony w zaprawie na
wymagang gtebokosc.

5. Sprawdz, czy zaprawa wypetnia tuleje az po brzegi. Usun zbedny nadmiar zaprawy, ktéry wyptynat z
otworu. Odczekaj czas konieczny na utwardzenie zaprawy przy danej temperaturze.
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6. Przyt6z mocowany element i dokre¢ go z odpowiednig sitg stosujac klucz dynamometryczny.
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7. Montaz jest zakonczony, a mocowanie gotowe do przyjecia obcigzenia.



Zuzycie w podtozu petnym

Rozmiar |Srednica Gleboko$é Pojemnos¢ kartusza [ml]
tagcznika | otworu = otworu 150 | 300 @ 345 380 410
M/ @ [mm] do [mm] hg [mm] ilo$¢ otwordéw z kartusza*
8 10 90(85) 39(41) 78(82) 90(94) 99(104) 107{112}
10 12 90(95) 31(29) 62(59) 71(68) 79(75) | 85(81)
12 14 90(115) 25(20) 51(41) 59(47) 65(52) | 70(56)
16** 18 130 13 27 31 34 37
20** 24 150 4 9 11 12 13
24** 28 185 3 6 7 8 9
30™* 35 285 1 2 3 3 3

* wartosci przyblizone dla cegly pelnej, w nawiasach podano wartosci dla nie objetego oceng techniczng betonu
jesli sg rozbiezne (ze wzgledu na inne gtebokosci osadzenia),
“* érednice z wartosciami wytacznie dla poditoza betonowego (nie objete ocena techniczna).

Zuzycie w podtozu otworowym

Rozmiar Srednica Glebokos$é Pojemnosé kartusza [mi]
tgcznika | otworu = otworu 150 300 345 380 410

M /@ [mm] do [mMm] hg [mm] |l0$¢ otworéw z kartusza*

8 16 90 5 10 11 13 14
10 16 90 6 12 14 15 17
12 16 90 8 16 19 21 22
16™* 20 90 6 12 14 16 17

* wartosci przyblizone dla tulei siatkowej 16/85 (hg=90mm},
" nie objete oceng techniczna.

UWAGA:

e Bezwzglednie przestrzega¢ wskazéwek montazowych.

e Sktadowacé w suchym i chtodnym miejscu (od +5°C do +25°C).

e Chronic¢ przed storicem.

e W przypadku montazu w podtozu o ujemnych temperaturach, temperatura zaprawy musi
wynosi¢ minimum 20°C.

e Przed uzyciem nalezy wycisngé¢ pierwsze 10cm zaprawy, az do osiaggniecia statego koloru
mieszanki.

e Europejska oceng techniczng objete jest wytacznie wykonywanie zamocowan przy pomocy
pretow gwintowanych w podtozu murowym.
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Parametry montazu w cegle petnej przy pomocy pretow gwintowanych

Rozmiar| Srednica| Gtebo- | Minimalna |Minimalny Wymagany No$no$é = No$nosé
preta = otworu kos¢ |odlegtosé od rozstaw = moment | charaktery- charaktery-

gwinto- osadza- krawedzi osiowy dokrecania| styczna na styczna na
wanego nia podtoza | fgcznikow wyrywanie*| scinanie*
M [mm] | do [mm] 'hes [MM] | Cryin [MM] | Spin [MM] | Tipst [Nm] - Ny [kN] | Vg [kN]
M8 10 85 127.5 255 2 2.5(2.0) 6.0(6.0)
M 10 12 85 2s 255 2 2.5(2.0) 6.0(6.0)
M12 14 85 127.5 255 2 2.5(2.0) 6.0(6.0)

" 1kN = £100kg; przy zakresie temperatur Ta: -40°C + +40°C (max temperatura diugotrwala +24°C); w nawiasie
podano wartosci dla zakresu temperatur Tb: -40°C + +80°C (max temperatura diugotrwata +50°C).

Parametry montazu w cegle otworowej przy pomocy pretow gwintowanych
Rozmiar| Rozmiar Srednica| Gtebo- |Minimalna| Minimalny  Wymagany Nos$no$¢ @ No$nosé

preta tulei otworu | kos¢ | odlegltos¢ rozstaw osiowy moment charaktery-|charakter-
gwinto- 'siatkowej osadza- od tacznikow | dokrecania styczna styczna
wanego nia krawedzi na na
podtoza wyrywanie* | scinanie®
Nef Smins || | Smin T
M[mm]| [mm] do[MM] | [mm] |Cmin [MM]| [mm] | [mm] | Tinst INM] | Ngg [KN] | VRg [kN]
M 8 16/85 16 85 100 560 200 2 0.75(0.6) | 3.5(3.9)
M 10 16/85 16 85 100 560 200 2 0.75(0.6) | 3.5(3.5)
M12 16/85 16 85 100 560 200 2 0.75(0.6) | 3.5(3.5)

* 1kN = £100kg; przy zakresie temperatur Ta: -40°C + +40°C (max temperatura dlugotrwala +24°C); w nawiasie
podano wartosci dla zakresu temperatur Tb: -40°C + +80°C (max temperatura diugotrwata +50°C).

Parametry montazu w betonie*
Rozmiar| Srednica|Gleboko$é| Odlegtosé od krawedzi podioza (c) i Wymagany Nos$nosé | Nosnosé

gwintu | otworu otworu rozstaw osiowy tacznikow (s) moment | charaktery- oblicze-
tacznika w przypadku wyrywania dokrecania  styczna** niowa**
minimalne standardowe
M [mm] | do [mm] | ho [Mm] | Cmin,Smin [MM] | ¢ [mm] | s [mm] | Tinst INM] | Ni [KN] /Ng(red) [kN]
M8 10 85 40 80 160 6 18.0 i
M 10 12 95 45 90 180 17 26.2 10.4
MA12 14 115 95 110 220 33 38.7 15.4
M 16 18 130 63 125 250 75 7.7 28.5
M 20 24 150 73 145 290 120 76.1 30.2
M 24 28 185 90 180 360 198 937 1.2
M 30 35 255 125 250 500 . - -

* nie objete oceng techniczna,

" 1kN = £100kg; w betonie klasy C20/25 dla sit wyrywajacych przy zachowaniu standardowej odlegtosci od
krawedzi podioza i standardowego rozstawu miedzy tacznikami.

Czasy reakcji w zaleznosci od temperatury

Temperatura Czas wigzania** Czas osadzania

podtoza®
[°C] [minuty] [minuty]
235 20 3
25-34 30 5
15-24 60 9
5-14 a0 20
(-5)-4 180 40

N temperatura zaprawy musi wynosi¢ minimum 20°C,
** w podiozu mokrym czasy trzeba pomnozyé x2.



