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(1.2)
Niniejsza instrukcja obstugi byta wydana pierwotnie
w brytyjskim angielskim

(1.3 WAZNE
Prosimy o uwazne i petne zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi
i wskazéwkami dotyczgacymi bezpieczenstwa.

W przypadku watpliwosci dotyczacych dowolnego aspektu uzycia urzadzenia,

dla wtasnego bezpieczenstwa nalezy skorzysta¢ z odpowiedniej infolinii technicznej,
ktorej numer telefonu mozna znalez¢ na stronie internetowej Evolution Power Tools.
Nasza organizacja oferuje kilka infolinii na catym $wiecie, ale pomoc techniczng
mozna uzyskac takze u dostawcy urzgdzenia.

STRONA INTERNETOWA: www.evolutionpowertools.com

(1.4)

Gratulujemy zakupu urzadzenia Evolution Power Tools.

Prosimy dokona¢ internetowej rejestracji produktu zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w ulotce na
temat internetowej rejestracji gwarancji dotagczonej do urzadzenia w formacie A4.

Dzigkujemy za wybor produktu Evolution Power Tools.




€VOLUTION

SPECYFIKACJA URZADZENIA

JEDNOSTKI JEDNOSTKI
URZADZENIE METRYCZNE IMPERIALNE
Silnik UK/UE: 220-240V ~ 50Hz (S1) 1500W -
Silnik UK: 110V ~ 50Hz 1600W -
Silnik US/CAN: 120V ~ 60Hz - 15A
Minimalna powierzchnia stotu: 745mm x 640mm  |29-1/4 x 25-3/16 cala
Maksymalna powierzchnia stotu: 1200mm x 640mm |47-1/4 x 25-3/16 cala
41-1/8 x 29-1/2 x 37
Wymiary z nogami (H x W x L): 1050mm x 940mm cali
34-5/8 x 28-3/4 x 13
Wymiary bez nég (H x W x L): 880mm x 330mm cali
Predkos$¢ (bez obcigzenia) 2500min-1 2500rpm
Waga netto 29,5 kg 65 Ib
Waga brutto 35 kg ‘ 7721b
ZDOLNOSC CIECIA
Plyta ze stali migkkiej - maksymalna grubosc¢ 6 mm 1/4 cala
Drewno - maksymalna gtebokos$¢ ciecia pod
katem 90° 83 mm 3 1/4 cala
Drewno - maksymalna gtebokos$¢ ciecia pod
katem 45° 58 mm 2 1/4 cala
Maks. ciecie wzdtuzne — lewa strona ostrza 305 mm 12 cali
Maks. ciecie wzdtuzne — prawa strona ostrza 650 mm | 25 1/2 cala
T
Grubo$¢ klina rozszczepiajgcego 1,8 mm 0 - 5/64 cala
OSTRZE
Srednica 255 mm 10"
Otwor tarczy 25,4 mm 1"
Rzaz 2 mm ,078”
Liczba zebow (UK/UE) 28
Liczba zebow (USA) 24
DANE DOTYCZACE HALASU | WIBRACJI | | ‘ ‘
Ciénienie akustyczne LpA 93,2 dB(A)
Poziom mocy akustycznej LWA 106,2 dB(A)
Wspotczynnik rozszerzenia k 3 dB(A)
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OSTRZEZENIE: Emisje hatasu podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga rozni¢ sie od wartosci
zadeklarowanych w zalezno$ci od sposobu
uzycia narzedzia, a zwtaszcza rodzaju
obrabianego elementu.

OSTRZEZENIE: Potrzebe okreslenia
$rodkéw bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora ustalono na podstawie oceny
narazenia podczas zwyczajowych warunkéw
uzytkowania (brano pod uwage wszystkie
elementy cyklu roboczego, takze okres, kiedy
narzedzie jest wytgczone lub na biegu
jatowym oraz w czasie rozruchu).

(1.7 WIBRACJE

OSTRZEZENIE: Podczas uzytkowania
narzedzia operator moze by¢ narazony na
wysoki poziom wibracji przenoszonych na
dlon i ramie. Mozliwe jest wystapienie u
operatora narzedzia zespotu wibracyjnego
i choroby biatych palcow (objawu
Raynauda). Schorzenie moze zmniejszy¢
odczucie temperatury w dtoniach oraz
powodowac ogolng utrate czucia. Osoby,
ktére uzywajq narzedzia regularnie lub
przez dtuzszy czas powinny monitorowac
stan swoich dloni i palcow. W przypadku
wystapienia powyzszych symptomoéw
nalezy niezwlocznie skontaktowac sie z
lekarzem.

+ Pomiar i wyznaczanie ekspozycji
czfowieka na drgania przenoszone
przez konczyny gérne w miejscu pracy
opisano w:

BS EN ISO 5349-1:2001 oraz
BS EN ISO 5349-2:2002.

* Na rzeczywisty poziom wibracji podczas
uzytkowania moze mie¢ wpltyw wiele
czynnikéw, np. stan powierzchni roboczej
oraz ustawienie, typ i stan uzywanego
narzedzia. Przed kazdym uzyciem
narzedzia nalezy ocenié te czynniki
i wdrozy¢ odpowiednie praktyki robocze
tam, gdzie jest to mozliwe. Ocena
czynnikéw moze zmniejszy¢ skutki wibracji:

Postugiwanie si¢ urzadzeniem

* Nalezy uwaznie postugiwac sie
urzadzeniem i nie zakiocac¢ jego
pracy.

* Nalezy unika¢ wywierania
nadmiernego nacisku na elementy
sterujace narzedzia.

* Podczas eksploatacji nalezy
pamieta¢ o ustawieniu narzedzia tak,
aby zapewni¢ stabilno$¢
i bezpieczenstwo uzytkownika.

Obrabiana powierzchnia
* Nalezy wzig¢ pod uwage materiat,
z ktérego wykonana jest obrabiana
powierzchnia, jej stan, gestosé,
wytrzymato$¢, sztywnoscé
i potozenie.

OSTRZEZENIE: Emisje hatasu podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga rozni¢ sie od wartosci
zadeklarowanych w zalezno$ci od sposobu
uzycia narzedzia. Potrzebe okreslenia
$rodkéw bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora ustalono na podstawie oceny
narazenia podczas zwyczajowych
warunkoéw uzytkowania (brano pod uwage
wszystkie elementy cyklu roboczego, takze
okres, kiedy narzedzie jest wylgczone
lub na biegu jalowym oraz w czasie rozruchu).

Ostrzezenie: Nalezy stosowac ochrone stuchu!
(1.8) OZNACZENIA | SYMBOLE

OSTRZEZENIE: Nie nalezy uzywaé narzedzia
w przypadku braku lub uszkodzenia etykiet
informacyjnych lub ostrzegawczych. Prosze
skontaktowac sie z Evolution Power Tools, aby
otrzymac etykiety zamienne.

Uwaga: W instrukcji obstugi lub na produkcie
moga wystapi¢ wszystkie lub wybrane z symboli
widocznych na kolejnej stronie.
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(1.9)

Symbol Opis

\Y Wolty

A Ampery

Hz Herce
min”’! Predko$é

~ Prad przemienny

Predko$¢ bez obcigzenia

Stosowac okulary
ochronne

Stosowac ochrone stuchu

Nie dotykac¢

Stosowac ochrong przed
pytem

Stosowac rekawice
ochronne

Nalezy zapoznac sie z
instrukcjg

Certyfikacja CE

AICIGINE)

Certyfikacja EAC

3 ) Triman - sortowanie odpadéw
i recykling

R

Odpad - sprzet elektryczny
i elektroniczny

Ostrzezenie

Klasa ochronnosci: Il
Podwdjna izolacja

(RCM) Oznakowanie przestrzegania
zgodnosci dla sprzetu elektrycznego
i elektronicznego.

Norma australijska / nowozelandzka

B>

5490

Certyfikacja ETL

Intertek

(1.10) PRZEZNACZENIE ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Produkt to pilarka stolowa
zaprojektowana do uzytku z zastosowaniem
specjalnych tarcz Evolution. Nalezy stosowac¢
wytgcznie osprzet zaprojektowany do uzytku
w urzadzeniu oraz / lub rekomendowany przez
Evolution Power Tools Ltd.

Po zastosowaniu odpowiedniego ostrza
narzedzia mozna uzywac do ciecia:

miekkiej stali (maksymalna grubo$¢ 6 mm/ 1/4”),
aluminium (maksymalna grubos¢ 6 mm / 1/4”),
drewna i materiatow drewnopochodnych
(maksymalna grubo$¢ 80 mm).

Uwaga: Cigcie galwanizowanej stali moze
zredukowac¢ trwatos¢ ostrza.

(1.11)
NIEDOZWOLONE UZYTKOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Produkt to pilarka stotowa

i nalezy go uzywac wytgcznie w takim
charakterze. Wprowadzanie wszelkich
modyfikacji, uzywanie urzadzenia do zasilania
lub napedzania innego osprzetu poza
wymienionym w instrukcji obstugi jest zakazane.

(1.13) OSTRZEZENIE: Narzedzie nie jest
przeznaczone do uzytkowania go przez osoby
(w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach
fizycznych, sensorycznych i umystowych oraz
0s6b nie posiadajgcych odpowiedniego
doswiadczenia lub wiedzy, chyba ze pozostajg
pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich
bezpieczenstwo, posiadajgcej kompetencje

w zakresie bezpiecznego uzytkowania narzedzia
lub otrzymaty szkolenie w zakresie
bezpiecznego korzystania z urzadzenia.

Dzieci powinny pozostawa¢ pod nadzorem
w celu zapewnienia, ze nie majg dostepu do
narzedzia i nie wolno im sie nim bawi¢.
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SRODKI BEZPIECZENSTWA
(1.14) Bezpieczenstwo elektryczne

Narzedzie jest wyposazone w odpowiednig
wtyczke i przewdd sieciowy dla danego rynku.
Jesli przewdd sieciowy lub wtyczka sg
uszkodzone, wykwalifikowany technik powinien
dokona¢ ich wymiany, stosujgc oryginalne czesci
wymienne.

(1.15 UZYTKOWANIE NA ZEWNATRZ
OSTRZEZENIE: Dla wiasnego
bezpieczenstwa: jesli narzedzie jest uzywane na
zewnatrz, nie nalezy go naraza¢ na
oddziatywanie deszczu ani uzywa¢ w wilgotnych
miejscach. Narzedzia nie nalezy ustawia¢ na
mokrych powierzchniach. W miare mozliwosci
nalezy uzywac czystych, suchych powierzchni
roboczych.

Dla dodatkowego zabezpieczenia nalezy
zastosowac wytgcznik réznicowopragdowy
(R.C.D.), ktory przerywa zasilanie, jezeli prad
uptywowy do masy przekracza 30mA przez
30ms. Przed uzyciem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika
réznicowoprgdowego.

Jesli wymagane jest uzycie przedtuzacza, nalezy
upewni¢ sie, czy uzywa sie odpowiednio
oznakowanego rodzaju przewodu do uzytku na
zewnatrz.

Podczas uzywania przedtuzacza nalezy
stosowac sie do zalecen producenta.

(2.1) OGOLNE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznaé sie ze
wszystkimi wskazowkami i ostrzezeniami.
Niestosowanie si¢ do wskazowek i ostrzezen
moze skutkowa¢ porazeniem pradem, pozarem
i/ lub powaznym urazem.

Uwaga: Elektronarzedzie nie powinno by¢
podtgczone do pradu w sposéb ciggty przez
diuzszy czas.

Nalezy zachowac¢ instrukcje
i ostrzezenia na przyszios¢.

Okresélenie ,elektronarzedzie” w tresci ostrzezen
odnosi sie do narzedzia (przewodowego)
zasilanego siecig elektryczng lub narzedzia
(bezprzewodowego) zasilanego z akumulatora.

(2.2) 1) Ogélne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzia
[Bezpieczenstwo w obszarze roboczym]

a) Obszar roboczy powinien by¢ czysty

i dobrze oswietlony. Nieuporzgdkowane lub
nieoswietlone obszary zwiekszajg ryzyko
wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi

w atmosferach wybuchowych, np. w poblizu
fatwopalnych cieczy, gazéw lub pytow.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére

mogg doprowadzi¢ do zapalenia sie pytow

lub oparow.

c) Podczas pracy elektronarzedzia dzieci

i osoby postronne powinny zachowa¢
bezpieczny dystans. Rozproszenie uwagi moze
doprowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.
d) Urzadzenia nie nalezy uzywac

w ograniczonych przestrzeniach.

(2.3) 2) Ogélne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzia
[Bezpieczenstwo elektryczne]

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg by¢
dopasowane do gniazdka. Modyfikacje wtyczek sg
niedozwolone. Nie nalezy uzywa¢ zadnych
adapteréw do uziemionych elektronarzedzi.
Niemodyfikowane wtyczki i pasujgce do nich
gniazdka zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.
b) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki

i chtodziarki. Jesli ciato jest uziemione, wystepuje
podwyzszone ryzyko porazenia pragdem.

c) Elektronarzedzi nie nalezy naraza¢ na
oddziatywanie deszczu lub wilgoci. Woda
dostajaca sie do elektronarzedzia zwigksza
ryzyko porazenia prgdem.

d) Nalezy dba¢ o stan przewodu zasilajgcego.
Nie nalezy uzywac przewodu do przenoszenia,
ciggniecia lub odtgczania elektronarzedzia

z gniazdka. Przewdd nalezy chroni¢ przed
wysokimi temperaturami, olejem, ostrymi
krawedziami lub ruchomymi czesciami
urzadzenia. Uszkodzony lub poplatany przewo6d
zwieksza ryzyko porazenia pradem.

e) Podczas uzytkowania elektronarzedzia na
zewnatrz nalezy stosowac przedtuzacz
odpowiedni do uzytku na $wiezym powietrzu.
Stosowanie przewodu odpowiedniego do uzytku
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.
f) Jesli nie mozna unikng¢ uzywania
elektronarzedzia w mokrym miejscu, nalezy
stosowac wytgcznik réznicowopradowy (RCD).
Stosowanie wytgcznika réznicowopragdowego
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

(2.4) 3) Ogélne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzia
[Bezpieczenstwo osobiste]

a) Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy
zachowac czujnos¢, skupienie i zdrowy rozsgdek.
Elektronarzedzia nie nalezy uzywac¢
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w przypadku zmeczenia, pozostawania pod
wptywem narkotykéw, alkoholu lub przyjmowania
lekéw. Chwila nieuwagi podczas uzytkowania
elektronarzedzi moze doprowadzi¢ do powaznego
urazu.

b) Nalezy uzywac $rodkéw ochrony osobiste;.
Nalezy zawsze stosowac¢ ochrong oczu w celu
uniknigcia urazéw spowodowanych iskrami

i opitkami. Srodki ochrony osobistej, takie jak
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe buty, kask
i ochrona stuchu dostosowane do wystepujacych
warunkéw zmniejszajg ryzyko urazow.

c) Nalezy unika¢ przypadkowego uruchomienia
narzedzia. Przed podtgczeniem narzedzia do
zasilania lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem go nalezy upewnic sig, czy
wigcznik jest w pozycji ,wytaczone”. Przenoszenie
elektronarzedzi z palcem na wigczniku lub
podtgczanie ich do zasilania, gdy sg witgczone,
moze prowadzi¢ do wypadkow.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia
nalezy usuna¢ wszelkie klucze regulujgce i inne
narzedzia. Klucz pozostawiony na obracajacej
sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
urazy.

e) Nie nachyla¢ si¢ nad elektronarzedziem.
Podczas pracy nalezy zawsze zachowac stabilng
pozycje i rownowage, co umozliwi lepsza kontrole
nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych
sytuacjach.

f) Nalezy stosowa¢ odpowiedni ubiér. Nie nalezy
nosi¢ luznej odziezy lub bizuterii. Nalezy trzymac¢
wiosy, ubranie i rekawiczki z dala od ruchomych
czesci urzgdzenia. Luzne ubranie, bizuteria lub
diugie wiosy mogg zosta¢ pochwycone przez
ruchome czesci.

g) Jesli urzadzenia posiadajg elementy stuzace
do odpylania i zbierania pytu, nalezy je podtgczy¢

i prawidtowo z nich korzystac.

Stosowanie elementéw zbierajacych pyt moze
zredukowa¢ zagrozenia zwigzane

z wystgpieniem pytu.

h) Podczas ciecia metalu nalezy stosowac
rekawice, aby unikngé oparzen goracym
metalem.

i) Nie nalezy pozwoli¢, aby znajomos¢ wynikajaca
z czestego korzystania z narzedzi doprowadzita
do lekcewazenia i ignorowania zasad ich
bezpiecznego uzytkowania. Nieostrozne dziatania
mogg w utamku sekundy doprowadzi¢ do

powaznych urazow.

(2.5) 4) Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzia [Uzytkowanie i
dbatos¢ o elektronarzedzie]

a) Nie nalezy przecigzac elektronarzedzia.
Nalezy uzywa¢ odpowiedniego narzedzia do
danej czynnosci. Odpowiednie elektronarzedzie
wykona swoje zadanie lepiej i bezpieczniej,

w tempie, do ktérego zostato stworzone.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
wigcznik nie dziata prawidtowo. Kazde
urzadzenie, ktorego nie da sie kontrolowac¢ za
pomoca wigcznika jest niebezpieczne i
potrzebuje naprawy.

c) Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji,
zmiang akcesoriéw lub przechowywaniem
elektronarzedzia nalezy odigczyc¢ je od zrédta
zasilania i/lub akumulatora. Takie zapobiegawcze
srodki bezpieczenstwa zmniejszajg ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac w miejscu niedostepnym dla
dzieci i nie dopuszcza¢ do obstugi
elektronarzedzia przez osoby nieobeznane z nim
lub niniejszg instrukcjg. Elektronarzedzia sg
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych
uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdzac stan i ewentualne rozregulowanie lub
poluzowanie czesci ruchomych oraz wszelkie inne
usterki, ktére mogg mie¢ wptyw na prace
urzadzenia. W przypadku uszkodzenia nalezy
zleci¢ naprawe elektronarzedzia przed jego
ponownym uzyciem. Wiele wypadkéw zdarza sig
w wyniku niewtasciwej konserwacji
elektronarzedzi.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ naostrzone

i czyste. Prawidlowo konserwowane i naostrzone
narzedzia tngce sg mniej podatne na zaciecia

i tatwiejsze w obstudze.

g) Elektronarzedzia, akcesoria, koncowki
narzedziowe itp. nalezy uzywa¢ zgodnie

z niniejszymi instrukcjami, uwzgledniajgc warunki
pracy i wykonywane zadania. Uzycie
elektronarzedzia do czynnosci innych niz
zamierzone moze prowadzi¢ do niebezpiecznych
sytuaciji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne powinny

by¢ suche, czyste i wolne od oleju i smaru.
Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie
pozwalajg na bezpieczng obstuge i kontrole
narzedzia w nieoczekiwanych sytuacjach.

(2.6)

5) Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczace elektronarzedzia
[Serwisowanie]

a) Naprawy elektronarzedzia powinien
dokonywa¢ wykwalifikowany serwisant
wykorzystujgcy wytgcznie identyczne czesci
zamienne. Da nam to gwarancje bezpiecznego
uzytkowania urzadzenia.

(2.7 PORADY ZDROWOTNE
OSTRZEZENIE: W trakcie uzywania
urzadzenia mogg tworzy¢ sie czasteczki
pytu.
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W niektérych przypadkach, w zaleznosci od
rodzaju obrabianego materiatu, pyt moze by¢
szczegdlnie szkodliwy. Jesli wystepuje
podejrzenie, ze farba na powierzchni cietego
materiatu zawiera otéw, nalezy zasiggna¢
fachowej porady. Powtoki na bazie otowiu
powinny by¢ usuwane tylko przez
profesjonalistéw i nie nalezy usuwac ich
samodzielnie.

Po osadzeniu sig pytu na powierzchniach,
dotykanie rekami ust moze prowadzi¢ do
potknigcia otowiu. Narazenie na nawet niewielkie
ilosci otowiu moze spowodowa¢ nieodwracalne
uszkodzenie moézgu i uktadu nerwowego, na co
szczegdlnie narazone sg mate dzieci. Zaleca sig
rozwazenie ryzyka zwigzanego z obrabianymi
materiatami i zmniejszenie ryzyka narazenia.
Poniewaz niektére materiaty mogg wytwarza¢
pyt, ktéry moze by¢ niebezpieczny dla zdrowia,
zalecamy stosowanie atestowanych masek
z wymiennymi filtrami podczas uzytkowania
urzadzenia.

Zawsze nalezy:

« Pracowac¢ w dobrze wentylowanym
pomieszczeniu;

« Pracowac z uzyciem atestowanego sprzetu
bezpieczenstwa, takiego jak maski
przeciwpytowe, ktére sg specjalnie
zaprojektowane do filtrowania
mikroskopijnych czastek.

2.8

(OS)TRZEZ'ENIE: eksploatacja kazdego
elektronarzedzia moze spowodowac wyrzut ciat
obcych w kierunku oczu, co moze doprowadzi¢
do powaznego uszkodzenia oczu. Przed
rozpoczeciem pracy z elektronarzedziem nalezy
zawsze nosi¢ gogle ochronne lub okulary
ochronne z ostong boczng lub petng ostone
twarzy, jesli to konieczne.

DODATKOWE WSKAZOWKI
BEZPIECZENSTWA - PILARKI STOLOWE

1) Ostrzezenia dotyczace oston

a) Nie demontowac oston. Ostony powinny by¢
odpowiednio zamontowane i sprawne. Jesli
ostona jest obluzowana, uszkodzona
lub nie dziata w poprawny sposob, nalezy jg
naprawi¢ lub wymienic.

b) Podczas kazdego cigcia nalezy zawsze
uzywac ostony ostrza, klina
rozszczepiajacego i mechanizmu
chroniacego przed odbiciem pilarki.
Podczas cigcia, gdzie ostrze pilarki
przechodzi przez catg grubos¢

cigtego materiatu, ostona i inne elementy
zabezpieczajgce zmniejszajg ryzyko urazu.

c) Po zakonczeniu czynnosci (takiej jak
wregowanie, wycinanie rowkow
wpustowych lub docinanie), ktéra wymaga
zdjecia ostony, klina rozszczepiajacego lub
mechanizmu antyodbiciowego, nalezy
ponownie zamontowac ostony. Ostona, klin
rozszczepiajgcy i hamulec chronigcy przed
odbiciem pilarki pomagajg zmniejszy¢ ryzyko
urazow.

d) Przed wiaczeniem zasilania nalezy
upewnic sie, czy ostrze pilarki nie dotyka
ostony, klina rozszczepiajacego lub
obrabianego elementu. Nieumysiny kontakt
tych elementéw z tarczg pity moze
doprowadzi¢ do powstania niebezpiecznych
sytuaciji.

e) Klin rozszczepiajacy nalezy dopasowaé
zgodnie z instrukcja. Niewtasciwy odstep,
ustawienie i zbiezno$¢ moze spowodowac,
ze klin rozszczepiajacy bedzie
nieskuteczny w zmniejszaniu
prawdopodobienstwa odbicia.

f) Aby klin rozszczepiajacy i mechanizm
antyodbiciowy pilarki dziataty, musza by¢
zazebione w obrabianym elemencie. Klin
rozszczepiajgcy i mechanizm chronigcy przed
odbiciem pilarki sg nieskuteczne, jesli
przecinane elementy sg za krotkie, zeby
zazebi¢ w nich klin i mechanizm. W takim
przypadku klin rozszczepiajgcy i mechanizm
antyodbiciowy nie zapobiegng odbiciu pilarki.

d) Do klina rozszczepiajgcego nalezy uzywac
odpowiedniego ostrza pilarki. Aby klin
rozszczepiajgcy dziatat poprawnie, $rednica
ostrza pilarki musi odpowiadac klinowi, tarcza
musi by¢ ciensza niz klin, a szerokos¢ cigcia
ostrza powinna by¢ wieksza niz grubos¢ klina
rozszczepiajgcego.

2) Ostrzezenia dotyczace czynnosci cigcia

a)A NIEBEZPIECZENSTWO: Nigdy nie
nalezy umieszczac palcéw lub dioni w
poblizu lub na linii ostrza pilarki tarczowe;j.
Chwila nieuwagi lub przesunigcie sig dtoni
w strone ostrza pilarki moze doprowadzi¢ do
powaznego urazu.

b) Obrabiany element nalezy naprowadzac¢
na ostrze wylacznie przeciwnie
z kierunkiem obrotow tarczy.
Prowadzenie elementu zgodnie
z kierunkiem obrotu tarczy
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moze doprowadzi¢ do wciggnigcia elementu
i dtoni operatora do ostrza tarczy.

c) Nie wolno uzywa¢ miernika katowego do

prowadzenia elementu podczas cigcia
wzdtuznego oraz nie wolno uzywac
przyktadnicy jako ogranicznika dtugosci
podczas cigcia poprzecznego z uzyciem
miernika. Jednoczesne prowadzenie
obrabianego elementu za pomoca
przyktadnicy i miernika katowego zwieksza
prawdopodobienstwo zacigcia sie ostrza

i odbicia pilarki.

d) Podczas ciecia wzdluznego nalezy zawsze

prowadzi¢ element miedzy przyktadnica

a ostrzem pilarki. Jesli odlegtos¢ migdzy
przyktadnica a ostrzem jest mniejsza niz
150 mm, nalezy uzy¢ popychacza, a jesli ta
odlegtos¢ jest mniejsza niz 50 mm, nalezy
uzyc¢ dociskacza. Akcesoria pomocnicze
zapewnig bezpieczng odlegtos¢ pomigdzy
dionig a ostrzem pilarki.

e) Nalezy uzywac wytacznie popychaczy

dostarczanych przez producenta lub
skonstruowanych zgodnie z instrukcja
obstugi. Popychacz zapewnia, ze miedzy
dionig a ostrzem pilarki zachowana jest
odpowiednia odlegtos¢.

f) Nie nalezy uzywac¢ uszkodzonego lub

ucietego popychacza. Uszkodzony
popychacz moze sig ztamac¢, przez co reka
operatora moze zeslizgna¢ sie na ostrze
tarczy.

d) Nie nalezy wykonywa¢ zadnych czynnosci

»Z wolnej reki”. Do ustawienia i
prowadzenia obrabianego elementu
zawsze nalezy uzywac przyktadnicy lub
miernika katowego. Praca ,z wolnej reki”
oznacza uzywanie rgk do przytrzymywania
lub prowadzenia obrabianego elementu
zamiast stosowania przyktadnicy lub
miernika. Cigcie ,z wolnej reki” jest mniej
precyzyjne oraz prowadzi do blokowania

i odbicia pilarki.

h) Nie wolno siega¢ lub schyla¢ sie nad

obracajaca sie tarcza pilarki. Sieganie po
obrabiany element moze prowadzi¢ do
przypadkowego kontaktu z obracajgcym sie
ostrzem tarczy.

i) Podczas pracy z dtugimi lub szerokimi

elementami nalezy zapewni¢ dodatkowe
wsparcie elementu z tytu lub bokéw stotu
pilarki. Diugie lub szerokie elementy czesto
naprezajg sie na krawedzi stotu, prowadzgc
do utraty kontroli, blokady ostrza lub odbicia
pilarki.

j) Obrabiany element nalezy prowadzi¢

réwnomiernie, nie nalezy go wyginac ani
wykrecaé. W przypadku zaciecia si¢ ostrza
nalezy natychmiast wytaczy¢ narzedzie,
odtaczyc¢ je i usungé zablokowany element.
Unieruchomienie ostrza przez obrabiany
element moze doprowadzi¢ do odbicia pilarki
lub zablokowania silnika.

k) Nie nalezy usuwa¢ odcietych elementéow
podczas pracy pilarki. Materiat moze
zablokowac¢ sie miedzy przyktadnica lub
w ostonie ostrza, przez co ostrze moze
wciggna¢ palce na tarcze. Przed usunigciem
materiatu nalezy wytgczy¢ pilarke i poczekac,
az tarcza przestanie sie obracac.

1) Podczas cigcia wzdtuznego elementow
cienszych niz 2 mm na blacie nalezy uzywac¢
dodatkowej przyktadnicy. Cienki element
moze zaklinowac sie pod przyktadnica
i doprowadzi¢ do odbicia pilarki.

3) Przyczyny odbicia i inne ostrzezenia

Odbicie pilarki to nagta reakcja elementu na
pochwycenie lub zablokowanie sig ostrza pilarki
lub przesuniecie sie linii cigcia w stosunku do
ostrza. Wystepuje takze, kiedy czes¢
obrabianego elementu zaklinowuje sie migdzy
ostrzem a przyktadnicg lub innym statym
elementem.

Najczesciej podczas odbicia tylna czes¢ ostrza
podnosi obrabiany element i wyrzuca go w strone
operatora.

Odbicie powstaje w wyniku niewtasciwego
uzytkowania pilarki lub niewtasciwych dziatan

i warunkéw pracy. Mozna go unikng¢, stosujac
ponizsze $rodki ostroznosci.

a) Nigdy nie nalezy stawa¢ bezposrednio na
linii ostrza pilarki tarczowej. Zawsze
nalezy ustawiac sie po tej samej stronie
ostrza, co przyktadnica.

Odbicie moze wyrzuci¢ obrabiany element
z duzg predkoscig w kierunku osoby stojgcej
przed lub na linii ostrza pilarki.

b) Nigdy nie nalezy si¢ schylac¢ lub stawac za
ostrzem, aby przycigga¢ lub podtrzymywac
obrabiany element. Przypadkowy kontakt
z ostrzem lub odbicie mogg doprowadzi¢ do
wciggnigcia palcow przez tarcze.

c) Nie wolno trzymac¢ ani dociska¢ elementu
odcinanego w kierunku przeciwnym do
obrotu tarczy pilarki. Dociskanie
odcinanego elementu do tarczy doprowadzi
do zacigcia sig i odbicia pilarki.

d) Przyktadnice nalezy ustawi¢ réwnolegle do
ostrza tarczy. Nieréwno ustawiona
przyktadnica docisnie element do ostrza
i spowoduje odbicie pilarki.

10



€VOLUTION

e) Do dociskania elementu do stotu nalezy
uzywac grzebienia dociskowego,

a podczas niepetnych cig¢, np. przy
wregowaniu, wycinaniu rowkow
wpustowych lub docinaniu nalezy
stosowa¢ przyktadnice. Grzebien dociskowy
pomaga kontrolowac¢ obrabiany element

w przypadku odbicia pilarki.

f) Podczas cigcia w trudnodostepnych
miejscach zmontowanych elementéw
nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznosc¢.

Wystajgce ostrze moze przecig¢ elementy,
ktére doprowadzg do odbicia.

d) Duze elementy nalezy podeprze¢, aby
zminimalizowaé¢ ryzyko pochwycenia ostrza
i odbicia pilarki. Duze elementy czesto
uginajg sie pod wtasnym cigzarem. Podpory
nalezy umiesci¢ pod catg czescig elementu
wystajgca poza krawedz blatu.

h) Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznosc¢
podczas cigcia elementu, ktory jest
skrecony, wypaczony, posiada seki lub nie
posiada prostej krawedzi do prowadzenia
elementu za pomoca miernika katowego
lub przyktadnicy. Element skrecony,
wypaczony lub z sekami jest niestabilny i
powoduje przesuniecie sie rzazu, blokade
ostrza lub odbicie pilarki.

i) Nie wolno cia¢ razem wiecej niz jednego

elementu ustawionego pionowo lub
poziomo. Ostrze mogtoby poderwac¢ jeden
lub kilka elementéw i doprowadzi¢ do odbicia
pilarki.

Podczas ponownego uruchamiania pilarki,

kiedy ostrze jest zagtebione w elemencie,
nalezy ustawi¢ ostrze wzdtuz rzazu, aby
zeby tarczy nie zablokowaly sie

w materiale. Jesli tarcza zablokuje sie,

element moze sie podnies¢ i doprowadzi¢ do
odbicia pilarki po jej ponownym uruchomieniu.

k) Ostrza powinny by¢ czyste, ostre
i niewybrakowane. Nie wolno uzywac¢
skrzywionych tarcz tnacych lub tarcz
z potamanymi lub brakujacymi zgbami.
Naostrzone i odpowiednio ustawione ostrze
tarczy minimalizuje blokady, zaciecia i odbicia
pilarki.

=

i

4) Ostrzezenia dotyczace
roboczych pilarki stolowej

procedur

a) Podczas wyjmowania wktadki stotu,
wymiany tarczy pity lub dokonywania
regulacji klina rozszczepiajacego,
mechanizmu przeciwodbiciowego lub
ostony tarczy, a takze w przypadku
pozostawienia urzadzenia bez nadzoru,
nalezy wytaczyc¢ pilarke stotowq i odtaczyé
przewéd zasilajacy. Srodki bezpieczenstwa

pozwalajg unikng¢ wypadkow.

b) Nie wolno zostawia¢ wtaczonej pilarki bez
nadzoru. Po wylaczeniu urzadzenia nalezy
poczekac, az catkowicie sig zatrzyma.
Wiaczona pilarka pozostawiona bez nadzoru
stanowi zagrozenie.

c) Pilarke nalezy ustawi¢ na réwnej, dobrze
oswietlonej powierzchni zapewniajacej
stabilng pozycje uzytkownika. Nalezy
ustawi¢ jg w takim miejscu, ktére zapewni
wystarczajacqy ilos¢ miejsca do
bezpiecznego manewrowania obrabianym
elementem. Ciasne, ciemne pomieszczenia
i nieréwne, $liskie podiogi zwiekszaja ryzyko
wypadku.

d) Nalezy czesto oczyszczac i usuwac opitki
spod blatu i ze zbiornika. Nagromadzone
opitki sg tatwopalne i moze dojs¢ do
samozaptonu.

e) Pilarka stotowa powinna by¢ zabezpieczona.
Niewtasciwie zabezpieczona pilarka moze sie
przesung¢ lub przewrécic.

f) Przed uruchomieniem pilarki stolowej
nalezy usungc¢ z blatu narzedzia,
fragmenty drewna itp. Rozproszenie uwagi
lub zacigcie sig urzgdzenia moga by¢
niebezpieczne.

g) Nalezy uzywac ostrzy o odpowiedniej
wielkosci i ksztalcie otworu (czworokatne
lub okragte otwory). Ostrze, ktore nie jest
dopasowane do osprzetu pilarki bedzie
niewywazone i spowoduje utrate kontroli.

h) Nie wolno uzywac uszkodzonego lub
niewlasciwego mocowania ostrza,
takiego, jak flansze, podktadki, Sruby
mocujace i nakretki. Elementy mocujgce
zostaly zaprojektowane do uzycia w pilarce
i zagwarantowania jej bezpiecznego
uzytkowania i optymalnych osiggow.

i) Nie wolno stawa¢ na blacie pilarki ani
uzywac go jako podnézka. Przewrécenie lub
przypadkowe zetknigcie z narzgdziem tngcym
moze doprowadzi¢ do powaznego urazu.

j) Nalezy upewnic sig, czy ostrze pilarki jest
zamontowane i obraca si¢ w odpowiednim
kierunku. Nie nalezy uzywac tarcz
szlifierskich, szczotek drucianych ani tarcz
$ciernych. Nieprawidtowy montaz ostrza
pilarki lub stosowanie akcesoriéw innych niz
zalecane moze doprowadzi¢ do powaznego
urazu.

1"
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PAMIETAJ

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku

w lokalach, w ktérych obcigzalnos¢ pragdowa
wynosi 100 A na faze, a ktére sg przytagczone do

sieci rozdzielczej o napigciu znamionowym 230V.

Zaleca sie, aby uzytkownicy w razie potrzeby
skontaktowali sig¢ z dostawca pradu w celu
ustalenia, czy obcigzalno$¢ pragdowa na
przytaczu spetnia wymogi urzgdzenia.
Urzadzenie powinno by¢ wyraznie oznakowane
jako przeznaczone do uzytku wytgcznie

w lokalach, w ktérych obcigzalnos¢ pragdowa
wynosi 100 A na faze.

4.1)
PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACJI
ROZPAKOWANIE URZADZENIA

Uwaga: Opakowanie zawiera ostre przedmioty.
Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas
rozpakowywania. Wyja¢ narzedzie z
opakowania wraz z dostarczonymi akcesoriami.
Doktfadnie sprawdzi¢, czy urzgdzenie znajduje
sie w dobrym stanie i potwierdzi¢ obecnos¢
wszystkich akcesoriéw wymienionych

w instrukcji obstugi. Upewni¢ sie, ze wsrod
akcesoriow nie brakuje zadnych czesci.

W przypadku braku jakiejkolwiek

czesci nalezy zwrdci¢ urzadzenie
dystrybutorowi wraz z akcesoriami

w oryginalnym opakowaniu. Nie wyrzuca¢
opakowania, zachowac je na czas trwania
okresu gwarancyjnego. Usuwac¢ opakowanie

W sposob przyjazny dla srodowiska. Jesli to
mozliwe, poddac je recyklingowi. Nie zezwala¢
dzieciom na zabawe torebkami foliowymi ze
wzgledu na ryzyko uduszenia.

NR SERYJNY / KOD PARTII

Pierwsza czg$¢ numeru seryjnego urzgdzenia
stanowi oznaczenie daty produkc;ji i znajduje sie
na obudowie silnika. Numery seryjne narzedzi
Evolution zaczynajg sie od skréconej nazwy
modelu z nastepujgcg po niej literg. A = styczen, B
= luty itd. Nastepne dwie cyfry sg oznaczeniem
roku produkcji. 09 = 2009, 10 = 2010 itd.
(Przyktadowy kod partii: XXX-A10)

Instrukcje dotyczace odczytania kodu partii
mozna uzyskac za posrednictwem infolinii
obstugi technicznej lub na stronie:
www.evolutionpowertools.com

12
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(4.2) ELEMENTY WYPOSAZENIA

Opis llos¢

Instrukcja obstugi 1

Tarcza wielozadaniowa 1

Ostona ostrza z portem

odsysania pytu

Waz do odsysania pytu 1
Miernik katowy 1
Stabilizator 1
Przyktadnica regulowana 1
Popychacz 1
Klucze do wymiany ostrza 2
Zestaw elementéw mocujacych 1 torebka

(4.3) AKCESORIA DODATKOWE

Poza podstawowymi elementami zatgczonymi do
niniejszego urzadzenia, na stronie

www.evolutionpowertools.com
lub u lokalnego dostawcy mozna réwniez dokupi¢ dodatkowy osprzet

(a.4)

Opis Nr czesci (UK/UE)

Ostrze wielozadaniowe UK/UE |RAGEBLADE255MULTI

Ostrze wielozadaniowe USA RAGE255BLADE

Ostrze do drewna UK/UE  |RAGEBLADE255WO0D

Ostrze do drewna USA 10BLADEWD

13
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OPIS URZADZENIA

aY

A. WLACZNIK
ZACISK PRZYTRZYMUJACY
C. PROWADNICA MIERNIKA

KATOWEGO / POPYCHACZ
MATERIALU

D. OSTRZE (NIEUKAZANE NA RYS.)

E. KLIN ROZSZCZEPIAJACY
(NIEUKAZANY NA RYS.)

OSLONA OSTRZA
G. PRZYKLADNICA

UCHWYT BLOKADY
PRZYKLADNICY

I.  MIEJSCE PRZECHOWYWANIA
POPYCHACZA

NUMER SERYJNY / ETYKIETA
ZNAMIONOWA

POKRETLO REGULACJI
WYSOKOSCI/ NACHYLENIA

DZWIGNIA BLOKUJACA NACHYLENIE
BOLEC BLOKUJACY

BOLEC ODBLOKOWUJACY SYSTEM
POSUWU

DZWIGNIA ODBLOKOWUJACA
ROZLOZENIA BLATU (PRAWA
STRONA)

BOLEC ODBLOKOWUJACY
ROZLOZENIA BLATU (LEWA
STRONA) -1 Z PRZODU, 1 ZTYLU

14
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ZAWARTOSC OPAKOWANIA

ef

BOLEC BLOKUJACY

BLOKADA

SRS

o0 kLN

© N

10.
1.
12.

13.
14.

15.

ELEMENT STOJAKA
ELEMENT STOJAKA
ELEMENT STOJAKA
ELEMENT STOJAKA
ELEMENT STOJAKA
ELEMENT STOJAKA

KOLA
ZACISK NA WAZ DO ODSYSANIA
PYLU

OSLONA OSTRZA

MIERNIK KATOWY
TLUMIK DRGAN
POPYCHACZ

PRZYKLADNICA
OSLONA PRZEDNIA
PRZYKLADNICY

WAZ DO ODSYSANIA PYLU

X2
X1
X1
X1
X1
X1

X2

X1
X1

X1
X1
X1
X1

X1
X1

-

zr x

voz

SRUBA M8 X 78MM
SRUBA M6 X 53MM
SRUBA M5 X 50MM
SRUBA M5 X 40MM
SRUBA M6 X 55MM

SRUBA M5 X 10MM
POMARANCZOWA
NAKRETKA RECZNA

PODKLADKA MALA

PODKLADKA DUZA
PODKLADKA
DYSTANSOWA

NAKRETKA M8
NAKRETKA Mé
NAKRETKA M5

ZASLEPKI PLASKIE
ZASLEPKI WYPUKLE
SRUBY DO KOL

X8
X4
X2
X4
X2
X1

X2

X2
X4

X8
X8
X4
X7

X6
X2
X2
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MONTAZ

Do zmontowania urzadzenia potrzebne beda nastepujace narzedzia: Srubokret krzyzakowy, klucz
ptaski lub nasadowy (8 mm i 10 mm), klucz nasadowy 13 mm, klucz inbusowy 5 mm i mtotek gumowy.

Uwaga: Przeanalizowanie zdje¢ zmontowanego urzadzenia oraz zdje¢ poszczegdlnych elementow,
ktore przedstawiono w rozdziatach ,opis urzadzenia” i ,zawarto$¢ opakowania”, znacznie utatwi proces
montazu. Nalezy rozpakowac¢ wszystkie elementy (wraz z elementami mocujgcymi) i zapoznac sie

z nimi przed rozpoczeciem montazu. Podczas montazu nalezy skorzysta¢ z fachowego wsparcia.
Podczas montazu uzywa¢ gumowego mtotka do pomocy.

ZLOZENIE URZADZENIA:

OSTRZEZENIE: Ze wzgledu na ciezar urzadzenia, nalezy skorzystaé z fachowego wsparcia podczas
jej przenoszenia lub podnoszenia. Krok 1

« Element przedtuzajacy blat nalezy zréwnac z tylng szyng posuwu. (Rys. 1)

«  Wyregulowa¢ przednig szyne posuwu do punktu 0 na linijce.

« Dopasowac¢ wysokos¢ elementu przedtuzajacego blat do wysokosci gtéwnego blatu.
« Dokreci¢ 4 sruby umieszczone pod spodem elementu przedtuzajgcego blat.

Krok 2

« Odwrdci¢ gtéwny korpus urzadzenia i umiesci¢ go na czystym, stabilnym i solidnym stole
warsztatowym lub podobnej powierzchni (Rys. 2).

« Dobrac¢ oba elementy oznaczone numerem 1.

« Przymocowac oba elementy do gtéwnego korpusu urzgdzenia za pomocg elementéw mocujgcych B, 1 i L
(Rys. 3).

« Dobra¢ obie zaslepki oznaczone literg O, natozy¢ na zagigte koncéwki tych elementéw i docisngé.

« Dobra¢ dwie zaslepki oznaczone literg N, natozy¢ na proste kofncéwki tych elementéw i docisnagc.

Krok 3
« Dobra¢ elementy oznaczone numerami 2 i 3. Elementy nr2 i 3 przymocowa¢ za pomocg elementéw
mocujgcych C i M (Rys. 4).

Krok 4

« Dobra¢ elementy oznaczone numerami 3 i 4.

« Element nr 4 przymocowac do elementu nr 3 za pomocg elementéw mocujgcych oznaczonych A, J
i K. Nie dokrecac¢ zbyt mocno. Analogicznie zamocowac elementy po przeciwlegtej stronie. (Rys. 5).
Wazne jest potozenie podktadek dystansowych J, ktére zapewniajg luz potrzebny do prawidtowego
funkcjonowania ramy.

« Nalezy upewni¢ sig, ze element nr 4 jest odpowiednio skierowany oraz ze bolec blokujacy elementu nr
4 jest prawidtowo osadzony w blokadzie elementu nr 3 (Rys. 6).

« Dobra¢ dwie zaslepki oznaczone literg N, natozy¢ na koncowki elementu nr 3 i docisng¢.

Krok 5

« Zamocowac element nr 4 w pozycji roboczej na urzgdzeniu. Zwréci¢ uwage, czy dzwignia blokujgca
i bolec blokujgcy zostaty umiejscowione po tej samej stronie co pokretto regulaciji wysokosci /
nachylenia. (Rys. 7).

« Zastosowac elementy mocujgce oznaczone A, J i K, przy czym potozenie podkiadki dystansowej J
powinno zapewniac¢ luz potrzebny do prawidtowego funkcjonowania ramy. Nie dokreca¢ zbyt
mocno.

< Analogicznie zamocowac¢ elementy po przeciwlegtej stronie. (Rys. 8).

Krok 6

« Dobra¢ elementy oznaczone numerami 5 i 6. Przymocowa¢ element nr 5 do elementu nr 6 za
pomoca elementéw mocujgcych oznaczonych D i M (Rys. 9).

« Dobra¢ ostatnie dwie zaslepki oznaczone literg N, natozy¢ na koncéwki elementu 6.

Krok 7
« Element nr 3 zamocowac na zespole nég za pomocg elementéw mocujgcych oznaczonych A,
J i K (Rys. 10). Dla utatwienia mozna odsuna¢ element nr 4.
« Ustawi¢ elementy nr 3 i 6 tak, aby otwory na $ruby byly réwno ustawione wzgledem siebie. (Rys. 11).

Krok 8

« Zamontowac kota (7) w pozycji roboczej na elemencie nr 3 za pomoca elementéw mocujgcych P
(Rys. 12). Nie dokreca¢ zbyt mocno két, poniewaz uniemozliwi to ich swobodne obracanie.

« Przy obracaniu pity tarczowej na drugg strong nalezy skorzysta¢ z fachowego wsparcia. Montaz stojaka
jest zakonczony.
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Rys. 7 Rys. 8 Rys. 9
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Rys. 15

Aby urzgdzenie byto gotowe do uzytku, nalezy dokonac
niewielkich dodatkowych czynnosci montazowych.

OSTRZEZENIE: Ze wzgledu na ciezar maszyny, nalezy skorzysta¢
z fachowego wsparcia podczas jej wyjmowania z opakowania.

ROZKLADANIE NOG

Nogi urzadzenia sktadajg sie pod korpusem.
« Zwolni¢ zapadke zabezpieczajgca (Rys. 13).
* Roztozy¢ nogi.
« Sprawdzi¢, czy nogi sg stabilnie ustawione w pozycji robocze;j.
« Zatrzask musi zaskoczy¢, aby nogi zablokowaty sie
W pozycji robocze;j.

Uwaga: Ze wzgledu na cigzar maszyny, nalezy skorzysta¢

z fachowego wsparcia podczas jej przenoszenia. Podczas
rozstawiania ndg i/lub sktadania ich pod maszyng réwniez moze
by¢ potrzeba fachowa pomoc.

KLIN ROZSZCZEPIAJACY

Klin rozszczepiajacy jest bardzo waznym elementem urzadzenia
i wymaga prawidtowego montazu.

Klin rozszczepiajgcy ma dwa zadania:

« Zapobiega zakleszczaniu sig obrabianego przedmiotu podczas
ciecia.

« Stuzy jako odpowiednie miejsce mocowania ostony ostrza.

Procedura montazu i/lub inspekciji klina rozszczepiajacego:

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem montazu lub inspekcji
nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

« Odczepi¢ pokrywe inspekcyjng blatu odkrecajac $rube
mocujaca o ¥ obrotu. Zdja¢ pokrywe inspekcyjng z urzadzenia
(Rys. 14). Odtozy¢ pokrywe w bezpieczne miejsce do
pbzniejszego uzytku.

« Maksymalnie podnies¢ ostrze — zob. rozdziat
,REGULACJA WYSOKOSCI OSTRZA” na stronie 21.

« Poluzowac srube mocujgca klina rozszczepiajgcego o kilka
obrotéw i maksymalnie podnie$¢ (Rys. 15).

« Wsung¢ klin rozszczepiajgcy (utatwi to specjalna szczelina na
klinie) pomiedzy plytke mocujaca a blok montazowy (Rys. 15),
w taki sposéb, aby wypusty bloku montazowego wskoczyty w
szczeling klina rozszczepiajgcego.

« Ustawic¢ klin rozszczepiajgcy zachowujgc 3-5 mm odstepu od
tarczy. Otwor do zamontowania ostony ostrza w klinie
rozszczepiajgcym powinien wystawac co najmniej 10 mm nad
zeby tarczy. (Rys. 16).

« Po osiggnieciu prawidtowego ustawienia nalezy dokreci¢ srube
mocujaca.

< Sprawdzi¢, czy tarcza swobodnie sie obraca, zas jej zeby znajdujg
sie w odlegtosci 3-5 mm od klina rozszczepiajgcego.

« Ponownie zatozy¢ pokrywe inspekcyjng na blat.
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OSLONA OSTRZA

Ostone ostrza (oznaczong numerem 9) nalezy przymocowac¢ do
klina rozszczepiajgcego.

Uwaga: Przed eksploatacjg urzadzenia nalezy bezwzglednie zatozy¢
ostone w pozycji roboczej.

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczgciem montazu ostony ostrza
nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrddta zasilania.

Zakfadanie ostony ostrza

« Maksymalnie podnie$¢ ostrze, aby odstoni¢ caty klin
rozszczepiajacy.

« Bolec ustalajgcy ostony nalezy wsungé w otwor w klinie
rozszczepiajgcym, po czym z jednej strony klina natozy¢
podkiadke i przykreci¢ nakretke blokujgcg. Ostona ostrza musi
mie¢ dos¢ luzu, aby swobodnie i ptynnie przesuwac sie w gore
i w dot; nakretki nie nalezy wiec dokreca¢ zbyt mocno (Rys.
17).

« Sprawdzi¢, czy ostona ostrza funkcjonuje prawidtowo.
Upewnic¢ sie, ze ostona dziata sprawnie i zakrywa obrzeze
ostrza.

« Opusci¢ nieznacznie ostrze i ponownie sprawdzi¢
dziatanie ostony.

« Po upewnieniu sig, ze ostona ostrza dziata prawidtowo przy
wszystkich ustawieniach wysokosci, nalezy sprawdzi¢ jej
dziatanie réwniez przy nachylonym ostrzu (Rys. 18).

« Sprawdzi¢, czy po catkowitym opuszczeniu ostrza ostona dotyka
blatu.

PRZYKLADNICA

Rys. 17

Urzadzenie jest wyposazone w dwuczesciowa przyktadnice.

Ostone przednig przykfadnicy, oznaczong numerem 14, nalezy
przymocowac do przyktadnicy oznaczonej numerem 13 za
pomoca elementéw mocujgcych E i G.
« Przefozy¢ $ruby L przez otwory po lewej stronie przykfadnicy,
a nastepnie delikatnie przykreci¢ nakretke
reczng G po stronie prawe;.
« Ostone przednig wsung¢ na przyktadnice nad tbami $rub (Rys.
19). Rys. 19
« Dokreci¢ obie nakretki reczne.

Montaz przyktadnicy:

« Tylng czeé¢ prowadnicy przyktadnicy zaczepi¢ na tylnej czesci
szyny przyktadnicy.

« Trzymajgc uchwyt w gérze, natozy¢ przednig czes¢ przyktadnicy
na przednig czes¢ szyny.

* Docisng¢ uchwyt, aby przyktadnica wskoczyta na miejsce
(Rys. 20).

Rys. 20
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Rys. 23

KONTROLA/REGULACJA PRZYKLADNICY

Po zamontowaniu przykfadnicy nalezy sprawdzi¢, czy znajduje sie

réwnolegle do ostrza.

« Maksymalnie podnie$¢ ostrze.

* Przytozy¢ do ostrza liniat lub podobny przyrzad.

« Przysuna¢ przyktadnice do liniatu i sprawdzi¢, czy
jest ustawiona réwnolegle.

< Jezeli zajdzie potrzeba wyregulowania przyktadnicy, nalezy
uzyskac¢ dostep do dwdch $rub z tbem szesciokatnym
umieszczonych na przyktadnicy (Rys. 21)

+ Sruby te nalezy lekko poluzowa¢ wiasciwym kluczem
i odpowiednio wyregulowac przyktadnice.

« Po uzyskaniu prawidtowego ustawienia nalezy dokreci¢
przyktadnice i ponownie sprawdzi¢ jej dziatanie.

« Opuscic¢ ostrze.

MIERNIK KATOWY

Miernik katowy oznaczony numerem 10 wyposazony jest
w regulowang ostone przednig, a takze miejsce na zacisk
przytrzymujacy (nr 11).

« Zacisk przytrzymujacy nalezy wiozy¢ do gniazda
znajdujgcego sie na gtéwnej czesci miernika, a nastepnie
dokreci¢ $rube blokujaca.

« Zatozy¢ ostone przednig na miernik katowy.

« Wsung¢ $ruby montazowe w dwa (2) otwory na pionowe;j
ptaszczyznie miernika i zabezpieczy¢ nakretkami recznymi
(Rys. 22).

« Miernika katowego zwykle uzywa sie po lewej stronie blatu,
przesuwajgc go na blacie wewnatrz rowka w ksztatcie
odwroconej litery T.

« Miernik katowy mozna przymocowa¢ do systemu posuwu za
pomoca $ruby mocujacej, ktérg wkreca w otwor umieszczony na
przedniej krawedzi systemu (Rys. 23).

ODSYSANIE PYLU

« Jeden koniec weza do odsysania pytu podtaczy¢ do ostony ostrza.

« Zacisk na waz nalezy przytaczy¢ za pomoca elementow
mocujacych F, Hi M z tytu elementu przedtuzajacego blat po
prawej stronie (Rys. 24).

« Przeprowadzi¢ waz przez zacisk, az do portu znajdujgcego
sie z tytu urzadzenia.

PRZENOSZENIE PILARKI STOLOWEJ

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem tej czynnosci nalezy odtaczy¢
urzadzenie od zrodta zasilania.

« Nalezy upewni¢ sig, ze urzadzenie jest odtaczone od zrédta
zasilania, za$ przewdd przylgczeniowy zostat zabezpieczony na
urzgdzeniu.

« Zwolni¢ bolec blokujacy.

« Chwyci¢ za uchwyt transportowy urzadzenia (Rys. 25).

« Ostroznie i powoli podnies¢ uchwyt, pilnujgc, aby urzadzenie
byto stabilne i nie przechylato sie.

« Przewiez¢ urzadzenie na kotach do nowego miejsca.
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OBSLUGA URZADZENIA
STEROWANIE
WLACZNIK/WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE: Przed uzyciem wigcznika nalezy
sprawdzi¢, czy ostona ostrza zostata wtasciwie
zamontowana i dziata poprawnie.

« Urzadzenie wigcza sie przyciskiem ,ON”. (Rys. 26)

« Urzadzenie wytgcza sie przyciskiem ,OFF”.

« Urzadzenie jest wyposazone w funkcje ochrony Rys. 25
przeciwprzecigzeniowej silnika. W przypadku wystgpienia
przecigzenia uruchomi sig wytgcznik obcigzeniowy i praca
silnika zostanie zatrzymana. W takiej sytuacji pilarke mozna
ponownie uruchomi¢ za pomocg przetgcznika obcigzeniowego
(,overload”), ktéry znajduje sie nad gtéwnym wigcznikiem. (Rys.
26)

OSTRZEZENIE: Przed uruchomieniem pilarki nalezy zawsze
przeprowadzi¢ wszystkie kontrole i procedury bezpieczenstwa.

REGULACJA WYSOKOSCI OSTRZA

OSTRZEZENIE: Regulacje urzadzenia mozna przeprowadzaé
wytgcznie wtedy, gdy jest ono wytgczone, a ostrze jest nieruchome.

Uwaga: Urzadzenie jest wyposazone w pokretto wielofunkcyjne.
Przy ,normalnym” (wysunigtym) ustawieniu pokretta, stuzy ono do
podnoszenia lub opuszczania ostrza. Wsuniecie pokretta w kierunku
sprezyny napinajgcej powoduje, ze pokretto zazebia sie z szyng

w korpusie urzadzenia. Tak ustawione pokretto stuzy do regulacji
kata przechytu/nachylenia ostrza.

Podnoszenie/opuszczanie ostrza:

« Ustawi¢ pokretto w pozycji ,normalnej”.

« Obrocenie pokretta w lewo obniza ostrze (Rys. 27).
« Obrocenie pokretta w prawo podnosi ostrze.

PRZECHYLANIE OSTRZA

Kat przechylenia ostrza mozna zmieni¢ maksymalnie o 45° w lewg
strone. Rys. 27

« Nalezy zluzowa¢ mechanizm blokowania przechytu, zwalniajac
(otwierajgc) dzwignie (Rys. 28).

« Docisng¢ sprezynujgce pokretto, az zazebi sie z szyng
regulacji przechytu.

« Ustawi¢ zadany kat za pomocg pokretta. Dla precyzyjnego
ustawienia mozna postuzy¢ sie kagtomierzem umieszczonym za
pokrettem.

« Po osiggnigciu zgdanego kata zamkng¢ dzwignie
blokowania przechytu.

* Zwolni¢ pokretto, aby wrdcito do pozycji ,normalnej”.

21



€VOLUTION

www.evolutionpowertools.com

Rys. 31

Rys. 32

PRZYKLADNICA

Urzadzenie jest wyposazone w dwuczesciowg przektadnice. Zaleca
sie, aby uzywac¢ przyktadnicy wraz z regulowang ostong przednia.

Przyktadnice zwykle ustawia sig po prawej stronie ostrza.
Ustawienie prowadnicy blokuje sie przy pomocy dzwigni blokujacej.
Popchniecie dzwigni w dét powoduje zablokowanie ustawienia,
pociggniecie w gore — jego odblokowanie.

Potozenie ostony przedniej przyktadnicy mozna przesuwac w przéd
i do tylu. Nalezy poluzowa¢ nakretki reczne i wsuna¢ ostone na
zgdang pozycje. Dokreci¢ nakretki motylkowe (Rys. 29).

Zaleca sie, aby ostone przednig przyktadnicy wyregulowac tak, aby
byta potozona réwno z przednig krawedzig tarczy (Rys. 30).

PODWOJNA PODZIALKA

Urzadzenie wyposazone jest w miarke z podwdjng podziatka,
ktora mierzy odlegto$¢ pomigdzy ostrzem a przyktadnica.
Odlegto$¢ odczytuje sie przez wziernik. Za pomocg miarki mozna
precyzyjnie ustawi¢ odlegto$¢ ciecia od ostrza do przykfadnicy.
Po zamocowaniu ostony przedniej na przyktadnicy nalezy
ustawi¢ odlegtos¢ do przyktadnicy za pomocg czarnej podziatki.
Jezeli konieczne jest uzycie przyktadnicy bez ostony przedniej,
nalezy uzy¢ pomaranczowej podziatki.

Uwaga: Jezeli przykiadnica jest ustawiona po lewej stronie ostrza,
pomiar nalezy odczytywac¢ na lewym wzierniku. Jezeli przyktadnica
jest ustawiona po prawej stronie ostrza, pomiar nalezy odczytywac
na prawym wzierniku (Rys. 31). Miarke nalezy traktowac¢ jako
dodatkowg pomoc. Nie powinna by¢ uwazana jako substytut
doktadnego i starannego ,znacznikowania”.

MIERNIK KATOWY

Miernika katowego mozna uzywa¢ po obu stronach blatu,
przesuwajgc go wewnatrz rowkéw w ksztatcie odwréconej litery T
wyztobionych w systemie posuwu oraz w blacie (po prawej stronie)

Aby odblokowa¢ miernik katowy nalezy przekreci¢ pionowg raczke
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, co pozwoli dostosowac kat
ukosu wedle potrzeby. Przekrecenie raczki zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara zablokuje miernik pod wybranym katem.

Miernik katowy mozna zablokowa¢ w systemie posuwu
dokrecajgc specjalng srube znajdujgcg sie na mierniku (Rys.
32).
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Uwaga: Ostone przednig miernika katowego nalezy ustawi¢ tak,
aby podczas cigcia przesuwata sie tuz obok ostony ostrza
bez jej dotykania.

Aby ustawi¢ ostone nalezy poluzowac¢ nakretki reczne i wsungé
ja na zadang pozycje. Mocno dokreci¢ nakretki reczne (Rys. 33).

Uwaga: Miernik mozna ustawi¢ na dowolny kat pomiedzy 60°
w lewo a 60° w prawo.

BLAT WIELOFUNKCYJNY

Pilarka jest wyposazona we wszechstronny, adaptowalny stét.
Poszczegodlne ustawienia pozwalajg zwigkszy¢ wydajnos¢
pracy operatora, jak rowniez jego bezpieczenstwo.

ELEMENTY PRZEDLUZAJACE BLAT URZADZENIA

Blat mozna dodatkowo wysung¢ w kierunku prawym bgdz lewym,
tym samym uzyskujac dodatkowe podparcie przedmiotu obroébki
w przypadku ciecia duzych lub szerokich desek itp. Blat mozna
wysung¢ po obu stronach lub po jednej stronie, zaleznie od
wymagan roboczych.

Aby wysunac¢ blat po prawej stronie nalezy:

« Pociagna¢ w goére dzwignie blokowania przyktadnicy i upewni¢
sie, ze przyktadnica swobodnie sie przesuwa.

« Dla utatwienia mozna réwniez tymczasowo zdjg¢ przyktadnice
z urzgdzenia.

« Pociagna¢ w goére dzwignie blokowania elementéw
przediuzajgcych blat, ktéra znajduje sie pod blatem, z prawe;j
strony. (Rys. 34).

« Wysung¢ element przedtuzajacy, az do uzyskania
odpowiedniej podpory przedmiotu obrébki.

« Popchna¢ dzwignie blokowania w dét, aby zablokowaé
zadany stopien wysuniecia blatu.

« Ponownie zatozy¢ i/lub wyregulowa¢ przyktadnice, wedle
potrzeby.

« Po zakonczeniu ciecia przywréci¢ pierwotne
ustawienie wysunigcia blatu.

Aby wysunac¢ blat po lewej stronie nalezy:

« Poluzowa¢ dwie sruby blokujagce umieszczone pod blatem
z lewej strony (odpowiednio z przodu i z tylu urzadzenia) (Rys.
35).

« Wysung¢ element przedtuzajacy blat.

« Dokreci¢ sruby blokujgce.

« Po zakonczeniu cigcia przywrdci¢ pierwotne ustawienie
wysuniecia blatu.
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Rys. 37

Rys. 38

Rys. 39

SYSTEM POSUWU

Urzadzenie jest wyposazone w system posuwu (Rys. 36)
umieszczony po lewej stronie ostrza. Funkcja ta jest szczegodlnie
przydatna w przypadku cigcia poprzecznego krotkich odcinkow
materiatdw, np. ciecie poprzeczne metalowych elementow

o przekroju skrzynkowym, profili itp.

Materiat taki mozna przytwierdzi¢ do systemu posuwu za pomocag
zablokowanego miernika kgtowego oraz zacisku przytrzymujgcego.
Takie rozwigzanie zwigksza kontrole urzadzenia przez operatora,
a takze zapewnia bezpieczniejszg prace.

System posuwu (uzywany w potgczeniu z zablokowanym
miernikiem katowym) jest réwnie przydatny do seryjnych cie¢
poprzecznych.

UZYWANIE SYSTEMU POSUWU

OSTRZEZENIE: Podczas regulacji urzagdzenia, ustawiania
przedmiotu obrébki itd. pilarka musi by¢ wytgczona, ostrze musi
by¢ nieruchome, zas ptytka przykrywajgca przetgcznik musi by¢
w pozycji zamknietej (bezpiecznej).

Przymocowa¢ miernik katowy do systemu posuwu za pomocg
sruby mocujacej, ktérg wkreca w otwoér naprowadzajgcy
umieszczony na przedniej krawedzi systemu (Rys. 32).

Ustawi¢ ostone przednig miernika katowego tak, aby podczas
ciecia przesuwata sie tuz obok ostrza i ostony ostrza bez ich
dotykania.

Odblokowac¢ bolec znajdujgcy sie pod systemem posuwu. W tym
celu nalezy pociagna¢ za pokretto (Rys. 37 A), obrdci¢ je 0 90°
(Rys. 37 B) i pozostawi¢ w pozycji odblokowanej (Rys. 37 C).
Uzywajac miernika katowego jako uchwytu nalezy tagodnie pcha¢
system posuwu do tytu urzgdzenia, aby wykonac¢ ciecie (Rys. 38).

Aby ponownie zablokowa¢ system posuwu, nalezy wykonac¢ te same
czynnosci co przy jego odblokowaniu, w odwrotnej kolejnosci.

PODSTAWOWE MOZLIWOSCI PILARKI

OSTRZEZENIE: Na pilarce nie wolno w zadnym wypadku
wykonywa¢ cig¢ ,z wolnej reki”. Nalezy zawsze uzywac
odpowiedniej prowadnicy lub przykfadnicy, aby zminimalizowa¢
mozliwos¢ zakleszczenia ostrza i odbicia.

Zaleca sie, aby tarcza wystawata ponad obrabiany materiat o okoto
3 mm. Nalezy w tym celu ustawi¢ wysokos¢ ostrza tak, jak opisano
powyzej. Pilarka nie nadaje sie do wrggowania krawedzi ani do
nacinania rowkéw nieprzelotowych.

Do portu do odsysania pytu z tytu urzadzenia mozna w razie
potrzeby podtgczy¢ odkurzacz lub sprzet warsztatowy
przeznaczony do tego celu (Rys. 39).
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CIECIE POPRZECZNE

Nalezy ustawi¢ miernik katowy pod katem 0°,
a nastepnie dokreci¢ pionowg $rube blokujaca.

W  przypadku stosowania systemu posuwu ustawi¢ miernik
w rowku w ksztatcie litery T (po lewej stronie) i przymocowac go,
wkrecajgc $rube blokujgca w otwoér naprowadzajgcy.

Uwaga: Miernika kagtowego mozna w razie potrzeby uzywac po
prawej stronie ostrza. W takim przypadku miernik przesuwa sie
~swobodnie” wewnatrz rowka w ksztatcie odwrdconej litery T po
prawej stronie blatu

Ostone przednig miernika kagtowego nalezy ustawi¢
z zachowaniem takiego odstepu, aby mogta ona sie przesuwac
obok ostrza i ostony ostrza podczas ciecia.

Obrabiany materiat przytozy¢ do ostony przedniej miernika
katowego. Wiaczy¢ pilarke i poczeka¢ do osiggnigcia petnej
predkosci roboczej. Nastepnie wykonac ciecie, przesuwajgc miernik
katowy i przedmiot obrébki w kierunku tylnej strony blatu (Rys. 40).

CIECIE UKOSNE POPRZECZNE

Ciecie uko$ne poprzeczne oznacza obrébke materiatu pod
katem innym niz 90°. Nalezy ustawi¢ miernik katowy pod
zgdanym katem (Rys. 41), dokreci¢ mocowania i postepowac
tak, jak okreslono powyzej dla cig¢ poprzecznych.

CIECIE SKOSNE (POD NACHYLENIEM)

Ciecie skosne poprzeczne jest podobne do ciecia
poprzecznego, z tg roznica, ze ostrze jest pochylone pionowo
pod okreslonym katem.

Nalezy przechyli¢ ostrze pod zgdanym katem, jak opisano powyzej
i upewni¢ sie, ze jest ono zablokowane.

Ustawi¢ miernik katowy pod katem O° i ustawi¢ ostone przednig tak,
aby podczas przesuwania nie stykata si¢ z tarczg ani ostong tarczy.

Obrabiany materiat nalezy przytozy¢ do miernika katowego
i wykonac cigcie (Rys. 42).

CIECIE ZLOZONE UKOSNE
Ciecie ztozone uko$ne to potgczenie cig¢ ukosnych i skosnych.

Nalezy ustawi¢ miernik katowy oraz ostrze pod zgdanymi katami.
Oba elementy zablokowac.

Sprawdzi¢, czy miernik katowy przesuwa sie wzdtuz tarczy bez
dotykania jej. W razie potrzeby wyregulowa¢ ostone miernika.

Przytozy¢ obrabiany materiat do miernika katowego i wykona¢
ciecie (Rys. 43).

Rys. 41
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CIECIE POPRZECZNE SERYJNE

Ciecie poprzeczne seryjne oznacza proces wycinania kilku
elementow na te samg dtugos¢ bez koniecznosci oddzielnego
znakowania elementu.

Uwaga: Zaleca sig, aby podczas ciecia poprzecznego seryjnego
miernik zwykle znajdowat si¢ po lewej stronie urzadzenia, zas
przyktadnica — po prawej (Rys. 44).

OSTRZEZENIE: Przyktadnica moze stuzy¢ jako ogranicznik diugosci
ciecia, pod warunkiem, ze jest ona odpowiednio ustawiona
i wyregulowana.

Ustawienie przyktadnicy do ciecia poprzecznego seryjnego:

« Ustawi¢ przyktadnice w odpowiedniej odlegtosci od
tarczy.

« Zaleca sig, aby ostone przednig przyktadnicy wyregulowa¢
tak, aby byta potozona réwno z przednig krawedzig tarczy
(Rys. 45).

Pozwoli to zachowa¢ odpowiedni odstep dla materiatu podczas
przecinania, a tym samym odsuwanie si¢ materiatu od ostrza na
boki, co zmniejsza ryzyko zaciecia sig ostrza lub odbicia pilarki.

Obrabiany materiat nalezy ustawi¢ i przytozy¢ do ostony przedniej
miernika katowego, jednoczesnie przyciskajgc go tagodnie

w kierunku przyktadnicy. Przytrzyma¢ mocno materiat i miernik
lewg reka. Ostroznie przepchng¢ obrabiany przedmiot przez pite.
W razie potrzeby nalezy przesuna¢ obrabiany przedmiot po prawej
stronie ostrza za pomocg popychacza trzymanego w prawej rece.

CIECIE WZDLUZNE

Ciecie wzdtuzne polega na cigciu wzdtuz kawatka materiatu
zamiast w poprzek.

Przy cieciu wzdtuznym nalezy zawsze ustawi¢ ostone przednig
przyktadnicy na zgdang szerokos¢, po prawej stronie blatu
urzadzenia.

Do tej czynnosci nie trzeba uzywa¢ miernika katowego. Nalezy go
odtozy¢ w bezpieczne miejsce do pdzniejszego uzytku.

Uwaga: Nalezy sprawdz, czy prowadnica jest zablokowana
i ustawiona réwnolegle wzglagdem tarczy.

Kazdorazowo nalezy sprawdzi¢, czy klin rozszczepiajgcy jest
poprawnie ustawiony wzgledem tarczy.

Przy cigciu wzdtuznym krotkich fragmentéw materiatu nalezy
ostatnie 300 mm materiatu dopchnaé/przeprowadzi¢ przez ostrze
popychaczem. W przypadku cig¢ o dugosci mniejszej niz 300 mm
nalezy zawsze uzywac popychacza.
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Przy cigciu wzdtuznym dtugich desek lub duzych ptyt nalezy zawsze
korzysta¢ z dodatkowych podpdr lub fachowej pomocy innej osoby.

Nalezy przepchna¢ przedmiot obrébki przez pite, prowadzac
go wzdtuz przyktadnicy. Materiat nalezy dociska¢ ptynnie,

z réwnag sitg, za$ w stosownym przypadkach uzywac
popychacza (Rys. 46).

Gdy szerokos¢ ciecia wzdtuznego jest wieksza niz 300 mm,
mozna ostroznie prowadzi¢/podawac¢ materiat przez pite obiema
rekami. Lewa reka operatora bedzie znajdowac sig po lewej
stronie tarczy. Prawa reka operatora bedzie potozona blisko
przyktadnicy, po prawej stronie tarczy. Rak nie nalezy w zadnym
wypadku ustawia¢ na poziomie tarczy.

CIECIE WZDLUZNE SKOSNE

W przypadku ciecia wzdtuznego skosnego materiatu o grubosci
150 mm lub wezszej nalezy uzywac przyktadnicy wytacznie po
prawej stronie tarczy.

POPYCHACZ

Do zestawu dotgczony jest plastikowy popychacz, oznaczony
numerem 14, ktéry przechowuje sie w specjalnym uchwycie po
prawej stronie korpusu urzadzenia (Rys. 47). Gdy popychacz nie
jest uzywany, nalezy go wtozy¢ w uchwyt na urzadzeniu.

Uwaga: Zniszczony popychacz nalezy wymieni¢. Jezeli operator
uzywa popychacza wtasnej produkcji, zaleca sie, aby przypominat on
ksztattem ten dotaczony do zestawu. (Popychacze wymienne sg
dostepne u Evolution Power Tools.)

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE: Nalezy upewnic sig, ze urzagdzenie jest odtgczone
od zrodta zasilania przed podjeciem czynnosci konserwacyjnych lub
regulacyjnych.

WYMIANA OSTRZA

Uwaga: Podczas dotykania i wymiany ostrza zalecane jest

rozwazenie stosowania rekawic ochronnych.

« Nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zasilania.

« Zdjg¢ gorng ostone ostrza. (zob. rozdziat OSLONA OSTRZA
na stronie 19).

« Odczepi¢ pokrywe inspekcyjng, odkrecajac $rube mocujaca o Y
obrotu i ostroznie zdjg¢ pokrywe z blatu (Rys. 48). Schowac¢
pokrywe w bezpiecznym miejscu do pézniejszego uzytku

* Maksymalnie podnies¢ ostrze.

« Uzy¢ dwoch narzedzi do wymiany ostrza, dotgczonych do
zestawu. Jedno stuzy do przytrzymania wrzeciona silnika,
drugie do zdjecia nakretki wrzeciona (Rys. 49).

< Odkreci¢ nakretke, zdja¢ zewnetrzny kotnierz i ostrze.

Rys. 49
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« Zatozy¢ nowe ostrze. Nalezy upewnic sig, ze zeby skierowane
sg do przodu tarczy, zas kierunek silnika jest taki sam, jak
kierunek strzatki na ostrzu (Rys. 50).

« Ponownie natozy¢ zewnetrzny kotnierz i nakretke, a nastgpnie
mocno je dokreci¢ za pomocg kluczy dotgczonych do zestawu.
Sprawdzi¢, czy oba kotnierze przylegajg do ostrza.

« Ponownie natozy¢ pokrywe inspekcyjng i Srube mocujacg
pokrywe. Sprawdzi¢, czy sruba mocujgca siedzi prawidtowo.

« Zatozy¢ ostone ostrza i sprawdzi¢ poprawnos$¢
dziatania wszystkich funkcji ostrza i systemu
bezpieczenstwa.

« Urzadzenie mozna podtgczy¢ do zasilania dopiero po
przeprowadzeniu petnej kontroli bezpieczenstwa.

KLIN ROZSZCZEPIAJACY

Klin rozczepiajacy jest bardzo waznym elementem urzadzenia
i wymaga prawidtowego montazu oraz regulacji. Zapobiega on
zakleszczaniu sie przedmiotu obrébki podczas cigcia.

Klin nalezy regularnie sprawdza¢ pod katem zuzycia i uszkodzen.

Uwaga: Nalezy uzywac wytacznie oryginalnego klina Evolution,
ktory jest elementem specjalnie przystosowanym do urzadzenia.
Uzywanie czesci nieoryginalnych moze stwarza¢ zagrozenie.

W razie watpliwosci nalezy skonsultowac sie z infolinig obstugi
technicznej (Helpline).

CZYSZCZENIE

Urzadzenie nalezy wyczysci¢ po kazdorazowym uzyciu. Nalezy
usung¢ odkurzaczem wszelkie trociny itp. z widocznej czesci
urzadzenia. Odkurzacz mozna podtgczy¢ réwniez do portu
odsysania pytu z tytu urzadzenia. Pozwoli to na usunigcie
zanieczyszczen wewnatrz urzadzenia. Nie nalezy uzywac¢
rozpuszczalnikéw do czyszczenia elementow plastikowych, gdyz
takie substancje mogg doprowadzi¢ to uszkodzenia plastiku.
Urzadzenie nalezy czysci¢ wytacznie migkka, lekko zwilzong
Scierka.

PRZECHOWYWANIE NARZEDZI

Po lewej stronie urzadzenia znajduje sie schowek do
przechowywania narzedzi (Rys. 51). Nalezy odkreci¢ srodkowg
nakretke reczng i umiesci¢ narzedzia do wymiany ostrza na
metalowym kotnierzu. Narzedzia przymocowac¢ srodkowg nakretkg
reczna.

OCHRONA SRODOWISKA

Nie nalezy wyrzuca¢ zuzytych produktéw elektrycznych

wraz z odpadami komunalnymi. Jezeli to mozliwe, poddac¢ utylizacji.
W celu uzyskania pomocy dotyczacej recyklingu nalezy skontaktowac
sie z wladzami lokalnymi lub sprzedawca.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
Zgodnie z normg EN ISO 17050-1:2004
Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to:

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, Francja.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych ponize;j.
Producent oswiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia odpowiednie przepisy
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja:

2006/42/WE. Dyrektywa maszynowa.

2014/30/UE. Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetyczne;j.

2011/65/UE. Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych

2015/863/UE. niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

2012/19/UE. Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego
(WEEE).

Produkt jest takze zgodny z obowiazujagcymi wymogami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN 62841-1:2015 « EN 62841-3-1: 2014/A11: 2017 « EN 55014-1:2006/A2:2011
EN55014-2:2015 - EN61000-3-2:2014 « EN61000-3-11:2000 - EN55014-2:2015
EN61000-3-11:2000 * AfPS GS 2014:01 PAK

Dane produktu

Opis: RAGE5-S WIELOFUNKCYJNA PILARKA STOLOWA

Evolution Model nr: 255 mm (10”) 220v-240v: 057-0001 / 057-0003 110v:
057-0002

Nazwa handlowa: EVOLUTION

Napiecie: 220-240v / 110v~ 50Hz - UK, EU, AU

120v ~ 60Hz - US
Napiecie wejéciowe:  1500W (220v-240v) 1600W / 14.5A (110v / 120v)

Dokumentacja techniczna wykazujgca, ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla wtasciwych organéw wykonawczych oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej oraz ze sg to wtasciwe normy dla
opisanego tu produktu.

Imig, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej.

N
Podpis: ﬂ ](\\] Nazwisko pismem drukowanym:
\ DLE-T.

. ~~~ Barry Bloomer: Dyrektor ds. tarcucha dostaw i zaopatrzenia
Data: 20.03.19.

Miejscem przechowywania dokumentacji technicznej jest:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.

FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, Francja.
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AUS

Total Tools (Importing) Pty Ltd
20 Thackray Road
Port Melbourne

Vic 3207

Tel.: 03 9261 1900

UK

Evolution Power Tools Ltd
Venture One, Longacre Close
Holbrook Industrial Estate
Sheffield, S20 3FR

Tel.: +44 (0)114 251 1022

V14 - BK1

FR

Evolution Power Tools SAS
61 Avenue Lafontaine
33560, Carbon-Blanc
Bordeaux

Tel.: +33 (0)5 57 30 61 89

USA

Evolution Power Tools LLC
8363 Research Drive
Davenport, 1A

52806

Tel.: 833-MULTI-SAW (numer bezptatny)

DE +44 (0)114 251 1022
ES +34 91 114 73 85

NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 821 0922

PT +34 91 114 73 85
RO +44 (0) 114 2050458
RU +7 499 350 67 69
TR +90 (0) 312 9001810

EPT KOD QR




