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Szanowny Kliencie!
Gratulujemy zakupu maszyny do szycia!

Zakupite$ urzadzenie wysokiej jakosci, wyprodukowane ze szczegélng starannoscia, ktére przy
prawidtowej i terminowej konserwacji bedzie Ci stuzyto przez wiele lat.

Przed pierwszym uzyciem maszyny do szycia prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej
instrukgji i zwrocenie szczegoélnej uwagi na Srodki ostroznosci. Dzigeki uwaznemu zapoznaniu
sie z niniejsza instrukcjg przed rozpoczeciem pracy, poznajg Panstwo liczne mozliwosci
maszyny i jej zalety.

Ta maszyna do szycia nie powinna by¢ uzywana przez osoby, ktére nie zapoznaly sie z
niniejszg instrukcja.

W niniejszej instrukcji znajdziesz wszystkie informacje dotyczace mozliwych zastosowan
Twojej maszyny do szycia. Jedli masz dodatkowe pytania, skontaktuj sie ze sprzedawca.

Jako wiasciciel nowej maszyny do szycia bedziesz cieszy¢ sie jakoscig szycia na wszystkich
rodzajach tkanin, od grubej bawetny po delikatny jedwab. Twoja maszyna do szycia jest prosta
i tatwa w obstudze.

Zyczymy Panstwu sukcesow i przyjemnosci z szycia!

Wszelkie pytania dotyczgce konserwacji, obstugi i obstugi klienta maszyn nalezy
kierowac na ponizsze adresy:

Republika Kazachstanu: Republika Uzbekistanu:
Almaty, N.Nazarbayev Ave., 229 Miasto Taszkient, ul. Fazo, 16
+7727 2632222, +998 97 707 12 40
+7727 2633222 +998 931723542

+7 747 628 06 98 info@rivia.uz

office@rivia.kz



Wazne instrukcje bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Przed uzyciem maszyny do szycia prosimy o doktadne przeczytanie niniejszej
instrukcji. Prosimy zachowac te instrukcje do wykorzystania w przysztosci.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:
1. Zawsze odtaczaj urzadzenie od zasilania, gdy pozostawiasz je bez nadzoru.

2. Zawsze odfaczaj urzadzenie od gniazdka elektrycznego natychmiast po uzyciu i przed
czyszczeniem.

UWAGA - Aby zmniejszy¢ ryzyko oparzen, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen ciata:

1. Sprzet elektryczny nie jest zabawkga dla dzieci. Dzieci powinny znajdowac sie pod nadzorem,
aby mie¢ pewno$¢, ze nie bawig sie maszynga do szycia. Nalezy zachowac szczegdlng
ostroznos¢, jedli maszyna do szycia jest uzywana przez dzieci lub w ich poblizu.

2. Maszyne do szycia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z niniejszg instrukcjg. Uzywaj
akcesoriéw wytgcznie zgodnych z opisem zawartym w niniejszej instrukcji i zaleceniami
producenta, w przeciwnym razie ich stosowanie moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie
urzadzenia.

3. Pod zadnym pozorem nie uzywaj maszyny do szycia, jesli przewdd lub wtyczka sg
uszkodzone, nie dziatajg prawidtowo lub ptynnie, zostaty upuszczone lub uszkodzone, lub miaty
kontakt z woda. W kazdym z tych przypadkéw nalezy przesta¢ maszyne do szycia do
najblizszego autoryzowanego, specjalistycznego punktu sprzedazy lub serwisu w celu
dokonania przegladu i naprawy, a jesli to konieczne, réwniez w celu wyregulowania czesci
elektrycznych lub mechanicznych.

4. Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi. Upewnij sie,
ze otwory wentylacyjne urzgdzenia oraz przetacznik nozny nie zawieraja wtdkien, kurzu ani
skrawkoéw tkanin.

5. Trzymaj palce z dala od ruchomych czesci maszyny. Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowacé
w miejscu, w ktérym przesuwa sie igta. Czesci ruchome, takie jak igta, dzwignia stopki
dociskowej itp. sg szczegélnie niebezpieczne dla dtoni i palcdw. Podczas obstugi maszyny
nalezy zawsze monitorowac miejsce pracy. Zawsze wytgczaj maszyne (ustaw gtéwny wytgcznik
w pozycji ,0") podczas dokonywania zmian w ustawieniach maszyny, tj. podczas wymiany igty,
nawlekania nici, wktadania szpulki lub wymiany stopki dociskowe;j.

6. Zawsze odtgczaj maszyne do szycia od Zrédta zasilania podczas wykonywania czynnosci
konserwacyjnych zgodnych z instrukcjg, takich jak zdejmowanie obudowy, smarowanie lub
czyszczenie urzgdzenia badz wymiana lampy. Wytaczajgc maszyne, trzymaj za wtyczke. Wyjmij
wtyczke z gniazdka, gdy przenosisz urzadzenie lub gdy z niego nie korzystasz.

7. Aby wytgczy¢ maszyne, ustaw wytgcznik gtéwny w pozycji ,0" i wyjmij wtyczke z gniazdka.
Aby unikng¢ obrazen spowodowanych przypadkowym wtgczeniem urzadzenia, zawsze
wyciggaj wtyczke z gniazdka, gdy pozostawiasz urzadzenie bez nadzoru.

8. Wytaczajac urzadzenie nie ciggnij za przewdéd. Odtgczajgc maszyne, zawsze chwytaj za
wtyczke, nie za przewdd.

9. Nie wieszaj przewodu zasilajgcego na rogach lub krawedziach przedmiotéw, nie $ciskaj go
(ryzyko porazenia pragdem!). Umies¢ kabel w taki sposéb, aby nie byto mozliwosci potkniecia sie
0 niego.

10. Zawsze uzywaj specjalnej ostony ptytki Sciegowej dotgczonej do maszyny do szycia.
Zastosowanie niewtasciwej ostony plytki Sciegowej moze spowodowac ztamanie igty.



Wazne instrukcje bezpieczenstwa

11. Nie uzywaj wygietych lub ztamanych igiet.

12. Urzadzenie nalezy zawsze umieszczac na suchej, stabilnej i réwnej powierzchni roboczej.
Trzymac z dala od gorgcych powierzchni i otwartego ognia.

13. Nie ciggnij i nie rozrywaj materiatu podczas szycia - igta moze sie wygig¢ i ztamac.

14. Nie umieszczaj ani nie wrzucaj przedmiotéw do otworéw maszyny do szycia.

15. Uzywaj maszyny do szycia wytgcznie wewnatrz pomieszczen.

16. Nie uzywaj maszyny do szycia w miejscach, w ktérych uzywa sie sprezonego powietrza (np.
w sprayu) lub dostarcza czystego tlenu.

17. W normalnych warunkach pracy poziom ci$nienia akustycznego/hatasu wynosi 75 dB (A).

18. Wylacz maszyne do szycia lub odtacz jg od gniazdka, jesli nie dziata prawidtowo.

19. Pod zadnym pozorem nie ktadZ niczego na przetgczniku noznym!

20. Urzadzenia tego nie moga uzywac osoby (w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
sensorycznej lub umystowej, a takze osoby nieposiadajgce doswiadczenia i umiejetnosci, chyba
ze znajduja sie pod nadzorem lub zostaty poinstruowane przez osobe odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo w zakresie bezpiecznego korzystania z urzadzenia i zwigzanych z tym
zagrozen.

21. Dzieci powinny znajdowac sie pod nadzorem, aby mie¢ pewnos¢, ze nie bawig sie urzadzeniem.

22. Nie uzywaj urzadzenia, jesli jest mokre lub zainstalowane w wilgotnym Srodowisku.

23. Pod zadnym pozorem nie zanurzaj urzadzenia w wodzie lub innych ptynach (ryzyko
porazenia pradem!).

24. Urzadzenie nalezy podtgczac wylgcznie do sieci pradu przemiennego (100-240 V).

25. Podczas pracy z urzagdzeniem zalecamy stosowanie wytgcznika réznicowopradowego.

26. Jesli kabel potaczeniowy przetacznika noznego jest uszkodzony, musi zosta¢ wymieniony
przez producenta i jego dziat obstugi klienta lub osobe o podobnych kwalifikacjach, aby
unikng¢ zagrozenia.

27. Przechowuj te instrukcje w odpowiednim miejscu w poblizu urzadzenia. Jezeli przekazujesz
urzadzenie osobie trzeciej, przekaz jej takze te instrukcje.

TA MASZYNA DO SZYCIA PRZEZNACZONA JEST
WYLACZNIE DO UZYTKU DOMOWEGO
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Gtéwne czesSci maszyny

Regulator
napiecie nici

Ogranicznik nawijania

Regulator

nacisk stopy Regulator
Nacigganie nici dtugos¢ Sciegu

Dzwignia cofania

Okienko wskazujace $cieg

Obcinacz nici Przetgczanie programéw

tapa
Plytka iglowa

Platforma dodatkowa /
pudetko z akcesoriami

Poziomy
uchwyt kotowrotka

Regulator napiecia
nawijarka nici

Nawijacz . .
Przewodnik po niciach

gorna nic¢
Uchwyt do przenoszenia

Koto zamachowe

Diwignia podnoszenia stopki dociskowe]

Przetacznik

Ztgcze do podtaczenia
rozrusznik pedatowy

Pedat
aparat

Przewdd zasilajacy




Akcesoria

Akcesoria standardowe*

1 2 3
@ % 1. Stopa standardowa
2. Stopka do zamkoéw btyskawicznych
3. Stopka do dziurek
4 5 6 4. Stopka do przyszywania guzikéw
% N 5. Stopka do $ciegu krytego
6. Prowadnica krawedziowa

7. Rozpruwacz szwéw / Pedzel
8 9 8. Szpulki (3 szt.)
=1 X € 9. Zestaw igiet
L—‘I %w @ 10. Wkretak katowy
=T = 11. Uchwyty kotowrotka (duzy i maty)
12. Ptytka do cerowania/haftowania

AN e *standardowe akcesoria znajduja sie w
Q @ \g platformie montazowej/skrzynce na

akcesoria
Dodatkowe akcesoria*

1. Stopka do pikowania

2. Stopka owerlokowa

3. Stopka do szycia sznurkowego

4. Zmien tape

5. Stopka do haftu/$ciegu dekoracyjnego

6. Stopka do cerowania i haftowania
7. Gérny przenosnik

*dodatkowe akcesoria nie sg dotgczone do
maszyny, ale mozna je naby¢ jako
dodatkowe akcesoria w sklepach
dealerskich w Twoim miescie

Platforma montazowa/skrzynka na akcesoria

Aby usuna¢ platforme rozszerzajaca, przesun jg
w lewo, w kierunku wskazanym strzatka.

Whnetrze platformy stuzy do przechowywania.
akcesoria.

Otworz platforme rozszerzajaca, jak
pokazano na rysunku.




Podtgczanie maszyny do sieci

Podczas instalacji, wymiany czesci zamiennych i akcesoriéw, a takze gdy
A Uwaga! urzadzenie nie jest uzywane, nalezy odtaczy¢ je od sieci (wytgcznik musi
znajdowac sie w pozycji ,OFF").

WYLACZONY

Podtgczanie maszyny do sieci

Przed wigczeniem nalezy upewnic sie, ze napiecie i czestotliwo$¢ urzadzenia odpowiadajg napieciu i
czestotliwosci sieci.

Ustaw maszyne na réwnej i twardej powierzchni.

1. Podtacz przewdd zasilajacy do urzadzenia, wktadajac wtyczke do gniazda znajdujgcego sie po prawej
stronie obudowy urzadzenia.

2. Podtacz wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazdka.

3. Ustaw przetacznik maszyny w pozycji ,ON".

4. Po podtaczeniu urzadzenia do sieci zaswieci sie lampka.

Aby odtaczy¢ urzadzenie od sieci, nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozycji ,OFF", a nastepnie wyjac
wtyczke z gniazdka.

Korzystanie z przetgcznika noznego

Aby rozpocza¢ szycie naci$nij przetgcznik nozny. Predkos¢ szycia reguluje sie za pomocg nacisku na
przetacznik nozny. Im wiekszy nacisk, tym wieksza predkos¢ szycia.

Jesli Twoje urzadzenie jest wyposazone w spolaryzowang wtyczke (jeden
11 bolec szerszy od drugiego), urzgdzenie nalezy podtaczy¢ do spolaryzowanego
gniazdka, aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem.
/ Jezeli wtyczka nie pasuje $cisle, nalezy jg obrécic i wiozy¢ ponownie. Jedli
\ gniazdko nadal nie pasuje prawidtowo, skontaktuj sie z elektrykiem w celu
wymiany gniazdka. Nie wymieniaj gniazdka samodzielnie!




Nawijanie nici na szpulke
[ﬁl Q ' Przed wykonaniem tej czynnosci nalezy ustawic igte w najwyzszej pozycji i podnies¢ stopke

dociskowa.
\
—
1
) 7 @)
do o N4
o 4[ . N 1. Umieéc’_ §zpu!§ na poziomym uchwygie
szpuli i doci$nij ja uchwytem szpuli.
uzywac

maty uchwyt kotowrotka do matych
kotowrotkéw, do stosowania z duzymi
kotowrotkami

duzy uchwyt kotowrotka.

2. Przeciagnij ni¢ przez gérny prowadnik nici,
jak pokazano na rysunku, i owin ni¢
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
wokoét regulatora naprezenia nici
nawijarki.

(S

3. W6z koniec nici do jednego z otworéw w
szpulce, jak pokazano na rysunku, i
umies$¢ szpulke na nawijaczu.

4. Przesun nawijarke w prawo do
ogranicznika nawijarki

5. Przytrzymaj koniec nici przed
nawinieciem. Naci$nij przetgcznik
nozny, aby uruchomi¢ nawijarke.

6. Po nawinieciu kilku zwojéw nici zatrzymaj
maszyne i odetnij koniec nici wystajacy ze
szpulki.

Nastepnie kontynuuj nawijanie nici z
maksymalng predkoscia.

7. Po napetnieniu szpulki nicig i zatrzymaniu
nawijacza, przesun nawijacz w lewo i
wyjmij szpulke z nawijacza.

@ 0 L @ Uwaga!Podczas nawijania szpulka
automatycznie przetacza sie na bieg jatowy, w
tym momencie koto zamachowe i drazek
igielnicy

sg zablokowane. Aby przetgczy¢ na tryb szycia, nalezy
przesung¢ nawijacz szpulki w lewo.



Nawlekanie gdrnej nici

A " Podczas wykonywania tej czynnosci nalezy odtgczyé maszyne od sieci
Uwaga! (wytgcznik musi znajdowac sie w pozycji ,OFF").
' Przed wykonaniem tej czynnosci nalezy ustawi¢ igte w najwyzszej pozycji i podnie$¢ stopke
t dociskowa.

.
1
[}
1
]
]
l

uwazaé na Jesli gérna ni¢ nie zostanie nawleczona prawidtowo, podczas szycia
@ moga wystapic rézne problemy, dlatego bardzo wazne jest jej

uwaga prawidtowe nawleczenie.
1. Umies¢ szpule w pozycji 3. Nastepnie przeciagnij ni¢ prowadnica nici ponad
poziomej. przez tarcze regulatora. zigla.
uchwyt kotowrotka i Naprezenie nici gérne;j. Nawlecz igte od tytu do
nacisnij to Nastepnie w dét, dookota przodu i wyciggnij ni¢ na
uchwyt kotowrotka. uchwyt sprezyny i dtugos$¢ 10 cm.
Uzyj matego w gére (w kierunku
uchwyt kotowrotka do strzatki na obudowie 6. Uzyj
mate cewki maszyny). obcinacz nici do
rozmiar, dla cewek Odetnij nadmiar nici.
duzy rozmiar 4. U gory przeciagnij nitke od
uzyj duzego prawej do lewej przez otwér  * po podniesieniu stopki dociskowej
uchwyt kotowrotka. w tarcze regulatora naprezenia
nacisnij dZzwignie podciggania nici i Watki 53 uwolnione
2. Przeciagnij ni¢ za gérny opusc ja.

prowadnik nici.
5. Przeciagnij ni¢ za
drutem



Montaz szpulki i bebenka

Podczas wykonywania tej czynnosci nalezy odtgczyé maszyne od sieci

A Uwaga! (wytacznik musi znajdowac sie w pozycji ,OFF").
' Przed wykonaniem tej czynnosci nalezy ustawi¢ igte w najwyzszej pozycji i podnie$¢ stopke
t dociskowa.

- Zdja¢ platforme rozszerzajgca/skrzynke na
akcesoria i otworzy¢ pokrywe wahadtowca (1)

- Po nawinieciu nici na szpulke wtéz szpulke do
bebenka tak, aby ni¢ odwijata sie zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara (2)

- Przeciggnij nitke przez otwér w détiw
lewo, az wejdzie ona do szczeliny
wyjsciowej (otwér prostokatny) pod
sprezyng naciggowa (3)

- Chwy¢ bebenek za zatrzask

“

- Wt6z bebenek do mechanizmu wahadtowego
I tak, aby rég na bebenku pasowat do rowka

©) znajdujacego sie na gérze mechanizmu
wahadtowego, nacisnij bebenek, az ustyszysz
klikniecie (5)

Podnoszenie dolnej nici do géry

1. Przytrzymaj gérna ni¢ lewga reka, obré¢ 2. Delikatnie pociggnij za gérna 3. Umies¢ obie nici pod stopkg i

koto zamachowe w swojg strone ni¢, aby wyciagna¢ ja z pociagnij je do tytu.
(przeciwnie do ruchu wskazéwek czotenka.

zegara) i wykonaj petny obrot - igta mechanizm, ktéry przejmuje

powinna opasc¢ do dolnej pozycji, a dolny watek. Dolna ni¢ bedzie

nastepnie sie podniesc. wychodzi¢ w formie petli.



A B
- N

C—o

Naprezenie gérnej nici

Standardowe ustawienie naprezenia nici gérne;j
“automatyaan

- Aby zwigkszy¢ naprezenie, nalezy ustawic¢

pokretto naprezenia nici na wyzszg wartos¢,

zgodnie z kierunkiem strzatki ,b”

- Aby poluzowa¢ naciagg nalezy przekreci¢ do

poprzedniej nizszej wartosci, w kierunku strzatki ,a”

- Nie ma jednej wartosci, ktéra bytaby odpowiednia dla wszystkich funkcji
szycia i rodzajéw tkanin.
90% szycia wykonuje sie w zakresie naprezenia nici gérnej od ,3" do
.5" (,4" jest ustawieniem podstawowym).

- Aby uzyskac piekne ozdobne szwy, petelki i hafty, naprezenie nici powinno
by¢ nieco mniejsze niz zwykle, a gérna ni¢ powinna by¢ lekko przesunieta
na tylng strone.

Nizsze naprezenie nici

Aby sprawdzi¢ naprezenie dolnej nici, wyjmij
bebenek z maszyny i chwy¢ koniec nici. Trzymajac
ni¢, potrzasnij bebenkiem i szpulkg raz lub dwa
razy.

- Jezeli naprezenie jest prawidtowe, ni¢
odwinie sie tylko 0 2,5-5 cm.
- Jezeli naprezenie bedzie zbyt duze, ni¢
sie nie odwinie.
- Jezeli naprezenie bedzie za stabe, ni¢
odwinie sig o wiecej niz 5 cm.
Aby wyregulowac naprezenie, nalezy przekreci¢ mata
Srubke znajdujacg sie z boku bebenka. W tym celu
nalezy uzy¢ $rubokreta. Obrét Sruby zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara zwiekszy napiecie, a obrét Sruby w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
zmniejszy napiecie.

A. Standardowe naprezenie nici do $ciegu
prostego

B. Stabe naprezenie nici gérnej. Zwiekszy¢ napiecie

C. Naprezenie gérnej nici jest zbyt duze. Rozluznij
napiecie.

Regulacja nacisku stopki dociskowej

Nacisk stopki na tkanine jest poczatkowo
ustawiony na warto$¢ optymalng i nie wymaga
dodatkowej regulacji.

Jesli jednak zajdzie potrzeba wyregulowania
ciSnienia, nalezy postuzyc sie monetg, jak pokazano
na rysunku.

Pracujac z grubymi tkaninami, nalezy zwiekszy¢
nacisk stopki na tkanine, a pracujac z cienkimi
tkaninami, nalezy go zmniejszy¢.



Wymiana stopki dociskowej

A " Podczas wykonywania tej czynnosci nalezy odtgczyé maszyne od sieci
Uwaga! (wytgcznik musi znajdowac sie w pozycji ,OFF").

1. Zdejmowanie stopki dociskowej
Podnies tape. Nacisnij przycisk (a) znajdujacy sie
z tytu uchwytu stopki dociskowej w swojg
strone. Stopa odpadnie.

2.Montaz stopy
Opuszczaj uchwyt stopki dociskowej (b), az rowek (c)
znajdzie sie bezposrednio nad osig (d). Nacisnij
dzwignie (a) w swoim kierunku. Opus¢ stopke
dociskowga (b), a stopka dociskowa (e) automatycznie
zatrzasnie sie na swoim miejscu.

3.Wyjmowanie i zaktadanie uchwytu stopki dociskowej
Podnies pret uchwytu stopki dociskowej (f). Odkrec¢
$rube mocujgca uchwyt stopki dociskowej (g) i zdejmij
uchwyt stopki dociskowej (b).

* Srube mocujacg uchwyt klocka odkreca sie poprzez obrét
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara i
dokreca poprzez obrét w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdéwek zegara.

4.Montaz prowadnicy krawedziowej
Przymocuj krawedz prowadnicy (h) do otworu
w uchwycie stopki dociskowej, jak pokazano na
rysunku. Aby dostosowac odlegtos¢, przesun
prowadnice krawedziowa w prawo lub w lewo.

Podnosnik stopki dociskowej podnosi i opuszcza
stopke dociskowg (A)

Podczas szycia wielu warstw materiatu lub
szycia grubych materiatéw stopke mozna
podnie$¢ wyzej (B)




Wymiana igly

Igte nalezy regularnie wymienia¢, zwtaszcza
gdy jest uszkodzona lub sprawia problemy
podczas szycia.

1. Wytacz maszyne

2. Odkre¢ $rube mocujacg igte i wyjmij starg

igte.

3. Wsun nowg igte az do konca. Ptaski brzeg
gérnej czesci igty powinien znajdowac sie z
tytu.

4. Dokre¢ $rube mocujacg igte.

Do szycia nalezy uzywac wytgcznie wysokiej jakosci
igiet, ktére nie sg uszkodzone. Problemy pojawiaja sie
w przypadku:

A. Z wygietymi igtami

B. Z tepymi igtami

C. Igty z uszkodzonymi koricami.

Wykonczenie szycia / przyciecie nici

Po zakonczeniu szycia obré¢ koto zamachowe w
swoim kierunku, aby podnies¢ igte do
najwyzszej pozycji i podnies$ stopke dociskowa.
Wyjmij materiat spod stopki dociskowej,
pociagnij nici na lewa strone i wtéz je do
obcinacza nici (A).

Umies¢ nici w obcinaczu nici i pociggnij je w dét,
aby je odcig¢.
Nici zostang obciete, a dtugos$¢ nici pozostatej w

maszynie bedzie wystarczajgca, aby
kontynuowac szycie.

Szycie wsteczne (szycie wsteczne) stosuje sie do
zabezpieczania szwdéw na poczatku i na koncu
Sciegu, a takze do wzmacniania w razie
potrzeby.

Maszyna zacznie szy¢ wstecz po nacisnieciu
dzwigni wstecznej (B). Po opuszczeniu dzwigni
szycia wstecznego maszyna zacznie szy¢ do
przodu.

Zalecane do szycia prostego.




Wybér programéw
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Dla  wybér niejest zlinii zakrec¢ tym
Po przetaczeniu programu wybrany $cieg zostanie
wyswietlony w oknie wskaznika $ciegu. Przetacznik
programéw mozna obraca¢ w dowolnym kierunku.

Linie dzielg sie na 2 grupy. Sciegi gérnego rzedu
wybierane sg za pomocg selektora programéw,
dtugosc Sciegu tych Sciegébw mozna regulowac za
pomoca regulatora dtugosci Sciegu.

Aby wybra¢ wzory Sciegéw dla drugiego rzedu,
ustaw regulator dtugosci $ciegu w pozycji

,51" (obré¢ regulator dtugosci $ciegu do pozyc;ji 0",
a nastepnie dalej w tym samym kierunku do pozycji
.S1"), a nastepnie wybierz zagdany $cieg za pomocg
selektora programéw.

Scieg prosty

Aby szy¢ Sciegiem prostym, wybierz $cieg prosty z
igtg potozong centralnie lub po prawej stronie.

Uzyj pokretta dtugosci Sciegu, aby ustawi¢ zadana
dhugos¢ Sciegu; im wyzsza warto$¢ na pokretle
dtugosci Sciegu, tym dtuzszy Scieg.

Dtugos¢ Sciegu mozna zmienia¢ w zakresie wartosci
od ,0,5" do ,4". Jezeli warto$¢ wynosi 0", maszyna
bedzie szy¢ w jednym miejscu.

Uwaga!Grubszy i gestszy im dtuzszy powinien by¢
Scieg, tym wieksza réznica miedzy materiatem, igty
i nicia.

Scieg zygzakowaty

Uzywajgc przetgcznika programéw wybierz linie ,,
WY >

Za pomoca regulatora dtugosci $ciegu ustaw
gestos$¢ Sciegu zygzakowatego. Gesto$¢ wzrasta w
miare zmniejszania dtugosci $ciequ do ,,0,5" (im
nizsza warto$¢, tym wyzsza gestosc).

Standardowa gesto$¢ sciegu zygzakowatego wynosi
#2,5".

Scieg zygzakowaty o gestosci mniejszej niz ,1,0"
nazywa sie sciegiem satynowym i stosuje sie go do
haftu lub aplikacji.



Wybér programéw
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Elastyczny Scieg prosty i zygzakowaty

Scieg elastyczny prosty i $cieg zygzakowaty
stosuje sie do szycia tkanin dzianinowych, a
takze do wzmacniania niektérych szwéw.

Ustaw regulator dtugosci $ciegu na wartos¢
,S1", za pomoca selektora programéw wybierz:

«i» do szycia Sciegiem prostym elastycznym
«; » do szycia $ciegiem zygzakowatym elastycznym
Uzyj standardowej stopki dociskowe;j.

* Podczas szycia elastycznych Sciegow
prostych lub zygzakowatych maszyna
szyje 2 Sciegi do przodu i jeden $cieg do
tytu, co sprawia, ze szew jest mocny i
elastyczny (nie rozrywa sie pod wptywem
rozciggania).

Sciegi overlockowe

Wszystkie Sciegi obszyciowe nadaja sie do
wykanczania krawedzi i zapobiegajg
strzepieniu sig tkaniny.

Ustaw regulator dtugosci $ciegu na wartos¢
,S1", za pomocg selektora programéw wybierz:

« t » Scieg overlockowy do dzianin

tkaniny stuzg do wykarczania wyrobéw dzianinowych,
dzersejowych, wykanczania dekoltéw lub do
wykanczania $ciggaczem.

« E » podwdjny  $cieg overlockowy do
stosowany jest do tkahindbki krawedzi
bardzo kruchych.

Uwaga!do obrébki krawedzi Do produkgji
dzianin stosuje sie specjalne igty.

Uzywajac stopki standardowej, poprowadz tkanine
tak, aby igta znajdujaca sie najdalej po prawej
stronie wystawata poza krawedz tkaniny (patrz rys.
1).

W przypadku stosowania stopki owerlokowe;j
nalezy szy¢ tak, aby prowadnik stopki
przesuwat sie blisko krawedzi materiatu (patrz
rys. 2).*

* Stopka owerlokowa nie jest dotgczona



Wybér programéw

Dzianinowy tréjstopniowy ,,.zygzak” stosowany
do naszywania koronek, laméwek, gumek,
cerowania itp.

Wybierz wiersz ,, ".

Ustaw dtugos¢ $ciegu w zakresie wartosci od ,1” do
w3

Cerowac

Pod otworem na drugiej stronie umie$¢ kawatek
materiatu w kolorze przedmiotu. Przypnij lub zszyj
ze sobg gérng i dolng warstwe.

Zatéz standardowg stopke i umies¢ ubranie pod
stopka, prawg strong do géry.

N
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* Jesli chcesz cerowac na duzej powierzchni,
przeszyj w kilku liniach.

Szycie na gumce

Umies$¢ gumke na materiale i podczas szycia
delikatnie naciggaj gumke w obu kierunkach od
stopki, jak pokazano na rysunku.

Scieg slepy

Zt6z materiat tak, jak pokazano na rysunku, tak aby
lewa strona znajdowata sie na gérze.

Umies$¢ materiat pod stopkg dociskowa.

Obré¢ koto zamachowe w swoim kierunku i
przesun igte maksymalnie w lewo.

Igta powinna lekko dotyka¢ brzegu zagiecia
materiatu. Szyj powoli, ostroznie prowadzac
materiat.

Odwrdé¢ materiat na strone przednia.

« ppp  »linia stuzy do obszywania
spod z dzianin i materiatéw elastycznych

« p p »linia stuzy do obszywania

spod wykonany z tkanin nieelastycznych.

Zalecana dtugos¢ Sciegu dla Sciegu krytego ,2" -
w2,5"

@ Uwaga!Podwijanie $lepe szycie wymaga praktyki.
Przed zszyciem ubrania nalezy wykona¢ prébe
szycia na skrawkach materiatu.
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Scieg plastra miodu

stosowany do wykanczania i zabezpieczania
krawedzi wyrobéw dziewiarskich lub bielizny.

Ustaw pokretto dtugosci $ciegu na ,,S1”
Wybierz wiersz ,, ". g

Stosujac $cieg plaster miodu do zabezpieczania
krawedzi dzianin, zszyj linie w odlegtosci 1 cm od
krawedzi materiatu, a nastepnie ostroznie, aby nie
uszkodzi¢ Sciegbéw, odetnij materiat blisko linii
szycia (patrz rys.).

Elastyczny Scieg mocujacy (1)

Stuzy do imitacji ptaskich szwéw tgczacych,
przyszywania gumki, a takze moze by¢ stosowany
jako Scieg wykonczeniowy. Dobrze pasuje do
grubych tkanin.

Szew taczacy (2)

Ozdobny Scieg taczacy mozna stosowac w celu
uzyskania efektu Sciegu brzegowego, mozna go
réwniez stosowac do przyszywania gumeki.

Szew muszlowy (3)

Scieg muszlowy imituje ozdobne falowane brzegi.
Stosuj do wykanczania krawedzi przy szyciu
cienkich, elastycznych materiatéw.

Ustaw maszyne na te linie:

- ustaw przetacznik programu na ,, ”

- ustaw regulator dtugosci $ciegu w zakresie od
»0,5"do 2"

- ustaw wyzsze niz zwykle naprezenie nici gérnej

- podtéz tkanine pod stopke tak, aby $ciegi proste
biegly wzdtuz, a $ciegi zygzakowate
prostopadle do krawedzi, lekko jg wystajgc

- szyj z matg predkoscig
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Szycie petelkowe

Zatéz stopke do dziurek i pociggnij jg do przodu, az sie
zatrzyma. Zaznacz na materiale miejsce dziurki na guzik
(zmierz $rednice guzika i dodaj 3 mm). Maksymalna
dtugos¢ petli wynosi 3 cm

(Srednica + grubos$¢ guzika).

Umie$¢ materiat pod stopka tak, aby otwér w stopce
pokrywat sie z punktem poczgtkowym oznaczenia na
materiale.

Opusc¢ stopke dociskowa. Upewnij sie, ze punkt poczgtkowy nie jest
przesuniety!

Ustaw pokretto dtugosci Sciegu na ,, w »

A. Ustaw przetgcznik programu na ,, 1[| »
Zszyj do oznaczenia. !

B. Ustaw selektor programéw na ,Szyj 5-6 Zﬂ »

$ciegow. =

C. Ustaw programator na " i szyj na lewg strone HT »
az do oznaczenia.

D. Ustaw programator na ,szycie 5-6 Sciegéw, Zﬂ, »

zabezpieczanie”. =

Wyjmij materiat spod stopki dociskowej. Zréb ostroznie dziurke
na srodku petelki, w ktérej umiescisz guzik.

Szycie dziurek na dzianinach

Przy szyciu dziurek na materiatach elastycznych nalezy
uzywac ptatwi. Do wprowadzania nici mozna uzy¢ grubej
nici lub cienkiego sznurka.

Zatéz stopke do dziurek. Przymocuj nitke wypetniajgcg do
tylnej czesci stopy, przeciagnij oba konce nitki wypetniajacej
pod stopka, a nastepnie przeciagnij je przez specjalne rowki
z przodu stopy i zamocuj.

Wyczy$¢ petle w sposéb opisany powyzej.

Po zakonczeniu szycia ostroznie pociggnij za konce nici
wypetniajacej, zabezpiecz je i przytnij.



Satynowe Sciegi dekoracyjne

Do ozdobnych sciegéw satynowych zaleca sie
stosowanie stopki do haftu/sciegéw
dekoracyjnych, poniewaz Stopka ta ma mate
rowek w podeszwie, ktéry umozliwia jej
slizganie sie po juz wykonanym $ciegu
satynowym, ale takie Sciegi mozna wykona¢
takze przy uzyciu standardowej stopki.

*Stopka do haftu/sciegéw dekoracyjnych
nie jest dotgczona

Za pomocg selektora programéw wybierz é&g
. lub Scieg zygzakowaty. Ustaw pokretto
dtugosci Sciegu na znak ,, ". it

(@D Uwaga!

Przy pracy z bardzo lekkimi i cienkimi
tkaninami zaleca sie stosowanie specjalnych
stabilizatoréw.

Przed przystapieniem do szycia nalezy
wykona¢ prébe szycia przy réznych
ustawieniach na resztkach materiatu.

Szyjac ozdobne Sciegi satynowe, nie ciggnij
ani nie popychaj materiatu; maszyna sama
przesuwa materiat z wymagana predkoscia.

Wszywanie sznurka

* Stopka do sznurka nie jest dotgczona.

Zamontuj stopke lamoéwki. Zaznacz na materiale
miejsce, w ktérym bedziesz przyszywac sznurek.
Wt6z potrzebnag liczbe sznurkéw (1 do 3) do
centralnego rowka stopki i przeciggnij je na
dtugosc okoto 5 cm przez stopke.

Rowki umieszczone na stopce prowadzg
sznurek podczas szycia.

Wybierz odpowiedni $cieg, upewnij sie, ze
szeroko$¢ sciegu jest nieco wieksza od
szerokosci sznurka.

Opus¢ stopke i powoli zacznij szy¢, prowadzac
tkanine i sznurek w pozgdanym kierunku.
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Wszywanie zamka i lamoéwki

A Uwaga!Stopka do zamka btyskawicznego moze by¢
Stosowac wytgcznie przy szyciu Sciegiem prostym z igta
w potozeniu Srodkowym. Jesli zostanie uzyty inny Scieg
lub igta nie bedzie ustawiona centralnie, igta moze
kolidowac ze stopka dociskowa i jg ztamac. Zanim
zaczniesz szy¢, powoli obré¢ koto zamachowe w swoim
kierunku, aby upewni¢ sie, ze igta nie uderzy w stopke.

Wszycie zamka blyskawicznego w $rodku
Rozprasuj szew. Pot6z zamek btyskawiczny strong do
dotu na materiale i przyszyj (zgbki zamka powinny

znajdowac sie w $rodku szwu fastrygujgcego).

Zamontuj stopke do zamka btyskawicznego.

Ustaw pokretto dtugosci Sciegu na wartosci od ,1” do
.4", w zaleznosci od grubosci materiatu.

Aby szy¢ po lewej stronie, nalezy potgczy¢ uchwyt
stopki dociskowej z prawg osig stopki dociskowe;j.
(patrz rysunek 1)
(3] Aby przyszy¢ $ciegiem prawg strone zamka, nalezy
potaczy¢ uchwyt stopki dociskowej z lewg osig stopki
dociskowej. (patrz rysunek 2)

Rozpocznij szycie wzdtuz lewej strony zamka od géry
do dotu, az do dolnego zapiecia. Ustaw igte w najnizszej
pozycji, podnie$ stopke dociskowg i obré¢ ubranie.
Zszyj kilka Sciegéw wzdtuz linii faczenia. Opus¢ igte do
najnizszej pozycji, podnies$ stopke dociskowg i obré¢
ubranie. Przyszyj do krawedzi i zabezpiecz.

Usun $ciegi fastrygujace i wyprasuj zamek btyskawiczny.

Za pomocg stopki do zamkéw btyskawicznych mozna réwniez
wszy¢ wypustke w zagigcie materiatu. (patrz rysunek 3)

Zamontuj stopke standardowa.

- Wytnij aplikacje i przyszyj ja do materiatu

- Przyszyj aplikacje wzdtuz krawedzi $ciegiem prostym

- Odetnij nadmiar materiatu wzdtuz krawedzi aplikacji
(uwazaj, aby nie przecigé szwéw).

- Usun Sciegi fastrygujace.

- Przyszyj aplikacje wzdtuz krawedzi Sciegiem
zygzakowatym. Dostosuj dtugosc i szerokos¢
Sciegu (patrz strona 17).

- Zawiaz go6rng i dolng nitke po lewej stronie, aby
zabezpieczy¢ cieg.
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Waski brzeg

Stopka do podwijania stuzy do wykonywania
$ciegu moskiewskiego przy podwijaniu
koszulek, obruséw, podwijaniu krawedzi itp.

* Stopa przetagcznika nie jest dotgczona.

Wybierz Scieg prosty.
Zainstaluj przetgcznik tapy

Zt6z krawedZ materiatu 2 razy na 3 mm na odcinku okoto 5
cm od brzegu materiatu.

Wtz ztozong krawedz do spiralnej prowadnicy
stopki.

Obré¢ pokretto w swoim kierunku, az igta wejdzie w
ztozony brzeg materiatu, a nastepnie opus$¢ stopke.

Zabezpiecz krawed?z kilkoma $ciegami, naciskajac
dzwignie cofajgca.

Kontynuuj szycie powoli, prowadzac prosta
krawedz materiatu wzdtuz spiralnej prowadnicy
stopki, aby utworzy¢ podwiniecie.

Zatéz stopke do przyszywania guzikéw.
Wybierz $cieg zygzakowaty

Umies¢ ptytke igtowa do cerowania i haftowania w
specjalnych otworach ptytki igtowej maszyny.

Zaznacz miejsce, w ktérym zostanie przyszyty guzik i podtéz
materiat pod stopke. Umies$¢ przycisk w wybranym miejscu
i opusc stopke dociskowa.

Obré¢ koto zamachowe w swoim kierunku i
sprawdz, czy igta przechodzi przez lewy i prawy
otwér guzika.

Jezeli musisz przyszy¢ guzik ,na trzonku”, przytéz
igte do cerowania do guzika i wykonaj kilka
Sciegéw. Po skonczeniu pracy zawigz gérng i dolng
nitke po lewej stronie.
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Cerowanie, haftowanie i monogramowanie

Cerowanie, haftowanie i monogramowanie odbywa sie bez koniecznosci przesuwania materiatu
za pomoca tadmy transportowej maszyny, materiat jest przykryty ptytka igtowa do cerowania/
haftowania. Przesuwanie materiatu pod igtg odbywa sie recznie, dlatego predkos$¢ szycia i ruch
materiatu muszg by¢ skoordynowane.

Zanim wykonasz te zadania na produkcie, po¢wicz na skrawkach materiatu.

* Stopka do cerowania i haftowania nie jest dotgczona

Umies¢ ptytke igtowa do cerowania i haftowania w
specjalnych otworach ptytki iglowej maszyny.

Zdejmij uchwyt stopki dociskowej i zamontuj stopke do
cerowania i haftowania.

Dzwignia stopki dociskowej (a) powinna znajdowac sie za $rubg
mocujacg igte (b).

Natéz stopke do cerowania i haftowania na pret uchwytu
stopki i dokre¢ Srube (c).

Cerowac

Zszyj krawedz uszkodzonego obszaru, aby zabezpieczy¢
tkanine.

Przesuwajgc materiat z lewej strony na prawa, zszyj

réwnomiernie uszkodzone miejsce.

Obré¢ element o0 90° i kontynuuj naktadanie drugiej
warstwy Sciegéw, przesuwajgc materiat powoli i upewniajac
sie, ze miedzy $ciegami nie ma duzych przerw.

Haft i monogramy

Umie$¢ na materiale wzér, ktéry chcesz wyhaftowac.

Naciggnij tkanine tak, aby wzér dobrze przylegat do

tamborka. Ustaw maszyne na $cieg prosty.

Umies¢ tamborek pod igtg i ostroznie wyszyj kontur wzoru,
starajac sie utrzymywac statg predkos¢.

Wyhaftuj wzér, zszywajac go wewnatrz konturu. Staraj sie,
aby szwy byty blisko siebie.

Szybkie przesuwanie tamborka powoduje powstawanie dtugich $ciegéw, natomiast powolne

przesuwanie powoduje powstawanie krétkich sciegéw.

*Tamborek do haftu nie jest dotgczony



GOrny przenosnik

Podajnik gérny wyréwnuje podawanie goérnej i dolnej warstwy materiatu i jest przydatny do
precyzyjnego szycia tkanin w kratke, paski lub wzory. Pomaga takze w réwnomiernym przetwarzaniu
skomplikowanych materiatéw, takich jak skéra, dzianina, szyfon, skéra ekologiczna, winyl i inne.

* Gorny przenosnik nie jest dotgczony god‘n:(eé di\évignie stgpkj dogiskowej, aby podnies¢ stopke
ociskowg do pozycji gérne;j.

Catkowicie odkre¢ srube uchwytu stopki dociskowej (krecac jg w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) i zdejmij uchwyt
stopki dociskowej.

Przymocuj gérny przenosnik do preta uchwytu stopki

dociskowej:

- Sruba mocujaca igte (c) musi by¢ umieszczona pomiedzy
wypustkami dZzwigni gérnego podawania (a)

- Docisnij gérne zabki transportera do preta uchwytu stopki
dociskowej (d), az zapiecie (e) bedzie Scisle przylegac.

- Opusc tape

- Zamontuj i dokre¢ (obracajac zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara) Srube mocujacg uchwyt na stope.
Sprawdz, czy gérny przenosnik jest solidnie
zamocowany.

Nawlecz gérng i dolng nitke w zwykty sposéb. Podnie$
dolna ni¢ do géry i razem z gérna nicig przeciagnij ja z
powrotem pod stopke.

Tabela tkanin/igiet/nici

HOMEP UMbl TKAHb HUTb

9-11 (70-80) Jlerkasi: TOHKUIA XNOMNOK, Byarb, capxa, ek,
MYCIUH, KMaHa, opraHaa, x/6 TpukoTax, JKepcy,
Kpen, nonuacrtep, pybaileyHbie n 6ny3odHble
TKaHu

ToHKMe xrobyaTobyMakHble,
HEWTOHOBbIE UMK NONUAMpPHbIE
HUTKW

BOonbLIMHCTBO MMetoLmxcs B
npopaxe HUTOK cpedHen
TOMNLWWMHBI NPUFOAHO ANS 3TUX
TKaHen u pasmepos um.

14 (90) CpeaHsa: rpyboe NoNOTHO, WEPCTb, MNOTHLIN Ona nonyyeHns nyqwmx
TPUKOTaX, BOPCUCTAsH TKaHb, MKMHCOBAs TKaHb pes3ynkLTaToB NPUMEHSIATE
nonnarpHbIe HATKW Ans
CUHTETUYECKUX MaTepunanos, a
xnob4aTobymaxkHble HUTKW Anis
LUNTBS HATYypanbHbIX TKAHEN.

11-14 (80-90) CpepfHssa: XJI0NOK, CaTUH, KETTMLKIOT, NapyCcuHa,
NBOWHON TPUKOTAX, TOHKas LLEePCTb.

16 (100) Tsxenas: WepcTb, TONCTLIA Ope3eHT, cTeraHas
TKaHb, JKMHCOBAas TKaHb, NOPTbEPHasi TKaHb

18 (110) Cynep Tsbkenasi: MioTHas LUEPCTb U TKaHW Ansi ToncTble HUTKKU, KOBPOBbLIE HUTKU
BEPXHEN 3UMHEN oAeXbl, TSXENbIMIOPTbEPHbIE
TKaHW, HeKOTOpble BUAb! KOXUW 1 BUHMNA

- do szycia cienkich tkanin uzywa sie cienkich nici i igiet, a do szycia grubych
uwazac na tkanin - grubych nici i igiet.
@ - Zawsze wykonaj prébne $ciegi przed rozpoczeciem szycia, aby sprawdzi¢, czy
materiat/igta/ni¢ s wybrane prawidtowo.
- Uzywaj tych samych nici na gérze i na dole (do igty i szpulki)
- Do cienkich i elastycznych tkanin nalezy stosowac¢ specjalne stabilizatory.
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Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Przed przystagpieniem do jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych przy
A " maszynie do szycia, nalezy zawsze odtgczy¢ jg od zasilania (przetacznik musi
Uwaga- znajdowac sie w pozycji ,OFF"). Niedostosowanie sie do tego wymogu moze
skutkowa¢ porazeniem pragdem i obrazeniami.

Czyszczenie korpusu maszyny do szycia
Jesli korpus maszyny do szycia jest zabrudzony,
zaleca sie doktadne przetarcie go miekka szmatka
lekko zwilzong neutralnym ptynem, ktéry nie
uszkodzi plastikowego korpusu maszyny. Po
usunieciu brudu powierzchnie nalezy wytrze¢ do
sucha szmatka.

Czyszczenie i smarowanie urzadzenia wahadtowego
Gdy w urzadzeniu wahadtowym gromadezi sie kurz,
ktaczki z tkanin i nici lub skrawki nici, ma to
natychmiastowy wptyw na prace maszyny - jakos¢
pracy ulega pogorszeniu. Z tego powodu konieczne
jest regularne czyszczenie i smarowanie
mechanizmu wahadtowego, a w przypadku
czestego i intensywnego szycia - po kazdym uzyciu
maszyny. Po dtuzszym okresie bezczynnosci zaleca
sie wykonanie tych procedur przed ponownym
uruchomieniem urzadzenia.

- Przesun igte do najwyzszej pozycji, obracajac
kotem zamachowym w swoim kierunku. Za pomocag
Srubokreta katowego poluzuj $ruby znajdujace sie
na ptytce Sciegowej. Zdejmij ptytke Sciegowa (patrz
rys. 1)

- Otworz pokrywe wahadtowca. Wyjmij bebenek
wraz z szpulka i za pomocg szczoteczki wyczyscé
zabki transportujace (patrz rys. 2).

- Wyjmij bebenek wraz z szpulka. Zt6z oba uchwyty
(a) na boki. Zdejmij uchwyt haka do szycia (b) i
haczyk do szycia (c) z czétenka. Wyczys¢
wahadtowiec szczotkg. Nasmaruj wszystkie punkty
(d) specjalnym olejem maszynowym (1-2 krople).
Obré¢ koto reczne w swoim kierunku, az wystajgca
czes¢ wahadtowca (e) zatrzyma sie w lewej pozycji.
Umies¢ hak do szycia (c) na pustej przestrzeni,
nastepnie uchwyt haka do szycia (b) i zatrzasnij oba
uchwyty (a) na miejscu.

Jezeli czesci zostaty zamontowane nieprawidtowo, dwa

uchwyty (a) nie zamkna sie, w takim przypadku nalezy
< powtdrzy¢ montaz czesci, aby je dopasowac.

na miejsce (patrz rys. 3).

Zamontuj bebenek wraz z szpulka i zatéz plytke
Sciegowa, zabezpieczajac jg Srubami.
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Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Jesli znajdziesz problem, sprébuj rozwigza¢ go samodzielnie, korzystajac z ponizszej tabeli. Jezeli
problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z autoryzowanym punktem serwisowym.

Awaria Mozliwa przyczyna Rozwigzywanie probleméw P.
Ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona Ponownie nawlecz watek 11
Zbyt duze naprezenie gérnej nici Poluzuj naprezenie gérnej nici 13
Klif Uzyta ni¢ jest zbyt gruba Zamontuj wiekszg igte 25
Szczyt. Igta zostata wtozona nieprawidtowo W62 igte prawidtowo (ptaska strona do 15
watki tytu)
Ni¢ jest nawinigta wokét uchwytu szpuli Zdejmij szpulke i rozplataj nic. 11
Igta jest uszkodzona Wymien igte 15
. Wyjmij i wtéz szpulke prawidtowo. Pociggnij za
K.I.'f. Szpulka jest nieprawidtowo wtozona ni¢, ni¢ powinna nawijac sie tatwo i bez 12
nizej opdznien.
watki
Ni¢ dolna nie jest prawidtowo nawleczona Nawlecz watek prawidtowo 12
Igta jest uszkodzona Wymien igte 15
Igta jest nieprawidtowo zamontowana \t/;/I:S)Z igte prawidtowo (ptask3 strong do 15
» ) ‘o ) Wybierz igte odpowiednia do nici i
B,qi Wybrano niewtadciwy numer igty materiatu, ktorego uzywasz. 25
gty
Stopka dociskowa nie zostata wybrana prawidtowo .
do wybranego $ciegu. Zamontuj wymagang stopke 16-25
Sruba mocujaca igte jest luzna Dokre¢ srube mocujaca igte. 15
Zbyt duze naprezenie gérnej nici Poluzuj naprezenie gérnej nici 13
Samochéd nie jest prawidtowo zatankowany Sprawdz poziom paliwa w maszynie 11,12
Ni¢ dolna nie jest prawidtowo nawleczona Nawlecz dolng ni¢ prawidtowo 12
Nieprawidtowe naprezenie nici Wyreguluj naprezenie nici 13
Dtugo$¢ éciegu jest nieprawidtowo dobrana Dostosuj dtugos¢ Sciegu 16
Zbyt duze naprezenie gérnej nici Poluzuj naprezenie gérnej nici 13
Szew Gérna ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona Prawidtowo nawlecz gérng ni¢ 11
zaciska sie Ni¢ dolna nie jest prawidtowo nawleczona Nawlecz dolng ni¢ prawidtowo 12
Watek nie zostat prawidtowo wybrany Wybierz odpowiedni watek 25
Nieprawidtowo dobrane igty, tkaniny i nici Igta powinna by¢ dobrana do rodzaju
tkaniny i nici, wybierz odpowiednig igte 25
Uzyta igta jest zbyt gruba
Jesli szyjesz cienkg tkanine Uzyj stabilizatoréow -
Igta nie jest prawidtowo zamontowana Wioz Ig}e prand}OWO (p}aSkq Strona do 15
tytu)
Igta jest uszkodzona Zainstaluj nowa igte 15
: ‘i : Wybierz igte w zaleznosci od nici i
praechodzi¢ Wybrano niewtadciwy numer igty mgteria}ug & 25
szwy S oy - .
N _ prawdz i zamontuj stopke
Stopka dociskowa nie jest prawidtowo zainstalowana. prawi diowo 14
Ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona Spr.awdz, czy nawleczenie jest praW|d}owe, Wil 1,12
razie potrzeby nawlecz ponownie
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Awaria Mozliwa przyczyna Rozwigzywanie probleméw P.
Stopka dociskowa nie zostata wybrana Wybierz odpowiednig stopke do 1625
Przechylony- prawidtowo do tego $ciegu. Sciegu. K
linia Ni¢ jest za ciasna Rozluznij naprezenie nici 13
Dtugos¢ Sciegu jest nieprawidtowa Wybierz potrzebng dtugos¢ $ciegu 16
Tasmociag jest zatkany ktaczkami Zdejmij ni¢ z igty i wyjmij szpulke z
samochod jest zatkany Ni¢ 2aplatata sie w wahadtowiec mechanizmu .Wahad}owefgo. Usun wszelkie 26
zamkniety pozostate gwinty obracajac koto zamachowe
Urzadzenie wahadtowe jest zatkane tam i z powrotem.
Igta jest uszkodzona Wymien igte 15
Mocny Lekki brzeczacy dzwiek z silnika To normalne zjawisko. -
hatas kiedy Ni¢ zaplatata sie w wahadtowiec Zdejmij ni¢ z ighy i wyjmij szpulke z
praca . o mechanizmu wahadtowego. Usur wszelkie 26
maszyny Mechanizm wahadtowy lub przenosnik jest pozostate gwinty obracajac koto zamachowe
zatkany ktaczkami tam i z powrotem.
Nieréwny Niska jako$¢ nici Wymien gwint na gwint dobrej jakosci. -
SZWY, Ni¢ dolna nie jest prawidtowo nawleczona Nawlecz dolng ni¢ prawidtowo 12
nieréwn
karmic y Pocigganie lub popychanie tkaniny Podczas szycia nie nalezy ciagna¢ ani R
tekstylia podczas szycia popycha¢ tkaniny.
. o Podtacz przewdd zasilajacy do urzadzenia i 9
Maszyna nie jest podtgczona do sieci wi6z wtyczke do gniazdka.
Samochéd Przycisk start/stop nie jest wcisniety Nacisénij przycisk start/stop -
nie SZy_]e Diwignia podnoszenia stopki dociskowe] jest podniesiona Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej. -
Maszyna nie jest wiaczona Ustaw przs}qcznlk w pozycji ,wtgczone”/ 9
~Wiaczone
Nie wyrzucaj sprzetu elektrycznego razem z niesortowanymi odpadami komunalnymi.
Nalezy je odda¢ do specjalnych punktéw zbiérki.
Aby uzyska¢ informacje o dostepnych systemach zbiérki odpadéw, skontaktuj sie z
lokalnymi wtadzami. Gdy urzadzenia elektryczne trafiajg na wysypiska $mieci lub
otwarte wysypiska, niebezpieczne substancje mogg przedostac sie do wéd
— gruntowych i tancucha pokarmowego, stwarzajgc zagrozenie dla zdrowia i dobrego
samopoczucia.




Zasady efektywnego i bezpiecznego uzytkowania, przechowywania i transportu

1. Niniejsza maszyna do szycia jest urzagdzeniem gospodarstwa domowego i przeznaczona jest
wytgcznie do uzytku domowego.

2. Produkt musi by¢ transportowany w indywidualnym, firmowym opakowaniu z
tworzywa piankowego, zapewniajgcym jego bezpieczenstwo, dlatego
prosimy o zachowanie firmowego opakowania na wypadek ewentualnego
transportu produktu.

3. Nie uzywaj maszyny do szycia w niestabilnych warunkach sieci
elektrycznej (z nagtymi zmianami natezenia pradu i napiecia).

4. Nie dopus¢ do kontaktu produktu z wodg lub innymi ptynami.

5. Nie nalezy dopusci¢ do przedostania sie do produktu domowych owadéw (karaluchéw,
mréwek itp.), gdyz moze to spowodowac uszkodzenie podzespotédw elektronicznych i
elektrycznych.

6. Nie nalezy dopusci¢ do przedostania sie do produktu ciat obcych (w tym szpilek,
igiet itp.), poniewaz moze to spowodowac jego uszkodzenie.

7. Obchodz sie z produktem ostroznie, chron go przed uderzeniami i innymi
uszkodzeniami mechanicznymi.

8. Niedopuszczalne jest uzywanie produktu posiadajacego wady lub dziatajgcego nieprawidtowo,
chyba ze zostato to uzgodnione ze sprzedawca, producentem (organizacja upowazniong).

9. Produkt ten jest produktem markowym, wyprodukowanym z wysokga

precyzjg i przy uzyciu najnowszych technologii, dlatego:

9.1. Naprawy i konserwacje produktu musza by¢ wykonywane przez
mechanika posiadajgcego odpowiednie uprawnienia, certyfikat,
komplet dokumentacji technicznej oraz specjalistyczne narzedzia.

9.2. Aby zapewni¢ odpowiednig jakos¢, wszystkie prace musza by¢ wykonywane
zgodnie z metodologig i technologig producenta, w oparciu o specjalng
instrukcje serwisowg dla mechanika. W instrukcji okreslono niezbedne
parametry techniczne i technologiczne dotyczgce montazu, regulacji i
uruchomienia, metody i techniki regulacji i naprawy wyrobu, regulacji,
naprawy i wymiany wadliwych podzespotdw i czesci, metody diagnostyki i
monitorowania parametréw technicznych i technologicznych, urzadzenia i
metody badania wyrobu pod katem:
bezpieczenstwo elektryczne.

9.3. W sktad zestawu narzedzi specjalistycznych wchodzi kilkadziesigt pozycji,
m.in.: szablony regulacyjne, przyrzagdy do demontazu i montazu,
przyrzady do testowania i regulacji czesci i zespotéw.

9.4. Bezpieczenstwo elektryczne produktu jest sprawdzane po kazdej naprawie i
konserwacji przy uzyciu certyfikowanego urzadzenia.

9.5. Do napraw i konserwacji nalezy uzywa¢ WYLACZNIE oryginalnych czesci
zamiennych i materiatow.

9.6. Po zakonczeniu pracy konieczne jest wykonanie préb kontrolnych Sciegow,
szwoéw i roznych programoéw przy uzyciu réznych tkanin i nici zgodnie z
metodykg producenta.

10. Usuniecie wad przez konsumenta lub osobe trzecig (nieupowazniong przez
producenta) jest mozliwe, jezeli posiada ona niezbedne kwalifikacje i
doswiadczenie, dokumentacje techniczng, specjalistyczne narzedzia i materiaty
stosowane przez producenta (osobe upowazniong) przy wykonywaniu prac
naprawczych oraz przestrzega technologii naprawy; petne przywrécenie petnej
zgodnosci technicznej i technologicznej
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parametréw okreslonych w dokumentacji technicznej punktu serwisowego,
gwarancji oraz bezpieczenstwa produktu (po naprawie). Osoby trzecie i
konsumenci dokonujacy napraw ponosza petng odpowiedzialnos¢ za
bezpieczenstwo produktu po naprawie, a takze za wystgpienie wszelkich innych
wad powstatych na skutek niekwalifikowanych napraw.

11. Naruszenie technologii demontazu, montazu, naprawy lub regulacji negatywnie
wptywa na wiasciwosci konsumenckie, stan techniczny, niezawodnos¢, trwatosc i
bezpieczenstwo produktu.

12. Producent, dystrybutor i sprzedawca nie przyjmuja reklamacji dotyczacych pracy
nieautoryzowanego punktu serwisowego, dlatego ogoélng rekomendacjg dla
konsumenta jest: W Twoim najlepszym interesie jest zapewnienie, Ze ustuga
warsztat byt autoryzowany (dostepnos¢ certyfikatow, specjalnej
dokumentacji, oryginalnych czesci zamiennych).

Kontaktuj sie wytgcznie z autoryzowanymi przez producenta punktami serwisowymi.

Autoryzowany punkt serwisowy w Republice Kazachstanu: Atmaty,
prospekt N. Nazarbajewa, 229/53; telefon. +7 727 2633222

Autoryzowany punkt serwisowy w Republice Uzbekistanu:
Taszkent, ul. Fazo, 16 lat,; telefon. +998 97 707 12 40

13. Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych produktu przez osoby
nieupowaznione do tego przez producenta.

14. Zabrania sie montazu czesci, w tym akcesorioéw, nie przewidzianych w
instrukcji obstugi i innej dokumentacji technicznej.

15. Wszystkie inne instrukcje dotyczgce srodkéw ostroznosci, zasad uzytkowania
produktu i prawidtowej pielegnacji znajduja sie w instrukcji obstugi przekazane;j
kupujagcemu przy sprzedazy.

16. Instrukcja obstugi zawiera ogélne zasady korzystania z produktu. Zasady i techniki
szycia (np. obrébki poszczegdlnych rodzajéw tkanin, wykonywania réznych
elementéw ubioru itp.), zalecenia dotyczgce doboru materiatéw, w tym nici, zawarte
sg w specjalistycznej literaturze dotyczacej szycia oraz przekazywane na kursach
kroju i szycia. Instrukcja obstugi nie zastepuje fachowej literatury na temat szycia!l

17. Zalecenia: Nalezy zachowac certyfikat sprzedazy oraz prébke Sciegéow
wykonanych w fabryce, aby mogli z nich skorzysta¢ specjalisci z punktu
serwisowego; prébka ta zawiera wazne dane dotyczgce stanu funkcjonalnego
maszyny w momencie sprzedazy.

Wytaczny i oficjalny importer maszyn do szycia VERITAS w Kazachstanie - ,Dom Maszyn
do Szycia”, Alimaty, N. Nazarbayev Ave., 229/53
Aby uzyskac wiecej informacji zadzwor pod numer: +7 (727) 2632222 i odwiedz strone internetowgwww.rivia.kz

Wytaczny i oficjalny importer maszyn do szycia VERITAS w Uzbekistanie - ,Dom Maszyn
do Szycia”, Taszkient, ul. Fazo, 16
Aby uzyskac wiecej informacji zadzwor pod numer: +998 97 707 12 40 i odwiedzZ strong internetowgwww.rivia.uz
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