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BEDIENUNGSANLEITUNG
SYMBOLE

@ Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfltig.
Recycling-Produkt.

=t

Das Produkt erfiillt die geltenden
Sicherheitsnormen.

C

m

@ Achtung! Ganzk&rperschutzkleidung verwenden.
@ Achtung! Schutzhandschuhe tragen..

@ Achtung! Schutzbrillen tragen.

@ Achtung! Schutzschuhe tragen.

b 4

Achtung! HeiBe Oberflache
— Verbrennungsrisiko!.

Al

Achtung! Brand — oder Explosionsrisiko.

Warnung! Schadliche Dampfe,
Vergiftungsgefahr! Gase und Dampfe kénnen
gesundheitsgeféhrdend sein.

Es ist eine SchweiBmaske mit Schutzfilter zu
verwenden.

ACHTUNG! Schéadliche Strahlung des
Lichtbogens.

> Q@ BB |

:;§ Keine unter Spannung stehenden Teile beriihren

HINWEIS! In der vorliegenden Anleitung sind
Beispielbilder vorhanden, die vom tatsachlichen
Aussehen das Produkt abweichen kénnen.
Die originale Anweisung ist die deutschsprachige Fassung.
Sonstige Sprachfassungen sind Ubersetzungen aus der
deutschen Sprache.

ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
alle Anweisungen durch. Die Nichtbeachtung der
Warnungen und Anweisungen kann zu elektrischen
Schlagen, Feuer und/oder schweren Verletzungen bis
hin zum Tod fiihren.
Die Begriffe "Gerat" oder "Produkt” in den Warnungen
und Beschreibung des Handbuchs beziehen sich auf
PLASMASCHNEIDER.

1. SICHERHEITSHINWEISE

1.1. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

a) Sorgen Sie flr die eigene, sowie flr die
Sicherheit Dritter und befolgen Sie die in der
Bedienungsanleitung enthaltenen  Anweisungen
genau.

b)  Fir die Inbetriebnahme, Bedienung und den
Maschinenbetrieb  diirfen  nur  entsprechend
qualifizierte Personen zusténdig sein.

Q) Reparaturen dirfen nur in der Servicestelle des
Herstellers unter Verwendung von Originalteilen
durchgefihrt werden.

d) Waéhrend der Anwendung des Gerates, halten
Sie bitte jegliche Personen, speziell Kinder, vom
Einsatzort fern.

e) Der Plasmaschneider ist ein Gerat zum Schneiden
von Metall. Das Gerat ist ausschlieBlich gemaB
seinem Zweck zu benutzen.

f) Wahrend des Betriebs erzeugt das Gerat ein
elektromagnetisches Feld, das zu Fehlfunktionen von
medizinischen Implantaten, z. B. Herzschrittmachern
usw. fithren kann.
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g) Es ist verboten, die Pistole auf sich selbst, andere
Personen oder Tiere zu richten.

h)  Sorgen Sie fir regelméaBige Wartung und
Instandhaltung.

i) Trennen Sie das Gerdt von der Stromversorgung,
bevor  Sie  Einstellungen, = Wartungsarbeiten,
Dusenwechsel usw. vornehmen.

) Verwenden  Sie das  Produkt nicht  bei
abgenommenem Gehause.

k) Entsorgen Sie alle Schneidabfille gemaB den
ortlichen Vorschriften.

1.2.  VORBEREITUNG DES ARBEITSPLATZES ZUM

SCHNEIDEN

ACHTUNG! SCHNEIDEN kann Feuer oder eine Explosion

verursachen

Der Plasmabogen verursacht Funkenflug und heiBe

Metallspritzer. Der Funkenflug, das heiBe Metall, sowie der

heiBe Arbeitsgegenstand und die heiBe Gerateausstattung

kénnen Feuer oder Verbrennungen verursachen.

Uberpriifen Sie die Arbeitsumgebung und versichern

Sie sich vor der Anwendung des Gerétes, dass diese als

Arbeitsplatz geeignet ist.

a) Entfernen Sie alle leicht entflammbaren Stoffe und
Gegenstande in der Nahe des Plasmaschneiders
innerhalb eines Umkreises von 12m.

b) Wenn dies nicht moglich ist, decken Sie die
Gegenstande sorgfaltig mit geeigneten feuerfesten
Abdeckungen ab.

Q) Das Schneiden ist an den Stellen, wo es zur
Entziindung von leicht entflammbaren Werkstoffen
kommen kann verboten.

d)  Schiitzen Sie sich selbst und Andere vor dem
Funkenflug und heiBem Metall.

e) Es sollte insbesondere darauf geachtet werden, dass
Funken oder heiBe Metallspritzer beim Schneiden
nicht durch Schlitze oder Offnungen im Gehiuse,
oder durch den Schutzschirm gelangen kénnen.

f) Achten Sie aufmerksam auf Feuer und statten Sie
lhren Arbeitsplatz mit einem Feuerldscher aus.

9) Achten Sie darauf, dass das Schneiden auf der einen
Seite ein Feuer auf der gegeniiberliegenden, nicht
sichtbaren Seite verursachen kann.

h)  Zur Versorgung des Gerdtes soll Luft verwendet
werden, es ist verboten andere Gase zu verwenden.

i) Verwenden Sie das Gerat bei einer
Umgebungstemperatur zwischen 10 und 40 °C,
in einem Raum mit geringer Luftfeuchtigkeit und
Staub, ohne direkte Sonneneinstrahlung.

)] Verwenden Sie einen Windschutz, wenn Sie an Orten
schneiden, an denen plétzliche Luftbewegungen
auftreten.

k) Vor Beginn des Schneidens muss eine stabile Haltung
eingenommen werden.

1) Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht um
gefrorene Rohre aufzutauen.

m)  Es darf nicht an Behéltern oder Fassern geschnitten
werden, die leichtbrennbare Substanzen enthalten
oder enthielten. Diese missen vorher geleert und
ausgiebig gesaubert werden.

n) Schneiden Sie nicht wenn sich in der Luft
entflammbare Partikel oder Dampfe befinden.

0) Schneiden Sie nicht an unter Druck stehenden
Zylindern, Leitungen oder GefaBen.

p) Vor dem Beginn der Arbeit sind alle leicht brennbaren
oder explosiven Gegenstande oder Materialien, wie
Propan-Butan, Feuerzeuge oder Streichhélzer auBer
Reichweite zu bringen.



)

Die Sicherheits- und Arbeitsschutzvorschriften
fur das Plasmaschneiden sind zu befolgen.
Die Arbeitsstelle muss mit einem geeigneten
Feuerléscher ausgeriistet werden.

Ein Kontakt mit den elektrisch geladenen Teilen
kann zu einem Stromschlag oder zu einer
ernsthaften Verbrennung fiihren. Die Fackel und der
Arbeitskreislauf sind elektrisch geladen, sobald der
Strom eingeschaltet ist. Der Eingangsstromkreis und
der innere Stromkreislauf der Maschine stehen auch
unter Strom sobald der Strom eingeschaltet ist.
HINWEIS! Das schneiden in der ndhe von tanks oder
fassern mit brennbaren stoffen ist verboten.

HINWEIS! Kinder und Unbeteiligte missen bei der
Arbeit mit diesem Geréat gesichert werden.

1.3. PERSONLICHE SCHUTZMITTEL

ACHTUNG!

Fliegende funken konnen verletzungen

verursachen.

a)
b)

o]

d)

9)

h)

i)

k)

Tragen Sie einen Gesichtsschutz oder Sicherheitsbrille
mit Seitenabdeckung.

Tragen Sie geeigneten Korperschutz um die Haut zu
schiitzen.

Tragen Sie feuerfeste Ohrstopsel oder einen anderen
Gehorschutz, um zu verhindern das Funken in die
Ohren gelangen.

Der Lichtbogen beim Schneiden erzeugt groBe
Mengen an sichtbarer und unsichtbarer Strahlung
(ultraviolette und infrarote Strahlung), die das
Augenlicht und die Haut schadigen kann.

Beim Schneiden ist eine saubere, feuerfeste und nicht
leitende Schutzkleidung (Leder, dicke Baumwolle)
ohne Olspuren, Lederhandschuhe, feste Schuhe und
eine Schutzhaube zu tragen

Verwenden Sie einen Gesichtsschutz (Helm
oder Haube) und einen Augenschutz mit einem
entsprechenden  Verdunklungsfilter, — der  fir
Sehvermégen des  SchweiBers und  fir den
SchweiBstromwert geeignet ist.

Die Sicherheitsstandards geben den Farbton Nr. 9
(min. Nr. 8) fir jede Stromstarke unter 300 A vor.
Niedrigere Werte dirfen verwendet werden, wenn
der Bogen den bearbeiteten Gegenstand Giberdeckt.
Verwenden Sie immer eine Schutzbrille mit
Seitenschutz und entsprechender Zulassung bzw.
Eine andere Schutzabdeckung.

Verwenden Sie Schutzabdeckungen an der
Arbeitsstelle, um andere Personen vor dem
blendenden Licht oder Spritzern zu schiitzen.
Unbeteiligte Personen sind beziglich der Gefahren
durch das Schauen auf den elektrischen Bogen zu
warnen.

Es wird davon abgeraten, das Gerat ohne vorherige
Rucksprache mit einem Arzt zu verwenden. Dies gilt
vor allem Personen mit Herzschrittmachern oder
sonstigen implantierten medizinischen Geréaten.

ACHTUNG! Bogenstrahlen kénnen augen und haut
verbrennen.

1.4. STROMSCHLAGSCHUTZ
ACHTUNG! Stromschlag kann zum tode fiihren.

a)

b)

Die Stromversorgungsleitung ist an die am nachsten
gelegene Steckdose anzuschlieBen. Vermeiden Sie
eine fahrlassige Kabelverteilung im Raum und auf
nicht kontrollierten Oberflichen, da dem Benutzer
ein Stromschlag oder ein Brand drohen kann.

Ein Kontakt mit den elektrisch geladenen Teilen kann
zu einem Stromschlag oder zu einer ernsthaften
Verbrennung fiihren.

o]

d)

9)

h)
i)
i)

k)

m)
n)
0)
p)

a)

u)

V)

w)

X)

Der elektrische Bogen und der Arbeitsbereich sind
beim Stromdurchfluss elektrisch geladen.

Der Eingangskreislauf und der interne Stromkreislauf
stehen standig unter Spannung.

Die Bauteile, die unter Spannung stehen, dirfen
nicht berthrt werden.

Bitte tragen Sie immer trockene, isolierene
Handschuhe ohne Locher und Schutzkleidung.

Es sind Isolierungsmatten  oder  sonstige
Isolierungsbeschichtungen auf dem Boden zu
verwenden. Diese miissen ausreichend groB sein,
sodass der Kontakt des Kérpers mit dem Gegenstand
oder mit dem Boden nicht mdéglich ist.

Der elektrische Bogen darf nicht beriihrt werden.
Vor der Reinigung oder dem Austausch der Elektrode
ist die Stromversorgung abzuschalten.

Man sollte tGberprifen, ob das Erdungskabel sowie
der Stecker an die geerdete Steckdose richtig
angeschlossen wurden. Falscher Anschluss der
Gerateerdung kann zur Gefahr fir Leben oder
Gesundheit fihren.

Das Stromkabel sollte regelmaBig in Bezug auf
Beschadigungen oder mangelnde Isolierung
Uberprifet werden. Das beschadigte Kabel st
auszutauschen. Die fahrlassige Reparatur der
Isolierung kann zum Tod oder Gesundheitsproblemen
fiihren.

Wenn das Produkt nicht verwendet wird, schalten Sie
alle Eingangsspannungsversorgungen aus.

Das Kabel darf nicht um den Kérper herumgewickelt
werden.

Das geschnittene Werkstiick muss ordnungsgemaf
geerdet sein.

Das Gerat darf ausschlieBlich im einwandfreien
Zustand verwendet werden.

Beschadigte Bestandteile des Gerats sind zu
reparieren oder auszutauschen. Bei Hohenarbeiten
sind Sicherheitsgurte zu verwenden.

Alle Bestandteile der Ausriistung und der
Sicherheitsgerate sollten an einer Stelle aufbewahrt
werden.

Einschalten des Gerétes ist das Griffende moglichst
weit entfernt vom Kérper zu halten.

Befestigen Sie das Arbeitskabel am richtigen
Metallkontakt des geschnittenen Teils (nicht an
einem herunterfallenden Teil) oder am Arbeitstisch
so in der Nahe des Plasmaschneiders, sofern dies
ratsam erscheint.

Isolieren Sie die Arbeitsklammer wenn Sie nicht mit
dem Arbeitsgegenstand verbunden ist um Kontakt
mit jeglichem Metall zu vermeiden.

Das Produkt ist fir die Verwendung in Innenraumen
vorgesehen. Wenn Sie jedoch Feuchtigkeit oder
Regen ausgesetzt waren, Uberprifen Sie, ob keine
Wassertropfen eingedrungen sind, die zu einem
Unfall fiihren konnen.

Uberpriifen Sie nach dem Ausschalten des Gerites
und dem Abschalten des Spannungskabels
die Spannung am Eingangskondensator, um
sicherzugehen, dass der Spannungswert gleich Null
ist. Andernfalls diirfen die Bauteile des Gerates nicht
beriihrt werden.

Lassen Sie nicht zu, dass das Gerat nass wird bzw.
direkter Feuchtigkeit ausgesetztwird.

ACHTUNG! Nach Dem  Abschalten Des
Versorgungskabels Kann Das Gerat Unter Spannung
Stehen.
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ACHTUNG! Obwohldas Geratin HinblickaufSicherheit
entworfen wurde und (ber Schutzmechanismen
sowie zusatzlicher Sicherheitselemente verflgt,
besteht bei der Bedienung eine geringe Unfall-
oder Verletzungsgefahr. Es wird empfohlen, bei der
Nutzung Vorsicht und Vernunft walten zu lassen.

2. TECHNISCHE DATEN

Parameter Werte
Produktname PLASMASCHNEIDER
Modell S-PLASMA S-PLASMA
70-IGBT 100-1GBT

[\\l/eNr}r/]:F:qnuneunr;g[Hz] e
Schnittstrom 30-70A 30-100A
Effizienz 85% 85%
Leistungsfaktor 0.93 0.93
I[.s]erlaufspannung 300 250
Nennbetriebszyklus 40% 60%
Mbetsykue 100% A -
Isolationsklasse F F
Schutzart IP 1P21S 1P21S
Maxi_ma[e
(SESQ II:r1dsltcc|>(§stahl) 25 3
[mm]
Lichtbogenziindung HF HF
Zuluftdruck [bar] 39-49 3.9-59
Abmessungen
[Breite x Tiefe x 220 x 560 x 405 260 x 620 x 380
Hohe; mm]
Gewicht [kg] 18.9 31
Technologie IGBT IGBT

3. BETRIEB

3.1. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

Das Gerdt ist zweckgemaB, unter Einhaltung der
Arbeitsschutzvorschriften und den Angaben aus dem
Typenschild zu verwenden (IP-Grad, Arbeitszyklus,
Versorgungsspannung etc.).

Der Hersteller haftet nicht bei technischen
Anderungen des Geréts oder materiellen Schaden
infolge dieser Anderungen.

Bei Stérungen des Gerates wenden Sie sich bitte an
die Serviceabteilung des Verkaufers.

Decken Sie die Liftungsschlitze nicht ab - stellen Sie
das Gerat in einem Abstand von 20 cm von der Wand
und 30 cm von umliegenden Gegensténden auf.

Die Neigung der Oberflache, auf der das Gerat
platziert ist, sollte nicht 15 Grad Uberschreiten.
Schitzen Sie das Gerat vor Regen, Feuchtigkeit und
direkter Sonneneinstrahlung.

Richten Sie keine Funken auf das Gerat.

Halten Sie das Gerét nicht unter dem Arm oder in die
Nahe des Korpers.
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Die Maschine darf nicht in R&umen verwendet
werden, in denen hohe Abgaswerte oder viel Staub
auftreten. Auch in Rdumen in denen sich Gerate
befinden, die hohe Werte elektromagnetischer
Emissionen aufweisen, sollte das Gerat nicht
verwendet werden.

Halten Sie Finger, Haare und Kleidung vom
rotierenden Lufter fern.

Das Gerdt muss wéahrend des Betriebs geerdet sein.
Wenn die LED Diode fiir thermische Uberlastung
leuchtet, wéhrend Sie mit dem Gerét arbeiten, horen
Sie sofort auf zu arbeiten und lassen Sie das Gerat
eine Weile abkihlen.

Wenn das Gerét langere Zeit oder mit hohem Strom
verwendet wird, schalten Sie das Gerat erst aus,
nachdem das Gerat abgekdihlt ist.

Schalten Sie das Gerat beim Schneiden nicht aus!
Warten Sie das Gerat regelméaBig und reinigen Sie
das Innere von Staubresten.

BETRIEBSZYKLUS:

Die Einschaltdauer ist der Prozentsatz der Betriebsdauer
(gemessen in Minuten) einer 10-minitigen Zeitperiode
in der die Maschine ununterbrochen bei Ublichen
Temperaturbedingungen genutzt wird. Wenn Sie die
Einschaltdauer-Werte Uberschreiten, wird dieses den
Uberhitzungsschutz ausldsen, der das Gerét bis es auf
die normale Arbeitstemperatur herabgekuhlt ist, zum
Stoppen bringt. Ununterbrochenes Uberschreiten der
Einschaltdauer-Werte kann das Gerat enorm beschadigen

3.2. ANSCHLUSS DES GERATES

Die Uberpriifung des Stromanschlusses ist durch
eine qualifizierte Person durchzufiihren. Darliber
hinaus sollte eine entsprechend qualifizierte Person
Uberprifen, ob die Erdung und elektrische Anlage
den Sicherheitseinrichtungen und - vorschriften
entsprechen und sachgerecht funktionieren

Das Gerdt ist in der Nahe des Arbeitsortes
aufzustellen.

Die zu langen Leitungen sollten nicht an die
Maschine angeschlossen werden. Ein zu langer
Draht mit einem kleinen Querschnitt fihrt zu
Spannungsabfallen und Fehlfunktionen des Geréts
Einphasen-Plasmaschneider ~ sollten an  eine
Steckdose angeschlossen werden, die mit einem
Erdungsstift ausgestattet ist.

ACHTUNG: DAS GERAT DARF NUR BETRIEBEN
WERDEN, WENN DIE ANLAGE UBER EINE
FUNKTIONSFAHIGE SICHERUNG VERFUGT!
HINWEIS: Bei Verwendung eines Stromgenerators
muss der Plasmaschneider beim Starten von der
Stromversorgung getrennt werden!



4. GERATEAUFBAU

1 - Uberhitzungskontrollleuchte

2 - Power Kontrollleuchte (Betriebsanzeige)

3 - Stromeinstellknopf

4 - Amperemeter

5 - 2T/4T-Modusschalter

6 - Modusschalter GAS (Gastest)/CUT (Schneiden)
7 - Erdungskabelstecker

8 - Anschluss fiir Lichtbogenziindung am Brenner
9 - Schalterstecker

10 - Gasversorgungsanschluss zur Pistole

11
®

11 - Gaseinlass zum Magnetventil

12 - Gasleitungsrohr

13 - Halter fiir die Filterreduzierungseinheit
14 - Kupfergasdise und Gasauslass (OUT) *
15 - Manometer

16 - Gasfilterflasche

17 - Entleerungsknopf

18 - Ein- /Ausschalter

19 - Netzkabel

20 - Druckregelknopf

21 - Kupfergasduse und Gaseinlass (IN) *

/\ AcHTUNG!

* Der Gasauslass und der Gaseinlass sind an der Regel-
bzw. Filtereinheit gekennzeichnet:

. Einlass - IN

. Auslass - OUT

Die Position des Gaseinlasses und -auslasses kann
sich tatsachlich von der in der Abbildung gezeigten
unterscheiden.

Aufbau eines Plasmaschneiders

1. Elektrode

2. Wirbelring

3. Dise

4. Dusenschutz

5. INSTALLATION UND BETRIEB DER

FILTERREDUKTIONSEINHEIT

Installation der Filterreduzierungseinheit:

Achtung: Bei einigen Modellen ist bereits werkseitig eine

Filterreduzierungsbaugruppe auf der Rickseite des Gerats

installiert.

1. Entfernen Sie die Stopfen aus den Lochern der
Filterreduzierungsbaugruppe und schrauben
Sie die Kupfergasdiisen in die Gaseinlass- und
-auslasslocher.

2. Schrauben Sie das Manometer in die entsprechende
Offnung der Filterreduzierungsbaugruppe.

3. Befestigen Sie mit den Schrauben und Muttern den
Griff der Filterreduzierungsbaugruppe am Rahmen
auf der Riickseite des Plasmaschneiders.

4. Installieren Sie die Filterreduzierungsbaugruppe
im Halter und sichern Sie die Verbindung mit der
Mutter.
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1 - Griff

2 - Manometer

3 - Mutter 4

4 - Gasauslass- /Einlassschraube

Bedienung der Filterreduzierungseinheit

1. Um den Gasdruck einzustellen, heben Sie den
Drehknopf an, drehen Sie ihn auf den gewiinschten
Druck und driicken Sie den Einstellknopf zurtick in
seine urspriingliche Position.

2. Wenn sich Wasser im Gasfiltertank befindet, 6ffnen
Sie das Ventil am Boden des Behalters, damit das
Wasser abflieBen kann. Vorab sollte ein geeigneter
Wassertank aufgestellt werden, um das Gerét und
den Boden vor Spritzern zu schiitzen.

6. ANSCHLUSS DER KABEL

1. Vergewissern Sie sich, dass sich der Ein-/Aus-
Schalter auf der Riickseite des Gerétes in der Position
"Aus" befindet. SchlieBen Sie das Gerat wie auf dem
Typenschild angegeben an die Stromversorgung an.

2. Achten Sie darauf, dass der Luftdruck-Einstellknopf
auf ein Minimum eingestellt ist. SchlieBen Sie die
Druckluftversorgung geméaB den Angaben in der
Tabelle mit technischen Daten an.

3. SchlieBen Sie die Pistole wie oben gezeigt an.

4. SchlieBen Sie die Erdungsleitung an und achten
Sie darauf, dass die Klemme sicher am Werkstlick
befestigt ist.

Energiequelle

Druckluftkompressor

Erdungsleitung

Kabel der Pistole zum Plasmaschneiden
Werkstiick

Zusatzliche Erdung des Arbeitsplatzes

nmoN >
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7. SCHNEIDVORGANG

1. Stellen Sie den EIN / AUS-Schalter auf die Position
ON.

2. Stellen Sie den Druck mit dem Drehknopf an der
Filterreduzierungsbaugruppe ein.

3. Stellen Sie den entsprechenden Schnittstrom
entsprechend der Dicke und den
Prozessanforderungen des Werksticks ein.

4. Stellen Sie den GAS/CUT-Schalter auf CUT und
wahlen Sie den Brennerbetriebsmodus
2T/4T:

. 2T - kurzzeitiges Schneiden. Der Schneidevorgang
beginnt, wenn die Taste an der Pistole gedriickt
wird, und das Loslassen der Taste beendet den
Schneidevorgang.

. 4T- langzeitiges Schneiden. Der Schneidevorgang
beginnt, wenn die Taste an der Pistole gedriickt
wird, und das Loslassen der Taste unterbricht den
Schneidevorgang nicht. Um den
Schneidevorgang zu beenden, missen Sie die Taste
an der Pistole erneut driicken und loslassen.

5. Driicken Sie den Ausloser der Schneidpistole, Sie
sollten das Gerdusch der ausstrémenden Luft héren
kénnen.

Achtung!: Beim Zinden der Pistole immer ihre
Miindung auf eine sichere Stelle richten.

6. Sie kénnen mit dem Schneiden des Materials
beginnen.

7. Im Falle einer Uberhitzung des Gerdtes wird
der Schutz ausgelost. Die LED leuchtet auf
dem Bedienfeld. Erst nach dem Abkiihlen des
Gerates kann es neu gestartet werden.

8. Schalten Sie die Maschine nach dem Schneiden
immer aus.

8. ENTSORGUNG DER VERPACKUNG

Wir  bitten Sie, das Verpackungsmaterial (Pappe,
Plastikbander und Styropor) aufzubewahren, um im
Servicefall das Gerat bestmdglich geschiitzt zurlicksenden
zu koénnen!

9. TRANSPORT UND LAGERUNG

Beim Transport sollte das Gerat vor Erschitterung und
Stlirzen geschiitzt werden. Das Abstellen von Dingen auf
den oberen Teil des Gerdtes sollte vermieden werden.
Lagern Sie die SchweiBmaschine in einer gut durchlifteten
trockenen Umgebung ohne korrosive Gase.

10. REINIGUNG UND WARTUNG

. Ziehen Sie vor jeder Reinigung und bei
Nichtbenutzung des Gerédtes, den Netzstecker und
lassen Sie das Gerét vollstandig abkihlen

. Verwenden Sie zum Reinigen der Oberfliche
ausschlieBlich Mittel ohne atzende Stoffe.

. Lassen Sie nach jeder Reinigung alle Teile gut
trocknen, bevor Sie das Geréat erneut verwenden.

. Bewahren Sie das Gerédt an einem trockenen, kiihlen,

vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung
geschltzten Ort auf.

VORSICHT: Alle Arbeiten am Gerdt missen
mindestens 5 Minuten nach Beendigung der
Arbeiten durchgefiihrt werden, damit das Gerat
abkdhlen kann.

RegelmaBige Wartung

Das Gerat muss regelmaBig gewartet werden, damit
es ordnungsgemal funktioniert.

ACHTUNG! Schalten Sie die Maschine aus und
trennen Sie sie von der Stromversorgung, bevor Sie
mit der Wartung beginnen.



X 6 MONATE
oA T OF ROUTINEMASSIGE
WARTUNG
« Ersetzen Sie unleserliche < Blasen Sie das Gerat mit
Etiketten trockener, sauberer Luft
« Uberpriifen Sie die unter Druck aus.
Funktion aller Schalter. « Uberpriifen Sie die
« Uberpriifen Sie, ob der elektrischen Anschlisse
Lufter ordnungsgemaB der Eingangs- /
funktioniert und Luft Ausgangsleiste, um sie zu
aus der Ruickseite der |6sen, oder ersetzen Sie
Maschine austritt rostige Schrauben.

Achten Sie wahrend des
Betriebs auf tibermaBige
Vibrationen, Gerausche,
Gertiche und Gaslecks
Stellen Sie sicher, dass
der Brenner und die
Erdungskabel nicht
durchgebrannt sind
Stellen Sie sicher, ob
samtliche elektrische
Verbindungen nicht
durchgebrannt sind
Stellen Sie sicher, dass
das Netzkabel nicht
beschadigt ist.

11. REGELMASSIGE PRUFUNG DES GERATES

Prifen Sie regelmaBig, ob Elemente des Gerétes

Beschadigungen aufweisen. Sollte dies der Fall sein, darf

das Gerat nicht mehr benutzt werden. Wenden Sie sich

umgehend an lhren Verkdufer, um Nachbesserungen

vorzunehmen.

Was tun im Problemfall? Kontaktieren Sie lhren Verkaufer

und bereiten Sie folgende Angaben vor:

. Rechnungs- und Seriennummer (letztere finden Sie
auf dem Typenschild).

. Gdf. ein Foto des defekten Teils

. lhr Servicemitarbeiter kann besser einschatzen worin
das Problem besteht, wenn Sie es so prazise wie
moglich beschreiben. Je detaillierter Ihre Angaben
sind, umso schneller kann lhnen geholfen werden!
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USER MANUAL
SYMBOLS

@ The operation manual must be read carefully.
K The product must be recycled.

Satisfies requirements of applicable safety
standards.

a)
m

Use full body protective clothes.
Attention! Wear protective gloves.
Safety goggles must be worn.

Protective footwear must be worn.

({71025

“ow  Attention! Hot surface may cause burns

Attention! Risk of fire or explosion.

Attention! Harmful fumes, danger of poisoning.
Gases and vapours may be hazardous to health.

Use a welding mask with appropriate filter
shading.

PLEASE NOTE! Harmful electric arc radiation

w> © BB

Do not touch part that are under voltage/power.

PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for
illustration purposes only and in some details may
differ from the actual product.
The original operation manual is written in German. Other
language versions are translations from the German.

ATTENTION! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury or even death.
The terms "device" or "product” are used in the warnings
and instructions to refer to PLASMA CUTTER

1. USAGE SAFETY

1.1. GENERAL NOTES

a) Take care of your own safety and the one of third
parties by reading and strictly following the
instructions, included in the operating manual of the
device.

b)  Only qualified and skilled personnel can be allowed
to start, operate, maintain the machine.

Q) Repairs should be made at the manufacturer's
service only with original parts.

d) While the device is in use, keep third parties,
particularly minors, away from the place of use.

e) The plasma cutter is a device designed for cutting
metal. The machine must never be operated contrary
to its intended purpose.

f) During operation, the device generates an
electromagnetic field around itself, which may
cause erroneous operation of medical implants i.e.
pacemakers, etc.

9) It is forbidden to direct the gun towards yourself,
other people or animals.

h) Ensure regular service and maintenance.

i) Prior to each adjustment, maintenance, nozzle
replacement, etc., disconnect the device from the
power supply.

] Do not use the product with the cover removed.

k) All waste generated after cutting should be disposed
of in accordance with local regulations
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1.2. PREPARATION OF WORKSTATION FOR CUTTING
ATTENTION! CUTTING MAY CAUSE FIRE OR AN EXPLOSION
A plasma beam ejects incandescent metal particles or
sparkles. Hot metal particles, sparks, heated elements or
hot equipment may cause fire. Therefore, it is necessary
to closely examine the work place surrounding sand to
make sure if it is suitable as a working area before using
the device.

a) Remove all flammable materials within 12 m radius
from the burner.

b) If that is not possible, the flammable materials are to
be covered with an appropriate covering.
Q) It is forbidden to cut in places where flammable

materials may be ignited.

d) Use means of protection against stream of sparks
and incandescent metal particles.

e) Keep in mind that sparks or hot metal splinters may
penetrate through gaps or openings.

f) Pay close attention to the electric arc and make sure
a fire extinguisher is at hand.

9) Keep in mind that cutting close to a ceiling, on the
floor or between partitioned space may cause a fire
on the other, not visible side.

h) Always ensure adequate ventilation.

i) Use the device at an ambient temperature between
10 and 40 ° C, in a room with low humidity and dust,
without direct sunlight.

] If cutting occurs in a place where there is a sudden
movement of air, use a wind protection.

k) Take a stable position before you start cutting.

1) Do not use the plasma cutter to defrost frozen pipes.

m) Do not cut with plasma near flammable materials/
containers. Flammable materials or containers are to
be removed or thoroughly emptied.

n) Do not cut with plasma in an atmosphere containing
flammable particles or vapours of explosive
materials.

o) Do not plasma-cut pressurized tanks, pressure
system pipes or pressurized containers.

p) The plasma cutting station is to be located away
from flammable surfaces.

q) Before starting plasma-cutting, get rid of flammable
or explosive objects, such as propane-butane
lighters or matches.

r) Observe safety and OHS regulations applicable
to welding work and ensure the work station is
equipped with an appropriate fire extinguisher.
The flame and the working circuit are energized if
the electric power supply is activated. The input and
internal circuit of the device are also energized if the
electric power supply is activated.

REMEMBER! Cutting near tanks or drums with
flammable substances is prohibited.

REMEMBER! When using the device, protect
children and other bystanders.



1.3. PERSONAL PROTECTION EQUIPMENT
ATTENTION! Splinters and sparks may cause injuries.

a)
b)

o]

d)

e)

i)
k)

Always wear a protective mask with side shield.
Always wear appropriate protective clothes in order
to protect your body.

Always wear earplugs or other hearing protection
in order to prevent the splinters from entering your
ears.

The electric arc in the cutting process generates
large amounts of both visible and invisible radiation
(ultraviolet and infrared radiation) that can damage
the eyes and skin.

During plasma-cutting, it is required to wear clean,
oil-free protective clothes, e.g.: leather gloves, thick
shirt, high boots and protective hood

Always use face protection (helmet or shield) and eye
protection with glass with appropriate tint, acting as
filter and protecting the eyes during cutting.

Safety standards propose tint no. 9 (no. 8 at
minimum) for every current intensity below 300 A.
A lower shield tint may be used if the arc covers the
workpiece.

Always use permitted safety goggles with side shield
under the helmet or another protection.

Use workplace shields in order to protect other
people against blinding light or splinters.

Warn bystanders not to look at the electric arc.

It is not recommended to use the device without
prior consultation with a doctor by people with a
pacemaker or other implanted medical device.

ATTENTION! Electric arc radiation may damage
eyesight and skin.

1.4. PROTECTION AGAINST ELECTRIC SHOCK
ATTENTION! Electric shock can be lethal!

a)

h)
i)

k)

m)
n)

The power cable must be connected to the nearest
socket and placed in a practical and secure position.
Positioning the cable negligently in the room and on
a surface which was not checked must be avoided, as
it can lead to electrocution or fire.

Touching electrically charged elements can cause
electrocution or serious burns.

The electrical arc and the working area are electrically
charged during the power flow.

The input circuit and inner power circuit of the
devices are also under voltage charge when the
power supply is turned on.

The elements under the voltage charge must not be
touched.

Dry, insulated gloves without any holes and
protective clothing must be worn at all times.
Insulation mats or other insulation layers, big enough
as not to allow for body contact with an object or the
floor, must be placed on the floor.

The electrical arc must not be touched.

Electrical power must be shut down prior to cleaning
or electrode replacement.

It must be checked if the earthing cable is properly
connected or the pin is correctly connected to the
earthed socket. Incorrect earthing connection can
cause life or health hazard.

The power cables must be regularly checked for
damage or lack of insulation. Damaged cables must
be replaced. Negligent insulation repair can cause
death or serious injury.

When the product is not in use, turn off all input
power supplies.

The cable mustn't be wrapped around the body.
The object which is being cut must be properly
grounded.

u)

V)

w)

X)
ViN
Vi

Only equipment in good condition can be used.
Damaged device elements must be repaired or
replaced.

Safety belts must be used when working at height.
All fittings and safety elements must be stored in one
place.

From the moment of turning on the release, the
handle end must be kept away from the body.
Attach the operating cable to the proper metal
contact of the element being cut (not to the element
that may fall off) or to the work table close to the
plasma cutter as much as needed.

The working clamp is to be insulated, unless it
is connected to the workpiece, in order to avoid
contact with metal.

The product is intended for indoor use. However, if
it has been exposed to moisture or rain, you should
check if water droplets have fallen in, which may
result in an accident.

The voltage in the input capacitor must be checked
upon turning off the device and disconnecting it
from the power source. One must make sure that the
voltage value is equal to zero. Otherwise, the device
elements must not be touched.

Do not get the device wet.

ATTENTION! The device can still be under voltage
upon feeder disconnection.

ATTENTION! Despite the safe design of the device
and its protective features, and despite the use of
additional elements protecting the operator, there is
still a slight risk of accident or injury when using the
device. Stay alert and use common sense when using
the device.

2. TECHNICAL DATA

Parameter
L Parameter value

description

Product name PLASMA CUTTER

Mieskl S-PLASMA 70- S-PLASMA 100-
IGBT IGBT

Rated voltage [V~] /

Frequency [Hz] At

Cutting current 30-70A 30-100A

Efficiency 85% 85%

Power factor 0.93 0.93

No-load voltage [V] 300 250

Rated duty cycle 40% 60%

Cutting current at

100% duty cycle Gl S0

Insulation F F

Protection rating IP IP21S IP21S

Maximum cutting

thickness (carbon 25 35

steel) [mm]

Arc ignition HF HF
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Air supply pressure

[bar]

39-49 3.9-59

Dimensions [Width

x Depth x Height;

220 x 560 x 405 260 x 620 x 380

mm]
Weight [kg] 189 31
Technology IGBT IGBT

3. OPERATION NOTES
3.1. GENERAL NOTES

The device must be applied according to its purpose,
with observance of OHS regulations and restrictions
resulting from data included in the rating plate (IP
level, operation cycle, supply voltage, etc.).

The producer does not bear any responsibility for
technical changes in the device or material losses
caused by the introduction of the said changes.

In case of incorrect device operation, contact the
service centre.

Do not block the ventilation slots - place the device
20cm from the wall and 30cm from surrounding
objects.

The tilt of the surface on which the device is placed
should not exceed 15 degrees.

Protect the device against rain, moisture and direct
sunlight.

Do not direct sparks onto the device.

Do not hold the device under your arm or near the
body.

The device must not be installed in rooms with
aggressive environments, high dustiness and near
devices with high electromagnetic field emission.
Keep fingers, hair, and clothing away from the
rotating fan.

The plasma cutter must be earthed for operation.

If the thermal overload LED lights up while you are
working with the device, stop working immediately
and wait for the device to cool down.

When the plasma cutter is used for a long time or
with a high current, turn the power off only after the
device has cooled down.

Do not turn off the plasma cutter while cutting!
Regularly maintain the device and clean the interior
of dust.

WORK CYCLE:

The duty cycle is the percentage of the operating time
(measured in minutes) of a 10-minute period in which
the machine is used continuously in normal temperature
conditions. If the values of the duty cycle are exceeded, this
will trigger the overheat protection function, which stops
the machine until it is cooled down to normal operating
temperature. Repeated situations of exceeding the duty
cycle values may lead to serious damage of the machine.

3.2. CONNECTING THE POWER

Connecting the device must be performed by a
qualified person. In addition, a person with required
qualifications should check if the earthing or
electrical installation with protection system is in
line with the safety regulations and if they operate
correctly.

The device must be placed near the work station.
Connection of excessively long conduits to the
machine must be avoided. Too long wires with a
small cross-section will cause voltage drops and
incorrect operation of the device.
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. Single phase plasma cutters should be connected to
a socket equipped with a grounding pin.
PLEASE NOTE: THE DEVICE MAY ONLY BE USED
UPO CONNECTION TO AN INSTALLMENT WITH A
PROPERLY FUNCTIONING FUSE!
CAUTION: When using an electric generator, the
cutter should be disconnected from the power
supply when starting it!

4. DEVICE CONSTRUCTION

1 - Overheating LED

2 - Power LED

3 - Current adjustment knob

4 - Ammeter

5 - 2T/4T mode switch

6 - GAS (gas test)/CUT (cutting) mode switch
7 - Ground wire connector

8 - Burner arc ignition connector

9 - Switch connector

10 - The gun gas supply connection



11 - The solenoid valve gas inlet

12 - The gas pipe

13 - The filtering-reduction unit holder

14 - Copper gas nozzle and gas outlet (OUT) *
15 - Manometer

16 - Cylinder with gas filter

17 - Drain knob

18 - Power ON/OFF switch

19 - Power cord

20 - Pressure regulation knob

21 - Copper gas nozzle and gas inlet (IN) *

/I\  PLEASE NOTE:

* The marking of gas outlet and inlet on the regulating
and filtering unit is, respectively:
. inlet: IN

. outlet: OUT
The position of the gas inlet and outlet may in reality be
different from that shown in the illustration.

Plasma torch construction

O 06 0 g

s =

Electrode
Swirl ring
Nozzle
Nozzle cover

5. THE FILTERING-REDUCTION UNIT INSTALLATION AND

SERVICE

The filtering-reduction unit installation and service:

Please note: Some models already have a filter-reduction

unit installed at the back of the unit.

1. Remove the plugs from the holes in the filtering-
reduction assembly and screw the copper gas
nozzles into the gas inlet and outlet openings.

2. Screw the pressure gauge into the appropriate
opening of the filtering-reduction assembly.

3. Using the bolts and nuts, attach the handle of the
filter-reduction assembly to the frame at the back of
the plasma cutter.

4. Install the filter-reduction assembly in the holder and
secure the connection with a nut.

1 - handle

2 - pressure gauge

3 -nut

4 - gas outlet/inlet plug

The filtering-reduction unit service

1. Toadjust the gas pressure, lift the knob, turn it to the
desired pressure value, then push the knob back to
its original position.

2. If water collects in the gas filter tank, open the valve
at the bottom of the tank to allow the water to drain.
A suitable water container should be provided in
advance to protect the device and the floor against
splashes.

6. CABLE CONNECTIONS

1. Make sure that the On/Off switch on the back of the
device is in the "Off" position. Connect the device to
the power supply according to the information on
the nameplate.

2. Make sure that the air pressure adjustment knob
is set to the minimum. Connect the compressed

~w

air supply in accordance with the data given in the
technical data table.

Connect the gun as shown in the figure above.
Connect the ground cable, taking care that the
clamp is securely attached to the workpiece object.
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8.

Power source

Air compressor

Earthing cable

Cable of gun for plasma cutting
Workpiece

Additional grounding of the workplace

CUTTING OPERATION

Set the power ON/OFF switch to the ON position.
Adjust the pressure with the knob on the filtering-
reduction unit.

Set the appropriate cutting current according to the
workpiece thickness and process requirements.

Set the GAS/CUT switch to the CUT and select the
2T/4T burner operating mode:

2T - short-term cutting. The cutting process begins
after pressing the button on the gun, releasing the
button ends cutting

4T- long-term cutting. Pressing the button on the
gun starts the cutting process, releasing the button
does not interrupt cutting. To finish the cutting
process, press and release the button on the gun
again

Pull the trigger of the cutting gun, you should hear
the noise of the outgoing air.

CAUTION: when firing the gun, always direct its
outlet to a safe place.

You can start cutting the material.

If the device overheats, the protection system will
work. The LED will light up on the control panel. It is
only after cooling the device that it can be restarted.
After cutting, always turn the device off.

8. DISPOSING OF PACKAGING

The various items used for packaging (cardboard, plastic
straps, polyurethane foam) should be kept, so that the
device can be sent back to the service centre in the best
possible condition in case of any problems!
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9. TRANSPORTATION AND STORAGE

Shaking, crashing and turning the device upside down
should be prevented when it is transported. Store it in a
properly ventilated surrounding with dry air and without
any corrosive gas.

10. CLEANING AND MAINTENANCE

REGULAR CHECKS

Always unplug the device before cleaning and when
the device is not in use.

Use cleaners without corrosive substances to clean
each surface.

Dry all parts well before the device is used again.
Store the unit in a dry, cool place, free from moisture
and direct exposure to sunlight.

CAUTION: all activities on the device should be
carried out at least 5 minutes after finishing work to
allow the device to cool down.

Periodic maintenance

Periodic maintenance is necessary for the device to
function properly.

WARNING! Switch off the machine and disconnect it
from power supply before starting maintenance.

6-MONTH ROUTINE
MAINTENANCE.

« Blow out the device
with dry, clean air under
pressure.

« Check electrical
connections of the input

Replace illegible labels.
Check operation of all
switches.

Check that the fan is
working properly and

that air is coming out / output strip and tighten
from the rear of the the screws or replace
machine. rusty ones.

Pay attention to excessive
vibration, noise, smell
and gas leakage during
operation.

Verify that the torch leads
and/or ground cables are
not burned.

Check that all electrical
connections are not
burned.

Check that the power
cord is not damaged.

11. CHECK REGULARLY THE DEVICE

If there is any damage, please stop using the device. Please
contact your customer service to solve the problem. What
to do in case of a problem?

Please contact your customer service and prepare following
information:

Invoice number and serial number (the latter is to be
found on the technical plate on the device).

If relevant, take a picture of the damaged, broken or
defective part.

It will be easier for your customer service clerk to
determine the source of the problem if you give
a detailed and precise description of the matter.
The more detailed your information, the better the
customer service will be able to answer your problem
rapidly and efficiently!



INSTRUKCJA OBStUGI
SYMBOLE

Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.
Produkt podlegajacy recyklingowi.

Spetnia wymagania odpowiednich norm
bezpieczenstwa.

Nalezy stosowa¢ odziez ochronng
zabezpieczajaca cate ciato.

Uwaga! Zat6z rekawice ochronne.
Nalezy stosowac okulary ochronne

Stosuj obuwie ochronne.

GO0 © L=®

UWAGA! Goraca powierzchnia moze

s spowodowaé oparzenia.

UWAGA! Ryzyko pozaru lub wybuchu.

UWAGA! Szkodliwe opary, niebezpieczenistwo
zatrucia. Gazy i opary moga by¢ niebezpieczne
dla zdrowia.

Nalezy stosowa¢ maske spawalniczg

z odpowiednim stopniem zaciemnienia filtra.

UWAGA! Szkodliwe promieniowanie tuku
elektrycznego

> Q@ BB

Nie wolno dotykac czesci pod napigciem

UWAGA! Instrukcjg oryginalna jest niemiecka wersja
instrukcji. Pozostate wersje jezykowe sg ttumaczeniami
Z jezyka niemieckiego.
llustracje w niniejszej instrukcji obstugi maja charakter
pogladowy i w niektorych szczegdtach moga réznic sie od
rzeczywistego wygladu urzadzenia.

UWAGA! Przeczyta¢  wszystkie ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa oraz wszystkie instrukcje.
Niezastosowanie sie do ostrzezen i instrukcji moze
spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub ciezkie
obrazenia ciata lub $mier¢.
Termin ,urzadzenie” lub ,produkt” w ostrzezeniach i w
opisie instrukcji odnosi sie¢ do PRZECINARKI PLAZMOWEJ.

1. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA

1.1. UWAGI OGOLNE

a) Nalezy zadba¢ o bezpieczenstwo wiasne i oséb
postronnych, zapoznajac sie i postepujac doktadnie
z wytycznymi zawartymi w instrukcji urzadzenia.

b) Do uruchomienia, uzytkowania, obstugi maszyny
wolno dopuszczaé wytacznie osoby wykwalifikowane.

Q) Napraw nalezy dokonywaé w serwisie producenta
jedynie przy uzyciu oryginalnych czesci.

d) Do urzadzenia w trakcie jego uzytkowania nie
wolno dopuszcza¢ oséb postronnych, w tym przede
wszystkim oséb nieletnich.

e) Przecinarka plazmowa jest urzadzeniem
przeznaczonym do ciecia metalu. Urzadzenia nie
wolno uzywac niezgodnie z jego przeznaczeniem.

f) W trakcie pracy urzadzenie wytwarza wokét siebie
pole elektromagnetyczne, ktére moze powodowac
btedne dziatanie medycznych implantow tj.
rozrusznikdw serca itp.

9) Zabronione jest kierowanie pistoletu w kierunku
swoim, innych ludzi oraz zwierzat.
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h)
i)
i)
k)

Nalezy dbac o regularny serwis i konserwacje.

Przed kazda regulacja, konserwacja, wymiang dyszy
itp. nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania.

Nie nalezy uzywa¢ produktu ze zdjeta obudowa.
Wszystkie odpady powstate po cieciu nalezy
utylizowac zgodnie z miejscowymi przepisami.

1.2. PRZYGOTOWANIE MIEJSCA PRACY DO CIECIA

Uwaga! Ciecie moze wywotac ogien lub eksplozje Strumien
plazmy wyrzuca na zewnatrz rozzarzone czasteczki metalu
lub iskry. Gorace czasteczki metalu, iskry, rozgrzany
element lub goracy palnik moga spowodowac pozar.
Z tego wzgledu nalezy dokfadnie sprawdzi¢ otoczenie
miejsca pracy pod katem bezpieczenstwa.

a)
b)
o]

d)

e)

9)

h)
i)

i)
k)

m)

n)

0)

p)

q)

Vi

Nalezy w promieniu 12 m od palnika usuna¢
wszystkie materiaty palne.

Jezeli jest to niemozliwe, to materiaty palne nalezy
przykry¢ odpowiednia powtoka.

Zabronione jest ciecie w miejscach, w ktérych moze
dojé¢ do zaptonu materiatéw tatwopalnych.

Nalezy zastosowac Srodki bezpieczenstwa przed
snopem iskier oraz rozzarzonymi czasteczkami
metalu.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, ze iskry lub gorace
odpryski metalu moga przedostac sie przez szczeliny
lub otwory.

Nalezy zwraca¢ baczna uwage na tuk elektryczny
oraz mie¢ w bliskim zasiegu gasnice.

Nalezy zwréci¢ uwage na fakt, ze ciecie przy suficie,
na podtodze lub pomiedzy przedzielona przestrzenig
moze spowodowac ognisko ptomienia po drugiej
stronie, ktora jest niewidoczna.

Zawsze nalezy zadbac o wystarczajgcg wentylacje.
Urzadzenie uzytkowa¢ w temperaturze otoczenia
pomiedzy 10 a 40 °C, w pomieszczeniu o niskiej
wilgotnosci i zapyleniu, bez bezposredniego
nastonecznienia.

Jezeli ciecie nastepuje w miejscu, gdzie wystepuja
gwattowne ruchy powietrza nalezy uzy¢ ostony
przeciwwiatrowej.

Przed przystapieniem do ciecia nalezy przyjac
stabilng pozycje.

Nie wolno stosowa¢ palnika plazmowego do
rozgrzewania zamarznietych rur.

Nie wolno cig¢ plazma w poblizu materiatow/
zbiornikdw palnych. Materialy tatwopalne lub
zbiorniki nalezy usunac lub doktadnie opréznic.

Nie wolno cig¢ plazma w atmosferze zawierajacej
czasteczki palne lub opary substancji wybuchowych.
Nie wolno stosowa¢ ciecia plazma zbiornikéw pod
ci$nieniem, przewodoéw instalacji cisnieniowej lub
zasobnikdw cisnieniowych.

Stanowisko do ciecia plazma nalezy umiejscowi¢ z
dala od powierzchni tatwopalnych.

Przed rozpoczeciem ciecia plazma nalezy pozby¢ sie
przedmiotow tatwopalnych lub wybuchowych takich
jak zapalniczki na propan butan, czy zapatki.

Nalezy przestrzegal przepisow bezpieczenstwa i
higieny pracy dotyczacych prac spawalniczych oraz
wyposazy¢ stanowisko pracy w odpowiednia gasnice.
Ptomien oraz obwdd roboczy znajduja sie pod
napieciem, o ile wkaczone jest zasilanie elektryczne.
Obwéd  wejsciowy oraz obwdd  wewnetrzny
urzadzenia znajduja sie rowniez pod napieciem, o ile
wiaczone jest zasilanie elektryczne.

UWAGA! Ciecie w poblizu zbiornikéw lub beczek z
substancjami tatwopalnymi jest zabronione.
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f PAMIETAC! Nalezy chroni¢ dzieci i inne osoby
postronne podczas pracy urzadzeniem.

1.3. SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Uwaga! Odpryski i iskry moga spowodowac obrazenia ciata.

a) Nalezy zawsze nosi¢ maske ochronng lub okulary z
ostong boczna.

b) Nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie ubranie ochronne
w celu ochrony ciata.

) Nalezy zawsze nosi¢ zatyczki do uszu lub inng
ochrone stuchu w celu uniknigcia przedostania sie
odpryskéw do uszu.

d) tuk elektryczny w procesie ciecia wytwarza duze
ilosci promieniowania widzialnego i niewidzialnego
(promieniowanie ultrafioletowe oraz podczerwone),
ktore moze uszkodzi¢ wzrok i skore

e) Podczas ciecia plazma nalezy mieé¢ na sobie
czyst, niezaolejong odziez ochronng np.: rekawice
skorzane, gruba koszule, spodnie bez zawinietych
nogawek, wysokie buty oraz kaptur ochronny.

f) Nalezy stosowaé ochrone twarzy (hetm lub ostone)
i oczu z okularem o wiasciwym zabarwieniu, ktory
spetnia zadanie filtra i chroni wzrok podczas ciecia.

9) Standardy bezpieczenstwa proponuja zabarwienie
nr 9 (minimalnie nr 8) dla kazdego natezenia pradu
ponizej 300 A. Nizsze zabarwienie ostony mozna
stosowac, jezeli tuk zakrywa przedmiot obrabiany.

h) Zawsze nalezy stosowa¢ sprawdzone okulary
bezpieczenstwa z ostona boczna pod hetmem lub
inna ostone.

i) Nalezy stosowac ostony miejsca pracy w celu ochrony

innych oséb przed oslepiajgcym promieniowaniem
Swietlnym lub odpryskami.

)l Osoby postronne nalezy ostrzec przed patrzeniem
na tuk elektryczny.

k) Nie zaleca sie uzytkowania urzadzenia bez uprzedniej
konsultacji z lekarzem przez osoby z rozrusznikiem
serca lub innym wszczepionym urzadzeniem
medycznym.

UWAGA! Promieniowanie tuku elektrycznego moze
uszkodzi¢ wzrok i skore ciata

1.4, OCHRONA PRZED PORAZENIEM

Uwaga! Porazenie pradem elektrycznym moze by¢

Smiertelne.

a) Kabel zasilajacy nalezy podtaczy¢é do najblizej
potozonego gniazda i utozy¢ w sposéb praktyczny
oraz bezpieczny. Nalezy unika¢ niedbatego
roztozenia kabla w pomieszczeniu na niezbadanym
podtozu, co moze doprowadzi¢c do porazenia
elektrycznego lub pozaru.

b)  Zetkniecie sie z elektrycznie natadowanymi
elementami  moze  spowodowal  porazenie
elektryczne lub ciezkie poparzenie.

Q) tuk elektryczny oraz obszar roboczy, podczas
przeptywu pradu, s natadowane elektrycznie.

d)  Obwadd wejsciowy oraz wewnetrzny obwod pradowy
urzadzenia znajduja sie rowniez pod napieciem przy
wiaczonym zasilaniu.

e) Nie wolno dotykac elementéw znajdujacych sie pod
napieciem elektrycznym.

f) Nalezy nosi¢ suche, niepodziurawione, izolowane
rekawiczki oraz odziez ochronna.

9) Nalezy stosowa¢ maty izolacyjne lub inne powtoki
izolacyjne na podtodze, ktére sg wystarczajgco duze,
zeby nie dopusci¢ do kontaktu ciata z przedmiotem

lub podtoga.
h) Nie wolno dotykac tuku elektrycznego.
i) Przed obstuga, czyszczeniem lub wymianag elektrody

nalezy wytaczy¢ doptyw pradu elektrycznego.
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i)

k)

u)

V)

w)

BB -

Nalezy upewni¢ sie, czy kabel uziemienia jest
wiasciwie podtaczony, oraz czy wtyk jest wiasciwie
potaczony z uziemionym gniazdem. Nieprawidtowe

podtaczenie uziemienia urzadzenia moze
spowodowac zagrozenie zycia lub zdrowia.
Nalezy regularnie sprawdza¢ kable pradowe

pod katem uszkodzeh lub braku izolacji. Kabel
uszkodzony nalezy wymieni¢. Niedbata naprawa
izolacji moze spowodowa¢ $mier¢ lub utrate zdrowia.
Gdy produkt nie jest uzywany nalezy wylaczyc
wszystkie zasilacze wejsciowe.

Kabla nie wolno zawija¢ wokot ciata.

Ciety przedmiot nalezy wiasciwie uziemic.

Wolno stosowa¢ wytacznie wyposazenie w dobrym
stanie.

Uszkodzone elementy urzadzenia nalezy naprawic
lub wymienié.

Podczas pracy na wysokosciach nalezy uzywac
pasoéw bezpieczenstwa.

Wszystkie elementy wyposazenia oraz
bezpieczenstwa powinny by¢ przechowywane w
jednym miejscu.

W chwili zatgczenia wyzwalacza koncéwke uchwytu
nalezy trzymac z dala od ciata.

Przymocowa¢ przewdd roboczy do wiasciwego
metalowego styku cietego elementu (nie do
elementu, ktéry moze odpas¢) lub do stotu
roboczego na tyle blisko przecinarki plazmowej, na
ile wydaje sie to celowe.

Zacisk roboczy nalezy zaizolowaé o ile nie jest
potaczony z przedmiotem obrabianym, w celu
unikniecia kontaktu z metalem.

Produkt jest przeznaczony do pracy w
pomieszczeniu. Jezeli jednak byt narazony na wilgo¢
lub deszcz nalezy przeprowadzi¢ kontrole czy krople
wody nie dostaty sie do srodka, co moze skutkowaé
wypadkiem.

Po wyfaczeniu urzadzenia oraz odtaczeniu kabla
napieciowego nalezy sprawdzi¢ napiecie na
kondensatorze wejsciowym i upewnic sig, ze wartos¢
napiecia jest rowna zeru. W przeciwnym przypadku
nie wolno dotyka¢ elementéw urzadzenia.

Nie dopuszcza¢ do zamoczenia urzadzenia.

UWAGA! Po odtaczeniu kabla zasilajgcego urzadzenie
moze byc jeszcze pod napieciem.

UWAGA! Pomimo iz  urzadzenie  zostato
zaprojektowane tak aby byto bezpieczne, posiadato
odpowiednie $rodki ochrony oraz pomimo uzycia
dodatkowych elementéw zabezpieczajacych
uzytkownika, nadal istnieje niewielkie ryzyko
wypadku lub odniesienia obrazen w trakcie pracy z
urzadzeniem. Zaleca sie zachowanie ostroznosci i
rozsadku podczas jego uzytkowania.




2. DANE TECHNICZNE
Opis parametru

Nazwa produktu

Warto$¢ parametru

PRZECINARKA PLAZMOWA

Wisskl S-PLASMA S-PLASMA
70-IGBT 100-IGBT

Znamionowe

napiecie zasilania

[V~] / Czestotliwos¢ AR

[Hz]

Prad ciecia 30-70A 30-100A

Sprawnos¢ 85% 85%

Wspotczynnik mocy 0,93 0,93

Napieae biegu 300 250

jatowego [V]

Znamionowy cykl 40% 60%

pracy

Prad ciecia w cyklu

pracy 100% &R SR

Klasa izolagji F F

Stopien ochrony IP 1P21S 1P21S

Maksymalna

grubos¢ ciecia (stal 25 35

weglowa) [mm]

Zajarzenie tuku HF HF

Cidnienie powietrza 39-49 39-59

zasilajacego [bar]

Wymiary [Szerokos¢

x gtebokos¢ x 220 x 560 x 405 260 x 620 x 380
wysokos¢; mm]
Waga [kg] 18.9 31
Technologia IGBT IGBT

3. EKSPLOATACIA

3.1. UWAGI OGOLNE

. Urzadzenie nalezy  stosowa¢  zgodnie  z

przeznaczeniem, z zachowaniem przepisbw BHP
oraz obostrzen wynikajacych z danych zawartych na
tabliczce znamionowej (stopien IP, napiecie zasilania
itd.).

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za zmiany
techniczne urzadzenia badz szkody materialne
wynikte na skutek wprowadzenia tych zmian.

W przypadku nieprawidtowego dziatania urzadzenia
nalezy skontaktowac sie z serwisem.

Nie wolno zastania¢ szczelin wentylacyjnych — nalezy
ustawic urzadzenie w odlegtosci 20cm od Sciany i 30
c¢m od otaczajacych jg przedmiotéw.

Nachylenie powierzchni, na ktorej ustawione jest
urzadzenie nie powinno przekraczac¢ 15 stopni.
Chroni¢ urzadzenie przed deszczem, wilgocia i
bezposrednim padaniem promieni stonecznych.

Nie kierowa¢ strumienia iskier na urzadzenie.
Urzadzenia nie wolno trzyma¢ pod ramieniem lub
blisko ciata.

PL

Urzadzenia nie wolno instalowa¢ w pomieszczeniach
o agresywnym srodowisku, duzym zapyleniu
oraz w poblizu urzadzen o duzej emisji pola
elektromagnetycznego.

Trzymac palce, wiosy i odziez z dala od obracajacego
sie wentylatora.

Urzadzenie musi by¢ uziemione w trakcie pracy.
Gdy podczas pracy z urzagdzeniem zaswieci sie dioda
LED przecigzenia termicznego, nalezy natychmiast
przerwac prace i odczekad, az urzadzenie ostygnie.
Gdy urzadzenie jest uzywane przez dtugi czas lub
z duzym pradem, zasilanie wytaczy¢ dopiero po
ostygnieciu urzadzenia.

Nie wytaczac urzadzenia w trakcie ciecia!

Nalezy regularnie konserwowac urzadzenie oraz
czyscic jego wnetrze z kurzu.

CYKL PRACY:

Czas

zatgczenia jest wartoscia procentowg czasu

eksploatacji (mierzonego w minutach) w okresie 10
minut, w ktérych maszyna pracowata bez przerwy w
konwencjonalnych warunkach temperatury. Jezeli zostanie
przekroczony czas zataczenia, to spowoduje to zadziatanie
systemu bezpieczenstwa, ktéry wytaczy urzadzenie w
celu jego schtodzenia do normalnej temperatury pracy.
Przekroczenie progu czasu zataczenia moze doprowadzi¢
do uszkodzenia urzadzenia oraz utraty gwarangji.

3.2. PODELACZENIE URZADZENIA

Podtaczenia urzadzenia powinna dokona¢
osoba  wykwalifikowana.  Ponadto osoba z
niezbednymi kwalifikacjami  powinna sprawdzi¢

czy uziemienie oraz instalacja elektryczna, wraz z
uktadem zabezpieczenia, sg zgodna z przepisami
bezpieczenstwa i funkcjonujg prawidtowo.
Urzadzenie nalezy ustawi¢ w poblizu miejsca pracy.
Nalezy unika¢ zbyt dtugich przewodow do
podtaczenia maszyny. Zbyt dtugi przewdd o matym
przekroju spowoduje spadki napiecia i niepoprawna
prace urzadzenia.

Przecinarki plazmowe jednofazowe powinny by¢
podtaczone do gniazda wyposazonego w bolec
uziemiajacy. )
UWAGA: URZADZENIE WOLNO EKSPLOATOWAC
WYLACZNIE, GDY JEST PODEACZONE DO INSTALACII
ZE SPRAWNYM BEZPIECZNIKIEM!

UWAGA: w przypadku uzywania generatora
elektrycznego,  podczas  jego  uruchamiania
przecinarka powinna by¢ odtgczona od zasilania!
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4. BUDOWA URZADZENIA

1 - Kontrolka przegrzania

2 - Kontrolka zasilania

3 - Pokretto regulacji pradu

4 - Amperomierz

5 - Przetacznik trybu 2T/4T

6 - Przefgcznik trybu GAS (test gazu) /CUT (ciecie)
7 - Ztacze przewodu masowego

8 - Ztacze do zajarzania tuku na palniku

9 - Ztacze przetacznika

10 - Ztacze zasilania gazem do pistoletu

11
®
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11 - Wlot gazu do elektrozaworu

12 - Rura gazowa

13 - Uchwyt zespotu filtrujgco-redukcyjnego

14 - Miedziana dysza gazowa oraz wylot gazu (OUT)*
15 - Manometr

16 - Butla z filtrem gazowym

17 - Pokretto odptywowe

18 - Przetacznik ON/OFF zasilania

19 - Przewdd zasilajacy

20 - Pokretto regulacji cisnienia

21 - Miedziana dysza gazowa oraz wlot gazu (IN)*

/N uwaca!

Wylot i wlot gazu sa oznaczone na zespole
regulujaco-filtrujagcym odpowiednio:
. wlot - IN
. wylot - OUT
Potozenie wlotu i wylotu gazu moze w rzeczywistosci roznic¢
sie od przedstawionego na rysunku.

Budowa palnika plazmowego

0999

Elektroda

Pierscien zawirowujacy
Dysza

Ostona dysz

MW=

5. INSTALACJA |
REDUKCYJNEGO
Instalacja zespotu filtrujaco-redukcyjnego:

Uwaga: Niektore modele maja juz fabrycznie zainstalowany

zespdt filtrujgco-redukceyjny z tytu urzadzenia.

1. Wyja¢ zaslepki z otworéw zespotu filtrujgco-
redukcyjnego i wkreci¢ miedziane dysze gazowe w
otwory wlotowe i wylotowe gazu.

2. Wkreci¢ manometr w odpowiedni otwér zespotu
filtrujgco-redukcyjnego.

3. Za pomoca $rub i nakretek przykreci¢ uchwyt zespotu
filtrujgco-redukcyjnego do ramy z tytu przecinarki
plazmowej.

4. Zainstalowac zespdt filtrujgco-redukcyjny w uchwycie
i zabezpieczy¢ potaczenie za pomoca nakretki.

OBStUGA ZESPOtU  FILTRUJACO-




1 - uchwyt

2 - manometr

3 - nakretka

4 - zaslepka wylotu/wlotu gazu

Obstuga zespotu filtrujaco-redukcyjnego

1. Aby wyregulowa¢ cisnienie gazu, nalezy unies¢
pokretto, obréci¢ je w celu ustawienia zadanego
cisnienia, a nastepnie wcisna¢ pokretto do pozydji
poczatkowej.

2. Gdy w zbiorniku filtra gazu nazbiera sie woda, nalezy
otworzy¢ zawér na dole zbiornika, aby umozliwi¢
wyptyniecie wody. Nalezy wczesniej podstawié
odpowiedni zbiornik na wode, aby zabezpieczyc
urzadzenie oraz podtoge przed ochlapaniem.

6. PODEACZENIE PRZEWODOW

1. Upewnic sig, ze wiacznik On/Off znajdujacy sie z tytu
urzadzenia jest w pozycji ,Off". Podtgczy¢ urzadzenie
do zasilania zgodnego z danymi podanymi na
tabliczce znamionowe;.

2. Upewni¢ sie, ze pokretto regulacji cisnienia

powietrza jest ustawione na minimum. Podtaczy¢

zasilanie sprezonym powietrzem zgodnym z danymi

podanymi w tabeli danych technicznych.

Podtaczy¢ pistolet zgodnie z powyzszym rysunkiem.

4. Podtaczy¢ przewdd masowy, zwracajac szczegding
uwage na to, aby klamra byta stabilnie przymocowana
do elementu obrabianego.

w

Zrédio zasilania

Kompresor powietrza

Przewdd masowy

Przewdd pistoletu do ciecia plazma
Przedmiot obrabiany

Dodatkowe uziemienie stanowiska pracy

Mmoo ®>
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7. OPERACIJA CIECIA

1.

Ustawi¢ przetgcznik ON/OFF zasilania w pozycje ON.

2. Wyregulowa¢ ci$nienie za pomoca pokretta na
zespole filtrujgco-redukcyjnym.

3. Ustawi¢ odpowiedni prad ciecia zgodnie z grubosciag
i wymaganiami procesu obrabianego przedmiotu.

4. Ustawi¢ przefacznik GAS/CUT w pozycje CUT oraz

wybrac tryb pracy palnika 2T/4T:

2T — ciecie krotkotrwate. Proces ciecia rozpoczyna
sie po nacisnieciu przycisku na pistolecie, zwolnienie
przycisku konczy proces ciecia

4T- ciecie dtugotrwate. Nacisniecie przycisku na
pistolecie rozpoczyna proces ciecia, zwolnienie

REGULARNE KONTROLE

Wymienic¢ nieczytelne
etykiety

Sprawdzi¢ dziatanie
wszystkich przetacznikdw.
Sprawdzi¢, czy wentylator
dziata prawidtowo i czy z
tytu maszyny wydostaje
sie powietrze

Zwro¢ uwage na
nadmierne wibracje,

6-MIESIECZNA
RUTYNOWA
KONSERWACJA

« Przedmuchac urzadzenie
suchym, czystym
powietrzem pod
ci$nieniem.

Sprawdzi¢ potaczenia
elektryczne listwy
wejsciowej / wyjsciowej,
aby dokreci¢ poluzowane
lub wymienic¢ zardzewiate
Sruby.

przycisku nie powoduje przerwania ciecia.
Aby zakonczy¢ proces cigcia trzeba ponownie
nacisnac i zwolni¢ przycisk na pistolecie.
5. Nacisng¢ spust pistoletu do ciecia, powinien by¢
styszalny szum wylatujagcego powietrza.
Uwaga: odpalajac pistolet zawsze nalezy jego wylot
kierowa¢ w bezpieczne miejsce.
Mozna rozpoczaé ciecie materiatu.
W przypadku przegrzania sie urzadzenia zadziata
zabezpieczenie. Na panelu sterowania zaswieci sie
dioda. Dopiero po schtodzeniu urzadzenia mozna
przystapic do jego ponownego uruchomienia.
8. Po zakonczonym cieciu zawsze nalezy wytaczyc¢
urzadzenie.

No

8. UTYLIZACJA OPAKOWANIA

Prosimy o zachowanie elementéw opakowania (tektury,
plastykowych tasm oraz styropianu), aby w razie
koniecznosci oddania urzadzenia do serwisu mozna go
byto jak najlepiej ochronié¢ na czas przesytki!

9. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Podczas transportu urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed
wstrzasami i przewrdceniem sie oraz nie ustawia¢ go ,do
géry nogami”. Urzadzenie nalezy przechowywac w dobrze
wentylowanym pomieszczeniu, w ktérym obecne jest suche
powietrze i nie wystepuja gazy powodujace korozje.

10. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

. Przed kazdym czyszczeniem, a takze jezeli urzadzenie
nie jest uzywane, nalezy wyciagnac wtyczke sieciowg
i catkowicie ochtodzi¢ urzadzenie.

. Do czyszczenia powierzchni nalezy stosowac
wytgcznie $rodki niezawierajgce substancji zracych.
. Po kazdym czyszczeniu wszystkie elementy nalezy

dobrze wysuszy¢, zanim urzadzenie zostanie
ponownie uzyte.

. Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w suchym i
chtodnym miejscu chronionym przed wilgocig i
bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
UWAGA: wszelkie prace na urzadzeniu nalezy
przeprowadza¢ co najmniej 5 minut po zakonczeniu
pracy, by urzadzenie wystygto.

Konserwacja okresowa

Aby urzadzenia dziatatlo prawidtowo, konieczna jest
okresowa konserwacja.

UWAGA! Wytaczy¢ urzadzenie oraz odtaczy¢ od zasilania
przed rozpoczeciem konserwagji.
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hatas, zapach i wyciek
gazu podczas pracy
Sprawdzi¢, czy przewody
palnika lub uziemienia
nie sg przepalone
Sprawdzi¢, czy wszelkie
pofaczenia elektryczne
nie sg przepalone
Sprawdzi¢, czy przewdd
zasilajacy nie jest
uszkodzony.

11. REGULARNA KONTROLA URZADZENIA

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy elementy urzadzenia
nie sg uszkodzone. Jezeli tak jest, nalezy zaprzestaé
uzytkowania urzadzenia. Prosze niezwtocznie zwrécic sie
do sprzedawcy w celu przeprowadzenia naprawy.

Co nalezy zrobi¢ w przypadku pojawienia sie problemu?
Nalezy skontaktowac sie ze sprzedawca i przygotowad
nastepujace dane:

. Numer faktury oraz numer seryjny (nr seryjny podany
jest na tabliczce znamionowej).

. Ewentualnie zdjecie niesprawnej czesci.

. Pracownik serwisu jest w stanie lepiej oceni¢, na

czym polega problem, jezeli opisza go Panstwo w
sposob tak precyzyjny, jak jest to tylko mozliwe. Im
bardziej szczegdtowe sg dane, tym szybciej mozna
Panstwu pomoc!

28.09.2021
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NAVOD K POUZITI
SYMBOLY

Peclivé si proctéte navod k obsluze.

= ®

Recyklovatelny vyrobek.

C € Spliiuje pozadavky prislusnych bezpeénostnich
norem.

Pouzivejte ochranné odévy chranici celé télo.
Pozor! Pouzivejte ochranné rukavice.
Pouzivejte ochranné bryle.

Pouzivejte ochrannou obuv.

({7 LO]= 155

Pozor! Horky povrch maze zplsobit popaleniny.

il

Pozor! Nebezpeci pozaru nebo vybuchu.

Pozor! Skodlivé vypary, nebezpeci otravy. Plyny
a vypary mohou byt zdravi nebezpecné.

Pouzivejte svarecskou masku se spravnou Urovni
zatemnéni filtru.

POZOR! Skodlivé zareni elektrického oblouku.

Nedotykejte se casti stroje, které jsou pod
napétim.

g > @ B Bl

POZOR! Obréazky v tomto navodu k obsluze jsou
orientacni a v nékterych detailech se mohou od
skute¢ného vzhledu zafizeni lisit.
Originalnim navodem je némecka verze navodu. Ostatni
Jjazykové verze jsou preklady z némeckého jazyka.

POZNAMKA! Prectéte si tento navod véetné viech
bezpecnostnich pokyn. Nedodrzovani navodu a
pokyni mize vést k Urazu elektrickym proudem,
pozaru anebo tézkému Grazu &i smrti.
Pojem ,zafizeni" nebo ,vyrobek” v bezpecnostnich
pokynech a navodu se vztahuje na PLAZMOVA REZACKA.

1. BEZPECNOST POUZITI

1.1. OBECNE POKYNY

a) Dbejte vlastni bezpecnosti a bezpecnosti tretich
osob tim, Ze se sezndmite s pokyny pro pouzivani
tohoto zafizeni a budete je vzdy dodrzovat.

b) Uvedeni do provozu, pouzivani, obsluha zafizeni by
mély provadét pouze kvalifikované osoby.

Q) Opravy by mély byt provadény servisem vyrobce s
pouzitim pouze originalnich dild.

d) Béhem pouzivani zafizeni se v jeho blizkosti nesmi
nachazet tieti osoby, zejména osoby nezletilé

e) Plazmova fezacka je stroj urceny k fezani kov(.
Nepouzivejte zafizeni v rozporu s jeho urcenim..

f) Elektromagnetické pole, které mlze narusovat
funkénost |ékarskych implantatl, napf. Srdecnich
stimulétord.

g)  Je zakdzéno mifit horakem na sebe, na jiné lidi nebo

na zvifata.

h)  Zajistéte pravidelny servis a udrzbu.

i) Pred kazdym nastavenim, Udrzbou, vyménou dyzy
atp. musi byt stroj odpojen od sité.

) Nepouzivejte produkt s odstranénym krytem.

k) Veskery odpad vznikly po fezani musi byt zlikvidovan
v souladu s mistnimi predpisy.
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1.2. PRIPRAVA PRACOVNIHO MISTA K REZAN{
POZNAMKA! Rezani mize zp(isobit pozar nebo vybuch
Proud plazmy uvolfuje rozzhavené kovové castice nebo
jiskry. Horké kovové castice, jiskry, horky prvek nebo horky
hordk mohou zpUsobit pozar. Z tohoto divodu byste
méli peclivé zkontrolovat pracovni prostor s ohledem na
bezpecnost.

a) V okruhu 12 m od hofaku se nesmi nachazet zadné
horlavé materialy.

b) Pokud neni mozné jejich odstranéni, zakryjte horlavé
materialy vhodnym krytem.

Q) Neprovadéjte fezani v mistech, kde se mohou vznitit
horlavé materialy.

d) Pouzivejte ochranné prostiedky chranici pred
jiskrami a rozzhavenymi kovovymi ¢asticemi.

e) Je tfeba mit na paméti, Ze jiskry nebo horké kovové
Castice mohou proniknout skrz trhliny nebo otvory.

f) Dévejte pozor na elektricky oblouk a vzdy méjte v
dosahu hasici pfistroj.

g)  Vénujte pozornost tomu, Ze fezani u stropu, na
podlaze nebo mezi rozdélenym prostorem muze
zplsobit vznik plamene na druhé strané, ktera je

neviditelna.
h)  Vidy zajistéte dostatecné vétrani.
i) Zafizeni pouzivejte pfi okolni teploté mezi 10 a 40 °C,

v mistnosti s nizkou vlhkosti a prachem, bez pfimého
slunecniho zareni.

] Pokud fezani probihd na misté, kde dochazi k
rychlému pohybu vzduchu, pouZijte ochranny kryt
proti proudéni vzduchu.

k) Pred zahéjenim fezani zaujméte stabilni postoj.

)] Nepouzivejte  plazmovy hofék k ohfivani
zamrznutych trubek.

m) Rezani plazmou je zakazano v blizkosti hoflavych
materialli/nadrzi. Snadno hoflavé materidly nebo
nadrze je nutné odstranit nebo dikladné vyprazdnit.

n) Rezani plazmou je zakdzano v atmosfére, ktera
obsahuje horlavé castice nebo vypary vybusnych
latek.

o) Je zakézéno fezat plazmou nadoby pod tlakem,

tlakové rozvody nebo tlakové zasobniky.

p)  Stanovisté pro fezani plazmou je tfeba umistit v
bezpecné vzdalenosti od snadno hoflavych povrchi.

q) Pred zahajenim fezani plazmou je nutné zbavit se
snadno hoflavych nebo vybusnych predmétd, jako
jsou zapalovace na propan-butan nebo zapalky.

r) Dodrzujte predpisy pro bezpecnost a ochranu
zdravi pfi svarecskych pracich a vybavte pracovisté
vhodnym hasicim pfistrojem. Plamen i pracovni
okruh se nachazeji pod napétim, pokud je zapnuto
elektrické napéjeni. Vstupni okruh a vnitini obvod
zafizeni se pod napétim nachazeji také, pokud je
zapnuto elektrické napajeni.

POZNAMKA! Rezani pobliz nadrz nebo barelt s
hoflavinami je zakazano.

é PAMATUJTE! Pfi praci se zafizenim chrarite déti a
jiné nepovolané osoby.
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1.3. OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

POZNAMKA! Rozstiikany kov a jiskry mohou zplisobit

zranéni.

a) Vzdy pouzivejte ochrannou kuklu nebo bryle s
bocnimi kryty.

b)  Vidy pouzivejte vhodny ochranny odév pro ochranu
téla.

) Vzdy pouzivejte Spunty do usi nebo jinou ochranu
sluchu, aby se zabranilo vniknuti jisker do usi.

d) Elektricky oblouk vytvafi v prabéhu rezani velka
mnozstvi viditelného o neviditelného  zareni
(ultrafialové a infracervené zareni), které muze
poskodit zrak a pokozku.

e) Pfi fezani plazmou je nutné mit na sobé Cisty
ochranny odév neznecistény olejem, napr.. kozené
rukavice, silnou kosili, kalhoty bez vyhrnutych
nohavic, vysokou obuv a ochrannou kapuci

f) Pouzivejte ochranu obli¢eje (pfilou nebo kryt) a
ochranu oti s okuldrem se zatemnénim, ktery pini
funkei filtru a chrani zrak béhem fezani.

9) Bezpecnostni normy  navrhuji  zatemnéni 9
(minimalné 8) pro kazdy proud vyssi nez 300 A. Nizsi
zatemnéni clony lze pouzit, pokud oblouk zakryva
fezany predmét.

h)  Vidy pouzivejte atestované ochranné bryle s bo¢nimi
kryty pod prilbu nebo jiny kryt.

i) PouzZivejte kryty v misté fezani, aby chranily treti
osoby pred oslepujicim svételnym zarenim a jiskrami.

)l Treti osoby by mély byt upozornény na nebezpeci
pohledu na elektricky oblouk.

k)  Zafizeni nesmi pouZivat bez pfedchozi konzultace s
lékarem osoby s kardiostimulatorem nebo s jinym
voperovanym implantatem.

POZNAMKA! Zafeni elektrického oblouku muze
poskodit zrak a kdzi.

1.4. OCHRANA PRED URAZEM ELEKTRICKYM PROUDEM

POZNAMKA! Réna elektrickym proudem moize zpGsobit

smrt!

a) Napéjeci kabel zasunte do nejblizsi zasuvky a
umistéte ho prakticky a bezpecné. Neumistujte kabel
v mistnosti na nezkontrolovaném podlozi, mize to
vést k zasahu elektrickym proudem nebo k pozaru.

b) Kontakt s elektricky nabitymi prvky muze zpusobit
zasah elektrickym proudem nebo tézké popaleniny.

Q) Elektricky oblouk a pracovni prostor jsou pod
napétim, pokud je zapnuto elektrické napéjeni.

d)  Vstupni a vnitini obvod zafizeni také jsou pod
napétim, pokud je zapnuto elektrické napajeni.

e) Nedotykejte se soucasti, které jsou pod napétim.

f) Pouzivejte suché, nedéravé, izolované rukavice a
ochranny odév.

9) Pouzivejte podlahové izolacni podlozky nebo jiné
izolacni materidly, které jsou dostatecné velké, aby
zabranily kontaktu téla s predmétem nebo podlahou.

h) Nedotykejte se elektrického oblouku.

i) Pred udrzbou, cisténim nebo vyménou elektrody
odpojte napéajeni.
)l Ujistéte se, Ze je zemnici kabel spravné uzemnén a ze

je konektor spravné pfipojen k uzemnéné zasuvce.
Nespravné uzemnéni mize znamenat nebezpeci pro
zdravi ¢i na Zivoté.

k) Pravidelné kontrolujte napajeci kabely, co se tyce
jejich poskozeni a chybéjici izolaci. Poskozeny kabel
musi byt vyménén. Nedbalé opravy izolace mohou
mit za nasledek ohrozeni na zdravi ¢i Zivoté.

1) Pokud produkt nepouzivate, vypnéte viechny zdroje
vstupniho napéjeni

m)  Vypnéte zafizeni, kdyz neni pouzivano.

n) Kabel nesmi byt omotan kolem téla.
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u)

V)

w)

BB

Rezany predmét musi byt nalezité uzemnén.

Pristroj smi byt pouzivan pouze pokud je bez
jakychkoliv zavad.

Poskozené soucasti zafizeni opravte nebo vyménte.
Pri praci ve vyskach vzdy pouZivejte bezpecnostni
pasy.

Viechny soucasti vybaveni a bezpecnostni prvky by
mély byt ulozeny na jednom misté.

V okamziku zapnuti aktivatoru drzte konec pistole v
dostatecné vzdalenosti od téla.

Pfipevnéte pracovni kabel k pfislusnému kovovému
styku fezaného elementu (ne k elementu, ktery méze
odpadnout) nebo k pracovnimu stolu tak blizko k
plazmové rezacce, jak se to zda ucelné.

Provozni svorka musi byt izolovan, pokud neni
spojena se svafovanym predmétem, aby se zabranilo
kontaktu s kovem.

Produkt je uréen pro vnitini pouziti. Pokud vsak byl
vystaven vlhkosti nebo desti, méli byste zkontrolovat,
zda se kapky vody nedostaly dovnitf, coz miize
zplisobit nehodu.

Po vypnuti zafizeni a odpojeni napajeciho kabelu
zkontrolujte napéti na vstupnim kondenzéatoru
a ujistéte se, Ze je hodnota napéti rovna nule. V
opacném pripadé se nedotykejte zafizeni.

Chrante zafizeni pred vihkem.

POZNAMKAL! Po odpojeni napéjeciho kabelu zafizeni
mUze byt stale pod napétim!

POZNAMKA! | kdy? zafizeni bylo navrzeno tak, aby
bylo bezpecné, tedy ma vhodné bezpecnostni prvky,
tak i pres pouziti dodate¢né ochrany uzivatelem pfi
praci se zafizenim nadale existuje malé riziko Grazu
nebo poranéni. Doporucuje se zachovat opatrnost a
zdravy rozum pfi jeho pouzivani.



2. TECHNICKE UDAJE

Popis parametru Hodnota parametru

Nézev vyrobku PLAZMOVA REZACKA

Wisskl S-PLASMA 70- S-PLASMA 100-
IGBT IGBT

Jmenovité napéti

napéajeni [V~] / 400/50

Frekvence [Hz]

Rezaci proud 30-70A 30-100A

Ucinnost 85% 85%

Koeficient vykonu 0.93 0.93

Napéti chodu

naprazdno [V] ELg 250

Jmenovity pracovni 20% 60%

cyklus

Rezaci proud pfi

pracovnim cyklu 44A S50A

100%

Izolace F F

S CEERD) 1P21S IP21S

plasté

Maximalni tloustka

fezu (uhlikova ocel) 25 35

[mm]

Zapaleni

elektrického HF HF

oblouku

Tlak privadéného 39-49 39-59

vzduchu [bar]

Rozméry [Sitka x

hloubka x vyska; 220 x 560 x 405 260 x 620 x 380

mm]
Hmotnost [kg] 18.9 31
Technologie IGBT IGBT

3. PROVOZ |

3.1. OBECNE POKYNY

. Pouzivejte zafizeni v souladu s urcenim, pfi dodrzeni

predpisi BOZP a omezeni vyplyvajicich z Udajd
uvedenych a typovém Stitku (stupen IP, provozni
cyklus, napjeci napéti atd.).

. V pfipadé technickych zmén na zafizeni nenese
vyrobce odpovédnost za materialni skody vzniklé v
dusledku zavedeni téchto zmén.

. Pokud zafizeni nepracuje spravné, obratte se na
servisni centrum.

. Nezakryvejte vétraci Stérbiny - umistéte zafizeni 20
cm od zdi a 30 cm od okolnich pfedmétd.

. Sklon povrchu, na kterém je zafizeni umisténo, by
nemél prekrocit 15 stupnd.

. Chrante zafizeni pred destém, vihkosti a pfimym
slunec¢nim zéfenim.

. Nemifte jiskrami na zafizeni.

. Stroj nedrzte pod pazi nebo blizko téla.

. Nepouzivejte stroj v mistnostech, kde se vyskytuji

emisni plyny ¢i prach, a v blizkosti zafizeni emitujicich
silné elektromagnetické pole.
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. Udrzujte prsty, vlasy a odév v bezpecné vzdalenosti
od rotujiciho ventilatoru.

. Zafizeni musi byt béhem provozu uzemnéno.

. Pokud se béhem prace se zarizenim rozsviti kontrolka

tepelného pretizeni, okamzité prestante pracovat a
nechte zafizeni vychladnout.

. Pokud je zafizeni pouzivano delsi dobu nebo s
vysokym proudem, vypinejte jej az poté, co zafizeni
vychladne.

. Nevypinejte zafizeni béhem fezani!

. Pravidelné udrZujte zafizeni a (Cistéte vnitfek od
prachu.

CYKLUS PRACE:

Doba zapinani je procentni hodnotou provozni doby
(méfené v minutach) béhem doby 10 minut, kdy stroj
pracoval bez prestavky v konvencnich teplotnich
podminkach. Dojde-li k prekroceni doby zapinani, dojde
k aktivaci bezpecnostniho systému, ktery zafizeni vypne
za Ucelem jeho ochlazeni na normalni provozni teplotu.
Prekroceni limitu doby zapinani mlize zpisobit poskozeni
zafizeni a ztratu zaruky.

3.2. PRIPOJENI ZARIZEN(

. Kontrolu pfipojeni zafizeni musi provést kvalifikovana
osoba. Kromé toho musi osoba s potrebnymi
kvalifikacemi zkontrolovat, zda je uzemnéni a
elektrickd instalace, vcetné ochranného systému,
v souladu s bezpecnostnimi predpisy a zda pracuji

spravné.
. Umistéte zafizeni v blizkosti mista provozu.
. Nepouzivejte dlouhé kabely pro pfipojeni stroje.

Prilis dlouhy kabel s malym prifezem zpusobuje
pokles napéti a nespravné fungovani zafizeni.

. Jednofazové plazmové fezacky musi byt zapojovany
do zasuvky se zemnicim kolikem.
UPOZORNENI: ZARIZENI LZE POUZIVAT POUZE V
PRIPADE PRIPOJENI K INSTALACI S RADNE FUNKCNI
POJISTKOU!
POZOR: Pfi pouziti elektrického generatoru by
pfi jeho spusténi méla byt rezacka odpojena od
napéjeni!

4. KONSTRUKCE ZARIZENI
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1 - Kontrolka prehrati

2 — Kontrolka napéajeni

3 - Knoflik regulace proudu

4 - Ampérmetr

5 — Prepinac rezimu 2T/4T

6 — Prepinac rezimu GAS (zkouska plynu) /CUT (fezani)

7 — Uzemnovaci vodic¢

8 — Konektor pro zapaleni elektrického oblouku na horaku
9 — Spinaci konektor

10 - Pfipojeni pfivodu plynu k pistoli

11
®
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11 - Pfivod plynu k elektromagnetickému ventilu
12 - Plynové potrubi

13 — Drzék pro filtracni a redukéni jednotku

14 — Médéna plynova tryska a vystup plynu (OUT)*
15 - Manometr

16 — Lahev s plynovym filtrem

17 — Vypoustéci knoflik

18 - Vypina¢ ON/OFF

19 — Napéjeci kabel

20 - Knoflik pro regulaci tlaku

21 — Médéné plynova tryska a pfivod plynu (IN)*

/\ PozoR!

Vystup a pfivod plynu jsou oznaceny na regulacni a
filtracni jednotce:
. vstup - IN
. vystup - OUT
Poloha vstupu a vystupu plynu se mlze ve skutecnosti lisit
od polohy zobrazené na obrazku.

Konstrukce plazmového horaku

?090
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Elektroda
Rotacni prstenec
Dyza

Hubice

Hwn =

5. INSTALACE A PROVOZ FILTRACNi A REDUKCNI

JEDNOTKY

Instalace filtracné-redukéni jednotky:

Poznamka: Nékteré modely jiz maji tovarné nainstalovanou
filtracné-redukéni sestavu na zadni strané zafizeni.

1. Odstrarite zatky otvorl filtra¢né-redukéni sestavy a
nasroubujte médéné plynové trysky do vstupnich a
vystupnich otvord plynu.

2. Zasroubujte manometr do pfislusného otvoru ve
filtracné-redukéni sestavé.

3. Pomoci Sroubld a matic pfipevnéte rukojet filtracné-
redukéni sestavy k ramu v zadni casti plazmové
fezacky.

4. Namontuijte filtracné-redukéni sestavu do drzéku a
zajistéte spojeni matici.

1 - rukojet’

2 - manometr

3 - matice

4 - zatka vystupu / pfivodu plynu

Udrzba filtra¢né-redukéni jednotky

1. Chcete-li upravit tlak plynu, zvednéte knoflik, otocte
jej na pozadovany tlak a poté knoflik zatlacte zpét do
ptvodni polohy.

2. Pokud je v nadrzi plynového filtru voda, otevrete
ventil ve spodni casti nadrze, aby mohla voda
vytéct. Pred zafizenim by méla byt umisténa vhodna
nadrz na vodu, ktera chrani zafizeni a podlahu pred
postiikanim.

6. ZAPOJEN| KABEL

1. Ujistéte se, Ze vypinac On/Off na zadni sténé stroje je
v poloze ,Off". Pfipojte stroj k napajeni shodnému s
udaji uvedenymi na identifikac¢nim Stitku.

2. Ujistéte se, Ze voli¢ regulace tlaku vzduchu je ustaven
na minimum. Pfipojte pfivod stlaceného vzduchu
shodného s udaji uvedenymi v tabulce technickych

udaj.
3. Pripojte horak shodné s vyse uvedenym obrazkem.
4. Pripojte uzemnovaci vodi¢, zvlast dbejte na to, aby
byla svorka stabilné pfipevnéna k opracovavanému
elementu.



Napéjeci zdroj
Kompresor vzduchu
Uzemnovaci kabel
Kabel horéaku k plazmovému rezani
Opracovavany predmét
Dal$i uzemnéni pracovisté
REZANI
Prepnéte vypinac do polohy ON.
Upravte tlak pomoci knofliku na filtracné-redukéni
jednotce.

3. Nastavte vhodny fezny proud podle tloustky a
pozadavk( procesu na obrobek.

4. Prepina¢ GAS/CUT prepnéte do polohy CUT a
vyberte provozni rezim horaku 2T/4T:

. 2T — kratkodobé fezani. Proces fezani je zahéjen po
stisknuti tlacitka na horaku, uvolnéni tlacitka proces
fezani zakonci.

. 4T — dlouhodobé fezani. Proces fezani je zahjen
stisknutim tlacitka na hoféku, uvolnénim tlacitka
proces fezani nekonci. Aby byl proces rezani
zakoncen, je nutné opakované stisknout a uvolnit
tlacitko na horéaku.

5. Stisknéte spoust’ fezaciho horaku, méli byste slyset

Sum uchazejiciho vzduchu.

Pozor! Pfi zapalovani hofaku smérujte jeho hubici

vzdy do bezpecného mista.

MUzete zahdjit fezani materiélu.

Pokud se stroj prehreje, pojistka jej vypne. Na fidicim

panelu se rozsviti dioda (4). Stroje mzete znovu

zapnout poté, co vychladl.

8. Po ukonceni rezani stroj vzdy vypinejte.

MN=NTMmMOO >
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8. LIKVIDACE OBALU

Uschovejte prvky obalu (kartony, plastové pasky a
polystyren), aby v pfipadé prepravy zafizeni do serwisu
bylo zafizeni dobre chranéno!

9. TRANSPORT A SKLADOVANI

Béhem prepravy chrarite pfistroj pred otfesy a padem,
neumistujte pfistroj vzhiru nohama. Pfistroj skladujte
v dobre vétrané mistnosti, kde je suchy vzduch a nejsou
zadné korozivni plyny.

10. STANDARDN( CISTEN{

. Pred kazdym cisténim a v pfipadé, Ze neni pfistroj
pouzivan, vytahnéte sitovou zastrcku a nechte
pristroj vychladnout.

. K Cisténi pouzivejte pouze pfipravky, které
neobsahuji ziravé latky.

. Po kazdém cisténi diikladné osuste veskeré soucasti
pred tim, nez budete pfistroj opét pouzivat.

. Pfistroj skladujte na suchém a chladném misté,
chranéném pred vlhkosti a pfimym slunecnim
zarenim.

POZOR: Veskeré prace na zafizeni by mély byt
provadény nejméné 5 minut po dokonceni praci, aby
zarizeni vystydlo.

Pravidelna udrzba

Aby zafizeni spravné fungovalo, je nutna pravidelna
Udrzba.

POZOR! Pred zahajenim udrzby vypnéte zafizeni a
odpojte jej od napajeni.

6MESICNI BEZNA

PRAVIDELNE KONTROLY UDRZBA

Vymeérnte necitelné stitky  « Vyfoukejte zarizeni
Zkontrolujte funkénost suchym, Cistym

vSech spinact vzduchem pod tlakem.
Zkontrolujte, zda « Zkontrolujte elektrické
ventilator pracuje pripojeni vstupni /
spravné a ze vzduch vystupni listy, zda
vychazi ze zadni casti nejsou uvolnéné nebo
zafizeni poskozené rezavé Srouby.
Béhem provozu davejte

pozor na nadmérné

vibrace, hluk, zapach a

Unik plynu

Zkontrolujte, zda horak

a zemnici vodice nejsou

spalené

Zkontrolujte, zda

nejsou spalena vsechna

elektricka pfipojeni

Zkontrolujte, zda neni

poskozeny napéjeci kabel

11. PRAVIDELNA KONTROLA ZARIZEN{

Pravidelné kontrolujte, zda nejsou soucasti zafizeni
poskozeny. Pokud jsou soucasti poskozeny, obratte se na
prodejce a pozadejte o jejich opravu.

Co délat, kdyz se objevi néjaky problém?

Obratte se na prodejce a poskytnéte nasledujici informace:

. Cislo faktury a sériové cislo (sériové Cislo je uvedeno
na typovém Stitku).

. Pripadné foto vadného dilu.

. Pracovnik servisnich sluzeb Iépe posoudi problém,

pokud je co nejpresnéji popsan. Cim podrobnéjsi
informace, tim rychlejsi feseni problému! VAROVANI:
Nikdy neotevirejte zafizeni bez konzultace se
servisnim strediskem. To mlze vést ke ztraté zaruky!
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MANUEL D'UTILISATION
SYMBOLE

@ Veuillez lire attentivement ces instructions
d’emploi.
ﬁ Produit recyclable.

L'appareil est conforme aux directives
européennes en vigueur.

a)
m

Une protection corporelle intégrale doit étre
portée!

Attention! Porter des gants de protection.
Il faut utiliser des lunettes de protection

Porter des chaussures de sécurité.

(GO0 ©

Attention! Surfaces chaudes - risque de brulure!

i,

Attention! Risque d'incendie ou d'explosion.

Avertissement! Vapeurs nuisibles, danger
d'intoxication! Les gaz et vapeurs sont toxiques
pour la santé.

Le masque de soudure doit étre utilisé avec un
filtre de protection.

NOTE ! Arc électrique dangereux

> © Bpl

Ne pas toucher les parties sous tension.

REMARQUE! Les illustrations contenues dans le
présent manuel sont fournies a titre explicatif. Votre
appareil peut ne pas étre identique.
La version originale de ce manuel a été rédigée en
allemand. Toutes les autres versions sont des traductions
de l'allemand.

ATTENTION! Veuillez lire attentivement toutes les
consignes de sécurité et toutes les instructions. Le
non-respect des avertissements et des consignes
de sécurité peut entrainer des chocs électriques, un
incendie, des blessures graves ou la mort.
Les notions d'« appareil », de « machine » et de « produit
» figurant dans les descriptions et les consignes du manuel
se rapportent 4/au DECOUPEUR PLASMA.

1. Consignes de sécurité

1.1. REMARQUES GENERALES

a) Que ce soit pour votre propre sécurité, ou pour celle
d‘un tiers, il est impératif de suivre les consignes de
sécurité présentes dans le manuel d'utilisation.

b)  Seules des personnes qualifiées et compétentes
en la matiére sont autorisées a mettre en marche
I'appareil, le configure et a I'utiliser.

Q) Les réparations doivent étre effectuées chez le
fabricant uniquement avec les piéces d'origine.

d) Pendant I'utilisation de I'appareil, veuillez maintenir
toute personne, et surtout les enfants, a |"écart de
votre emplacement de travail.

e) Le découpeur plasma est un dispositif congu pour
découper le métal. L'appareil doit étre utilisé
conformément ce a quoi il a été concu.

f) Pendant le fonctionnement, l'appareil génére un
champ électromagnétique qui peut causer un
dysfonctionnement des implants médicaux, par ex.
les stimulateurs cardiaques, etc.

9) Il est interdit de diriger le pistolet vers vous-méme,
d'autres personnes ou des animaux.
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h) Il faut assurer un service et une maintenance
réguliers.

i) Avant chaque réglage, entretien, remplacement de
la buse, etc., débranchez I'appareil de I'alimentation
électrique.

)] Ne pas utiliser le produit avec le carter enlevé.

k) Tous les déchets générés apres la découpe doivent
étre éliminés conformément a la réglementation
locale.

1.2. PERPARATION DU LIEU DE TRAVAIL

ATTENTION ! Découper au plasma peut provoquer un
départ d'incendie ou une explosion

L'arc plasma produit des étincelles ainsi que des
éclaboussures de métal fondu. La projection d'étincelles
ou de métal fondu ainsi que la piece d'ouvrage et les
équipements de l'appareil chauds peuvent causer un
départ d'incendie voire de sévéres brdlures. Avant toute
utilisation de la machine, examinez votre environnement
de travail et assurez-vous qu'il soit conforme et approprié
au travail que vous comptez effectuer.

a) Eloignez toutes les matiéres et objets légérement
inflammables du découpeur plasma, et ce dans un
périmétre d'au moins 12m.

b) Si cela n'est pas possible, recouvrez soigneusement
ces objets et matieres avec une protection

Q) réfractaire.

d) Il est interdit de souder sur un emplacement de
travail a c6té duquel des matériaux facilement
inflammables pourraient s'enflammer.

e) Protégez-vous vous-méme ainsi que votre entourage
des projections d‘étincelle et de métal fondu.

f) Veillez a ce qu'aucune étincelle ou éclaboussure
de métal fondu ne s'introduise dans une ouverture
de l'appareil. Prenez garde aux départs de feu
et équipez votre emplacement de travail d'un
extincteur incendie.

g)  Veuillez faire attention a ce que la découpe plasma
ne provoque pas un départ d‘'incendie via la flame
produite, non-visible, de l'autre cété de la piéce
d'ouvrage.

h)  Veillez & toujours travailler dans une piece bien
aérée.

i) Utilisez I'appareil a une température ambiante
comprise entre 10 et 40 ° C, dans une piece peu
humide et peu poussiéreuse, sans exposition directe
au soleil.

) Si la découpe a lieu dans un endroit ol il y a un
mouvement d'air soudain, utilisez un pare-brise.

k) Prenez une position stable avant de découper.

1) N'utilisez pas le découpeur plasma pour décongeler
des canalisations gelées.
m) Il est interdit de souder des récipients ou des

tonneaux contenant ou ayant contenu des
substances facilement inflammables. Les récipients
doivent étre auparavant vidés et soigneusement
nettoyés.

n) Il est interdit de souder / découper au plasma
si votre environnement contient des vapeurs ou
particules inflammables.

o) Ne découpez pas des cylindres, des récipients ou des
conduites sous pression.

p) Avant de commencer a travailler, les objets facilement
inflammables ou explosifs comme des bouteilles de
gaz propane-butane, briquets ou allumettes sont a
éloigner a bonne distance.



q) Les consignes de sécurité au travail et autres mesures
de sécurité relatives concernant la découpe plasma
sont a suivre sans exception. Votre emplacement de
travail doit étre équipé d'un extincteur incendie.

r) Le contact physique avec des éléments (ou objets)
chargés électriquement peut provoquer des chocs
électriques importants voire de sérieuses brilures. La
torche et le circuit de soudage sont électriquement
chargés dés que l'appareil est sous tension. Le
circuit électronique d'entrée et le circuit interne
de l'appareil sont également sous tension dés que
I'appareil est allumé.

A ATTENTION! Il est interdit de découper a proximité
des réserves ou des flts avec des substances
inflammables.

A REMARQUE! Veillez a ce que les enfants et les
personnes qui n'utilisent pas I'appareil soient en
sécurité durant le travail.

1.3. PROTECTION PERSONNELLE

ATTENTION! Les étincelles peuvent provoquer des

blessures.

a) Portez un masque de protection ou des lunettes de
sécurité avec protection latérale.

b) Portez des protections appropriées afin de protéger
la peau.

9] Portez des proteges-tympans efficaces ou une autre
protection de ce type afin d'empécher que des
étincelles ne puissent entrer dans vos oreilles.

d) Lors du processus de découpe, l'arc électrique
produit de grandes quantités de rayonnements
visibles et invisibles (rayons ultraviolets et
infrarouges) qui peuvent endommager les yeux et la
peau.

e) Lorsque vous découpez au plasma, vous devez
porter des habits de protection propres, réfractaires,
non-conducteurs (cuir, coton épais), sans traces
d’huile, des gants en cuir, des chaussures robustes et
épaisses et un casque de protection.

f) Utilisez une protection pour téte (casque ou
masque) ainsi qu'une protection oculaire avec
un assombrissement correspondant adapté aux
soudures tout en fournissant une bonne visibilité au
soudeur.

9) Les standards de sécurité sont indiqués par la teinte
de couleur Nr. 9 (min Nr.8) pour toute puissance
électrique inférieure a 300 A. De plus petites valeurs

peuvent étre utilisées si l'arc électrique recouvre
entierement la piéce d'ouvrage.

h) Il faut toujours porter des lunettes de sécurité avec
protection latérale et avec la certification adaptée ou
bien porter une autre protection similaire.

i) Des dispositifs de protection doivent étre utilisés
sur le lieu de travail afin de protéger toute autre
personne présente de la lumiére éblouissante ou de
toute projection effervescente.

) Les personnes non-impliquées doivent étre averties
a propos des dangers que représente I'arc électrique
pour les yeux.

k) Il est déconseillé d'utiliser I'appareil sans avoir
consulté un médecin au préalable. Cela vaut en
particulier dans les cas suivants pour les personnes
portant un stimulateur cardiaque ou tout autre
dispositif médical implanté.

ATTENTION! Les rayonnements de l'arc peuvent
briler la peau ou les yeux.
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1.4. PROTECTION CONTRE LES CHOCS ELECTRIQUES
ATTENTION ! Un choc électrique peut étre mortel.

a)

b)

o]
d)

9)
h)
i)

i)

k)

u)

v)

Le cable d'alimentation électrique doit étre branché
a la prise secteur la plus proche. Evitez de répartir
le cable d'alimentation de maniere désordonnée
dans votre piece ou sur une surface non-adaptée
car cela pourrait entrainer un départ d‘incendie voire
provoquer des chocs électriques.

Le contact physique avec des éléments (ou objets)
chargés électriquement peut provoquer des chocs
électriques importants voire de sérieuses brilures.
L'arc électrique ainsi que votre espace de travail sont
alimentés et chargés en électricité.

Le circuit électrique interne est constamment sous
tension.

Les éléments sous tension ne doivent, en aucun cas,
étre touchés.

Des tapis d'isolation ou autres revétements
d'isolation doivent étre utilisés sur le sol. Ceux-ci
doivent étre suffisamment grands, de maniere a ce
que le corps de I'utilisateur ne puisse pas entrer en
contact avec la piece d'ouvrage ou avec le sol.

Il est impératif d'utiliser des gants de protection secs
et en bon état au méme titre que des vétements de
protection adaptés.

Il est prohibé de toucher I'arc électrique.
L'alimentation électrique doit étre coupée avant de
nettoyer |'appareil ou d'échanger I'électrode.

Il faut également vérifier que le cable de mise a
la terre soit correctement raccordé et que la prise
électrique soit branchée a une fiche secteur reliée
a la terre. Un mauvais raccordement a la terre de
I'appareil peut étre dangereux voire mortel.

Les cables électriques doivent étre réguliérement
controlés afin de détecter toute dégradation ou
autre partie insuffisamment isolée. Les cables
endommagés doivent étre échangés. Une reparation
négligente voire insuffisante de I'isolation peut étre
mortelle et dangereuse.

Lorsque l'appareil n'est pas utilisé, désactivez toutes
les sources d'alimentation.

Le cable ne doit pas étre enroulé autour de votre
corps.

L'objet découpé doit étre correctement posé au sol.
Dans un état de fonctionnement impeccable.

Les éléments endommagés de |'appareil doivent étre
réparés ou échangés.

Une sangle de sécurité doit étre utilisée si vous devez
travailler en hauteur.

Tous les éléments, équipements et appareils de
sécurité doivent étre disponibles a tout moment.
Lors de la mise en service du systeme, faites-en sorte
que la pince se trouve aussi loin que possible de
votre corps.

Fixez le cable de travail au contact métallique
approprié de I'élément a découper (pas a I'élément
susceptible de tomber) ou a la table de travail a
proximité du découpeur plasma, si cela semble étre
utile.

Isolez la pince crocodile lorsqu'elle n'est pas
connectée a la piéce d'ouvrage afin d'éviter tout
contact avec un métal.

Le produit est destiné a l'utilisation a l'intérieur.
Cependant, s'il a été exposé a I'humidité ou a la
pluie, vous devez vérifier si des gouttes d'eau n'ont
pas pénétrées a l'intérieur de I'appareil, ce qui
pourrait provoquer un accident.
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w)  Lorsque que l'appareil est éteint et que le cable
d‘alimentation est débranché, il est important de
vérifier que le condensateur d’entrée ne soit plus
sous tension en vous assurant qu'elle soit égale a
zéro. Le cas échéant, les éléments de I'appareil ne
doivent pas étre touchés.

Veillez a ne pas mouiller I'appareil.

ATTENTION! Aprés avoir débranché le cable
d'alimentation, I'appareil reste sous tension.

B B

ATTENTION! Bien que l'appareil ait été congu en
accordant une attention spéciale a la sécurité et qu'il
comporte des dispositifs de protection, ainsi que des
caractéristiques de sécurité supplémentaires, il n'est
pas possible d'exclure entierement tout risque de
blessure lors de son utilisation. Nous recommandons
de faire preuve de prudence et de bon sens lorsque
vous utilisez I'appareil.

2. DETAILS TECHNIQUES

Description des

paramétres Valeur des parametres

Nom du produit DECOUPEUR PLASMA

S-PLASMA 70- S-PLASMA 100-

Rcss IGBT IGBT
Tension nominale

[V~]/ Fréquence 400/50

[Hz]

e de coupe 30-70A 30-100A
Efficacité 85% 85%
TG 0.93 0.93
puissance

Tension a vide [V] 300 250
Cycle de service 20% 60%

nominal

Courant de coupe
dans le cycle de 44A 50V
travail 100 %

Isolation F F
Indice de protection 1P21S IP21S

Epaisseur de coupe
maximale (acier au 25 35
carbone) [mm]

Amorcage de I'arc HF HF

Pression de I'air

d'alimentation [bar] 39-49 BlOs5Y

Dimensions [Largeur
x profondeur x
hauteur ; mm]

220 x 560 x 405 260 x 620 x 380

Poids [kg] 18.9 31
Technologie IGBT IGBT
28.09.2021

3. FONCTIONNEMENT

3.1. REMARQUES GENERALES

. L'appareil doit étre utilisé conformément aux regles
de sécurité du travail et aux données inscrites sur la
plaque signalétique (Classification IP, cycle de travail,
tension d'alimentation etc.).

. Le fabricant n‘est pas responsable en cas de dégats
matériels résultant d'une modification technique de
I'appareil.

. Si votre appareil est en panne, veuillez-vous
addresser au service client de votre fabricant.

. Ne bloquez pas les orifices de ventilation - placez

I'appareil a 20 cm du mur et a 30 cm des objets
environnants.

. La surface sur laquelle |'appareil est placé ne doit pas
étre inclinée de plus de 15 degrés.

. Protégez I'appareil de la pluie, de I'humidité et des
rayons directs du soleil.

. Ne dirigez pas de jet d'étincelles vers I'appareil.

. Ne tenez pas |'appareil sous le bras ou a proximité du
corps.

. L'appareil ne doit pas étre utilisé dans une piéce,

dans laquelle se trouve une forte concentration
de poussiere ou de gaz. Cela vaut également pour
les piéces dans lesquelles se trouvent une grande
quantité d’ondes électromagnétiques.

. Gardez vos doigts, vos cheveux et vos vétements a
I'écart du ventilateur en marche.

. L'appareil doit étre mis a la terre pendant son
fonctionnement.

. Lorsque le témoin de surcharge thermique s'allume

pendant le fonctionnement, arrétez immédiatement
le travail et laissez I'appareil refroidir.

. Lorsque I'appareil est utilisé pendant une période
prolongée ou avec un courant élevé, ne coupez
I'alimentation que lorsque I'appareil aura refroidi.

. N'éteignez pas I'appareil pendant la découpe !

. Entretenez régulierement I'appareil et dépoussiérez
son intérieur.

CYCLE DE FONCTIONNEMENT:

Le facteur de marche correspond au pourcentage de la
durée de fonctionnement (mesurée, en minutes) sur une
période de 10 minutes, pendant laquelle I'appareil peut
étre utilisé de maniére ininterrompue, dans des conditions
habituelles (de température notamment). Si vous dépassez
les valeurs du cycle de travail de la machine, la protection
anti surchauffe s'activera et la machine s'éteindra pour
refroidir jusqu'a ce que sa température de fonctionnement
soit de nouveau atteinte. Le fait de dépasser le cycle de
travail peut cause de sérieux dommages a I'appareil.

3.2. RACCORDEMENT DE L'APPAREIL

. L'examen du raccord électrique doit étre effectué
par une personne qualifiée. Par ailleurs, la personne
correspondante et qualifiée doit contréler si la mise a
la terre et I'installation électrique sont fonctionnelles
et conformes aux standards et régles de sécurité en

vigueur.

. L'appareil doit étre installé a proximité de
I'emplacement de travail.

. Les cébles trop longs ne doivent pas étre connectés

a la machine. Un fil trop long avec une petite section
transversale provoque des chutes de tension et un
dysfonctionnement de I'appareil.

. Les découpeurs plasma monophasés doivent étre
connectés a une prise munie d'une broche de mise a
la terre.

ATTENTION! L'APPAREIL NE PEUT ETRE UTILISE
QUE SI LINSTALLATION  ELECTRIQUE  EST
OPERATIONNELLE ET SECURISEE!



ATTENTION: lors de lI'utilisation d'un générateur
électrique, le découpeur doit étre débranché de
I'alimentation électrique lors du démarrage!

4. CONSTRUCTION DE L'APPAREIL

1 - Indicateur de surchauffe

2 - Indicateur d'alimentation

3 - Bouton de réglage du courant

4 - Ampéremétre

5 - Sélecteur de mode 2T/4T

6 - Commutateur de mode GAS (essai au gaz) /CUT (coupe)
7 - Connecteur du fil de terre

8 - Connecteur pour 'allumage de I'arc sur le braleur

9 - Connecteur de l'interrupteur

10 - Connecteur pour I'alimentation en gaz du pistolet

(11
®

11 - Entrée du gaz dans I'électrovanne

12 - Tuyau de gaz

13 - Poignée de I'unité de filtration/réduction

14 - Buse de gaz en cuivre et sortie de gaz (OUT)*
15 - Manometre

16 - Cylindre de filtre a gaz

17 - Bouton de vidange

18 - Interrupteur d'alimentation ON/OFF

19 - Tuyau d'alimentation

20 - Bouton de contrdle de la pression

21 - Buse de gaz en cuivre et entrée de gaz (IN)*

/\ ATTENTION!

* La sortie et l'entrée de gaz sont marquées
respectivement sur le régulateur et [l'unité de
filtration :

. entrée — IN

. sortie — OUT
La position de I'entrée et de la sortie du gaz peut en réalité
différer de la photo.

Construction de la torche a plasma

O 060 g

Electrode

Garniture

Buse

Protection de la buse

Ao =

5. INSTALLATION ET FONCTIONNEMENT DE L'UNITE DE

FILTRATION ET DE REDUCTION

Installation de I'unité de filtration/réduction :

Remarque: certains modéles sont déja équipés d'un

ensemble filtre/réducteur installé en usine a l'arriere de

I'appareil.

1. Retirez les bouchons des ouvertures de I'ensemble
filtre/réducteur et vissez les buses de gaz en cuivre
dans les ouvertures d'entrée et de sortie de gaz.

2. Vissez le manométre dans le trou approprié de
I'unité de filtration/réducteur.

3. Utilisez les écrous et les boulons pour boulonner le
support du filtre/réducteur au cadre situé a l'arriere
du découpeur plasma.

4. Installez le filtre/réducteur dans le support et fixez la
connexion avec |'écrou.

28.09.2021

1 - poignée

2 - manometre

3 - écrou

4 - bouchon d'entrée et de sortie de gaz

Fonctionnement de I'unité de filtration/réduction

1. Pour régler la pression du gaz, soulevez le bouton,
tournez-le pour régler la pression souhaitée, puis
repoussez le bouton dans sa position initiale.

2. Lorsque de l'eau s'accumule dans le réservoir du
filtre a gaz, ouvrez la vanne située au bas du réservoir
pour permettre a l'eau de s'écouler. Un réservoir
d'eau approprié doit étre placé a l'avance pour
protéger I'appareil et le sol des éclaboussures.

RACCORDEMENT DES CABLES
Assurez-vous que l'interrupteur On / Off a l'arriere de
I'appareil soit en position "Off". Connectez I'appareil
a l'alimentation en fonction des informations sur la
plaque signalétique.
2. Assurez-vous que le bouton de réglage de la
pression d'air soit réglé au minimum. Raccordez
I'alimentation en air comprimé conformément
aux données figurant dans le tableau de données

=0

techniques.

3. Connectez le pistolet comme indiqué sur la figure ci-
dessus.

4. Connectez le cable de mise a la terre en veillant a ce

que la pince soit solidement fixée a la piéece.

Source d'alimentation

Compresseur d'air

Cable de masse

Cable de la torche de découpage au plasma
Piece a usiner

Mise a la terre supplémentaire du poste de travail

nmoN >

28.09.2021

7. OPERATION DE DECOUPE

1. Placez l'interrupteur marche/arrét sur la position ON.

2. Réglez la pression a l'aide du bouton situé sur l'unité
de filtration/réduction.

3. Réglez le courant de coupe approprié en fonction de
I'épaisseur de la piéce et des exigences du processus.

4. Mettez le commutateur GAS/CUT en position CUT et
sélectionner le mode briileur 2T/4T :

. 2T - découpe a courte durée. Le processus de
découpe commence aprés avoir appuyé sur le
bouton du pistolet, relachez le bouton pour terminer
le processus de découpe

. 4T- découpe a longue durée. En appuyant sur
le bouton du pistolet, le processus de découpe
commence, le relachement du bouton n'interrompt
pas la découpe. Pour terminer le processus de
découpe, appuyez a nouveau sur le bouton du
pistolet et relachez-le.

5. Déclenchez le pistolet de découpe, vous devriez

entendre le bruit de I'air sortant.

Remarque: lorsque vous démarrez le pistolet, dirigez

toujours sa sortie vers un endroit sCr.

Vous pouvez commencer a découper.

Si I'appareil surchauffe, la protection fonctionnera.

La LED s'allumera sur le panneau de commande. Ce

n'est qu'apres refroidissement de I'appareil qu'il peut

étre redémarré.

8. Apres la découpe, éteignez toujours l'appareil.

No

8. ELIMINATION DES DECHETS DE L'EMBALLAGE

Nous vous prions de garder le matériel d'emballage
(carton, bandes en plastique et mousse de polystyréne)
afin de pouvoir renvoyer |'appareil dans les meilleures
conditions possibles en cas d'intervention de service!

9. TRANSPORT ET STOCKAGE

Pendant le transport, I'appareil doit étre protégé contre les
secousses et chutes. Evitez de poser des objets au-dessus
de l'appareil. Gardez la machine de soudage dans un
endroit sec, bien ventilé et sans gaz corrosifs.

10. NETTOYAGE ET ENTRETIEN

. Avant le nettoyage et en cas de non utilisation de
I'appareil, débranchez I'appareil et laissez-le refroidir
complétement.

. Utilisez uniquement des produits de nettoyage sans
substances corrosives pour nettoyer la surface.

. Apres chaque nettoyage, laissez sécher toutes les
piéces avant d'utiliser a nouveau l'appareil.

. Gardez I'appareil dans un endroit sec et frais, a l'abri

de I'humidité et de la lumiere directe du soleil.
ATTENTION: tous les travaux sur |'appareil doivent
étre effectués au moins 5 minutes apres la fin des
travaux précédents pour laisser 'appareil refroidir.
Maintenance périodique

Un entretien périodique est nécessaire pour le bon
fonctionnement de I'appareil.

ATTENTION ! Eteignez I'appareil et débranchez-le
de I'alimentation électrique avant de commencer la
maintenance.



MAINTENANCE

CONTROLE REGULIER REGULIERE TOUS LES 6
MOIS
« Remplacer les étiquettes  « Purgez I'appareil avec de
illisibles I'air sec et propre sous
- Vérifiez le pression.

fonctionnement de tous  + Vérifiez les connexions
les commutateurs. électriques de la
Assurez-vous que le bande d'entrée/sortie
ventilateur fonctionne pour resserrer les vis

correctement et que I'air desserrées ou remplacer
s'échappe par l'arriere de  les vis rouillées.
la machine.

Observez les vibrations
excessives, le bruit, les
odeurs et les fuites

de gaz pendant le
fonctionnement.
Assurez-vous que les
cable de la torche ou de
la mise a la terre ne sont
pas brilés.
Assurez-vous que les
connexions électriques
ne sont pas bralées.
Assurez-vous que le
cordon d'alimentation
n'est pas endommagé.

11. EXAMEN REGULIER DE L'APPAREIL

de l'appareil. Si I'un d'entre eux est endommagé, I'appareil
ne doit plus étre utilisé. Adressez-vous immédiatement a
votre vendeur pour faire réparer I'appareil. Que faire en cas
de probleme?

Prenez contact avec votre vendeur et préparez les éléments
suivants:

. Vos numéros de facture et de série (vous trouverez
ce dernier sur la plaque signalétique).

. Le cas échéant, une photo de I'élément endommagé.

. Une description précise du probleme aidera votre

conseiller a en identifier la cause. Plus vos indications
seront détaillées, plus nous pourrons vous aider
rapidement!

FR
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ISTRUZIONI PER L'USO
SIMBOLI

Leggere attentamente le istruzioni d'uso.

Prodotto riciclabile.

®

Il prodotto soddisfa le attuali norme di
sicurezza.

N
m

Utilizzare abbigliamento antinfortunistico
integrale.

Attenzione! Indossare dei guanti di protezione.
Indossare degli occhiali di protezione.
Indossare delle scarpe antinfortunistiche.

Attenzione! Superficie calda — Rischio di
scottature.

Attenzione! Rischio di incendi o esplosioni.

Avvertenza! Vapori nocivi, rischio tossico. Gas e
vapori possono nuocere alla salute.

Utilizzare una maschera per saldatura con filtro
di protezione.

ATTENZIONE! Radiazione dannosa dell'arco
elettrico

Non toccare le parti sotto tensione

g B> O P N ©

AVVERTENZA! Le immagini contenute in questo
manuale sono puramente indicative e potrebbero
differire dal prodotto.
Il manuale originale & stato scritto in tedesco. Le versioni in
altre lingue sono traduzioni dalla lingua tedesca.

ATTENZIONE! Leggere le istruzioni d'uso e di
sicurezza. Non prestare attenzione alle avvertenze e
alle istruzioni pud condurre a shock elettrici, incendi,
gravi lesioni o addirittura al decesso.
Il termine "apparecchio" o "prodotto" nelle avvertenze
e descrizioni contenute nel manuale si riferisce alla/al
TAGLIATRICE AL PLASMA.

1. SICUREZZA NELL'IMPIEGO

1.1. OSSERVAZIONI GENERALI

a) Garantire la sicurezza propria e di terzi e seguire
attentamente le istruzioni contenute in questo
manuale.

b) Solo persone adeguatamente qualificate possono
essere responsabili per la messa in funzione e il
funzionamento della macchina.

Q) Ogni  riparazione deve essere effettuata
esclusivamente  dall'assistenza del produttore
utilizzando ricambi originali.

d) Durante I'utilizzo del dispositivo, & necessario tenere
terzi, soprattutto bambini, lontani dal sito di lavoro

e) La tagliatrice al plasma € un dispositivo progettato
per tagliare il metallo. Il dispositivo puo essere
utilizzato solo per lo scopo previsto.

f) Durante il funzionamento, il dispositivo genera
un campo  elettromagnetico che  provoca
malfunzionamenti di impianti medici, ad es. Il
pacemaker.

9) E vietato dirigere la pistola verso se stessi, altre
persone e animali.

h) Effettuare regolarmente i controlli e la manutenzione.
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i) Prima di ogni regolazione, manutenzione,
sostituzione dell'ugello ecc., scollegare il dispositivo
dall'alimentazione.

] Non utilizzare il prodotto senza i coperchi di
protezione.

k) Smaltire tutti i rifiuti da taglio in conformita alle
norme locali.

1.2. PREPARAZIONE DI UN POSTO DI LAVORO PER IL
TAGLIO

ATTENZIONE! Le operazioni di TAGLIO possono provocare
incendi o esplosioni

L'arco al plasma puo causare scintille e spruzzi di metallo
caldo. Le scintille, il metallo caldo, nonché gli strumenti
di lavoro incandescenti possono causare incendi o
ustioni. Esaminare attentamente la postazione di lavoro e
assicurarsi che sia sicura e adatta a operazioni di saldatura
prima di utilizzare l'apparecchio.

a) Rimuovere tutti gli oggetti nelle vicinanze della
tagliatrice al plasma e i materiali altamente
infiammabili in un raggio di 12 metri.

b)  Se cio non fosse possibile coprirli con cura con
rivestimenti ignifughi.

) Le operazioni di taglio sono vietate in luoghi dove
possono facilmente causare I'accensione di materiali
infiammabili.

d) Proteggere se stessi e gli altri da scintille e metallo
incandescente.

e) Bisogna assicurarsi che le scintille o gli schizzi di
metallo caldo non fuoriescano durante il taglio da
fessure o aperture presenti sull'alloggiamento o
attraverso lo schermo protettivo.

f) Prestare estrema attenzione a possibili incendi e
dotare il proprio posto di lavoro di un estintore.

9) Fare attenzione al fatto che il taglio su un lato puo
provocare un incendio sul lato opposto, per cui non

visibile.
h) Fornire sempre una ventilazione adeguata.
i) Utilizzare |'apparecchio a temperatura ambiente

compresa tra 10 e 40 °C, in luogo con bassa umidita
e poco polveroso, al riparo dalla luce solare diretta.

] Se il taglio viene effettuato in un ambiente con forti
correnti dl aria, usare un paravento.

k) Prima di tagliare adottare una posizione stabile.

1) Non utilizzare la tagliatrice al plasma per scongelare
tubi congelati.

m)  Non tagliare nei pressi di serbatoi o barili che
contengono o contenevano in precedenza dei
materiali  infiammabili. Questi devono essere
preventivamente svuotati e accuratamente puliti.

n) Non tagliare in ambienti in cui sono presenti
particelle di polveri o fumi esplosivi.

0) Non tagliare in cilindri, tubi o recipienti sotto
pressione.

p) Prima dell'inizio del lavoro rimuovere tutti gli oggetti
facilmente infiammabili o esplosivi e materiali come
propano-butano, allontanare accendini o fiammiferi.

q)  Seguire le norme di sicurezza e protezione sul lavoro
per il taglio al plasma. Il posto di lavoro deve essere
dotato di un estintore adeguato.

r) Il contatto con parti elettricamente cariche puo
causare una scossa elettrica o una grave ustione.
Non appena collegati alla corrente, la torcia e gli altri
strumenti da utilizzare sono elettricamente carichi.
Il circuito di input e il circuito elettrico interno della
macchina si caricano elettricamente non appena
quest'ultima e collegata alla corrente.




ﬁ ATTENZIONE! E proibito tagliare vicino a cisterne o
barili con sostanze infiammabili.

AVVERTENZA! Quando si lavora con questo
dispositivo, i bambini e le persone non coinvolte
devono essere protetti.

1.3. MEZZ| DI PROTEZIONE PERSONALE

ATTENZIONE! Le scintille possono provocare gravi ferite.

a) Si prega di indossare una protezione per il viso o
degli occhiali di sicurezza con protezione laterale.

b) Si prega di indossare delle protezioni idonee a
proteggere la pelle.

<) Si prega di indossare tappi per le orecchie resistenti
al calore e/o altre protezioni per l'udito in modo
da evitare che scintille possano colpire le orecchie
provocando gravi ferite.

d) L'arco elettrico nel processo di taglio produce grandi
quantita di radiazioni visibili e invisibili (radiazioni
ultraviolette e infrarosse) che possono danneggiare
gli occhi e la pelle.

e) Durante i processi di taglio si prega di indossare
indumenti protettivi puliti (pelle, cotone spesso) che
non presentino tracce di olio, guanti in pelle, scarpe
anti-infortunistiche e una maschera di protezione.

f) Utilizzare una maschera di protezione (casco o
cappuccio) e occhiali di protezione con un filtro
appropriato di oscuramento che consenta all’'utente
una vista adeguata e che sia adatta al valore corrente
di saldatura.

a) Le norme di sicurezza impongono la tonalita n.
9 (min. n. 8) per correnti d’entita minore a 300 A.
Valori inferiori possono essere utilizzati se il pezzo in
lavorazione e coperto dall’arco di taglio.

h) Utilizzare sempre occhiali di sicurezza con
protezione laterale e certificazione appropriata
nonché un’ulteriore protezione.

i) Utilizzare dei pannelli sul posto di lavoro per
proteggere le altre persone dalla luce accecante o
dagli spruzzi.

D) Gli astanti devono essere informati circa i pericoli
causati dall'osservazione dell'arco elettrico.

k) Si consiglia di non utilizzare il dispositivo senza aver
prima consultato un medico. Cio vale in particolare
per persone con pacemaker o altri dispositivi medici
impiantati.

A ATTENZIONE! | raggi dell'arco elettrico possono
bruciare gli occhi e la pelle.

1.4. PROTEZIONE DA SCOSSE ELETTRICHE

ATTENZIONE! Una scossa elettrica pud essere mortale.

a) Collegare il cavo di alimentazione alla presa di
corrente piu vicina. Evitare che il cavo di corrente si

e)

distenda per tutta la stanza o su una superficie non
controllata poiché cio potrebbe causare una scossa
elettrica o un incendio a danni dell'utente.

Il contatto con parti elettricamente cariche puo
causare una scossa elettrica o una grave ustione.
L'arco elettrico e l'area di lavoro sono caricati
elettricamente dal flusso di corrente. Il circuito
d'ingresso e il circuito di potenza interno sono
costantemente in tensione.

Le componenti sotto tensione non devono essere
toccate.

Indossare sempre guanti asciutti e isolati senza fori e
indumenti protettivi.

Usare tappeti isolanti o rivestimenti dello stesso
tipo per l'isolamento da terra. Questi devono essere
grandi abbastanza da evitare il contatto del corpo
con l'oggetto o con il pavimento.

L'arco elettrico non deve essere toccato.
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h)

i)

k)

u)

v)

w)

A

Prima di pulire o sostituire l'elettrodo bloccare
I'alimentazione della corrente.

Controllare che il cavo di messa a terra e la spina
siano stati collegati correttamente alla presa di terra.
Un collegamento di messa a terra errato puo mettere
in pericolo non solo la salute ma anche la vita
dell'utente.

Controllare regolarmente che il cavo di alimentazione
non presenti danni o mancanze nell'isolamento. Se
un cavo é danneggiato deve essere sostituito. Una
riparazione negligente dell'isolamento pud portare
alla morte o a gravi problemi di salute.

A lavoro terminato spegnere tutti gli alimentatori di
ingresso

Il cavo non deve essere avvolto intorno al corpo.
L'oggetto da tagliare deve essere correttamente
collegato a terra.

Il dispositivo pud essere utilizzato solo in perfette
condizioni di funzionamento.

Le componenti danneggiate del dispositivo sono da
riparare o sostituire.

Indossare una cintura di sicurezza se si lavora ad
altezze elevate.

Conservare accuratamente tutti gli elementi e le
coperture in un unico luogo.

Mantenere il pili lontano possibile dal corpo la punta
della pistola quando si aziona il dispositivo.
Attaccare il cavo di lavoro al contatto metallico
corretto dell'elemento tagliato (non all'elemento che
puo cadere) o al piano di lavoro vicino al plotter da
taglio cosi come sembra essere intenzionale.

Isolare il morsetto di massa se non si & connessi
alla postazione di lavoro per evitare il contatto con
qualsiasi metallo.

Il prodotto e destinato ad essere utilizzato in ambienti
interni. Nel caso dell'esposizione all'umidita o alla
pioggia, controllare che l'acqua non sia penetrata al
suo interno, perché potrebbe causare incidenti.
Dopo aver spento |'apparecchio e staccato il cavo di
tensione, controllare la tensione sul condensatore
di ingresso per assicurare che il valore di tensione
sia pari a zero. In caso contrario le componenti del
dispositivo non devono essere toccate.

Non lasciare che I'unita si bagni.

ATTENZIONE! Una tensione continua significativa
viene prodotta una volta rimosso il cavo di corrente
dalla sua fonte di alimentazione.

ATTENZIONE! Anche se [lapparecchiatura e
stata progettata per essere sicura, sono presenti
degli ulteriori meccanismi di sicurezza. Malgrado
I'applicazione di queste misure supplementari di
sicurezza sussiste comunque il rischio di ferirsi. Si
raccomanda inoltre di usare cautela e buon senso.

28.09.2021

2. DATI TECNICI

Parametri
- Descrizione

Nome del prodotto

Parametri - Valore

TAGLIATRICE AL PLASMA

S-PLASMA 70- S-PLASMA 100-

igiiEle IGBT IGBT
Tensione nominale

[V~]/Frequenza [Hz] A0/
Corrente di taglio 30-70A 30-100A
Rendimento 85% 85%
Fattore di potenza 0.93 0.93
Tensione a circuito

aperto V] 300V 250V
Clclo_ di lavoro 40% 60%
nominale

Corrente di taglio

nel ciclo di lavoro 44A 50V
100%

Isolamento F F
Grado di protezione 1P21S 1P21S
del corpo

Spessore massimo

di taglio (acciaio al 25 35
carbonio) [mm]

Innesco dell'arco HF HF
Pressione dell'aria di 39-49 3959
alimentazione [bar]

Dimensioni

[Larghezza

x profondita
x Altezza; mm]

220 x 560 x 405 260 x 620 x 380

Peso [kg] 18.9 31
Tecnologia IGBT IGBT

3. FUNZIONAMENTO

3.1. OSSERVAZIONI GENERALI

. Il dispositivo deve essere utilizzato solo per lo scopo

previsto e nel rispetto delle norme di sicurezza.
Seguire le informazioni riportate sulla targhetta
(grado IP, ciclo di lavoro, alimentazione, ecc).

Il produttore non é responsabile per le modifiche
tecniche apportate al dispositivo o per i danni
materiali causati da queste modifiche.

In caso di malfunzionamento contattare il servizio di
assistenza del venditore.

Non coprire mai le fessure di ventilazione -
posizionare |'apparecchio a 20cm dalle pareti e a 30
cm dagli oggetti circostanti.

La inclinazione della superficie sulla quale & posto
I'apparecchio non deve superare i 15 gradi.

Occorre proteggere |'unita dalla pioggia, dall'umidita
e dalla luce solare diretta.

Non puntare il getto di scintille verso il dispositivo .
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Il dispositivo non deve essere tenuto sotto il braccio
o vicino al corpo.

La macchina non deve essere usata in ambienti
in cui si trovino dispositivi con valori di emission
elettromagnetiche elevati.

Tenere le dita, i capelli e i vestiti lontani dalla ventola
rotante.

L'unitd deve essere messa a terra durante il
funzionamento.

Qualora il LED di sovraccarico termico si accendesse
durante il funzionamento, occorre interrompere
immediatamente il lavoro e far raffreddare I'unita.
Se il dispositivo viene utilizzato per un lungo periodo
o con una corrente elevata, spegnere I'alimentazione
solo dopo che il dispositivo si é raffreddato.

Non spegnere il dispositivo durante le operazioni di
taglio!

Eseguire regolarmente una manutenzione del
dispositivo e pulire il suo interno dalla polvere.

CICLO DI LAVORO:

La durata di accensione (ED) e un valore percentuale di
utilizzo (misurato in minuti) di un periodo di tempo di
10 minuti, durante i quali il dispositivo viene utilizzato
continuativamente a una temperatura regolare. Se le
valutazioni cicliche di durata eccedono, si attivera la
protezione anti-surriscaldamento che fa raffreddare il
dispositivo fino al raggiungimento dei valori di temperatura
normali. Un superamento eccessivo dei valori del ciclo di
lavoro puo danneggiare enormemente |'apparecchio

3.2. COLLEGAMENTO DELLA MACCHINA

| test sul collegamento alla corrente devono essere
eseguiti da personale qualificato. Inoltre, una persona
qualificata deve verificare che la messa a terra e le
apparecchiature elettriche funzionino correttamente
e in maniera conforme alle impostazioni di sicurezza.
Il dispositivo deve essere posizionato nei pressi del
luogo di lavoro.

Cavi eccessivamente lunghi non devono essere
collegati alla macchina. Un filo troppo lungo con una
piccola sezione trasversale causa delle differenze
di  potenziale e quindi il malfunzionamento
dell'apparecchiatura.

Le tagliatrici al plasma monofase devono essere
collegate a una presa dotata di un pin di messa a
terra. R
ATTENZIONE: IL DISPOSITIVO NON PUO ESSERE
USATO SE LIMPIANTO NON E DOTATO DI UN
FUSIBILE FUNZIONANTE!

ATTENZIONE: in caso di utilizzo di generatore
elettrico, durante I'avviamento la tagliatrice deve
essere scollegata dall'alimentazione!




4. COMPOSIZIONE DELL'APPARECCHIO

1 - Spia di surriscaldamento

2 - Spia di alimentazione

3 - Manopola di regolazione della corrente

4 - Amperometro

5 - Commutatore 2T/4T

6 - Commutatore GAS (prova gas) /CUT (taglio)

7 - Connettore del cavo di massa

8 - Connettore per l'innesco dell'arco sulla torcia

9 - Connettore del commutatore

10 - Connettore di alimentazione del gas alla pistola

11
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11 - Ingresso del gas all'elettrovalvola

12 - Tubo del gas

13 - Impugnatura dell'unita di filtraggio/riduzione
14 - Ugello del gas in rame e uscita del gas (OUT)*.
15 - Manometro

16 - Bombola con filtro del gas

17 - Manopola di scarico

18 - Interruttore ON/OFF

19 - Tubo flessibile di alimentazione

20 - Manopola di controllo della pressione

21 - Ugello del gas in rame e ingresso del gas (IN)*.

/\ NoTa

L'entrata e l'uscita del gas sull'unita di regolazione/
filtraggio sono contrassegnate rispettivamente:
. ingresso - IN
. uscita - OUT
La posizione dell'entrata e dell'uscita del gas puo
effettivamente differire da quella mostrata nella figura.

Struttura della torcia al plasma

Elettrodo

Swirl ring

Ugello

Carter dell'ugello

MW=

5. INSTALLAZIONE E FUNZIONAMENTO DELL'UNITA DI

FILTRAGGIO/RIDUZIONE

Montaggio dell'unita di filtraggio/riduzione:

Nota: Alcuni modelli dispongono gia di un'unita di

filtraggio/riduzione installata in fabbrica e posizionati sul

retro del dispositivo.

1. Rimuovere i tappi dai fori dell'unita di filtraggio/
riduzione e avvitare gli ugelli del gas in rame nei fori
di entrata e uscita del gas.

2. Awvitare il manometro nel foro appropriato dell'unita
di filtraggio/riduzione.
3. Utilizzare i dadi e i bulloni per fissare la staffa del

filtro/unita di riduzione al telaio sul retro della
tagliatrice al plasma.

4. Installare I'unita di filtraggio/riduzione nel supporto
e fissare la connessione con il dado.
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1 - maniglia

2 - manometro

3 - dado

4 - tappo di ingresso/uscita del gas

Funzionamento dell'unita di filtraggio/riduzione

1. Per regolare la pressione del gas, sollevare la
manopola, girarla per impostare la pressione
desiderata e quindi riportare la manopola alla sua
posizione originale.

2. Quando l'acqua si accumula nel serbatoio del filtro
del gas, occorre aprire la valvola collocata sul fondo
del serbatoio per permettere all'acqua di defluire.
Bisogna posizionare in anticipo un contenitore
d'acqua adatto per proteggere I'apparecchio e il
pavimento dagli spruzzi.

6. COLLEGAMENTO DEI CAVI

1. Assicurarsi che linterruttore On / Off sul retro
del dispositivo sia in posizione "Off". Collegare il
dispositivo all'alimentazione in base alle informazioni
sulla targhetta.

2. Assicurarsi che la manopola di regolazione della
pressione dell'aria sia impostata al minimo. Collegare
I'alimentazione dell'aria compressa secondo i dati
riportati nella tabella dei dati tecnici.

3. Collegare la pistola come mostrato nella figura

sopra.

4. Collegare il cavo di messa a terra, facendo attenzione
che il morsetto sia saldamente fissato al pezzo
lavorato.

)
o[ \0 =5

Fonte di energia

Compressore d'aria

Cavo di massa

Cavo per pistola per il taglio al plasma

Oggetto da lavorare

Messa a terra aggiuntiva della postazione di lavoro

nmoN >
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7. OPERAZIONE DI TAGLIO

1. Impostare l'interruttore ON/OFF sulla posizione ON.

2. Regolare la pressione con la manopola sull'unita do
filtraggio/riduzione.

3. impostare la corrente di taglio appropriata in base
allo spessore e ai requisiti di processo del pezzo in
lavorazione.

4. Posizionare il commutatore GAS/CUT sulla posizione
CUT e selezionare la modalita operativa della torcia
2T/AT:

. 2T - taglio breve. Il processo di taglio inizia dopo

aver premuto il pulsante sulla pistola, rilasciando il
pulsante viene terminato il processo di taglio

. 4T- taglio duraturo. Premendo il pulsante sulla pistola
inizia il processo di taglio, rilasciando il pulsante non
viene interrotto il taglio. Per terminare il processo di
taglio, premere e rilasciare nuovamente il pulsante
sulla pistola.

5. Premendo il grilletto della pistola da taglio, si
dovrebbe sentire il rumore dell'aria in uscita.
Nota: quando si spara una pistola, puntarla sempre
in un luogo sicuro.

5. Epossibile iniziare il taglio del materiale.

6. Se il dispositivo si surriscalda, verra attivata la
protezione. Sul pannello di controllo si accendera il
LED. Il riavvio del dispositivo & possibile solo dopo il
suo raffreddamento.

7. Dopo il taglio, spegnere sempre il dispositivo.

8. SMALTIMENTO DELL'IMBALLAGGIO

Si prega di conservare lintero imballaggio (cartone,
nastro adesivo e polistirolo) nel caso in cui, per problem
di funzionamento, fosse necessario rispedire il prodotto al
servizio clienti!

9. TRASPORTO E STOCCAGGIO

Durante il trasporto il dispositivo deve essere protetto
da urti e cadute. Evitare di apporre oggetti sulla parte
superiore del dispositivo. Conservare la macchina in luogo
ben ventilato con aria secca e senza gas corrosivi.

10. PULIZIA E MANUTENZIONE

. Rimuovere la spina dalla corrente prima di effettuare
la pulizia e dopo ogni uso e far raffreddare
completamente I'apparecchio.

. Per pulire la superficie utilizzare solo detergent senza
ingredienti corrosivi.

. Asciugare dopo la pulizia tutte le parti, prima di
riutilizzare I'apparecchio.

. Tenere I'apparecchio in un luogo asciutto, fresco,

protetto dall'umidita e dalla luce diretta del sole.
ATTENZIONE: effettuare ogni intervento
sull'apparecchio almeno 5 minuti dopo aver
terminato il lavoro per farlo raffreddare.
Manutenzione periodica

La manutenzione periodica € necessaria per il
corretto funzionamento del dispositivo.
ATTENZIONE: spegnere il dispositivo e scollegarlo
dall'alimentazione prima di iniziare la manutenzione.




CONTROLLI DA ESEGUIRE
REGOLARMENTE

11

Sostituire le etichette
illeggibili

Controllare il
funzionamento di tutti gli
interruttori.

Controllare che il
ventilatore funzioni
correttamente e che
I'aria esca dalla parte
posteriore della macchina
Prestare attenzione alle
vibrazioni eccessive, al
rumore, all'odore e alle
perdite di gas durante il
funzionamento
Controllare che i fili della
torcia o di messa a terra
non siano bruciati
Controllare che i
collegamenti elettrici non
siano bruciati

Controllare che il cavo

di alimentazione non sia
danneggiato.

MANUTENZIONE
ORDINARIA DA
SVOLGERE OGNI 6 MESI

« Soffiare l'unita con aria
secca e pulita sotto
pressione.

Controllare le
connessioni elettriche
della striscia di ingresso/
uscita per stringere le
viti allentate o sostituire
quelle arrugginite.

CONTROLLI REGOLARI DELLA MACCHINA

Verificare regolarmente che gli elementi dell'apparecchio
non presentino danni. Nel caso in cui si riscontrassero
danni, e severamente vietato qualsiasi impiego del
dispositivo. Contattare immediatamente il venditore per
portare a termine i miglioramenti.

Cosa fare in caso di problemi? Contattare il venditore e
fornire i seguenti dati:

. Numero di fattura e numero di serie (quest'ultimo
viene riportato sulla targhetta del dispositivo).

. Se possibile fornire una foto del pezzo difettoso.

. Provvedere a descrivere il problema riscontrato nel

modo pil preciso possibile in modo che il servizio
clienti sia in grado di circoscrivere il problema e
di risolverlo. Piu dettagliate sono le informazioni
fornite, maggiore é l'aiuto che possiamo fornire!
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

SIMBOLOS

@ Lea este manual de instrucciones con
detenimiento.

Los dispositivos eléctricos no se pueden
desechar con la basura doméstica

AR

El equipo cumple con la normativa CE.

iLleve la ropa protectora que cubra todo el
cuerpo!

Utilice guantes de seguridad.
Utilice siempre gafas de proteccion

Utilice zapatos de seguridad.

(GO0 2

“-»  Superficie caliente — riesgo de quemaduras.
Riesgo de explosion y fuego.

iVapores nocivos, riesgo de intoxicacion!
Pueden ser perjudiciales para su salud.

{ATENCION! Radiacién nociva por arco eléctrico

> OB

No toque piezas bajo tension.

A jADVERTENCIA! En este manual se incluyen fotos
ilustrativas que podrian no coincidir exactamente con
la apariencia real del dispositivo.

El texto en aleman corresponde a la versién original. Los

textos en otras lenguas son traducciones del original en

aleman.

A {ATENCION! Lea todas las instrucciones e
indicaciones de seguridad. La inobservancia de
las advertencias e instrucciones al respecto puede
provocar descargas eléctricas, incendios, lesiones
graves e incluso la muerte.

Conceptos como "aparato” o "producto” en las advertencias

y descripciones de este manual se refieren a CORTADORA

DE PLASMA.

1. SEGURIDAD

1.1. OBSERVACIONES GENERALES

a) Garantice su seguridad y proteja a terceras personas
de lesiones. Lea este manual con detenimiento y
respete las medidas de seguridad.

b) La instalacion y mantenimiento del equipo deben de
ser realizados Unicamente por personal cualificado.

Q) Las reparaciones deben realizarse en el servicio del
fabricante y solo con piezas originales.

d) Mientras utilice este dispositivo mantenga a
terceras personas alejadas de la zona de trabajo,
especialmente a los nifios.

e) La cortadora de plasma es un equipo disefiado para
el corte de metales. Utilice el equipo solo para el
propdsito que ha sido disefado.

f) Durante el funcionamiento el dispositivo genera
un campo electromagnético que puede dar lugar
a disfunciones en implantes médicos, como por
ejemplo marcapasos, etc.

9) Se prohibe dirigir la antorcha hacia si mismo o hacia
otras personas o animales.

h)  Se debe garantizar servicio y mantenimiento
regulares.

i) Antes de cada ajuste, mantenimiento, reemplazo
de tobera, etc,, hay que desconectar el equipo de la
fuente de alimentacion.
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)] No use el producto con la cubierta quitada.

k) Todos los residuos generados después del corte
deben eliminarse de acuerdo con las normativas
locales.

1.2. PREPARACION DEL LUGAR DE TRABAJO PARA EL
CORTE

{ATENCION! EL PROCESO DE CORTE POR PLASMA PUEDE
OCASIONAR INCENDIOS O EXPLOSIONES

El arco del plasma desprende chispas y trozos de metal
candente. Las salpicaduras del arco, el calor que se
desprende de la pieza de trabajo y los componentes del
equipo pueden provocar fuego y quemaduras. Retire de
la zona de trabajo todos los objetos que representen un
riesgo de incendio.

a) Mantenga todo material u objeto inflamable alejado
de la soldadura, a una distancia minima 12 m.

b) Si esto no es posible, cubra los articulos con cubiertas
ignifugas.

) Estd prohibido cortar en zonas que contengan
materiales inflamables.

d) Protéjase y proteja a otros contra chispas y
salpicaduras de metal.

e) Tenga en cuenta que las chispas y salpicaduras
pueden introducirse con facilidad por pequefas
ranuras o grietas de las zonas adyacentes.

f) Preste especial atencién a un posible fuego y tenga
un extintor siempre a mano.

g) Tenga en cuenta que cuando suelde en un techo,
suelo o pared puede originar fuego al otro lado, en

h)

n)
0)

p)

Vi

la zona no visible.

Garantice siempre suficiente ventilacién en la zona
de trabajo.

Use el dispositivo a una temperatura ambiente entre
10 y 40 °C, en una habitacion con poca humedad y
polvo, sin luz solar directa.

Si el corte se realiza en un lugar en el que se produce
una ventilacion constante, use un protector contra el
viento.

Antes de iniciar el corte hay que adoptar una
posicion estable.

No utilice el cortador de plasma para descongelar
tuberias.

No corte contenedores que que contengan o
hayan albergado material inflamable. Asegurese de
vaciarlos y limpiarlos en profundidad.

Evite trabajar en estancias que puedan contener
particulas de polvo o vapores explosivos.

No corte cilindros, tuberias o recipientes que estén
bajo presion.

Antes de empezar con la soldadura, retire de la
zona de trabajo todos los objetos que representen
un riesgo de incendio, tales como bombonas de
butano, mecheros o cerillas.

Asegurese de respetar la normativa en materia de
seguridad laboral. Tenga siempre un extintor a
mano.

No toque partes eléctricas con tensiéon, ya que
corre riesgo de descarga eléctrica o quemaduras. El
el electrodo y la pieza siempre estan bajo tension
cuando el equipo estda encendido. Los circuitos
internos de la maquina también tienen tension
cuando la alimentacion esta encendida.

{ATENCION! Se prohibe realizar cortes cerca de
depositos o barriles con sustancias inflamables.



A iADVERTENCIA! Los nifios y las personas no
autorizadas deben estar asegurados cuando trabajen
con esta unidad.

1.3. MEDIOS DE PROTECCION PERSONAL

JATENCION! Las chispas del arco de plasma pueden

provocar dafios personales.

a) Utilice siempre una mascara de soldadura o gafas de
seguridad con protecciones laterales.

b) Utilice ropa de trabajo apropiada para proteger su
piel.

Q) Utilice siempre tapones u otro tipo de proteccién
auditiva para evitar que las chispas se cuelen en los
oidos.

d) En el proceso de corte, el arco eléctrico produce
grandes cantidades de radiacién visible e invisible
(radiacion ultravioleta e infrarroja) que puede dafiar
la vista y la piel.

e) Cuando realice trabajos de corte o soldadura, utilice
siempre ropa protectora resistente, sin trazas de
aceite y resistente a las llamas (lana y cuero). Ademas
porte siempre zapatos de proteccion, guantes de
cuero y una careta o pantalla

f) Use una careta de proteccion provista de una
tonalidad de filtro adecuada para proteger su cara
y ojos cuando realice u observe trabajos de corte al
arco de plasma.

g) Las normas de seguridad recomiendan una tonalidad
Nr. 9 (Nr. 8 como minimo) para todos los procesos
de corte inferiores a los 300 amperios. Tonalidades
inferiores se pueden utilizar solo si el arco eléctrico
estd oculto.

h) Utilice siempre gafas de seguridad con protecciones
laterales o una méscara de corte o soldadura.

i) Utilice pantallas protectoras para proteger al usuario
y a terceras personas contra el deslumbramiento y
salpicaduras de soldadura.

] Informe a terceras personas sobre los riesgos de
observar directamente el arco eléctrico.

k) Se desaconseja utilizar el aparato sin haber
consultado antes con un médico. Esto se aplica sobre
todo a personas con marcapasos u otros aparatos
dispositivos médicos implantados.

A {ATENCION! Los rayos del arco pueden quemar los

ojos y la piel.

1.4. PROTECCION CONTRA DESCARGAS ELECTRICAS

JATENCION! Las descargas eléctricas pueden ocasionar la

muerte.

a) Conecte el equipo al enchufe méas cercano a la zona
de trabajo para evitar que el cable quede extendido
por toda la estancia y sobre un suelo que puede
provocar una descarga eléctrica, chispas o fuego.

b) El contacto con componentes con carga eléctrica
puede provocar una descarga y graves quemaduras.

<) El arco eléctrico y la zona de trabajo estan cargados
de corriente.

d) El circuito de alimentacién y los circuitos internos
de la méquina también tienen tensién cuando la
alimentacion esté encendida.

e) No toque piezas eléctricas con tension.

f) Utilice siempre guantes aislantes y sin perforaciones,
asi como ropa protectora.

9) Aislese de la pieza de trabajo y de la tierra mediante
el uso de alfombras o cubiertas aislantes secas.

h) No toque el arco eléctrico.

i) Antes de la limpieza o cambio del electrodo,
desconecte la alimentacion.
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i)

k)

u)

v)

w)

> B>

Instale y conecte correctamente a tierra este equipo,
siguiendo las indicaciones en la normativa vigente.
Todo equipo que esté instalado o conectado a tierra
de manera incorrecta constituye un peligro.
Compruebe con regularidad el estado de los
cables con respecto a dafios o partes mal aisladas.
Remplace todo cable que presente deficiencias a
nivel de aislamiento para evitar graves lesiones.
Mientras no usa el dispositivo, apague todas las
fuentes de alimentacion

No envuelva su cuerpo con los cables.

La pieza a cortar debe estar debidamente conectada
a una toma de tierra.

Utilice Unicamente un equipo que esté en buen
estado.

Repare o reemplace inmediatamente las piezas
dafiadas.

Cuando trabaje en altura utilice un arnés de
seguridad para evitar caidas.

Mantenga todos los componentes del equipo y
dispositivos de seguridad en el sitio de trabajo.
Mantenga la antorcha lo mas alejada posible del
cuerpo cuando apriete el gatillo.

Fije el cable conductor al punto de contacto metalico
adecuado en la pieza a cortar (no a un elemento que
pueda caerse) o a la mesa de trabajo situada tan
cerca de la cortadora de plasma como sea necesario.
Aisle la pinza de tierra cuando no esté conectada a
la pieza de trabajo para evitar un contacto accidental
con otro metal.

El producto estd diseflado para ser usado en
interiores. Sin embargo, si ha estado expuesto a la
humedad o la lluvia, se debe comprobar si en su
interior no se encuentran algunas gotas de agua, lo
cual podria provocar un accidente.

Después de apagar el equipo compruebe el voltaje
en el condensador de entrada y aseglrese de que
esté a cero. Si no es asi, evite tocar los components
del equipo.

No moje el dispositivo.

{ATENCION! El equipo puede estar bajo tension, alin
después de haberlo desenchufado de la corriente.

{ATENCION! Aunque en la fabricacion de este
aparato se ha prestado gran importancia a la
seguridad, dispone de ciertos mecanismos de
proteccion extras. A pesar del uso de elementos de
seguridad adicionales, existe el riesgo de lesiones
durante el funcionamiento, por lo que se recomienda
proceder con precaucién y sentido comun.
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2. DATOS TECNICOS

Parametro

ary Parametro - Valor
- Descripcion

Nombre del CORTADORA DE PLASMA

producto

Missklte S-PLASMA 70- S-PLASMA 100-
IGBT IGBT

Voltaje [V ~1/

Frecuencia [Hz] A0/

Corriente de corte 30-70A 30-100A

Eficiencia 85% 85%

Factor de potencia 0.93 0.93

Tension de circuito

abierto [V] 300V 250V

Clclq de trabajo 0% 60%

nominal

Corriente de corte

en ciclo de trabajo 44A 50V

del 100%

Aislamiento de la F E

carcasa

Grado de proteccion 1P21S 1P21S

del cuerpo

Espesor maximo
de corte (acero al 25 35
carbono) [mm]

Ignicion del arco HF HF

Presion de aire de

suministro [bar] 39=49

3.9-5.9

Dimensiones [Ancho

x profundidad x 220 x 560 x 405 260 x 620 x 380
altura; mm]
Peso [kg] 18.9 31

3. FUNCIONAMIENTO

3.1. OBSERVACIONES GENERALES

. El equipo esta previsto para ser utilizado de acuerdo
a las normas de seguridad laboral y segin las
indicaciones en la placa técnica (Grado IP, Ciclo de
trabajo, Voltaje de entrada, etc.).

. El fabricante no se hace responsable de los dafios
derivados de modificaciones técnicas no autorizadas
en el equipo.

. En caso de averia en el dispositivo, pongase en
contacto con el servicio técnico del vendedor.

. No tape las ranuras de ventilacion: coloque el

dispositivo a 20 cm de la pared y a 30 cm de los
objetos circundantes.

. La inclinacién de la superficie sobre la que se coloca
el dispositivo no debe exceder los 15 grados.

. Proteja el dispositivo contra la lluvia, la humedad y la
luz solar directa.

. No dirija chispas hacia el dispositivo.

. El equipo no debe sostenerse bajo el brazo o cerca
del cuerpo.
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. No utilice el equipo en estancias con un alto nivel
de emision de gas o mucho polvo. Tampoco lleve a
cabo trabajos de soldadura donde haya importantes
emisiones electromagnéticas.

. Mantenga los dedos, el cabello y la ropa alejados del
ventilador.

. El dispositivo debe estar conectado a la toma de
tierra durante el funcionamiento.

. Si el LED de sobrecarga térmica se enciende durante

el funcionamiento, pare de trabajar inmediatamente
y deje que el dispositivo se enfrie.

. Cuando el dispositivo se utiliza durante mucho
tiempo o con alta corriente, apaguelo solo después
de que se haya enfriado.

. No apague el dispositivo durante el corte.

. Haga labores de mantenimiento del dispositivo con
regularidad y limpie el polvo del interior.

CICLO DE TRABAJO:

El rendimiento del equipo viene especificado en base al
,ciclo de trabajo” (ED%), es decir, la relacién entre el tiempo
de trabajo y enfriamiento. Este factor puede variar en el
mismo equipo, dependiendo de las condiciones de trabajo
que utilice (amperaje). Este valor indica cuanto tiempo
puede trabajar el equipo con la corriente seleccionada y
se mide de 10 minutos. Con un ciclo de trabajo del 60%
el equipo puede trabajar de manera continua durante 6
minutos, seguido de una pausa para que los componentes
del equipo se enfrien y se active la proteccion contra
sobrecarga térmica. Exceder el ciclo de trabajo de forma
continuada puede provocar serios dafios en el equipo.

3.2. CONEXION DEL EQUIPO

. La conexion eléctrica de este equipo debe ser
realizada por un electricista. El instalador debera
asegurarse de que la maquina esta correctamente
conectada a tierra, segun lo establecido en la
normativa vigente.

. Ubique el equipo lo mas cerca posible a la zona de
trabajo.
. No conecte cables demasiados largos al equipo. Un

cable demasiado largo con una seccion transversal
pequefia provoca caidas de tension y averias en el
equipo.

. Las cortadoras de plasma monofasicas deben
conectarse a un enchufe con toma de tierra.
iATENCIONl QUEDA PROHIBIDO UTILIZAR EL
EQUIPO SI LA INSTALACION NO DISPONE DE UN
FUSIBLE EN BUEN ESTADO!

ATENCION: mientras usa el generador eléctrico,
debe desconectar la cortadora de la fuente de
alimentacion, durante su puesta en marcha.



4. CONSTRUCCION DEL DISPOSITIVO

1 - Testigo de sobrecalentamiento

2 - Testigo de alimentacion

3 - Perilla de regulacion de corriente

4 - Amperimetro

5 - Conmutador de modo 2T/4T

6 - Conmutador de modos GAS (prueba de gas) / CUT
(corte)

7 - Conector del cable de masa

8 - Conector para el encendido del arco en el soplete

9 - Conector del conmutador

10 - Conector del suministro de gas a la pistola

1)
12

11 - Entrada de gas a la valvula eléctrica

12 - Tubo de gas

13 - Soporte de la unidad de filtrado-reduccién

14 - Boquilla de gas de cobre y salida de gas (OUT)*
15 - Manémetro

16 - Bombona con filtro de gas

17 - Perilla de flujo de salida

18 - Conmutador de alimentacién ON/OFF

19 - Cable de alimentacion

20 - Perilla de regulacion de presion

21 - Boquilla de gas de cobre y entrada de gas (IN)*

/\ ATENCION!

* La entrada y la salida de gas estan marcadas en la
unidad de regulacion-filtrado de la siguiente manera:

. entrada - IN

. salida - OUT

En la realidad, las posiciones de la entrada y la salida de

gas pueden diferenciarse de las que se muestran en la

ilustracion.

Disefio de antorcha de plasma

O 060 g

Electrodo

Anillo distribuidor
Tobera

Cubierta de la tobera

Ao =

5. INSTALACION Y USO DE LA UNIDAD DE FILTRADO-

REDUCCION

Instalacion de la unidad de filtrado-reduccion:

Atencién: Algunos modelos ya tienen la unidad de filtrado-

reduccion instalada de fébrica en la parte trasera del

aparato.

1. Saque los tapones de los orificios de la unidad de
filtrado-reduccion e introduzca las boquillas de gas
de cobre en los orificios de entrada y salida de gas.

2. Fije el manémetro en el orificio correspondiente de
la unidad de filtrado-reduccion.

3. Fije el soporte de la unidad de filtrado-reduccion al
cuadro de la parte trasera de la cortadora de plasma
mediante tornillos y tuercas.

4. Instale la unidad de filtrado-reduccién en el soporte
y fije la conexién mediante tuercas.
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1 - soporte

2 - manémetro

3 - tuerca

4 - tapon de la salida/entrada de gas

Uso de la unidad de filtrado-reduccion:

1. Para regular la presion del gas, tire de la perilla y
girela para ajustar la presion deseada. Después,
apriete la perilla hasta su posicion inicial.

2. Cuando se acumule agua en el depésito del filtro de
gas, abra la vélvula de la parte inferior del depdsito
para soltarla. Antes de hacerlo, coloque un recipiente
para que el agua que caiga no salpique al aparato ni
el suelo.

6. CONEXION DE LOS CABLES

1. Aseglrese de que el interruptor On/Off situado en
la parte posterior del equipo estd en la posicion
"Off". Conecte el equipo a la fuente de alimentacién
conforme a los datos que se indican en la placa de
caracteristicas.

2. Aseglrese de que la perilla de regulacion de presion
de aire esta ajustada en el nivel minimo. Conecte la
alimentacion de aire comprimido conforme a los
datos que se indican en la tabla de datos técnicos.

3. Conecte la antorcha conforme a la figura anterior.

4. Conecte el conductor tierra, prestando especial
atencion a que la abrazadera esté fijada de una
manera estable a la pieza a mecanizar.

Fuente de alimentacién

Compresor de aire

Cable a tierra

Cable de la antorcha de corte por plasma
Pieza de trabajo

Puesta a tierra adicional del puesto de trabajo

nmoN >

28.09.2021

7. OPERACION DE CORTE

1. Coloque el conmutador de alimentacién ON/OFF en
posicion ON.

2. Regule la presién mediante la perilla en la unidad de
filtrado-reduccion.

3. Ajuste la corriente de corte adecuada segin el

grosor y los requisitos de tratamiento del objeto.

4. Ponga el conmutador GAS/CUT en posicion CUT y
seleccione el modo de funcionamiento del soplete
2T/AT:

. 2T — corte de corta duracién. El proceso de corte se
iniciara al pulsar el boton en la antorcha y finalizara
al soltar el boton

. 4T - corte de larga duracion. El proceso de corte se
iniciara al pulsar el botén en la antorcha, pero no
finalizara al soltar el botdn. Para finalizar el proceso
de corte debera pulsar nuevamente y soltar el botén
en la antorcha.

5. Apretar el gatillo de la antorcha para el corte, debe

producirse un ruido audible del aire saliente.

jAtencion! Al activar la antorcha siempre debe dirigir
la boquilla hacia un lugar seguro.

Puede iniciar el corte del material.

En caso de sobrecalentamiento del equipo, se

activara un sistema de proteccion. En el panel de

control se iluminara el diodo. Puede volver a activar
el equipo sélo después de que éste se haya enfriado.

8. Al finalizar el corte siempre debe apagar el equipo.

No

8. ELIMINACION DEL EMBALAJE

iConserve el material de embalaje (carton, cintas de plastico
y poliestireno) para asi poder devolver el aparato lo major
protegido posible en caso de necesitar una reparacion!

9. TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Durante el transporte, el dispositivo debe protegerse
contra vibraciones y caidas. No almacene objetos en la
parte superior del aparato. Almacene la maquina de soldar
en un lugar seco y bien ventilado, sin contacto con gases
corrosivos.

10. LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

. Antes de cada limpieza asegurese de que el equipo
se haya enfriado y desenchufelo de la corriente.

. Para su limpieza utilice siempre detergentes no
corrosivos.

. Después de cada limpieza deje que las piezas se
sequen completamente, antes de volver a utilizarlo.

. Conserve el equipo en un lugar seco y ventilado,

protegido de la humedad y radiacién solar.
ATENCION: cualquier operacién en el dispositivo
debe realizarse al menos 5 minutos después de
finalizar el trabajo, para que el dispositivo se enfrie.
Mantenimiento periédico

Es necesario un mantenimiento periédico para que
el dispositivo funcione correctamente.

{ATENCION! Apague la maquina y desconéctela
de la fuente de alimentacién antes de iniciar el
mantenimiento.



CONTROLES REGULARES

+ Reemplazar etiquetas
ilegibles

Verificar el
funcionamiento de todos
los interruptores.
Comprobar que el
ventilador funciona

MANTENIMIENTO
RUTINARIO CADA 6
MESES

« Aplicar aire limpio y seco
a presion.

« Revisar las conexiones
eléctricas de la regleta de
entrada / salida, apretar
los tornillos o reemplazar
los oxidados.

NOTES/NOTIZEN

correctamente y que sale
aire por la parte trasera
de la maquina.

Prestar atencion a
vibraciones, ruidos, olores
y fugas de gas durante el
funcionamiento.
Comprobar que la
antorcha y los cables de
toma de tierra no estén
quemados.

Comprobar que todas las
conexiones eléctricas no
estén quemadas.
Comprobar que el cable
de alimentacion no esté
danado.

11. COMPROBACIONES REGULARES A REALIZAR EN EL

EQUIPO

Examine con regularidad los componentes del equipo

para comprobar su estado de desgaste. Si hay algun

componente dafiado, no utilice el equipo y dirfjase

inmediatamente al vendedor.

Qué hacer en caso de problemas?

Pongase en contacto con el vendedor y prepare la siguiente

informacion:

. NUmero de factura o de serie (éste ultimo lo
encontrara en la placa de informaciones técnicas en
el dispositivo)

. En caso de necesidad, tome una foto de la pieza
averiada.
. Cuanto mas detallada sea la informacién que

nos aporte, mas rapido y exacto podra ser el
diagndstico de nuestro servicio post-venta. jCuanto
mas detallada sea la informacién, antes podremos
ayudarle!
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STAMOS \ WELDING GROUP

Umwelt — und Entsorgungshinweis

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Riadern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die 6ffentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1 RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgerdten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz sie¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na $rodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadéw elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.
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expondo.com




