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KLIMAS KARTA TECHNICZNA PRODUKTU - TSW KLIMAS

Sekcja 1. OPIS PRODUKTU

TULEJA STALOWA ROZPOROWA - TSW

Tuleja stalowa rozporowa TSW skitada sie z tulei rozporowej z gwintem wewnetrznym oraz
wbijanego stozka rozporu. Strefa rozpierania tulei rozporowej jest podzielona wzdtuznymi
wycieciami na cztery czesci. Tuleje wykonane s3 ze stali zwyktej weglowej, pokrytej powtoka
cynkowa. Zamocowanie w podiozu nastepuje w wyniku wbicia stozka rozporu w tuleje
na okreslong gtebokos¢, przy pomocy odpowiedniego narzedzia OTSW (pobijak). Tuleja TSW
stosowana jest jako korpus rozporowy pod elementy tgczace posiadajgce gwint metryczny (Sruby
metryczne, prety gwintowane, prety dwugwintowe).

Zalecana do podtozy:
e beton zwykly niezarysowany lub zarysowany, zbrojony i niezbrojony klasy
C20/25 + C50/60

Zalety:

e szybki i prosty montaz poprzez rozparcie tulei w podtozu za pomoca zintegrowanego
klina przy uzyciu narzedzia OTSW

e natychmiastowa obcigzalnos¢

e  petne zlicowanie z podtozem
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Tuleje stalowe posiadajg Krajowa Ocene Techniczna: ITB-KOT-2018/0464 wydanie 1

Sekcja 2. SPOSOB MONTAZU

1. Stosowane moga by¢ wytgcznie oryginalne tuleje dostarczone przez producenta

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ parametréw podtoza (w ktdrym maja by¢ osadzone tuleje) z parametrami
podtoza zastosowanego w badaniach, na podstawie ktérych okreslono nosnosci charakterystyczne potgczen

Tuleje nalezy osadzac w taki sposdb, aby nie zniszczy¢ wystepujacego w podtozu zbrojenia

Przed przystapieniem do prac nalezy wyznaczy¢ miejsca, w ktdrych majg by¢ osadzone tuleje zgodnie z wytycznymi montazu

Nastepnie nalezy wywierci¢ otwory zgodnie z dobranymi parametrami (Srednica i gteboko$¢ otworu), prostopadle do podtoza

Otwory nalezy starannie oczyscic ze zwiercin szczotkg SCF (3x) oraz wydmucha¢ pompka PCF (3x)

Tuleje nalezy wprowadzi¢ do otworu, a nastepnie wbic trzpien stalowy na okreslong gteboko$¢ za pomocg narzedzia OTSW (pobijak)
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Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos$¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane) 1
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wtasciciela. Data sporzadzenia: 2013-10-16 Data aktualizacji: 2020-07-02
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TABELA 1. PARAMETRY TECHNICZNE | MONTAZOWE
Srednica tulei dk [mm] 8 10 12 16 20 25
Srednica otworu do [mm] 8 10 12 16 20 25
Srednica otworu w elemencie mocowanym dr [mm] 7 9 12 14 18 22
Min. gtebokos¢ zakotwienia hefr [mm] 25 30 40 50 65 80
Min. gteboko$¢ otworu ho [mm] 30 35 45 55 75 90
Dtugos¢ gwintu wewnetrznego Lg [mm] 11,5 14,0 18,0 | 22,75 | 31,0 33,4
Min. grubos¢ podtoza himin [mm] 80 80 80 100 130 160
Min. rozstaw miedzy tulejami Smin [mm] 200 200 200 200 260 320
Min. odlegtosé od krawedzi podtoza Crmin [mm] 150 150 150 150 195 240
Moment dokrecajacy Tinst [Nm] o o - - - -
Krajowa Ocena Techniczna [-] [-] ITB-KOT-2018/0464 wydanie 1
TABELA 2. PARAMETRY WYTRZYMAtOSCIOWE
Beton niezarysowany i zarysowany s c.
€20/25 + €50/60 - o , M
Min. gtebokosé¢ Y / / T T T
L Nosnos¢ Nosnos¢ :
Typ zakotwienia , | |
charakterystyczna | charakterystyczna P
na wyrywanie na $cinanie ,/ |
hert [mm] Nri [kN] Ve [kN] o !
TSW-06 25 14 14 e[ =]\ w ! ﬂ I
TSW-08 30 2,0 2,0 = | \ : ‘ |
TSW-10 40 35 35 | '
TSW-12 50 6,0 6,0 . /
e
TSW-16 65 11,0 11,0 d d
Uyl
TSW-20 80 16,0 16,0 '
*Zaleca sie czesciowy wspotczynnik bezpieczeristwa réwny:
2,52 (wyrywanie) / 1,25 ($cinanie)
TABELA 3. TABELA DOBORU
St e Max. grubos¢ elementu Gw.mt wewnetrzny ?reta llos¢ sztuk.
Kod produktu mocowanego gwintowanego lub Sruby w opakowaniu
dk X Lk [mm] tiix [mm] dw [szt.]
TSW-06 8 x 25 - M6 100
TSW-08 10 x 30 - M8 100
TSW-10 12 x 40 - M10 50
TSW-12 15 x 50 - M12 50
TSW-16 20 x 65 - M16 25
TSW-20 25 x 80 - M20 10

NARZEDZIE DO OSADZANIA TULEI ROZPOROWEJ STALOWEJ — OTSW

TABELA 4. TABELA DOBORU — OTSW (POBIJAK)
- 1los¢ sztuk
: Kod produktu Do montazu tulei w opakowaniu
[szt.]

OTSW-06* TSW-06 1

OTSW-08* TSW-08 1

-.‘\ OTSW-10* TSW-10 1

3 OTSW-12* TSW-12 1
OTSW-16* TSW-16 1

OTSW-20* TSW-20 1

*na zapytanie i zaméwienie

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane) 2
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wtasciciela. Data sporzadzenia: 2013-10-16 Data aktualizacji: 2020-07-02
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KLIMAS KARTA TECHNICZNA PRODUKTU - TSW KLIMAS

Sekcja 4. UWAGI

1.  Wszystkie wczesniejsze wersje niniejszej Karty Technicznej tracg waznosé
Dane zamieszczone w niniejszej Karcie Technicznej Produktu sg zgodne z obecnym stanem wiedzy i zostaty podane w dobrej wierze.

W przypadku niezastosowania sie do zalecen sposobu stosowania i montazu produktu firma KLIMAS Sp. z o. o. nie ponosi
odpowiedzialnosci za poprawnosc i jakos¢ wykonanego potgczenia

Wszelkie prawa zastrzezone Karta moze by¢ udostepniana tylko w takiej formie w jakiej zostata dostarczona. Zaden fragment (zawartos$¢ taka jak: tekst, grafika, logotypy, obrazy, zdjecia, oraz wszelkie inne dane) 3
prezentowane w tym dokumencie nie mogg by¢ w zaden sposéb modyfikowane lub rozpowszechniane w czesciowej formie bez uprzedniego zezwolenia. Wszelkie znaki towarowe, znaki graficzne, nazwy wtasne,
logotypy i inne dane s3 chronione prawem i naleza do ich wtasciciela. Data sporzadzenia: 2013-10-16 Data aktualizacji: 2020-07-02



