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SPAWARKI INWERTOROWE TIG 210 AC/DC pulse i TIG 320 AC/DC pulse

Spawarki TIG 210 AC/DC pulse i TIG 320 AC/DC pulse sg inwertorowymi spawarkami
wykonanymi w technologii IGBT. Stuzg do spawania recznego prgdem statym oraz przemiennym
metodg TIG oraz pragdem statym elektrodg otulong (metoda MMA). W szerokim zakresie znajdujg
zastosowanie zaréwno przy pracach produkcyjnych, jak i ustugowych. Przeznaczone sg do pracy
w pomieszczeniach zamknietych i zadaszonych.

Spawarki umozliwiajg peing regulacje i sterowanie wszystkimi parametrami spawalniczymi
charakterystyki tuku oraz pulsu. Posiadajg zajarzanie HF, funkcje 2T/4T i wyswietlacz wskazujgcy
prad spawania. Urzgdzenia charakteryzujg sie doskonatymi witasciwosciami spawalniczymi,
polecane sg szczegolnie dla profesjonalistéw.

TIG 210 AC/DC pulse dostarczany jest z uchwytem do spawania metodg TIG chtodzonym
powietrzem a TIG 320 AC/DC pulse z uchwytem chtodzonym cieczg. W komplecie znajduje sie
takze przewdd masowy z zaciskiem kleszczowym.

Wyposazenie
standardowe:
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TIG 210 AC/DC pulse TIG 320 AC/DC pulse

Napiecie zasilania AC 230V 50Hz AC 3x400V 50Hz

Metody spawania TIG AC/DC, MMA TIG AC/DC, MMA

Technologia wykonania Inwertor IGBT Inwertor IGBT

Znamionowy prad spawania / cykl pracy TIG:?OO A 160% TIG TIFB:320 Al 40%

MMA: 180A / 60% MMA: 270A / 40%

Zakres regulacji pradu spawania TIG: 10-200 A MMA: 10-180 A TIG: 10-320A MMA: 10-270A

Maksymalny pobor prgdu TIG: 36,5A MMA: 26,8 A TIG:13,3A MMA: 152 A

Maksymalny pob6r mocy 4,6 kVA 9,3 kVA

Napiecie w stanie bez obcigzenia 70V 65V

Zabezpieczenie sieci 25A 16 A

Masa (bez osprzetu) 15 kg 32 kg

Wymiary 510 x 235 510 mm 545 x 255 x 540 mm

Stopien ochrony P21 P21

HF, 2T/4T, Narastanie pradu, HF, 2T/4T, Narastanie pradu,
Opadanie pradu, Puls, Regulacja Opadanie pradu, Puls, Regulacja
czasu przedwyptywu i powyptywu czasu przedwyptywu i powyptywu

Funkcje gazu, Funkcja czyszczenia elektrody, | gazu, Funkcja czyszczenia elektrody,

Regulacja czestotliwosci pradu Regulacja czestotliwosci pradu
spawania, Sps_awanie pradem spawania, Spe_lwanie prgdem
przemiennym przemiennym

Cechy Wyswietlacz Wyswietlacz

Przedwyptyw gazu 0,1-1s 01-1s

Powyptyw gazu 0-15s 0-15s

Narastanie prgdu 0-10s 0-10s

Opadanie prgdu 0-25s 0-25s

Prad poczatkowy 10-200 A 10-320A

Prad podstawy 5 — 95% pradu spawania 5 — 95% pradu spawania

Prad krateru 10-200 A 10-320 A

Czestotliwos¢ pulsu 0,5-200 Hz 0,5-200 Hz

Czas trwania impulsu 10-90 % 10-90 %

Czestotliwos¢ AC 40 - 200 Hz 40 - 200 Hz

Balans AC 10 -90 % 10 -90 %

Numer katalogowy SINW-TIG210ACDCP SINW-TIG320ACDCP
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