sikkens

WOOD COATINGS

Cechy produktu:

QOdcien:

Rodzaj spoiwa:
Baza pigmentowa:
Opakowanie:
Obrébka:

Zuzycie:
Rozcienczanie:

Temperatura przy obrébce:
Czas schniecia:

Czyszczenie narzedzi:

Sktadowanie:

Utylizacja:

Oznakowanie zagrozen:
Ostrzezenia:

Dyrektywa VOC:

Podstawowe zasady:

Wskazdwki:

Zalecenia dotyczace powtoki:

Akzo Nobel Coatings AG
Akzo Nobel Coatings GmbH

Akzo Nobel Wood Coatings GmbH Dusseldorfer Strake 96-100
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Skiadowat w Czyszczenie
chiodnym miejscu narzedzi woda

Cetol WP 566

Wodorozcieficzalna przeswitujgca powtoka podktadowa do elementéw z drewna iglastego i liSciastego, do zastosowan
zewnetrznych i wewnetrznych.

- gotowy do uzycia

- dobra charakterystyka rozptywu

- barwigcy

- ochrona przed promieniowaniem UV

Przeswitujacy (lazur), odcienie np. z palety Joinery Color Classics

Dobierajac odcien farby lazurujacej uwzgledni¢ tabele grup powtok Instytutu Rosenheim. Wszystkie odcienie lazurujgce
moga by¢ ze soba mieszane. Wrazenie optyczne poszczegdlnych odcieni farb lazurujgcych na réznych podtozach jest
zréznicowane, dlatego nalezy wykonac powtoki prébne na drewnie, na ktérym maja by¢ docelowo wykonane.
Ciemniejsze farby lazurujgce sa bardziej odporne na dziatanie czynnikéw atmosferycznych niz jasne. Powtoki bezbarwne
nie nadajg sie do zastosowan zewnetrznych. Na gatunkach drewna o duzej zawartosci substancji czynnych, jak np. dab,
modrzew czy gatunki tropikalne, moze dochodzi do przebarwien - wystepujg one czesto dopiero po oddziatywaniu
czynnikéw atmosferycznych.

Kombinacja zywicy akrylowej z alkidowg

Swiattotrwate pigmenty lazurujgce, odporne na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

51,201,1001I

Lepkos$¢ robocza wynosi ok. 11 sekund w kubku DIN 4 mm lub ok. 23-25 sekund w kubku ISO 3 mm, przy temperaturze
materiatu 20°C.

Zanurzanie, polewanie

Powlekarka do desek, vakumat.

50 - 160 ml/m?, zaleznie od metody aplikacji, gatunku i chtonno$ci drewna (doktadne parametry nalezy wyznaczy¢
metoda prébnego powlekania)

W razie potrzeby maks. 5 % wody.

15-25 °C dla podtoza, powietrza i materiatu, przy ok. 60% wzglednej wilgotnosci powietrza.

W klimacie normalnym 23 °C / 50 % wilgotnosci wzglednej powietrza.

Pytosucha: po ok. 30 minutach, nadaje sie do szlifowania po ok. 4 godzinach, nadaje sie do obrébki: po ok. 4 - 6
godzinach produktami wodorozciehczalnymi

Schnigcie materiatu zalezy od grubosci aplikowanej warstwy i moze sie wydtuzy¢ w przypadku gatunkéw drewna z duzg
zawartos$cig wewnetrznych substancji czynnych oraz przy chtodnej i wilgotnej pogodzie. Na czas schniecia nalezy zawsze
zapewni¢ odpowiednia regulacje temperatury i wymiane powietrza. Jezeli nie bedg zachowane parametry i czasy
schniecia, nie da sie wykluczy¢ powstania szkéd (wad) powtoki.

Natychmiast po uzyciu woda, ew. z dodatkiem standardowych domowych ptynéw do mycia albo preparatu ST 830*
(roztwér czyszczacy).

Przydatnos¢ do uzycia produktu przechowywanego w oryginalnym, nieotwieranym opakowaniu wynosi 2 lata.
Temperatura sktadowania +5 - +30 °C. Po tym okresie produkt moze jeszcze nadawac sie do uzycia, jednakze jego
wiasciwosci moga réznic sie od "$wiezego" produktu. Dlatego uzytkownik podczas aplikacji takiego materiatu musi
zachowad szczegdlng ostroznos$¢. Napoczety pojemnik dobrze zamyka¢! Sktadowac¢ w chtodnym miejscu,
zabezpieczonym przed mrozem.

Materiat znajdujacy sie w wannach do zanurzania dobrze przykrywac i regularnie poddawac¢ zabiegowi rozmieszania.

Do recyklingu oddawac tylko catkowicie opréznione pojemniki. Resztki materiatu utylizowac zgodnie z lokalnymi
przepisami. Kod odpadéw WE wtasciwy dla tego materiatu to: 08 01 12

Oznaczenie wg Dyrektyw WE - patrz specyfikacja bezpieczefstwa, punkt 15.

Wanna zanurzeniowa lub zbiornik magazynowy: w przypadku metalowych radzimy stosowa¢ wktad wytacznie z
nierdzewnej blachy stalowej, np. V2A, poniewaz w przeciwnym razie wystepuje zagrozenie korozja.

Przed uzyciem zawsze przeczytac¢ oznaczenie i informacje o produkcie. Takze podczas przetwarzania lakieréw/farb o
niskiej zawartosci substancji szkodliwych nalezy przestrzega¢ standardowych srodkéw bezpieczenstwa.

Warto$¢ graniczna dla tego produktu (kat. A/e): 150g/l (2007) / 1309/l (2010). Ten produkt zawiera maks. 120 g/l lotnych
zwigzkéw organicznych.

Przy stosowaniu materiatéw powtokowych Sikkens wilgotnos¢ drewna powinna wynosi¢ od 12 % do 15 %. Zgodnie z
zaleceniami w sprawie powtok okiennych, wydanymi przez Komisje Federalng ds. Farb i Ochrony Wartos$ci Materialnych
(Specyfikacja nr 18), VOB, cze$¢ C, DIN 18363 oraz zaleceniami Instytutu Techniki Okiennej e.V., Rosenheim, drewniane
elementy konstrukcyjne budynkéw przed zamontowaniem powinny by¢ wyposazone ze wszystkich stron w co najmniej
jedna powtoke podktadowg i jedng powtoke posrednia (grubos¢ suchej warstwy min. 30 um) Podtoze musi by¢ suche,
wolne od pytéw i ttuszczéw. Nalezy takze wzigé pod uwage dobdr i sposéb zastosowania powtoki, zwtaszcza odcienia.
Ciemne powtoki moga powodowac silniejsze nagrzewanie sie powierzchni (do 80 °C). Przeznaczone do stosowania w
technicznych zaktadach przemystowych i wytacznie w ramach zatwierdzonych zaleceh systemowych Sikkens.

Opisana tu struktura powtoki jest przyktadowa, mozliwe jest tworzenie powtok o innych strukturach. Wszystkie inne
substancje majace mie¢ kontakt z powtoka (np.szpachle, tasmy klejace, uszczelnienia, zmywacze) obrabiajgcy
(wykonawca) jest zobowigzany sprawdzi¢ pod wzgledem mozliwosci ich wspdlnego zastosowania (wzajemnej tolerancji).
Nalezy przestrzegac¢ wskazéwek zawartych w odpowiednich specyfikacjach technicznych i korzysta¢ z doradztwa
systemowego realizowanego w serwisie lub w zaktadzie Sikkens.

W celu ograniczenia powstawania piany podczas obrébki moze by¢ zastosowany antyspieniacz WV 890. Przy dodawaniu
preparatu nalezy przestrzegac zalecen zawartych w danych technicznych produktu.

Przy aplikacji jasnych odcieni na gatunkach drewna o duzej zawartosci substancji czynnych (np. meranti, modrzew, dab)
pod wptywem wilgoci moga wystepowad widoczne przebarwienia powtoki.
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Transport i
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Taschmattstrasse 16 6015 Luzern SCHWEIZ Tel.: +41-41-2681414 Fax: +41-41-2681318
AubergstraBe 7 5161 Elixhausen OSTERREICH Tel.: +43-662-48989-0 Fax: +43-662-48989-99
40721 Hilden DEUTSCHLAND Tel.: +49-2103-77-800 Fax: +49-2103-77-577

1/2 generated: 28.01.2014 last change: 27.01.2014



sikkens Y
WOOD COATINGS | AkzoNobel

Sktad systemu: elementy drewniane stabilne wymiarowo.

Impregnat|impregnat do drewna o klasie trwatosci 3-5. Nie stosowa¢ naktadania na siebie (jeden na drugi) produktéw BPD.
Cetol WV 885 BPD+

Podktad|Cetol WP 566

Powtoka posrednia[Cetol WM 665
Cetol WM 680
Cetol WM 675

Powtoka ostateczna|Cetol WF 950
Cetol WF 952
Cetol WF 955
Cetol WF 957
Cetol WF 980

Wszystkie informacje o naszych produktach, zawarte w niniejszym druku, nie sg informacjami o wtasciwosciach towaréw. Wtasciwosci, przydatnos¢, kwalifikacja i funkcja oraz
przeznaczenie naszych towardw sa okreslone wytgcznie w opisach produktéw, stanowigcych podstawe uméw handlowych. W kazdym przypadku dopuszczalne sa typowe w tej
branzy odchytki, o ile nie uzgodniono inaczej w formie pisemnej. Wszystkie informacje sg zgodne z aktualnym stanem techniki. Opisy struktur powtok i podtozy nie moga by¢
traktowane jako wyczerpujace. Nalezy je traktowad tylko jako przyktady. Ze wzgledu na duze zréznicowanie podtozy i warunkéw obiektowych kupujacy/uzytkownik nie jest
zwolniony z obowigzku nalezytego sprawdzenia przydatnosci naszych materiatéw do przewidzianego zastosowania w warunkach konkretnego obiektu oraz stosowania ich
zgodnie z aktualnym stanem techniki. Ponadto obowigzuja nasze Ogdlne Warunki Sprzedazy. Ukazanie sie nowego wydania powoduje automatycznie uniewaznienie
niniejszego druku.
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Akzo Nobel Coatings GmbH AubergstraBe 7 5161 Elixhausen OSTERREICH Tel.: +43-662-48989-0 Fax: +43-662-48989-99
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