*Karta produktu dla: 44035

Wiertto widiowe 35x340mm /1szt., uchwyt SDS-max, KVS-(S4), DIN8035, 1-ostrzowa gtowica wiercgca

Wiertto wykonane z wysokiej jakosci stali stopowej 40Cr (metalowy korpus konstrukcyjny) i z pierwotnej ptytki wolframu
- weglik spiekany YG8C o cienkiej strukturze a—ostrzowa gtowica wiercaca), o twardosci ostrza 89°HRc (+/-2°). P = I-
Nalutowana automatycznie w wysokiej temperaturze 1-ostrzowa gtowica wiercaca ze specjalnym ksztattem ostrza I‘BIIIIIIIII Ille

o kacie wierzchotkowym 130°, zapewnia szybkie wiercenie oraz centrowanie wiertta podczas catego procesu wiercenia.
Opatentowana wielokanatowa spirala KVS-[S4] do odprowadzania odwiercin ze wzmocnionym trzonem o symetrycznym
ksztatcie na catej dtugosci gwarantuje dobre prowadzenie w wierconym otworze, stabilne, dynamiczne charakterystyki pracy.
Specjalna geometria spirali wydtuza trwato$¢ wiertta, gdyz réwnomiernie rozktada sity na cztery kanaty, co obniza wibracje.
Zmniejszenie poziomu drgan znacznie zwieksza wydajnos$¢ wiercenia wskutek optymalnego odprowadzania odwiercin

z wierconego otworu, zapobiega blokowaniu sie wiertta w wierconym materiale oraz wydtuza okres jego uzytkowania.
Obrdbka cieplna i piaskowanie powierzchni (metalowy korpus konstrukcyjny wraz z wielokanatowa spiralg KVS-[S4]),
zmniejsza zuzycie wiertta oraz zwieksza wytrzymatosé na naprezenia wewnetrzne wystepujace podczas jego eksploatacji.
Przeznaczone do zastosowan w wiertarkach i mtotowiertarkach z uchwytem narzedziowym typ SDS-max i energii udaru 10J.
Mocujacy uchwyt wiertta SDS-max o $rednicy trzpienia 18mm, posiada pie¢ rowkoéw (trzy otwarte i dwa zamkniete),

ktore zapewniajg efektywne przenoszenie sit i solidne osadzenie wiertta w uchwycie wiertarki dla wiertarek o wigkszej mocy.
Wzmocniony trzpier uchwytu SDS-max do srednicy 25mm gwarantuje wigkszg wytrzymato$¢ trzpienia na jego ukrecenie.
Do wiercenia w materiatach budowlanych o duzej twardosci, jak: cegta, czysty beton, jastrych, kamien naturalny i sztuczny.
Wykonane zgodne z norma DIN8035 (w standardzie firmy BOSCH).

Wiertta widiowe sg idealne do wiercenia w czystym betonie, ale nie w zelbetonie ze wzgledu na wystepujace zbrojenie.
Wedtug zalecen niemieckiej firmy BOSCH do wiercenia w zelbetonie, w celu ochrony wiertta powinno dodatkowo uzywac sie
specjalistycznych wiertet zwanych Rebar Cutter, stuzacych do rozwiercania elementéw zbrojeniowych bez stosowania udaru.

$rednica - 35mm typ uchwytu narzedziowego - SDS-max wzmocniony ®
44035 1szt dtugosé catkowita - 340mm typ gtowicy wiercacej - 1-ostrzowa
’ dtugosé robocza - 180mm kat wierzchotkowy gtowicy wiercacej - 130°
norma - DIN8035 wielokanatowa spirala odprowadzajgca - KVS-[S4]
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*Parametry statystyczne *Parametry opakowania zbiorczego *Parametry produktu
*Kod EAN-13 5900171440351 *los¢ 1-10/20 plastikowa zawieszka ekspozycyjna
*Pochodzenie Chiny -CN *Wymiary (d-h-s) [cm] 44,0x18,0x16,0 *Opakowanie ;(?;z:g;?nﬂjgg:gl;I;?illggvsgtf)gli;
*Kod CN 8207 503000 *Waga brutto [kg] 23,40 indywidualny przezroczysty worek foliowy
*Kod PKWiU *Waga netto [kg] 22,23 kolorowa nalepka z kodami EAN i QR
*Objetos¢ [m?] 0,012672 *Oznaczenie ga plastikowej zawieszce ekspozycyjnej
4
*Waga brutto [kg] 1,1700
*Waga netto [kg] 1,1115
*Objetos¢ [m?] 0,0006336

Instrukcja uzytkowania wiertta widiowego 35x340mm z uchwytem SDS-mayx, (stanowi integralng czes$¢ z danymi technicznymi o produkcie)

Najlepsze efekty wiercenia uzyskasz dzieki wysokiej jakosci wtasciwosciom konstrukcyjnym i parametrom technicznym wiertta, ktére zapewniajg efektywnos¢ pracy i niskie zuzycie.
Przygotowanie miejsca pracy - przed rozpoczeciem pracy odpowiednio je przygotuj: powinno by¢ dobrze o$wietlone, a ruchy nie powinny byé niczym ograniczone.

Nie pozostawiaj kabli, narzedzi i innych materiatéw budowlanych w miejscu pracy. Moga one powodowa¢ potkniecia lub upadki.

Do zabezpieczenia miejsca pracy uzyj kartondw, réznego rodzaju folii lub prasowanych pianek w arkuszach. Regularnie sprzataj miejsce pracy, co utatwia koncentracje na zadaniu.
Stabilno$é podczas pracy - przyjmuj stabilng pozycje; niewtasciwe trzymanie urzadzenia moze prowadzi¢ do utraty kontroli, co w konsekwencji moze prowadzi¢ do wypadku.
Regularna konserwacja - przed rozpoczeciem pracy sprawdz poprawnos$¢ zamocowania wiertta widiowego w urzadzeniu oraz upewnij sig, ze jest naostrzone i wolne od uszkodzen.
Tepe lub uszkodzone wiertto znacznie utrudnia wiercenie, nadmiernie obcigza urzadzenie oraz zwieksza ryzyko uszkodzenia wierconego elementu.

Dodatkowo sprawdz, czy urzadzenie dziata poprawnie. Zwracaj uwage na wszelkie nietypowe dZwigki, wibracje lub problemy z mocg, ktére mogg zwiekszy¢ ryzyko wypadku.
Srodki ochrony osobistej — podczas wiercenia w materiatach budowlanych powstaje duzo pytu, ktéry moze byé szkodliwy dla zdrowia.

W zwigzku z tym stosuj maski przeciwpytowe, okulary ochronne, rekawice robocze oraz inne srodki ochrony osobistej. W przypadku dtuzszych prac uzywaj ochronnikéw stuchu.
Pamietaj, by na czas wiercenia zdja¢ rekawice robocze ze wzgledu na ryzyko pochwycenia ich przez wirujgce wiertto.

Bezpieczenstwo podczas wiercenia — wiercenie w $cianie czy podtodze niesie ze sobg zawsze pewne ryzyko niespodziewanego napotkania réznych przeszkdd.

Dlatego przed wykonaniem jakichkolwiek otworéw doktadnie sprawdz plany budowy, by wiedzie¢, gdzie przebiegaja instalacje elektryczne, gazowe, wodno-kanalizacyjne lub inne.
Jesli nie masz planéw budowy, aby uniknaé problemdw w razie ich uszkodzenia, uzyj specjalnego detektora do wykrywania tych instalacji.

Doktadnie oznacz miejsce, w ktérym chcesz wykona¢ odwierty. Wykonaj precyzyjne pomiary, uzywajac do tego celu otéwka, markera lub cyrkla.

Kiedy nie masz pewnosci co do gtebokosci otworu (by nie przebi¢ sie na wylot), zastosuj ogranicznik, a w przypadku jego braku — oznacz gteboko$¢ wiercenia na wiertle.

Technika wiercenia — przed wtgczeniem urzgdzenia umies¢ wiertto w oznaczonym punkcie.

Rozpocznij wiercenie na niskich obrotach, aby wiertto mogto stopniowo wnika¢ w wiercony materiat, a nastepnie zwieksz obroty i kontynuuj wiercenie, stosujgc rownomierny nacisk.
Stale kontroluj predko$¢ obrotowg urzadzenia; jesli materiat okaze sig zbyt twardy, zmniejsz predkos¢ pracy.

Zalecane predkosci obrotowe — dobranie optymalnych predko$ci obrotowych i mocy urzadzenia ma istotny wptyw na jako$¢ wiercenia.

Do wiercenia w czystym betonie uzywaj predkosci w zakresie 500—1000 obr./min, a w przypadku twardszych materiatéw — zmniejsz ja do 400-800 obr./min.

Tryb udarowy stosuj podczas wiercenia w szczegolnie twardych materiatach — ale tylko wtedy, gdy wyczuwalny jest opor.

Mechanizm udarowy (w wiertarkach udarowych lub mtotowiertarkach) generuje uderzenia, ktére pomagaja kruszy¢ beton, co znacznie utatwia proces wiercenia.

Ochrona sprzetu i efektywnosé pracy (przegrzanie sig wiertta) — dtugotrwate wiercenie moze doprowadzi¢ do przegrzania si¢ wiertta widiowego.

Aby tego uniknaé, nie przeciazaj urzadzenia przez zbyt silny nacisk.

Réb regularne przerwy, by umozliwi¢ schtodzenie wiertta — to znaczaco wydtuza jego zywotnosc¢ i poprawia efektywnos¢ pracy.

Nagrzewajace sig wiertto regularnie zanurzaj w specjalnym oleju chtodzacym lub przynajmniej w wodzie.

Dodatkowo podczas wiercenia co pewien czas cofaj wiertto z otworu, aby umozliwi¢ usuniecie odwiercin — poprawi to szybkos$¢ i jakos¢ pracy.

Zablokowanie wiertta — kiedy wiertto zablokuje sie w otworze, natychmiast przerwij prace, wytacz urzadzenie, ostroznie usun przyczyne blokady i wyjmij wiertto.

Dalsza, nawet krétkotrwata praca urzadzenia z zablokowanym wierttem moze prowadzi¢ do jego uszkodzenia lub zwigksza¢ ryzyko wypadku.

Prawidtowe prowadzenie urzadzenia — podstawowg zasadg podczas wykonywania otwordw jest trzymanie urzadzenia w osi wiertta.

Kazde odchylenie wymaga¢ bedzie korekty, a w najgorszym wypadku — wykonania nowego otworu w innym miejscu.

Wazna jest réwniez odpowiednia sita nacisku, dostosowana do rodzaju materiatu budowlanego.

Czyszczenie po pracy - regularne czyszczenie wiertta i urzadzenia po pracy réwniez wptywa na ich trwatos$¢.

*Dokonano wydruku z Portalu B2B https://www.artpol.pl 31.07.2025 14:36:10
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