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Sposéb uzycia:

- Lakier przeznaczony do naktadania na rozpuszczalnikowe lakiery bazowe lite, metalizowane i
pertowe. Mozna go réwniez stosowac na specjalny lakier bazowy przemystowy Supreme firmy
Pollak. Lakier bezbarwny mozna ktas¢ tez bezposSrednio na podtoza drewniane, na niektére
tworzywa sztuczne oraz na podtoza stalowe ze stali konstrukcyjnej. Dobrym podtozem jest réwniez
stary zmatowany lakier fabryczny i renowacyjny 2K samochodowy. Przy podtozach niepewnych i
nieznanych nalezy przeprowadzi¢ testowe wymalowanie matej powierzchni, aby stwierdzi¢ czy
przyczepnos¢ jest wtasciwa. Nieodpowiednim podtozem jest lakier bazowy wodorozciericzalny.

- Sprawdzi¢ temperature lakieru i utwardzacza do lakieru. Jezeli jest nizsza niz 18°C wyroby nalezy
ogrzac do temperatury 18-23°C.

- Bezposrednio przed malowaniem nalezy zmiesza¢ lakier bezbarwny z zalecanym utwardzaczem
2:1w proporcji: dwie czesSci objetosciowe lakieru na jedng cze$¢ objetosciowg utwardzacza.

- Lakier nalezy rozciefczy¢ tak, aby jego lepko$¢ wynosita 17-18s na kubku DIN4 w temperaturze
20°C.

- Nalezy przygotowywac takie iloSci lakieru z utwardzaczem, aby mozliwe byto zuzycie go w ciggu
15-20 minut. Jezeli czas po zmieszaniu jest dtuzszy i lakier nie zostat zuzyty, nalezy rozciefnczy¢ go
w taki sposdb, aby jego lepko$¢ wynosita 17-18s w temperaturze 20°C.

- Lakier, ktéry nie zostat wymalowany bezposrednio po zmieszaniu i jego lepko$¢ wzrosta powyzej
34s (DIN4) nie bedzie nadawat sie do uzycia i dalszego rozcieficzania.

- Nalewajgc lakier do zbiornika w pistolecie lakierniczym, przecedzi¢ przez sito lakiernicze.

- Powtoke lakieru nalezy naktadac pistoletem o Srednicy dyszy: 1,4 lub 1,5 mm jezeli jest to pistolet
ze zbiornikiem gérnym; 1,7 mm gdy jest to pistolet ze zbiornikiem dolnym.

- Cisnienie powietrza zasilajgcego pistolet lakierniczy powinno wynosi¢ 3 do 4.5 bara. >>3 do 3.5
bara dla pistoletéw ze zbiornikiem gérnym i >>4 bary dla pistoletéw ze zbiornikiem dolnym. Dla
pistoletéw HVLP Srednice dyszy i ciSnienie nalezy dostosowac do zalecen producenta.

- Zalecana ilo$¢ warstw: dwie do trzech. Przed natozeniem kolejnej warstwy nalezy zrobié przerwe
na czeSciowe odparowanie rozcienczalnikéw.

- Najlepsze wyniki uzyskuje sie, jezeli lakier zostanie zuzyty w czasie pierwszych 15-20 minut po
zmieszaniu z utwardzaczem. Po uptywie tego czasu, a w szczegélnosci w wysokich temperaturach
nalezy ponownie skorygowac lepko$¢é za pomocg rozciehczalnika do 17-18s mierzonym na kubku
wyptywowym DIN4 w 20°C.

- Malowane elementy pozostawi¢ na 24 godziny w temperaturze pokojowej lub wygrzewac w
kabinie lakierniczej okoto 30 minut, liczac czas od osiggniecia temperatury 60°C elementéw
blaszanych. Zamiast wygrzewania w kabinie mozliwe jest stosowanie promiennikéw podczerwieni.

- Szybkie ochtodzenie polakierowanych elementéw, w trakcie procesu wygrzewania w kabinie
i utwardzania, moze spowodowac zniszczenie polakierowanej powierzchni.

- Nalezy uwzglednié, ze po zastosowaniu tej procedury, lakier uzyskuje swojg podstawowa
odpornos¢ fizykochemiczng. Petng odpornosé¢ fizyczng i chemiczng lakier uzyskuje po okoto
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tygodniu jesli jest wygrzewany w kabinie lub po okoto miesigcu jesli utwardza sie w temperaturze
pokojowej.



