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Nasady obrotowe

przedmiotami oraz zabezpieczaja przed zaktdceniem ciggu. Dzieki nim przewody wentylacyjne moga pra
funkcjonowaé¢ w kazdych warunkach. Nasady obrotowe wykorzystujg site wiatru do wspomagania
kominowego. Wysokie wartosci i szeroki zakres parametréw technicznych oraz nowoczesny i estetyczny wygl
sprawiaja, iz nasady te znajduja zastosowanie zaréwno w obiektach o charakterze uzytkowym, jak i przemystowym.
Nasady obrotowe montuje sie na szczycie komina za pomoca podstawy lub bezposrednio na rurze (wktadzie
kominowym).

MONTAZ: Montujac nasade za posrednictwem podstawy nalezy oznaczy¢ miejsce otworéw pod kotki montazowe
na wierzchu komina, wywierci¢ otwory, umiesci¢ w nich kotki rozporowe, nastepnie przykreci¢ podstawe nasady
obrotowej przyklejajac wczesniej uszczelki. W razie potrzeby, wczesniej wyréwna¢ wierzch komina masa
uszczelniajaca. Po sprawdzeniu, czy cata konstrukgcja jest stabilna, zatozy¢ nasade i dokreci¢ do podstawy bocznymi
nakretkami. Nasada powinna sie swobodnie obracac¢ nie wydajac zadnych efektow dzwiekowych. Montujac nasade
bezposrednio na rurze tj. wktadzie kominowym, nalezy zamocowac ja przy pomocy bocznych nakretek. Trzeba
pamieta¢, ze w kazdym przypadku, dla zapewnienia bezpieczenstwa uzytkownikom, montaz nasad powinno
powierzaé sie wyspecjalizowanym fachowcom.

KONSERWACJA: Nasady obrotowe, jak kazde urzadzenie techniczne, wymagaja konserwacji. Przegladu najlepiej
dokonywa¢ raz w roku. Dobrym momentem jest, wykonywany przez zaktady kominiarskie, coroczny przeglad
przewoddéw kominowych i wentylacyjnych. W celu dokonania takiego przegladu nalezy zdemontowal, poprzez
odkrecenie bocznych nakretek, gérnej (obrotowej) czesci nasady. tatwy dostep do przewodu kominowego
pozwoli na jego sprawdzenie, a zdemontowang nasade mozemy oczysci¢ - najlepiej ogdlnodostepnym
detergentem i biezgcg woda. Po wysuszeniu i ewentualnym usunieciu usterek technicznych, nalezy nasade zatozyc
na podstawe i dokreci¢ boczne nakretki.
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Nasady obrotowe z podstawg (KJ39 / KJ54) - mate

Materiat:
KJ39 — 1050Ah24/DX51D+Z (0,5-1,0mm)
KJ54 - 0H18N9/1.4301/304 (0,5-1,0mm)

5 Wymiary [mm]
Indeks Srednica
A B C D E F
KJ39/150 @150 150 265 110 330 195 250
KJ39/200 @200 200 325 110 360 275 330
KJ39/250 @250 250 395 110 415 345 395
5 Wymiary [mm]
Indeks Srednica
A B C D E F
KJ54/150 @150 150 265 110 330 195 250
KJ54/200 @200 200 325 110 360 275 330
KJ54/250 @250 250 395 110 415 345 395
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Nasada obrotowa podtuzna do ceramiki (KJ56 / KJ57)

Materiat:
KJ56 — 1050Ah24/DX51D+Z (0,5-1,0mm)
KJ57 - 0H18N9/1.4301/304 (0,5-1,0mm)

5 Wymiary [mm]
Indeks Srednica
A B C D E F
KJ56/150 @150 144 188 190 105 340 485
5 Wymiary [mm]
Indeks Srednica ey
A B C D E F
KJ57/150 @150 144 188 190 105 340 485
04/2025 pRiSDMAX 3

www prodmax.pl



PR@DMAX

www.prodmax.pl

Nasada obrotowa podtuzna z podstawg (KJ40 / KJ50)

Materiat:
KJ40 — 1050Ah24/DX51D+Z (0,5-1,0mm)

KJ50 - OH18N9/1.4301/304 (0,5-1,0mm)

5 Wymiary [mm]
Indeks Srednica
A B C D ExF GxH
KJ40/150 @150 150 190 110 350 195x145 250%x200
5 Wymiary [mm]
Indeks Srednica ey
A B C D ExF GxH
KJ50/150 @150 150 190 110 350 195x145 250%x200
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Nasady obrotowe z tozyskiem zewnetrznym (KJZt.54)

Materiat:
KJZt54 - 0H18N9/1.4301/304 (0,5-1,0mm)

5 Wymiary [mm]
Indeks Srednica
A B C D E F
KJZk54/150 @150 150 149 30 407 195 250
KJZk54/200 @200 200 187 30 445 275 330
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