BENETECH.EU
MODEL: WT2100

MIERNIK GRUBOSCI POWLOK
INSTRUKCJA OBSLUGI

wintact®

WT2100 jest urzadzeniem stuzacym do pomiaru grubosci powlok,
> w kolorowy wyswi 0 wysokiej sci

Umozliwia szybki i dokladny pomiar powlok niemetalicznych takich
jak farba, lakier czy powloki elektrolityczne na metalowych podiozach
Ma szerokie zastosowanie w produkcji, obrobce metali, przemysle
chemicznym, kontroli towar6w i innych obszarach badan.

> Obstuga menu w kolorowym i czytelnym wyswietlaczu

= Pomiar powlok niemagnetycznych (farba, lakier itp.)na metalach
magnetycznych i niemaganetycznych.

> Dwie metody pomiaru: pomiar pojedyriczy,pomiar w trybie ciaglym.

> Trzy metody kalibracji: podstawowa, metoda przesuniecia, zerowa.

D. funkcji fadowania

1.Wskaznik natadowania: “[3]* 2.Zwykie tadowanie" [ *
3.tadowanie zakonczone * [l " 4.tadowanie bez baterii* [

h. CV%:Wspsiczynnik zmiennosci
Uwaga: Odchylenie oraz
obliczane sg na podstawie 100 ostatnich pomiaréw.
5. Mierzona wartos¢/ podglad

5.Miemik posiada ochrong podczas
w zakresie 3 °C ~ 45 °C. Jesli temperatura wykroczy poza ten zakres,
na wyéwietlaczu pojawi sie ikona [l tadowanie zostanie przerwane.

6.Jesli temperatura tadowania przekroczy zakres ochrony podczas
wylaczania, ekran miernika bedzie podswietlaé si co 10 sekund.

UWAGA: Funkcja fadowania, przeznaczona jest tylko dia akumulatorw.
tadowanie baterii jednorazowych jest zabronione!

E.Instrukcja obstugi interfejsu pomiarowego

1.D pomiaru;

> D $¢ pomiarow w yoznym i

» Automatyczne obracanie ekranu, system fadowania (dla akumulatoréw),
podswietlenie ekranu.

> Automatyczne wylaczanie.

Po wiaczeniu urzadzenia, delikatnie przystaw sonde pomiarowa
do badanej powierzchni. Zmierzona wartoscig jest grubos¢ &

powloki niemetealicznej
na powierzchni metalicznej.
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a.Na interfejsie widoczne jest
12 wezesniejszych pomiaréw.

6. Mierzona wartos¢/ wykres
stupkowy:

a.Wykres stupkowy pokazuje
proporcje mierzonej wartosci
wzgledem ustalonego zakresu

pomiaru.
b.Na wykresie stupkowym widoczny jest dolny i gémy limit.

c.Pomiar, ki6rego wartosé miesci sig w ustalonym przedziale, utworzy
na wykresie grafike w kolorze zielonym

d.Pomiar, ktdrego wartosc nie miesci sie w ustalonym przedziale, utworzy
na wykresie grafike w kolorze czerwonym.

0.391...

wykonanych pomiaréw.

c. Wybierz opcje ,Save Data’ w menu, aby zapisa¢ ostatnie wykonane
pomiary (100 pomiaréw).

d. Wybierz opcje ,Clear Data” w menu, aby wyczy$cié wezesniej
zapisane dane.
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2. Przeglad danych
a. W funkcji przegladania danych, w pasku tytulu, wyswietla sie:

jednostka pomiaru, $rednia wartos¢ i liczba zapisanych danych.
b. Wartosci i minimalne da $

(0.1um(<100um), 1pm(=  100pm))/

Minimaina $rednica metalowego)|
odioza mm

0.5mm

Dokfadnose 0.1milj0.001mm
Blad pomiaru S 150um _ s5um
o >150pm__#(3%H+1pm) M.UWAGI | KOMUNIKATY

1. Trzymaj sonde pomiarowa z dala od mierzonego podioza podczas uruchomiania.
2. Po uruchomieniu komunikaty: ERR1 lub ERR2 wskazujg na biad sondy.

Minimalna grubos¢ metalowego
podioza

3.Po ERR1 lub ERR2 wskazujg na blad powloki.

Minimalny promie krzywizny

podioza- wypukie| 2™M

Minimalny promiskezywizny | 41mm
Bateria | Akumulator NiMH 3x1.2V(waga 36,59) lub zasilacz 5V1A
Wymiary | 70.30*38.6*149.59mm

Waga 137g ( wraz z bateriami )
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4. Podczas pomiaru: "~
dla tego typu podioza.
5. Podczas pomiaru, "-OL-" wskazuje przekroczenie maksymalne] wartosci pomiaru

" wskazuje, ze urzadzenie nie jest skalibrowane

UWAGA: Urzadzenie jest wyposazone w akumulatory. W przypadku gdy
otrzymane urzadzenie nie moze rozpocza pracy, podiacz je
do tadowarki w celu podtadowania akumulatoréw.
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Bezposredni importer i dystrybutor na Polske:

Benetech Polska sp. z 0.0.
Wroctawska 35-37; 62-800 Kalisz; Polska
tel: 535 979 739; strona: www.benetech.eu

Deklaracja producenta:
Nasza firma nie bedzie ponosic zadne] odpowiedzialnosci wynikajace]
fako

i 90 p
Zastrzegamy
i specyfikacii produktu bez powiadomiena.
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wintoct* | | 2.Mierzone warto e
[ C.Elementy urzadzenia | a:Gomy pasek pokazuje
opis funkeji oraz poziom _
| @ Przycisk w gore: wybér opcji pomiarul zwigkszenie wartosci kalibracji | natadowania bateri b i s
PR - i albroci b.Wartos¢ pomiaru wyswietlana :
| @ Praycisk w dok: wybor opeji pomiaru zmniejszenie wartosci kalibracii | oo\ ToT T
Menu oraz wiacz/ wylacz ,
| ® . a iyl | e Nur lumer porzadkowy F.Kalibracja
@ Wroe pomiaru
| ® Potwierdz | d"SNG" jest oznaczeniem biezacego trybu pomiaru (SNG - pomiar 1. Kalibracja podstawowa:
Ekran LCD pojedyriczy, CTN - pomiar ciagly). a. Przygotuj wraz z p
| ©Eka | Fe’jest oznaczeniem mierzonego podioza (‘Fepodkiad magnetyczny wejdz do menu kalibracii i wybierz ,Base calibration”
| @ Wejscie dla |  nFe":niemagnetyczny). b. Postepuje zgodnie z poleceniami na wyswietlaczu, uzywajac
tadowarki USB| ® f. Zielona ikona z prawej strony odpowiednich ptytek kalibracyjnych.
| Komora baterii | tojednostka pomiaru. c. Po ukoriczonej kalibracji na dole ekranu wyswietli sig komunikat:
3. Mierzone wartosci oraz “calibration complete” po czym urzadzenie wréci do poprzedniego
| ©Sonda |
wykres interfejsu.
| T | . Wykres w dolnej czesci ekranu d. Po zakoriczeniu kalibracji mozna wrocic do funkeji pomiaru i kontynuowat
| | pokazuje trend dla ostatnich 2 &’a“f
20 zapisow pomiaru . — . Kalibracja przesuniecia:
b, Goma | dolng wartosé graniczn’s AR b a. Wejdz do menu kallbracji i wybierz: ,Offset calibration”.
| | b. Dokonaj pojedyriczego pomiaru zgodnie z instrukcjq na dolnej
wykresu czesci ekranu
| | "'é"“'sﬁzz‘:‘"‘e “ﬁ":s.c“';‘f“ sd‘ ‘; ¢. Chwy¢ urzadzenie i przy pomocu przyciskéw géral dot ustaw
Obrotowy interfe | | O # lca wartosci wzgleder odpowiednig wartosé.
funkcje ietlenia P°P’_Z§ iniego pomiaru. d. Po ukoriczeniu kalibracji weisnij przycisk ,OK".Nastepnie na dole
| | b Avg:Sredniawartos¢ ekranu wyswietli sie komunikat-“calibration complete” po czym
¢. Max:Maksymalna wartos¢ urzadzenie wroci do poprzedniego interfejsu
| | d. Min:Minimaina wartos¢ e. Po zakonczeniu kalibracji mozna wréci¢ do funkcji pomiaru
| | 'e Pthh.Lle\l éiélmy g g i kontynuowa prace.
. -Limit dolny 3. Kalibracja zerowa:
Version: WT2100-PL- ow e 3 Kalibracja zerowa:
ersiol 00-PL-00 g. Sdev:Odchylenie standardowe 1 a. Wejdz do menu kalibracji i wybierz: ,Zero calibration”.
g h
-1 | | —-3= ——
T T
b. 533'3’625?&‘.?;% ;:Iékjtme | © :,e doine) cdz:néycé:\slngramu wyswietla | | SR ERIEnT
instrukcja na dole ekranu. | Ustawione wartosci alarméw znajdujaca I
c. Urzadzenie skalibruje si sie wjego srodkowe] czesci
automatycznie do punktu | d.Kolumny danych z poza zakresu limitow, | Measure.
zero. ) wyswietlane g na czerwono, 1 Measuremode > Measure mode
d. Po ukoriczeniu kalibracji na dole | e. Czama inia u gory hstogramu wyznacza | 1.5ingle(SNG)
ekranu wyéwiatl sie komunikat: | Jogozaktes da biezacych danyoh. ‘ | View o Measureunit > ingle!
“calibration complete”. Urzadzenie 3. Miejsce w pamieci: 1.Me Valt v Conti (CTN)
wréci do poprzedniego interfejsu. | @ Przestrzen pamieci podzielona jest | e to e | Language ) M::z:r':: v;:: & Trend Graph :::/::;
e. Po zakonczeniu Kalibracji mozna wréci¢ do funkcji pomiaru | na WU%OE&S;W?;# SBZ%Z nich moze | 1.Chinese 3 Measured Value & Statistics P (oniof) pes—
i kontynuowacé prac: pomiesci¢ do 15 odczytow.
Uwaga e po zzmweel Kalbraci wartos6 pomiaru wySwieta sig na | . Zapisy do 16 danych znajdowac sig beda w 1 obszarze pamieci | 2English 4Measured Value & Last Value  (on/off) 1.Base calibration  >> 4 mMr:“m unit
srebrno-szaro, zmierzona wartosé jest ujemna. Jesli 0.241mm zostanie przy wigkszej ilosci zapisow zajmowac beda kilka obszaréw w pamigci. 5.Measured Value & Bar Graph (on/off) 5 Offset calibration >> .
skalibrowane do zera, wartosc zostanie wyswietiona w kolorze srebrno- | | i 2.mil
szarnym, gdy pierwotny punkt zerowy zostanie zmierzony ponownie. 3.Zero calibration  >> 3.um
| |.Widok pomiaru |
A No operation
stawianie lir | 1. Uzyj przyciskow Goral D6l aby przefaczyé widok pomiaru na interfejsie | auto off time T
i Limit
1. Wejdz do interfejsu wartosci j, aby limit zadz ) : . y 1.Two minutes
2. Ustaw gomy limit zgodnie z instrukcja na ekranie. | 2. Jesi widok pomiaru J"i‘.“s‘é”v’";"y,){;k" "l‘earl'«yw"y, zostanie pominiety | 2Five minutes 1.Measure >> [ | 1Adjustment of the limit value  >>
3. Przy pomocy przyciskow Goral Dél, ustaw gomy limit wartosci. |, 0 Macisnieciu przyciskow Gora/ Dt w interfejsie pomiaro | 2Calibrati > 2.Limit sound (onloff)
oy Pr ¢ Do » | 3. Wszystkie opce widoku pomiaru s3 wylaczone, urzadzenie automatycznie 3Ten minutes alibration 4 (
4. Po ustawieniu gomego limitu, wcisnij przycisk ,OK."aby potwierdzic ot 5 Settin
Jjo YCl rzy opcje widoku pomiaru. | 4.Halfhour 9 3.Limit >>
wprowadzona wartoé¢. Nastepnie przejdz do ustawienia dolnego | - " \ e
fimitu [l J.Ustawienia | el enauaqe sefings 4Memory >
5. Przy pomocy przyciskow Géra/ DS, ustaw dolny limit wartosci. ~ - i . 2Screen rotation (on/off) S view N
6. Po ukoriozeniu reguiaci, wiéni przycisk  OK “aby wrocic do poprzedriego | 1+ Screen rotation’: po uruchomieniu, ekran obraca sie tylko w interfejsie | ['_ oo ] 3o operation auto offtime  >> m
interfejsu |, pomarowym. ) B | 6.Settings > lemory
2. "Restore factory selings” Spowoduje przywrocenie ustawier fabrycznych 1.8lue 4Key sound (on/of) 1.Look back > Look back
| iwyczyszczenie danych kalibracii. | ||20mange S High backight o
H.Przechowywanie danycl 3Red High backlig! (onloff) 2 Browse from the first group >> 1.Look Data >>
1. Zapis i czyszczenie danych: I K.Parametry techniczn | 4purple 6.Selected colors >> 3.Browse from the selected group >> 2Save Data  >>
a. Waisnij przycisk ,OK."pod i aby wejs¢ do | | ||se 7.Software version > 4 Delete sel > .
przegladu zapisanych danych. Zakres pomiaru 0~1800um/0~70.9mil o elete selected group > 3.Clear Data
b. Wybierz opcje ,Look Data” w menu, aby wyswietli¢ 100 ostatnich | | ray 8Restore factory settings >> 5.Delete all >>
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