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A Diese Bedienungsanleitung wurde fur Sie maschinell (ibersetzt. Wir arbeiten kontinuierlich daran,
eine akkurate Ubersetzung zu liefern. Allerdings ist keine maschinelle Ubersetzung perfekt. Die
offizielle Bedienungsanleitung ist die englische Version. Etwaige Abweichungen oder Unterschiede

in der Ubersetzung sind weder bindend noch haben sie eine rechtliche Wirkung fiir die Einhaltung

oder Durchsetzung von Vorschriften. Sollten Fragen zur Genauigkeit der Informationen in der
Bedienungsanleitung aufkommen, beziehen Sie sich bitte auf die englische Version dieser Inhalte.

Sie ist die offizielle Version.

Technische Daten

Beschreibung des Parameters Parameterwert
Produktname KABELSCHALMASCHINE
Modell MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Nennspannung [V~] / Frequenz [Hz] 230/50
Nennleistung [W] 750
Schnittgeschwindigkeit [m/min] 25
Kabeldurchmesser [mm] 1,5-35
Anzahl der Blatter 10
IEC-Schutzklasse IPX0
Abmessungen [Breite x Tiefe x Hohe; mm)] 44x30x36
Gewicht [kg] 24,3
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A - Einstellknopfe flr die Klinge
B - Kabeleinflihrungslécher

C - Not-Aus-Schalter

D - Ein/Aus-Tasten

1. Allgemeine Verwendung

e Die Maschine ist fur die Verarbeitung von ein- und zweiadrigen Kupferdrihten ausgelegt.

e Das Produkt wird mit einem zusatzlichen Olstopfen geliefert

e Bitte beachten Sie, dass es bei der tatsadchlichen Nutzung zu geringfligigen Abweichungen
kommen kann.

2. Vorbereitung

e Vergleichen Sie den Durchmesser der Kabel/Dridhte mit den Einzugslochern an der Maschine.
Fiihren Sie immer nur ein Kabel/Draht auf einmal ein.

e Schneiden Sie vor dem Einsetzen die Enden der Kabel/Drahte ab, um Licken zu vermeiden, die
die Klingen beschadigen konnten.

3. Einstellen der Schnitttiefe

Wenn die Schnitte an den Kabeln/Dréhten zu tief sind, gehen Sie wie folgt vor:
1) Stellen Sie die Griffe auf der Eingangsseite ein, indem Sie sie festziehen oder lockern
(M12-Griffe).
2) Vergewissern Sie sich, dass die Kabel/Drahte vor dem Einlegen richtig positioniert sind.
3) Uberpriifen Sie, ob die Klingen scharf sind. Wenn nicht, schirfen Sie sie mit einem Olstein.

4. Fehlerbehebung

Problem: Kunststoff (PVC) wird abisoliert, aber Kupferdrahte konnen nicht getrennt werden.
Loésung:
1) Polieren Sie die obere Achse mit einem Olstein.
2) Ziehen Sie alle losen Federn fest, indem Sie sie nach unten schrauben.
3) Stellen Sie den Abstand zwischen den beiden Achsen auf 0,3-0,6 mm ein, wenn der
Kabel-/Drahtdurchmesser zu klein ist.
4) Achten Sie darauf, dass die Kabel/Drahte nicht heil sind, da dies ein ordnungsgemaRes
Abisolieren verhindern kann.

Problem: Kabel/Drahte sind in der Achse blockiert.

Losung:
1) Lockern Sie die Federn an den Pressradern, wenn sie zu fest sind.
2) Wischen Sie iiberschiissiges Ol von den Kabeln/Drihten ab.

Problem: Die Klingen sind schief.
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LOésung:
1) Prufen Sie, ob die Zentralverstellung locker ist, und wenn ja, zentrieren Sie sie neu und
ziehen Sie die Einstellschrauben auf beiden Seiten fest.
2) Achten Sie darauf, dass der Durchmesser der Kabel/Drahte zu den Zufiihrungsléchern passt:
groRe Kabel/Drahte gehoren in groRe Locher, kleine in kleine Loécher und flache

Kabel/Drahte in flache Locher.

5. Wichtige Hinweise

Stellen Sie sicher, dass alle Einstellungen und Wartungsarbeiten gemall den Richtlinien durchgefiihrt

werden, um eine optimale Maschinenleistung zu gewahrleisten.
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é This User Manual has been translated for your convenience using machine translation. Reasonable
efforts have been made to provide an accurate translation; however, no automated translation is
perfect nor is it intended to replace human translators. The official User Manual is the English

version. Any discrepancies or differences created in the translation are not binding and have no

legal effect for compliance or enforcement purposes. If any questions arise related to the accuracy

of the information contained in the User Manual, please refer to the English version of those

contents which is the official version.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name WIRE STRIPPER
Model MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Rated voltage [V~] / frequency [Hz] 230/50
Rated power [W] 750
Cutting speed [m/min] 25
Cable diameter [mm] 1,5-35
Number of blades 10
IEC protection class IPX0
Dimensions (width x depth x height) [mm] 44x30x36
Weight [kg] 24.3
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A — Blade adjustment knobs
B — Cable entry holes

C — Emergency stop switch
D — On/off buttons

1. General Usage

e The machine is designed to process single-core and twin-core copper wires.
e The product comes with an additional oil plug
e Please be aware that there may be minor discrepancies during actual use.

2. Preparation

e Compare the diameter of the cables/wires with the feeding holes on the machine. Feed only one
cable/wire at a time.

e Before inserting, cut off the ends of the cables/wires to prevent gaps that may damage the
blades.

3. Adjusting Cutting Depth

If the cuts on the cables/wires are too deep, follow these steps:
1) Adjust the handles on the input side by tightening or loosening them (M12 handles).
2) Ensure the cables/wires are correctly positioned before feeding.
3) Verify that the blades are sharp. If not, sharpen them using an oil stone.

4. Troubleshooting

Issue: Plastic (PVC) is stripped, but copper wires cannot be separated.
Solution:
1) Polish the upper axis with an oil stone.
2) Tighten any loose springs by screwing them down.
3) Adjust the space between the two axes to 0.3-0.6mm if the cable/wire diameter is too small.
4) Ensure that the cables/wires are not hot, as this can prevent proper stripping.

Issue: Cables/wires are blocked in the axis.

Solution:
1) Loosen the springs on the press wheels if they are too tight.
2) Wipe off excess oil from the cables/wires.

Issue: Blades are tilted.
Solution:
1) Check if the center adjuster is loose, and if so, re-center and tighten the adjustment screws
on both sides.

2) Ensure the diameter of the cables/wires matches the feeding holes: large cables/wires go in
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large holes, small ones in small holes, and flat cables/wires in flat holes.

5. Important Notes

Ensure all adjustments and maintenance are performed as per the guidelines to maintain optimal
machine performance.
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A Niniejsza instrukcja obstugi zostata przettumaczona dla Twojej wygody za pomocg ttumaczenia
maszynowego. Dotozono wszelkich staran, aby zapewni¢ doktadne ttumaczenie. Nalezy jednak
pamieta¢, ze zadne ttumaczenie automatyczne nie jest doskonate i nie ma na celu zastgpienia
ttumaczy-ludzi. Oficjalng instrukcjg obstugi jest wersja angielska. Wszelkie rozbieznosci lub réznice

powstate w ttumaczeniu nie sg wigzace i nie majg skutkdw prawnych dla celéw zgodnosci lub
egzekwowania przepisow. W razie jakichkolwiek pytan co do doktadnosci informacji zawartych w

Instrukcji obstugi prosimy zapoznad sie z wersjg angielskg tej instrukcji, ktéra jest wersjg oficjalng.

Dane techniczne

Opis parametru Wartos¢ parametru
Nazwa produktu ZDEJMUJACY IZOLACIE PRZEWODOW
Model MSW-SCIAGACZ IZOLACJI-Y38
Napiecie znamionowe [V~] / czestotliwosé [Hz] 230/50
Moc znamionowa[W] 750
Predkos¢ skrawania [m/min] 25
Srednica przewodu [mm] 1,5-35
Liczba ostrzy 10
Klasa ochrony IEC IPX0
Wymiary [Szerokos¢ x Gtebokos$¢ x Wysokos¢;
] 44x30x36
Ciezar [kg] 24,3
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A — Pokretta regulacji ostrza

B — Otwory wejsciowe kabli

C — Wytacznik awaryjny

D — Przyciski wtgczania/wytgczania

1. Ogélne zastosowanie

e Maszyna przeznaczona jest do obrébki przewoddéw miedzianych jedno- i dwuzytowych.
e W zestawie z produktem znajduje sie dodatkowa zatyczka olejowa

e Nalezy pamietaé, ze podczas rzeczywistego uzytkowania mogg wystgpi¢ drobne rozbieznosci.

2. Przygotowanie

e Poréwnaj srednice kabli/przewodéw z otworami podajgcymi w maszynie. Nalezy wprowadzac
tylko jeden kabel/przewdd na raz.

e Przed wtozeniem kabli odetnij korice kabli/przewoddw, aby zapobiec powstawaniu szczelin, ktére
mogg uszkodzi¢ ostrza.

3. Regulacja gtebokosci ciecia

Jezeli naciecia na kablach/przewodach sg zbyt gtebokie, nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:
1) Wyreguluj uchwyty po stronie wejsciowej, dokrecajac lub poluzowujac je (uchwyty M12).
2) Przed podaniem nalezy upewnic sie, ze kable/przewody sg prawidtowo utozone.

3) Sprawdz, czy ostrza sg ostre. Jesli nie, naostrz je za pomoca kamienia olejowego.

4. Rozwigzywanie problemow

Problem: Plastik (PCW) ulega usunieciu, ale przewoddw miedzianych nie da sie rozdzielic.
Rozwigzanie:
1) Woypoleruj gérng o$ kamieniem olejowym.
2) Dokre¢ luzne sprezyny.
3) Jesli Srednica kabla/przewodu jest zbyt mata, wyreguluj odlegtos¢ miedzy osiami na 0,3-0,6
mm.
4) Upewnij sie, ze kable/przewody nie s3 gorace, gdyz moze to uniemozliwi¢ prawidtowe
zdjecie izolacji.

Problem: Kable/przewody s3 zablokowane na osi.

Rozwigzanie:
1) Jesli sprezyny na kotkach prasy sg zbyt napiete, nalezy je poluzowac.
2) Wytrzyj nadmiar oleju z kabli/przewoddw.

Problem: ostrza sg przechylone.
Rozwigzanie:

1) Sprawdz, czy regulator srodka jest luzny. Jesli tak, wycentruj go ponownie i dokre¢ sruby
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regulacyjne po obu stronach.

2) Upewnij sie, ze $rednica kabli/przewodéw odpowiada otworom doprowadzajgcym: duze
kable/przewody nalezy umieszcza¢ w duzych otworach, mate w matych otworach, a ptaskie
kable/przewody w ptaskich otworach.

5. Wazne uwagi

Upewnij sie, ze wszystkie regulacje i prace konserwacyjne s3 wykonywane zgodnie z wytycznymi, aby
utrzymac optymalng wydajnosé maszyny.
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é Tento navod k poutziti byl prelozen strojové. VZdy se snazime o poskytnuti presného prekladu.
Zadny strojovy preklad véak neni dokonaly. Rovnéz neslouzi k nahrazeni prekladu lidskou osobou.
Oficidlni navod k poufZiti je dostupny v anglické verzi. Pfipadné nesrovnalosti nebo rozdily v

ptrekladu nejsou zédvazné a nemaji Zadny pravni Gcinek pro Ucely dodrzovani predpist nebo jejich

vymahani. V pripadé jakychkoli otazek ohledné spravnosti informaci uvedenych v navodu k pouziti

se fidte anglickou verzi tohoto obsahu. Jedn3 se o oficidlni verzi.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Stal pro horni frézku ODLISNOVAC DRATU
Model MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Jmenovité napéti [V~] / frekvence [Hz] 230/50
Jmenovity vykon[W] 750
Rezna rychlost [m/min] 25
Pramér lana [mm] 1,5-35
Pocet lopatek 10
Trida ochrany IEC IPX0
Rozmeéry [Sitka x hloubka x vyska] [mm] 44x30x36
Hmotnost [kg] 24,3
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A — Knofliky pro nastaveni nozl
B — Otvory pro vstup kabel(

C — Nouzovy vypinac

D — Tlaéitka zapnuti/vypnuti

1. Obecné pouziti

e Stroj je uréen pro zpracovani jednozilovych a dvouZilovych médénych dratd.
e \Wyrobek je dodavan s pridavnou olejovou zatkou

e Méjte prosim na paméti, Ze béhem skutecného pouzivani mohou nastat drobné nesrovnalosti.

2. Priprava

e Porovnejte primér kabell/dratd s pfivodnimi otvory na stroji. Zavadéjte vidy pouze jeden
kabel/drat.

e Pred vloZenim odfiznéte konce kabell/dratd, abyste predesli mezerdm, které by mohly poskodit
Cepele.

3. Nastaveni hloubky fezu

Pokud jsou fezy na kabelech/dratech pfilis hluboké, postupujte takto:
1) Nastavte rukojeti na vstupni strané jejich utazenim nebo povolenim (madla M12).
2) Pred poddavanim se ujistéte, Ze jsou kabely/draty spravné umistény.

3) Zkontrolujte, zda jsou noZe ostré. Pokud ne, naostiete je pomoci olejového kamene.

4. Reseni problém

Problém: Plast (PVC) je odizolovan, ale médéné draty nelze oddélit.
Reseni:
1) Vylestéte horni osu olejovym kamenem.
2) Utdhnéte vsechny uvolnéné pruziny priSroubovanim.
3) Pokud je primér kabelu/dratu pfilis maly, upravte vzdalenost mezi dvéma osami na 0,3-0,6
mm.

4) Ujistéte se, ze kabely/draty nejsou horké, protoze to mize zabranit fadnému odizolovani.

Problém: Kabely/vodice jsou zablokované v ose.

Reseni:
1) Uvolnéte pruziny na pfitlaénych kolech, pokud jsou pfilis utazené.
2) Otrete prebyteény olej z kabelG/vodich.

Problém: Cepele jsou naklonény.
Reseni:
1) Zkontrolujte, zda neni uvolnény stfedovy sefizovaci prvek, a pokud ano, znovu vycentrujte a
utdhnéte sefizovaci Srouby na obou stranach.
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2) Ujistéte se, ze primér kabell/dratl odpovida napajecim otvorim: velké kabely/draty jdou
do velkych otvor(, malé do malych otvord a ploché kabely/draty do plochych otvor(.
5. Diilezité poznamky

Zajistéte, aby byly vSechny Upravy a udrzba provadény podle pokynd, aby byl zachovan optimalni vykon
stroje.
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é Ce manuel d’utilisation a été traduit a I'aide d’une traduction automatique pour votre confort.
Des efforts raisonnables ont été faits pour vous fournir une traduction précise ; cependant, aucune
traduction automatique n’est parfaite et ne pourra jamais remplacer les traducteurs humains. La

version anglaise est la version officielle de nos manuels d’utilisation. Toute divergence ou

différence créée par la traduction n'est pas contraignante et n'a aucun effet juridique a des fins de
conformité ou d'application. En cas de questions relatives a l'exactitude des informations

contenues dans le manuel d'utilisation, veuillez-vous référer a la version anglaise de ces contenus

en tant que version officielle.

Caractéristiques techniques

Description du parameétre Valeur du parametre
Nom de produit DENUDEUR
Modéle MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Tension nominale [V~] / fréquence [Hz] 230/50
Puissance nominale [W] 750
Vitesse de coupe [m/min] 25
Diamétre de cible [mm] 1,5-35
Nombre de lames 10
Classe de protection IEC IPX0
Dimensions Largeur x Profondeur x Hauteur ;
] 44x30x36
Poids [kg] 24,3
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A — Boutons de réglage de la lame
B — Trous d’entrée de cables

C — Interrupteur d’arrét d’urgence
D — Boutons marche/arrét

1. Utilisation générale

e La machine est congue pour traiter des fils de cuivre monoconducteurs et biconducteurs.
e Le produit est livré avec un bouchon d'huile supplémentaire
e Veuillez noter qu'il peut y avoir des différences mineures lors de |'utilisation réelle.

2. Préparation

e Comparez le diamétre des cables/fils avec les trous d’alimentation de la machine. N'alimentez
gu'un seul cable/fil a la fois.

e Avant l'insertion, coupez les extrémités des cables/fils pour éviter les espaces qui pourraient
endommager les lames.

3. Réglage de la profondeur de coupe

Si les coupures sur les cables/fils sont trop profondes, suivez ces étapes :
1) Réglez les poignées coté entrée en les serrant ou en les desserrant (poignées M12).
2) Assurez-vous que les cables/fils sont correctement positionnés avant I'alimentation.
3) Vérifiez que les lames sont bien aiguisées. Sinon, aiguisez-les a l'aide d’une pierre a huile.
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4. Résolution de problemes

Probléme : Le plastique (PVC) est dénudé, mais les fils de cuivre ne peuvent pas étre séparés.
Solution:

1) Polir I'axe supérieur avec une pierre a huile.

2) Serrez les ressorts desserrés en les vissant.

3) Ajustez I'espace entre les deux axes a 0,3-0,6 mm si le diameétre du cable/fil est trop petit.

4) Assurez-vous que les cables/fils ne sont pas chauds, car cela peut empécher un dénudage

correct.

Probléme : les cables/fils sont bloqués dans I'axe.

Solution:
1) Desserrez les ressorts des roues de pression s'ils sont trop serrés.
2) Essuyez I'excés d’huile des cables/fils.

Probléme : les lames sont inclinées.
Solution:
1) Vérifiez si le dispositif de réglage central est desserré et, si c'est le cas, recentrez et serrez les
vis de réglage des deux cOtés.
2) Assurez-vous que le diameétre des cables/fils correspond aux trous d'alimentation : les gros
cables/fils vont dans les grands trous, les petits dans les petits trous et les cables/fils plats
dans les trous plats.

5. Remarques importantes

Assurez-vous que tous les réglages et l'entretien sont effectués conformément aux directives pour

maintenir des performances optimales de la machine.
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é Questo manuale di istruzioni e stato tradotto con la traduzione automatica. Ci sforziamo
costantemente di fornire una traduzione accurata. Tuttavia, nessuna traduzione automatica e
perfetta, né intende sostituire la traduzione umana. Il manuale di istruzioni ufficiale € nella

versione inglese. Eventuali discrepanze o differenze create dalla traduzione non sono vincolanti e

non hanno alcun effetto legale ai fini della conformita o dell'esecuzione. In caso di domande

relative all'accuratezza delle informazioni contenute nel manuale di istruzioni, consultare la

versione inglese dei contenuti, in quanto questa & la versione ufficiale.

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto SPELAFILI
Modello MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Tensione nominale [V~] / frequenza [Hz] 230/50
Potenza nominale [W] 750
Velocita di taglio [m/min] 25
Diametro del cavo [mm] 1,5-35
Numero di lame 10
Classe di protezione IEC IPX0
Dimensioni [Larghezza x Profondita x Altezza;
] Dimensioni: 44x30x36
Peso [kg] 24,3




A — Manopole di regolazione della lama

B — Fori di ingresso cavi

C — Interruttore di arresto di emergenza

D — Pulsanti di accensione/spegnimento

1. Uso generale

e La macchina é progettata per la lavorazione di fili di rame unipolari e bipolari.

e |l prodotto e dotato di un tappo dell'olio aggiuntivo

e Siprega di notare che potrebbero verificarsi piccole discrepanze durante |'uso effettivo.

2. Preparazione

e Confrontare il diametro dei cavi/fili con i fori di alimentazione presenti sulla macchina. Alimentare

un solo cavo/filo alla volta.

e Prima dell'inserimento, tagliare le estremita dei cavi/fili per evitare spazi vuoti che potrebbero

danneggiare le lame.

3. Regolazione della profondita di taglio

Se i tagli sui cavi/fili sono troppo profondi, procedere come segue:

1)
2)

3)

Regolare le maniglie sul lato di ingresso stringendole o allentandole (maniglie M12).
Prima di procedere all'alimentazione, assicurarsi che i cavi/fili siano posizionati
correttamente.

Verificare che le lame siano affilate. In caso contrario, affilarli utilizzando una pietra a olio.

4. Risoluzione dei problemi

Problema: la plastica (PVC) viene spellata, ma i fili di rame non possono essere separati.

Soluzione:

1)
2)
3)
4)

Lucidare |'asse superiore con una pietra abrasiva.

Serrare eventuali molle allentate avvitandole.

Se il diametro del cavo/filo & troppo piccolo, regolare lo spazio tra i due assi su 0,3-0,6 mm.
Assicurarsi che i cavi/fili non siano caldi, poiché cid potrebbe impedire una corretta
spelatura.

Problema: i cavi/fili sono bloccati nell'asse.

Soluzione:

1)
2)

Allentare le molle delle ruote della pressa se sono troppo strette.
Rimuovere I'olio in eccesso dai cavi/fili.

Problema: le lame sono inclinate.

Soluzione:

1)

Controllare se il regolatore centrale & allentato e, in tal caso, ricentrare e serrare le viti di



regolazione su entrambi i lati.
2) Assicurarsi che il diametro dei cavi/fili corrisponda ai fori di alimentazione: i cavi/fili grandi
vanno nei fori grandi, quelli piccoli nei fori piccoli e i cavi/fili piatti nei fori piatti.

5. Note importanti

Assicurarsi che tutte le regolazioni e la manutenzione vengano eseguite secondo le linee guida per
mantenere prestazioni ottimali della macchina.
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Este manual de instrucciones ha sido traducido automaticamente. Nos esforzamos
constantemente por ofrecer una traduccién precisa. Sin embargo, ninguna traduccidn automatica
es perfecta. Tampoco pretende sustituir a la traduccién realizada por un ser humano. El manual de
instrucciones oficial es la version inglesa. Cualquier discrepancia o diferencia en la traduccién no es
vinculante ni tiene ninglun efecto legal a efectos de cumplimiento o ejecucion. En caso de duda

sobre la exactitud de la informacidn incluida en las instrucciones de uso, consulte la version inglesa

de estos contenidos, ya que esta es la versidn oficial.

Caracteristicas técnicas

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto PELACABLES
Modelo MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Tensién nominal [V~] / frecuencia [Hz] 230/50
Potencia nominal [W] 750
Velocidad de corte [m/min] 25
Didmetro del cable [mm] 1,5-35
Ndmero de cuchillas 10
Clase de proteccién IEC IPX0
Medidas [Ancho x Profundidad x Altura; mm] 44x30x36
Peso [kg] 24,3
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A — Perillas de ajuste de la cuchilla

B — Orificios de entrada de cables

C — Interruptor de parada de emergencia

D — Botones de encendido y apagado

1. Uso general

¢ La mdaquina esta disefiada para procesar cables de cobre de un solo ntcleo y de dos nucleos.

e El producto viene con un tapdn de aceite adicional.

e Tenga en cuenta que puede haber pequefias discrepancias durante el uso real.

2. Preparacion

e Compare el didametro de los cables/alambres con los orificios de alimentacion de la maquina.

Alimente sélo un cable a la vez.

e Antes de insertar, corte los extremos de los cables/alambres para evitar espacios que puedan

dafiar las cuchillas.

3. Ajuste de la profundidad de corte

Si los cortes en los cables son demasiado profundos, siga estos pasos:

1)
2)

3)

Ajuste las manijas en el lado de entrada apretandolas o aflojandolas (manijas M12).
Aseglrese de que los cables/alambres estén colocados correctamente antes de
alimentarlos.

Verifique que las cuchillas estén afiladas. En caso contrario, afilelos utilizando una piedra de
aceite.

4. Resolucion de problemas

Problema: El plastico (PVC) se pela, pero los cables de cobre no se pueden separar.
Solucion:

1)
2)
3)

4)

Pulir el eje superior con una piedra de aceite.

Apriete los resortes sueltos atornilldndolos.

Ajuste el espacio entre los dos ejes a 0,3-0,6 mm si el diametro del cable/alambre es
demasiado pequeiio.

Aseglrese de que los cables no estén calientes, ya que esto puede impedir un pelado
adecuado.

Problema: Los cables estan blogueados en el eje.

Solucion:

1)
2)

Afloje los resortes de las ruedas de prensa si estdn demasiado apretados.
Limpie el exceso de aceite de los cables.

Problema: Las cuchillas estan inclinadas.
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Solucion:
1) Verifique si el ajustador central esta flojo v, si es asi, vuelva a centrar y apriete los tornillos
de ajuste en ambos lados.
2) Asegurese de que el didmetro de los cables/alambres coincida con los orificios de
alimentacion: los cables/alambres grandes van en orificios grandes, los pequefios en

orificios pequefios y los cables/alambres planos en orificios planos.

5. Notas importantes

Asegurese de que todos los ajustes y mantenimiento se realicen segun las pautas para mantener un

rendimiento éptimo de la maquina.
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é Kérjik, vegye figyelembe, hogy ez a hasznalati Utmutaté gépi forditassal készilt.  Arra téreksziink,
hogy a forditdsok a lehet6 legpontosabbak legyenek, azonban egyetlen gépi forditds sem
tokéletes, és nem is célja, hogy helyettesitse az emberi forditast. A hivatalos haszndlati utmutaté

az angol nyelvi véltozat. A forditdsban keletkezett eltérések vagy kilénbségek nem koételezd
érvénylek, és nincs jogi hatasuk a megfelelGség vagy a végrehajtas szempontjabdl. Ha barmilyen

kérdés meriil fel a hasznalati utmutatéban szerepl6 informacidk pontossagaval kapcsolatban,

kérjuk, hivatkozzon ezen tartalmak angol nyelv(i véltozatdra, amely a hivatalos valtozat.

Mdszaki adatok

Paraméter leirasa Paraméter értéke
Preciziés mérleg KABELCSUPASZITO
Modell MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Névleges feszlltség [V~] / frekvencia [Hz] 230/50
Névleges teljesitmény [W] 750
Vagasi sebesség [m/min] 25
Vezeték atméréje [mm] 1,5-35
Pengék szdma 10
IEC védelmi osztaly IPX0
Méretek [szélesség x mélység x magassag; mm] 44x30x36
Suly [kg] 24,3
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A - Pengék allitégombjai
B - Kabelbevezetd furatok
C - Vészleallitd kapcsold
D - Be/ki gombok

1. Altalanos hasznalat

e Agépet egymagvu és kétmagvu rézhuzalok feldolgozasara tervezték.
e Atermékhez egy kiegészits olajdugd tartozik
e Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a tényleges hasznalat soran kisebb eltérések eléfordulhatnak.

2. Elokészités

e Hasonlitsa 6ssze a kabelek/huzalok dtmérgjét a gépen lévs adagolonyilasokkal. Egyszerre csak egy
kabelt/vezetéket taplaljon be.
o A behelyezés el6tt vagja le a kabelek/vezetékek végeit, hogy elkerilje a pengéket kéarosité réseket.

3. Vagasi mélység beallitasa

Ha a kabelek/vezetékek vagasai tul mélyek, kbvesse az alabbi Iépéseket:
1) Allitsa be a bemeneti oldalon 1évé fogantylkat azok meghuzdsaval vagy meglazitasaval
(M12 fogantyuk).
2) Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kabelek/kdbelek megfelelGen vannak elhelyezve a betaplalas
el6tt.

3) Ellenérizze, hogy a pengék élesek-e. Ha nem, élezze meg Gket olajkével.

4. Hibaelharitas

Kiadvany: A mlanyag (PVC) le van csupaszitva, de a rézhuzalokat nem lehet elvélasztani.
Megoldas:
1) A felsé tengelyt olajkével polirozzuk.
2) Hulzza meg a meglazult rugdkat csavarral.
3) Allitsa be a két tengely kozotti tavolsagot 0,3-0,6 mm-re, ha a kabel/huzal &tmérdje tul kicsi.
4) Ugyeljen arra, hogy a kabelek/vezetékek ne legyenek forréak, mivel ez megakadalyozhatja a

megfelel§ lecsupaszitast.

Kiadvany: A kabelek/kabelek elakadnak a tengelyen.
Megoldas:

1) Lazitsa meg a préskerekek rugdit, ha tul szorosak.

2) Tordlje le a felesleges olajat a kabelekrél/kabelekrél.

Kiadvany: A pengék ferdék.
Megoldas:
1) Ellendrizze, hogy a kdzépsé allitd nem lazult-e meg, és ha igen, allitsa Ujra kbzépre és hlzza
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meg a bedllitasi csavarokat mindkét oldalon.

2) Ugyeljen arra, hogy a kabelek/vezetékek atméréje illeszkedjen az adagolényilasokhoz: a
nagyméretld kabelek/vezetékek a nagyméret(i lyukakba, a kicsik a kisméret(i lyukakba, a
lapos kabelek/vezetékek pedig a lapos lyukakba keriljenek.

5. Fontos megjegyzések

Biztositani kell, hogy a gép optimalis teljesitményének fenntartdsa érdekében minden beadllitds és
karbantartds az iranyelveknek megfeleléen torténjen.
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é Bemaerk at denne brugervejledning er maskinoversat. Skgnt der er blevet gjort en stor
arbejdsindsats for at fa oversattelserne sa praecise som muligt, er ingen maskineoversattelser
perfekte, og er heller ikke ment som erstatning for en menneskelig oversattelse. Den officielle
brugervejledning er den engelske version. Vi haefter ikke juridisk for misforstaelser som fglge af

maskinelle fejloversaettelser Safremt der opstar tvivl om meningen, henviser vi til den engelske

brugsanvisning da dette er den officielle version.

Tekniske data

Parameterbeskrivelse Parameterveerdi
Produktnavn AFISOLERINGSTANG
Model MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Nominel spaending [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominel effekt[W] 750
Skaerehastighed [m/min] 25
Rebdiameter [mm] 1,5-35
Antal knive 10
IEC-beskyttelsesklasse IPX0
Mal [Bredde x Dybde x Hgjde; mm] 44x30x36
Vaegt [kg] 24,3
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A - Knopper til justering af bladet
B - Huller til kabelgennemfgring
C - Ngdstopkontakt

D - On/off-knapper

1. Generel brug

e Maskinen er designet til at behandle kobberledninger med én og to kerner.
e Produktet leveres med en ekstra olieprop
e Veer opmaerksom pa, at der kan vaere mindre afvigelser under den faktiske brug.

2. Forberedelse

e Sammenlign diameteren pa kablerne/ledningerne med indfgringshullerne pa maskinen. Fremfgr
kun ét kabel/ledning ad gangen.
e Skeer enderne af kablerne/ledningerne af, for du satter dem i, for at undga huller, der kan

beskadige knivene.

3. Justering af skaeredybde

Hvis snittene pa kablerne/ledningerne er for dybe, skal du fglge disse trin:
1) Juster handtagene pa indgangssiden ved at stramme eller Igsne dem (M12-handtag).
2) Sgrg for, at kablerne/ledningerne er placeret korrekt, fgr de fgres ind.
3) Kontrollér, at knivene er skarpe. Hvis ikke, skal du slibe dem med en oliesten.

4. Problemlgsning

Problem: Plast (PVC) afisoleres, men kobbertradene kan ikke adskilles.
Lgsning:
1) Polér den gverste akse med en oliesten.
2) Stram eventuelle Igse fjedre ved at skrue dem fast.
3) Juster afstanden mellem de to akser til 0,3-0,6 mm, hvis kabel-/ledningsdiameteren er for
lille.
4) Segrg for, at kablerne/ledningerne ikke er varme, da det kan forhindre korrekt afisolering.

Problem: Kabler/ledninger er blokeret i aksen.

L@sning:
1) Lesn fjedrene pa pressehjulene, hvis de er for stramme.
2) Ter overskydende olie af kablerne/ledningerne.

Problem: Bladene er skaeve.
Losning:
1) Kontroller, om midterjusteringen er Igs, og hvis det er tilfaeldet, skal du centrere den igen og

stramme justeringsskruerne pa begge sider.
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2) S¢rg for, at kablernes/ledningernes diameter passer til indfgringshullerne: store
kabler/ledninger skal i store huller, sma i sma huller og flade kabler/ledninger i flade huller.

5. Vigtige bemeerkninger

Serg for, at alle justeringer og al vedligeholdelse udfgres i henhold til retningslinjerne for at opretholde
optimal maskinydelse.
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Tama kayttéopas on kdannetty konekdantdjan avulla. Olemme pyrkineet tarjoamaan
mahdollisimman tarkan kdannoksen. Automaattisten kadnndsten laatu ei kuitenkaan ole
taydellinen, eika sen ole tarkoitus korvata ihmisten tekemia kaanndksia. Virallinen kdyttéopas on
englanninkielinen versio. Kddnnoksessd mahdollisesti esiintyvat ristiriitaisuudet tai erot viralliseen
versioon eivat ole sitovia, eikd niilla ole oikeudellista vaikutusta ohjeiden noudattamisen tai

taytantoonpanon osalta. Jos jokin kdyttdohjeen sisdltdmien tietojen tarkkuuteen liittyva seikka

askarruttaa sinua, kddanny kayttéohjeiden virallisen englanninkielisen version puoleen.

Tekniset tiedot

Parametrin kuvaus Parametrin arvo
Tuotteen nimi JOHDONKUORIA
Malli MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Nimellisjannite [V~] / taajuus [Hz] 230/50
Nimellisteho [W] 750
Leikkausnopeus [m/min] 25
Kaapelin halkaisija [mm] 1,5-35
Terien lukumaara 10
IEC-suojausluokka IPX0
Mitat (leveys x syvyys x korkeus) [mm] 44x30x36
Paino [kg] 24,3
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A — Teran saatonupit

B — Kaapelin lapivientiaukot
C — Hatapysaytyskytkin

D — On/off-painikkeet

1. Yleinen kaytto

e Kone on suunniteltu kasittelemaan yksi- ja kaksijohtimia kuparijohtoja.
e Tuotteen mukana tulee ylimaarainen oljytulppa

e Huomaa, ettd todellisen kdyton aikana saattaa esiintya pienia eroja.

2. Valmistelu

e Vertaa kaapeleiden/johtojen halkaisijaa koneen syottoreikiin. Syotd vain yksi kaapeli/johto
kerrallaan.

e Ennen kuin asetat paikalleen, leikkaa kaapeleiden/johtojen p&at irti, jotta valtytaan rakoilta, jotka
voivat vahingoittaa teria.

3. Leikkaussyvyyden saato

Jos kaapeleiden/johtojen leikkaukset ovat liian syvid, toimi seuraavasti:
1) Saada sisaanmenopuolen kahvoja kiristamalla tai [6ysaamalla niitd (M12-kahvat).
2) Varmista ennen syottod, ettd kaapelit/johdot on asetettu oikein.
3) Varmista, ettd terat ovat teravia. Jos ei, teroita ne 6ljykivella.

4. Ongelmien ratkaiseminen

Ongelma: Muovi (PVC) on kuorittu, mutta kuparijohtoja ei voida erottaa.
Ratkaisu:

1) Kiillota ylaakseli 6ljykivella.

2) Kirista loystyneet jouset ruuvaamalla ne alas.

3) S&ada kahden akselin valinen tila 0,3-0,6 mm:iin, jos kaapelin/langan halkaisija on lilan pieni.

4) Varmista, ettd kaapelit/johdot eivat ole kuumia, koska tdma voi estdd asianmukaisen
kuorinnan.

Ongelma: Kaapelit/johdot ovat tukossa akselilla.

Ratkaisu:
1) LOyséaa puristuspyorien jousia, jos ne ovat liian kirealla.
2) Pyyhiylimaardinen 6ljy pois kaapeleista/johdoista.

Ongelma: Terat ovat vinossa.
Ratkaisu:

1) Tarkista, onko keskisaadin 16ysalla, ja jos on, keskitd uudelleen ja kirista saatoruuvit
molemmilta puolilta.
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2) Varmista, ettd kaapeleiden/johtojen halkaisija vastaa syottdaukkoja: suuret kaapelit/langat
menevat suuriin reikiin, pienet pieniin reikiin ja litteat kaapelit/langat litteisiin reikiin.
5. Tarkeita huomautuksia

Varmista, etta kaikki sddadot ja huolto suoritetaan ohjeiden mukaisesti koneen optimaalisen suorituskyvyn
yllapitamiseksi.
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é Deze gebruikershandleiding is voor uw gemak vertaald met behulp van automatische vertaling. Er
is redelijk wat inspanning geleverd voor het zo nauwkeurig verstrekken van een accurate vertaling;
alleen is geen enkele geautomatiseerde vertaling perfect en het is ook niet de bedoeling dat zij
menselijke vertalers gaan vervangen. De officiéle gebruikershandleiding is de Engelse versie.
Discrepanties of verschillen in de vertaling zijn niet bindend en hebben geen rechtsgevolgen voor

naleving of handhaving. Bij vragen over de juistheid van de informatie in de gebruikershandleiding

wordt verwezen naar de Engelse versie van die inhoud, die de officiéle versie is.

Technische gegevens

Beschrijving parameter Waarde parameter
Productnaam DRAADSTRIPPER
Model MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Nominale spanning [V~] / frequentie [Hz] 230/50
Nominaal vermogen [W] 750
Snijsnelheid [m/min] 25
Kabeldiameter [mm)] 1,5-35
Aantal bladen 10
IEC-beschermingsklasse IPX0
Afmetingen (breedte x diepte x hoogte) [mm] 44x30x36
Gewicht [kg] 24,3
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A — Bladverstelknoppen
B — Kabelinvoergaten
C — Noodstopschakelaar
D — Aan/uit-knoppen

1. Algemeen gebruik

e De machine is ontworpen voor het verwerken van enkel- en dubbeladerige koperdraden.

e Het product wordt geleverd met een extra olieplug

e Houd er rekening mee dat er tijdens het daadwerkelijke gebruik kleine afwijkingen kunnen
optreden.

2. Voorbereiding

e Vergelijk de diameter van de kabels/draden met de doorvoergaten op de machine. Voer slechts
één kabel/draad tegelijk in.

e Knip de uiteinden van de kabels/draden af voordat u ze plaatst. Zo voorkomt u dat er openingen
ontstaan die de messen kunnen beschadigen.

3. Snijdiepte aanpassen

Als de sneden in de kabels/draden te diep zijn, volg dan deze stappen:
1) Stel de handgrepen aan de invoerzijde af door deze vaster of losser te draaien
(M12-handgrepen).
2) Zorg ervoor dat de kabels/draden correct zijn gepositioneerd voordat u ze doorvoert.
3) Controleer of de messen scherp zijn. Is dat niet het geval, slijp ze dan met een oliesteen.

4. Problemen oplossen

Probleem: Plastic (PVC) kan worden gestript, maar koperdraden kunnen niet worden gescheiden.
Oplossing:
1) Polijst de bovenste as met een oliesteen.
2) Draai eventuele losse veren vast door ze vast te draaien.
3) Stel de ruimte tussen de twee assen in op 0,3-0,6 mm als de diameter van de kabel/draad te
klein is.
4) Zorg ervoor dat de kabels/draden niet heet zijn, omdat dit het goed strippen van de draden
kan belemmeren.

Probleem: Kabels/draden zitten geblokkeerd in de as.

Oplossing:
1) Maak de veren op de aandrukwielen los als deze te strak zitten.
2) Veeg overtollige olie van de kabels/draden.

Probleem: De messen staan gekanteld.
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Oplossing:
1) Controleer of de middelste afsteller los zit. Als dat het geval is, centreer hem dan opnieuw

en draai de afstelschroeven aan beide kanten vast.
2) Zorg ervoor dat de diameter van de kabels/draden overeenkomt met de invoergaten: grote

kabels/draden plaats je in grote gaten, kleine in kleine gaten en platte kabels/draden plaats

je in platte gaten.

5. Belangrijke opmerkingen

Zorg ervoor dat alle aanpassingen en onderhoudswerkzaamheden volgens de richtlijnen worden

uitgevoerd om optimale machineprestaties te behouden.
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é Denne bruksanvisningen er oversatt ved hjelp av maskinoversettelse. Det er gjort rimelige
anstrengelser for a gi en ngyaktig oversettelse, men ingen automatisk oversettelse er perfekt, og

det er heller ikke meningen at den skal erstatte menneskelige oversettere. Den offisielle
bruksanvisningen er den engelske versjonen. Eventuelle uoverensstemmelser eller forskjeller i
oversettelsen er ikke bindende og har ingen juridisk virkning med hensyn til overholdelse eller
handhevelse. Hvis det oppstar spgrsmal knyttet til ngyaktigheten av informasjonen i
brukerhandboken, henvises det til den engelske versjonen av innholdet, som er den offisielle

versjonen.

Tekniske data

Beskrivelse av parameter Parameterverdi
Produktnavn AVISOLERINGSTANG
Modell MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Nominell spenning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 750
Klipphastighet [m/min] 25
Kabeldiameter [mm] 1,5-35
Antall blader 10
IEC beskyttelsesklasse IPX0
Dimensjoner (bredde x dybde x hgyde) [mm] 44x30x36
Vekt [kg] 24.3
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A — Knivjusteringsknotter
B — Kabelinnfgringshull

C — Ngdstoppbryter

D — Pa/av-knapper

1. Generell bruk

e Maskinen er designet for a behandle enkelt- og twin-kjerne kobbertrader.
e Produktet leveres med en ekstra oljeplugg
e Var oppmerksom pa at det kan vaere mindre avvik under faktisk bruk.

2. Preparat

e Sammenlign diameteren pa kablene/tradene med matehullene pa maskinen. Mat kun én
kabel/ledning om gangen.

e Fgr du setter inn, klipp av endene av kablene/ledningene for & unnga hull som kan skade bladene.

3. Justering av skjaeredybde

Hvis kuttene pa kablene/ledningene er for dype, fglg disse trinnene:
1) Juster handtakene pa inngangssiden ved a stramme eller Igsne dem (M12 handtak).
2) Se¢rg for at kablene/ledningene er riktig plassert for mating.
3) Kontroller at knivene er skarpe. Hvis ikke, slip dem med en oljestein.
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4. Loasning av problemer

Problem: Plast (PVC) er strippet, men kobbertrader kan ikke skilles.
Lgsning:
1) Poler den gvre aksen med en oljestein.
2) Stram eventuelle Igse fjeerer ved a skru dem fast.
3) Juster avstanden mellom de to aksene til 0,3-0,6 mm hvis kabel-/traddiameteren er for liten.
4) Sgrg for at kablene/ledningene ikke er varme, da dette kan forhindre riktig stripping.

Problemstilling: Kabler/ledninger er blokkert i aksen.

Lgsning:
1) Lgsne fjaerene pa presshjulene hvis de er for stramme.
2) Tork av overflgdig olje fra kablene/ledningene.

Problem: Bladene er vippet.
Lgsning:
1) Sjekk om senterjusteringen er Igs, og i sa fall, sentrer og stram til justeringsskruene pa begge

sider.
2) Serg for at diameteren pa kablene/tradene stemmer med matehullene: store

kabler/ledninger gar i store hull, sma i sma hull og flate kabler/ledninger i flate hull.

5. Viktige merknader

S¢rg for at alle justeringer og vedlikehold utfgres i henhold til retningslinjene for a opprettholde optimal

maskinytelse.
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é For din bekvamlighet har denna bruksanvisning Oversatts med hjidlp av maskindversattning.
Rimliga anstrangningar har gjorts for att tillhandahalla en korrekt Gversattning, men ingen
automatiserad 6versattning ar perfekt och ar inte heller avsedd att ersatta manskliga 6versattare.

Den officiella bruksanvisningen ar den engelska versionen. Eventuella avvikelser eller skillnader

som kan ha uppstatt i Oversittningen ar inte bindande och har ingen rattslig verkan for
efterlevnads- eller verkstéllighetsandamal. Om det uppstar fragor om huruvida informationen i
anvandarhandboken &r korrekt, hanvisar vi till den engelska versionen av innehallet, som ar den

officiella versionen.

Tekniska data

Parameterbeskrivning Parametervarde
Produktnamn AVBITARE
Modell MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Nominell spanning [V~] / frekvens [Hz] 230/50
Nominell effekt [W] 750
Skarhastighet [m/min] 25
Kabeldiameter [mm] 1,5-35
Antal blad 10
IEC skyddsklass IPXO0
Matt (bredd x djup x hojd) [mm] 44x30x36
Vikt [kg] 24,3
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A — Bladjusteringsrattar

B — Kabelgenomféringshal
C — Nodstoppsbrytare

D — Pa/av-knappar

1. Allman anvandning

e Maskinen ar designad for att bearbeta enkelkérniga och tvakarniga koppartradar.
e Produkten levereras med en extra oljeplugg
e Observera att det kan forekomma mindre avvikelser under faktisk anvandning.

2. Forberedelse

e Jamfor kablarnas/ledningarnas diameter med matningshalen pa maskinen. Mata endast en
kabel/trad at gangen.

e Innan du séatter in, klipp av dndarna pa kablarna/ledningarna for att férhindra mellanrum som kan
skada bladen.

3. Justering av skardjup

Om snitten pa kablarna/ledningarna ar for djupa, f6lj dessa steg:
1) Justera handtagen pa ingangssidan genom att dra at eller lossa dem (M12-handtag).
2) Se till att kablarna/ledningarna ar korrekt placerade innan matning.
3) Kontrollera att knivarna ar vassa. Om inte, slipa dem med en oljesten.
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4. Felsokning

Problem: Plast (PVC) &r avskalad, men koppartradar kan inte separeras.
Losning:
1) Polera den 6vre axeln med en oljesten.
2) Dra at eventuella I6sa fjadrar genom att skruva ner dem.
3) Justera avstandet mellan de tva axlarna till 0,3-0,6 mm om kabel-/traddiametern ar for liten.
4) Se till att kablarna/ledningarna inte &r varma, eftersom detta kan forhindra korrekt

avisolering.

Problem: Kablar/ledningar &r blockerade i axeln.

Losning:
1) Lossa fjadrarna pa presshjulen om de sitter for hart.
2) Torka av 6verflodig olja fran kablarna/ledningarna.

Problem: Bladen lutar.
Losning:
1) Kontrollera om centrumjusteraren ar 16s, och i sa fall centrera och dra at justerskruvarna pa
bada sidor.
2) Se till att kablarnas/ledningarnas diameter matchar matningshalen: stora kablar/ledningar
gar i stora hal, sma i sma hal och platta kablar/ledningar i platta hal.

5. Viktiga anmarkningar

Se till att alla justeringar och underhall utfors enligt riktlinjerna for att bibehalla optimal maskinprestanda.
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é Este Manual do Utilizador foi traduzido para sua conveniéncia através de tradugdo automatica.
Foram feitos esforgos razodveis para fornecer uma traducdo exata; no entanto, nenhuma tradugao
automatica é perfeita nem se destina a substituir os tradutores humanos. O Manual do Utilizador

oficial é a versdo em inglés. Quaisquer discrepancias ou diferengas criadas na tradugdo ndo sdo
vinculativas e ndo tém qualquer efeito juridico para efeitos de cumprimento ou execugdo. Se

surgirem questdes relacionadas com a exatiddo das informag&es contidas no Manual do Utilizador,

consulte a versdo inglesa desses conteudos, que é a versdo oficial.

Dados técnicos

Descri¢cao do parametro Valor do parametro
Nome do produto DESCARNADOR DE FIOS
Modelo MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Tensdo nominal [V~] / frequéncia [Hz] 230/50
Poténcia nominal [W] 750
Velocidade de corte [m/min] 25
Diametro do cabo [mm] 1,5-35
Ndmero de laminas 10
Classe de protegao IEC IPX0
Dimensdes (largura x profundidade x altura)
(mm] 44x30x36
Peso [kg] 24,3
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A — Botdes de ajuste da lamina

B — Furos de entrada de cabos

C — Interruptor de parada de emergéncia
D — Botdes liga/desliga

1. Uso geral

e A maquina foi projetada para processar fios de cobre de ntcleo unico e duplo.
e O produto vem com um bujdo de éleo adicional

e Esteja ciente de que pode haver pequenas discrepancias durante o uso real.

2. Preparacgao

e Compare o didmetro dos cabos/fios com os furos de alimentacdo na maquina. Alimente apenas
um cabo/fio por vez.

e Antes de inserir, corte as pontas dos cabos/fios para evitar espagos que possam danificar as
[dminas.

3. Ajustando a profundidade de corte

Se os cortes nos cabos/fios forem muito profundos, siga estas etapas:
1) Ajuste as al¢as no lado de entrada apertando-as ou afrouxando-as (algas M12).
2) Certifique-se de que os cabos/fios estejam posicionados corretamente antes da
alimentagao.

3) Verifique se as laminas estdo afiadas. Caso contrario, afie-as usando uma pedra de amolar.

4. Resolucao de problemas

Problema: O plastico (PVC) é descascado, mas os fios de cobre ndo podem ser separados.
Solugao:
1) Polir o eixo superior com uma pedra de éleo.
2) Aperte quaisquer molas soltas parafusando-as.
3) Ajuste o espaco entre os dois eixos para 0,3-0,6 mm se o didmetro do cabo/fio for muito
pequeno.
4) Certifique-se de que os cabos/fios ndo estejam quentes, pois isso pode impedir o
desencapamento adequado.

Problema: Cabos/fios estdo bloqueados no eixo.

Solugao:
1) Afrouxe as molas das rodas de prensa se estiverem muito apertadas.
2) Limpe o excesso de dleo dos cabos/fios.

Problema: as [aminas estdo inclinadas.
Solugao:
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1) Verifique se o ajustador central estd solto e, se estiver, centralize novamente e aperte os
parafusos de ajuste em ambos os lados.

2) Certifique-se de que o didmetro dos cabos/fios corresponda aos furos de alimentacdo:
cabos/fios grandes vdo em furos grandes, cabos/fios pequenos em furos pequenos e
cabos/fios planos em furos planos.

5. Notas importantes

Certifique-se de que todos os ajustes e manutengdo sejam realizados de acordo com as diretrizes para
manter o desempenho ideal da maquina.
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é Tato pouzivatelska prirucka bola preloZzena pomocou strojového prekladu. VynaloZili sme
primeranu snahu o poskytnutie presného prekladu, avsak Ziadny automaticky preklad nie je
dokonaly a nema nahradit ludskych prekladatelov. Oficidlna pouzivatelska prirucka je v anglickom

jazyku. Akékolvek nezrovnalosti alebo rozdiely, ku ktorym doslo v procese prekladu, nie su zavazné

a nemaju Ziadny pravny ucinok na ucely dodrziavania alebo presadzovania predpisov. Ak mate

akékolvek otazky tykajuce sa presnosti informdcii obsiahnutych v pouzivatelskej prirucke, pozrite si

jej anglicku verziu, ktora predstavuje oficialnu verziu.

Technické udaje

Popis parametra

Hodnota parametra

Nazov produktu

ODIZOLOVACIE KLIESTE

Model

MSW-WIRESTRIPPER-Y38

Menovité napétie [V~]/frekvencia [Hz] 230/50
Menovity vykon [W] 750
Rychlost rezania [m/min] 25
Priemer kabla [mm] 1,5-35
Pocet lopatiek 10
Trieda ochrany IEC IPX0
Rozmery (3irka x hibka x vy3ka) [mm] 44x30x36
Hmotnost [kg] 24,3




SK

A — Gombiky nastavenia cepele
B — Vstupné otvory pre kable

C — Nudzovy vypinac

D — Tlaéidla zapnutia/vypnutia

1. VSeobecné pouzitie

e Stroj je uréeny na spracovanie jednozilovych a dvojZilovych medenych drétov.
e Produkt je doddvany s pridavnou olejovou zatkou

e Uvedomte si prosim, Zze pocas skuto¢ného pouzivania sa mozu vyskytnut mensie nezrovnalosti.

2. Priprava

e Porovnajte priemer kablov/drotov s napdjacimi otvormi na stroji. Podavajte vidy len jeden
kabel/drot.

e Pred vloZenim odreZte konce kablov/drotov, aby ste predisli medzeram, ktoré by mohli poskodit
Cepele.

3. Nastavenie hibky rezu

Ak st rezy na kabloch/drotoch prilis hiboké, postupujte takto:
1) Nastavte rukovite na vstupnej strane ich utiahnutim alebo uvolhenim (rukovite M12).
2) Pred podéavanim skontrolujte, ¢i su kable/droty spravne umiestnené.

3) Skontrolujte, i su Cepele ostré. Ak nie, naostrite ich pomocou olejového kamenia.

4. RieSenie problémov

Problém: Plast (PVC) je odizolovany, ale medené droty sa nedaju oddelit.
Riesenie:
1) Hornu os vylestite olejovym kameriom.
2) Utiahnite vSetky uvolnené pruZiny ich priskrutkovanim.
3) Ak je priemer kabla/drotu prilis maly, upravte vzdialenost medzi dvoma osami na 0,3-0,6
mm.

4) Uistite sa, Ze kable/droty nie st horlce, pretoze to mbze zabranit spravnemu odizolovaniu.

Problém: Kable/drbty su zablokované v osi.

RieSenie:
1) Uvolnite pruZiny na pritlacnych kolesach, ak su prilis tesné.
2) Zkablov/drétov utrite prebytoény olej.

Problém: Cepele st naklonené.
RieSenie:
1) Skontrolujte, i stredovy nastavovac nie je uvolneny, a ak ano, znova vycentrujte a utiahnite
nastavovacie skrutky na oboch stranach.
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2) VUistite sa, Ze priemer kablov/drotov zodpoveda napajacim otvorom: velké kable/dréty idu
do velkych otvorov, malé do malych otvorov a ploché kable/droty do plochych otvorov.
5. Doélezité poznamky

Zabezpecte, aby sa vSetky nastavenia a UdrZzba vykonavali podla pokynov, aby sa zachoval optimalny

vykon stroja.



BG

é ToBa PbKOBOACTBO 3a NoTpebuTena e npesedeHO 3a Bale yA06CTBO C NOMOLWLTA HAa MalUMHEH
npesog. MoNOXKEHN ca Pa3yMHU YCUAWA 33 OCUTypsBaHe Ha TOYeH MPeBOJ; BbMPEKM TOBa HUTO
efiMH aBTOMaTM3MpaH npesog, He e nepdeKkTeH, HUTO e MNpeAHas’HayYeH Aa 3aMeHU YOoBeLIKu
npesogayn. OPUMUMANHOTO PHLKOBOACTBO 3a MOTPEbUTENs e aHrAuickata Bepcus. Bcuuku
HECbOTBETCTBMA WMAW Pa3/INKKM, Cb3LALEHM B NPeBoAa, He ca 06BbP3BAlLM M HAMAT MNPaBHO

AelcTBMe 33 Le/MTe Ha CbOTBETCTBMETO WM MpUAaraHeTo. AKO Bb3HMKHAT BbMNPOCKU, CBbP3aHU C

TOYHOCTTa Ha MHbOPMaLMATA, CbAbP)Kalla Ce B PbKOBOACTBOTO 3a MOTPebuTENA, MOMIA, BUNKTE

aHrnuickaTa BepCnA Ha TOBa CbAbpPXKaHNE, KOATO € od)mu,manHaTa BepcuA.

TexHU4YecKu AaHHU

OnucaHue Ha napameTtbpa CToiiHOCT Ha napametbpa
Mme Ha npoayKTa KNELWMN 3A CBANNAHE HA U30N1ALNA
Mogen MSW-WIRESTRIPPER-Y38
HomuHanHo HanpexeHue [V~] / yectoTa [Hz] 230/50
HomwnHanHa mouHocT [W] 750
CKopocT Ha pasaHe [m/min] 25
OunameTtbp Ha Kabena [mm] 1,5-35
Bpoit octpueta 10
Knac Ha 3awumTa IEC IPX0
[’na::-:nrv\]epm (wmpnHa x OBLNGOYMHA X BMCOYMHA) A0x30x36
Terno [kg] 24,3
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A — Konyerta 3a perynvMpaHe Ha ocTpueTo

B — OTBOpM 3a BbBEXAaHe Ha Kabenun

C — NpeBkatoyBaTen 3a aBapuUMHO cnvpaHe
D — byToHM 3a BKAOUYBaHE/U3KNtOUYBaHE

1. O6bw,a ynompeba

e MawwuHaTa e npegHasHayeHa 3a 06paboTKa Ha e4HOMKUAHW U ABYKUAHU MeAHW NPOBOAHULN.

e [IpoagyKTbT Ce Npeanara c 4oMbAHUTENHA NPo6Ka 3a Macno

o Mons, maiiTe Npeasua, Ye MoXKe Aa MMa He3HauMTeNHU HECbOTBETCTBMA NO Bpeme Ha peasnHa
ynotpeba.

2. NMogaomoBka

e CpaBHeTe AMameTbpa Ha KabenuTe/mpoBogHMUMTE C OTBOpPMTE 3a NoJaBaHe Ha MaluMHarTa.
3axpaHBaiTe camo no eauH Kabesn/sKmua HaBeaHbXK.

e [lpean ga noctasuTe, OTpe)eTe Kpauilata Ha Kabenute/nposoaHUuUMTe, 3a Aa NpeaoTBpaTUTe
NPOMYCKM, KOMTO MOraT 4a NoBpeaaT HoXoBeTe.

3. PezynupaHe Ha gbA6OUUHaMa Ha pA3aHe

AKo paspesuTe Ha Kabenute/npoBoaHULMTE Ca TBbPAE AbJ60KM, U3MbAHETE CIEAHNTE CTHMKMK:
1) PerynupaiiTe ApbKKUTE OT BXOAHATa CTPaHa, KaTo M 3aTerHete UM pasxnabute (4pPbKKK
M12).
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2) VYseperte ce, Ye KabennTe/NnpPoBOAHULMTE Ca NPABUIHO NO3ULIMOHUPAHW Npean NofasaHe.
3) T[lpoBepeTe Aanu ocTpueTaTta ca ocTpu. AKO He, 3aToYeTe M C MacaeH KamMbk.

4. OmcmpaHaBaHe Ha HeuznpaBHocmu

Mpo6nem: MNnactmacara (PVC) e oroneHa, HO MeaHUTE NPOBOAHMUM HE MoraT ga 6baaT pasaeneHu.
PeweHue:
1) MonupaiTe ropHaTa oc C MacaeH KaMbk.
2) 3aTerHere BCUMYKM pasxsabeHU NPyKUHKU, KaTo M1 3aBUETE.
3) Perynupaiite pascToAaHWeTo Mexay pasete ocu Ha 0,3-0,6 Mm, aKo AMAMeETbPBT Ha
Kabena/skuuaTta e TBbpae MabK.
4) YsepeTe ce, Ye Kabennte/nNpoBoAHULIUTE HE Ca FOpPeLLM, ThiA KaTo TOBa MOXe Aa nonpeyun Ha

npPaBUIHOTO OTCTPaHABaHe.

Mpo6bnem: Kabenute/nposoaHnumte ca 610KMpaHn B OcTa.

PeweHue:
1) Pa3xnabete NpyKMHMUTE HA NPUTUCKALLMTE KOENa, aKo ca TBbPAE CTErHaTy.
2) WUs3bbpieTe M3IMLIHOTO MAcNo OT KabennTte/NnpoBogHULUTE.

MNpo6nem: HoxkoBeTe ca HaKJIOHEHW.
PeweHue:
1) MpoBepeTe Aanu LEHTPANHUAT perynaTop e pasxnabeH 1 aKo e Taka, LLeHTpUpaTe OTHOBO U
3aTerHeTe peryampawmre BUHTOBE OT ABETe CTPaHMU.
2) VYBepeTte ce, ye AMAMETbPbLT Ha Kabenute/NpPoBOAHMLMTE CbOTBETCTBA Ha 3axpaHBaluTe
OTBOPW: ronemmute Kabenn/npoBogHULN BAN3AT B FOIeMU OTBOPM, MANKUTE B MaJ/IKM OTBOPU,

a NJocKuTe Kabenn/npoBoaHMLM B MNOCKM OTBOPW.

5. Ba)kHu 6enedkku

YBeperTe ce, Ye BCMYKM HACTPOMKM M NOAAPBKKA Ce U3BbPLUBAT CNopes yKa3aHUATa, 3a Aa ce noaabpia

onTnmasJiHa pa60Ta Ha MmalluMHaTa.
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A AuTO T0 gyXelpiblo xprotn €xel petadpaoTel ya th SLlEUKOAUVGH GOC XPNOLUOTIOLWVTAG OUTOMATN
petadpacn. Exouv yivel eUAoyeg mpoonmdBeleg yla TNV mapoxn akplBoug petadpacng. Qotodoo,
Kaplo avtopatomnolnuévn petadpacn Sev eival TEAELX oUTE TPOOPLTETAL VO OVTIKATAOTHOEL TOUG
avBpwrivoug petadpactéc. To emionuo eyxewidlo xpriotn eival n ayyAiki £kdoon. Tuxov
aocuvpdwviec N dtadopég mou Snuloupyolvtal otn petadpacn Sev eival SeOPEUTIKEG Kol Sev

€XOUV VOULKN oYV Ylot OKOTIOUG CUMUOpdwanG 1 emMLBoAnG. Edv mpokUPouV EpWTCEL OXETIKA LE

Vv akpiBela Twv mAnpodopLwv ou mepLEXoVTaL oTo Eyxelpldlo xpriong, avatpéEte otnv ayyALkn

£k600N QUTWV TWV TEPLEXOUEVWV TTOU £ival N emionun €kdoon.

TexVIKA oToLy el

Nepypadn napapétpwv T napapétpou
‘Ovopa mpoidvtog ANOFYMNQTHSZ KAAQAIQN
MovtéAo MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Ovopaotikn taon [V~] / cuyvotnta [Hz] 230/50
OvopaoTiki Loxug [W] 750
Taxutnta ko g [m/min] 25
Aldpetpog kohwdiov [mm] 1,5-35
AplOuoG Aemidwv 10
Katnyopia npootaciag IEC IPX0
Awaotaoelg (mAatog x BaBog x Uog) [mm] 44x30x36
Bapog [kg] 24,3
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A — NopoAa puBuong Aemtidwv

B — Tpumeg el0660ou koAwdiwv

C — ALaKOMTNG SLOKOTIHG EKTAKTNG AVAYKNG

D — Kouprid evepyormnoinonc/amnevepyonoinong

1. Tevikn Xpnon

e To pnxavnuo €xeL oxedlaotel yla va enefepyaletal cUppota XaAkou povou kat Suthol upriva.
e To mpoidv cuvoSeleTal amo pa mpocbetn tama Aadlol
e AdPete umodn OtL evEEXETAL VOL UTIAPEOUV ULKPEG OTTOKALOELG KOTAL TNV TPAYHATIKA Xpron.

2. NMapaokeun

e Juykpilvete T SLAUETpO TwV KOAWSIWV/KOAWSiwV pe TIC omég tpododociog oto unxavnua.
Tpododotriote povo va kaAwdlo/clpua KAOe popd.

e [lpw tnv eloaywyn, KOYTE Ta dkpa TwWV KOAWSiwv/kaAwdiwv yla va anodUyeTe KEVA TTOU Umopsl
va KotaotpEPouv TG AeTtibec.

3. PUOuon Badoug komng

Edv ol topég ota kahwdia/kaAwdia eivat oAb Babiég, akohouBriote Ta €A BrpaTa:
1) PuBuiote tig AapEg otnv mMAeupd eloddou adiyyovtag f xaAapwvovtag Tig (Aapég M12).
2) BeawwBeite ot ta kadwbdio/kahwdia xouv tonmobstnBei cwotd mpwv Tty tpododooia.
3) BePfawwbdeite OtL oL Aemideg elval ayxunpeeg. Av OxL, OKOVIOTE T XPNOLUOTOLWVTAS WL
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Aadomnetpa.

4. Avtipetwrion TpoBAnpAatwy

MNpoBAnpa: To mAaotikd (PVC) éxel amoyupvwBel, oaAAd ta xaAkwa koAwdia Sgv umopolv va
SlaxwploTtouv.
AwdAupo

1) TuaAiote tov emdvw afova pe pa Aadomnetpa.

2) Zdifte Tuxov xalapd ehatrpla BLOWVOVTAG Ta TPOG TO KATW.

3) PuBuiote to Sldotnua petafd twv Svo afovwv oe 0,3-0,6 mm €dv n SLAUETPOG

KoAwdilou/cUpuaTog elval TTOAD pikpr).
4) BePawwdeite otL Ta kKaAwdia/kaAwdia Sev elval eotd, kaBwWG auTo Umopel va anotpEPel Tn

owoTH armoyVuuvwaon.

NpoPAnpa: Ta kadwdia/koAwdia eivat prhokaplopéva oTov afova.

AwdAupa
1) XaAapwaote Ta eAATAPLA OTOUC TPOXOUG TNG MPECAG EAV lval TTOAU odLyTd.
2) Zkoumiote To UTLEPBOALKO AASL amo ta kaAwdia/kaAwdia.

Ofpa: Ot Aemidec €xouv KAlon.
AvdAupa:
1) EAéyEte €dv 0 KeVTPLKOG puBbULOTAC elval xaAapdg Kal, €dv val, kevtpdpete Eava Kol odifte
TG Bideg pUBULONG KaL OTIC SUO TTAEUPEG.
2) BeBawwOeite 0Tl N StApeTpog Twv KaAwdiwv/kaAwdiwv tatplalel pe TG onég tpododoaiag:
Ta peyalo KaAwdia/cUpUaTA UIMALVOUV O MEYANEC TPUTIEG, TA UUKPA O ULIKPEG TPUTIEC Kol

ta enineda kahwdla/clppata ot eninedeg OMEG.

5. INUAVTIKEG ZNHUEWWGCELG

BeBoawwbelte OTL OAeg oL puBUIoELC KAl N ouvtnpnon ektelouvtol cUpdwva e TIG odnylegc yla T

Statrpnon tng BEATIOTNG AmoS00Nng TOU XAV LATOC.
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é Ovaj korisnicki prirucnik je preveden radi vase udobnosti korisStenjem strojnog prijevoda. UlozZeni
su razumni napori da se osigura tocan prijevod; medutim, nijedan automatizirani prijevod nije
savrsen niti mu je namjera zamijeniti ljudske prevoditelje. Sluzbeni korisnicki prirucnik je engleska

verzija. Sve nedosljednosti ili razlike nastale u prijevodu nisu obvezujuce i nemaju pravni ucinak u

svrhu uskladenosti ili provedbe. Ako se pojave bilo kakva pitanja vezana uz to¢nost informacija

sadrzanih u korisnickom priru¢niku, pogledajte englesku verziju tih sadrzaja koja je sluzbena

verzija.

Tehnicki podaci

Opis parametra Vrijednost parametra
Naziv proizvoda KLIJESTA ZA SKIDANJE IZOLACIE
Model MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Nazivni napon [V~] / frekvencija [Hz] 230/50
Nazivna snaga [W] 750
Brzina rezanja [m/min] 25
Promjer kabela [mm] 1,5-35
Broj ostrica 10
IEC klasa zastite IPX0
Dimenzije (Sirina x dubina x visina) [mm] 44x30x36
TeZina [kg] 24,3
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A — Gumbi za podeSavanje ostrice

B — Rupe za ulaz kabela

C — Prekidac za zaustavljanje u nuzdi

D — Tipke za ukljucivanje/iskljucivanje

1. Opcéa uporaba

e Stroj je namijenjen za obradu jednoZilnih i dvoZilnih bakrenih Zica.

e Proizvod dolazi s dodatnim ¢epom za ulje

¢ Imajte na umu da moze doc¢i do manjih odstupanja tijekom stvarne upotrebe.

2. Priprema

e Usporedite promjer kabela/Zica s otvorima za uvlacenje na stroju. Uvladite samo po jedan
kabel/Zicu.

e Prije umetanja odrezite krajeve kabela/Zica kako biste sprijeCili praznine koje mogu ostetiti

nozeve.

3. Podesavanje dubine rezanja

Ako su rezovi na kabelima/Zicama preduboki, slijedite ove korake:

1)
2)
3)

Podesite rucke na ulaznoj strani zatezanjem ili otpustanjem (M12 rucke).
Provjerite jesu li kabeli/Zice ispravno postavljeni prije uvlacenja.
Provjerite jesu li ostrice oStre. Ako nisu, naostrite ih uljnim kamenom.

4. Rjesavanje problema

Problem: Plastika (PVC) je ogoljena, ali se bakrene Zice ne mogu odvojiti.
Otopina:

1)
2)
3)
4)

Uljanim kamenom ispolirajte gornju osovinu.
Zategnite sve olabavljene opruge zavrtanjem.
Podesite razmak izmedu dviju osi na 0,3-0,6 mm ako je promjer kabela/Zice premali.

Uvjerite se da kabeli/Zice nisu vrudi jer to moze sprijeciti pravilno skidanje izolacije.

Problem: Kabeli/Zice su blokirani u osi.

Otopina:

1)
2)

Otpustite opruge na pritisnim kotacima ako su previSe zategnute.
Obrisite viSak ulja s kabela/Zica.

Problem: ostrice su nagnute.

Otopina:

1)

2)

Provjerite je li sredisnji podesSivac labay, i ako jest, ponovno centrirajte i zategnite vijke za
podesavanje s obje strane.

Osigurajte da promjer kabela/Zica odgovara otvorima za napajanje: veliki kabeli/Zice idu u
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velike rupe, mali u male rupe, a ravni kabeli/Zice u ravne rupe.

5. Vazne napomene

Osigurajte da se sva podeSavanja i odrZavanje izvode u skladu sa smjernicama za odrzavanje optimalnih
performansi stroja.
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é Sis vartotojo vadovas buvo i$verstas jisy patogumui naudojant masininj vertima. Buvo dedamos
pagrjstos pastangos siekiant pateikti tiksly vertimg; taciau joks automatinis vertimas néra tobulas

ir néra skirtas pakeisti Zmoniy vertéjus. Oficialus vartotojo vadovas yra angly kalba. Bet kokie

vertime sukurti neatitikimai ar skirtumai néra jpareigojantys ir neturi teisinés galios atitikties ar

vykdymo tikslais. Jei kyla klausimy, susijusiy su vartotojo vadove pateiktos informacijos tikslumu,

Zr. to turinio versijg angly kalba, kuri yra oficiali versija.

Techniniai duomenys

Parametry apraSymas Parametry reikSmé
Produkto pavadinimas IZOLIACIJOS NUEMIMO REPLES
Modelis MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Nominali jtampa [V~] / daznis [Hz] 230/50
Nominali galia [W] 750
Pjovimo greitis [m/min] 25
Kabelio skersmuo [mm] 1,5-35
Asmeny skaicius 10
IEC apsaugos klasé IPX0
Matmenys (plotis x gylis x aukstis) [mm] 44x30x36
Svoris [kg] 24,3
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A — ASmeny reguliavimo rankenélés
B — Kabeliy jvady angos

C —avarinio stabdymo jungiklis

D — jjungimo/isjungimo mygtukai

1. Bendrasis naudojimas

e Masina skirta apdoroti viengyslius ir dviejy gysly varinius laidus.
e Gaminys tiekiamas su papildomu alyvos kamsciu

e Atminkite, kad faktinio naudojimo metu gali biti nedideliy neatitikimy.

2. Pasiruosimas

e Palyginkite kabeliy/laidy skersmenj su masinos padavimo angomis. Vienu metu tiekkite tik vieng
kabelj / laida.

e Pries jdédami, nupjaukite kabeliy/laidy galus, kad neatsirasty tarpy, galin¢iy sugadinti peilius.

3. Pjovimo gylio reguliavimas

Jei kabeliy / laidy jpjovos per gilios, atlikite Siuos veiksmus:
1) Sureguliuokite jvesties pusés rankenas, jas priverzdami arba atlaisvindami (M12 rankenos).
2) Pries tiekdami jsitikinkite, kad kabeliai / laidai yra tinkamai iSdéstyti.

3) Patikrinkite, ar aSmenys astras. Jei ne, pagalgskite juos alyvos akmeniu.

4. Trik¢iy salinimas

Problema: plastikas (PVC) nuluptas, taciau variniy laidy atskirti negalima.
Sprendimas:
1) Virsutine asj nupoliruokite alyvos akmeniu.
2) Priverzkite visas atsipalaidavusias spyruokles, jas prisukdami.
3) Sureguliuokite tarpa tarp dviejy asiy iki 0,3—0,6 mm, jei kabelio / laido skersmuo per mazas.
4) Jsitikinkite, kad kabeliai / laidai néra karsti, nes tai gali uzkirsti kelig tinkamam pasalinimui.

Problema: kabeliai / laidai uzblokuoti asyje.

Sprendimas:
1) Atlaisvinkite presavimo raty spyruokles, jei jos per jtemptos.
2) Nuvalykite alyvos pertekliy nuo kabeliy/laidy.

Problema: aSmenys pasvire.
Sprendimas:
1) Patikrinkite, ar centrinis reguliatorius yra laisvas, ir jei taip, iS naujo sucentruokite ir
priverZkite reguliavimo varztus abiejose pusése.
2) Jsitikinkite, kad kabeliy/laidy skersmuo sutampa su padavimo angomis: dideli kabeliai/laidai
eina j dideles skyles, maZi —j mazas skyles, o ploksti kabeliai/laidai — j plokscias angas.
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5. Svarbios pastabos

Jsitikinkite, kad visi reguliavimai ir priezZilra atliekami pagal gaires, kad iSlaikytuméte optimaly masinos

veikima.
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é Acest manual de utilizare a fost tradus pentru confortul dumneavoastra, folosind traducerea
automata. S-au facut eforturi rezonabile pentru a oferi o traducere corectad; cu toate acestea, nicio
traducere automata nu este perfecta si nici nu are scopul de a inlocui traducatorii umani. Manualul

de utilizare oficial este versiunea in limba engleza. Orice discrepante sau diferente create in

traducere nu sunt obligatorii si nu au niciun efect juridic in scopuri de conformitate sau de aplicare.

Daca apar intrebari legate de acuratetea informatiilor continute in Manualul de utilizare, va rugam

sa consultati versiunea in limba engleza a acelor continuturi, care este versiunea oficiala.

Date tehnice

Descrierea parametrilor Valoarea parametrului
Numele produsului DEZIZOLATOR DE CABLU
Model MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Tensiune nominala [V~] / frecventa [Hz] 230/50
Putere nominala [W] 750
Viteza de taiere [m/min] 25
Diametru cablu [mm] 1,5-35
Numadrul de lame 10
Clasa de protectie IEC IPX0
Dimensiuni (latime x adancime x inaltime)
(mm] 44x30x36
Greutate [kg] 24,3
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A — Butoane de reglare a lamei

B — Orificii de intrare a cablurilor

C —Intrerupator pentru oprire de urgenta
D — Butoane pornit/oprit

1. Utilizare generala

e Aparatul este proiectat pentru a procesa fire de cupru cu un singur conductor si cu doua miezuri.
e  Produsul vine cu un dop suplimentar de ulei

e Varugam sa retineti ca pot exista discrepante minore in timpul utilizarii efective.

2. Pregatirea

e Comparati diametrul cablurilor/firelor cu orificile de alimentare de pe masina. Alimentati un
singur cablu/fir o data.

e Tnainte de introducere, tdiati capetele cablurilor/firelor pentru a preveni golurile care pot
deteriora lamele.

3. Reglarea adancimii de taiere

Daca tdieturile de pe cabluri/firele sunt prea adanci, urmati acesti pasi:
1) Reglati manerele de pe partea de intrare prin strangerea sau slabirea lor (manere M12).
2) Asigurati-va ca cablurile/firele sunt pozitionate corect inainte de alimentare.
3) Verificati daca lamele sunt ascutite. Daca nu, ascutiti-le folosind o piatra de ulei.

4. Depanare

Problema: Plasticul (PVC) este indepartat, dar firele de cupru nu pot fi separate.
Solutie:
1) Lustruiti axa superioara cu o piatra de ulei.
2) Strangeti orice arcuri slabite insurubandu-le.
3) Reglati spatiul dintre cele doua axe la 0,3-0,6 mm daca diametrul cablului/firului este prea
mic.
4) Asigurati-va ca cablurile/firele nu sunt fierbinti, deoarece acest lucru poate mpiedica
deziparea corespunzatoare.

Problema: Cablurile/firele sunt blocate in axa.

Solutie:
1) Slabiti arcurile de pe rotile de presare daca sunt prea stranse.
2) Stergeti excesul de ulei de pe cabluri/fire.

Problema: Lamele sunt inclinate.
Solutie:

1) Verificati dacd dispozitivul de reglare centrald este slabit si, daca da, recentrati si strangeti
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suruburile de reglare de pe ambele parti.
2) Asigurati-va cd diametrul cablurilor/firelor se potriveste cu orificile de alimentare:

cablurile/firele mari merg in gauri mari, cele mici in gauri mici si cablurile/firele plate in gauri
plate.

5. Note importante

Asigurati-va ca toate ajustdrile si intretinerea sunt efectuate conform instructiunilor pentru a mentine
performanta optima a masinii.
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é Ta uporabniski prirocnik je bil za vase udobje preveden s strojnim prevajanjem. VloZeni so bili
razumni napori, da se zagotovi tocen prevod; vendar noben avtomatiziran prevod ni popoln niti ni
namenjen nadomestitvi ¢loveskih prevajalcev. Uradni uporabniski priroCnik je angleska razli¢ica.

Kakrsna koli neskladja ali razlike, ustvarjene v prevodu, niso zavezujoCe in nimajo pravnega ucinka

za namene skladnosti ali uveljavljanja. Ce se pojavijo kakréna koli vprasanja v zvezi s to¢nostjo

informacij v uporabniskem priro¢niku, si oglejte anglesko razli¢ico te vsebine, ki je uradna razlicica.

Tehnicni podatki

Opis parametra Vrednost parametra
Ime izdelka KLESCE ZA ODSTRANJEVANIJE IZOLACIJE
Model MSW-WIRESTRIPPER-Y38
Nazivna napetost [V~] / frekvenca [Hz] 230/50
Nazivna moc¢ [W] 750
Hitrost rezanja [m/min] 25
Premer kabla [mm] 1,5-35
Stevilo rezil 10
Zasc¢itni razred IEC IPX0
Mere (Sirina x globina x visina) [mm] 44x30x36
Teza [kg] 24,3
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A — Gumbi za nastavitev rezila
B — Luknje za vhod kabla
C — Stikalo za zaustavitev v sili

D — Gumbi za vklop/izklop

1. Splosna uporaba

e Stroj je zasnovan za obdelavo enozilnih in dvozilnih bakrenih Zic.

e Izdelek je opremljen z dodatnim ¢epom za olje

e Upostevajte, da med dejansko uporabo lahko pride do manjsih odstopan;.

2. Pri

prava

e Primerjajte premer kablov/Zic z luknjami za dovajanje na stroju. Napeljite samo en kabel/Zico
naenkrat.

e Pred vstavljanjem odrezite konce kablov/Zic, da preprecite vrzeli, ki bi lahko poSkodovale rezila.

3. Na

stavitev globine reza

Ce so rezi na kablih/%icah pregloboki, sledite tem korakom:

1)
2)
3)

4. Od

Tezava:

reSitev:
1)
2)
3)
4)

Tezava:

reSitev:
1)
2)

Tezava:
resitev:

1)

2)

Prilagodite rocaje na vstopni strani tako, da jih zategnete ali popustite (rocaji M12).
Pred podajanjem zagotovite, da so kabli/Zice pravilno namesceni.
Preverite, ali so rezila ostra. Ce ne, jih nabrusite z oljnim kamnom.

pravljanje tezav

Plastika (PVC) je odstranjena, vendar bakrenih Zic ni mogoce lociti.

Polirajte zgornjo os z oljnim kamnom.
Zrahljane vzmeti zategnite tako, da jih privijete navzdol.
Prilagodite razmik med obema osema na 0,3-0,6 mm, ¢e je premer kabla/Zice premajhen.

Prepricajte se, da kabli/Zice niso vrodi, saj lahko to prepredi pravilno odstranjevanje.

Kabli/Zice so blokirani v osi.

Popustite vzmeti na tlacnih kolesih, ¢e so premocna.
Obrisite odvecno olje s kablov/zZic.

rezila so nagnjena.

Preverite, ali je sredinski regulator zrahljan, in ¢e je, ponovno centrirajte in privijte
nastavitvena vijaka na obeh straneh.

Prepricajte se, da se premer kablov/Zic ujema z luknjami za dovajanje: veliki kabli/Zice gredo
v velike luknje, majhni v majhne luknje, plos¢ati kabli/Zice pa v ravne luknje.
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5. Pomembne opombe

Zagotovite, da se vse nastavitve in vzdrZevanje izvajajo v skladu s smernicami, da ohranite optimalno
delovanje stroja.
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit
der getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerat, wenn Sie es nicht mehr
weiter nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Méglicherweise holen die
rechtlichen Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung liber die in lhrem
Gebiet zur Verfiigung stehenden Méglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES
UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE
[2] Gesetz iiber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertrigliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie
z dyrektywa WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji
i utylizacji w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacje, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych
i zmniejszasz negatywny wptyw oddziatywania na srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem,
nieprawidtowe usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp.z o.0. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Géra | Poland, EU

e-mail: inffo@expondo.com

expondo.com
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