{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS

Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Zakres $rednic: 23 mm | @35 mm | @4 mm | @45 mm | @5 mm | 6 mm | 28 mm | 10 mm
Zakres dfugosci: od 30 do 600 mm

Wkret konstrukcyjny z tbem stozkowym, gniazdo TX do potaczen konstrukcyjnych elementéw drewnianych m.in.
litych, klejonych i ptyt drewnopochodnych.

’ GNIAZDO TX ( In m
Ztty EUROPEJSKA

(OCENA TECHNICZNA
ETA-18/0817

MATERIAL WKRETA - Stal weglowa
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE - Ocynk galwaniczny (biaty lub zotty)

CECHY PRODUKTU:

LEB STOZKOWY - Zapewnia odpowiednie za- FREZ ROZWIERCAJACY - Zmniejsza moment sity
ﬁ otebienie w elemencie mocowanym. Gniazdo niezbednej do wkrecania poprzez poszerzenie

TX gwarantuje optymalne przeniesienie mo- otworu w elemencie mocowanym.

mentu obrotowego.

DUZY MOMENT SKRECAJACY - Umozliwia wkre- 0‘ POWEOKA WOSKOWA - Dzieki specjalnej powtoce
@ canie wkretéw bez nawiercania w twardych @ 4 woskowej nanoszonej podczas procesu produk-
gatunkach drewna. cji, Znaczgco zmniejszyt sie moment wkrecania.

KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE

Specjalny ksztatt kocowki frezujacej, do o 20% mniejszy opor podczas
wkrecania, ktory wydtuza czas eksploatacii baterii oraz samych narze-
dzi. Karby tnace na gwincie przecinajg wiokna struktury drewna podczas
wkrecania.

PODWOJNY GWINT
Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - pozwalaja na szybsze
,Ztapanie” drewna przy mniejszej sile docisku.

KLIMAS



WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH {( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKEADY ZASTOSOWAN:

PODLOZA
ga.“* Drewno lite “‘%\‘:- - Drewno lite klejone Drewno klejone
|§-‘ o " ::::‘::“q\:://’.’):

- CLT KVH, BSH/GLT warstwowo - VL

S

INSTRUKCJA MONTAZU (wkret nie wymaga wczesniejszego nawiercania)

o
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I( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

g

L, t.
L,
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugos¢ gwintu Mﬂ;yiilil;gwt;sc Typ gniazda llo$¢
Ocynk - biaty Ocynk - z6tty d, xL, [mm] Lg [mm] t. [mm] [-] [szt.]
WKCS-3
WKCS-30030-B WKCS-30030 3x30 17 13 TX10 500
Q3 WKCS-30035-8 WKCS-30035 3x35 17 18 TX10 500
WKCS-30040-B WKCS-30040 3x40 22 18 TX10 500
WKCS-35
WKCS-35030-B WKCS-35030 3,6x30 17 13 TX15 500
3 5 WKCS-35035-B WKCS-35035 3,5x35 17 18 TX15 500
7™ WKCS-35040-8 WKCS-35040 3,5x40 22 18 TX15 500
WKCS-35050-B WKCS-35050 3,6x60 30 20 TX15 400
WKCS-40030-B WKCS-40030 4x30 17 13 TX20 500
WKCS-40035-B WKCS-40035 4x36 17 18 TX20 500
WKCS-40040(400)-B | WKCS-40040(400) 4x40 22 18 TX20 400
Q4 WKCS-40045-B WKCS-40045 Ax4h 30 1 TX20 300
WKCS-40050-B WKCS-40050 4x50 30 20 TX20 300
WKCS-40060-B WKCS-40060 4x60 40 20 X20 250
WKCS-40070(200)-B ' WKCS-40070(200) 4x70 40 30 TX20 200
WKCS-45040-B WKCS-45040 45x40 22 18 TX20 250
WKCS-45050-B WKCS-45050 4,5x60 30 20 TX20 260
@ 4’5 WKCS-45060-B WKCS-45060 45x60 40 20 TX20 250
WKCS-45070-B WKCS-45070 45¢70 40 30 TX20 280
WKCS-45080-B WKCS-45080 4,5x80 50 30 TX20 250
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH {( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugo$cé gwintu Mz;yg;ﬂsvzsc Typ gniazda llo$c
Ocynk - biaty Ocynk - z6tty d, xL, [mm] Lg [mm] t. [mm] [-] [szt.]
WKCS-50040-B WKCS-50040 5x40 22 18 TX25 500
WKCS-50050-B WKCS-50050 5x50 30 20 TX25 300
WKCS-50060-B WKCS-50060 5x60 40 20 X258 200
WKCS-50070-B WKCS-50070 5x70 40 30 X258 200
Z 5 WKCS-50080-B WKCS-50080 580 50 30 TX25 200
WKCS-50090-B WKCS-50090 590 50 40 TX25 200
WKCS-50100-B WKCS-50100 5x100 60 40 TX25 200
WKCS-50120-B WKCS-50120 5x120 60 60 TX25 200
WKCS-60050-D WKCS-60050 6x50 30 20 TX30 200
WKCS-60060(100)-D | WKCS-60060(100) 6x60 30 30 TX30 100
WKCS-60070(100)-D ' WKCS-60070(100) 6x70 40 30 TX30 100
WKCS-60080(100)-D | WKCS-60080(100) 6x80 50 30 TX30 100
WKCS-60090-D WKCS-60090 6x90 50 40 TX30 100
WKCS-60100-D WKCS-60100 6x100 60 40 TX30 100
WKCS-60120-D WKCS-60120 6x120 75 45 TX30 100
WKCS-60140-D WKCS-60140 6x140 75 65 TX30 100
66 WKCS-60160-D WKCS-60160 6x160 75 85 TX30 100
WKCS-60180-D WKCS-60180 6x180 75 105 TX30 100
WKCS-60200-D WKCS-60200 6x200 75 125 TX30 100
WKCS-06220-D WKCS-60220 6x220 75 145 TX30 100
WKCS-06240-D WKCS-60240 6x240 75 165 TX30 100
WKCS-06260-D WKCS-60260 6x260 75 185 TX30 100
WKCS-06280-D WKCS-60280 6x280 75 206 TX30 100
WKCS-06300-D WKCS-60300 6x300 75 225 TX30 100

Wi met
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FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

SRR

¥

d:

Lg tfi><
L,
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Mi)z(yflizsvoasc Typ gniazda llo$¢
Ocynk - hiaty Ocynk - z6tty d, xL, [mm] Lg [mm] t., [mm] [-] [szt.]
WKCS-8
WKCS-08080-B  WKCS-08080(50) 8x80 50 30 TX40 50
WKCS-08100-B  WKCS-08100(50) 8x100 50 50 TX40 50
WKCS-08120-B  WKCS-08120(50) 8x120 80 40 TX40 50
WKCS-08140-B  WKCS-08140(50) 8x140 100 40 TX40 50
WKCS-08160-B  WKCS-08160(50) 8x160 100 60 TX40 50
WKCS-08180-B  WKCS-08180(50) 8x180 100 80 TX40 50
WKCS-08200-B  WKCS-08200(50) 8x200 100 100 TX40 50
WKCS-08220-B  WKCS-08220(50) 8x220 100 120 TX40 50
WKCS-08240-B  WKCS-08240(50) 8x240 100 140 TX40 50
WKCS-08260-B  WKCS-08260(50) 8x260 100 160 TX40 50
WKCS-08280-B  WKCS-08280(50) 8x280 100 180 TX40 50
o 8 WKCS-08300-B  WKCS-08300(50) 8x300 100 200 TX40 50
WKCS-08320-B  WKCS-08320(50) 8x320 100 220 TX40 50
WKCS-08340-B  WKCS-08340(50) 8x340 100 240 TX40 50
WKCS-08360-B  WKCS-08360(50) 8x360 100 260 TX40 50
WKCS-08380-B  WKCS-08380(50) 8x380 100 280 TX40 50
WKCS-08400-B  WKCS-08400(50) 8x400 100 300 TX40 50
WKCS-08440-B*  WKCS-08440(50)* 8x440 100 340 TX40 50
WKCS-08480-B* WKCS-08480(50)* 8x480 100 380 TX40 50
WKCS-08520-B* WKCS-08520(50)* 8x520 100 420 TX40 50
WKCS-08560-B> WKCS-08560(50)* 8x560 100 460 TX40 50
WKCS-08600-B* WKCS-08600(50)* 8x600 100 500 TX40 50
*Produkt na zamoéwienie
Cwkretmet SRR
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Ma).(' BT Typ gniazda llos¢
uzytkowa
Ocynk - biaty Ocynk - 26ty d,xL, [mm] L, mm] t,, [mm] [] [szt]
WKCS-10
WKCS-10120-B WKCS-10120 10x120 80 40 TX40 50
WKCS-10140-B WKCS-10140 10x140 80 60 TX40 50
WKCS-10160(25)-B  WKCS-10160(25) 10x160 100 60 TX 40 25
WKCS-10180(25)-B  WKCS-10180(25) 10x180 100 80 TX 40 25
WKCS-10200(25)-B  WKCS-10200(25) 10x200 100 100 TX40 25
WKCS-10220-B WKCS-10220 10x220 100 120 TX40 25
WKCS-10240-B WKCS-10240 10x240 100 140 TX40 25
WKCS-10260-B WKCS-10260 10x260 100 160 TX 40 25
WKCS-10280-B WKCS-10280 10x280 100 180 TX 40 25
WKCS-10300-B WKCS-10300 10x300 100 200 TX40 25
610 WKCS-10320-B WKCS-10320 10x320 100 220 TX40 25
WKCS-10340-B WKCS-10340 10x340 100 240 TX40 25
WKCS-10360-B WKCS-10360 10x360 100 260 TX40 25
WKCS-10380-B WKCS-10380 10x380 100 280 TX40 25
WKCS-10400-B WKCS-10400 10x400 100 300 TX40 25
WKCS-10440-B* WKCS-10440* 10x440 100 340 TX40 25
WKCS-10480-B* WKCS-10480* 10x480 100 380 TX40 25
WKCS-10520-B* WKCS-10520* 10x520 100 420 TX40 25
WKCS-10560-B* WKCS-10560* 10x560 100 460 TX 40 25
WKCS-10600-B* WKCS-10600* 10x600 100 500 TX40 25
*Produkt na zamdwienie

KLIMAS




KLIMAS AKCESORIA

FASTENER TECHNOLOGIES

PWKCS'B (Ocynk - biaty)
Podktadka dociskowa do wkretow konstrukcyjnych z them stozkowym

Przyktad zastosowania WKCS-B + PWKCS-B ¥
- -.w@%
0 Kod produktu Wymiary Sredrica llog¢
wewnetrzna

o

Ocynk - hiaty 0, x hp [mm] dp [mm] [szt.]

PWKCS-6(100)-B* 20x4 75 50

PWKCS-8(100)-B* 25x5 85 50

PWKCS-10(100)-B* 32x6 11 50
*Produkt na zamowienie

PWKCS (Ocynk - zétty)
Podktadka dociskowa do wkretow konstrukcyjnych z them stozkowym

Przyktad zastosowania WKCS + PWKGS

D,

l l oty | Wiy | SR8 [
II B wewnetrzna
o

Ocynk - zotty 0, x hp [mm] dp [mm] [szt]
PWKCS-6(100) 20x4 75 50
PWKCS-8(100) 25x5 856 50
PWKCS-10(100) 32x6 n 50

Wit mét

KLIMAS
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH I( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

L,

Geometria
Produkt Srednica zewnetrzna gwintu Srednica wewnetrzna gwintu Srednica czesci gladkiej Srednica tha Zakres dtugosci

d, [mm] d, [mm] d, [mm] 0, [mm] L, (mm]

WKCS 23 3 2,00 220 6 30-40
WKCS 23,5 35 225 260 7 30-50
WKCS 24 4 2,55 2,87 8 30-70
WKCS 24,5 45 2% 310 9 40-80
WKCS 25 5 315 3,50 10 40-120
WKCS 26 6 3,80 430 12 50-300
WKCS 28 8 550 578 14 80-600
WKCS 210 10 6,30 700 18 120-600

Wtasciwosci mechaniczne

Moment Parametr wytrzymatosci | Parametr wytrzymatosci | Parametr wytrzymatosci | Parametr wytrzymatosci Wytrzymatosé Wytrzymatosé

Produkt charakterystyczny charakterystycznej na charakterystycznej na charakterystycznej na charakterystycznej na charakterystyczna charakterystyczna
plastyczno$ci materiatu wyrywanie - drewno wyrywanie - LVL przeciaganie tha - drewno | przecigganie tha - LVL narozciaganie na skrecanie

M, [N“m] £ [N/mm?] £ [N/mm?] f g, [N/MM?] f i [N/MM?] f ey KN] f . [Nm]
WKCS 23 15 13 1 225 225 35 15
WKCS 23,5 2 13 1 208 208 4 2
WKCS 24 35 13 1 194 194 6 35
WKCS 24,5 9 13 ® 183 183 8 45
WKCS 25 6 12 15 174 174 9 6
WKCS 26 10 12 13 1.9 1.9 13 10
WKCS 28 25 12 13 4.7 147 25 27
WKCS 210 43 11 13 13,0 130 36 45

1. Wytrzymatosc charakterystyczna na wyrywanie oraz przeciaganie tha w oparciu o ggstosc referencyjng drewna p, =350 kg/m?
2. Wytrzymatos¢ charakterystyczna na wyrywanie oraz przeciaganie tha w oparciu o gestosc referencyjng LVL p, = 480 kg/m’

o
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I( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX m

Odlegtosci minimalne dla wkretow obciazonych sita poprzeczng - drewno

Kat miedzy sita i kierunkiem wtékiena=0" Kat miedzy sita i kierunkiem wiékiena =90"

BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU
d[mm] @3 @35 ©4 ©45 ©5 @6 @8 210 |d[mm] 23 235 @4 ©45 @5 o6 28 210
a [mm] 30 35 40 45 60 72 96 120 | a [mm] 19 18 20 23 25 30 40 50
a,[mm] 16 18 20 23 25 30 40 50 | a,[mm] 15 18 20 23 25 30 40 50
a, [mm] | 45 53 60 68 75 90 120 10 | a,[mm] 30 35 40 45 50 60 80 100
a, [mm] 30 35 40 45 50 60 80 100 | a, [mm] 30 35 40 45 50 60 80 100
a, [mm] | 15 18 20 23 25 30 40 50 | a, [mm] 21 25 28 32 50 60 80 100
a, [mm] 1 18 20 23 25 30 40 50 | a, [mm] 15 18 20 23 25 30 40 50
Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM

d[mm] @3 @35 @4 ©45 ©5 @6 @8 10 |d[mm] 3 235 @4 @45 @5 o6 28 210
d, [mm] ? 2 25 25 3 4 5 6 d, [mm] 2 ? 25 25 3 4 5 6
a, [mm] 15 18 20 23 25 30 40 50 a, [mm] 12 14 16 18 20 24 32 40
a,[mm] 9 11 ° 14 15 18 24 30 | a,[mm] 12 14 16 18 20 24 32 40
a, [mm] | 36 42 48 54 60 72 96 120 | a, [mm] 21 25 28 32 35 42 56 70
a, [mm] 21 25 28 32 35 42 56 70 | a; [mm] 21 25 28 32 35 42 56 70
a,, [mm] 9 11 12 14 15 18 24 30 | a,[mm] 15 18 20 23 35 42 56 70
a, [mm] 9 11 12 14 16 18 24 30 | a, [mm] 9 11 12 14 15 18 24 30

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817

2. Minimalne odlegtosci obowiazuja dla elementdw drewnianych o gestosci charakterystycznej p, < 420 kg/m’®

3. W przypacku potaczenia ptyta-drewno minimalne odlegtoscl (a, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspétozynnik 0,85

4.W przypadku potgczenia stal-drewno minimalne odlegtosci (a,, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspotezynnik 0.7
5. Srednica otworu d, dotyczy drewna migkkiego (softwood)

ukfad prostokatny . ; ukfad przestawiony

aW aW aW aW
e A
koniec obcigzony koniec nieobcigzony krawed? obciazona krawed? nieobcigzona

90°<a <90 ) 90° < a < 270° ) 0°<a<180° ) 180° < a < 360°

KLIMAS



WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH I( L I M As

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Odlegtosci minimalne dla wkretow obciazonych sita poprzeczna i/lub osiows - CLT

POWIERZCHNIA PEASKA POWIERZCHNIA BOGZNA
N
N
BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU

d, [mm] o6 28 210 d, [mm] o6 28 210
a, [mm] 24 32 40 a, [mm] 60 80 100
a,[mm] 15 20 2% a, [mm] 24 32 40
a,, [mm] 36 48 60 a,, [mm] 72 96 120
a,, [mm] 36 48 60 a,, [mm] 42 56 70
a,, [mm] 36 48 60 a,, [mm] 36 48 60
a,, [mm] 1 20 25 a,, [mm] 18 24 30

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z ETA-18/0817
2. Minimalna grubo$¢ CLTt  =10d,
3. Minimalna gtghokos¢ zakotwienia wkrgta w powierzehni bocznej CLTL = 10d,

POWIERZCHNIA BOCZNA
aa‘c aW aW aa‘t a&c aW aW aH,c
T T ] T T ]
aA‘c aA‘c
WW /ﬁ/// M/ Y i ﬂ/ /ﬂ/// % 7
aZ a?
W /M % Wi, /// M/ e
aA‘c aA,‘
F
POWIERZCHNIA PEASKA
ukfad prostokatny ; ; ukfad przestawiony
a, a,
a, a,
aW a\ | aW aW
e e e
koniec obcigzony koniec nieohcigzony krawed? obciazona krawed? nieobcigzona

900 <a<90° ) 90° < a < 270° ) 0°<a<180° ) 180° < a < 360°

FRR <. mét-
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I( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX LVL
Odlegtosci minimalne dla wkretdw obciazonych sita poprzeczng - LVL
Kat miedzy sita i kierunkiem witkiena=0" Kat miedzy sita i kierunkiem witkiena=90°
<7
) <=
I::> L
:
¢
BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU
d, [mm] @5 @6 @8 210 d, [mm] @5 @6 o8 210
a,[mm] 75 90 120 150 a,[mm] 35 42 96 70
a, [mm] 35 4 56 70 a,[mm] 35 42 56 70
a, [mm] 100 120 160 200 a, [mm] 75 90 120 150
a, [mm] 75 90 120 160 a, [mm] 75 90 120 150
a,, [mm] 35 42 56 70 a,, [mm] 60 72 % 120
a,, [mm] 35 42 56 70 a,, [mm] 35 42 56 70
Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM
d, [mm] a5 26 28 210 d, [mm] 25 6 28 210
d, [mm] 3 4 5 6 d, [mm] 3 4 5 6
a, [mm] 2 30 40 50 a, [mm] 20 24 32 40
a, [mm] 1 18 24 30 a, [mm] 20 24 32 40
a,, [mm] 60 72 % 120 a,, [mm] 35 42 56 70
a, [mm] 3 42 56 70 a, [mm] 35 42 56 70
a, [mm] 1 18 24 30 a, [mm] 35 42 56 70
a,, [mm] 16 18 24 30 a,, [mm] 16 18 24 30

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817
2. Minimalne odlegtosci obowiazuja dia LVL o ggstosci charakterystycznej w przedziale 420 kg/m® < p, < 500 kg/m?
3. Srednica otworu d, dotyczy LVL z drewna iglastego (softwood)

ukfad prostokatny . . ukfad przestawiony

a} a} aW aW
koniec obciazony koniec nigohcigzony krawed? obcigzona krawed? nieobciazona

900 <a<90° } 90° < a<2/0° ) 0°<a<180° ) 180° < o < 360°

KLIMAS
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Wytrzymatos$ci charakterystyczne dla wkretéw ohciazonych poprzecznie i osiowo - drewno

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
A Dtugosé  Diugosé = Dtugosc drewno- | drewno - drewno stal-drewno |  stal- drewno ) S Przeciaganie tha
Sredrioa wk?eta gw?ntu uzytgknwa drowno | (zpodktadk) | 0 "™ | iytacienka) | (plytagrubal Hinyvane fresaganie b @ pogi*adk"ﬂ
<= -
< < ik i M
= = Jgll
> > =2
d, [m] | Lmml L [mm] t mm] | R, (K0 R, [k RN | R, D R, [k R, [kN] R, [kN] R, [N
WKCS 3
30 17 1 0,56 e 05 | E 066 £ 08 0,66 081
23 3 17 18 061 S 0% |2 08| s 08 066 081
40 2 18 068 LTog | ™o ] L [ o 0,86 081
WKCS 35
30 7 13 063 _L 08 [ 0B [ ¢ 15 077 102
35 35 7 18 069 E 061 | E 080| £ 105 077 102
@9, 40 2 18 079 T 08 | = 08| ¢ 10 100 102
50 30 2 084 - 061 | = 0% | © 120 137 102 -
30 7 13 070 - 073 085 122 088 124 -
35 7 18 077 083 100 135 088 124
40 2 18 092 E 08 |g | g W 114 124
gd | s 30 15 092 S 085 | S 13| S 1y 156 124
50 30 20 101 Lo0gs | Lo | L 157 156 124
60 40 20 101 085 136 170 208 124
70 40 30 115 - 085 136 170 208 124 -
40 2 18 101 - 100 124 173 129 149 -
50 30 20 118 e 100 | E 48| g 191 176 149
g4’5 60 40 20 118 S 100 |8 188 2 206 234 149
70 40 30 140 L0 | o183 | L 208 234 149
80 50 30 140 - 100 177 221 293 149 -
40 2 18 107 - 11 133 185 132 174 -
50 30 20 134 121 164 213 180 174
60 40 20 134 R N Vi ¥ 240 174
; 70 40 30 156 E 12 |E 18| E os 240 174
9 80 50 30 156 T2 | s 1| T 24 300 174
90 50 40 162 T2 | T 194 243 300 174
100 60 40 162 121 209 258 360 174
10 60 60 162 121 209 258 360 174
Pwicermot TR
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Wytrzymato$ci charakterystyczne dla wkretow ohciazonych poprzecznie i osiowo - drewno

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
P Dtugos¢  Dtugosé  Dtugosé | drewno- drewno - stal- drewno | stal- drewno ! o Przeciaganie tha
Sredhica | ot gwintu  uzytkowa | diewno | piﬁkvgska] O3B0 | 01t ienka) | (plytagruba) Hnpuerie Frecgent b2 (zpodktadka)
<= =
- < < it I talEE
=~ => > 12l
1 > >
d, [mm] | L, [mm] Lg [mm]  t [mm] | R, [kN] Ry [kN] R, [KN] R, kNI Ry, [kN] R, [KN] R (KN R (KN
WKCS 6
50 30 20 162 162 155 189 2,69 26 2,29 6,35
60 30 30 179 179 165 217 285 216 229 6,35
70 40 30 195 210 195 23% 3,03 288 229 6,35
80 50 30 195 2,28 155 253 3,21 3,60 2,29 6,35
90 50 40 220 253 195 253 3,21 3,60 229 6,35
100 60 40 220 271 165 271 3,39 43 229 6,35
120 75 45 220 298 c 155 298 3,66 540 2,29 6,35
6 140 75 65 220 298 E 136 E 298| E 366 540 2,29 6,35
) 160 75 85 220 298 o 195 E 298 j 3,66 540 229 6,35
180 75 105 2,20 298 15 2,98 3,66 540 229 6,35
200 75 125 220 298 155 298 3,66 540 2,29 6,35
220 75 145 2,20 298 165 298 3,66 540 229 6,35
240 75 165 2,20 298 165 298 3,66 540 229 6,35
260 75 185 220 298 155 298 3,66 540 2,29 6,35
280 75 206 220 298 155 298 3,66 540 2,29 6,35
300 75 225 2,20 298 165 2,98 3,66 540 229 6,35
UWAG:
1. Wytrzymatosci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817
2. W celu uzyskania wytrzymatosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor : R Rk % kmo d
=
Ym

Wspdtczynniki y,

'mod

orazk nalezy przyja¢ zgodnie z norma EN 1995

3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosoi charakterystycznej elementdw drewnianych réwnej p, = 350 kg/m?
4. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, Ze cze$¢ gwintowana wkreta jest catkowicie zagtebiona w elemencie drewnianym
5. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworow

6. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz spetniaja wymagania normy EN 300

7. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dia cienkiej ptyty stalowej o grubosci t < 05d,
8. Wytrzymatoscl charakterystyczne na $cinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej ptyty stalowej o gruboscit>d_

9. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomigdzy wkretem a wioknami drewna oraz gtebokosci zakotwienia rownej Lg

10. Wytrzymato$ci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla elementu drewnianego

f

f L ER

KLIMAS



{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX W
Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow obciazonych poprzecznie i osiowo - drewno
WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
oL Dtugosé Dtugosé = Dlugo$¢ | drewno- | drewna - drewno stal - drewno | stal - drewno ' - Przeciaganie tha (z
Srednica wk?eta gw?ntu uiytiowa drowno | (zpodktadkal | BT | (oiytacena) | (pytagruoa) | 1M Fresagene s pozimdka] |
s = <= AT Bt
< < iyt Glalslg ialsh
N ~i |8 | $2l
> 7 -
? j
d, [mm] L, [mm] Lg [mm] ‘ t., [mm] R [kN] Ry [KN] R, [KN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] R (KN Rz (KN
80 50 30 271 3,25 244 3,74 5,23 480 288 919
100 50 50 3,27 3,75 244 4,05 5,23 480 288 919
120 80 40 3,05 425 244 471 595 768 288 919
140 100 40 3,05 462 244 5,25 6,43 9,60 288 919
160 100 60 357 515 244 5725 6,43 9,60 288 919
180 100 80 3,57 515 244 525 6,43 9,60 288 919
200 100 100 3,57 515 244 525 643 9,60 288 919
220 100 120 3,57 515 244 525 6,43 9,60 288 919
240 100 140 3,57 515 244 525 643 9,60 288 919
260 100 160 3,57 515 c 244 c 525 c 6,43 9,60 288 919
8 280 100 180 357 515 E 244 | £ 526 | € 643 9,60 288 919
Z 300 00 200 357 55 | 244 | T 525 | T 643 950 268 919
320 100 220 3,57 515 T 525 643 9,60 288 919
340 100 240 3,57 515 244 5,25 6,43 9,60 288 919
360 100 260 3,57 515 244 525 643 9,60 288 919
380 100 280 3,57 515 244 525 6,43 9,60 288 919
400 100 300 3,57 515 244 525 643 9,60 288 919
440 100 340 3,57 515 244 525 6,43 9,60 288 919
480 100 380 357 515 244 5725 643 9,60 288 919
520 100 420 3,57 515 244 525 6,43 9,60 288 919
560 100 460 3,57 515 244 525 643 9,60 2,88 919
600 100 500 357 515 244 525 643 9,60 288 919

KLIMAS



KLIMAS

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow ohciazonych poprzecznie i osiowo - drewno

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
“ Dtugosé  Dlugos¢  Dtugo$c | drewno- | drewno- drewno stal-drewno | stal - drewno ‘ o Przeciaganie tha
Srednica wk?eta gw?ntu uiyt?(owa drewno (z podktadka) 038~ drewno (ptytacienka) | (ptyta gruba) Wyrywarie Praeciaganie fba (z po?i?dadka]
<=
> > Jgll
— > = B
d, [mm] | L, [mm] Lg [mm]  t [mm] R\Ak [kN] Ry [kN] Ry [KN] Ry KNI Ry [KN] R, [kKN] R " [kN] Riesic [KN]
WKCS 10
120 80 40 4,07 522 389 6,24 792 8,80 4,20 13,27
140 80 60 478 5,93 389 6,24 792 8,80 4,20 13,27
160 100 60 478 648 3,89 6,79 847 11,00 420 13,27
180 100 80 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 13,27
200 100 100 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 18,27
220 100 120 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 18,27
240 100 140 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 13,27
260 100 160 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 13,27
280 100 180 5,09 6,79 c 389 c 6,79 c 847 11,00 420 18,27
2 10 300 100 200 5,09 6,79 E 389 E 6/9 | E 84/ 11,00 420 18,27
320 100 220 5,09 6,/9 G383 | 0 679 | w84 11,00 420 13,27
340 100 240 5,09 6,79 389 679 | T 847 11,00 420 18,27
360 100 260 5,09 6,79 389 6,79 847 11,00 420 18,27
380 100 280 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 13,27
400 100 300 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 13,27
440 100 340 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 18,27
480 100 380 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 18,27
520 100 420 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 13,27
560 100 460 5,09 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 18,27
600 100 500 509 6,79 3,89 6,79 847 11,00 420 18,27
UWAG:
1. Wytrzymatosci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817
2. W celu uzyskania wytrzymatosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor : Rk % kmod
Wspotczynniki v, orazk  nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1995 ¢ Yum

'mod

3. Wytrzymato$ci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementdw drewnianych rownej p, = 350 kg/m?
4. Wytrzymatodci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, ze cze$é gwintowana wkreta jest catkowicie zagtebiona w elemencie drewnianym
5. Wytrzymatodci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworéw
B. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz spefniaja wymagania normy EN 300
7. Wytrzymatodci charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkiej ptyty stalowej o grubosci t < 0,5d,
8. Wytrzymatoci charakterystyczne na Scinanie dla pofaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla grubej piyty stalowej o grubosei t=d,

9. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomigdzy wkretem a wtéknami drewna oraz gtebokosci zakotwienia rownej Lg

10. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla elementu drewnianego

KLIMAS




KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX CLT
Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretéw ohciazonych poprzecznie i osiowo - CLT
WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
ELT»CLT . CU—CU . . ‘ o
Srednica Dlugost Dlugnsc QIugnsc [pog}/laesrkz;: hnla [pU[‘JI{WaZE; hnla [poﬁgr%;nia [;ngwws:zem?a [gfvx\c/\g?zcgrga [p\g/mé\gacwre]ia [pvg\);vri\é‘;vzﬂﬁia Przeciaganie tha Prze?\t?agan\e
wkreta gwintu  uzytkowa | powierzchnia | powierzchnia plaska) ptaska) boczna) plaska) boczna) z podktadka)
ptaska) boczna)
= - 3 = ST T VN | S
= = = = =
LW
d, [mm] | L(mm] L mm] t [mm] | R, (kN R, [kN] R, [kN] R, [KN] R, [kN] R, [kN] R, kN Ry [KN] R [KN]
WKCS 6
50 30 20 162 155 162 216 229 6,35
60 30 30 179 155 179 216 229 6,35
70 40 30 195 155 195 288 229 6,35
80 50 30 195 155 195 3,60 229 6,35
90 50 40 220 155 220 3,60 229 6,35
100 60 40 220 155 220 432 229 6,35
120 75 45 220 c 155 220 540 229 6,35
6 140 75 65 220 E 180 220 540 229 6,35
@ 160 75 85 220 | 15 220 540 229 6,35
180 75 105 220 15 220 540 229 6,35
200 75 125 220 155 220 540 229 6,35
220 75 145 220 155 220 540 229 6,35
240 75 165 220 155 2.20 540 229 6,35
260 75 185 220 185 2.20 540 229 6,35
280 75 205 220 155 220 540 229 6,35
300 75 225 220 - 155 220 - 540 - 229 6,35
80 50 30 277 - 244 271 - 480 - 2,88 919
100 50 50 3.27 = 244 327 = 480 = 2,88 919
120 80 40 3,06 265 244 3,05 265 768 545 2,88 919
140 100 40 3,06 266 244 3,05 266 9,60 6,66 2,88 919
160 100 60 357 298 244 357 2,98 9,60 6,66 2,88 919
180 100 80 357 298 244 3,57 2,98 9,60 6,66 2,88 919
200 100 100 357 298 244 3,57 298 9,60 6,66 2,88 919
220 100 120 357 298 244 3,57 298 9,60 6,66 2,88 919
240 100 140 357 298 244 3,57 298 9,60 6,66 288 919
260 100 160 357 298 c 244 3,57 298 9,60 6,66 2,88 919
8 280 100 180 357 298 E ok 3,57 298 9,60 6,66 2,88 919
7 00 00 200 357 208 | % om | 357 298 950 666 268 919
320 100 220 357 298 T2 3,57 298 9,60 6,66 2,88 919
340 100 240 357 298 244 3,57 298 9,60 6,66 2,88 919
360 100 260 357 298 244 3,57 298 9,60 6,66 2,88 919
380 100 280 357 298 244 3,57 2,98 9,60 6,66 2,88 919
400 100 300 3,57 298 244 3,57 298 9,60 6,66 288 919
440 100 340 3,57 298 244 3,57 298 9,60 6,66 288 919
480 100 380 3,57 298 244 3,57 298 9,60 6,66 288 919
520 100 420 357 298 244 3,57 2,98 9,60 6,66 288 919
560 100 460 357 298 244 3,57 298 9,60 6,66 288 919
600 100 500 3,57 298 244 3,57 298 9,60 6,66 288 919
Cwkretmet SRS

KLIMAS



WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow ohciazonych poprzecznie i osiowo - CLT

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
( CLT{Mh i ( CLT{Mh i 0SB-CLT CLT-d d CoT | w i W i
3 ) Dtugoéé | Dtugosé  Diugose | (Powierzchnia | [powierzchnia B-CLT -drewno | drewno - CLIT yrywanie yrywanie o .
S s s o (B | i | Py | | | e | b | Pt | Gl
ptaska) boczna)
7 = = = AT o0 | WF | YT
= = = = =
d, [mm] | L, [mm] Lu [mm] t, [mm] Rv‘k[kN] Rv‘k [kN] Rv‘k [kN] R [KN] Rv‘k [kN] Rax’k [kN] RW [kN] Riesisc [KN] Riesic [KN]
WKCS 10
120 80 40 407 3,89 4,07 8,80 420 13,27
140 80 60 478 - 3,89 478 - 8,80 - 420 13,27
160 100 60 478 4,02 3,89 478 4,02 11,00 796 4,20 13,27
180 100 80 509 4,02 3,89 5,09 4,02 11,00 796 4,20 13,27
200 100 100 509 4,02 3,89 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
220 100 120 509 4,02 3,89 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
240 100 140 509 4,02 3,89 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
260 100 160 509 4,02 3,89 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
280 100 180 509 4,02 c 3,89 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
Q-lo 300 100 200 509 4,02 E 38 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
320 100 220 509 4,02 S389 509 4,02 11,00 796 4,20 13,27
340 100 240 5,09 4,02 389 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
360 100 260 5,09 4,02 389 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
380 100 280 5,09 4,02 389 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
400 100 300 5,09 4,02 3,89 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
440 100 340 5,09 4,02 3,89 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
480 100 380 5,09 4,02 389 5,09 4,02 11,00 796 420 18,27
520 100 420 5,09 4,02 3,89 509 4,02 11,00 796 420 18,27
560 100 460 5,09 4,02 389 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
600 100 500 5,09 4,02 389 5,09 4,02 11,00 796 420 13,27
UWAGI:
1. Wytrzymatoci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817
2. W celu uzyskania wytrzymato$ci obliczeniowe] nalezy zastosowac nastepujacy wzor : Rk % kmod
=
Ym

Wspdtczynniki v, orazk _ nalezy przyjac zgodnie znorma EN 1835
3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementdw drewnianych oraz CLT rownej p, = 350 kg/m’
4. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, ze cze$¢ gwintowana wkreta jest catkowicie zagtebiona w elemencie drewnianym
5. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworéw
6. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dia ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz spefniaja wymagania normy EN 300
7. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie z powierzchni ptaskiej CLT zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomiedzy wkretem a wtdknami drewna oraz gtebokosci zakotwienia rdwnej Lg

8. Wytrzyma

f
9. Wytrzymat

0Sci charakterystyczne na wyrywanie z powierzchni bocznej CLT zostaty obliczone dla minimalnej grubosci elementu t . =10d, oraz minimalnej gtebokosci zakotwienia rownej L, = 10d,
o$ci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla CLT

KLIMAS



KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX LVL
Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow obciazonych poprzecznie i osiowo - LVL
WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
sred- Mugesé Diugosé | Dfugosé LVLI-LVL LVL-drewno drewno-LVL [p\glzv%\:ﬂr?a Wyrywanie Przecigganie tha Przecigganie tha
nica wkreta gwintu | uzytkowa olaska) (pow.boczna) (z podktadka)
@ S| e (670 070 | 300 | ©T%
fix = —> =
LW
[rgwm] L [mm] L [mm] t [mm] R, [kN] R, [KN] R, [kN] R, kNI R, [kN] R (KN Ry [KN]
WKCS
40 22 18 1,65 110 1,74
50 30 20 225 150 174
60 40 20 ° - - 3,00 2,00 174
5 70 40 30 182 171 163 3,00 2,00 1,74
@ 80 5030 182 171 169 375 250 174
90 50 40 182 171 11 3,75 250 174
100 60 40 182 11 171 450 3,00 174
120 60 60 182 171 171 4,50 3,00 174 -
50 30 20 - - - 234 156 2,29 6,35
60 30 30 2,29 2,00 2,03 234 156 2,29 6,3
70 40 30 2,35 224 2,03 312 2,08 2,29 6,35
80 50 30 2,35 224 2,03 390 2,60 2,29 6,35
90 50 40 248 2,33 2,32 390 2,60 2,29 6,35
100 60 40 248 233 2,32 4,68 312 2,29 6,35
120 75 45 248 233 2,33 585 390 2,29 6,35
6 140 75 65 248 233 233 585 390 229 6,35
2 160 75 85 248 2,33 2,33 589 390 2,29 6,35
180 75 105 248 233 233 585 390 229 6,35
200 75 125 248 233 233 585 390 2,29 6,35
220 75 145 248 2,33 2,33 585 390 2,29 6,35
240 75 165 248 2,33 2,33 585 390 229 6,35
260 75 185 248 233 2,33 585 390 229 6,35
280 75 205 248 233 233 585 390 229 6,35
300 75 225 248 2,33 2,33 585 3,90 2,29 6,35
80 50 30 3,28 310 290 520 347 288 919
100 50 50 4,06 351 351 520 347 288 919
120 80 40 370 351 318 832 5585 288 919
QB 140 100 40 3,70 3,51 318 10,40 6,93 288 919
160 100 60 4,06 379 379 10,40 6,93 288 919
180 100 80 4,06 379 379 10,40 6,93 288 919
200 100 100 4,06 379 379 10,40 6393 288 919
Cwiretmet SRS

KLIMAS



WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Wytrzymato$ci charakterystyczne dla wkretéw obciazonych poprzecznie i osiowo - LVL

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
o y ” Wyrywanie . B
Srednica 3:‘;?;3: I];\:Jv?r[l]tsljc uni;ut?([:;a LVLI-LVL LVL-drewno drewno-LVL [po;iaesrizr]mia [;/Y]ﬁyb\ggznr';] Przeciaganie tha Pgepiga?;éi ;?a
= S| o= (0T8240 | BTT0 | 270
= = =>
d, [mm] | L, Imm] Ln [mm]  t [mm] Ry [kN] Rw [kN] R, [kN] R, [kN] R, [KN] Ricsc [KN] R o (KNI
WKCS 8
220 100 120 4,06 3,79 3,79 10,40 6,93 288 919
240 100 140 4,06 379 3,79 10,40 6,93 288 919
260 100 160 4,06 379 379 10,40 6,93 288 919
280 100 180 4,06 3,79 379 10,40 6,93 288 919
300 100 200 4,06 379 379 10,40 6,93 288 919
320 100 220 4,06 3,79 379 10,40 6,93 2,88 919
340 100 240 4,06 3,79 379 10,40 6,93 288 919
g8 360 100 260 4,06 3,79 3,79 10,40 6,93 2,88 919
380 100 280 4,06 3,79 379 10,40 6,93 288 919
400 100 300 4,06 379 379 10,40 6,93 2,88 919
440 100 340 4,06 3,79 379 10,40 6,93 288 919
480 100 380 4,06 3,79 3,79 10,40 6,93 2,88 919
520 100 420 4,06 379 3,79 10,40 6,93 288 919
560 100 460 4,06 379 3,79 10,40 6,93 288 919
600 100 500 4,06 379 3,79 10,40 6,93 2,88 919
WKCS 10
120 80 40 484 460 425 10,40 6,93 4,20 18,27
140 80 60 579 540 4,99 10,40 6,93 420 13,27
160 100 60 579 540 499 13,00 8,67 4,20 13,27
180 100 80 579 540 540 13,00 8,67 4,20 13,27
200 100 100 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
220 100 120 579 540 540 13,00 8,67 4,20 13,27
240 100 140 579 540 540 13,00 8,67 4,20 18,27
260 100 160 579 540 540 13,00 8,67 420 18,27
280 100 180 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
o 10 300 100 200 579 540 540 13,00 8,67 420 18,27
320 100 220 579 540 540 13,00 8,67 420 18,27
340 100 240 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
360 100 260 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
380 100 280 579 540 540 13,00 8,67 420 18,27
400 100 300 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
440 100 340 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
480 100 380 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
520 100 420 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
560 100 460 579 540 540 13,00 8,67 420 1327
600 100 500 579 540 540 13,00 8,67 420 18,27
UWAGI:
1. Wytrzymatodci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817
2. W celu uzyskania wytrzymatodci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor : Rk xk
Ry = Tk " tmod
Wspdtczynniki v, orazk _ nalezy przyja¢ zgodnie 2 norma EN 1895 Ym
3. Wytrzymatodci charakterystyczne zostaty obliczone dla ggstosci charakterystycznej elementdw drewnianych p, = 350 kg/m?® oraz LVL réwnej p, =480 kg/m?
4. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, ze cze$¢ gwintowana wkreta jest catkowicie zagtebiona w elemencie drewnianym
5. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworéw
6. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomigdzy wkretem a widknami drewna oraz gtebokosci zakotwienia réwnej Lg
7. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla LVL "9 m

KLIMAS



