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KLEIBERIT 303.2

Klej przemystowy; do wodoodpornych
skleje n wedtug normy DIN EN 204,
jako $¢ sklejenia D3

Wiasciwo sci kleju

Baza: dyspersja PVAC

Stosunek mieszanki

(masa lub obj etos¢): komp.A : komp.B = 20:1
(odp.. 5 % utwardzacza)

Gestos¢: Komp.A = ok. 1,10 g/cm3

Komp.B = ok. 1,13 g/cm3
Odczyn pH: ok. 3
. Barwa: biaty
Zastosowanie Barwa mieszanki: biata

* sklejenia okien i drzwi

¢ sklejenia powierzchniowe ptyt HPL

* sklejenia powierzchniowe przy produkcji
scianek przedziatowych i elementow

* sklejenia drewn twardych i egzotycznych, np.
do budowy schodéw

Konsystencja: Sredniowiskozowaty
Wiskozowato $€ przy 20°C

- Brookfield RVT

wrz. 6/20 obr./min.: 13.000 £ 3.000 mPa's

Czas zywotno $ci: z utwardzaczem ok. 24 godz.
Czas otwarty ( 20°C):  6-10 minut

e do forniréw Punkt biato SCI ok. +5f’C . .
» technika wysokiej czestotliwosci Oznakowanie: ggg\%‘; uzjgvytycznyml UE nie

(patrz karta charakterystyki)
Oznakowanie (utwardzacz):. oznakowanie obowigzko-

Zal_ety N _ _ we zgodnie z wytycznymi UE;
* jako — klej jednosktadnikowy do natychmiasto- chroni¢ oczy i rece! W przy-
wego uzytku padku kontaktu z produktem

* jako klej dwukomponentowy — spetnia najwyz-
Ssze wymagania

* do sklejen na zimno i gorgco

*  krotki czas docisku

Wiasciwo sci sklejenia

¢ KLEIBERIT 303.2 jako klej jednokomponento-
wy odpowiada normie DIN EN 204 grupy wy-
trzymatosciowej D3
(atest i.f.t. Rosenheim nr. 555 27399 z dnia
28.08.2003)

¢ jako klej dwukomponentowy z dodatkiem 5%
utwardzacza 303.5 odpowiada grupie wytrzy-
matosciowej D4
(atest i.f.t. Rosenheim nr. 505 27396/3U z dnia
05.06.2008)

e KLEIBERIT 303.2 spetnia wymagania WATT91
(atest i.f.t. Rosenheim nr. 555 27399/2 z dnia
15.09.2003)

* bardzo dobre wlasciwosci wigzace, rowniez w
przypadku drewna twardego i egzotykéw

* fuga klejowa (klej jednokomponentowy): twar-
da elastyczna, bezbarwna

* fuga klejowa (klej dwukomponentowy): twarda
elastyczna, lekko zéttawa

natychmiast obmy¢ wodg
(patrz karta charakterystyki)

Metody nanoszenia

* pedzlem, szpachlg lub watkiem do kleju

* urzadzeniami do nanoszenia kleju pras ramo-
wych i maszyn do miniwczepéw

* przy uzyciu klejarek

Stosowanie

Przeznaczone do sklejenia materiaty powinny byc¢
wolne od kurzu, odtluszczone oraz doprowadzone
do jednej temperatury. Najkorzystniejsza tempera-
tura pracy to 18-20C, najodpowiedniejsza wilgo ¢
drewna powinna wynosi¢ 8-10% w przypadku za-
stosowania wewnetrznego i 10-14% w przypadku
produkcji okien. Nie stosowaé ponizej +10T.

Ogodlnie wystarcza jednostronne naniesienie kleju,
jednak w przypadku drewna litego oraz gatunkéw
egzotycznych zaleca sie obustronne jego naniesie-
nie!
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llo$¢€ nanoszonego kleju:

100-130 g/m2 przy fornirach

150-200 g/m2 przy sklejeniach drewna litego

llos¢ ta zalezy od struktury powierzchni oraz od sto-
sowanego aplikatora.

Czas otwarty: 6-10 minut

Czas otwarty zalezy od ilosci nanoszonego kleju,
chfonnosci materiatéw, wilgotnosci drewna i powie-
rza jak i od temperatury.

Czas zywotno $ci: ok. 24 godz.

Dodac¢ zalecang ilo$¢ utwardzacza i wymieszac do
osiggniecia odpowiedniej konsystencji. Pozostatg
po uptywie czasu zywotnosci mieszanke mozna
stosowac jako klej D3 lub po ponownym dodaniu
utwardzacza mozna osiggna¢ sklejenia D4.
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Drewno i materiaty drewnopochodne sg materiata-
mi naturalnymi. Ze wzgledu na ich zréznicowany
skiad (wptyw warunkéw geograficznych, obrébka
wstepna) w pojedynczych przypadkach (dotyczy
np. buku, wisni, drewna Sugar Maple) mogq
wystepowac przebarwienia.

Réwniez w przypadku sklejen drewna zawieraja-
cego barwnik (np. dab) oraz kontaktu z zelazem
(np. nieodpowiednie urzadzenie dociskajace) moze
doj$¢ do powstania przebarwien.

Czyszczenie
Do czyszczenia maszyn, urzadzen nanoszacych i
opakowan po Kleju uzywac¢ wody.

Wielko sci opakowa n
KLEIBERIT 303.2:

wiadro 10 kg netto
Sita docisku: 0,7-1 N/mm2 przy klejeniu ptytek wiadro 28 kg netto
lub drewnopochodnych piyt beczka 130 kg netto
warstwowych IBC 1000 kg netto
Czasy docisku: Utwardzacz 303.5:
Sklejenia fug 20°C od 15 min karton z 12 blaszanymi butelkami & 0,7 kg netto
Sklejenia fug (z ogrzaniem) 50°C od 5 min kanister 5 kg netto
Sklejenia fug 80°C od 2 min

Sklejenia powierzchniowe (HPL) 20°C 15-20 min
Sklejenia powierzchniowe (HPL) 50°C ok. 5 min
Sklejenia powierzchniowe 80°C 1-2min

Stosuj ac produkt ten jako klej dwukomponen-
towy nale zy przediu zy¢ te warto $ci o ok. 50%.

Lekkie spienienie mieszanki nie pogarsza jakosci
sklejenia. Mozna je wyeliminowaé przez zmiesza-
nie. Okna oraz podobne potgczenia ramowe, po ich
uprzednim unieruchomieniu przy pomocy gwozdzi,
mozna natychmiast wyciggnac¢ z prasy.

Zgodnie z norma DIN/EN 204 wytrzymatos¢ konco-
wa osigga sie po 7 dniach.

Sktadowanie

Oba komponenty w oryginalnie zamknietym opako-
waniu mozna przechowywac w temperaturze 20C
przez okres ok. 1 roku.

Klej jest mrozoodporny do temperatury ok. -30C.
Przed zastosowaniem doprowadzi¢ powoli do tem-
peratury pokojowej i dobrze wymieszac.

Stan jm 0212; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadéw kleju i opakowa n
wg klucza 080410

Nasze opakowania s g z materiatu nadaj gcego si ¢ do recyclingu.
Doktadnie opré znione i oczyszczone opakowania mo  zna uzy¢ ponownie.

Serwis: Do Panistwa dyspozycji oddajemy dziatajace catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére moga stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktow.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych whasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialno$ci za warto$¢ danego
produktu wykraczajacq poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i nieobowigzujaco pracujacej stuzby
doradczej.
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