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Wyrzynarka do otworéw kieszeniowych
Instrukcja obstugi

Wskazowki be:
OSTRZEZENIE
e Nalezy zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg oraz wytycznymi
dotyczacymi  bezpieczenistwa. Nalezy zapozna¢ sie z
zastosowaniami i ograniczeniami narzedzia, a takze zagrozeniami
wiasciwymi dla tego narzedzia. Obstuga narzedzia przed
zapoznaniem sie z zasadami bezpiecznego i prawidiowego
uzytkowania moze spowodowac obrazenia ciata.
Zawsze uzywaj srodkdéw ochrony oczu, stuchu i drég oddechowych
specjalnie zaprojektowanych i certyfikowanych jako sprzet ochronny.
Wiertto jest ostre. Nalezy obchodzi¢ sig z nim ostroznie.
Unika¢ niewygodnych pozycji rak, w ktérych nagte zeslizgnigcie sig¢
mogtoby spowodowac kontakt z obracajagcym sig wierttem.
Przed przystgpieniem do wiercenia nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Podczas wiercenia nie wolno przytrzymywac reka przyrzadu do
wykonywania otworéw kieszeniowych. Nalezy jg zamocowaé na
obrabianym przedmiocie za pomocg zacisku.
Nalezy przestrzega¢ wytycznych producenta wiertarki dotyczacych
bezpieczenstwa.
Nie nalezy obstugiwaé tego narzedzia ani zadnych maszyn, bedac
pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw.
Nie wolno dopusci¢ do tego, aby przyzwyczajenia wynikajgce z
czestego uzywania narzedzi zastgpity zasady bezpiecznej pracy.
Wystarczy chwila nieuwagi, aby spowodowa¢ powazne obrazenia.
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ADrill Guide:
Ta dwuotworowa prowadnica wiertta zapewnia prostoliniowo$¢ i
doktadno$¢ wiercenia. Prowadnice z hartowanej stali sg objete
gwarancjg na caty okres uzytkowania narzedzia.

B Suwaki pozycjonujace Easy-Press:
Wyreguluj suwak naciskajgc kciukiem, aby ustawi¢ przyrzad dla
réznych grubosci obrabianego przedmiotu.

Ustawienia
Aby stworzy¢ mocne potgczenia, nalezy ustawi¢ gtebokos$¢ wiercenia,
wyregulowaé suwaki pozycjonujace przyrzad i wybra¢ diugos¢ sruby,
aby dopasowa¢ jg do grubosci obrabianego elementu. Przyrzad
POCKET HOLE Jig utatwia to zadanie w trzech prostych krokach:
Krok 1: Ustawianie gtgbokosci wiercenia
4-1/8" (108 mm)
1-1/2" (38 mm) Material

3-9/16" (89 mm) ,
3/4" (19 mm) Material

3 1/4" (84 mm) —|
" (13 mm) Material

5 m

Stopien wiertta

Gtebokos$¢ otworu zalezy od grubosci materiatu. Pozycja kotnierza
gtebokosci na wiertle stopniowym musi by¢ dostosowana do grubosci
materiatu, ktéry ma by¢ taczony.

Aby ustawi¢ gtebokos¢, po prostu nasun kotnierz glebokosciowy na
trzpien wiertta (wiertto nie powinno by¢é zamocowane w wiertarce).
Zmierz i ustaw kotnierz gigbokosciowy w zadanej odlegtosci od stopnia
wiertta. Dokre¢ $rube ustalajgcg za pomocg dotgczonego klucza
imbusowego. Teraz nalezy zamocowac wiertto w wiertarce.

Krok 2: Dostosuj suwaki pozycjonujace

Naciskaj kciukiem na wypuktg wypustke na suwaku i przesuwaj go, az
znak na suwaku odpowiadajgcy grubos$ci obrabianego elementu ustawi
sie w jednej linii ze strzatkg na korpusie przyrzadu.

Krok 3: Wybierz srube

Uzywaj wkretéw samogwintujgcych podczas montazu potgczen typu
Pocket-Hole. Samogwintujgca cecha $ruby eliminuje potrzebe
wstepnego nawiercania drugiego elementu podczas tgczenia dwoch
kawatkéw materiatu. W twardych gatunkach drewna takich jak dab,
klon, hikora, wisnia, czeresnia, orzech wioski i brzoza nalezy stosowac
wkrety z gwintem drobnozwojnym. W przypadku bardziej migkkich
materiatéw, takich jak sosna, sklejka, ptyty wiérowe i MDF, nalezy uzy¢
$ruby z gwintem grubym. Zalecane dtugosci wkretéw dla danej grubosci
sg pokazane ponizej.

Uzyj tej tabeli, aby wybra¢ odpowiednia diugos¢ sruby.

Dobér dtugosci s'rubil Instrukcja ustawiania przyrzadéw
Diugosé sruby Ustawienie

Grubos¢ materiatu suwaka
12'[13 mm] 1" [25 mm] 2 "Znak
98" [16 mm] 1" [25 mm] 98" Znak
34" [19 mm] 114" [32 mm] 4" Znak
78" [22 mm] 112" [38 mm] 78 "Znak

1" [25 mm] 112" [38 mm] 1" Znak
118" [29 mm] 112" [38 mm] 18" Znak
114" [32 mm] 2"[51 mm] 14" "Znak
138" [35 mm] 2"[51 mm] 18 "Znak
11/2"[38 mm] 212" [64 mm] 112 "Znak

Wiercenie i mocowanie

OSTRZEZENIE: Wazne jest, aby przed przystapieniem do
wiercenia upewnic sig, ze przyrzad do wykonywania otworow
kieszeniowych jest pewnie zamocowany do obrabianego
przedmiotu oraz ze przedmiot obrabiany jest pewnie zamocowany
do stotu warsztatowego.

Uzyj wiertta Step Drill Bit specjalnie zaprojektowanego do wiercenia
otworéw kieszeniowych. Kluczem do wiercenia czystych otworéw
kieszeniowych jest uzycie ptynnego, ciggtego ruchu. Czesciowo widz
wiertto do przyrzadu, zwieksz predko$¢ obrotowg wiertarki i ptynnie
przeciagnij wiertlo przez stalowg prowadnice. Wiory drzewne i trociny
zostang automatycznie wyrzucone, aby uzyskac¢ tadny, czysty otwor.
Kiedy uzywasz Mini Pocket Hole Jig przez pierwsze kilka razy, mozesz
zobaczy¢ kilka niebieskich plastikowych wiéréw podczas wiercenia. Nie



martw si¢ - jest to catkowicie normalne i nie wptynie na zywotnos$¢
przyrzadu ani na jako$¢ wykonywanych otworéw.

Ukryj swo;e dziury w

Wtyki z litego drewna
W przypadku, gdy otwory kieszeniowe nie bedg ukryte z tytlu Twojego
projektu lub chcesz je dekoracyjnie podkresli¢, uzyj naszych zaslepek
do otwordéw kieszeniowych. Dla Twojej wygody, zaslepki oferowane sg
w gatunkach litego drewna.

Nakretki plastikowe
Naktadki plastikowe s3 swietne do powierzchni laminowanych.
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Pocket Hole Jig
Operation Instructions
Safety Guidelines

WARNING

« Read this manual and these safety guidelines. Learn the applications
and limitations of the tool as well as the hazards specific to it.
Operating the tool before understanding safe and proper use could
result in personal injury.

Always wear eye, hearing, and respiratory protection specifically
designed and certified as safety equipment.

The drill bit is sharp. Handle with care.

Avoid awkward hand positions where a sudden slip could cause
contact with the rotating bit.

Properly secure your workpiece before drilling.

Do not attempt to hold the pocket-hole jig in place with your hand
while drilling. Secure it to the workpiece with a clamp.

Follow your drill manufacturer's safety guidelines.

Do not operate this tool or any machinery while under the influence
of drugs, alcohol, or medications.

Do not allow familiarity gained from frequent use of your tools to
replace safe work practices. A moment of carelessness is sufficient
to cause severe injury.

Introduction

A Drill Guide:
This two-hole drill guide keeps your drilling stroke straight and true. The
hardened steel guides are guaranteed for the life of the tool.

B Easy-Press Positioning Sliders:
Adjust the slider with a press of your thumb to set the jig for different
workpiece thicknesses.

Settings

To create strong joints, you'll set the drilling depth, adjust the jig position
sliders, and select a screw length to match the thickness of the
workpiece. The POCKET HOLE Jig makes this easy, in just three simple
steps:

Step 1: Set the Drilling Depth
4-1/8" (108 mm).
1-1/2" (38 mm) Material

3-916" (89mm).
3/4" (19 mm) Material

3 1/4" (84 mm)—
& (13 mm) Material

m
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Step of Drill Bit

The depth of your Pocket-Hole will vary depending up on the thickness
of the material. The position of the depth collar on the step drill bit needs
to be adjusted according to the thickness of the material to bejoined.
To set the depth,simply slide the Depth Collar onto the drill bit shank
(the bit should not be chucked into the drill). Measure and position the
Depth Collar the desired distance from the Step of the drill bit. Tighten
the set screw with the Allen wrench provided. Now chuck the bit into
your drill.

Step 2: Adjust the Positioning Sliders
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Press the ridged tab on slider with your thumb and slide it until the mark
on the slider that matches the thickness of your workpiece aligns with
the arrow on the jig body.

Step 3: Select a Screw

Use tapping screws when assembling Pocket-Hole joints. The self-
tapping feature of the screw eliminates the need to pre-drill the second
work piece when joining two pieces of material. Use a fine thread screw
in hardwoods such as oak, maple, hickory, cherry, walnut and birch. Use
a coarse thread screw in softer materials such as pine, plywood, particle
board and MDF. Recommended screw lengths for like thickness are
shown below.

Use this chart to select the correct screw length.

Screw Length Selection / Jig Setting Guide =
Material Thickness Screw Length Slider Setting
12'[13 mm] 1" [25 mm] 12"Mark
98" [16 mm] 1" [25 mm] 98" Mark
¥4" [19 mm] 1%4" [32 mm] 4" Mark
8" [22 mm] 192" [38 mm] 8"Mark
1" [25 mm] 112" [38 mm] 1" Mark
118" [29 mm] 112" [38 mm] 118" Mark
114" [32 mm] 2"[51 mm] 114" Mark
138" [35 mm] 2"[51 mm] 138"Mark
172" [38 mm] 212" [64 mm] 1%2"Mark

Drilling and Clamping



WARNING: It is important to make sure your Pocket Hole Jig is
securely clamped or fastened to your work piece and that your
workpiece is clamped securley to a workbench before drilling.

Use the Step Drill Bit specially-designed for drilling Pocket-Holes. The
key to drilling clean Pocket-Holes it to use a smooth, continuous motion.
Partially insert the bit into the Jig, bring your drill up to its highest speed
and smoothly plunge the bit through the steel drill guide. The wood chips
and sawdust will automatically be ejected for a nice, clean Pocket-Hole.
When you use your Mini Pocket Hole Jig for the first few times, you may
see some blue plastic chips while drilling. Don’t worry—this is perfectly
normal and won't affect the life of the Jig or the quality of your Pocket-
Holes.

Conceal your Pocket-Holes

Solid Wood Plugs
For those times when Pocket-Holes won't be hidden on the backside of
your project or you want to highlight them decoratively, use our Pocket-
Hole Plugs. Plugs are offered in solid wood species for your
convenience.

\ . N

Plastic Caps

Plastic Caps are great for laminated surfaces.

DE
Stichsége fiir Taschenlocher
Benutzerhandbuch

Sicherheitstipps

WARNUNG

e Lesen Sie dieses Handbuch und die Sicherheitshinweise. Machen
Sie sich mit den Einsatzmdglichkeiten und Einschréankungen des
Tools sowie den mit dem Tool verbundenen Risiken vertraut. Wenn
Sie das Werkzeug bedienen, bevor Sie sich mit dem sicheren und
sachgemaRen Gebrauch vertraut gemacht haben, kann dies zu
Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie immer Augen-, Gehor- und Atemschutz, der speziell
als Schutzausriistung entwickelt und zertifiziert wurde.

Der Bohrer ist scharf. Es muss mit Sorgfalt behandelt werden.

Vermeiden Sie unbequeme Handpositionen, bei denen ein
plétzliches Abrutschen zum Kontakt mit dem rotierenden Bohrer
fiihren konnte.

Sichern Sie das Werkstiick vor dem Bohren ordnungsgeman.
Halten Sie den Taschenbohrer beim Bohren nicht mit der Hand
fest. Es sollte mit der Klemme am Werkstiick befestigt werden.

Die Sicherheitshinweise des Bohrerherstellers sind zu beachten.
Bedienen Sie dieses Werkzeug oder andere Maschinen nicht unter
dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten.

Lassen Sie nicht zu, dass die Gewohnheiten, die sich aus der
haufigen Verwendung von Werkzeugen ergeben, die Regeln fir
sicheres Arbeiten ersetzen. Ein Moment der Unachtsamkeit reicht
aus, um schwere Verletzungen zu verursachen.

Eintritt

ADrill-Anleitung:

Diese Zweiloch-Bohrfiihrung sorgt fir Geradlinigkeit und Genauigkeit
beim Bohren. Gehartete Stahlfiihrungen sind fiir die Lebensdauer des
Werkzeugs garantiert.

B Easy-Press-Positionierungsschieber:
Stellen Sie den Schieber durch Driicken mit dem Daumen ein, um die
Vorrichtung an unterschiedliche Werkstlickdicken anzupassen.

Einstellungen

Um starke Verbindungen herzustellen, stellen Sie die Bohrtiefe ein,
stellen Sie die Schieberegler fiir die Vorrichtungspositionierung ein und
wahlen Sie die Schraubenldnge entsprechend der Dicke des
Werkstlcks. Die POCKET HOLE Jig vereinfacht diese Aufgabe in drei
einfachen Schritten:

Schritt 1: Bohrtiefe einstellen
4-1/8" (108 mm).
1-1/2" (38 mm) Material

3-916" (89 mm).
3/4" (19 mm) Material

-1/4" (84 mm) —
: (13 mm) Material

om

Die Tiefe des Lochs hangt von der Dicke des Materials ab. Die Position
des Tiefenbundes am Stufenbohrer muss der Dicke des zu
verbindenden Materials angepasst werden.

Zum Einstellen der Tiefe einfach die Tiefenhiilse iber den Bohrerschaft
schieben (der Bohrer darf nicht in den Bohrer eingespannt
werden). Messen und positionieren Sie den Tiefenring im gewlinschten
Abstand von der Bohrstufe. Ziehen Sie die Stellschraube mit dem
mitgelieferten Inbusschliissel fest. Setzen Sie nun den Bohrer in den
Bohrer ein.

Schritt 2: Positionieren Sie die Schiebereg
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Driicken Sie mit dem Daumen auf die konvexe Lasche am Schieber und
verschieben Sie ihn, bis die Markierung am Schieber, die der Dicke des
Werkstlicks entspricht, mit dem Pfeil auf dem Werkzeugkérper
(ibereinstimmt.

Schritt 3: Wahlen Sie die Schraube

Verwenden Sie bei der Montage von Sacklochverbindungen
selbstschneidende Schrauben. Die selbstschneidende Eigenschaft der
Schraube macht das Vorbohren eines zweiten Teils beim Verbinden
von zwei Materialstlicken Uberfliissig. Verwenden Sie in Harthdlzern
wie Eiche, Ahorn, Hickory, Kirsche, Kirsche, Nussbaum und Birke
Schrauben mit Feingewinde. Fiir weichere Materialien wie Kiefer,
Sperrholz,  Spanplatten und MDF verwenden Sie eine
Grobgewindeschraube. Die empfohlenen Schraubenléngen fiir eine
bestimmte Dicke sind unten aufgefiihrt.

Verwenden Sie diese Tabelle, um die richtige Schraubenlénge
auszuwabhlen.

Auswahl der Schraubenlénie / Anleituni zur
Instrumentenei llung

Schraubenldange Einstellen des

Materialstarke Schiebereglers
/2 "[13 mm] 1"[25 mm] /2 "Markierung
/8 "[16 mm] 1"[25 mm] 8 "Mark
¥4 "[19 mm] 1 /4 "[32 mm] ¥4 "Markieren
/8 "[22 mm] 1/2,[38 mm] /8 "Mark
1"[25 mm] 1+2,,[38 mm] 1 "Mark
1+/8" [29 mm] 1+/2,,[38 mm] 18 +"Mark
14 "[32 mm] 2" [51mm] 1/4 +"Mark
18 "[35 mm] 2" [51mm] 18 :"Mark
1/2,[38 mm] 21/2,[64 mm] 1 /2 "Markierung

Bohren und Spannen

ACHTUNG: Vor dem Bohren ist darauf zu achten, dass das
Taschenlochwerkzeug sicher am Werkstiick und das Werkstiick
sicher an der Werkbank befestigt ist.

Verwenden Sie den Stufenbohrer, der speziell zum Bohren von
Taschenlchern entwickelt wurde. Der Schliissel zum Bohren sauberer
Taschenlocher liegt in der gleichméaRigen, kontinuierlichen
Bewegung. Filhren Sie den Bohrer teilweise in die Bohrlehre ein,
erhéhen Sie die Drehzahl des Bohrers und ziehen Sie den Bohrer sanft
durch die Stahlfilhrung. Die Holzspane und Sé&gespane werden
automatisch ausgeworfen, um ein schoénes sauberes Loch zu
erhalten. Wenn Sie die Mini Pocket Hole Jig zum ersten Mal verwenden,
koénnen Sie beim Bohren blaue Plastikspane sehen. Keine Sorge — dies
ist vollig normal und hat keinen Einfluss auf die Lebensdauer des
Instruments oder die Qualitat der gemachten Lécher.

Versteck deine Locher in deinen Taschen
e = |

Massivholzdiibel

Falls die TaschenlScher auf der Riickseite Ihres Designs nicht verdeckt
werden oder Sie sie dekorativ hervorheben méchten, verwenden Sie
unsere Taschenlochstopfen. Fir Inre Bequemlichkeit werden Stecker in
Massivholzarten angeboten.

Kunststoffmuttern
Kunststoffkappen eignen sich hervorragend fiir Laminatoberfléachen.
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Mpucnoco6nexnue Ans npoaenbiBaHusA
OTBEpPCTUM B KapMaHax
WHCTpYyKunmM no akcnnyataumum
PekomeHgaumm no 6e3onacHocTn

BHUMAHUE

o [lpoyTTe JaHHOE PYKOBOACTBO M HAacToslLMe MpaBuna TEXHUKU
GesonacHocTn. W3yunTe o6nacti NpPUMEHEHUS U OrpaHUYEHUS
VHCTPYMEHTa, a TaKKe OMNacHOCTW, XapakTepHble [Ans Hero.
Okcnnyatauus WHCTpyMeHTa [0 MOHUMaHusi GesonacHoro
NPaBUIBHOMO UCMOMb30BAHUS MOXET NPUBECTU K TPAaBMaM.

e Bcerga ucronb3yiiTe cpefcTBa 3alluTbl a3, cryxa W OpraHoB
[bIXaHusl, crieLmarnbHO paspaboTaHHble U CepTUULIMPOBaHHbIE Kak
cpefcTea 6e30nacHocTu.

o Caepro octpoe. ObpallaidTeECh C HUM OCTOPOXHO.

o VI3GeraiiTe HeyOo6HbIX MOMOXEHWA PYK, NPU KOTOPbIX BHe3anHoe
cockarb3blBaHWEe MOXET MPUBECTM K KOHTaKTy C BpalLaloLMMCst
[I0N0TOM.

o [paBuUnbHO 3aKpenuTe 3aroTOBKy Neper CBepreHneM.

e He nbiTaliTecb yaepxuBaTb OCHACTKy AMsi KapMaHHbIX OTBEPCTUI
pykol BO Bpemsi CBeprieHusi. 3akpenute ero Ha 3aroToBke C
NOMOLLbIO CTPYGLIMHBI.

o CobniogaiiTe npaBuna TexHWKM 6Ge3onacHOCTV MpoMU3BOAUTENS
npenn.

e He paboTaiiTe ¢ 3TVM WHCTPYMEHTOM WM NtoGbIM 060pYAOBaHEM
no/ BO3[eiCTBMEM HapKOTVKOB, ankorosisi U nekapcTs.

e He ponyckaiite, 4To6bl MpUBbIYKA, MOMNyYeHHas B pe3ynbTaTe
4acToro UCMOMb30BaHUA WHCTPYMEHTOB, 3ameHsina GesonacHble
meToAbl paboTbl. OfHOrO MrHOBEHWSI HEOCTOPOXHOCTU [OCTAaTOMHO
[Ns NONyYeHNs CEpbe3HOMN TPaBMb.

Beepnexne

A PykoBoacTBO no 6ypeHuio:

OTa HanpasnstoLwas Ans CBEpN ¢ AByMs OTBEPCTUsIMM obecneunBaeT
NpsSIMOIA 1 TOYHBIN X0A cBepna. Hanpaensiowme 13 3akaneHHon ctanm
MMEIOT rapaHTUIo Ha BECb CPOK CIY»Bbl MHCTPYMEHTA.

B Mon3yHKU NO3ULIMOHMPOBAHMUA C NETKUM HaxaTueMm:
PerynvpyiiTe MOM3yHOK Haxatuem GOMbLIOTO nambua, HToGbl
HaCTPOUTL OCHACTKY [iM15 3aroTOBOK Pa3HOM TOMLUMHBI.

Hactpoiku

[ins co3naHMst MPOYHbIX COEAMHEHWU HeoBXoaMMO  YCTaHOBUTL
rny6uHY CBEPREHWsi, OTPErynMpoBaTh MOM3YHKW NOSTOXEHNS OCHACTKM
1 BbIGpaTh ANVHY BUHTa B COOTBETCTBUW C TOMLWWHOW 3aroToBku. C



nomoLbio npucnocobnennss POCKET HOLE JIG ato nerko caenatb
BCErO 3a TPW NPOCTbIX Liara:

LWar 1: YcTaHoBUTe rMyGUHY CBeprieHns
4-1/8" (108 mm)
1-1/2" (38 mm) Material

3-916" (89 mm).,
3/4" (19 mm) Material

3 1/4” (84 mm)—
2" (13 mm) Material

E_J

LLar ceepna
[ny6uHa KapMaHHOrO OTBEPCTUS 3aBUCUT OT TONLUMHLI MaTepuana.
MonoxeHne rnybuHHoro GypTuka Ha  CTyneH4aToMm — cBeprie
HeobXoaMMO  OTperynupoBaTb B 3aBUCUMOCTM  OT  TOMLLUMHbI
COEMHAEMOro MaTepuana.
YT06bl yCTAHOBUTH FMYGUHY, NPOCTO HAAEHBTE BOPOTHUK HA XBOCTOBUK
cBepra (cBepnio He JOIMKHO GbiTb 3axato B naTpoHe). OTmepbTe U
yCTaHOBUTE 3arny6nsiolnin BOPOTHUK Ha TpeGyemMoM paccTosiHAW OT
wara cBepna. 3aTsiHUTe YCTaHOBOYHbIA BUHT LUIECTUTPAHHBIM KITHOHOM
13 KOMNMeKTa nocTaBku. Tenepb 3aXmuTe CBEpPIIo B Aperb.

LWar 2: HacTpoiTe nc

Y T P

HaxmuTe 6onblunm nanbLem Ha BbICTYN Ha NON3yHKe 1 CF[BVII'EI;ITS ero
A0 TeX nop, noka MeTka Ha NonsyHke, COOTBETCTBYHLlAA TONwuHEe
BalLei 3aroTOBKU, HE COBMAgeT CO CTPENKO Ha KOpryce OCHACTKU.

Lar 3: BbiGepuTe BUHT

Mcnonb3yite camoHapesatolme BUHTLI MPpU COOPKE COEAUHEHUI
Pocket-Hole. CamoHapesatolasi 0COGEHHOCTb BUMHTA YCTpaHsieT
HeoBXoAMMOCTL NpeBapUTENbHOTO CBEPIIEHNSt BTOPOI 3aroTOBKM NMpu
CoeMHEeHUM [BYX KyCKOB MaTepuana. Mcnonbayiite Lwypynbi ¢ MENKon
pe3bBoit B TBEpAbIX Nopofdax Aepesa, Takux Kak Ayb, KneH, rvkopw,
BULLIHS, opex 1 Gepesa. B Gonee mMsarkux marepyanax, Takux kak CocHa,
chaHepa, ACM v MO, vcnonb3yiiTe LWypyn C KPynHOM pe3bOon.
PekomeHgyemasi AnvHa LIypynoB Ans COOTBETCTBYHOLEN TOMLMHbI
nokasaHa Huxe.

Wcnonb3yite 3Ty Tabnuuy AnA BbiGopa NpaBUNbHON ANWUHbLI
BUHTa.

Bb160p AnNWHBI BUHTA /| PYKOBOACTBO MO YCTAHOBKE OCHACTKM
TonwuHa [nvHa BuHTa HacTpoiika
martepuana “aer
V2"113 MM 1" [25 mm] 72 "Mark
98" [16 Mm] 1" [25 mm] 98" Mapka
34" [19 Mm] 114" [32 mm] 4" Mapka
78" [22 MMm] 112" [38 mm] 8 "Mapka
1" [25 mm] 112" [38 mm] 1" Mapk
118" [29 mm] 112" [38 Mm] 118" Mapka
1T/4" [32 mm] 2" [51 mm] 17/4 "Mapka
13/8" [35 MM] 2" [51 Mm] 13/8 "Mapka
12" [38 MM] 212" [64 MMm] 11,2 "Mapka

CBeprieHre U 3aXum

NPEAYNPEXOEHUE: MNepen cBeprneHnem BaxHO y6eaAUTLCSA, YTO
npucnoco6neHne ANA KapMaHHbIX OTBEPCTUI HaAEkKHO 3axaTo
WNM 3aKpPenneHo Ha 3aroToBKe M YTO 3aroTOBKAa HafeXHO
3akpenneHa Ha BepcTake.

Wcnonb3yiiTe LIaroBoe CBeprio, cneuwarbHo paspaboTaHHoe Ans
cBeprieHnsl OTBEPCTUIA Mof KapMaHbl. KMloHoM K CBEPIIEHNIO YNCTbIX
OTBEPCTUI [N KApMaHOB SBMSIETCS WCMONb30BaHWE MNaBHOTO,
HEMPEPLIBHOTO ABWXEHWs. YacTUiHO BCTaBbTE CBEPNO B OCHACTKY,
yBenu4bTe CKOPOCTb BPALLEHUS APEnu A0 MakCUMarbHOWM W MNaBHO
npoBeauTe CBEprio Yepes CTarbHyl Hanpaensiowyo. [pesecHas
CTpyKka M onunku OyayT asTomaTuyecku BbiGpacbiBaTbCst Ans
Mosy4eHUst KPacuBoro M YnucToro oteepcTusi. Korga Bbl Mcnonb3yerte
MWHW penb AN KapMaHHbIX OTBEPCTUI B MEPBbIA pas, Bbl MOXETe
YBUAETb HECKOMNbKO ronyBblX MMacTUKOBLIX CTPYXEK BO BpeMst
cBeprieHns. He BOMHyiiTecb - 3TO COBEPLUEHHO HOPMarnbHO U He
MOBMMSIET Ha CPOK CRyXObl MPUCMOCOBNEHNST UMK KaYecTBO BaLLMX
OTBEPCTWIA ANsi KAPMaHOB.

CkpblBaiiTe CBOW kKapMaHHble OTBepPCTUS

Mpo6ku n3 maccusa Aepesa

[ins Tex cny4aes, Koraa OTBEPCTUS MOA KapMaHbl He YAAETCs CKPbITb
Ha 0BpaTHOM CTOPOHE MPOEKTa UMK Bbl XOTUTE WX AEKOPATUBHO
NOAYEpPKHYTb, WCMONb3YATE HALWM 3arfylikM Afs OTBEPCTWA Mo
KapmaHbl. [1rs Bawwero yao6cTea 3armyLukv NpeanaratoTcs U3 TBepabX
nopog Aepesa.

MnacTukoBble Konnayuku
MnacTukoBble KOMMAYKK OTMIMYHO MOAXOAAT ANs NaMUMHUPOBAHHbIX
NOBEPXHOCTEN.

UA
o063k ANA KNWEHbLKOBUX OTBOPIB
Moci6HMK KopucTyBa4va
Mopaau 3 6eznekn

YBATA

o [pouwnTaliite Lel NOCiBHUK Ta IHCTPYKLUii 3 6e3nekn. O3HariomTecs 3
BUKOPUCTAHHSIM Ta OBMEXEHHSIMU IHCTPYMEHTY, @ TaKoX puavkamu,
npuTamaHHUMKM  iHCTpyMeHTy. EkcnnyaTtauiss  iHCTpymeHTa  go
03HaOMMEHHs1 3 6E3MNeYHUM | MPaBUNbHUM BUKOPUCTAHHSIM MOXeE
npu3BecTy 4o TpaBMm.

e 3aBXau BUKOPUCTOBYMTE 3acoby 3aXMCTy O4eld, Cryxy Ta OpraHiB
[UXaHHSsI, creuianbHo po3pobrieHi Ta cepTudikoBaHi sik 3acobu
3axucTy.



Ceeparo roctpe. 3 HUIM NOTPIGHO NOBOAUTUCS 0GEPEXHO.
YHuKaiiTe He3Py4HOro NOMNOXEHHS PyK, e PanToBe KOB3aHHSA MOXe
NPU3BECTU 0 KOHTaKTy 3 06epTOBMUM CBEPASIOM.

Mepen cBepAniHHAM NpaBUITbHO 3aKPiMiTh 3aroTOBKY.

He TpuMmaiiTe KuLLEHLKOBY APWMb PYKOKO Mif yac ceepaniHHs. Voro
Crlifl 3aKpiNUTY Ha 3aroToBL|i 33 AOMOMOTOI0 CTPYBLIMHN.

HeobxiaHo AOTpUMYBaTUCh IHCTPYKLIiN 3 TEXHIKV BGe3nekn BUpoGHuKka
ciBanku.

e He «kopucTyiitecss uuMM  iHCTpymMeHTOM aBo  Byap-sikumu
MexaHiamamu, nepebysatoun nig BNIVBOM HAPKOTUKIB, ankorosno
abo nikiB.

He posBonsiite 3BMYKaM, LIO BUHWKAlOTb Yy pesynbTaTi Yactoro
BUKOPUCTaHHSA iIHCTPYMEHTIB, 3amiHioBaTW npasuna Ge3neyHoi
poGoTU. MUTi HeyBaXHOCTi [AOCTaTHbO, WO6 3aBAaTn Cepito3HOI
TpaBMMU.

Mpuiiom

MociGHuk ADrill:

Lia HanpaBnsioda 3 ABOMa oTBOpamMu 3abe3nedye NpsMIiCTb i TOYHICTb
cBepAniHHA. [apaHToBaHi cTaneBi HaNpsMHI Ha BeCb TEPMIH Cryx6u
IHCTpYMEHTY.

B MoB3yHkM nosuuioHysaHHA Easy-Pres:
BigperynioiiTe MOB3yHOK, HATUCHYBLUWM BEMWKAM nanbueM, o6
HanalTyBaTh NPUCTOCYBaHHS [0 Pi3HOT TOBLLMHM 3aroTOBKM.

HanawryBaHHsA

o6 cTBOpUTM MiUHI 3'€AHAHHSI, BCTAHOBITb FMMGWHY CBEpASiHHS,
BigperynioiTe MOB3YHKM pO3TallyBaHHS KpinneHHs Ta BubepiTb
[OBXWHY LIYpyniB BIAMOBIOHO A0 TOBLUMHM 3aroTosku. MpucTpii
POCKET HOLE cnpoluye Lie 3aBAaHHs 3a TpU NPOCTi KPOKW:

Kpok 1: BctaHo

FMMGUHU ¥
4-1/8" (108 mm).
1-1/2" (38 mm) Material

3-9M6" (89 mm), —
3/4" (19 mm) Material

3-1/4" (84 mm) —
[172" (13 mm) Material

ool o

L

[mubuHa oTBOpY 3anexuTb BiA TOBLUWMHKM MaTepiany. [onoxeHHs
XoMyTa rmubunHM Ha CTyniHYacTomy cBepAni Mae 6yTu npuctocoBaHe
[0 TOBLUMHM MaTepiany, Lo 3'€QHYETLCS.

o6 BCTaHOBUTK FMMBUHY, MPOCTO HAcyHbTE XOMYT Ha XBOCTOBMK
cBepAna (cBepano He NOBMHHO BYTH 3aTUCHYTO B CBepAso). Buwmipsiite
Ta Ppo3TallyiiTe HaKOHEYHWK MMMOMHM Ha noTpibHy BiACTaHb BiA
CX0AUHKM cBeppria. 3aTsrHiTb YCTAHOBKOBUI TBMHT 3a [IOMOMOIOK
LLIECTUrPaHHOTO Krtoya 3 KoMnekTy. Tenep BCTaBTe CBEPASIO B APWUITb.

Kpok 2: HanawTyiTe NOB3yHKM NO3ULIIOHYBaHHS

HaTucHiTe BenMKAM nanbUem Ha ONyKNWiA A3MYOK Ha MOB3YHKY i
pyxainTe MOro, MOKW Mo3Hayka Ha MOB3YHKY, LU0 BIANOBIJAE TOBLUWHI
3aroTOBKW, HE 3PIBHAETLCS 3i CTPINKOIO Ha KOPMYCi iHCTPYMEHTY.

Kpok 3: Bubepits Gont

BukopucrosyiiTe camopisut npu MOHTaxi KVLLEHBbKOBUX
3'eaHaHb. PYHKUIS caMoHapidy Luypyna BuUKMoYae HeobXiaHiCTb
nonepeaHLOro  CBEPAMiHHA ApYroi YacTWHM NpW  3'€dHaHHi  ABOX
wmaTkiB MaTepiany. [ins TBepavx nopia AepeBa, Takux Sk Ay6, KIeH,
rikopi, BULUHS, BWLLHS, ropix i Gepesa, BUKOPUCTOBYWTE LIypynu 3
TOHKOIO pi3bboto. ina Ginbly M'SKUX MaTepianis, Takux sik COCHa,
daHepa, [ACM i MOP, BukopucToBYyWTE TIBUMHT 3  rpyboio
pisbGoto. PekomeHOBaHa AOBXMHA LUYpyMiB ANs 3aAaHoi TOBLUMHM

HaBeJeHa Hmk4Ye.

BukopucToByiiTe LU0 Tabnuuto,

wo6 BuUGpaTM nNpaBUNbHY

AOBXWHY GonTa.
BubGip AOBXMHM rBUHTA / IHCTPYKLIi 3 HaNaWTyBaHHsA
iHCTpYyMeH

ToBwmHa [OoBxuHa 6onTa HanawrtyBaHHsa
Matepiany noB3yHKa
2 "[13 mm] 1"[25 mm] /2 «<Mapk
¥8 "[16 Mm] 1"[25 mm] /8 «[lNo3Hayka
¥4 "[19 Mm] 1 /4 "[32 mM] /4 «o3Hayka
/8 "[22 mM] 11/2 "[38 Mm] /8 «Mo3Hayka
1"[25 mm] 11/2 "[38 Mm] 1 «Mapka
11/8 «[29 mm] 11/2 "[38 mm] 18 1«[lMo3Hayka
1 v4 "[32 mm] 2"[51 mm] 14 1«lo3Hayka
1v8 "[35 mm] 2"[51 mm] 18 s«lNo3Hayka
11/2 "[38 mm] 2 /2 «[64 MMm] 1 v2 «[Mo3Hauka

CBepAniHHsA i 3aTUCK

YBAlA: nepen CBepAniHHAM BaXnMBO MepeKoHaTUCs, WO
iHCTpyMeHT ansa KOBUX OTBOPIB iMHO i 7
3aroTOBKM i O 3aroToBKa HaAilHO 3aKpinneHa Ha BepcTaky.

3

BukopvcToByiite cepano Step Drill, cneujansHo po3po6niexe ans
CBEPANIHHA KULLEHBbKOBMX OTBOPIB. KNoYom [0 CBEPANiHHA YMUCTUX
KULLIEHBbKOBUX OTBOPIB € MnaBHUIN GeanepepBHUiAi  pyx. YacTkoBo
BCTaBTe CBEPANO B KOHAYKTOP, 36inbLuTe WBMAKICTL 0bepTaHHa apuni
i NaBHO NMPOTSrHITL CBEPANO Yepea cTanesy Hanpasnsiody. CTpyxka
Ta TMpca ByayTb aBTOMATUYHO BUKMAATUCA AN OTPUMAHHS rapHOro
uuctoro oteopy. Konm Bu BukopuctoByete Mini Pocket Hole Jig
BrepLUe, BU MOXeTe nobauntn BnakuTHi NNacTukoBi CTPYXKKKM Mg Yac
cBepAniHHA. He xBunioinTecs — Lie LinkomM HOpMarbHO i He BMMHE Ha
TEPMIH CNYXGOW IHCTPYMEHTY UM SIKICTb 3pOBIIEHNX OTBOPIB.

CxoBauTe AipK1 B KULLIEHSX

3arnywku 3 MacuBy aepeBa

AKLWO KULLEHBKOBI OTBOPU He ByayTb NpUXoBaHi Ha 3BOPOTI BaLLOrO
Av3aiiHy abo BM xoueTe MiAKPeCnUTM iX AeKopaTUBHO, CKopucTanTecs
HalMMK 3arnylkamym Ans KweHb. [N Bawwoi 3py4HOCTi Npobku
MPOMOHYIOTLCS 3 MACUBY I€PEBUHM.
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MnacTukoBi raiku
Mnactvkosi  KoBNauKu
MOBEPXOHb.

BiAMIHHO MigXoAsTb Ana  NaMiHOBaHWUX

HU
Szuréfiirész zsebfuratokhoz
Hasznalati utasitas

Biztonsagi tanacsok

FIGYELEM

Olvassa el ezt a kézikdonyvet és a  biztonsagi
iranyelveket. Ismerkedjen meg az eszkoz felhasznalasaval és
korlataival, valamint az eszkdzben rejlé kockazatokkal. A szerszam
biztonsdgos és megfelelé haszndlatdnak megismerése el6tti
hasznalata személyi sériilést okozhat.

Mindig olyan szem-, hallds- és légzésvédst hasznaljon, amelyet
kifejezetten véddfelszerelésnek terveztek és tanusitottak.

A furd éles. Ovatosan kell kezelni.

Keriilie a kényelmetlen kézhelyzeteket, ahol a hirtelen csuszas a
forgo furdszarral vald érintkezést okozhatja.

Furas el6tt megfeleléen rogzitse a munkadarabot.

Furas kézben ne fogja meg a kezével a zsebfurét. A szoritoval
rogziteni kell a munkadarabhoz.

A farogép gyartdjanak biztonsagi eléirasait be kell tartani.

Ne haszndlja ezt a szerszamot vagy barmilyen gépet kabitdszer,
alkohol vagy gyogyszerek hatasa alatt.

Ne engedje, hogy a gyakori szerszamhasznalatbol adédé szokasok
felvaltsdk a biztonsdgos munkavégzés szabalyait. Egy pillanatnyi
figyelmetlenség elég komoly sériiléshez.

Belépés

ADrill utmutato:

Ez a kétlyuku flrovezetd egyenességet és pontossagot biztosit a furas
soran. Az edzett acél vezet6k a szerszam élettartamara garanciat
vallalnak.

B Kénnyen megnyomhaté pozicional6 csuszkak:

Allitsa be a cstiszkat a hiivelykujjaval torténé megnyomasaval, hogy a
rogzitést a kiilonb6z6 munkadarab-vastagsagokhoz allitsa.
Beallitasok

Erés kotések létrehozasahoz allitsa be a furasi mélységet, allitsa be a
rogzitéelem-pozicionalé cslszkakat, és valassza ki a csavar hosszat a
munkadarab vastagsaganak megfeleléen. APOCKET HOLE Jig harom
egyszerli |épésben leegyszerisiti ezt a feladatot:

1. lépés: A farasi mélység beallitasa

4-1/8" (108 mm)
1-1/2" (38 mm) Material

3-9M6" (89 mm)..
3/4" (19 mm) Material

3 -1/4" (84 mm) —
[472" (13 mm) Material

o fol o TSsSsSsy=

A furat mélysége az anyag vastagsagatdl fiigg. A lépcsés furon a
mélységi gallér helyzetét az 6sszeillesztendé anyag vastagsagahoz kell
igazitani.

A mélység bedllitdsahoz egyszerlien csusztassa a mélységgydriit a
furészarra (a furészarat nem szabad a furéba szoritani). Mérje meg és
helyezze el a mélységi gallért a kivant tavolsagra a furasi
lépéstél. Hizza meg az allitdcsavart a mellékelt imbuszkulccsal. Most
helyezze be a fUrészarat a faréba.

2. lépés: Allitsa be a pozicional6 csuszkakat

Hivelykujjaval nyomja meg a cslszkan lévé dombort filet, és
mozgassa addig, amig a csUszkdn a munkadarab vastagsaganak
megfeleld jel egy vonalba nem kertil a szerszamtesten 1évé nyillal.

3. Iépés: Valassza ki a csavart

Hasznaljon 6nmetsz6 csavarokat a zsebfuratok dsszeszerelésekor. A
csavar 6nmetsz6 funkcidja sziikségtelenné teszi egy masodik darab
eléfurasat két anyagdarab sszeillesztésekor. Kemény faknal, mint a
télgy, juhar, hickory, cseresznye, cseresznye, di6 és nyir, hasznaljon
finom menetli csavarokat. Lagyabb anyagokhoz, mint példaul fenyd,
rétegelt lemez, forgacslap és MDF, haszndlion durva menetes
csavart. Az alabbiakban lathatok az adott vastagsaghoz javasolt
csavarhosszak.

PR faleld

Hasznélja ezt a a r
kivalasztasahoz.

csavarhossz

Csavarhossz kivalasztasa / Miiszerbedllitasi utasitasok
Anyagvastagsag | Csavar hossza A beallitasa
1/2,[13 mm] 1"[25 mm] /2 Mark
+/8 ,[16 mm] 1"[25 mm] ¥8 "Mark
#/4 ,[19 mm] 1:/4,[32 mm] =14 ,Mark
7/8 ,[22 mm] 1+/2"[38 mm] /8 ,Mark
1"[25 mm] 1+/2"[38 mm] 1,Jeldlj
11/8"[29 mm] 11/2"[38 mm] 18 1"Mark
1:/4,[32 mm] 2"[51 mm] 14 "Mark
1:/8 ,[35 mm] 2"[51 mm] 18 +"Mark
1+/2"[38 mm] 21/2"[64 mm] 11/2 ,Mark

Furas és befogas

VIGYAZAT: Furas elétt fontos megbizonyosodni arrél, hogy a
zsebfurat  szerszam biztonsagosan rogzitve  van

munkadarabhoz, és hogy a munkadarab biztonsagosan r092|tve
van a munkapadon.

Hasznalja a specidlisan zsebfuratok furasahoz tervezett Step Drill Bit-
et. A tiszta zseblyukak furdsanak kulcsa a sima, folyamatos
mozgas. Részben helyezze be a furészarat a furdba, névelie a furé



forgasi sebességét, és siman hlzza at a furészarat az acélvezetén. A
faforgacs és a flirészpor automatikusan kilokédik a szép tiszta lyuk
érdekében. Amikor az elsé néhany alkalommal hasznalja a Mini Pocket
Hole Jig-et, furas kdzben kék mlanyag forgacsot lathat. Ne aggddjon —
ez teljesen normalis, és nem befolyasolja a miiszer élettartamat vagy a
kialakitott furatok minGségét.

Rejtsd el a Iyukakat a zsebedben

Tomor fa dugok

Abban az esetben, ha a zseblyukak nem maradnak elrejtve a design
hatuljan, vagy dekorativan szeretné kiemelni 6ket, hasznalja a zseblyuk
dugdinkat. Az On kényelme érdekében tSmér fabol készilt dugdk

N
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Miianyag anyak
A mianyag kupak kivaléan alkalmas laminalt feliletekre

R

RO
Ferastrau pentru gauri de buzunar
Manual de utilizare

Sfaturi de siguranta

AVERTIZARE

o Cititi acest manual si instructiunile de siguranta. Familiarizati-va cu
utilizérile si limitarile instrumentului, precum si cu riscurile inerente
instrumentului. Utilizarea instrumentului inainte de a va familiariza cu
utilizarea sigura si adecvata poate duce la vatamari corporale.
Utilizati intotdeauna protectie pentru ochi, auz si caile respiratorii care
este special conceputa si certificatd ca echipament de protectie.
Burghiul este ascutit. Trebuie manipulat cu grija.

Evitati pozitile incomode ale mainii in care alunecarea brusca ar
putea duce la contactul cu burghiul rotativ.

Tnainte de g&urire, asigurati corespunzétor piesa de prelucrat.

Nu tineti burghiul de buzunar cu mana in timp ce gauriti. Ar trebui fixat
pe piesa de prelucrat cu clema.

Trebuie respectate instructiunile de siguranta ale producétorului de
burghiu.

Nu utilizati aceasta unealtd sau orice masina in timp ce va aflati sub
influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor.

Nu permiteti ca obiceiurile rezultate din folosirea frecventd a
instrumentelor sa fnlocuiasca regulile de lucru in sigurantd. Un
moment de neatentie este suficient pentru a provoca rani grave.

Admitere

Ghid de exercitiu:

Acest ghidaj de gaurire cu doua gauri asigura dreptate si precizie la
gaurire. Ghidajele din otel calit sunt garantate pe toata durata de viata a
sculei.

B Glisoare de pozitionare Easy-Pres:
Reglati glisorul apasand cu degetul mare pentru a ajusta dispozitivul la
diferite grosimi ale piesei de prelucrat.

Setari

Pentru a crea imbinari puternice, setati adancimea de gaurire, reglati
glisoarele de pozitionare a dispozitivului de fixare si selectati lungimea
surubului pentru a se potrivi grosimii piesei de prelucrat. Pocket Hole Jig
simplifica aceasta sarcina in trei pasi simpli:

Pasul 1: Setarea adancimii de gaurire
4-1/8" (108 mm).
1-1/2" (38 mm) Material

3-9/16" (89 mm).,
3/4" (19 mm) Material

3 1/4" (84 mm)—
[472" (13 mm) Material

||OOO

Adancimea gaurii depinde de grosimea materialului. Pozitia gulerului de
adancime pe burghiul treptat trebuie adaptata la grosimea materialului
de imbinat.

Pentru a seta adancimea, glisati pur si simplu gulerul de adancime peste
tija de burghiu (burghiul nu trebuie prins in burghiu). Masurati si
pozitionati gulerul de adéncime la distanta doritd de treapta de
foraj. Strangeti surubul de fixare cu cheia hexagonald fumizata. Acum
montati burghiul in burghiu.

Pasul 2: Reglati glisoarele de pozitionare

S O B i e

[T B T

Apasati cu degetul mare pe urechea convexa de pe glisor si mutati-o
pana cand semnul de pe glisor corespunzator grosimii piesei de
prelucrat este aliniat cu ségeata de pe corpul sculei.

Pasul 3: Selectati surubul

Utilizati suruburi autofiletante cand asamblati conexiunile cu orificii de
buzunar. Caracteristica de autofiletare a surubului elimind necesitatea
pregauririi unei a doua piese atunci cand se imbind doua bucéti de
material. In lemn de esent’ tare precum stejar, artar, hickory, cires,
cires, nuc si mesteacan, folositi suruburi cu filet fin. Pentru materiale mai
moi, cum ar fi pin, placaj, PAL si MDF, utilizati un surub cu filet
gros. Lungimile suruburilor recomandate pentru o anumita grosime sunt
prezentate mai jos.

Utilizati acest tabel pentru a selecta lungimea corecta a surubului.

Selectarea lungimii guruburilor / instruiiuni de setare a
instr tuluil

Grosimea
materialului

Lungimea Setarea cursorului

surubului




v2 "[13 mm] 1"[25 mm] /2 Mark
¥8 "[16 mm] 1"[25 mm] ¥8 ,Marc
¥4 "[19 mm] 14 "[32 mm] =14 Mark
78 "[22 mm] 11/2,[38 mm] 8 ,Marc
1"[25 mm] 11/2,[38 mm] 1,Marc
11/8,[29 mm] 11/2,[38 mm] 18 1, Marc
14 "[32 mm] 2"[51 mm] 14 ,Marc
18 "[35 mm] 2"[51 mm] 18 s,Marc
11/2,[38 mm] 21/2,[64 mm] 12 ,Marc

Gaurire si prindere

ATENTIE: Este important sa va asigurati ca instrumentul pentru
gaura de buzunar este atagat ferm de piesa de prelucrat si ca piesa
de prelucrat este atagata in siguranta de bancul de lucru inainte de
gaurire.

Utilizati  burghiul Step special conceput pentru gaurirea
buzunarelor. Cheia pentru a gauri gauri curate pentru buzunar este sa
folositi miscare lina si continua. Introduceti partial burghiul in dispozitiv,
mariti viteza de rotatie a burghiului si trageti usor burghiul prin ghidajul
de otel. Aschii de lemn si rumegusul vor fi evacuati automat pentru o
gaura frumoasa si curata. Cand utilizati Mini Pocket Hole Jig pentru
primele ori, este posibil s& vedeti niste aschii de plastic albastru la
gaurire. Nu va faceti griji - acest lucru este complet normal si nu va
afecta durata de viata a instrumentului sau calitatea gaurilor facute.

Ascunde-ti gaurile in buzunare

dopuri din lemn masiv

in cazul in care orificile de buzunar nu vor fi ascunse pe spatele
designului dvs. sau doriti s& le subliniati decorativ, utilizati dopurile
noastre de buzunar. Pentru confortul dumneavoastra, dopurile sunt
oferite din specii de lemn masiv.

A

Nuci din plastic
Capacele din plastic sunt excelente pentru suprafetele laminate.

cz
Skladacka na otvory pro kapsy
Uzivatelsky manual
Bezpecnostni tipy
VAROVANi

Prectéte si tento navod a bezpecnostni pokyny. Seznamte se s
pouzitim a omezenimi nastroje a také s riziky, ktera jsou s timto
nastrojem spojena. Obsluha nastroje pfed seznamenim se s
bezpecnym a spravnym pouzivanim muize vést ke zranéni osob.
Vzdy pouzivejte ochranu zraku, sluchu a dychacich cest, ktera je
specidlné navrzena a certifikovana jako ochranné prostredky.

Vrtak je ostry. Musi se s nim zachazet opatrné.

¢ Vyhnéte se nepohodinym poloham rukou, kde by nahlé uklouznuti
mohlo zpUsobit kontakt s rotujicim vrtakem.

Pred vrtanim obrobek fadné zajistéte.

Pfi vrtani nedrzte kapesni vrtacku rukou. Mél by byt upevnén na
obrobku pomoci svorky.

Je tfeba dodrzovat bezpecnostni pokyny vyrobce vrtacky.
Neobsluhujte toto nafadi ani zadné stroje, pokud jste pod vlivem
drog, alkoholu nebo Iéku.

Nedovolte, aby navyky vyplyvajici z Eastého pouzivani naradi
nahrazovaly pravidla bezpeéné prace. K vaznému zranéni staci
chvilka nepozornosti.

Pijeti

Pravodce ADrrill:

Toto voditko vrtdku se dvéma otvory zajistuje pfimost a presnost
vrtani. Kalena ocelova voditka jsou zarucena po dobu Zivotnosti
nastroje.

B Polohovaci posuvniky Easy-Press:

Upravte jezdec stisknutim palce, abyste upravili pfipravek na rizné

tloustky obrobku.

Nastaveni

Chcete-li vytvoit silné spoje, nastavte hloubku vrtani, upravte jezdce

polohovani pfipravku a vyberte délku Sroubu tak, aby odpovidala

tloustce obrobku. Pripravek POCKET HOLE zjednodusuje tento kol ve

tfech jednoduchych krocich:

Krok 1: Nastaveni hloubky vrtani

——— 4-1/8" (108 mm).
1-1/2" (38 mm) Material

3-916" (89mm), — |
3/4" (19 mm) Material

I1— 3 -1/4" (84 mm)—

/2" (13 mm) Material
Corjol o SsSsssy=
L

Hloubka otvoru zavisi na tlouStce materialu. Poloha hloubkového
nakruzku na stupfiovitém vrtdku musi byt pfizplisobena tloustce
spojovaného materialu.

Pro nastaveni hloubky jednodu$e nasurite hloubkovy nakruzek pres
stopku vrtaku (vrtak by nemél byt upnuty do vrtaku). Zméfte a umistéte
hloubkovy nakruzek do pozadované vzdalenosti od stupné
vrtani. Utdhnéte stavéci Sroub pomoci dodaného imbusového
klice. Nyni nasadte vrtak do vrtacky.

Krok 2: Upravte polohovaci posuvnik!

L I A St T O e |
wowo1 oW ow



Palcem zatlacte na konvexni jazycek na jezdci a pohybuijte jim, dokud
znacka na jezdci odpovidajici tloustce obrobku nebude zarovnana se
Sipkou na téle nastroje.

Krok 3: Vyberte Sroub

Pfi montazi spoju s kapsami pouzijte samofezné Srouby. Samorezna
vlastnost Sroubu eliminuje potfebu predvrtani druhého kusu pfi
spojovani dvou kus materialu. V tvrdych dfevinach jako je dub, javor,
bily ofech, tfeSen, tfeSen, ofech a bfiza pouzijte Srouby s jemnym
zavitem. Pro mékci materidly, jako je borovice, preklizka, dfevotfiska a
MDF, pouzijte $roub s hrubym zavitem. Doporuc¢ené délky Sroubtl pro
danou tloustku jsou uvedeny nize.

Pomoci této tabulky vyberte spravnou délku Sroubu.

.

=
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Vrtani a upinani

POZOR: Pied vrtanim je dulezité se ujistit, Ze je nastroj na dérovani
kapsy bezpecné pripevnén k obrobku a Ze je obrobek bezpecné
pripevnén k pracovnimu stolu.

Pouzijte stupriovity vrtdk specialiné navrzeny pro vrtani otvort pro
kapsy. Kliem k vrtani Cistych otvor(i pro kapsy je pouziti hladkého a
nepfetrzitého pohybu. Castetné zasurite vrtak do pipravku, zvyste
rychlost otaceni vrtdku a plynule protahnéte vrtdk ocelovym
vedenim. Dfevéné hobliny a piliny budou automaticky vyhozeny pro
pékné cisty otvor. Kdyz pouzijete Mini Pocket Hole Jig poprvé, muzete
pfi vrtani vidét modré plastové hobliny. Nebojte se — je to zcela normaini
a neovlivni to Zivotnost nastroje ani kvalitu vytvorenych otvord.

Schovejte si diry do kapes

Zatky z masivniho dieva

V pripadé, Ze dirky do kapes nebudou na zadni strané vaseho designu
skryty nebo je chcete ozdobné zdUraznit, pouzite naSe zatky do
kapes. Pro vaSe pohodli jsou zatky nabizeny z masivniho dreva.

b Lo Plastové matice
Volba délky Sroubu / pokyny k nastaveni pristroje Plastové krytky jsou skvélé pro laminatové povrchy

Tloustka Délka Sroubu Nastaveni SK

materialu osuvniku - -
213 mm] 1" [25 mm] 52 Mark Skladacka na otvory pre vrecka
48 "[16 mm] 1" [25 mm] ¥8"Zn Pouzivatelska prirucka
¥4 "[19 mm] 1:/4,[32 mm] s/4 ,Mark B Enostné tipy
8 "[22 mm] 1+/2,[38 mm] /8 ,Mark -
1" [25 mm] 1./2,38 mm] 1 "Marek POZOR ) . .
1/8 29 mm] 1/2,[38 mm) 18 1,2n * Precitajte si tento ndvod a bezpecnostné pokyny. Oboznamte sa s
1/4 [32 mm] 2" [51 mm] V41 7n pouzivanim a obmedzeniami nastroja, ako aj s rizikami spojenymi s
18 .'.’[35 mm 2" [51 mm] 18 :“Zn tymto nastrojom. Obsluha néaradia pred obozndmenim sa s
172 ,[38 mm] 2/2 /64 mm] 1 /ZY'“Zn bezpeénym a spravnym pouzivanim méze viest k zraneniu osob.

e Vzdy pouzivajte ochranu oéi, sluchu a dychacich ciest, ktora je

$pecidlne navrhnuta a certifikovana ako ochranné vybavenie.

Vrtak je ostry. Musi sa s nim zaobchadzat opatrne.

Vyhnite sa nepohodinym poloham ruk, kde by nahle skiznutie mohlo

sposobit’ kontakt s rotujucim vrtakom.

Pred vitanim obrobok riadne zaistite.

Pocas vitania nedrzte vreckovy vrtak rukou. Mala by byt upevnena

na obrobku pomocou svorky.

« Je potrebné dodrziavat bezpecnostné pokyny vyrobcu vitacky.

« Neobsluhuijte toto naradie ani Ziadne stroje, ak ste pod vplyvom drog,
alkoholu alebo liekov.

« Nedovolte, aby navyky vyplyvajlice z ¢astého pouzivania naradia
nahradili pravidld bezpecénej prace. Na vazne zranenie staci chvilka
nepozornosti.

Vstupné

Sprievodca ADrill:

Toto vedenie vrtakov s dvoma otvormi zaistuje priamost’ a presnost pri
vftani. Vodidla z kalenej ocele su zaru€ené po cell dobu Zivotnosti
nastroja.

B Polohovacie postvace Easy-Press:

Nastavte posuvac stlacenim palca, aby ste prispdsobili pripravok
r6znym hribkam obrobku.

nastavenie

Ak chcete vytvorit silné spoje, nastavte hibku vitania, nastavte
poslvade upevnenia a vyberte dizku skrutky tak, aby vyhovovala
hrubke obrobku. Pripravok POCKET HOLE zjednodusuije tuto tlohu v
troch jednoduchych krokoch:

Krok 1: Nastavenie hibky vitania



-1/8" (108 mm).
1- 1] " (38 mm) Material

3-9/M16" (89mm).,
3/4" (19 mm) Material

3 1/4" (84 mm) —
[472" (13 mm) Material

|OOO

Hibka otvoru zavisi od hribky materialu. Poloha hibkového nakruzku na
stupriovitom vrtaku musi byt prispdsobena hribke spajaného materialu.
Pre nastavenie hibky jednoducho nasurite hibkovy nakruZok cez stopku
vrtéka (vrtdk by nemal byt upnuty do vrtaka). Zmerajte a umiestnite
hibkovi manzetu do pozadovanej vzdialenosti od  kroku
vitania. Utiahnite  nastavovaciu  skrutku  pomocou  dodaného
imbusového kltUca. Teraz vlozte vrtak do vrtacky.

Krok 2: Nastavte postivace polohy_

Palcom zatlacte na konvexnu plésku na postvaci a postvajte ho, kym
znacka na posuvaci zodpovedajlica hribke obrobku nebude zarovnana
so Sipkou na tele nastroja.

Krok 3: Vyberte skrutku

Pri montazi spojov s vreckom pouzite samorezné skrutky. Samorezna
vlastnost skrutky eliminuje potrebu predvitania druhého kusu pri spajani
dvoch kusov materialu. Do tvrdych drevin ako je dub, javor, hikor,
Ceresia, Ceresdia, orech a breza pouzite skrutky s jemnym zavitom. Pre
méksie materidly, ako je borovica, preglejka, drevotrieska a MDF,
pouZite skrutku s hrubym zavitom. Odpor&ané dizky skrutiek pre danu
hribku s uvedené nizsie.

Pomocou tejto tabulky vyberte spravnu dizku skrutky.

Vyber dizky skrutiek / Pokyny na nastavenie pristroja
Hribka materialu Dizka skrutky Nastavenie postivaca

¥2 "[13 mm] 1"[25 mm] ¥2,Zn

¥8 "[16 mm] 1"[25 mm] 8 "Zn

¥4 "[19 mm] 14 "[32 mm] 3/4 "Mark

78 "[22 mm] 11/2"[38 mm] /8,2Zn

1"[25 mm] 1:/2 "[38 mm] 1 "Mark

1:/8 "[29 mm] 1:/2 "[38 mm] 181,Zn

14 "[32 mm] 2"[51 mm] 141,Zn

18 "[35 mm] 2"[51 mm] 185,Zn

11/2"[38 mm] 21/2"[64 mm] 12"Zn

Vitanie a upinanie

UPOZORNENIE: Pred vitanim je dolezité, aby ste sa uistili, ze
nastroj na vitanie do vrecka je bezpecne pripevneny k obrobku a
¢i je obrobok bezpecne pripevneny k pracovnému stolu.

Pouzite stupriovy vrtak Specialne navrhnuty na vitanie otvorov pre
vrecka. Kli¢om k vitaniu Cistych otvorov do vreciek je pouzitie plynulého
a nepretrzitého pohybu. Ciastoéne zasurite vrtak do pripravku, zvyste
rychlost otacania vrtdka a jemne pretiahnite vrtdk cez ocefové
vedenie. Drevené hobliny a piliny sa automaticky vysunu, aby bola diera
pekne ista. Pri prvom pouziti pripravku Mini Pocket Hole Jig mozete pri

vftani vidiet modré plastové hobliny. Nebojte sa — je to tplne normaine
a neovplyvni to Zivotnost nastroja ani kvalitu vytvorenych otvorov.

Skryte si diery vo vreckach

Zatky z masivneho dreva

V pripade, Ze otvory pre vrecka nebudu skryté na zadnej strane vasho
dizajnu alebo ich chcete dekorativne zdéraznit, pouzite nase zatky do
vrecka. Pre vade pohodlie st zastréky pontkané z masivneho dreva.

' |

-

Plastové matice
Plastové uzavery su skvelé pre laminatové povrchy.

=
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Seghetto alternativo per fori tascabili
Manuale d'uso
Suggerimenti per la sicurezza

AVVERTIMENTO

e Leggere questo manuale e le linee guida sulla

sicurezza. Familiarizzare con gli usi e i limiti dello strumento, nonché

i rischi inerenti allo strumento. L'utilizzo dello strumento prima di

acquisire familiarita con un uso sicuro e corretto pud provocare

lesioni personali.

Utilizzare sempre protezioni per gli occhi, l'udito e le vie respiratorie

specificamente progettate e certificate come dispositivi di protezione.

La punta del trapano e affilata. Deve essere maneggiato con cura.

Evitare posizioni scomode delle mani in cui uno scivolamento

improvviso potrebbe causare il contatto con la punta del trapano

rotante.

o Prima di forare, fissare adeguatamente il pezzo.

e Non tenere il trapano tascabile con la mano durante la
foratura. Dovrebbe essere fissato sul pezzo con il morsetto.

o E necessario seguire le linee guida di sicurezza del produttore del

trapano.

Non utilizzare questo strumento o qualsiasi macchinario mentre si &

sotto l'effetto di droghe, alcol o farmaci.

« Non permettere alle abitudini derivanti dall'uso frequente di strumenti
di sostituire le regole del lavoro sicuro. Basta un attimo di
disattenzione per provocare lesioni gravi.

Ammissione




ADrill Guida:

Questa guida per trapano a due fori garantisce rettilineita e precisione
nella foratura. Le guide in acciaio temprato sono garantite per tutta la
vita dell'utensile.

B Cursori di posizionamento Easy-Press:
Regolare il cursore premendo con il pollice per adattare I'attrezzatura a
diversi spessori del pezzo.

Impostazioni

Per creare giunti resistenti, impostare la profondita di foratura, regolare
i cursori di posizionamento dell'attrezzatura e selezionare la lunghezza
della vite in base allo spessore del pezzo. |l POCKET HOLE Jig
semplifica questo compito in tre semplici passaggi:

Passaggio 1: impostazione della profondita di foratura
-1/8" (108 mm).
1- 1!2" (38 mm) Material

3-9M16" (89 mm).,
3/4" (19 mm) Material

3 1/4" (84 mm) —
2" (13 mm) Material

uooom

La profondita del foro dipende dallo spessore del materiale. La
posizione del collare di profondita sul trapano a gradino deve essere
adattata allo spessore del materiale da unire.

Per impostare la profondita, & sufficiente far scorrere il collare di
profondita sul gambo della fresa (la punta elicoidale non deve essere
bloccata nella fresa). Misurare e posizionare il collare di profondita alla
distanza desiderata dal gradino di fresatura. Stringere la vite di fermo
con la chiave a brugola fornita. Ora inserisci la punta del trapano nel
trapano.

Passaggio 2: regolare i cursori

osizionamento

Premere con il pollice sulla linguetta convessa del cursore e spostarlo
fino a quando il segno sul cursore corrispondente allo spessore del
pezzo da lavorare non € allineato con la freccia sul corpo dell'utensile.

Passaggio 3: selezionare il bullone

Utilizzare viti autofilettanti durante I'assemblaggio di connessioni a foro
tascabile. La caratteristica autofilettante della vite elimina la necessita di
preforare un secondo pezzo quando si uniscono due pezzi di
materiale. In legni duri come rovere, acero, noce americano, ciliegio,
ciliegio, noce e betulla, utilizzare viti con filettatura fine. Per materiali piu
morbidi come pino, compensato, truciolato e MDF, utilizzare una vite a
filettatura grossa. Di seguito sono riportate le lunghezze delle viti
consigliate per un dato spessore.

Utilizzare questa tabella per selezionare la lunghezza corretta del

bull

Selezione della lunghezza della vite / Istruzioni per
I'impostazione dello strumentoﬁ

Spessore Lunghezza Impostazione del
materiale del bullone cursore

12"[13 mm] 1"[25mm] 2 "Marco

¥8 "[16 mm] 1"[25mm] ¥8 "Marco

¥4 "[19 mm] 1 v4 "[32 mm] ¥4 "Marco

78 "[22 mm] 1/2 "[38 mm] 8 "Marco

1"[25mm] 1+/2 "[38 mm] 1 "Marco

1/8 "[29 mm] 11/2"[38 mm] 18 :"Marco

14 "[32 mm] 2"[51mm] 14 "Marco

18 "[35 mm] 2"[51mm] 18 s"Marco

11/2 "[38 mm] 2 /2 "[64 mm] 1 v2 "Marco

Foratura e serraggio

ATTENZIONE: é importante assicurarsi che lo strumento per fori
tascabili sia fissato saldamente al pezzo e che il pezzo sia fissato
saldamente al banco di lavoro prima di forare.

Utilizzare la punta per trapano a gradini appositamente progettata per
praticare fori tascabili. La chiave per praticare fori tascabili puliti &
utilizzare un movimento fluido e continuo. Inserire parzialmente la punta
del trapano nella maschera, aumentare la velocita di rotazione del
trapano e tirare dolcemente la punta del trapano attraverso la guida in
acciaio. | trucioli di legno e la segatura verranno espulsi
automaticamente per un bel buco pulito. Quando usi il Mini Pocket Hole
Jig per le prime volte, potresti vedere dei trucioli di plastica blu durante
la perforazione. Non preoccuparti: questo € del tutto normale e non
influira sulla durata dello strumento o sulla qualita dei fori realizzati.

Nascondi i tuoi buchi nelle tasche

Tasselli in legno massello

Nel caso in cui i fori tascabili non siano nascosti sul retro del tuo disegno
o desideri enfatizzarli in modo decorativo, usa i nostri tappi per fori
tascabili. Per vostra comodita, i tappi sono offerti in specie di legno
massiccio.

v
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Dadi di plastica
| cappucci in plastica sono ottimi per le superfici laminate.
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