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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

Szlifierka pneumatyczna 150 mm z podci$nieniowym odsysaniem

pytu
14-013

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SPRZETU
NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA. OSOBY,

KTORE

NIE PRZECZYTALY INSTRUKCJI NIE POWINNY

PRZEPROWADZAC MONTAZU, REGULACJI LUB OBSLUGIWAC
URZADZENIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Informacje ogéine

Przed rozpoczeciem instalacji, pracy, naprawy, konserwaciji oraz
zmiany akcesoriéow lub w przypadku pracy w poblizu narzedzia
pneumatycznego z powodu wielu zagrozen, nalezy przeczyta¢ i
zrozumie¢ instrukcje bezpieczenstwa. Nie wykonanie powyzszych
czynnosci moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami ciata.
Instalacja, regulacja i montaz narzedzi pneumatycznych moze byé¢
wykonywany tylko przez wykwalifikowany i wyszkolony personel.
Nie modyfikowa¢ narzedzia pneumatycznego. Modyfikacie moga
zmniejszy¢ efektywno$¢ oraz poziom bezpieczenstwa oraz
zwigkszy¢ ryzyko operatora narzgdzia.

Nie wyrzuca¢ instrukcji bezpieczenstwa, nalezy je przekazac
operatorowi narzedzia.

Nie uzywaé narzedzia pneumatycznego, jezeli jest uszkodzone.
Narzedzie nalezy poddawaé okresowej inspekcji pod katem
widocznos$ci danych wymaganych noma ISO 11148. Pracodawca/
uzytkownik powinien skontaktowa¢ sie z producentem w celu
wymiany tabliczki znamionowej za kazdym razem gdy jest to
konieczne.

Zagrozenia zwigzane z odtamkami

Uszkodzenie obrabianego przedmiotu, akcesoriéow lub nawet
narzedzia wstawianego moze spowodowac¢ wyrzucenie czesci z
duzg predkoscia.

Zawsze nalezy stosowaé¢ ochrong oczu odporng na uderzenia
Stopien ochrony nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od wykonywanej
pracy.

Nalezy si¢ upewni¢, ze obrabiany przedmiot jest bezpiecznie
zamocowany.

Podczas wykonywania pracy powyzej poziomu gtowy nalezy nosi¢
kask ochronny.

Nalezy bra¢ pod uwage ryzyko wobec 0séb postronnych.

Zagrozenia zwigzane z wciggnigciem

Zagrozenie zwigzane z zaplataniem moze spowodowaé
zadtawienie, oskalpowanie i/ lub skaleczenie w przypadku gdy luzna
odziez, bizuteria, wtosy lub rekawice nie sg trzymane z dala od
narzedzia lub akcesoriéw.

Zagrozenia zwigzane z obstuga

Uzytkowanie narzedzia moze wystawi¢ rece operatora na
zagrozenia, takie jak: zmiazdzenie, uderzenie, odciecie, $cieranie
oraz gorgco. Nalezy ubiera¢ wtasciwe rekawice do ochrony rak.
Operator oraz personel konserwujgcy powinni byé fizycznie zdolni
do poradzenia sobie z rozmiarem, masg oraz mocg narzedzia.
Trzyma¢ narzedzie poprawnie. Zachowaé gotowos¢ do
przeciwstawienia sig normalnym lub niespodziewanym ruchom oraz
zachowa¢ do dyspozycji zawsze obie rgce. Zachowaé réwnowage
oraz zapewniajgce bezpieczenstwo ustawienie stop.

Nalezy zwolni¢ nacisk na urzadzenie startu i stopu w przypadku
przerwy w dostawie energii zasilajgcej.

Uzywac¢ tylko $rodkéw smarnych zalecanych przez producenta
Nalezy stosowaé okulary ochronne, zalecane jest stosowanie
dopasowanych rekawic oraz stroju ochronnego.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan tarczy z rzepem
Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu z ruchomymi elementami
urzadzenia, aby zapobiec przycis$nigciu, skaleczeniu dtoni lub
innych czesci ciata.

No$ odpowiednie rekawice ochronne, aby chroni¢ rece.

Nigdy nie uruchamiaj urzadzenia bez zamocowanego materiatu
$ciernego

Istnieje ryzyko wytadowania elektrostatycznego w przypadku
stosowania na tworzywach sztucznych lub innych materiatach
nieprzewodzgcych

Potencjalnie wybuchowa atmosfera moze by¢ spowodowana pytem
lub oparami powstajgcymi podczas szlifowania

e Zawsze stosuj system odpylania lub ttumienia, odpowiedni dla
przetwarzanego materiatu.

Zagrozenia zwigzane z powtarzalnymi ruchami

e Podczas stosowania narzedzia pneumatycznego do pracy
polegajacej na powtarzaniu ruchéw, operator jest narazony na
doswiadczenie dyskomfortu dtoni, ramion, barkéw, szyi lub innych
czesci ciata.

e W przypadku uzytkowania narzedzia pneumatycznego, operator
powinien przyja¢ komfortowg postawe zapewniajacg wiasciwe
ustawienie stop oraz unika¢ dziwnych lub nie zapewniajgcych
réwnowagi postaw.

e Operator powinien zmienia¢ postawe podczas dtugiej pracy,
pomoze to unikng¢ dyskomfortu oraz zmeczenia.

e Jezeli operator doswiadcza symptoméw takich jak: trwaty lub
powtarzajgcy sie dyskomfort, bdl, pulsujgcy bodl, mrowienie,
dretwienie, pieczenie lub sztywnos¢. Nie powinien ich ignorowac,
powinien powiedzie¢ otym pracodawcy i skonsultowaé sie z
lekarzem.

Zagrozenia zwigzane z akcesoriami

e Odtgczy¢ narzedzie od zrodta zasilania przed zmiang narzedzia
wstawionego lub akcesoria.

e Unika¢ bezposredniego kontaktu z narzedziem wstawianym
podczas oraz po pracy, moze by¢ gorace lub ostre.

« Stosowac akcesoria i materiaty eksploatacyjne tylko w rozmiarach i
typach, ktére sg zalecane przez producenta.

* Nie stosowaé akcesoriéw innego typu lub innego rozmiaru.

e Sprawdzi¢ czy maksymalna predkos$¢ pracy narzedzia wstawianego
jest wieksza niz predko$¢ znamionowa urzadzenia.

« Nigdy nie montuj na szlifierce $ciernic, tarcz szlifierskich, tarcz do
ciecia oraz frezow. Pgkajgca tarcza szlifierska moze spowodowac
powazne obrazenia ciata a nawet $mier¢.

o Dyski z papieru $ciernego nalezy umiesci¢ koncentrycznie na tarczy
z rzepem.

Zagrozenia zwigzane z miejscem pracy

e Poslizgniecia, potknigcia i upadki sg gtéwnymi przyczynami
obrazen. Wystrzegaé sie, $liskich powierzchni spowodowanych
uzytkowaniem narzedzia, a takze zagrozen potknieciem
spowodowanym instalacjg powietrzng lub hydrauliczng.

e Postepowac ostroznie w nieznanym otoczeniu.

o Narzedzie pneumatyczne nie jest przeznaczone do stosowania w
strefach zagrozonych wybuchem i nie jest izolowane od kontaktu z
energig elektryczng.

e Upewni¢ sig, ze nie istniejg zadne przewody elektryczne, rury
gazowe, itp., ktére mogg powodowaé zagrozenie w przypadku
uszkodzenia przy uzyciu narzedzia.

Zagrozenia zwigzane z oparami i pytami

e Pyt iopary powstate przy uzyciu narzedzia pneumatycznego mogg
spowodowac¢ zty stan zdrowia (na przyktad raka, wady wrodzone,
astma i/ lub zapalenie skoéry), niezbedne sa: ocena ryzyka i
wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do tych
zagrozen.

e Ocena ryzyka powinna zawieraé wplyw pytlu utworzonego przy
uzyciu narzedzia i mozliwo$¢ wzburzenia istniejgcego pytu.

e Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy
przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli
zminimalizowa¢ emisjg oparéw i pytu.

e Wylot powietrza nalezy tak kierowac,
wzbudzanie pytu w zakurzonym $rodowisku.

e Tam gdzie powstajg pyt lub opary, priorytetem powinna by¢ kontrola
ich w zrédle emisji.

e Wszystkie zintegrowane funkcje i wyposazenie do zbierania,
ekstrakcji lub zmniejszenia pytu lub dymu powinny by¢ prawidtowo
uzytkowane i utrzymywane zgodnie z zaleceniami producenta.

o Wybieraé, konserwowacé i wymienia¢ narzedzia wstawiane wedtug
zalecen instrukgji, aby zapobiec wzrostowi opardw i pytu. Uzywaé
ochrony drég oddechowych, zgodnie z instrukcjami pracodawcy
oraz zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.

e Praca w niektérych materiatach wywotuje emisje pytéw i dymoéw,
ktére powodujg powstanie srodowiska potencjalnie wybuchowego.

aby zminimalizowaé

Zagrozenie hatasem

e Narazenie, bez zabezpieczen, na wysoki poziom hatasu moze
spowodowaé trwatg i nieodwracalng utratg stuchu oraz inne
problemy, takie jak szum w uszach (dzwonienie, brzeczenie,
gwizdanie lub buczenie w uszach). Niezbedna jest ocena ryzyka
oraz wdrozenie odpowiednich $rodkéw kontroli w odniesieniu do
tych zagrozen.



* Odpowiednie kontrole w celu zmniejszenia ryzyka moga obejmowac
dziatania takie jak: materiaty ttumigce zapobiegajgce ,dzwonieniu”
obrabianego przedmiotu.

e Uzywa¢ ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy oraz
zgodnie z wymogami higieny i bezpieczenstwa.

e Obstuge i konserwacje narzedzia pneumatycznego nalezy
przeprowadza¢ wedtug zalecen instrukcji obstugi, pozwoli unikngé
niepotrzebnego wzrostu poziomu hatasu.

o Wybraé¢, konserwowa¢ i wymieni¢ zuzyte narzedzia wstawiane
wedlug zalecen instrukcji obstugi. Pozwoli to unikng¢
niepotrzebnego wzrostu hatasu.

e Jezeli narzedzie pneumatyczne posiada ttumik, zawsze nalezy
upewnic¢ sie, ze jest prawidtowo zamontowany podczas uzytkowania
narzedzia.

Zagrozenie zwigzane z wibracjami

e Narazenie na drgania moze spowodowa¢ trwate uszkodzenia
nerwéw i ukrwienia rak oraz ramion.

« Nalezy sie ciepto ubra¢ podczas pracy w niskich temperaturach oraz
utrzymywac rece ciepte i suche.

* Jedli wystapi dretwienie, mrowienie, bél lub wybielanie skoéry w
palcach i dioni, zaprzesta¢ uzywania narzedzia pneumatycznego,
nastgpnie poinformowa¢ pracodawce oraz skonsultowaé sie z
lekarzem.

e Obstuga i konserwacja narzedzia pneumatycznego wedtug zalecen
instrukcji obstugi, pozwoli unikng¢ niepotrzebnego wzrostu poziomu
drgan.

e Wybra¢, konserwowa¢ i wymieni¢ materialy eksploatacyjne/
narzedzia wstawiane zgodnie z zaleceniami instrukciji, aby zapobiec
niepotrzebnemu wzrostowi poziomu drgan.

e Trzymac narzedzie  lekkim, ale  pewnym chwytem,
z uwzglednieniem wymaganych sit reakcji, poniewaz zagrozenie
pochodzace od drgan jest zazwyczaj wigksze, gdy sita chwytu jest
wyzsza.

Dodatkowe instrukcje

pneumatycznych

* Powietrze pod ci$nieniem moze spowodowac¢ powazne obrazenia.

e Zawsze odcig¢ doptyw powietrza, oprézni¢ waz z ci$nienia
powietrza i odigczy¢ narzedzie od doptywu powietrza, gdy: nie jest
uzywane, przed wymiang akcesoriéw lub przy wykonywaniem
napraw;

« Nigdy nie kierowa¢ powietrza na siebie lub kogokolwiek innego.

e Uderzenie wezem moze spowodowaé powazne obrazenia. Zawsze
nalezy przeprowadzi¢ kontrole pod katem uszkodzonych lub
luznych wezy i ztgczek.

e Zimne powietrze nalezy kierowa¢ z dala od rak

e Za kazdym razem gdy sg stosowane uniwersalne potgczenia
zakrecane (potaczenia kiowe), nalezy zastosowaé trzpienie
zabezpieczajgce i taczniki zabezpieczajace przeciwko mozliwosci
uszkodzenia potgczen pomigdzy wezami oraz pomigdzy wezem i
narzedziem.

* Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia powietrza podanego dla
narzedzia.

« Nigdy nie przenosi¢ narzedzia, trzymajac za waz.

bezpieczenstwa dotyczace narzedzi

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1. Uwagal! Przeczytaj instrukcje przed rozpoczeciem obstugi.
2. Produkt spetnia wymogi dyrektywy UE.
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Wilot powietrza

Tarcza szlifierki
Korpus szlifierki
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Rys. B
Przytgcze do urzgdzenia (nie uzywac szybkozigczy)
Waz prowadzacy
Kréciec
Waz pneumatyczny
Szybkozigcze
Krdciec
Smarownica
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8 Reduktor ci$nienia

9 Filtr powietrza

10 System usuwania wilgoci
11 | Zrodto powietrza

OPIS URZADZENIA

Reczne narzedzie pneumatyczne przeznaczone do szlifowania i
polerowania powierzchni drewnianych, metalowych, z tworzyw
sztucznych i podobnych materiatéw przy zastosowaniu papieru $ciernego
o odpowiedniej gradacji. Obszary wykorzystania szlifierki to wykonawstwo
prac remontowo budowlanych oraz wszelkich prac z zakresu
samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

UKLAD PNEUMATYCZNY

Przyktadowy pneumatyczny uktad zasilania przedstawiono na rys. B.
Cisnienie robocze powinno wynosi¢ maksymalnie 10,5 bar. Stosowanie
wyzszego ci$nienia roboczego spowodowaé moze uszkodzenie
urzadzenia i stwarza ryzyko dla operatora.

Nalezy zapewni¢ czysto$¢ i sucho$¢ dostarczanego do urzadzenia
powietrza. Uktad pneumatyczny powinien byé osuszony przed
podigczeniem. Regulamie osusza¢ uktad i kontrolowa¢ stan filtra.
Urzadzenie powinno by¢ stosowane we wspdtpracy zwbudowang w uktad
smarownica.

Stzlifierka potaczona jest z uktadem za pomoca przytgcza 1/4”. Minimalna
$rednica wewnetrzna przewodu pneumatycznego to 3/8” (10 mm).

Instalacja powinna zawiera¢ widoczny i dostepny wytgcznik
bezpieczenstwa.
OBSLUGA URZADZENIA

Wybrac¢ krazek $ciemy o wiasciwej gradaciji. Szlifierka przeznaczona jest
do pracy z krgzkami o $rednicy 150 mm. Przyczepi¢ krazek $cierny do
tarczy szlifierki za pomoca rzepu. Upewni¢ sig, ze krazek jest prawidtowo
przymocowany. Podtgczy¢ szlifierke do uktadu pneumatycznego.
Szlifierke uruchamia sie poprzez naci$niecie dzwigni. Przed
rozpoczeciem szlifowania zaleca sie uruchomi¢ szlifierke bez kontaktu z
obrabiang powierzchnig w celu upewnienia sig, ze krazek jest prawidtowo
przymocowany. Umiesci¢ szlifierke na obrabianej powierzchni tak, by
docisk tarczy byt rownomiemy. Po nacisnigciu dzwigni szlifierke nalezy
prowadzi¢ powoli i pltynnie, ze statym naciskiem, tak aby $ciezki
wyznaczone przez obracajgcg si¢ tarcze naktadaty sie — zapewni to
réwnomieme szlifowanie na catosci powierzchni. Intensywnos$é
szlifowania mozna kontrolowa¢ poprzez zwigkszenie lub zmniejszenie sity
nacisku. W przypadku twardszych powierzchni konieczne moze by¢
zwigkszenie nacisku. Po zakonczeniu szlifowania nalezy podnies¢
szlifierke przed jej wylgczeniem.

Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$¢ podczas szlifowania w
okolicach krawedzi i nierdwnosci. W miejscach tych istnieje wigksze
ryzyko zaczepienia, co moze prowadzi¢ do szybszego zuzycia krgzka
Sciemego, a takze podrzutu i wyrwania szlifierki z ragk operatora. Nalezy
zawsze stosowac konieczne $rodki ochrony osobistej, w tym $rodki
ochrony drég oddechowych.

Stosowac nalezy jedynie krazki $cieme o $rednicy 150 mm. Nie nalezy
stosowac dyskéw zuzytych lub porwanych. Wymagajg one uzycia zbyt
duzego nacisku, a takze zwigkszajg ryzyko zaczepienia, podrzutu itd.
wptywajgc negatywnie na bezpieczenstwo pracy.

Przed wymiang krgzkéw $ciernych lub jakichkolwiek elementéw szlifierki,
a takze przed wszelkimi czynno$ciami konserwacyjnymi nalezy
bezwzglednie odigczy¢ narzedzie od zrédta powietrza. Szlifierka powinna
by¢ podtgczona do systemu pneumatycznego tylko na czas pracy.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Oprécz uszkodzenia lub zuzycia urzadzenia, negatywny wplyw na
skuteczno$¢ pracy moga mie¢ takze inne czynniki takie jak zty stan uktadu
pneumatycznego (uszkodzenie, niedrozno$é, nieszczelno$¢ lub
zawilgocenie). Powodem probleméw moze by¢ réwniez zabrudzenie
urzgdzenia nadmiarem pytu i produktéw $cierania. Z tego wzgledu wazna
jest dbatos¢ o czystos¢ urzadzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

W celu wydtuzenia zywotnosci narzedzia, powinno by¢ ono regularnie
czyszczone. Kazdorazowo po pracy szlifierka powinna zosta¢
wyczyszczona poprzez przetarcie suchg $cierkg. Nie nalezy stosowaé
rozpuszczalnikéw oraz $rodkdw mogacych powodowaé korozie
elementéw urzadzenia.

Smarowanie mechanizmu powinno odbywa¢ sie przy pomocy
smarownicy bedacej elementem pneumatycznego systemu zasilania.
Poziom oleju w smarownicy powinien by¢ regulamie kontrolowany i w
razie potrzeby uzupetniany. W przypadku braku smarownicy, mozliwe jest



smarowanie bezposrednie poprzez zaaplikowanie kilku kropel oleju
pneumatycznego do wlotu powietrza przed uruchomieniem urzgdzenia.
Po nasmarowaniu urzgdzenia przez pierwsze kilka sekund krople oleju
mogg wydostawac sie przez wylot powietrza. Wéwczas konieczne jest
jego chwilowe zabezpieczenie przy uzyciu np. recznika. Do smarowania
mechanizmu nalezy stosowac jedynie oleje pneumatyczne. Stosowanie
innych rodzajéw oleju lub niesmarowanie mechanizmu spowoduje
skrocenie zywotnosci i uszkodzenie narzedzia.

Wszelkie czynnosci naprawcze powinny by¢ realizowane jedynie przez
osoby do tego uprawnione za posrednictwem autoryzowanego punktu
serwisowego.

DANE TECHNICZNE

Szlifierka mimosrodowa pneumatyczna 14-013
Parametr Wartos¢é
Diugos¢ 210mm
Wymiar stopy 125mm / 150mm
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 12000 min*
Cisnienie minimalne 6,3 bar
Cisnienie maksymalne 10,5 bar
Srednie uzycie powietrza 133 I/min
Srednica przylgcza powietrza 1/4”

Masa 11kg
Rok produkciji
14-013 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
[ Poziom cisnienia akustycznego [ Lra=643dB(A) K=4dB(A) |

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez: poziom
emitowanego ci$nienia akustycznego LpA oraz poziom mocy akustycznej
LwA (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania emitowane przez
urzadzenie opisano poprzez warto$¢ przy$pieszen drgan ah (gdzie K
oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w ninigjszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego LpA, poziom mocy akustycznej LwA oraz warto$¢
przyspieszen drgan ah zostaty zmierzone zgodnie z EN 62841-1. Podany
poziom drgan ah moze zosta¢ uzyty do poréwnywania urzagdzen oraz do
wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzgdziami roboczymi, poziom drgan moze ulec
zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywac niewystarczajgca czy
zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane powyzej przyczyny moga
spowodowac¢ zwigkszenie ekspozycji na drgania podczas catego okresu
pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest wigczone ale nie
jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich czynnikéw
taczna ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rgk oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktu nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami,
lecz oddac¢ je do utylizacji w odpowiednich zakladach. Sprzet
nie poddany recyklingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
$rodowiska i zdrowia ludzi.

.Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, naleza
wylacznie do Grupy Topexi podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
poézn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych calosci Instrukciji jak i poszczegéinych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowacé pociggnigcie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS
Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX 3
SERVICE =

Deklaracja Zgodnosci WE

Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285
Warszawa

Wyréb: Szlifierka mimo$rodowa pneumatyczna

Model: 14-013

Nazwa Handlowa: NEO TOOLS

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wylaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Oraz spetnia wymagania norm:

EN SO 12100:2010; EN ISO 11148-8:2011

Deklaracja ta odnosi sig wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych
przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego
pdzniejszych dziatan.

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Podpisano w imieniu:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

Ul. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Lz

Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Warszawa, 2022-04-11

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

150 mm self-vacuum orbital sander
14-013

NOTE: BEFORE USING THE EQUIPMENT, PLEASE READ THIS
MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FURTHER USE. PERSONS
WHO HAVE NOT READ THE INSTRUCTIONS SHOULD NOT CARRY
OUT ASSEMBLY, ADJUSTMENT OR OPERATION OF THE DEVICE.

DETAILED SAFETY RULES

General

* Before starting installation, work, repair, maintenance or accessory
change, or when working near pneumatic tool, consider many
hazards, read and understand the safety instructions. Failing to
follow the actions above may cause serious body injuries.

e Only qualified and trained personnel can perform installation and
adjustment of pneumatic tools.

« Do not modify the pneumatic tool. Modifications can have impact on
efficiency and safety level, and increase risks for the tool operator.

e Do not throw away the safety manual, hand it over to the tool
operator.

e Do not use the pneumatic tool if it is damaged.

* Inspect the tool periodically for visible symptoms, as required by ISO
11148. Employer or user should contact the manufacturer for
replacement of the rating plate each time when it is necessary.

Projectile hazards

e Damage to the workpiece, accessories or even an insertion tool can
cause parts to be ejected at high speed.

e Always wear impact-resistant eye protection. The degree of
protection should be selected depending on the work performed.

e Make sure the workpiece is securely fastened.



Wear a safety helmet when working above head level.
The risk to bystanders should also be considered.

Entanglement hazards

Choking, scalping and /or lacerations can occur if loose clothing,
personal jewellery, neck wear, hair or gloves are not kept away from
the tool and it's accessories.

Operating hazards

Using the tool may expose the operator's hands to hazards such as
crushing, impact, cutting off, abrasion and heat. Wear suitable
gloves to protect your hands.

The operator and maintenance staff should be physically able to
handle the size, weight and power of the tool.

Hold the tool correctly. Be prepared to resist normal or unexpected
movements and keep both hands available.

Keep your feet balanced and securely positioned.

Release pressure on the start and stop device in the event of a
power outage.

Only use lubricants recommended by the manufacturer.

Use protective goggles, it is recommended to use fitted gloves and
protective clothing.

Check the condition of the Velcro disc before each use.

Avoid direct contact with moving parts of the device to prevent
pinching, cutting hands or other parts of the body.

Wear suitable gloves to protect your hands.

Never start the machine without the abrasive attached.

There is a risk of electrostatic discharge when used on plastics or
other non-conductive materials. A potentially explosive atmosphere
can be caused by grinding dust or fumes.

Always use a dust removal or attenuation system appropriate for the
material being processed.

Dust and fume hazards

Dust and fumes generated when using sanders and polishers can
cause ill health (for example cancer, birth defects, asthma and/or
dermatitis). Risk assessment and implementation of appropriate
controls for these hazards are essential.

Risk assessment should include dust created by the use of the tool
and the potential for disturbing existing dust.

Operate and maintain the sander or polisher as recommended in
these instructions, to minimize dust or fume emissions.

Direct the exhaust so as to minimize disturbance of dust in a dust-
filled environment.

Where dust or fumes are created, the priority shall be to control them
at the point of emission.

All integral features or accessories for the collection, extraction or
suppression of airborne dust or fumes should be correctly used and
maintained in accordance with the manufacturer’s instructions.
Select, maintain and replace the consumable / inserted tool as
recommended in the instruction handbook, to prevent an
unnecessary increase in dust or fumes.

Use respiratory protection in accordance with employer's
instructions and as required by occupational health and safety
regulations.

Noise hazards

Exposure, unprotected, to high levels of noise can cause permanent
and irreversible hearing loss and other problems such as tinnitus
(ringing, buzzing, whistling or buzzing in the ears). Risk assessment
and the implementation of appropriate control measures in relation
to these threats are necessary.

Appropriate controls to reduce the risk may include actions such as
damping materials to prevent the workpiece from ringing.

Use ear protection in accordance with the employer's instructions
and in accordance with hygiene and safety requirements.
Operation and maintenance of the pneumatic tool should be carried
out according to the instructions in the operating manual, to avoid
unnecessary increase in noise level.

Select, maintain and replace worn tools inserted as recommended
in the operating instructions. This will avoid unnecessary noise
increases.

If the pneumatic tool has a silencer, always make sure it is mounted
correctly when using the tool.

Vibration hazards

Exposure to vibration can cause permanent nerve damage and
blood supply to your arms and shoulders.

Dress warmly when working at low temperatures and keep your
hands warm and dry.

« If numbness, tingling, pain or whitening of the skin in the fingers and
hands occurs, stop using the pneumatic tool, then inform the
employer and consult a doctor.

e Operation and maintenance of the pneumatic tool according to the
instructions in the operating manual will avoid unnecessary increase
in vibration.

e Select, maintain and replace consumables / tools inserted as
recommended in the manual to prevent any unnecessary increase
in vibration.

e Hold the tool with a light, but firm grip, taking into account the
reaction forces required, because the risk of vibration is usually
greater when the gripping force is higher.

Additional safety instructions for pneumatic tools

e Pressurized air can cause serious injury.

e Always cut off the air supply, empty the hose of air pressure and
disconnect the tool from the air supply when: it is not used, before
changing accessories or carrying out repairs.

Never direct the air at yourself or anyone else.

Hitting the hose may cause serious injury.

Always check for damaged or loose hoses and fittings.

Cold air should be directed away from hands.

Whenever universal screw connections (claw connections) are
used, safety pins and couplings must be used to prevent damage to
the connections between the hoses and between the hose and the
tool.

* Do not exceed the maximum air pressure stated for the tool.

« Never carry the tool by the hose.

PICTOGRAMS

1 2
1. Warning! Read the instruction manual.
2. Products conforms to EU directives.

Warmning! Read the instruction manual.

DESCRIPTION OF GRAPHIC ELEMENTS
Fig. A
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Fig.B
Air inlet (do not install quick coupling)
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Quick coupler
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Lubricator
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DESCRIPTION

Handheld pneumatic tool designed for grinding and polishing surfaces of
wood, metal, plastic and similar materials using sandpaper with the
appropriate gradation. The areas of use of the grinder are the performance
of renovation and construction works and any work in the field of
independent amateur activity (DIY).

AIR SUPPLY

An example of a pneumatic supply system is shown in Fig. B. The
operating pressure should be a maximum of 10,5 bar. Using a higher
operating pressure can damage the equipment and poses a risk to the
operator.

The air supplied to the device must be clean and dry. The pneumatic
system should be drained before connection. Drain the system regularly
and check the condition of the filter. The device should be used in
conjunction with the lubricator builtinto the system.

The sander is connected to the system with a 1/4 “"connection. The
minimum internal diameter of the pneumatic hose is 3/8 " (10 mm). The
installation should include a visible and accessible safety switch.

OPERATION



Select a sanding disc with the correct gradation. The grinder is designed
to work with discs with a diameter of 150 mm. Attach the sanding disc to
the pad with Velcro. Make sure the disc is properly attached. Connect the
grinder to the pneumatic system.

The sander is started by pressing the lever. Before starting the grinding, it
is recommended to run the sander without contact with the workpiece to
make sure that the disc is properly attached. Place the grinder on the
workpiece so that the pressure of the disc is even. After pressing the lever,
the grinder should be driven slowly and smoothly, with constant pressure,
so that the paths marked by the rotating disc overlap - this will ensure even
grinding on the entire surface. The grinding intensity can be controlled by
increasing or decreasing the contact pressure. You may need to increase
the pressure on harder surfaces. After sanding is complete, raise the
sander before turning it off.

Take particular care when sanding around edges and irregularities. There
is a greater risk of getting caught in these places, which can lead to faster
wear of the sanding disc, as well as kick-up and tearing the sander out of
the operator's hands. Always wear the necessary personal protective
equipment, including respiratory protection.

Only sanding discs with a diameter of 150 mm should be used. Do not use
worn or tom discs. They require the use of too much pressure, and also
increase the risk of catching, throwing, etc., negatively affecting work
safety.

Before replacing the abrasive discs or any elements of the grinder, as well
as before any maintenance operations, it is absolutely necessary to
disconnect the tool from the air source. The sander should only be
connected to the pneumatic system during operation.

TROUBLESHOOTING

In addition to damage or wear of the device, other factors such as poor
condition of the pneumatic system (damage, blockage, leakage or
moisture) may also have a negative impact on the effectiveness of work.
Problems may also be caused by contamination of the device with excess
dust and abrasion products. For this reason, it is important to keep the
device clean.

MAINTENANCE AND STORING

In order to extend the life of the tool, it should be cleaned regularly. Each
time after work, the sander should be cleaned by wiping with a dry cloth.
Do not use solvents or agents that could cause corrosion of device
components.

The mechanism should be lubricated with a lubricator, which is part of the
pneumatic supply system. The oil level in the lubricator should be checked
regularly and topped up if necessary. In the absence of a lubricator, direct
lubrication is possible by applying a few drops of pneumatic oil to the air
inlet before starting the unit. After lubricating the machine, oil droplets may
escape from the air outlet for the first few seconds. Then it is necessary to
temporarily protect it with, for example, a towel. Only pneumatic oils should
be used to lubricate the mechanism. Using other types of oil or not
lubricating the mechanism will shorten the life and damage the tool.

Any repair activities should be performed only by authorized persons
through an authorized service point.

SPECIFICATIONS
Pneumatic orbital sander 14-013

Parameter Value

Length 210mm

Disc diameter 125mm / 150mm
Rated speed 12000 min*
Minimum pressure 6,3 bar
Maximum pressure 10,5 bar
Average ait consumption 133 I/min

Air inlet 1/4”

Mass 1,1 kg

Year of production

14-013 defines type and indication of device

NOISE AND VIBRATION
[ Sound pressure level

[ Lra=643dB(A)K=4dB(A) |

Information on noise and vibration

The level of noise emitted by the device is described by: the level of the
emitted sound pressure Lpa and the sound power level Lwa (where K is the
measurement uncertainty). The vibrations emitted by the device are
described by the value of the vibration acceleration an (where K is the
measurement uncertainty).

The following information: emitted sound pressure level Lpa, sound power
level Lwa and vibration acceleration anh were measured in accordance with

EN 628411-1. The given vibration level an can be used to compare
devices and for a preliminary assessment of vibration exposure.

The stated vibration level is representative only for the basic use of the
device. If the machine is used for different applications or with different
working tools, the vibration level may change. The higher level of
vibrations will be influenced by insufficient or too rare maintenance of the
device. The reasons given above may result in an increased exposure to
vibration during the entire period of operation.

To accurately estimate exposure to vibration, consider periods when
the equipment is turned off or when it is turned on but not in
use. After all factors have been carefully assessed, the overall
vibration exposure may be significantly lower.

In order to protect the user against the effects of vibrations, additional
safety measures should be implemented, such as: periodic maintenance
of the device and working tools, protection of the appropriate temperature
of hands and proper organization of work.

ENVIROMENTAL PROTECTION

Do not dispose of products with household wastes. They
should be utilised in proper plants. Unrecycled equipment
constitutes a potential risk for environment and human health.

“Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with seat
in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to
this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies,
schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and
are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004
(ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later
ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes
of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Product: Pneumatic orbital sander
Model: 14-013
Commercial name: NEO TOOLS
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.
The product listed above is in conformity with the following EU Directives:
Machinery Directive 2006/42/EC
And fulfills requirements of the following Standards:
EN ISO 12100:2010; EN ISO 11148-8:2011
This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which
it was placed on the market and excludes components which are added
and/or operations carried out subsequently by the final user.
Name and address of the person residing or established in the EU and
authorized to compile the technical file:
Signed for and on behalf of:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
ULl. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
E 157

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX Quality Agent
Warsaw, 2022-04-11

RU
PYKOBOACTBO MO NEPEBOAY (MOJIb30OBATEIO)

150 MM caMOBaKyymMHas op6uTanbHas wnudoBanbHas MalvHa
14-013

NPUMEYAHUE: NEPEL UCMNOJIb3AOBAHVMEM OBOPYOOBAHWA,
MOXANYWCTA, BHUMATENbHO NPOYUTANTE 3To
PYKOBOACTBO W COXPAHWUTE Er0 Ans AANbHEMLIErO
UCNONb30BAHUA. JIUUA, HE NPOYUTABLUME MHCTPYKLMUIO,
HE OONXHbl OCYLECTBNATL CBOPKY, PEIYNIUPOBKY WU
IKCMNNYATALIMIO YCTPOUCTBA.

NOAPOBHbIE NPABUNA BE3OMNACHOCTU

Obwee
e [lepen HayanoMm YCTaHOBKWM, paboTbl, PeMOHTa, TEXHUYECKOro
06CMyXMBaHUS UMK 3aMeHbl aKCeccyapoB, UMK Npu paboTe psigom



C MHeBMaTUYeCKUM WHCTPYMEHTOM, PacCMOTPUTE MHOXECTBO
OMacHOCTEl, MpoyuTanTe U MOMMUTE WMHCTPYKLMM MO TeXHUKe
6e3onacHocTn. HecobniogeHne BblleyKasaHHbIX AEACTBUIA MOXET
NPUBECTU K CEPbE3HBIM TPaBMam Tena.

e Tonbko KBanUAUUMPOBaHHbIN U OBYYEHHbI MepcoHan MOXeT
BbIMONHUTL MOHTaX U HanagKy MHEBMaTU4ECKOro MHCTPYMEHTA.

e He usmeHsiiTe NHEBMaTUYECKWIA MHCTPYMEHT. Moandukaumm moryT
MOBMUATL Ha 3hHEKTUBHOCTb U ypoBEHb Ge3onacHoOCTU, a Takke
YBENMYUTb PUCKY NSt onepaTopa MHCTPYMEeHTa.

e He BbiGpacbiBaiiTe pyKOBOACTBO MO TexHuke 6GesonacHocTu,
nepepaiiTe ero onepaTopy UHCTPyMeHTa.

e He wucnonb3ynte nHEBMaTUYECKUN
noBpexaeH.

e [lepuognyeckn npoBepsiiTe MHCTPYMEHT Ha Hanuuve BUAWUMbBIX
cMMNTOMOB, kak Toro TpebyeT ISO 11148. PaGotopatenb wnu
nonb3oBaTternb AoMmkeH 06palLaTbCs K NPOU3BOAMTENIO ANA 3aMeHbI
PENTUHIOBOM Tabnunyku Kaxablv pas, koraa 3To Heobxoanmo.

WHCTPYMEHT, ecnu OH

OnacHoCTbL CHapsgoB

« [loBpexaeHue 3aroToBKM, aKkCeccyapoB WNW AaXe WHCTPYyMeHTa
ANA BCTaBKM MOXeT MpuBecCTU K Bblbpocy AeTaneit Ha BbICOKOW
CKOpOCTW.

e Bcerga HocuT ypaponpouHas 3awmTta rnas. CTeneHb 3aluTbl
[OJXHa NoAGupaTbCs B 3aBUCUMOCTY OT BbINOMHAEMbIX paboT.

e YBeanTech, YTO 3aroTOBKA HaJIEXHO 3akpenneHa.

e HapeBaiiTe 3aluTHbIN Wnem npu paboTe Bbille YPOBHS rofoBbl.

o CriepyeT Takke YunTbIBaTb PUCK AT MPOXOXKMX.

OnacHOCTL 3anyTaHHOCTU

. VnyLun:e, CKanbnuposaHue n /vnun pBaHble paHbl MOTyT BO3HUKHYTb,
ecnu csoboaHas oaexaa, NUYHbIE YKpalleHusl, ofexaa Ha Lee,
BONOCbI UNKU nepyaTku He XpaHATCA BAAnNW OT UHCTpyMeHTa n ero
aKceccyapos.

AKcnnyaTauMoHHbIE ONacHOCTU

e licnonb3oBaHue WHCTpYMEeHTa MOXeT NoABepraTtb Pykn onepartopa
TakUM OnacHOCTAM, Kak Apobnenve, yaap, oTceveHue, uctupaxve
1 HarpeB. HaaeHbTe noaxoasLLve nepyaTkv ANs 3aluThbl pyK.

« Onepatop 1 06CcnyxvBaloLLU NEPCOHaN AOMXKHBI BbITb PU3NYECKN
CNOCOGHbI  CMPaBUTLCA C  Pa3MepoM, BECOM U MOLLHOCTbIO
MHCTPYMeHTa.

o [lepxuTe UHCTPYMEHT NpaBunbHo. ByabTe roToBbl NPOTUBOCTOATHL
HOPMarbHbLIM UMK HEOXWUAAHHBLIM ABUKEHWUSIM U AepxuTe 06e pyku
[IOCTYNHbLIMM.

e [epxute Horn
pacnofioXXeHHbIMU.

e COpoc paBneHns Ha NyckoBOe W CTOM-YCTPOWCTBO B cryyae
OTKIMHOYEHUS ANEKTPOIHEPrum.

e licnonb3yiiTe TONbKO CMa3oyHble MaTepuarnbl, PeKOMEHAOBaHHbIE
npoussoauTenem.

e licnonb3yiiTe 3alUUTHbIE OYKW, PEKOMEHAYeTCA WCnofb3oBaTh
npuTaneHHble NnepyaTkv 1 3aLUTHYI oaexay.

cbanaHcupoBaHHbIMN n HagexHo

e [lpoBepsinTe cocTosiHue Aucka Velcro neped  kaxabiM
NCnosnb3oBaHNEM.
e [3GeraiiTe npsiMOro  KOHTakTa C  ABWXKYLLMMWUCSH  YacTsmu

YCTPOWCTBA, YTOObLI NPefoTBPaTUTL 3alleMrIeHVe, Nopes pyK unu
ApYrux vyacten Tena.

e HapgeHbTe nogxoasime nepyaTkv AN 3awuTbl pyk.

e Hukorga He 3anyckaiTe mMalmnHy 6e3 npukpenneHHoro abpasuea.

e CylecTByeT  pUCK  SMEKTPOCTATUYECKOrO  paspsga  npu
MCMONb30BaHMM Ha nnacTMaccax Wnu Apyrux HenpoBOAALMNX
maTtepuanax. MoTeHunanbHO B3pbiBOONAcHast atMocdepa MoxeT
6bITb Bbl3BaHa M3MENbYEHNEM NbITN UK napos.

e Bcerga ucnonb3ayiite cuctemy yaaneHus Nbiv Unu 3aTyxaHus,
noaxoasLyto ans obpabaTbiBaeMoro matepuana.

OnacHOCTb NMbUY U AbiMa

e Mbinb ¥ napbl, obpasylolMecs NpU  WUCMOMb30BaHWN
WnnpoBarnbHbIX MALLMH U NONIMPOBarbHbIX MALLKUH, MOTYT BbI3BaTh
rnroxoe 340poBbe (Hanpumep, pak, BPOXaeHHbIe AedeKTbl, acTMy 1
/ vnn pepmatut). OLEeHKa PUCKOB U BHEAPEHWE COOTBETCTBYIOLLNX
Mep KOHTPOIsi 32 3TMMM OMAcCHOCTSIMU UMEIOT BaXKHOE 3HaYeHMe.

e OueHka pucka [OrbkHa BKIOYaTb Mbilb, 06Gpa3oBaBLLylOCS B
pesynbTaTe UCMOMb30OBAHUS WHCTPYMEHTa, U  BO3MOXHOCTb
HapyLUEHUs CyLLeCTBYIOLLEei MbInu.

e 3kcnnyataums U TexHudyeckoe obcnyxuBaHue LwnMdoBanbHON
MallVHbl UNW NONMUPOBLLMKA B COOTBETCTBUM C pekoMeHAaLMsiMu,
NPUBEAEHHBIMU B 3TUX UHCTPYKLMSAX, ANt MUHAMU3ALMM BbIGPOCOB
MbIAY UK gbiMa.

e Hanpaensiite BbIXIONHbIE rasbl Takum 06pasom, 4TOObl CBECTM K
MUHUMYMY BO3AECTBME MbINU B NbINEBOV cpeae.

B Tex criyyasix, korga obpasyeTtcs Mbifib WK Napbl, IPUOPUTETOM
SIBMSIETCA KOHTPOMb 3a HUMU B TOuke BbiGpoca.

Bce HeoTbemmneMble 3MeMeHTbl UNW akceccyapbl Ansi copa,
yAaneHusl unu noAaeneHnst BO3AyLLUHOM MbIU UMW MapoB [OKHbI
NpaBUMbHO WCMONb30BaTLCA U NOAAEPKVBATLCA B COOTBETCTBUAN C
VHCTPYKLMSIMA MPOU3BOAUTENSI.

Buibupaiite, obcnyxuBaiiTe U 3aMeHsiTE pacxofdHbli matepuwan /
BCTaBMEHHbIA UHCTPYMEHT B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMSIMU B
PYKOBOZACTBE MO dKCnyaTaunu, 4Tobbl NPeaoTBPaTUTL HEHYXHOE
yBEIIMYEHE MbINN UMK NapoB.

VcnonbayiiTe cpeacTea 3aLlmThl OPraHoB [bIXaHWs B COOTBETCTBUM
C UHCTpYKLMsiMM paboToaaTens 1 B COOTBETCTBUM C TpeGoBaHUAMM
npaBun oxpaHbl TpyAa U TexHukn 6esonacHocTu.

LlymoBbkle onacHocT!

BosgeiicTane, HesalULLIEHHOe, BbICOKOTO YPOBHS LUymMa MOXeT
BbI3BaTb MOCTOSIHHYIO M HeobpaTumylo MoTeplo cryxa W apyrue
npobnembl, TakMe kak Luym B yllax (3BOH, XyXokaHue, CBUCT vnn
XyxokaHue B ywax). Heobxoanma oLeHka puckoB 1 ocyLLecTBIeHne
COOTBETCTBYIOLLNX MEP KOHTPOSISA B OTHOLLIEHUMN 3TUX Yrpo3.
CooTBeTcTBYIOLIME CPEACTBA KOHTPOSS ANS CHUKEHNA pUcka MOryT
BKMIOYaTL Takme AeNCTBUSA, kak AemMmndupoBaHe MaTepuanos ans
npeaoTBpaLLeHNs 3aroToBKM OT 3B0HA.

Wcnonbayite 3alnTy ylwled B COOTBETCTBUAM C WHCTPYKLMAMMN
paboTogaTtens n B COOTBETCTBMM C TpeGOBaHUSMM TUrMeHbl W
6esonacHocTu.

OkcnnyaTtauns U TexHu4eckoe obCnyxmBaHue NHEBMaTUYECKOro
VHCTPYMEHTa [JOMKHbI OCYLLECTBAATLCA COrMacHO WHCTPYKUMW B
PYKOBOACTBE MO 3KchnyaTauun, 4ToObl n36exaTb HEHYXHOro
NOBLILIEHUS YPOBHS LLYMa.

Bbibupaitte,  obcnyxuBaiiTe 1M 3aMeHsTE  W3HOLUEHHbIe
VHCTPYMEHTbI, BCTaBIIEHHbIE B COOTBETCTBUAWN C PEKOMEHAaLMaAMM
VHCTPYKLMM NO 3KcrnnyaTaumn. 310 NO3BONUT n3bexaTb HEHYXHOro
NOBbILIEHMUS LyMa.

Ecnn nHeBMaTUYeCKUn WHCTPYMEHT MMeeT rnyliuTenb, Bceraa
ybeanTech, Y4TO OH MPaBWUNbHO YCTAHOBMEH MPW UCMOMb30BaHUM
VHCTPYMeHTa.

BubpaumnoHHble onacHoCcTn

OononHutenbHble

Bospenctene BUGpaLMM  MOXET MPUBECTM K  MOCTOSIHHOMY
NOBPEXAEHUI0 HEPBOB 1 KPOBOCHAGKEHMIO BALLMX PYK 1 Nney.
OpeBaifTecb Tenno npu paGoTe Npu HWU3KUX TemnepaTypax u
[EPXKATE PYKU TEMNMbIMUA U CYXUMN.

Mpn  BO3HMKHOBEHUM OHEMEHWsl, mnokanbiBaHus, Gomu wnu
oT6ennBaHNs KOXM B NanbLax U pykax npekpaTute UCNonb3oBaHne
NHeBMaTW4Yeckoro cpeActea, 3aTtem coobwute o6  aTom
paboToaatento u obpaTuTech k Bpauy.

3KcnnyaTaumn n TexHu4eckoe oﬁcny»(MBane nHeBMaTU4eckKoro
VHCTPYMEHTa B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLUUAMU B PYKOBOACTBE MO
aKcnnyartauumM  nNo3BonnT n3bexatb HEHY)XHOro  yBenuyeHusa
BuGpaLmu.

Bbi6upaliiTe, o6ecnyxuBanTe U 3aMmeHsiiTe pacxodHble Matepuans /
WHCTPYMEHTbI, BCTaBNeHHble B COOTBETCTBUN C peKOMeHOaunsamm B
pykoBoAcTBe,  4TOGbI  MpefoTBpaTUTL  No6Goe  HeHyxHoe
yBenuyeHve smubpaumu.

[epxunTe UHCTPYMEHT NerkuM, HO NMPOYHbIM 3axBaToM, NPUHUMAs
BO BHUMaHue Tpebyemble Cwnbl peakuun, MOTOMY YTO PUCK
BMGpaumn 06bIvHO Bonblue, koraa cuna 3axsaTa Bhbille.

MHCTPYKUMM MO TexHuke GesonacHocTu

NHeBMaTU4YeCKNX UHCTPYMEHTOB

CxaTblil BO3AYX MOXET CTaTb NPUYNHOI CEPbEe3HbIX TPABM.
AknanaHbl NepekpbIBaloT Nogady Bo3Ayxa, ONMOPOXHSIOT LUMaHT OT
[aBrneHust BO3AyXa U OTKIIOYAOT MHCTPYMEHT OT MoAauM Bo3gyxa
Npu: OH He UCMosb3yeTcs, Nepeqd 3aMeHoW aKceccyapoB WMn
npoBeAeHNEM PEMOHTA.

NHuKOrAa He HanpaBsrsiiTe Bo3ayx Ha cebsi unm koro-nnbo ele.
Yaap no LunaHry MOXeT NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

Bcerga nposepsifiTe Hanuune MOBPEXAEHHbIX UM ocnabneHHbIX
LUNAaHroB U OUTUHIOB.

XornogHbI BO3fyX AOIHKEH OblTb HanpaBneH B CTOPOHY OT Pyk.
Bcsikuit pas, Kkorga MCMonb3yloTCst YHWBepcarbHble BUHTOBble
COeMHEHMS (knelwHeBble coeavHeHus), Heobxoammo
ucnonb3oBaTh NpefoxpaHuTenbHble WTUPTEI U MydThl  Ans
npefoTBPALLEeHNs NOBPEXAEHUS COEAVHEHWI MeXay LUNaHramMu u
Mexay LNaHrOM W UHCTPYMEHTOM.

He npesbllwaiiTe MakcumaribHoe AaBreHve Bo3fyxa, ykasaHHoe
NSt IHCTPYMeHTa.

Hwikoraa He HOCWTE MHCTPYMEHT 3a LLUNaHr.

NMUKTOMPAMMbI
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1. BHumaHue! MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO MO 3KChnyaTaLuum.
2. Mpopykuusi cooTBeTCTBYeTAMPEKTMBaM E U.

MpenynpexaeHve! MpounTtaiite MHCTPYKLUMIO MO 3KCMNyaTaLum.

OMUCAHUE NTPA®UYECKUX NEMEHTOB
Puc.A

Tpurrep
Bo3sayxo3abopHuk
Moayweyka
HKunuwHbin
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Puc.B
Bo3ayxo3abopHuK (He ycTaHaBnuBanTe GbICTpyio MydTy)
BenyLmin wnaHr
Cocok
XnbICTOBOW LUNAHT
BbicTpopasbemHas MydTa
Cocok
MacneHka
Perynstop
DdunbTp
[peHax
Mopaya Bo3ayxa
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OMUCAHUE

Py4HOi NHEeBMaTUYECKUIN MHCTPYMEHT NpefHasHayeH Ans WnndosaHms
M MONWPOBKM MOBEPXHOCTEN W3 [JepesBa, MeTanna, nnactika u
aHamnorMuHbIX MaTepuarnoB C WCMONb30BaHWEM HaxaadHoi Gymarn c
COOTBETCTBYHOLLEN rpagauven. Obnactamu npYMeHeHUs
WNMoBarnbHOM — MalluHbl  SIBMSIOTCA  BbINOSIHEHWE  PEMOHTHO-
cTpouTenbHbIX paboT u Mbbix paboT B 06rnacTv camocTosTenbHOW
no6utensckon AesitensHocTu (DIY).

NOJAYA BO3OAYXA

Mpumep NHeBMaTUYECKOI CUCTEMbI MUTAHUS NOKa3aH Ha puc. B. Paboyee
fAaeneHve fomxHo ObiTb He Gonee 10,5 Gap. Wcnonb3osaHue Gonee
BbICOKOrO paboyero AaBneHns MoxeT noBpeauTb obopynosaHue
co3aaTh pUCK A4S onepatopa.

Boanyx, nopgaBaemMbii B YCTPONCTBO, AOMKEH ObiTb YMCTBIM W CyXUM.
[HeBMaTMyeckas cuctema  [OMmkKHa 6biTb  OcyweHa nepeq
nogknoveHneMm. PerynspHo ocywanTe cucteMy W nposepsinte
cocTosiHe unbTpa. YCTPOMCTBO CneayeT UCnonb3oBaTb COBMECTHO CO
BCTPOEHHBIM B CUCTEMY NyGPUKaTOPOM.

LWnucpoBanbHas MallMHa CoeAuHeHa C cucTeMoW coeduHeHvem 1/4'.
MWHUManbHBLIR  BHYTPEHHWI  AvameTp NHeBMaTUYECKOro  LunaHra
cocTaBnsieT 3/8 " (10 Mm). YcTaHOBKaJomKHa BKMtoYaTh B ce6s1 BUAUMBIA
W JOCTYMHBbIV 3aLUMTHBIN BbIKHOYATE b,

OMEPAUUA

BbiGepute  WnupoBanbHLIN - AUCK C  NPaBUMbHON  rpajauvent.
LWnudosanbHast MalumMHa npegHasHadeHa Anst paboTbl ¢ Auckamu
AvamveTpom 150 mm. Mpukpenute WU oBanbHLIA AUCK K NPOKnaake ¢
nomowblo  Velcro. Y6eoutech, 4TO AWUCK NPaBWMbHO MOAKIHOYEH.
MoaxntounTe WwWnudosanbHyO MaLLMHY K THEBMaTUYECKOW CUCTEME.
LUnudosanbHas mMalnHa 3anyckaeTcs Haxatuem Ha pblyar. [epeq
HayanoMm LWINOBaHWA PEKOMEHAYeTCs 3anyCTuTb  LWUOBAbHYO
MawuHy Ge3 KOHTaKTa C 3aroTOBKOW, 4TOGbl y6eauTbes, YTO AUCK
npaBunbHO NpukpenneH. MomecTTe LWNUGOBANbHYIO MalMHy Ha
3aroToBKy Tak, YTOObl AaBreHne Aucka Gblno paBHOMepHbIM. [locre
HaXaTisi Ha pblyar WNcOBarnbHbIA CTaHOK CriedyeT MpUBOAUTL B
[BIDKEHNE MEASIEHHO W MNaBHO, C NOCTOSHHLIM AABNEHNEM, YTOObI NyTH,
OTMeYeHHble BPaLLalLLVIMCS AVICKOM, MepekpbiBannch — 3To obecneumt
paBHOMepHOe LNndoBaHNe MO BCEW MOBEPXHOCTU. VIHTEHCUMBHOCTb
LWINMOBaHNST MOXHO KOHTPONMPOBaTb, YBENWYMBAs WK YMeHbluas
KOHTaKTHOe AaBneHue. BoamoxHo, BaM NpugeTcs YBeNnu4MTL JaBneHve
Ha Gonee TBepable noBepxHOCTU. [locre 3aBeplUeHUst LUNMAOBKU
NoAHUMUTE LLINMCOBANbHYIO MaLLIMHY, MPEeXae YeM BbIKIOUNTb ee.
ByabTe 0co6eHHO OCTOPOXHbI MPK LWNUKOBKE MO KpasiM Y HEPOBHOCTSIM.
CyLecTByeT GONMbLLMIA PUCK MOMACcTb B 3T MECTA, YTO MOXET NpUBecT
Kk Gornee 6bICTPOMY M3HOCY LLNMCHOBANBHOTO ACKA, @ Takke K MoAbeMy v
oTpbiBY LWNMNGOBANbHON MallMHbI U3 pyk onepatopa. Bcerga Hocute
HeoGXoAVMble CpeAcTBa WHAVBUAYaNbHOWM 3allMTbl, B TOM 4uche
CpefcTBa 3alLyThl OPraHoB [blXaHusl.

CnenyeT vcnonb3oBaTk TOMbKO LUNMdOBanbHbIE AUCkW AnameTpom 150
MM. He ncnonb3ayiiTe n3HoLeHHble U nopeaHHble Ancku. OHK TpebyoT
MCMOMb30BaHWS CIIMLLKOM GOMbLLIOTO AaBIEHNs, @ TakKke yBENUYMBAOT
puck noenu, 6pocka v T.4., HeraTWBHO Brusist Ha Ge3onacHocTs Tpyaa.
Mepen 3ameHoit abpa3vBHbIX AMCKOB WNW Kakux-nmbo aneMeHToB
WNUOBaNbHON MallMHbl, @ Taike nepef JoObIMA  PEMOHTHLIMU
onepauusiMiu abcomnioTHO HEoBX0AMMO OTCOEAUHUTL WHCTPYMEHT OT
UCTOYHMKA Bo3ayxa. LUnudoBanbHas MalmHa [omkHa  ObiTh
NoAKIIOYEHa TOMbKO K MHEBMATUYECKOM CUCTEME BO BpeMsi paboThl.

YCTPAHEHUE HEMONAQOK

MNMomumo noepexXxaeHus unu nsHoca yCTpOIZCTBa, HeraTuBHoe BNUsAHWe Ha
3d)(beKTI/IBHOCTb paGOTbI MOTyYT OKasblBaTb U Apyrue CbaKTOpr, Takue Kak
nroxoe COCTOsAIHME NHEeBMaTU4ECKON CUcTemMbl (noape)K,qume,
3acopeHue, yTeuka Unu BnaxHocTb). [pobrnembl Takke MoOryT GbiTb
Bbl3BaHbl 3arpsi3HeHnemMm yCTp0I7ICTBa N30bITOYHON MbIMbIO U npoayktamu
NUcTUpaHua. Mo aton npuYMHe BaXXHO coaepxaTb yCTpOI7ICTBO B uyucTOTE.

TEXHUYECKOE OBCIYXUBAHUE U XPAHEHUE

[ns Toro 4tobbl MpoanuUTb CPOK CnyxObl cpeacTea, ero criegyet
perynsipHo unctuTb. Kaxapit pa3 nocne paboTbl  nucoBanbHyo
MallUnHy crieflyeT YACTUTb, NpoTUpas Cyxoi Tpsnkoi. He ucnonbayiite
pacTBOPUTENM WNKM  areHTbl, KOTOpble MOryT Bbi3BaTb KOPPO3MIO
KOMMOHEHTOB YCTPOIACTBA.

MexaHnam [omxeH cmasbiBaTbCs NyBpMKaTopoM, KOTOpbIN SBMSieTCs
YacTbl0 MHEBMATUYECKOW CUCTEMbl NWTaHMs. YpoeeHb Macna B
nybpukaTope crieayeT perynsipHo NPoBepsiTb W Npu Heob6XoauMoCTU
pormeath. [Mpu oTcyTcTBUM nyBpukatopa npsiMasi cMaska BO3MOXHA
nyTeM HaHECEHWsl HEeCKOMbKWX Kamnemnb NHEeBMAaTU4ecKoro Mmacna Ha
BO3AYyXx03abOpHMK nepea 3anyckom arperata. [locne cmasbiBaHus
MallUMHbI Kannu macrna MoryT BbIXOAWTL M3 BbIXoJa BO3ayxa B TeyeHue
NepBbIX HECKOMbKMX CeKyHA. 3aTem HeobXoauMO BPEMEHHO 3aliUTUTbL
ero, Hanpumep, mnonoTeHuem. [na cmaskm MexaHusma criegyeT
1Cnonb30BaTh TOMbLKO MHEBMaTUYeckne macna. Mcnonb3osaHne apymx
BMOB Macna unu HecmasblBaH1e MexaHu3ma CokpaTUT CPOK CryxGbl 1
NOBPeANT UHCTPYMEHT.

JoBble  pemMOHTHble  paBoTbl  AOMKHbI  BLINOMHATLCS  TONBKO
YNOMHOMOYEHHBIMM NULIAMU Yepe3 YNONHOMOYEHHDIA CEPBUCHBIA NYHKT.
CNEUNOUKALIUN
PHelimaTuyeckasn opbutanbHas wnudgosanbHas
wnudoBanbHasa MawmHa 14-013
MapameTp LleHHOCTbL
[AnvHa 210Mm
[vamveTp aucka 125mm / 150mMm
HomwnHanbHas ckopocTb 12000 "1
MuHMManbHoe AaBnexHve 6,3 6ap
MakcumarnbHoe faBrneHue 10,5 6ap
CpepaHee notpebnenue aiita 133 n/MuH
Bo3nyxo3abopHuk 1/4"
Macca 1,1 kr
og BbInycka
14-013 onpefensieT TMn 1 MHAUKaUM npubopa

LIYM U BUBPALIUA
[ Yposens ssyrosoro aaenenns

[ Lpa=64,306(A)K=4 aB(A) |

WHdopmaums o wyme n BUGpaumm

YpoBeHb LyMa, W3My4aeMoro npuGopoM, OMUCHLIBAETCS: YPOBHEM
M3My4aeMoro 3ByKOBOIO AaBrieHust Lpa 1 ypOBHEM 3BYKOBOW MOLLHOCTU
Lwa (rge K - norpewHocTs wu3amepeHus). Bubpauum, uanyvaembie
npuGopoM, ONMCLIBAIOTCA 3HAYEHMEM BUOPALIMOHHOTO YCKOPEHUst Bu (e
K — norpeLHocTb U3MepeHust).

Cnepytowas vHgopmMaums: ypoBeHb M3nydaemoro 3syka Lpa, ypoBeHb
3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa 1 yCKOpeHMe BUBPaLMm B uac Gbinn M3MepeHb! B
cootBeTcTBUM ¢ EN 628411-1. 3aaaHHbIV ypOBEHb BUGPaLMK ah MOXET
6bITb MCMOMNb30BaH A CPaBHEHWS YCTPOWCTB W ANs NpefBapuTeribHON
OLIEHKM BUBPALIMOHHOTO BO3AECTBYS.

3asiBrieHHbI  ypoBeHb BUOpaLMM  penpeseHTaTMBEH TOMbKO  Afist
OCHOBHOIO WCMOMb30BaHWs YCTpoucTBa. Ecnv malwmHa ucnornb3ayeTcst
ONS Pa3NyHbIX MPUMEHEHWA WNM  C  pasnuyHbiMM  pabounmm
VHCTPYMEHTaM/, YpOBEHb BMOpaLMM MOXET M3MeHWTbCs. Ha Gonee
BbICOKWIA ypoBeHb Bubpauuini OyaeT BRAUATL HEQOCTAaTOMHOE unn
CIMLLKOM pefkoe obcnyxuBaHue ycTponcTsa. MpuinHel, NprBeaeHHbIe
Bblllle, MOryT MPMBECTU K MOBbILIEHHOMY BO3feicTBuMiO BuUGpaLum B
TeyeHue BCero nepuoaa akcryataumm.

Y106b1 TOYHO OUEHUTL BO3AeWCTBME BMUOpauuM, y4uUTbIBanTe
nepvopbl, korAa oGopyAoBaHMe BbIK/TIOYEHO WIM KOrga OHO



BKIIOYEHO, HO He ucnonb3yeTcs. Mocne Toro, kak Bce ¢hakTopbl
ObInK TWaTenbHO OLeHeHbI, obLiee Bo3aencTBMe BUGpaLMm MoxeT
6bITb 3HAYUTENBLHO HIKE.

[ns Toro 4tobbl 3aWMTUTL Monb3oBaTens OT BO3AeWCTBWst BUOGpaumi,
[OMKHbl BbITb peanuaoBaHbl [OMOMHUTENbHBIE Mepbl GesonacHoCTH,
Takue KaK: Nepuoguyeckoe TexHudeckoe obcrnyxvBaHue YCTPoOUCTBa U
paBouKX MHCTPYMEHTOB, 3allyTa COOTBETCTBYIOLLEH TEMMNEPATYPbI PyK 1
npaBuIbHasi opraHusauysi paboTsl.

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPE[bI

He ytunuaupyiite npoayktbl ¢ BbiroBbiMM oTX0gamu. OHM
[OMKHbI  BbITb  CMOMb30BaHLI B COOTBETCTBYIOLLNX
pacTeHusix. Henepepa6oTaHHoe obopyaoBaHue
npeAcTaBrnseTr  coboW  MOTEHUMAnbHbIA — puUcK  Ans
OKpYalOLLE Cpe/bl U 3[,0POBbS YeroBeKa.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa with seat
in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (nanee Grupa Topex) coobLiaeT, YTo Bce aBTopckie
npaBa Ha HACTOSILYIO WHCTPYKUMIO (danee WIHCTPyKUMs), BKMlouas, HO He
OrpaHMMBasCh, TEKCTOM, oTorpacdusiMM, CXeMamu, PUCYHKaMW U MakeTom
VHCTPYKUMM, MPUHAZNexXaT uckrountenHo Grupa Topex U 3allyileHsl 3akoHamu B
cooTBETCTBUM C 3aKOHOM 06 aBTOPCKOM MpaBe M CMeXHbIX Npasax oT 4 despans 2004
roga (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90, nyHkT 631
¢ nocrieaylowmmn ronpaskamu). KonmposaHue, o6paboTka, ny6GrnmkaLus, usmMeHeHre B
KOMMEPYeCcKUX Lienax Bcen VIHCTPYKLMmM Unu ee yacTeit 6e3 NMCbMEHHOro paspelLeHmns
Grupa Topex CTporo 3anpelleHbl W MOryT rMoBfiedb 3a COGOWM rpaxaHckylo 1
HOPUANHECKYIO OTBETCTBEHHOCTb.

[eknapauus cootBeTcTBus EC
MpousBoagutens: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. MorpaHnyHas 2/4 02-
285 Bapwasa
MpoaykT: MHeBMaTUYeCKUin opBUTanbHbIN LWNgOBanbHbIN CTaHOK
mopensb obysu: 14-013
Kommepueckoe HasBaHue: NEO TOOLS
ApTtukyn: 00001 + 99999
Hactosiyas  feknapauus 0 COOTBETCTBUM
UCKIIOUUTENBHYIO OTBETCTBEHHOCTH MPOVU3BOAUTENS.
MpoaykT, nepeuncrieHHbIn  Bbille, COOTBETCTBYET — CrefytLmM
Avpekteam EC:
[vpexkTBa No MallMHHOMY oGopyaoBaHuto 2006/42/EC
W BbinonHsieT TpeGoBaHus cneayowmx CtaHnapTos:
EN ISO 12100:2010; EN ISO 11148-8:2011
OTa Aeknapaumsi OTHOCUTCA UCKITIOUYMTESNBHO K MaLLMHAM U MeXaHn3mam
B TOM COCTOSIHUM, B KOTOPOM OHW Obln pasmelleHbl Ha pbiHke, 1
UCKIIoYaeT KOMMOHEHTbI, koTopble [o6aBnsoTcs, U / unu onepaumu,
BbINOSTHSIEMbI€ BMOCIIEACTBUM KOHEYHbIM NOSb30BaTENeM.
Wms v apgpec nvua, npoxuBaiollero unu yupexaeHHoro B EC un
YNOSIHOMOYEHHOTrO COCTaBNATL TEXHUYECKUIA chann:
MoanuncaHo OT UMEHU 1 OT UMEHN:
pynna Tonekc Cn. 3 0.0. Cn.k.
¥Yn. MorpaHnyHas 2/4
02-285 Bapwasa
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BblaaeTcs noa

Masen Kosanbckuit
AreHT no kayectBy GRUPA TOPEX
Bapuwaga, 2022-04-11

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV

150 mm-es 6nszivé orbitélis csiszol6
14013

MEGJEGYZES: A BERENDEZES HASZNALATA ELOTT KERJUK,
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A KEZIKONYVET, ES TARTSA
MEG TOVABBI HASZNALATRA. AZOK A SZEMELYEK, AKIK NEM
OLVASTAK EL AZ UTASITASOKAT, NEM VEGEZHETIK EL A
KESZULEK OSSZESZERELESET, BEALLITASAT  VAGY
MUKODTETESET.

RESZLETES BIZTONSAGI SZABALYOK

Altalanos

« Atelepités, a munka, a javitds, a karbantartas vagy a tartozékcsere
megkezdése el6tt, vagy ha pneumatikus szerszam kdzelében
dolgozik, fontolja meg szdmos veszélyt, olvassa el és értse meg a
biztonsagi utasitasokat. A fenti intézkedések be nem tartasa stlyos
testsériiléseket okozhat.

e Csak képzett és képzett személyzet végezheti a pneumatikus
szerszamok telepitését és bedllitasat.

e Ne moédositsa a pneumatikus eszkdzt. A moédositasok hatassal
lehetnek a hatékonysagra és a biztonsagi szintre, és novelhetik a
szerszamkezel6re vonatkozo kockazatokat.

o Ne dobja el a biztonsagi kézikdnyvet, adja at a szerszamkezel6nek.

e Ne hasznélja a pneumatikus szerszamot, ha sériilt.

e Az ISO 11148 szabvany el6irasainak megfeleléen rendszeresen
ellenérizze a szerszamot a lathatd tlinetekre. A munkaltaténak vagy
a felhasznalénak minden alkalommal, amikor sziikséges, fel kell
vennie a kapcsolatot a gyartéval a mindsité tabla cseréje
érdekében.

Lovedékveszélyek

e A munkadarab, a tartozékok vagy akar a behelyez&szerszam
sériilése az alkatrészek nagy sebességli kilokédését okozhatja.

e Mindig viseljen (tésallo szemvédét. A védelem mértékét az
elvégzett munkatdl fliggéen kell kivalasztani.

e Gy6zédjon meg arrél, hogy a munkadarab biztonsagosan van
rogzitve.

* Viseljen biztonséagi sisakot, ha fejmagasséag felett dolgozik.

« Figyelembe kell venni a jarokelSkre jelentett kockazatot is.

Osszefonddas veszélyei

e Fulladas, skalpolas és /vagy zuzédasok fordulhatnak el6, ha laza
ruhazat, személyes ékszerek, nyaki kopas, haj vagy kesztyli nem
tartjak tavol a szerszamtol és a kiegészitéktol.

Miikodési veszélyek

o Aszerszam hasznalata a kezel6 kezét olyan veszélyeknek teheti ki,
mint a zUzas, az Utkdzés, a levagas, a kopas és a hé. Viseljen
megfeleld keszty(t, hogy megvédje a kezét.

e Az Uzemeltetbnek és a karbantartdé személyzetnek fizikailag
képesnek kell lennie a szerszdm méretének, sulyanak és
teljesitményének kezelésére.

e Tartsa helyesen a szerszamot. Késziiljon fel arra, hogy ellendlljon a
normal vagy varatlan mozgasoknak, és tartsa mindkét kezét.

e Tartsa a labat kiegyensulyozottan és biztonsagosan elhelyezve.

e Aramkimaradas esetén engedje el a nyomast az indit6- és ledllitd
készilékre.

e Csak a gyarto altal ajanlott kenéanyagokat hasznaljon.

e Hasznaljon védészemiveget, ajanlott kesztylt és védéruhazatot
hasznalni.

e Minden hasznalat elétt ellendrizze a tépbzaras lemez allapotat.

o Kerllje a kozvetlen érintkezést a készllék mozgé részeivel, hogy
megakadalyozza a csipést, a kézvagast vagy a test mas részeit.

« Viseljen megfelel6 kesztylit, hogy megvédje a kezét.

e Soha ne inditsa el a gépet a csiszol6anyag csatlakoztatasa nélkil.

e Fennall az elektrosztatikus kisuilés kockazata, ha mianyagon vagy
mas nem vezet§ anyagon hasznaljagk. A potencialisan
robbanasveszélyes légkart por vagy fiist ériése okozhatja.

« Mindig hasznaljon a feldolgozott anyagnak megfelelé poreltavolitd
vagy gyengité rendszert.

Por- és fustveszélyek

e A sanders és a polirozok hasznalatakor keletkez6 por és fiist rossz
egészségi  dllapotot  okozhat  (példaul  rak,  szlletési
rendellenességek, asztma és / vagy dermatitis). Alapvetd
fontossagu a kockazatértékelés és az e veszélyekre vonatkozd
megfelel6 ellenérzések végrehajtasa.

o A kockazatértékelésnek ki kell terjednie a szerszam hasznalata altal
okozott porra és a meglévé por megzavarasanak lehetéségére.

e A por- vagy fustkibocsatas minimalizalasa érdekében a csiszolét
vagy polirozét az utasitdsokban ajanlott médon mikodtetni és
karbantartani.

e lrdnyitsa a kipufogét Ggy, hogy porral toltott koérnyezetben
minimalizalja a por zavarat.

* Amennyiben por vagy flst keletkezik, a prioritds az, hogy azokat a
kibocsatas helyén ellenérizzék.

o Alevegdben lév por vagy fist 0sszegylijtésére, extrakcidjara vagy
elnyomasdra szolgald valamennyi integralt jellemz6t vagy tartozékot
helyesen kell hasznalni és karbantartani a gyarté utasitasainak
megfeleléen.

e Valasszaki, tartsa karban és cserélje ki a fogydeszkozt / behelyezett
szerszamot a haszndlati utasitdsban ajanlott moédon, hogy
megakadalyozza a por vagy a fust sziikségtelen névekedését.

e A légzésvédelmet a munkaltatd utasitdsainak megfeleléen és a
munkahelyi  egészségvédelmi és  biztonsagi  elSirasoknak
megfeleléen alkalmazza.

Zajveszélyek

e A magas zajszintnek valo, védelem nélkil valé kitettség tartds és
visszafordithatatlan hallaskarosodast és egyéb problémakat
okozhat, mint példaul a filzigas (csengés, zimmogés, fityllés



vagy zimmaogés a fulben). Szikség van a kockazatértékelésre és
az e fenyegetésekkel kapcsolatos megfeleld ellenérzé intézkedések
végrehajtasara.

e A kockazat csokkentésére szolgalé megfelel6 ellenérzések olyan
miveleteket is magukban foglalhatnak, mint példaul a munkadarab
csengésének megakadalyozasara szolgalo csillapité anyagok.

e Haszndlja a fililvédelmet a munkaltatd utasitdsainak megfeleléen,
valamint a higiéniai és biztonsagi kdvetelményeknek megfeleléen.

e A pneumatikus szerszdm lzemeltetését és karbantartdsat a
hasznalati tmutaté utasitasainak megfeleléen kell elvégezni, hogy
elkerliliék a zajszint sziikségtelen névekedését.

e Valassza ki, tartsa karban és cserélje ki a hasznalati utasitasban
ajanlott moédon behelyezett kopott szerszamokat. Ez elkerili a
felesleges zajn6vekedést.

e Ha a pneumatikus szerszam hangtompitéval rendelkezik, mindig
gy6z6djon meg arrol, hogy megfeleléen van felszerelve a szerszam
hasznalatakor.

Rezgésveszélyek

* Arezgésnek valo kitettség maradand6 idegkarosodast és vérellatast
okozhat a karokban és a vallakban.

o Oltdzzén melegen, ha alacsony hémérsékleten dolgozik, és tartsa
melegen és szarazon a kezét.

e Ha zsibbadas, bizsergés, fajdalom vagy a bér fehéredése
kovetkezik be az ujjakban és a kezekben, hagyja abba a
pneumatikus eszkdz hasznalatat, majd tajékoztassa a munkaltatot
és forduljon orvoshoz.

e A pneumatikus szerszam mikddtetése és karbantartasa a
hasznalati Gtmutaté utasitasai szerint elkerili a rezgés sziikségtelen
novekedését.

e Valassza ki, tartsa karban és cserélje ki a kézikdényvben ajanlott
moédon behelyezett fogybeszkdzoket / szerszamokat, hogy
megakadalyozza a rezgés sziikségtelen novekedését.

e Tartsa a szerszamot konny(, de szilard markolattal, figyelembe
véve a szilkséges reakcideréket, mert a rezgés kockazata altalaban
nagyobb, ha a megragadé eré magasabb.

Tovabbi biztonsagi utasitasok pneumatikus szerszamokhoz

* A tllnyomasos levegé sulyos sériiléseket okozhat.

e Alégaramlatot elvagjak, kiuritk a légnyomas tomigjét, és
levalasztjdk a szerszamot a levegGellatasrol, ha: nem hasznaljak,
miel6tt kicserélnék a tartozékokat vagy javitasokat végeznének.
Soha nem iranyitom a levegét magadra vagy barki masra.

A tdml6 Utése sulyos sérllést okozhat.

Mindig ellendrizze a sériilt vagy laza tdmlidket és szerelvényeket.

A hideg levegb6t el kell tavolitani a kezektél.

Univerzalis csavarcsatlakozasok (karomcsatlakozasok)
hasznalatakor biztonsagi csapokat és csatlakozokat kell hasznalni
a toml6k, valamint a toml6 és a szerszam kozotti csatlakozasok
karosodasanak elkeriilése érdekében.

* Ne lépje tll a szerszdamhoz megadott legnagyobb légnyomast.

e Soha ne vigye a szerszamot a tdml&nél.

PIKTOGRAMOK
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LEIRAS
Kézi pneumatikus szerszam, amelyet fa, fém, miianyag és hasonld
anyagok fellleteinek csiszoldsara és polirozasara terveztek

csiszolopapirral, megfeleld fokozattal. A darald felhasznalasi teriletei a
feltjitasi és épitési munkak elvégzése, valamint a fuggetlen amatér
tevékenység (DIY) terliletén végzett munka.

LEVEGOELLATAS

A pneumatikus ellatérendszer egyik példaja a fiizetben lathat6. B. Az
tizemi nyoméasnak legfeljebb 10,5 bar-nak kell lennie. A nagyobb tizemi
nyomas karosithatja a berendezést, és kockazatot jelenthet a kezeld
szamara.

A készillékhez szallitott levegének tisztanak és szaraznak kell lennie. A
pneumatikus rendszert a csatlakozas el6tt le kell Uriteni. Rendszeresen
ritse ki a rendszert, és ellendrizze a szlré allapotat. A késziiléket a
rendszerbe épitett ken6anyaggal egyditt kell hasznalni.

A csiszolé 1/4 " kapcsolattal csatlakozik a rendszerhez. A pneumatikus
téml6 minimalis bels6 atmérgje 3/8 ™" (10 mm). Atelepitésnek tartalmaznia
kell egy lathaté és hozzaférhetd biztonsagi kapcsoloét.

MUVELET

Valasszon ki egy csiszolétarcsat a megfelel6 fokozattal. A daralét ugy
tervezték, hogy 150 mm atmérdjii tarcsakkal miikédjon. Csatlakoztassa a
csiszolotarcsat tépbzarral a parnahoz. Gy6z6djon meg arrél, hogy alemez
megfeleléen van csatlakoztatva. Csatlakoztassa a daralét a pneumatikus
rendszerhez.

A csiszolét a kar megnyomasaval inditjiak el. Az 6riés megkezdése el6tt
ajanlott a csiszol6t a munkadarabmal valé érintkezés nélkil futtatni, hogy
megbizonyosodjon arrél, hogy a lemez megfeleléen van-e csatlakoztatva.
Helyezze a darélét a munkadarabra Ugy, hogy a lemez nyomésa
egyenletes legyen. A kar megnyomasa utén a daralét lassan és siman,
allandé nyomassal kell vezetni, hogy a forgé tarcsa altal jeldlt utak atfedjék
egymast - ez biztositia az egész fellileten t6rténd csiszolast. Az 6riés
intenzitdsa az érintkezési nyomas novelésével vagy csokkentésével
szabalyozhatd. Eléfordulhat, hogy névelnie kell a nyomast a keményebb
feltleteken. Miutan a csiszolas befejez6dott, emelje fel a csiszol6t, miel6tt
kikapcsolna.

Kulonos figyelmet kell forditania a szélek és szabalytalansagok koruli
csiszolasra. Nagyobb a kockadzata annak, hogy ezeken a helyeken
elkapjak, ami a csiszol6korong gyorsabb kopaséhoz, valamint a
csiszoldlemez felrigdsahoz és a kezelé kezébdl vald kiszakitasahoz
vezethet. Mindig viselje a sziikséges egyéni véddfelszerelést, beleértve a
légzésvédelmet is.

Csak 150 mm atmérdjii csiszoldtarcsakat szabad haszndlni. Ne
haszndljon kopott vagy szakadt tarcsakat. Tul nagy nyomast igényelnek,
és novelik a fogas, a dobas sth. kockazatat, ami negativan befolyasolja a
munkahelyi biztonsagot.

A csiszolékorongok vagy a daralé barmely elemének cseréje, valamint a
karbantartasi miveletek el6tt feltétlenlil le kell valasztani a szerszamot a
levegéforrasrol. A csiszoldt csak miikodés kdzben szabad csatlakoztatni
a pneumatikus rendszerhez.

HIBAELHARITAS

A készllék karosodasa vagy kopasa mellett mas tényezdk, példaul a
pneumatikus rendszer rossz allapota (karosodas, elzarédas, szivargas
vagy nedvesség) is negativ hatassal lehetnek a munka hatékonysagara.
A problémakat az is okozhatja, hogy a késziiléket felesleges porral és
kopasi termékekkel szennyezik. Ezért fontos, hogy a készuléket tisztan
tartsuk.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

A szerszam élettartamanak meghosszabbitasa érdekében rendszeresen
meg kell tisztitani. Minden alkalommal a munka utan a csiszol6t szaraz
ruhdaval kell tisztitani. Ne hasznéljon olyan oldészereket vagy anyagokat,
amelyek az eszkoz alkatrészeinek korrézidjat okozhatjak.

A mechanizmust kenbanyaggal kell kenni, amely a pneumatikus
ellatérendszer része. A kendanyag olajszintjét rendszeresen ellendrizni
kell, és sziikség esetén fel kell tdlteni. Kenéanyag hianyaban kdzvetlen
kenés lehetséges néhany csepp pneumatikus olaj felhordasaval a
levegébemenetre az egység inditdsa el6tt. A gép kenése utan az
olajcseppek az elsé néhany masodpercben kiszabadulhatnak a
légkimenetbdl. Ezutan ideiglenesen meg kell védeni példaul egy
torilkdzével. A mechanizmus kenéséhez csak pneumatikus olajokat
szabad hasznalni. Mas tipusu olaj hasznélata vagy a mechanizmus nem
kenése lerdviditi az élettartamot és karositja a szerszamot.



A javitasi tevékenységeket csak felhatalmazott személyek végezhetik egy
engedélyezett szervizponton keresztil.

ELOIRASOK

Pneumatikus orbitélis csiszol6 14-013
Paraméter Erték
HosszUsag 210 mm
Tarcsaatmérd 125mm / 150 mm
Névleges sebesség 12000 Pt
Minimalis nyomas 6,3 sav
Maximélis nyomas 10,5 bar
Atlagos ait felhasznalas 133 l/perc
Légbedml|d 1/4"
Tomeg 1,1 kg
A gyartas éve

A 14-013 meghatarozza az eszkoz tipusat és jelzését

ZAJ ES REZGES
| Hangnyomaésszint

[ Lra=643dB(A)K=4dB(A) |

Tajékoztatas a zajrol és a rezgésrol

A készilék altal kibocsatott zajszintet a kdvetkezéképpen irfa le: a
kibocsatott Lpa hangnyomas szintje és az Lwa hangteljesitményszint (ahol
K a mérési bizonytalansag). A késziilék altal kibocsatott rezgéseket az a
h rezgésgyorsitas értéke irja le (ahol K a mérési bizonytalansag).

A kovetkez6 informacidkat: az EN 628411-1 szabvanynak megfeleléen a
kibocsatott Lpa hangnyomasszintet, az L wA hangteljesitményszintet és az
a h rezgésgyorsulast mérték. Az adott a h rezgésszint felhasznalhat6 az
eszk6zok Osszehasonlitisara és a rezgésexpozicid eldzetes
értékelésére.

A megadott rezgésszint csak a készilék alapveté hasznalatara
jellemz6. Ha a gépet killonbozé alkalmazasokhoz vagy kilonbdz6
munkaeszkdzokhoz hasznaljadk, a rezgésszint megvaltozhat. A
magasabb rezgésszintet befolyasolja a késztilék elégtelen vagy tdl ritka
karbantartasa. A fent emlitett okok a teljes miikddési idészak alatt fokozott
rezgésexpoziciét eredményezhetnek.

A rezgésnek val6 kitettség pontos becsléséhez vegye figyelembe
azokat az id6szakokat, amikor a berendezés ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nincs hasznélatban. Miutan minden
tényez6t gondosan felmértek, az 4ltalanos rezgésexpozicié
jelentésen alacsonyabb lehet.

Annak érdekében, hogy megvédie a felhasznélét a rezgések hatasaitdl,
tovabbi biztonsagi intézkedéseket kell végrehajtani, példaul: az eszkoz és
a munkaeszk6zok id6szakos karbantartdsa, a kezek megfeleld
hémérsékletének védelme és a munka megfelelé megszervezése.

KORNYEZETVEDELEM

Ne dobja a termékeket haztartasi hulladékkal egy(itt. Ezeket
megfelelé névényekben kell hasznalni. Az at nem szerelt
berendezések potencidlis  kockdzatot jelentenek a
kornyezetre és az emberi egészségre.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa
székhelye Varsoban ul. A Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: Grupa Topex) tajékoztatja,
hogy az utasitashoz tartoz6 valamennyi szerzéi jog (a tovabbiakban: Utasitas), beleértve,
de nem kizarélagosan, a szoveget, fényképeket, sémakat, rajzokat és az utasitas
elrendezését, kizarolag a Grupa Topex tulajdonaba tartozik, és a szerzdi és szomszédos
jogokrél sz6l6, 2004. februar 4-i térvény (ustawa o prawie autorskim i prawach
pokrewnych) szerint torvények védik, Dz U. 2006 No 90 pont 631 késGbbi
ammendments). A grupa Topex irasos engedélye nélkiil a teljes utasitas vagy annak
részeinek kereskedelmi céli masolasa, feldolgozasa, kozzététele, kereskedelmi céli
modositasa szigortan tilos, és polgéri és jogi felelésséget okozhat.

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyart6: Grupa Topex Sp. Z o.0. Spk., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Termék: Pneumatikus orbitélis csiszold

Tipus: 14-013

Kereskedelmi név: NEO TOOLS

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos felel6sségére adjak
ki.

A fent felsorolt termék megfelel a kdvetkez6 unids iranyelveknek:

A gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Es megfelel a kovetkezd szabvanyok kévetelményeinek:

EN ISO 12100:2010; EN ISO 11148-8:2011

Ez a nyilatkozat kizarélag arra a gépre vonatkozik, amelyben forgalomba
hoztak, és nem tartalmazza azokat az alkatrészeket, amelyeket a végsé
felhasznal6 kés6bb ad hozza és/vagy miiveleteket végez.
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Az EU-ban lakéhellyel vagy székhellyel rendelkez6, a miszaki
dokumentéci6 dsszedllitasara jogosult személy neve és cime:

Alairva és nevében:

Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.

ULl. Pograniczna 2/4

02-285 Warszawa

Pawet Kowalski
GRUPA TOPEX mindségligyi ligynok
Vars6, 2022-04-11

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)

$lefuitor orbital cu auto-vid de 150 mm
14-013

NOTA: INAINTE DE A UTILIZA ECHIPAMENTUL, VA RUGAM SA
CITITI CU ATENTIE ACEST MANUAL SI SA iL PASTRATI PENTRU
UTILIZARE ULTERIOARA. PERSOANELE CARE NU AU CITIT
INSTRUCTIUNILE NU TREBUIE SA EFECTUEZE ASAMBLAREA,
REGLAREA SAU FUNCTIONAREA DISPOZITIVULUI.

NORME DETALIATE DE SIGURANTA

General

« Inainte de a incepe instalarea, lucrul, repararea, ntretinerea sau
schimbarea accesoriilor sau atunci cand lucrati in apropierea sculei
pneumatice, luati in considerare multe pericole, cititi si intelegeti
instructiunile de siguranta. Nerespectarea actiunilor de mai sus
poate provoca leziuni corporale grave.

e Numai personalul calificat si instruit poate efectua instalarea si
reglarea uneltelor pneumatice.

e Nu modificati instrumentul pneumatic. Modificarile pot avea un
impact asupra eficientei si nivelului de sigurantd si pot creste
riscurile pentru operatorul instrumentului.

¢ Nu aruncati manualul de sigurantd, inméanati-l operatorului de scule.

o Nu utilizati instrumentul pneumatic daca este deteriorat.

¢ Inspectati periodic instrumentul pentru simptome vizibile, conform
iso 11148. Angajatorul sau utilizatorul trebuie sa& contacteze
producatorul pentru inlocuirea pldcutei de evaluare de fiecare data
cand este necesar.

Pericole de proiectil

e Deteriorarea piesei de prelucrat, a accesoriilor sau chiar a unui
instrument de insertie poate provoca evacuarea pieselor la viteza
mare.

« Purtati intotdeauna protectie oculara rezistenta laimpact. Gradul de
protectie trebuie selectat in functie de munca efectuata.

* Asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata in siguranta.

e Purtati o casca de protectie atunci cand lucrati deasupra nivelului
capului.

e De asemenea, ar trebui luat in considerare riscul pentru trecatori.

Pericole de incurcatura

« Sufocarea, scalpingul si /sau ranile pot aparea daca imbracamintea
lejera, bijuteriile personale, uzura géatului, parul sau manusile nu
sunt tinute departe de unealta si sunt accesorii.

Pericole de exploatare

e Utilizarea instrumentului poate expune mainile operatorului la
pericole precum zdrobirea, impactul, taierea, abraziunea si caldura.
Purtati manusi adecvate pentru a va proteja mainile.

¢ Operatorul si personalul de intretinere ar trebui sa fie fizic in masura
sa se ocupe de dimensiunea, greutatea si puterea instrumentului.

o Tineti instrumentul corect. Fiti pregatiti sa rezistati miscarilor
normale sau neasteptate si sa pastrati ambele maini disponibile.

* Mentineti-va picioarele echilibrate si pozitionate in siguranta.

e Eliberati presiunea asupra dispozitivului de pornire si oprire in cazul
unei pene de curent.

o Utilizati numai lubrifianti recomandati de producator.

e Utilizati ochelari de protectie, se recomanda utilizarea manusilor
montate si a imbracamintei de protectie.

« Verificati starea discului Velcro Tnainte de fiecare utilizare.

o Evitati contactul direct cu partile in miscare ale dispozitivului pentru
a preveni ciupirea, taierea mainilor sau a altor parti ale corpului.

e Purtati manusi adecvate pentru a va proteja mainile.

o Nu porniti niciodatd masina fara abrazivul atasat.

o Exista riscul de descarcare electrostatica atunci cand este utilizat pe
materiale plastice sau alte materiale neconductoare. O atmosfera



potential exploziva poate fi cauzatd de macinarea prafului sau a
fumului.

e Utilizati intotdeauna un sistem de indepartare a prafului sau de
atenuare adecvat pentru materialul prelucrat.

Pericole de praf si fum

e Praful si fumul generate atunci cand se utilizeaza sandere si
polizoare pot provoca probleme de sanatate (de exemplu, cancer,
malformatii congenitale, astm si / sau demnatitd). Evaluarea
riscurilor si punerea in aplicare a unor controale adecvate pentru
aceste pericole sunt esentiale.

e Evaluarea riscurilor ar trebui sa includa praful creat prin utilizarea
instrumentului si potentialul de perturbare a prafului existent.

o Actionati si intretineti slefuitorul sau polizorul asa cum se recomanda
in aceste instructiuni, pentru a minimiza emisiile de praf sau fum.

« Directionati evacuarea astfel incat sa minimizati perturbarea prafului
intr-un mediu plin de praf.

o In cazul in care se creeaza praf sau fum, prioritatea trebuie s& fie
controlul acestora la punctul de emisie.

« Toate caracteristicile sau accesoriile integrale pentru colectarea,
extragerea sau suprimarea prafului sau a fumului din aer trebuie
utilizate si intretinute corect in conformitate cu instructiunile
producétorului.

o Selectati, intretineti si inlocuiti instrumentul consumabile / inserate
asa cum se recomanda in manualul de instructiuni, pentru a preveni
o crestere inutila a prafului sau a fumului.

e Utilizati protectia respiratorie in conformitate cu instructiunile
angajatorului si in conformitate cu reglementarile privind sanatatea
si securitatea fn munca.

Pericole de zgomot

* Expunerea, neprotejata, la niveluri ridicate de zgomot poate provoca
pierderea permanenta si ireversibila a auzului si alte probleme, cum
ar fi tinitus (zgomote, zumzet, fluierat sau zumzet in urechi).
Evaluarea riscurilor si punerea in aplicare a unor masuri de control
adecvate in legatura cu aceste amenintari sunt necesare.

« Controalele adecvate pentru reducerea riscului pot include actiuni
precum amortizarea materialelor pentru a impiedica schimbarea
piesei de prelucrat.

e Utilizati protectia urechii in conformitate cu instructiunile
angajatorului si in conformitate cu cerintele de igiena si siguranta.

« Functionarea si intretinerea sculei pneumatice trebuie efectuate in
conformitate cu instructiunile din manualul de operare, pentru a evita
cresterea inutila a nivelului de zgomot.

o Selectati, intretineti si inlocuiti instrumentele uzate inserate asa cum
se recomanda in instructiunile de functionare. Acest lucru va evita
cresterea inutila a zgomotului.

o Daca instrumentul pneumatic are un amortizor de zgomot, asigurati-
va intotdeauna ca este montat corect atunci cand utilizati
instrumentul.

Pericole de vibratie

* Expunerea la vibratii poate provoca leziuni permanente ale nervilor
si alimentarea cu sange a bratelor si umerilor.

e Imbraca-te cald atunci cand lucrezi la temperaturi scazute si
pastreaza-ti mainile calde si uscate.

e Daca apare amorteald, furnicaturi, durere sau albire a pielii in
degete si maini, opriti utilizarea instrumentului pneumatic, apoi
informati angajatorul si consultati un medic.

« Functionarea si intretinerea sculei pneumatice in conformitate cu
instructiunile din manualul de operare va evita cresterea inutild a
vibratiilor.

e Selectati, intretineti si inlocuiti consumabilele / instrumentele
introduse asa cum se recomanda in manual pentru a preveni orice
crestere inutila a vibratiilor.

e Tineti instrumentul cu o aderentd usoara, dar ferma, luand in
considerare fortele de reactie necesare, deoarece riscul de vibratie
este de obicei mai mare atunci cand forta de prindere este mai mare.

Instructiuni suplimentare de siguranta pentru scule pneumatice

e Aerul sub presiune poate provoca vatamari grave.

* Obalansare taie alimentarea cu aer, goleste furtunul de presiune a
aerului si deconecteaza instrumentul de la alimentarea cu aer atunci
cand: nu este utilizat, Tnainte de a schimba accesoriile sau de a
efectua reparatii.

Nvreodaté directe de aer la tine sau oricine altcineva.

Lovirea furtunului poate provoca vatamari grave.

Verificati intotdeauna furtunurile si fitingurile deteriorate sau libere.
Aerul rece trebuie Tndreptat departe de maini.

Ori de cate ori se utilizeaza conexiuni universale cu surub (conexiuni
cu gheare), trebuie utilizati pini de siguranta si cuplaje pentru a
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preveni deteriorarea conexiunilor dintre furtunuri si dintre furtun si
instrument.
¢ Nu depasiti presiunea maxima a aerului indicata pentru instrument.
* Nu transportati niciodata instrumentul de furtun.

PICTOGRAME

1 2
1. Atentie! Cititi manualul de instructiuni.
2. Produsele sunt conforme cudirectivele UE.

Avertisment! Cititi manualul de instructiuni.

DESCRIEREA ELEMENTELOR GRAFICE
Fig. A

Declansa
Admisie de aer
Pad

Locuinte
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Smochin.B
Intrarea aerului (nu instalati cuplarea rapida)
Furtun de lider
Starc
Furtun bici
Cuplaj rapid
Sfarc
Lubrifiant
Regulator
Filtru
0 Drenaj
11 | Alimentare cu aer
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DESCRIERE

Instrument pneumatic portabil conceput pentru slefuirea si lustruirea
suprafetelor din lemn, metal, plastic si materiale similare folosind smirghel
cu gradatia corespunzétoare. Domeniile de utilizare a polizorului sunt
efectuarea lucrarilor de renovare si constructie si orice lucrare in domeniul
activitatii independente de amatori (DIY).

ALIMENTAREA CU AER

Un exemplu de sistem de alimentare pneumatica este prezentat in Fig. B.
Presiunea de functionare trebuie s& fie de maximum 10,5 bari. Utilizarea
unei presiuni de operare mai mari poate deteriora echipamentul si prezinta
un risc pentru operator.

Aerul fumizat dispozitivului trebuie sa fie curat si uscat. Sistemul
pneumatic trebuie drenat inainte de conectare. Scurgeti sistemul in mod
regulat si verificati starea filtrului. Dispozitivul trebuie utilizat impreuna cu
lubrifiantul incorporat in sistem.

Slefuitorul este conectat la sistem cu o conexiune “1/4. Diametrul interior
minim al furtunului pneumatic este de 3/8 " (10 mm). Instalareaar trebui
sa includa un comutator de siguranta vizibil si accesibil.

OPERATIE

Selectati un disc de slefuire cu gradatia corecta. Polizorul este proiectat
sa functioneze cu discuri cu un diametru de 150 mm. Atasati discul de
slefuire la tampon cu Velcro. Asigurati-va ca discul este atasat corect.
Conectati polizorul la sistemul pneumatic.

Slefuitorul este pornit prin apdsarea manetei. fnainte de a incepe
maécinarea, se recomanda rularea slefuitorului fara contact cu piesa de
prelucrat pentru a va asigura ca discul este atasat corect. Asezati polizorul
pe piesa de prelucrat, astfel incat presiunea discului sa fie uniforma. Dupa
apasarea manetei, polizorul trebuie condus incet si lin, cu presiune
constanta, astfel incat caile marcate de discul rotativ sa se suprapuna -
acest lucru va asigura chiar si mé&cinarea pe intreaga suprafata.
Intensitatea mécinarii poate fi controlatd prin cresterea sau scaderea
presiunii de contact. Poate fi necesar sa cresteti presiunea pe suprafete
mai dure. Dupa ce slefuirea este completa, ridicati slefuitorul inainte de a-
| opri.

Aveti grija deosebita atunci cand slefuiti in jurul marginilor si neregulilor.
Exista un risc mai mare de a fi prins in aceste locuri, ceea ce poate duce
la 0 uzura mai rapida a discului de slefuire, precum si la lovirea si ruperea
slefuitorului din mainile operatorului. Purtati intotdeauna echipamentul
individual de protectie necesar, inclusiv protectia respiratorie.

Trebuie utilizate numai discuri de slefuire cu un diametru de 150 mm. Nu
folositi discuri uzate sau rupte. Acestea necesita utilizarea unei presiuni




prea mari si, de asemenea, cresc riscul de capturare, aruncare efc.,
afectand negativ siguranta muncii.

Tnainte de a nlocui discurile abrazive sau orice elemente ale polizorului,
precum si inainte de orice operatiuni de intretinere, este absolut necesar
sa deconectati instrumentul de la sursa de aer. Slefuitorul trebuie conectat
numai la sistemul pneumatic in timpul functionrii.

DEPANARE

n plus fatd de deteriorarea sau uzura dispozitivului, alti factori, cum ar fi
starea precara a sistemului pneumatic (deteriorare, blocaj, scurgere sau
umiditate) pot avea, de asemenea, un impact negativ asupra eficacitatii
muncii. Problemele pot fi cauzate si de contaminarea dispozitivului cu
exces de praf si produse de abraziune. Din acest motiv, este important sa
pastrati dispozitivul curat.

INTRETINERE $| DEPOZITARE

Pentru a prelungi durata de viata a instrumentului, acesta trebuie curatat
inmod regulat. De fiecare data dupa munca, slefuitorul trebuie curatat prin
stergere cu o carpa uscata. Nu utilizati solventi sau agenti care ar putea
provoca coroziunea componentelor dispozitivului.

Mecanismul trebuie lubrifiat cu un lubrifiant, care face parte din sistemul
de alimentare pneumatic. Nivelul uleiului din lubrifiant trebuie verificat in
mod regulat si completat, daca este necesar. in absenta unui lubrifiant,
lubrifierea directéd este posibild prin aplicarea catorva picaturi de ulei
pneumatic la orificiul de admisie a aerului Tnainte de a pomi unitatea. Dupa
lubrifierea masinii, picaturile de ulei pot scapa de la iesirea de aer in
primele cateva secunde. Apoi, este necesar sa-l protejati temporar cu, de
exemplu, un prosop. Numai uleiurile pneumatice trebuie utilizate pentru a
lubrifia mecanismul. Utilizarea altor tipuri de ulei sau nu lubrifierea
mecanismului va scurta durata de viata si va deteriora instrumentul.
Orice activitate de reparatii trebuie efectuata numai de catre persoane
autorizate prin intermediul unui punct de service autorizat.

SPECIFICATII

Pslefuitor orbital neumatic 14-013

Parametru Valoare
Lungime 210mm
Diametrul discului 125mm / 150mm
Viteza nominald 12000 ™t
Presiune minima 6,3 bari
Presiunea maxima 10,5 bar
Consumul mediu ait 133 I/min
Admisie de aer 1/4"
Masa 1,1 kg
Anul de productie

14-013 defineste tipul si indicarea dispozitivului

ZGOMOT $I VIBRATII
[ Nivelul presiunii acustice

[ Lra=643dB(A) K=4dB(A) |

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris prin: nivelulpa-uii emis de
L si nivelul de putere acusticad Lwa (unde K este incertitudinea de
masurare). Vibratile emise de dispoztiv sunt descrise prin valoarea
acceleratiei vibratiilor an (unde K este incertitudinea de méasurare).
Ummatoarele informatii: nivelul presiunii acustice emise Lpa, nivelul de
putere acusticd Lwa si acceleratia vibratiilor an au fost masurate in
conformitate cu EN 628411-1. Nivelul de vibratie dat an poate fi utilizat
pentru a compara dispozitivele si pentru o evaluare preliminara a expunerii
la vibratii.

Nivelul de vibratie declarat este reprezentativ numai pentru utilizarea de
baza a dispozitivului. Daca masina este utilizata pentru aplicatii diferite sau
cu diferite unelte de lucru, nivelul vibratiilor se poate schimba. Nivelul mai
ridicat de vibratii va fi influentat de intretinerea insuficienta sau prea rard a
dispozitivului. Motivele prezentate mai sus pot duce la o expunere
crescuta la vibratii pe intreaga perioada de functionare.

Pentru a estima cu precizie expunerea la vibratii, luati in considerare
perioadele in care echipamentul este oprit sau cand este pornit, dar
nu este utilizat. Dupa ce toti factorii au fost evaluati cu atentie,
expunerea globala la vibratii poate fi semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul impotriva efectelor vibratiilor, ar trebui puse in
aplicare masuri suplimentare de siguranta, cum ar fi: intretinerea periodica
a dispozitivului si a instrumentelor de lucru, protectia temperaturii
corespunzatoare a mainilor si buna organizare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI
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Nu aruncati produsele cu deseuri menajere. Acestea ar trebui
sa fie utilizate Tn plante adecvate. Echipamentele nereciclate
constituie un risc potential pentru mediu si sénatatea umana.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
n Varsovia la ul. Pograniczna 2/4 (denumité in continuare Grupa Topex) informeaza, ca
toate drepturile de autor asupra acestei instructiuni (denumita in continuare Instructiunea),
inclusiv, dar fara a se limita la, text, fotografii, scheme, desene si dispunerea instructiunii,
apartin exclusiv Grupa Topex si sunt protejate de legi n conformitate cu Legea privind
drepturile de autor si drepturile conexe din 4 februarie 2004 (ustawa o prawie autorskim i
prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 Nr. 90 pct. 631 cu multumiri ulterioare). Copierea,
prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregii Instructiuni sau a
partilor sale fara permisiunea scrisé a Grupa Topex sunt strict interzise si pot atrage
raspunderea civila si juridica.

Declaratia de conformitate CE
Producétor: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produs: Slefuitor orbital pneumatic
Model: 14-013
Denumire comerciala: NEO TOOLS
Numar de ordine: 00001 + 99999
Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva
a producatorului.
Produsul enumerat mai sus este in conformitate cu urmétoarele directive
ale UE:
Directiva 2006/42/CE privind echipamentele tehnice
Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN SO 12100:2010; RO ISO 11148-8:2011
Aceasta declaratie se refera exclusiv la echipamentul tehnic in starea in
care a fost introdus pe piata si exclude componentele care sunt addugate
si/sau operatiunile efectuate ulterior de utilizatorul final.
Numele si adresa persoanei care are resedinta sau sediul in UE si care
este autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:
Semnat pentru si in numele:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/ 4
02-285 Warszawa

=2 157 _ o=
Pawet Kowalski
Agentul de calitate GRUPA TOPEX
Varsovia, 2022-04-11

SK
PRIRUCKA PREKLADU (POUZIVATELA)

150 mm samovysavanie orbitalnej brasky
14-013

POZNAMKA: PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE
PRECITAJTE TUTO PRIRUCKU A NECHAJTE SI JU NA DALSIE
POUZITIE. OSOBY, KTORE SI NEPRECITALI POKYNY, BY NEMALI
VYKONAVAT MONTAZ, NASTAVENIE ALEBO PREVADZKU
ZARIADENIA.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

Vseobecné

e Pred zacatim inStalacie, prace, opravy, udrzby alebo vymeny
prisluSenstva alebo pri praci v blizkosti pneumatického nastroja
zvazte mnohé nebezpelenstva, precitajte si a pochopte
bezpeénostné pokyny. Nedodrzanie vys$Sie uvedenych opatreni
moze spdsobit vazne poranenia tela.

* Instalaciu a nastavenie pneumatickych nastrojov moéze vykonavat
iba kvalifikovany a vyskoleny personal.

o Neuprawijte pneumaticky nastroj. Upravy mozu mat vplyv na
efektivnost a Urovenn bezpe€nosti a zvySit rizikd pre
prevadzkovatela nastroja.

e Bezpec€nostny manual
naradia.

e Nepouzivajte pneumaticky nastroj, ak je poskodeny.

o Pravidelne kontrolujte nastroj, ¢i neobsahuje viditelné priznaky, ako
to vyZaduje ISO 11148. Zamestnavatel alebo uzivatel by sa mal
obratit na vyrobcu so Ziadostou o vymenu hodnotiacej tabulky vzdy,
ked je to potrebné.

nevyhadzujte, odovzdajte ho obsluhe

Nebezpecenstvo projektilu



e Poskodenie obrobku, prisluSenstva alebo dokonca vkladacieho
nastroja moze sposobit vysunutie dielov vysokou rychlostou.

e Vzdy pouzivajte ochranu o¢i odolnt voéi nérazu. Stuper ochrany by
sa mal zvolit' v zavislosti od vykonanej prace.

« Uistite sa, Ze obrobok je bezpe¢ne upevneny.

e Pri praci nad uroviiou hlavy noste bezpe¢nostnu prilbu.

« Treba brat do Uvahy aj riziko pre okoloiducich.

Nebezpecenstvo zapletenia

« Udusenie, skalpovanie a / alebo trzné rany sa mézu vyskytnut, ak
volné oblecenie, osobné Sperky, nosenie krku, viasy alebo rukavice
nie st drzané mimo nastroja a su to doplnky.

Prevadzkové rizika

* Pouzitie nastroja moze vystavit ruky obsluhy nebezpetenstvam,
ako je drvenie, naraz, odrezanie, oder a teplo. Noste vhodné
rukavice na ochranu ruk.

e Obsluha a udrzbar by mali byt fyzicky schopni zviadnut velkost,
hmotnost a vykon nastroja.

* Drzte nastroj spravne. Budte pripraveni odolavat normalnym alebo
neocakavanym pohybom a majte k dispozicii obe ruky.

« Udrzujte nohy v rovnovahe a bezpe¢ne umiestnené.

« Uvolnite tlak na Startovacie a zastavovacie zariadenie v pripade
vypadku pradu.

* Pouzivajte iba maziva odporticané vyrobcom.

e Pouzivajte ochranné okuliare, odpori¢a sa pouzivat priliehavé
rukavice a ochranny odev.

* Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav disku na suchy zips.

e Vyhnite sa priamemu kontaktu s pohyblivymi ¢astami zariadenia,
aby ste zabranili zovretiu, rezaniu ruk alebo inych ¢asti tela.

* Noste vhodné rukavice na ochranu rik.

* Nikdy nespustite stroj bez pripevneného brasneho materialu.

e Pri pouziti na plasty alebo iné nevodivé materialy existuje riziko
elektrostatického vyboja. Potencialne vybusna atmosféra moze byt
spdsobena brisenim prachu alebo vyparov.

e Vzdy pouzivajte systém odstrariovania alebo Gtimu prachu vhodny
pre spracovavany material.

Nebezpecenstvo prachu a vyparov

e Prach a vypary vznikajluce pri pouzivani brisok a lestidiel mozu
sposobit zly zdravotny stav (napriklad rakovinu, vrodené chyby,
astmu a / alebo dermatitidu). Postdenie rizika a vykonavanie
vhodnych kontrol tychto nebezpecenstiev je nevyhnutné.

e Hodnotenie rizika by malo zahffiat prach vytvoreny pouzitim
nastroja a potencial na naru$enie existujuceho prachu.

* Prevadzkovajte a udrziavajte brusku alebo lestidlo, ako sa odporuca
v tychto pokynoch, aby sa minimalizovali emisie prachu alebo
vyparov.

e Nasmerujte vyfuk tak, aby sa minimalizovalo ruSenie prachu v
prostredi naplnenom prachom.

e Ak sa vytvori prach alebo vypary, prioritou je ich kontrola v mieste
emisie.

« Vsetky integralne prvky alebo prisluSenstvo na zber, extrakciu alebo
potlacenie prachu alebo vyparov vo vzduchu by sa mali spravne
pouzivat a udrziavat v sulade s pokynmi vyrobcu.

* Vyberte, udrziavajte a vymeiite spotrebny / vioZeny nastroj, ako sa
odpori¢a v navode na pouzitie, aby ste zabranili zbytocnému
zvy$eniu prachu alebo vyparov.

e Pouzivajte ochranu dychacich ciest v sulade s pokynmi
zamestnavatela a podla poziadaviek predpisov o bezpecénosti a
ochrane zdravia pri praci.

Nebezpecenstvo hluku

e Nechranené vystavenie vysokym hladindm hluku méze spdsobit’
trvali a nezvratnU stratu sluchu a dalSie problémy, ako je tinnitus
(zvonenie, bzu€anie, piskanie alebo bzu€anie v usiach). Je potrebné
posudit riziko a vykonat vhodné kontrolné opatrenia v suvislosti s
tymito hrozbami.

e Vhodné kontroly na zniZenie rizika mézu zahiiat ¢innosti, ako su
timiace materialy, aby sa zabranilo zvoneniu obrobku.

e Pouzivajte ochranu sluchu v stlade s pokynmi zamestnavatela a v
sulade s hygienickymi a bezpe¢nostnymi poZiadavkami.

e Prevadzka a udrzba pneumatického naradia by sa mala vykonavat
podlia pokynov v ndvode na obsluhu, aby sa zabranilo zbytoénému
zvy$eniu hladiny hluku.

e Vyberte, udrZiavajte a vymerite opotrebované naradie viozené
podia navodu na obsluhu. Vyhnete sa tak zbytoénému zvySovaniu
hluku.

e Ak ma pneumaticky nastroj timi¢, vzdy sa uistite, Ze je spravne
namontovany pri pouzivani nastroja.

Nebezpecenstvo vibracii

e Vystavenie vibraciam moze sposobit' trvalé poskodenie nervov a
prekrvenie rak a ramien.

e Oblecte sa v teple pri praci pri nizkych teplotach a udrzujte ruky v
teple a suchu.

e Ak dojde k znecitliveniu, brneniu, bolesti alebo bieleniu koze v
prstoch a rukach, prestarite pouzivat pneumaticky nastroj,
informujte zamestnavatela a poradte sa s lekarom.

e Prevadzka a udrzba pneumatického naradia podla pokynov v
navode na obsluhu zabrani zbytoénému zvySeniu vibracii.

e Vyberte, udrziavajte a vymerite spotrebny materidl / nastroje

vloZené podla odporuc¢ania v prirucke, aby ste zabranili zbytoénému

zvySeniu vibracii.

Drzte nastroj s lahkym, ale pevnym tchopom, berGc do uvahy

pozadované reakéné sily, pretoze riziko vibracii je zvyGajne vacsie,

ked je uchopovacia sila vy$Sia.

Dalsie bezpeénostné pokyny pre pneumatické naradie

Tlakovy vzduch méze spdsobit vazne zranenie.

Lways odreze privod vzduchu, vyprazdni hadicu tlaku vzduchu a
odpoji nastroj od privodu vzduchu, ked: sa nepouziva, pred
vymenou prisluenstva alebo vykonanim oprav.

Nikdynesmeruijte vzduch na seba alebo na kohokolvek iného.
Zasiahnutie hadice méZe spdsobit vazne zranenie.

VZzdy skontrolujte poSkodené alebo uvolnené hadice a amatry.
Studeny vzduch by mal smerovat pre¢ od ruk.

Vzdy, ked sa pouzivaju univerzalne skrutkové spojenia (spoje
pazurov), musia sa pouzit bezpe¢nostné koliky a spojky, aby sa
zabranilo poSkodeniu spojov medzi hadicami a medzi hadicou a
nastrojom.

* Neprekracujte maximalny tlak vzduchu stanoveny pre néastroj.

¢ Nikdy nenoste naradie za hadicu.

PIKTOGRAMY

1 2
1. Upozomenie! Pregitajte si navod na poutZitie.
2. Vyrobky st v stlade sosmernicami E U.

Varovanie! Precitajte si navod na pouZzitie.
OPIS GRAFICKYCH PRVKOV

Obr. A

Spustit

Privod vzduchu
Podlozka
Byvanie
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Obr.B
Privod vzduchu (neinstalujte rychlu spojku)
Hadica Leader
Bradavka
Hadica na bi¢ovanie
Rychle spriahadlo
Bradavka
Mazivo
Regulator
Filter
Drenaz
Zésobovanie vzduchom
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POPIS

Ruéné pneumatické naradie uréené na brisenie a leStenie povrchov z
dreva, kowu, plastu a podobnych materidlov pomocou brisneho papiera s
prislusnou gradaciou. Oblastami pouzitia brusky su vykonavanie
renovacnych a stavebnych prac a akékolvek prace v oblasti nezavislej
amatérskej ¢innosti (DIY).

PRIVOD VZDUCHU

Priklad pneumatického napéjacieho systému je znazormeny na obr. B.
Prevadzkovy tlak by mal byt maximédlne 10,5 baru. PouZitie vys$sieho
prevadzkového tlaku méze poskodit' zariadenie a predstavovat riziko pre
obsluhu.

Vzduch privadzany do zariadenia musi byt Cisty a suchy. Pneumaticky
systém by sa mal pred pripojenim vypustit. Pravidelne vypustite systém a
skontrolujte stav filtra. Zariadenie by sa malo pouzivat v spojeni s
mazadlom zabudovanym do systému.



Briska je pripojend k systému s 1/4 " pripojenim. Minimalny vnGtomy
priemer pneumatickej hadice je 3/8 ™" (10 mm). InStaléciaby mala zahfiiat
viditelny a pristupny bezpecnostny spinac.

OPERACIA

Vyberte brisny kotu€ so spravnou gradaciou. Briska je uréena na pracu
s kotuémi s priemerom 150 mm. Brasny kotu¢ pripevnite k podlozke
suchym zipsom. Uistite sa, Ze disk je spravne pripevneny. Pripojte brasku
k pneumatickému systému.

Briska sa spusti stlatenim paky. Pred zaCatim brisenia sa odporuca
spustit’ brisku bez kontaktu s obrobkom, aby ste sa uistili, Ze disk je
spravne pripevneny. Brisku polozte na obrobok tak, aby bol tlak disku
rovnomerny. Po stlaCeni paky by sa briska mala riadit pomaly a hladko,
s konStantnym tlakom, aby sa drahy oznaCené rotujlicim kotu¢om
prekryvali - tym sa zabezpec¢i rovnomemé brisenie na celom povrchu.
Intenzita brusenia médze byt riadend zvySenim alebo znizenim
kontaktného tlaku. MoZno budete musiet' zvysit tlak na tvrdSie povrchy.
Po dokonéeni brisenia zdvihnite brisku pred jej vypnutim.

Budte obzviast opatrni pri briseni okolo okrajov a nepravidelnosti.
Existuje vacsie riziko zachytenia na tychto miestach, ¢o moéze viest k
rychlejS§iemu opotrebovaniu brisneho kotuca, ako aj k nakopnutiu a
vytrhnutiu brasky z rik operatora. Vzdy noste potrebné osobné ochranné
prostriedky vratane ochrany dychacich ciest.

Mali by sa pouzivat iba brisne kottce s priemerom 150 mm. Nepouzivajte
opotrebované alebo roztrhané disky. Vyzaduju pouZitie prili§ velkého tiaku
a tieZ zvy$uju riziko chytania, hadzania atd., Co negativne ovplyviiuje
bezpecnost prace.

Pred vymenou brisnych kotucov alebo akychkolvek prvkov brisky, ako
aj pred akoukolvek Udrzbou, je absolitne nevyhnutné odpojit nastroj od
zdroja vzduchu. Briska by mala byt pripojena k pneumatickému systému
iba pocas prevadzky.

RIESENIE PROBLEMOV

Okrem poskodenia alebo opotrebovania zariadenia m6zu mat negativny
vplyv na Ucinnost préace aj dalSie faktory, ako je zly stav pneumatického
systému (poskodenie, zablokovanie, Unik alebo vihkost). Problémy mézu
byt tieZz spdsobené kontaminaciou zariadenia prebytoénym prachom a
vyrobkami na oder. Z tohto dévodu je doleZité udrziavat zariadenie Cisté.
UDRZBA A SKLADOVANIE

Aby sa prediZila Zivotnost nastroja, mal by sa pravidelne gistit. Zakazdym
po praci by sa briska mala vygistit utieranim suchou handrickou.
Nepouzivajte rozpUstadla alebo ¢inidla, ktoré by mohli spésobit’ koréziu
komponentov zariadenia.

Mechanizmus by mal byt mazany mazacim krémom, ktory je stc¢astou
pneumatického napéjacieho systému. Hladina oleja v mazadle by sa mala
pravidelne kontrolovat a v pripade potreby doplnit. Pri absencii maziva je
mozné priame mazanie nanesenim niekolkych kvapiek pneumatického
oleja na privod vzduchu pred spustenim jednotky. Po mazani stroja mozu
kvapdcky oleja uniknat z vystupu vzduchu po€as prvych niekolkych
sekund. Potom je potrebné ho doCasne chranit napriklad uterakom. Na
mazanie mechanizmu by sa mali pouzivat iba pneumatické oleje. PouZitie
inych typov oleja alebo nenamazanie mechanizmu skréti Zivotnost a
poskodi nastroj.

Akékolvek opravy by mali vykonavat len opravnené osoby
prostrednictvom autorizovaného servisného strediska.

SPECIFIKACIE

Pneumatické orbitalna briiska 14-013
Parameter Hodnota
Dizka 210 mm
Priemer disku 125 mm /150 mm
Menovité otacky 12000 Mt
Minimalny tlak 6,3 bar
Maximalny tlak 10,5 bar
Priemema spotreba ait 133 I/min
Privod vzduchu 1/4"
Hmotnost 1,1 kg
Rok vyroby

14-013 definuje typ a indikaciu zariadenia

HLUK A VIBRACIE
[ Hiadina akustického tlaku

[ Lra=643dB(A) K=4dB(A) |

Informécie o hluku avibraciach
Urovei hluku emitovaného zariadenim je opisana: Groviiou emitovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K je neistota

merania). Vibracie emitované zariadenim su opisané hodnotou zrychlenia
vibrécii an (kde K je neistota merania).

Nasledujtce informécie: emitovana hladina akustického tlaku Lpa, hladina
akustického vykonu Lwa a zrychlenie vibracii an boli merané v sulade s EN
628411-1. Dana uroven vibracii an sa mdze pouZt na porovnanie
zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena Uroveri vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouZitie
zariadenia. Ak sa stroj pouziva pre rozne aplikécie alebo s roznymi
pracovnymi nastrojmi, Urovenr vibracii sa méze zmenit. VySSia Grovery
vibracii bude ovplyvnena nedostatonou alebo prili§ zriedkavou udrzbou
zariadenia. Uvedené dévody mézu mat za nasledok zvySené vystavenie
vibraciam pocas celého obdobia prevadzky.

Ak chcete presne odhadnut’ vystavenie vibraciam, zvazte obdobia,
kedy je zariadenie vypnuté alebo ked’ je zapnuté, ale nepouziva
sa. Po starostlivom posudeni vSetkych faktorov méze byt' celkova
expozicia vibraciam vyrazne nizsia.

S ciefom chranit’ pouzivatela pred Gcinkami vibrécii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: pravidelna Gdrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, ochrana primeranej teploty rik a
spravna organizacia prace.

ENVIROMENTALNA OCHRANA

Nevyhadzujte vyrobky s odpadom z doméacnosti. Mali by sa
pouzivat v spravnych rastlindch. Nerecyklované zariadenia

predstavuiju potencidlne riziko pre Zivotné prostredie a ludské
zdravie.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa so
sidlom vo VarSave na ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") informuje, Ze vSetky
autorské prava k tomuto pokynu (dalej len "inStrukcia"), vratane, ale nielen, textu,
fotografii, schém, vykresov a usporiadania instrukcii, patria vyluéne spolocnosti Grupa
Topex a sU primerane chranené zakonmi podlfa zakona o autorskych pravach a
sUvisiacich pravach zo 4. Dz U. 2006 ¢. 90 bod 631 s neskor$imi ammendmentmi).
Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, Upravy celej indtrukcie alebo jej casti na
komeréné Ucely bez pisomného suhlasu spolocnosti Grupa Topex su prisne zakdzané a
moZu spdsobit ob&ianskopravnu a pravnu zodpovednost.

Vyhlasenie ES o zhode
Vyrobca: Grupa Topex Sp. Z o.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produkt: Pneumaticka orbitalna briska
Model: 14-013
Obchodny nazov: NEO TOOLS
Poradové ¢islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyluénu zodpovednost vyrobcu.
Vyssie uvedeny vyrobok je v stlade s tymito smemicami EU:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
A spifia poziadavky nasledujdcich noriem:
EN ISO 12100:2010; EN ISO 11148-8:2011
Toto vyhlasenie sa vztahuje vyluéne na strojové zariadenia v stave, v
akom bolo uvedené na trh, a nezahffia komponenty, ktoré st pridané
alalebo operacie vykonané nasledne konec¢nym uzivatefom.
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktoré je opravnena
zostavit technickd dokumentaciu:
Podpisané pre a vmene:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
ULl. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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