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Cechy i zalety

Bardzo tatwa aplikacja

Klejenie zamiast spawania lub napawania
Roéwnomierne dozowanie obu skladnikow
Zdolno$¢ do wypehiania szczelin

Opis

SUPER METAL P-1 to utwardzalny na zimno ptynny
metal do regeneracji i napraw. Jest dwuskladnikowym
klejem na bazie zZywicy epoksydowej o wysokiej lepkosci
Efekt utwardzenia otrzymuje sie po zmieszaniu dwdéch
skladnikow w temperaturze pokojowej. Posiada duza
zawarto$¢ wypehliaczy metalowych, utwardzony klej
posiada podobne wlasciwosci co metal. Nadaje sie
gléwnie do wykonywania szybkich napraw czesci
metalowych, a utwardzone warstwy mozna obrabiac¢
przez szlifowanie, wiercenie, gwintowanie, malowanie
itp.

Uniwersalny material do napraw:

o peknietych korpuséw silnikéw spalinowych,

o peknietych misek olejowych, den zbiornikéw,

e wyrwanych gwintéw (do M8),

e usuwania wad odlewniczych,

¢ chtodnic,

e porysowanych tloczysk i cylindréw hydraulicznych,

e zbiornikdw paliwa,

e peknietych rur,

o peknietych korpuséw przekladni,

e regeneracji wybitych i wytartych watow,

e regeneracji mocno wybitych gniazd tozyskowych,

e wybitych rowkéw wpustowych (klinéw),

e iwiele innych.

Poprzez wysoka zawarto$¢ metalowych wypekniaczy,
niewielka kurczliwo$¢ i mozliwo$¢ nakladania go gruba
warstwa umozliwia bezproblemowa naprawe
uszkodzonych cze$ci nawet w pozycji pionowej. W ten
sposéb mozliwe jest tatwe wykonanie najwyzszej jakoSci
trwatych napraw bez konieczno$ci spawania.

Znakomicie laczy sie ze: stala, zeliwem, aluminium,
mosiadzem, brazem, stalg nierdzewna, otowiem, cynkiem,
betonem, kamieniem, kamionka, twardym PCV, ABS,
plexi, szkltem, drewnem, itd.

Zalety:

*  krotki czas otwarty wynoszacy ok. 6 minut;

*  szybkie twardnienie;

*  wysoka twardo$¢ dzieki zawarto$ci metalu w 70%;
* odporny na wyciekanie, wypehia szczeliny;

e niewielka kurczliwos¢;

*  odporno$¢ na uderzenia;

* mozliwo$¢ pdzniejszej obrébki  mechanicznej
(szlifowanie, toczenie lub wiercenie) i malowania;

* nie zawiera rozpuszczalnikéw powodujacych
korozje;

* odporny na starzenie i dzialanie wody, olejéw,
rozpuszczalnikéw oraz czynnikow atmosferycznych;
*  odporny na temperature do +120°C.

SUPER METAL P-1 w blizniaczej strzykawce ma
przewage dzieki innowacyjnemu opakowaniu,
w przeciwienstwie do innych pltynnych metali, ktérych
zawartos¢ jest oferowana w dwdéch oddzielnych
pojemnikach, musi by¢ pojedynczo wyciskana i mieszana.
Dzieki temu produkt ten daje sie latwo dozowac
z wlasciwym stosunkiem zmieszania, czysto i bez uzycia
wagi. Wykorzystywana jest cala zawartos¢ strzykawki.

Wilasciwosci fizyczne nieutwardzonego
kleju

Skladnik A Skiadnik B
Sktad chemiczny: Zywica Utwardzacz
epoksydowa fenolowy
Wyglad: Ciemno szary | Ciemno szary
Wyglad po zmieszaniu: Ciemno szary
Konsystencja: Pasta

Typowe wiasciwosci utwardzania

Stosunek mieszania: 1:1

Lepkos¢ (25°C): Tiksotropowa pasta
(wiskozymetr Brookfielda)

Maksymalna szczelina: Nieograniczona
Gesto$c': 2,7 g/cm®
Zawarto$¢ wypelniaczy metalowych: | 70%

Temperatura obrobki: optymalna +23°C
Czas przydatnosci (prébka 10g): 5-6 min
Wytrzymato$¢ wstepna: 6 - 8 min
Wytrzymato$¢ koncowa: 4-24h

! Pomiar zgodne z DIN 53217, cze$¢ 2 model z kulka do
pomiaru gestosci 475/111

Typowe wlasciwosci utwardzonego
kleju

Wytrzymato$¢ na $cinanie: Aluminium: 6-7 N/mm?

Poziom twardo$ci Shore D: 88 -90

-60°C do +120°C

Temperatura stosowania:

Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym
zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktdre nie mozemy ponosic zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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Stosowanie

Przygotowanie powierzchni.

Podloza musza by¢ czyste, suche, wolne od oleju
i thuszczu. Do czyszczenia nadaja sie oferowane przez
firme Proxima Adhesives S$rodki czyszczace. Jakos$¢
przygotowania podioza ma wplyw na jako$¢ naprawy
iwznaczny sposob zwieksza wytrzymalos¢ spoiny
klejowej.

Nakladanie.

Niska temperatura produktu powoduje wzrost lepkosci,
czego wynikiem jest zmniejszenie iloSci wychodzacego
materiatu. Jezeli podloze jest zbyt zimne, temperatura
moze spas¢ ponizej punktu rosy, powodujac tworzenie sie
skroplin. Mozna tego unikna¢ przez doprowadzenie
podloza na czas do temperatury pokojowej przed
rozpoczeciem naktadania.

SUPER METAL P-1 mozna dozowaé z gotowej
podwadjnej strzykawki. Przy jej pomocy w latwy sposéb
odmierzane sg jednakowe ilosci skladnikow. Wyciagna¢
korek i wycisna¢ niewielka ilo$¢ kleju na kawatek np.
tektury, tak aby obydwa skladniki wyplywaly
réwnomiernie z otworu wylotowego, ktére potem nalezy
ze soba dokladnie zmiesza¢, az wuzyska jednolita
konsystencje. Naklada¢ na dwa etapy. Pierwsza warstwa
powinna by¢ wtarta mocno w powierzchnie metalu
(potraktowa¢ ta czynno$¢ jako gruntowanie w celu
dokladnego zwilzenia powierzchni). Druga warstwa
powinna by¢ niezwlocznie nalozona jako warstwa
uzupehiajaca. Elementy klejone nalezy zlozy¢ ze soba
w czasie okre$§lonym jako czas przydatnosci. Nie nalezy
rozrabia¢ wiecej kleju, niz mozna zuzy¢ w tym czasie.
Uzycie wymieszanego kleju po uptywie tego czasu moze
skutkowa¢ obnizeniem wytrzymatosci zlacza, a nawet
brakiem sklejenia.

Dodatkowe zalecenia:

* W przypadku regeneracji gniazd tozyskowych, tulei,
wybitych waléw nalezy przygotowaé powierzchnie w
taki sposob aby zapewni¢ grubos¢ warstwy kleju na
co najmniej na 1 mm. Gwarantuje to dobra odpornos¢
mechaniczna naprawianego podtoza.

* W przypadku peknietych zbiornikéw, korpuséw,
chtodnic, rur ze szpachlowaniem wskazanie jest
uzycie siatki wzmacniajacej (wlékno szklane, siatka

metalowa).

* W razie watliwosci nalezy skorzysta¢ z porady
konsultanta.

Czyszczenie.

Do czyszczenia urzadzen zabrudzonych SUPER METAL
P-1 w stanie nieutwardzonym mozna uzy¢ wody
z mydlem lub popularnych rozpuszczalnikow.

Klej utwardzony mozna usuna¢ jedynie mechanicznie.

Przechowywanie

Zagrozenie zamarznieciem: tak
Zalecana temperatura skltadowania: +10°C do +25°C

Wyzsza temperatura sktadowania moze skroci¢ znaczne
podany okres trwatosci. Temperatura skladowania nie
moze by¢ nizsza niz +10°C.

Postac dostawy

Strzykawka podwojna: 25 ml

Bezpieczeristwo

Nalezy stosowac¢ srodki ostroznos$ci powszechnie przyjete
dla produktéow chemicznych. Szczegélowe dane podane
sa w Karcie Charakterystyki produktu.

PROXIMA ADHESIVES Sp. z o.0.

Dzial Sprzedazy Sekretariat
tel. +48 601 536 440 tel. +48 44 6323408
tel.  +48 446321131 tel. +48 44632 89 22

e-mail: sklep@pxa.com.pl www.proxima-adhesives.pl

Czas przechowywania: 12 miesiecy w oryginalnym
opakowaniu
Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym

zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktdre nie mozemy ponosic zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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